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Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

{GEKO

INSTRUKCJA OBSLUGI

Zestaw do usuwania wgniecen PDR Indukcyjny
Typ: G02647 Model: PDR-220V

PL

Wyprodukowano dla
GEKO Sp. zo.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Przed pierwszym uzyciem prosimy dokladnie zapozna¢ sie z niniejszg instrukcja
obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do
bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze
wystagpi¢ podczas eksploatacji urzadzenia nalezy do obowigzkéw ich uzytkownika.
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UWAGA!!

Ze wzgledu na ciggte doskonalenie
produktow zamieszczone w instrukcji zdjecia
oraz rysunki majg charakter poglgdowy i
moga rozni¢ sie od zakupionego towaru.
R&znice te nie mogg by¢ podstawg do
reklamacji.



WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

1.

OPIS URZADZENIA

Nie nadaje sie do obstugi przez osoby z rozrusznikami serca lub sztucznymi konczynami z
metalowymi czesciami.

Przed uzyciem nalezy zatozy¢ maske ochronng, rekawice ochronne i odziez ochronng, aby
unikng¢ poparzenia podczas uzytkowania.

Operatorzy nie mogg mie¢ przy sobie zadnych metalowych przedmiotéw podczas pracy, w tym
miedzy innymi zegarkow, spinek do mankietow, kluczy, sprzgczek paskow, monet lub zamkéw
btyskawicznych.

To urzgdzenie nie moze byC uzywane w obszarach z przewodzgcymi pytami, obszarach
uzywanych do naktadania farby, obszarach przechowywania lub obstugi paliw chemicznych,
obszarach o wysokiej temperaturze i obszarach o duzej wilgotno$ci.

Po wigczeniu tatwopalne przedmioty muszg by¢ trzymane z dala od urzadzenia.

Przed wigczeniem, upewnij sie, ze masz pod rekg gasnice na wypadek, gdyby jakakolwiek
niewlasciwa obstuga spowodowata pozar.

Nie uzywaj tego urzgdzenia w poblizu poduszek powietrznych.

Gdy urzadzenie jest zasilane, na miejscu musi by¢ personel, ktéry bedzie czuwat nad
urzadzeniem. Gdy urzadzenie nie jest uzywane, odtgcz kabel zasilajgcy.

To urzgdzenie powinno by¢é przechowywane w temperaturze od 0 do 50 stopni Celsjusza.
Podczas transportu urzgdzenia nalezy unika¢ wibracji i wstrzgsow.

1. Zwieksz wartosc.

Zmniejsz wartosc.

Przetagcz miedzy moca a pojedynczym
czasem ogrzewania.
Wigcznik/wytacznik.

Spust ogrzewania.

Gniazdo wtykowe.

Gtéwny wytgcznik zasilania.
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JAK PODLACZYC?

|

ODPOWIEDNI ZAKRES ZASTOSOWAN

To urzgdzenie zostato zaprojektowane specjalnie do uzytku z wgnieceniami na elastycznych
stalowych karoseriach. Ponizsze schematy ilustrujg rodzaje wgniecen, ktére mozna usungc.
Wgniecenia, takie jak te spowodowane uderzeniami gradu, ktore pozostawiajg gtadkie,
zaokrgglone wgniecenia, mozna usung¢ (bardziej aktywne materialy mogg wymagac¢ réznych
urzgdzen, takich jak haki do pociggania lub przyssawki).

M

NIEODPOWIEDNI ZAKRES ZASTOSOWANIA

1. Ostre wgniecenia.
2. Uszkodzone i zrekonstruowane obszary ciata.
3. Pogniecione/pogniecione obszary lub wgniecenia wzdtuz pogniecionego metalu.

4. Nadwozia aluminiowe.
1. Moc: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%

2. Czas: 1.0S, 1.5S, 2.0S, 2.5S, 3.0S, 3.5S, 4.0S

ZAKRES PARAMETROW



WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA

1. W czasie, gdy gtowica naprawia uszkodzong karoserie, temperatura zaréwno gtowicy, jak i
karoserii gwattownie wzrosnie. Nie dotykaj ani gtowicy, ani karoserii, zanim nie ostygna.

2. Gdy gtowica jest w trakcie procesu renowacji, temperatura zaréwno gtowicy, jak i uszkodzonego
obszaru bedzie gwattownie wzrasta¢. Uzywanie gtowicy w jednym miejscu zbyt dtugo moze
spowodowac wzrost temperatury do punktu, w ktérym lakier samochodu sie zniszczy (zaleca sie,
aby co 1-1,5 sekundy operator przetart uszkodzony obszar mokrg szmatkg w celu utrzymania
odpowiedniej temperatury).

3. Podczas procesu renowacji temperatura zaréwno gtowicy, jak i uszkodzonego obszaru gwattownie
wzrosnie, a karoseria natychmiast stanie sie bardziej miekka. Podczas renowacji upewnij sie, ze
gtowica nie wywiera nacisku na samochod, w przeciwnym razie sam proces renowacji moze
spowodowac jeszcze wieksze wgniecenie samochodu.

SEKWENCJA GRZANIA

Przesun gtowice po wgniecionym obszarze i
nacisnij przycisk (ustaw czas na 1 sekunde i
kliknij 1-2 razy).

Wgniecenie zostanie zwezone.

Przejdz do nastepnego kroku.

KROK 1

After
Repairing

Painting layer o
Ironlayer = _ Ttteelli.e-




KROK 2

Before

Painting layer
Iron layer T

Repairing

Przesun gtowice po obrobionym
wgniecionym obszarze i nacisnij przycisk
(ustaw czas na 1 sekunde i kliknij 1-2 razy).
Wgniecenie zostanie jeszcze bardziej
zawezone. Przejdz do nastepnego kroku.

After

Gdy srednica wgniecenia jest mniejsza lub réwna wgnieceniu

KRO K 3 gtowicy (wgniecenie moze by¢ catkowicie zakryte przez gtowice)

Before
Repairing

Before
Repairing

umies¢ gtowice odbudowy pionowo na wgnieceniu i nacisnij
przycisk. (Ustaw czas na 1 sekunde i kliknij 1-2 razy). Na
wgnieceniu pojawi sie mate wybrzuszenie i przejdziesz do
nastepnego kroku.

After
Repairing

Umies¢ gtowice po przeciwnych stronach
wybrzuszenia i nacisnij przycisk. (Ustaw
czas na 1 sekunde i kliknij 1-2 razy).
Wykonujemy wgniecenie odwrécone, a
powierzchnia bedzie ptaska.

After
Repairing
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Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 21

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
deklaruje z petng odpowiedzialnos$cig, ze:

Zestaw do usuwania wgniecen PDR Indukcyjny

Typ: G02647 Model: PDR-220V

spetnia wymagania Parlamentu Europejskiego i Rady:

2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich odnoszgcych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego
przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia
oraz norm EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE traci swojg waznosé, jezeli produkt zostanie zmieniony
lub przebudowany bez zgody producenta.

Za przygotowanie i przechowywanie dokumentacji technicznej odpowiada:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29.11.2021 Larysa Kowalczyk

Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imig osoby upowaznione;j



Translation of the original instructions

{SEKO

INSTRUCTION MANUAL

Induction PDR Dent Removal Kit
Type: G02647 Model: PDR-220V

Manufactured for
GEKO Sp. zo0.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Please read this manual carefully before first use.
instructions for use. It is the user's responsibility to familiarise themselves with all
instructions necessary for safe use and operation, and to understand any risks that
may occur when operating the equipment, are the responsibility of the user.
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WARNING!!M!

The ongoing development of the products may mean that the content
of the user guide can change without notice.

These differences cannot be the basis for complaint.
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SAFETY TIPS

1. Not suitable for operation by those with pacemakers or artificial limbs with metal parts.

2. Before using this device, you must wear a safety mask, safety gloves, and safety clothing to
avoid being burned during use.

3. Operators must not have any metal objects on them during operation, including but not limited to
watches, cuff links, keys, belt buckles, coins, or zippers.

4. This device cannot be operated in areas with conductive particulate matter, areas used for
applying for paint, areas housing or handling chemical fuels, areas of high temperature, and areas
of high humidity.

5. Once the device is powered on, flammable objects must be kept away from the device.

6. Before you power on the device, make sure that you have a fire extinguisher on hand in case any
misoperation causes a fire.

7. Do not use this device in the vicinity of safety airbags.

8. Once the device is powered, there must be personnel on-site to watch over the device. When the
device is notin use, unplug the device's power cable.

9. This device should be stored at temperatures between 0 and 50 Celsius. When transporting the
device, avoid vibrations or shocks.

DESCRIPTION

. Increase value.

. Decrease value.

. Switch between power and single heating time.
. On/off switch.

. Heating trigger.

. Plug socket.

. Main power switch.

NOUVIhs WN -~
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HOW TO CONNECT

SUITABLE RANGE OF USE

This device is designed specifically to be used with dents on flexible steel car bodies. The
diagrams below illustrate the types of dents that can be removed. Dents like the kind caused by
impact from hailstones, which leave smooth, rounded dents, can be removed (more active
materials may call for different devices, like pull hooks or suction cups).

M

UNSUITABLE RANGE OF USE

1. Sharp dents.
2. Body areas that have been damaged and reconstructed.
3. Crumpled/creased areas or dents along the creased metal.

4. Aluminum bodies.

1. Power: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%
2. Time: 1.05, 1.55, 2.05, 2.55, 3.05, 3.55, 4.05

PARAMETER RANGE

12



USAGE TIPS

1. While the restoration head is restoring a damaged car body, the temperatures of both the
restoration head and the body will rapidly increase. Do not touch either the restoration head or
the car body before they have had time to cool down.

2. While the restoration head is in the process of restoration, the temperatures of both the
restoration head and the damaged area will rapidly increase. Using the restoration head on one
area for too long may increase temperatures to the point of damaging the car's paint job (it is
recommended that every 1-1.5 seconds, the operator wipes down the damaged area with a wet
rag in order to keep the temperature manageable).

3. During the restoration process, the temperatures of both the restoration head and the
damaged area will rapidly increase and the body of the car will immediately become softer.
During restoration, make sure the restoration head is not applying pressure to the car, otherwise,
the restoration process itself might further dent the car.

HEATING SEQUENCE

ST E P 'l Move the restoration head around the
dented area and click on the switch (set
i time for 1 second and click 1-2 times).

The dent would be narrowed and you get
into the next step.

After
Repairing

Painting layer
Iron layer

13



S T E P 2 Move the restoration head around the

processed dented area and click on the
switch (set time for 1 second and click 1-2
times).

The dent would be narrowed further and you
get into the next step.

Before After
Repairing

Painting layer """~
Iron layer T

(the dent can be covered completely by the restoration head) put
the restoration head vertically on the dent and click the switch.
(Set time for 1 second and click 1-2 times). There will be a small
bulge on the dent and you get into the next step.

ST E P 3 When the dent diameter is less than or equal to the restoration head

Before After
Repairing Repairing

Put the restoration head on the opposite
sides of the bulge and click the switch. (Set
time for 1 second and click 1-2 times).

We make the dent reverse-draw and the
surface will be flat.

Before After
Repairing Repairing

14
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This product was CE marked - 21

CE DECLARATION OF CONFORMITY

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declare under our own responsibility that the product:

Induction PDR Dent Removal Kit
Type: G02647 Model: PDR-220V

to which this declaration refers conforms with the relevant harmonized standards under:

2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014
on the harmonisation of the laws of the Member States relating to the making
available on the market of electrical equipment designed for use within certain

voltage limits
and standards EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017.

The declaration of conformity becomes invalid
when the product has been modified without producer's agreement.

Name and address of the person authorised to compile the technical file:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29.11.2021 Larysa Kowalczyk

Place and date Authorised person



Preklad originalniho navodu

{SEKO

NAVOD K OBSLUZE

Sada na odstranovani dulkt PDR Indukéni
Typ: G02647 Model: PDR-220V

C”Z

Vyrobeno pro

GEKO Sp. Zo.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvnim pouzitim se prosim diikladné seznamte s timto navodem
obsluhy. Seznameni se se vSemi pokyny nezbytnymi pro bezpeéné pouzivani
a obsluhu a pochopeni vsech rizik, ktera mohou nastat pfi provozu zafizeni,
je povinnosti uzivatele.
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POZOR!

Vzhledem k neustalému zlepSovani produktl maji
fotografie a obrazky uvedené v navodu pouze
informativni charakter a mohou se liSit od zakoupeného
zbozi. Tyto rozdily nemohou byt zakladem pro
reklamaci.

17



BEZPECNOSTNIi UPOZORNENI

Neni uréeno pro obsluhu osobami s kardiostimulatory nebo umélymi koncetinami s kovovymi ¢astmi.

2. Pred pouzitim je nutné nasadit ochrannou masku, ochranné rukavice a ochranny odév, aby se
predeslo popaleninam béhem pouzivani.

3. Operatofi nesmi mit pfi praci u sebe zadné kovové predméty, véetné hodinek, manzetovych knoflikd,
klic, spon na opasky, minci nebo zip(.

4. Toto zafizeni nesmi byt pouzivano v oblastech s vodivymi prachy, v oblastech pouzivanych k nanaseni
barev, v oblastech skladovani nebo manipulace s chemickymi palivy, v oblastech s vysokou teplotou a
v oblastech s vysokou vihkosti.

5. Po zapnuti musi byt hoflavé predméty drzeny daleko od zafizeni.

6. Pred zapnutim se ujistéte, Ze mate po ruce hasici pfistroj pro pfipad, Zze by jakékoli nespravné pouziti
zpusobilo pozar.

7. Toto zafizeni nepouzivejte v blizkosti airbag.

8. Kdyz je zafizeni napajeno, na misté musi byt personal, ktery bude dohlizet na zafizeni. Kdyz se
zarizeni nepouziva, odpojte napajeci kabel.

9. Toto zafizeni by mélo byt skladovano pfi teploté od 0 do 50 stupnu Celsia. BEhem pfepravy zafizeni se
vyhnéte vibracim a otfesim.

POPIS

Zvyste hodnotu.

Snizte hodnotu.

Prepnéte mezi vykonem a jednim ¢asem ohrevu.
Spinac/vypinac.

Spoustéc ohrevu.

Zasuvka.

Hlavni vypina¢ napajeni.

Noakwbh =
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JAK PRIPOJIT?

|

VHODNY ROZSAH POUZITI

Toto zafizeni bylo navrzeno specialné pro pouziti s dalky na flexibilnich ocelovych karoseriich.
Nasledujici schémata ilustruji typy dualka, které Ize odstranit. Dulky, jako jsou ty zplsobené
narazy krup, které zanechavaji hladké, zaoblené dulky, Ize odstranit (aktivnéjSi materialy mohou
vyzadovat rizna zafizeni, jako jsou haky na tahani nebo pfisavky).

//4-—'_\\_/—/—\\

NEVHODNY ROZSAH POUZITI

1. Ostré dulky.
2. PoSkozené a rekonstruované oblasti téla.
3. Pomackané/pomackané oblasti nebo dllky podél pomackaného kovu.

4. Hlinikové karoserie.
1. Vykon: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%

2. Cas: 1.0S, 1.5S, 2.0S, 2.58S, 3.0S, 3.5S, 4.0S

ROZSAH PARAMETRU

19



TIPY PRO POUZITI

1. Béhem doby, kdy hlava opravuje poSkozenou karoserii, teplota jak hlavy, tak karoserie prudce vzroste.
Nedotykejte se ani hlavy, ani karoserie, dokud nevychladnou.

2. Kdyz je hlava v procesu renovace, teplota jak hlavy, tak poskozené oblasti bude prudce stoupat.
Pouzivani hlavy na jednom misté pfili§ dlouho muze zplsobit vzestup teploty do bodu, kdy se lak
automobilu poskodi (doporuCuje se, aby operator kazdych 1-1,5 sekundy otfel posSkozenou oblast
vlhkym hadfikem, aby udrzel spravnou teplotu).

3. Béhem procesu renovace teplota jak hlavy, tak poSkozené oblasti prudce vzroste a karoserie se
okamzité stane mékci. B€hem renovace se ujistéte, ze hlava netlaCi na auto, jinak samotny proces
renovace muze zpusobit jesté vétsi dulek.

SEKVENCE OHREVU

Posunte hlavu po dalkované oblasti a
stisknéte tlaCitko (nastavte Cas na 1
sekundu a kliknéte 1-2krat).

Dllek se zuzi.

Prejdéte kdalSimu kroku.

Painting layer
Iron layer S

20



Posurite hlavu po opravené dulkované
oblasti a stisknéte tlacitko (nastavte ¢as na 1
sekundu a kliknéte 1-2krat). Dllek se jesté
vice zuzi. Prejdéte k dalSimu kroku.

Before After

Repairing

Kdyz je pramér dilku mensi nebo roven dlilku hlavy (dilek mize

byt zcela zakryt hlavou), umistéte obnovovaci hlavu vertikalné na
KRO K 3 dilek a stisknéte tlacitko. (Nastavte ¢as na 1 sekundu a kliknéte
1-2krat). Na dulku se objevi malé vybouleni a prejdete k dalSimu
kroku.

Painting layer  """=-. 5
Iron layer Rt

Before After
Repairing Repairing

Umistéte hlavu po protilehlych stranach
vybouleni a stisknéte tlacitko. (Nastavte
cas na 1 sekundu a kliknéte 1-2krat).
Provadime obracené prohnuti a povrch

bude plochy.
Before After
Repairing Repairing

21
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Dvé posledni ¢islice roku oznaéeni CE - 21

PROHLASENI O SHODE EU

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500
Radomsko prohlasuje s plnou odpovédnosti, Ze:

Sada na odstranovani dulk PDR Indukéni
Typ: G02647 Model: PDR-220V

spliuje pozadavky Evropského parlamentu a Rady:

2014/35/EU ze dne 26. unora 2014 o harmonizaci pravnich predpisu
¢lenskych statl tykajicich se uvadeéni na trh elektrického zafizeni
ur¢eného k pouziti v urCitych mezich napéti.
a normy EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017.

Toto Prohlaseni o shodé EU ztraci platnost, pokud dojde ke zméné nebo prestavbé
produktu bez souhlasu vyrobce.

Za pfipravu technické dokumentace odpovida:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

L Larysa Kowalczyk
Kietlin, 29.11.2021

Misto a datum vystaveni Pfijmeni, jméno a pozice opravnéné osoby



Ubersetzung der Originalanleitung

{SEKO

BEDIENUNGSANLEITUNG

PDR-Dellenentferner Set Induktiv
Typ: G02647 Modell: PDR-220V

Hergestellt far

GEKO Sp. Zo.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Bitte lesen Sie diese Anleitung vor der ersten Benutzung sorgfaltig durch der
Bedienung. Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, sich mit allen
Anweisungen, die fiir die sichere Nutzung und Bedienung erforderlich sind,
vertraut zu machen und alle Risiken zu verstehen, die wahrend des Betriebs
des Gerats auftreten kénnen.

~00U q3



AUFMERKSAMKEIT!

Aufgrund kontinuierlicher
Produktverbesserungen dienen die im
Handbuch enthaltenen Fotos und
Zeichnungen nur zur Veranschaulichung und
konnen vom gekauften Produkt abweichen.
Diese Unterschiede konnen nicht als
Grundlage fur eine Reklamation dienen.
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SICHERHEITSHINWEISE

1.

BESCHREIBUNG

Nicht geeignet flr Personen mit Herzschrittmachern oder klnstlichen GliedmalRen mit metallischen
Teilen.

Vor der Benutzung ist eine Schutzmaske, Schutzhandschuhe und Schutzkleidung zu tragen, um
Verbrennungen wahrend des Gebrauchs zu vermeiden.

Bediener dirfen wahrend der Arbeit keine metallischen Gegenstande bei sich haben, einschlief3lich,
aber nicht beschrankt auf Uhren, Manschettenkndpfe, Schllssel, Gilrtelschnallen, Minzen oder
Reildverschlisse.

Dieses Gerat darf nicht in Bereichen mit leitenden Stduben, in Bereichen, die zum Lackieren
verwendet werden, in Bereichen zur Lagerung oder Handhabung chemischer Brennstoffe, in
Bereichen mit hohen Temperaturen und in Bereichen mit hoher Luftfeuchtigkeit verwendet werden.

Nach dem Einschalten missen brennbare Gegenstande vom Gerat ferngehalten werden.

Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass Sie einen Feuerléscher griffbereit haben, falls
unsachgemalle Handhabung ein Feuer verursacht.

Verwenden Sie dieses Gerat nicht in der Nahe von Airbags.

Wenn das Geréat eingeschaltet ist, muss Personal vor Ort sein, das das Gerat tGberwacht. Wenn das
Gerat nicht verwendet wird, ziehen Sie das Netzkabel ab.

Dieses Geréat sollte bei Temperaturen von 0 bis 50 Grad Celsius gelagert werden. Wahrend des
Transports des Gerats sind Vibrationen und Stélke zu vermeiden.

Wert erhdhen.
Wert verringern.
Wechseln Sie zwischen Leistung und Einzel Heizzeit.
Ein/Aus-Schalter.
Heizausldser.
Steckdose.
Hauptschalter.

6
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WIE ANSCHLIESSEN?

GEEIGNETER ANWENDUNGSBEREICH
Dieses Gerat wurde speziell fur die Verwendung mit Dellen in flexiblen Stahlkarosserien
entwickelt. Die folgenden Diagramme veranschaulichen die Arten von Dellen, die entfernt

werden kénnen. Dellen, die durch Hagelschlage verursacht werden und glatte, abgerundete
Dellen hinterlassen, kénnen entfernt werden (aktivere Materialien kdénnen unterschiedliche

Gerate wie Zieh-Haken oder Saugnéapfe erfordern).

//\’—\/—/—\\

UNGEIGNETER ANWENDUNGSBEREICH

1. Scharfe Dellen.
2. Beschadigte und rekonstruierte Kérperbereiche.
3. Eingedriickte/gedriickte Bereiche oder Dellen entlang des eingedriickten Metalls.

4. Aluminiumkarosserien.
1. Leistung: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%

2. Zeit: 1,05, 1,5S, 2,0S, 2,5S, 3,0S, 3,5S, 4,0S

PARAMETERBEREICH
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1.

2.

3.

NUTZUNGSHINWEISE

Wahrend der Reparatur der beschadigten Karosserie steigt die Temperatur sowohl des Kopfes als auch
der Karosserie stark an. Berthren Sie weder den Kopf noch die Karosserie, bevor sie abgekuhlt sind.

Wenn der Kopf im Renovierungsprozess ist, wird die Temperatur sowohl des Kopfes als auch des
beschadigten Bereichs stark ansteigen. Zu langes Verwenden des Kopfes an einem Ort kann die
Temperatur so weit erhdhen, dass der Autolack beschadigt wird (es wird empfohlen, dass der Bediener
alle 1-1,5 Sekunden den beschadigten Bereich mit einem feuchten Tuch abwischt, um die richtige
Temperatur zu halten).

Wahrend des Renovierungsprozesses wird die Temperatur sowohl des Kopfes als auch des
beschadigten Bereichs stark ansteigen, und die Karosserie wird sofort weicher. Stellen Sie wahrend der
Renovierung sicher, dass der Kopf keinen Druck auf das Auto austlibt, da der Renovierungsprozess
sonst zu einer noch gréfReren Delle im Auto flihren kann.

HEIZSEQUENZ

Bewegen Sie den Kopf dber den
eingedrickten Bereich und driicken Sie die
Taste (stellen Sie die Zeit auf 1 Sekunde ein
und klicken Sie 1-2 Mal).

Die Delle wird verengt.

Fahren Sie mit dem nachsten

Schritt fort.

SCHRIT 1

Nach
Reparatur

Painting layer ===
Ironlayer = _ Ttseelieet
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Bewegen Sie den Kopf dber den
bearbeiteten eingedrickten Bereich und
dricken Sie die Taste (stellen Sie die Zeit
auf 1 Sekunde ein und klicken Sie 1-2 Mal).
Die Delle wird weiter verengt. Fahren Sie mit
dem néchsten Schritt fort.

SCHRIT 2

Before After
Repairing

Painting layer  """=-. 5
Iron layer eesase

Wenn der Durchmesser der Delle kleiner oder gleich der Delle
SCH RIT 3 des Kopfes ist (die Delle kann vollstindig vom Kopf
abgedeckt werden), platzieren Sie den Wiederaufbaukopf
vertikal auf der Delle und driicken Sie die Taste. (Stellen Sie die
Zeit auf 1 Sekunde ein und klicken Sie 1-2 Mal). Es wird eine
kleine Beule auf der Delle erscheinen und Sie fahren mit dem
nachsten Schritt fort.

Before After
Repairing Repairing

Platzieren Sie den Kopf auf
gegenuberliegenden Seiten der Beule und driicken
Sie die Taste. (Stellen Sie die Zeit auf 1
Sekunde ein und klicken Sie 1-2 Mal).

Wir fuhren eine umgekehrte Delle aus, und die
Oberflache wird flach sein.

Before After
Repairing Repairing

28



q

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das CE-Zeichen
angebracht wurde - 21

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
erklart in voller Verantwortung, dass:

PDR-Dellenentferner Set Induktiv
Typ: G02647 Modell: PDR-220V

entspricht den Anforderungen des Europaischen Parlaments und des Rates:

2014/35/EU vom 26. Februar 2014 Uber die Harmonisierung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Gber die Bereitstellung von elektrischen
Geraten auf dem Markt, die fur die Verwendung innerhalb bestimmter
Spannungsgrenzen vorgesehen sind.
sowie der Normen EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017.

Diese EU-Konformitatserklarung verliert ihre Giiltigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung des
Herstellers geandert oder umgebaut wird.

Fur die Erstellung der technischen Dokumentation verantwortlich:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Larysa Kowalczyk

Kietlin, 29.11.2021 Nachname, Vorname und Position der
Ort und Datum der Ausstellung bevollmachtigten Person



MeTdppaon TnG TTPWTOTUTTNG 0dnyiag

{SEKO

OAHIEZ XPHZHX

2eT a@aipeong AakkoufBwv PDR Etraywyikoé
Tutrog: G02647 Movtélo: PDR- 220V

Mapaywyn yia

GEKO Sp. Zo.0. Sp. k.
KiétAiv, 086g Spacerowa 3
97-500 Pavtopoko
www.geko.pl

Mpiv atré TRV TTPpWTN XPAON, TTAPAKAAOUHE VO SIOBACETE TTIPOCEKTIKA AUTEG
TIG 00nyieg xpRong. H eSoikeiwon pe OAEG TIG 0ONYiEG TTOU gival ATTAPAITNTES
yia TV ac@aAl XpRon Kal AsiToupyia, KaBwg Kal n Katavonon 6Awv Twv
KIVOUVWYV TTOU PTTOPEI VO TTPOKUWYOUV KATA T AEITOUPYia TG OUOKEUNG, Eival
€uBUvn TOU XPNHOTN.
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NPOZOXH!

NSyw ouvexoug BeATiwong Twy NpoildvTwy, oL
PWTOYPAPIEG KOL TA OXEDLA NOU NEPNAUBAVOVTOL OTIG
0dnyieg £X0uV EVOEIKTIKO XOPOKTHPA KAl UNOPEL va
dlapépouv and 1o ayopacBEy Npoidv.
NPOIOVTOC. AUTEG OL SlaPOPEC deV UNopouv va
anoteAégouv BAon yla katayyeAia.
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OAHIIEZ AZOAAEIAZ
1. Aev eival KatdAANAo yla xpron and Atopa pe BnUaToddTEG ) TEXVNTA AKPA UE HETOANKA HEPN.

2. Tlpiv and TN XpNAon, NPENEL va @OPECETE MNPOOCTOTEUTIKA HAOKA, MPOOTATEUTIKA YAVTIA Kal
NPOCTATEUTIKA pOUXa YA VO ano@UYETE EyKAUUOTA KOTA T SIAPKELR TNG XPHONG.

3. O xelplotég dev pnopouv va €xouv padi Toug kavéva PETAAIKO AVTIKE(HEVO KaTA TN SIApKEIa TNG
epyaciag, oupnep\aPBAVOREVWY  POAOYIWYV, HAVIKETOKOUUNWY, KAEWBWWYV, ayKIoTPpwyY Jwvwy,
VOULOUATWYV ) PEPHOUAP.

4. Auth n ouokeun Oev pnopel va xpnowonoinoel O NEPLOXEG HE aywylvn OKOvn, NEPLOXEG MOU
XPNOLLONolouvTal Yo TNV €QOPUOYR XPWHATOG, MNEPLOXEG AMOBAKEUONG 1 XEIPIWOMOU XNUIKWY
KAUOTHWY, NEPLOXEG E UYWNAL BEPUOKPATia KaL NEPLOXEG UE UWNAR Uypasia.

5. Ag@ouU evepyonolnBei, Ta eUQAEKTA AVTIKEIUEVA NPENEL VA KPATOUVTAL LOKPLA and T GUOKEUN).

6. Tlpwv and tnv evepyonoinon, BeBalwbdeite OTL EXETE KOVTA 0AC £vav NUPOCRECTHPA O€ NEPINTWAN Nou
onoladANoTe akKATAAANAN Xpron NPOKAAECEL PWTIA.

7. Mnv XpnOOMNOLEITE QUTH TN GUOKEUN KOVTA O agpOOAKOUG.

8. 'Otav n cuokeun eival evepyonolnuévn, NPENEL va undpxel NPoownikd oTov Xwpeo nou Ba eniBAENEL Tn
ouokeur]. OTtav n ouokeur dev XPNOLLOMNOILEITAL, ANOCOUVOEDTE TO KAAWOLIO TPOPOdOTiag.

9. AuTA n ouokeun npénet va anobnkevuetal o Beppokpacia and 0 éwg 50 Babuoug Kehoiou. Katd tn
HETAPOPA TNG GUOKEUNG, NPENEL va ano@eUyovTal ol BOVATELG Kal Ol KpAdAGLOL.

MNEPIrPA®H

AUgENON TNG TIUNAG.
Meiwon tng TWAG.
EvaAlayr) petagu 1oxUog Kat povig xpoévou BEppavong.
AlakéNTNG/BlaKONTNG.

Koupni 8¢ppavong.

YnodoxnA BUCUATOG.

KUplog dlakonTtng Tpo@odociag.

Nooabkwdh =

32



NQz NA ZYNAEZETE;

KATAAAHAOZ TOMEAZ XPHXHX

AuTh n ouokeur €xel oxedlaoTel €OIKA YO Xprion HE AAKKOUBEG O€ E€UEAIKTA aATOAAVA
auagwpata. Ta NopakaTw Oy pAPHaTA anelkovi(ouv TouG TUNOUG AKKOUBWY Nou HNnopouv va
agalpebolv. AaKKOUBEG, ONWG QUTEC Nou npokaAouvtal and xtunAuata XoAallou, oL onoieg
QPAVOUV AgieG, OTPOYYUAEUEVEG AOKKOUBEG, KNopouv va agalpedouv (No evepyd UAIKG pnopel
Va anattouv SIAQOoPEG CUOKEUEG, ONWG YAvTZoug A avappo@nThPEG).

//\’—\/—/—\\

AKATAAAHAOZ TOMEAZ XPHZHZ

1. AyplEG AakkOUBEG.
2. KaTeoTPAUHEVEG KAl OVOKATAOKEUAOUEVEG NEPLOXEC TOU CWHATOG.
3. ZUMNIECHEVEG/CUUNIETUEVEG NEPLOXEG I AAKKOUBEG KATA HAKOG TOU CUHMIECUEVOU PETAANOU.

4. ANOUMIVEVIO QUOEWHOTO.

1. IkavotnTa: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%.
2. Xpovog: 1.0S, 1.5S, 2.0S, 2.5S, 3.0S, 3.5S, 4.0S.

EYPYTEPOI NAPAMETPOI
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2.

OAHrIIEZ XPHZHZ

. Katd tn dldpkela TG ENOKEUAG TNG KOTEOTPAMMEVNG KAPOTOAG, N BepUOKpacia TO00 TNG KEYANAG

600 kal NG Kapdtoag Ba augnBbei andétopa. Mnv ayyilete oUTE TNV KEQAAAR OUTE TNV KApOToO HEXPL Va
KPUWOOUV.

‘Otav n kepalf civalr otn dwadikaoia avakaiviong, n Beppokpacia TG00 TNG KEPAANG 600 Kal TNG
KATEOTPAUMEVNG NEPLOXNG Ba augdaveTal andtopa. H xprion tTng KEQaANG o€ €va onueio yia noAu kalpd
HMopEl va NpokKaAEoel augnon NG Beppokpaciag PEXPL TO ONUEIO Nou Ba KOTAOTPAYEL TO XPWHA TOU
QUTOKIVATOU (OUVIOTATAL O XEPIOTAG VO OKOUNiZeL TNV KATECTPAUUEVN NEPLOXA HE €va uypd navi kGBe
1-1,5 deutepoAenTa yia va dlatnpei Tn owaoTh BeppoKpacia).

Katd tn Odpkela tng Oadlkaoiag avakaiviong, n Beppokpacio TOOO TNG KEQPAANG OCO0 Kal TNG
KOTEOTPAUUEVNG NEPLOXNG Ba augnBei andTopa Kat N KapdToa Ba yivel apéowg nio paiakn. Katd tnv
avakaivion, Bepawdeite 6TL N KeQAA dev aoKkei nieon oto autokivnTo, aAwg n da n dadikacia
avakaiviong pnopei va NPoKaAEoEL AKOWN HEYOAUTEPN AOKKOUBA 0TO auTokKivnTO.

AKOAOYOIA OEPMANZHZ

MeTakiviiote Tnv Ke@aAA ndvw and Thv
AaKKoUBa Kal NOTACTE TO Koupni (puBpiote
TO XpOvo o€ 1 BeUTEPOAENTO KAl KAVTE KAIK
1-2 QOpEQ).

H AakkoUBa O6a oTeveeL
Mpoxwpriote OTO  ENOUPEVO

Brpa.

Meta
Enwokeun

Painting layer

Iron layer
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MeTaklvAoTe TNV KEQAAR ndvw andé Tnv
enetepyaopEvn AaKkoUBa kal NOTAOTE TO
koupni  (puBuiote TO XpoOvo og 1
OeUTEPOAENTO KAl KAVTE KAKK 1-2 @opeg). H
AOKKOUBO Oa OTEVEWEL AKOWUN NEPIOTOTEPO.
MpoxwpnoTte 0To ENOPEVO BAUA.

BHMA 2

Before After
Repairing

Painting layer  """=-. 5
Iron layer Treaiaaaaen

‘Otav n OWGPETPOG TNG AOKKOUBAG €ival IKPOTEPN R 0N HE TN
B H M A 3 AakkoUBa TNG KeE@OAAG (n AAKkoUBa pnopei va KaAu@Oei
EVTEAWG andé TNV  KEQAAR), TOMNOBETAOTE TNV  KEQPAAN
anoKaTAoTAONG KATAKOpU@a Ndvw oTn AaKKoUBA Kal NaTAOTE TO
koupuni. (PuBuiote to Xpdvo oc 1 deuTEPOAENTO KL KAVTE KAIK 1-2
QOPEG). Oa epPaVIOTEL MO KPR NpogEox 0Tn AakkouBa Kat Ba
NPOXWPAHOETE OTO ENOUEVO BrUa.

Before After
Repairing Repairing

TonoBetote TNV KEQAAR and TG
avTiOeTEG NAEUPEG TNG NPOEEOXNG Kal
natriote 1o koupni. (PuBuiote to Xpdvo
oc 1 deutepOAenTO KAl KAVTE KAK 1-2
(POPEG).

Ektelolpe avtioTpopn Kpouon Kai n
enmgavela Ba givat eninedn.

Before After
Repairing Repairing
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O1 dUo TeAeuTaiol apiBpoi Tou éTOoug TTOU avaypd@eTal n opavon CE — 21

AHAQZH ZYMMOP®QZH2 EE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, 066¢ Spacerowa 3, 97-500
Radomsko dnAwvel pe TTAfpn euBuvn ot

2€T agaipeons AakkouBwv PDR Etraywyiko
Totrog: G02647 Movtého: PDR- 220V

nAnpoi TIg anattroelg Tou Eupwnaikou KowvoBouliou kat Tou ZupBouliou:

2014/35/EE tng 26ng ®eBpouapiou 2014 oxeTIK& Pe TNV EVAPUOVION TWV VOLOBECWIV TWV
KPaTwV HEAWYV MOU a@OopoUV Thv d1aBean oTnv ayopd nAEKTPIKOU €EONALGOU Nou
npoopieTal yla XpAon o€ kaBoplopéva Opla Taong.
Kat Twv npotunwv EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017.

AuTA n AnAwon Zuppopewong EE xdavel Tnv 10xU TG €av TO TTPOIGV TPOTTOTTOINGEI 1] AVOKOTOOKEUQOTEI
XWPIG TN OUYKATABEGN TOU KATAOKEUAOTH).

o TNV TTPOETOINOTIa TNG TEXVIKAG TEKUNPIWONG UTTEUBUVOG gival:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, 066g Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Larysa Kowalczyk

Kietlin, 29.11.2021 Emwvupo, évoua kai Béon Tou
ToTT0G KAl NEEPOoUNnvia ékdoong €£0UOCI000TNPEVOU TTPOCWTTOU



Traduccién de las instrucciones originales

{SEKO

INSTRUCCIONES DE USO

Kit de eliminacion de abolladuras PDR Inductivo
Tipo: G02647 Modelo: PDR- 220V

Fabricado para

GEKO Sp.zo.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes de su primer uso, le pedimos que lea detenidamente estas instrucciones
de uso. Familiarizarse con todas las instrucciones necesarias para el usoy
manejo seguro, asi como comprender todos los riesgos que puedan surgir

durante la operacion del dispositivo, es responsabilidad del usuario.

~00U q3



/ATENCION!

Debido a la continua mejora de los productos, las fotos y
dibujos incluidos en las instrucciones son de caracter
ilustrativo y pueden diferir del adquirido
del producto. Estas diferencias no pueden ser motivo de
reclamacion.
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INDICACIONES DE SEGURIDAD

No es adecuado para ser operado por personas con marcapasos o extremidades artificiales con
partes metalicas.

2. Antes de usar, debe ponerse una mascara protectora, guantes de proteccion y ropa protectora para
evitar quemaduras durante el uso.

3. Los operadores no pueden tener objetos metalicos en su persona durante el trabajo, incluyendo, entre
otros, relojes, gemelos, llaves, hebillas de cinturdn, monedas o cremalleras.

4. Este dispositivo no puede ser utilizado en areas con polvos conductores, areas utilizadas para aplicar
pintura, areas de almacenamiento o manejo de combustibles quimicos, areas de alta temperatura y
areas de alta humedad.

5. Una vez encendido, los objetos inflamables deben mantenerse alejados del dispositivo.

6. Antes de encender, asegurese de tener un extintor a mano en caso de que cualquier manejo
inadecuado cause un incendio.

7. No utilice este dispositivo cerca de los airbags.

8. Cuando el dispositivo esta en funcionamiento, debe haber personal en el lugar que supervise el
dispositivo. Cuando el dispositivo no esté en uso, desconecte el cable de alimentacion.

9. Este dispositivo debe ser almacenado a una temperatura de 0 a 50 grados Celsius. Durante el
transporte del dispositivo, se deben evitar vibraciones y golpes.

DESCRIPCION

1. Aumentar valor. >
2. Disminuir valor.
3. Cambiar entre potencia y Unico
tiempo de calentamiento.
4. Interruptor de encendido/apagado.
5. Disparador de calentamiento.
6. Toma de corriente.
7. Interruptor principal de alimentacion.
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¢ COMO CONECTAR?

RANGO DE APLICACIONES ADECUADO

Este dispositivo ha sido disefiado especificamente para su uso con abolladuras en carrocerias
de acero flexibles. Los siguientes diagramas ilustran los tipos de abolladuras que se pueden
eliminar. Las abolladuras, como las causadas por impactos de granizo, que dejan abolladuras
suaves y redondeadas, se pueden eliminar (materiales mas activos pueden requerir diferentes

dispositivos, como ganchos de traccion o ventosas).

//\’—\/—/—\\

RANGO DE APLICACIONES INADECUADO

1. Abolladuras agudas.
2. Areas del cuerpo dafiadas y reconstruidas.
3. Areas arrugadas/abolladas o abolladuras a lo largo del metal arrugado.

4. Carrocerias de aluminio.

1. Potencia: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%
2. Tiempo: 1.0S, 1.5S, 2.0S, 2.5S, 3.0S, 3.5S, 4.0S

RANGO DE PARAMETROS
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INDICACIONES DE USO

1. Mientras la cabeza repara la carroceria dafada, la temperatura tanto de la cabeza como de la
carroceria aumentara drasticamente. No toque ni la cabeza ni la carroceria hasta que se enfrien.

2. Cuando la cabeza esta en el proceso de renovacion, la temperatura tanto de la cabeza como del area
dafada aumentara drasticamente. Usar la cabeza en un solo lugar durante demasiado tiempo puede
hacer que la temperatura aumente hasta el punto en que la pintura del automévil se dafe (se
recomienda que cada 1-1.5 segundos el operador limpie el area dafiada con un pafio humedo para
mantener la temperatura adecuada).

3. Durante el proceso de renovacion, la temperatura tanto de la cabeza como del area dafiada aumentara
drasticamente, y la carroceria se volvera inmediatamente mas blanda. Durante la renovacion,
asegurese de que la cabeza no ejerza presion sobre el automovil, de lo contrario, el propio proceso de
renovacion puede causar una mayor abolladura en el automovil.

SECUENCIA DE CALENTAMIENTO

Deslice la cabeza sobre el area abollada y
presione el botdn (configure el tiempo en 1
segundo y haga clic 1-2 veces).

La abolladura se estrechara.

Pase al siguiente paso.

PASO 1

Después
Reparando

Painting layer :
Ironlayer = _ Ttseelieet
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Deslice la cabeza sobre el area abollada
tratada y presione el boton (configure el
tiempo en 1 segundo y haga clic 1-2 veces).
La abolladura se estrechara aun mas. Pase
al siguiente paso.

PASO 2

Before After
Repairing

Painting layer  """=-. 5
Iron layer Treaaaar

Cuando el diametro de la abolladura es menor o igual que la
PASO 3 abolladura de la cabeza (la abolladura puede estar
completamente cubierta por la cabeza), coloque la cabeza de
reconstruccion verticalmente sobre la abolladura y presione el
botén. (Configure el tiempo en 1 segundo y haga clic 1-2 veces).
Aparecera un pequeno bulto en la abolladura y pasaras al
siguiente paso.

Before After
Repairing Repairing

Coloque la cabeza en lados opuestos del
bulto y presione el boton. (Configure el
tiempo en 1 segundo y haga clic 1-2
veces).

Realizamos una abolladura invertida, y
la superficie sera plana.

Before After
Repairing Repairing
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Los dos ultimos digitos del afio de la marca CE - 21

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500
Radomsko declara con plena responsabilidad que:

Kit de eliminacion de abolladuras PDR Inductivo
Tipo: G02647 Modelo: PDR- 220V

cumple con los requisitos del Parlamento Europeo y del Consejo:

2014/35/UE de 26 de febrero de 2014 sobre la armonizacion de las
legislaciones de los Estados miembros relativas a la puesta en el mercado de
equipos eléctricos destinados a ser utilizados dentro de ciertos limites de
tension.
y la norma EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017.

Esta Declaracion de Conformidad CE pierde su validez si el producto se modifica o se reconstruye
sin el consentimiento del fabricante.

La persona responsable de la preparacion de la documentacion técnica es:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, calle Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

L Larysa Kowalczyk
Kietlin, 29.11.2021

Lugar y fecha de emision Apellido, nombre y cargo de la persona autorizada



Traduction du mode d'emploi original

{SEKO

MODE D'EMPLOI

Kit de réparation de bosses PDR Induction
Type: G02647 Modéle: PDR-220V

Fabriqué pour

GEKO Sp. Zo.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Avant la premiére utilisation, veuillez lire attentivement ce mode d'emploi
d'utilisation. La familiarisation avec toutes les instructions nécessaires a
une utilisation et un fonctionnement sars, ainsi que la compréhension de
tous les risques pouvant survenir lors de l'utilisation de I'appareil,
incombent a l'utilisateur.
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ATTENTION!!

En raison de I'amélioration continue des produits, les
photos et illustrations présentes dans le manuel sont a
titre indicatif et peuvent différer du produit acheté.
des marchandises. Ces différences ne peuvent pas étre
un motif de réclamation.
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CONSEILS DE SECURITE

1.

Ne convient pas aux personnes portant des stimulateurs cardiaques ou des membres artificiels avec
des parties métalliques.

2. Avant utilisation, il est nécessaire de porter un masque de protection, des gants de protection et des
vétements de protection pour éviter les brllures pendant I'utilisation.

3. Les opérateurs ne doivent pas avoir d'objets métalliques sur eux pendant le travail, y compris, mais
sans s'y limiter, des montres, des boutons de manchette, des clés, des boucles de ceinture, des
piéces de monnaie ou des fermetures éclair.

4. Cet appareil ne doit pas étre utilisé dans des zones avec des poussiéres conductrices, des zones
utilisées pour appliquer de la peinture, des zones de stockage ou de manipulation de combustibles
chimiques, des zones a haute température et des zones a forte humidité.

5. Une fois allumé, les objets inflammables doivent étre tenus a I'écart de I'appareil.

6. Avant de l'allumer, assurez-vous d'avoir un extincteur a portée de main au cas ou une mauvaise
manipulation provoquerait un incendie.

7. Ne pas utiliser cet appareil a proximité des airbags.

8. Lorsque Il'appareil est sous tension, du personnel doit étre présent pour surveiller I'appareil. Lorsque
I'appareil n'est pas utilisé, débranchez le cordon d'alimentation.

9. Cet appareil doit étre stocké a une température comprise entre 0 et 50 degrés Celsius. Lors du
transport de I'appareil, éviter les vibrations et les chocs.

DESCRIPTION

Augmenter la valeur.
Diminuer la valeur.
Basculer entre la puissance et le simple temps de chauffage.
Interrupteur.

Déclencheur de chauffage.

Prise.

Interrupteur principal d'alimentation.

6

Noahkwh =
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COMMENT BRANCHER?

PLAGE D'APPLICATION APPROPRIEE

Cet appareil a été spécialement concu pour étre utilisé sur des bosses sur des carrosseries en
acier flexibles. Les schémas ci-dessous illustrent les types de bosses qui peuvent étre
enlevées. Les bosses causées par des impacts de gréle, qui laissent des bosses lisses et
arrondies, peuvent étre enlevées (des matériaux plus actifs peuvent nécessiter différents

appareils, tels que des crochets de traction ou des ventouses).

//\’—\/—/—\\

PLAGE D'APPLICATION INAPPROPRIEE

1. Bosses aigués.
2. Zones endommagées et reconstruites.
3. Zones froissées/froissées ou bosses le long du métal froissé.

4. Carrosseries en aluminium.

1. Puissance : 20 %, 40 %, 60 %, 80 %, 100 %
2. Temps:1,0S,15S,2,08S,258S,30S,35S,4,0S

PLAGE DE PARAMETRES
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CONSEILS D'UTILISATION

1. Pendant que la téte répare la carrosserie endommagée, la température de la téte et de la carrosserie
augmentera rapidement. Ne touchez ni la téte ni la carrosserie avant qu'elles ne refroidissent.

2. Lorsque la téte est en cours de rénovation, la température de la téte et de la zone endommagée
augmentera rapidement. Utiliser la téte au méme endroit trop longtemps peut entrainer une
augmentation de la température au point ou la peinture de la voiture sera endommagée (il est
recommandé que toutes les 1 a 1,5 secondes, I'opérateur essuie la zone endommagée avec un chiffon
humide pour maintenir une température appropriée).

3. Pendant le processus de rénovation, la température de la téte et de la zone endommagée augmentera
rapidement, et la carrosserie deviendra immédiatement plus douce. Lors de la rénovation, assurez-vous
que la téte n'exerce pas de pression sur la voiture, sinon le processus de rénovation lui-méme peut
provoquer une bosse encore plus grande sur la voiture.

SEQUENCE DE CHAUFFAGE

Déplacez la téte sur la zone bosselée et
appuyez sur le bouton (réglez le temps sur
1 seconde et cliquez 1 a 2 fois).

La bosse sera resserrée.

Passez a I'étape suivante.

Aprés
Réparation

Painting layer :
Ironlayer = _ Ttseelieet
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Déplacez la téte sur la zone bosselée traitée
et appuyez sur le bouton (réglez le temps
sur 1 seconde et cliquez 1 a 2 fois). La
bosse sera encore plus resserrée. Passez a
I'étape suivante.

ETAPE 2

Before After
Repairing

Painting layer  """=-. 5
Iron layer Rt

4 Lorsque le diameter de la bosse est inférieur ou égal a la bosse
ETAPE 3 de la téte (la bosse peut étre complétement recouverte par la
téte), placez la téte de reconstruction verticalement sur la
bosse et appuyez sur le bouton. (Réglez le temps sur 1

seconde et cliquez 1 a 2 fois). Une petite bosse apparaitra sur la
bosse et vous passerez a I'étape suivante.

Before After
Repairing Repairing

Placez la téte de chaque cb6té de la bosse
et appuyez sur le bouton. (Réglez le
temps sur 1 seconde et cliquez 1 a 2 fois).
Nous réalisons un enfoncement inverse,
et la surface sera plate.

Before After
Repairing Repairing
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Les deux derniers chiffres de I'année d'apposition du marquage CE — 21

DECLARATION DE CONFORMITE CE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500
Radomsko déclare sous sa pleine responsabilité que:

Kit de réparation de bosses PDR Induction
Type: G02647 Modéle: PDR-220V

répond aux exigences du Parlement européen et du Conseil :

2014/35/UE du 26 février 2014 concernant I'harmonisation des Iégislations des
Etats membres relatives & la mise a disposition sur le marché d'équipements
électriques destinés a étre utilisés dans certaines limites de tension.
et des normes EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017.

La présente Déclaration de Conformité CE devient caduque si le produit est modifié ou
reconstruit sans I'accord du fabricant.

La préparation de la documentation technique est assurée par:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, rue Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29.11.2021 Larysa Kowalczyk
Lieu et date d'émission Nom, prénom et fonction de la personne autorisée



Az eredeti utasitas forditasa

{SEKO

HASZNALATI UTMUTATO

PDR Dents Removal Set Indukcidos
Tipus: G02647 Modell: PDR-220V

Készult a

GEKO Sp. z 0.0. Sp. k.
részére,

Kietlin, Spacerowa utca 3,
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Az elsé hasznalat el6tt kérjuk, alaposan ismerkedjen meg ezzel az atmutatéval
hasznalataval. Az 6sszes utasitas megismerése, amely a biztonsagos
hasznalathoz és lizemeltetéshez sziikséges, valamint a berendezés uzemeltetése
soran felmeril6é kockazatok megértése a felhasznalé kotelezettsége.
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FIGYELEM!

A termékek folyamatos fejlesztése miatt az utmutatoban
talalhato fényképek és rajzok illusztracios jelleglek, és
eltérhetnek a megvasarolt terméktol.
termék. Ezek a kilonbségek nem lehetnek reklamacié
alapjai.
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BIZTONSAGI UTMUTATOK

1.

Nem alkalmas szivritmus-szabalyozéval vagy fém alkatrészekkel rendelkez6 muivégtagokkal
rendelkezd személyek kezelésére.

2. Hasznalat el6tt védémaszkot, védbkeszty(it és védéruhazatot kell viselni, hogy elkeriljik a hasznalat
kézbeni égési sériiléseket.

3. A kezel6knek nem lehetnek fém targyaik munka koézben, beleértve az orakat, mandzsettagombokat,
kulcsokat, 6vcsatokat, érméket vagy cipzarakat.

4. Ez a késziilék nem hasznalhatd vezetd porral rendelkez6 terlileteken, festésre hasznalt teriileteken,
vegyi Uzemanyagok taroldsara vagy kezelésére szolgalo teruleteken, magas homérsékleti terlleteken
€s magas paratartalmu terlleteken.

5. Bekapcsolas utan a gyulékony targyakat tavol kell tartani a késziléktol.

6. Bekapcsolas elétt gy6z6djon meg rola, hogy van a kdzelében tlzoltd készllék, ha barmilyen helytelen
hasznalat tliz keletkezését okozna.

7. Ne haszndlja ezt a készlléket légzsakok kdzelében.

8. Amikor a készilék aram alatt van, a helyszinen személyzetnek kell lennie, aki figyelemmel kiséri a
késziiléket. Amikor a késziilék nincs hasznalatban, huzza ki a tapkabelt.

9. Ezt a késziiléket 0 és 50 Celsius-fok kdzotti hémérsékleten kell tarolni. A késziilék szallitasa soran
kerulni kell a rezgéseket és a razkédasokat.

LEIRAS

1. Novelje az értéket. >
2. CsoOkkentse az értéket.
3. Valtson a teljesitmény és az egyes kozott
a ftési idével.
4. Kapcsold/ki kapcsolo.
5. Ftés indito.
6. Dugaszol6 aljzat.
7. F6 dramellato kapcsolo.
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HOGYAN KAPCSOLJUK BE?

MEGFELELO ALKALMAZASI TARTOMANY

Ez a készulék kifejezetten rugalmas acél karosszéridkon Iévd horpadasok kezelésére lett
tervezve. Az alabbi abrak bemutatjak azokat a horpadasokat, amelyeket el lehet tavolitani. Az
olyan horpadasok, mint a jégverés okozta sima, lekerekitett horpadasok, eltavolithatdk (aktivabb
anyagok kilonb6z6 eszkdzoket igényelhetnek, mint példaul huzéhorog vagy vakuumos

tapadokorongok).

//\’—\/—/—\\

MEGFELETLEN ALKALMAZASI TARTOMANY

1. Eles horpadéasok.
2. Sérlilt és rekonstrukcios testrészek.
3. Gylrott/horpadasos teriiletek vagy horpadasok a gydirott fém mentén.

4. Aluminium karosszériak.

PARAMETEREK TARTOMANYA

1. Teljesitmény: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%
2.1dé: 1.0S, 1.5S, 2.0S, 2.5S, 3.0S, 3.5S, 4.0S
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HASZNALATI UTMUTATOK

1. Amikor a fej javitja a sérllt karosszériat, a fej és a karosszéria hémérséklete hirtelen megemelkedik. Ne
érintse meg sem a fejet, sem a karosszériat, amig le nem hiilnek.

2. Amikor a fej a felujitasi folyamat soran van, a fej és a sérlilt terlilet h6mérséklete hirtelen emelkedni fog.
A fejet egy helyen tul sokaig hasznalva a hdmérséklet olyan szintre emelkedhet, ahol az auté festéke
megséril (ajanlott, hogy 1-1,5 masodpercenként az operator nedves ruhaval térdlje le a sértilt teriiletet a
megfelel6 hdmérséklet fenntartdsa érdekében).

3. A felujitasi folyamat soran a fej és a sérlilt teriilet hdmérséklete hirtelen megemelkedik, és a karosszéria
azonnal puhabba valik. A felljitds soran gy6z6djon meg réla, hogy a fej nem gyakorol nyomast az
autora, kildnben a felujitasi folyamat még nagyobb horpadast okozhat az autéban.

FUTESI SOROZAT

Mozgassa a fejet a horpadasos tertileten,
€s nyomja meg a gombot (allitsa be az idét
1 masodpercre, és Kkattintson 1-2
alkalommal).

A horpadas szlikebbé valik.

Lépjen a kdvetkezb Iépésre.

Utan
Javitas

Painting layer
Iron layer
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Mozgassa a fejet a megmunkalt horpadasos
terlileten, és nyomja meg a gombot (allitsa
be az idét 1 masodpercre, és kattintson 1-2
alkalommal). A horpadas még szikebbé
valik. Lépjen a kdvetkez6 lépésre.

Before After
Repairing

Painting layer  """=-. 5
Iron layer T

z L4 Amikor a horpadas atmérdje kisebb vagy egyenld a fej
LEPES 3 horpadasaval (a horpadas teljesen elrejthetd a fej alatt),
helyezze a helyreallitd fejet fliggblegesen a horpadasra, és
nyomja meg a gombot. (Allitsa be az idét 1 masodpercre, és
kattintson 1-2  alkalommal). A horpadason egy kis
kiemelkedés jelenik meg, és lépjen akdvetkezb Iépésre.

Before After
Repairing Repairing

Helyezze a fejet a kiemelkedés ellentétes
oldalaira, és nyomja meg a gombot.
(Allitsa be az idét 1 masodpercre, és
kattintson 1-2 alkalommal).

Visszaforditott benyomast készitlink, és
a felulet sik lesz.

Before After
Repairing Repairing
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A CE jelolés évének utolsé két szamjegye — 21

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, Spacerowa u. 3, 97-500 Radomsko
teljes felel6sséggel nyilatkozik, hogy:

PDR Dents Removal Set Indukcios
Tipus: G02647 Modell: PDR-220V

megfelel az Eurdpai Parlament és a Tanacs kdvetelményeinek:

2014/35/EU, 2014. februar 26-i iranyelv a tagallamok jogszabalyainak
harmonizalasarol, amelyek az elektromos berendezések piacra bocsatasara
vonatkoznak, amelyeket meghatarozott feszliltséghatarok k6zott terveztek.
valamint az EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017 szabvany.

Ez a MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT érvényét veszti, ha a terméket a gyarté engedélye
nélkul megvaltoztatjak vagy atalakitjak.

A miszaki dokumentacio6 elkészitéséért felelds:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa u. 3, 97-500 Radomsko.

Larysa Kowalczyk

Kietlin, 2021.11.29. A jogosult személy neve, keresztneve és beosztasa



Traduzione delle istruzioni originali I T

GEKO

ISTRUZIONI PER L'USO

Set per larimozione delle ammaccature PDR Induttivo
Tipo: G02647 Modello: PDR-220V

Prodotto per

GEKO Sp. Zo.0. Sp. k.
Kietlin, via Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Prima di utilizzare per la prima volta, si prega di leggere attentamente queste
istruzioni di utilizzo. Familiarizzare con tutte le istruzioni necessarie per un
usSo e una gestione sicuri e comprendere tutti i rischi che possono sorgere

durante lI'operazione dell'apparecchiatura é responsabilita dell'utente.
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ATTENZIONE!

A causa del continuo miglioramento dei prodotti, le
immagini e i disegni presenti nel manuale sono a scopo
illustrativo e possono differire da quelli acquistati.
del prodotto. Queste differenze non possono essere
motivo di reclamo.

59



ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Non & adatto per l'uso da parte di persone con pacemaker o arti artificiali con parti metalliche.

2. Prima dell'uso, indossare una maschera protettiva, guanti protettivi e abbigliamento protettivo per
evitare scottature durante l'uso.

3. Gli operatori non possono avere con sé oggetti metallici durante il lavoro, inclusi orologi, gemelli,
chiavi, fibbie, monete o cerniere.

4. Questo dispositivo non pud essere utilizzato in aree con polveri conduttive, aree utilizzate per
l'applicazione di vernice, aree di stoccaggio o manipolazione di combustibili chimici, aree ad alta
temperatura e aree ad alta umidita.

5. Una volta acceso, gli oggetti infiammabili devono essere tenuti lontani dal dispositivo.

6. Prima di accendere, assicurati di avere un estintore a portata di mano nel caso in cui un uso improprio
provochi un incendio.

7. Non utilizzare questo dispositivo vicino agli airbag.

8. Quando il dispositivo & alimentato, deve essere presente personale che sorvegli il dispositivo. Quando
il dispositivo non € in uso, scollegare il cavo di alimentazione.

9. Questo dispositivo deve essere conservato a una temperatura compresa tra 0 e 50 gradi Celsius.
Durante il trasporto del dispositivo, evitare vibrazioni e urti.

DESCRIZIONE

1. Aumenta il valore. 5
2. Diminuisci il valore.
3. Alterna tra potenza e singolo
tempo di riscaldamento.
4. Interruttore on/off.
5. Girilletto di riscaldamento.
6. Pressoil connettore.
7. Interruttore principale di alimentazione.
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COME COLLEGARE?

AMBITO DI APPLICAZIONE ADEGUATO

Questo dispositivo & stato progettato specificamente per I'uso con ammaccature su carrozzerie
in acciaio flessibile. Gli schemi seguenti illustrano i tipi di ammaccature che possono essere
rimossi. Le ammaccature, come quelle causate da colpi di grandine, che lasciano ammaccature

lisce e arrotondate, possono essere rimosse (materiali piu attivi possono richiedere diversi
dispositivi, come ganci di trazione o ventose).

//\’—\/—/—\\

AMBITO DI APPLICAZIONE INADEGUATO

1. Ammaccature acute.
2. Aree danneggiate e ricostruite.
3. Aree ammaccate/ammaccature o ammaccature lungo il metallo ammaccato.

4. Carrozzerie in alluminio.

INTERVALLO DEI PARAMETRI

1. Potenza: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%
2. Tempo: 1.0S, 1.5S, 2.0S, 2.5S, 3.0S, 3.5S, 4.0S
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ISTRUZIONI PER L'USO

1. Durante il tempo in cui la testa ripara la carrozzeria danneggiata, la temperatura sia della testa che della
carrozzeria aumentera drasticamente. Non toccare né la testa né la carrozzeria finché non si sono
raffreddate.

2. Quando la testa & in fase di ristrutturazione, la temperatura sia della testa che dell'area danneggiata
aumentera drasticamente. Utilizzare la testa in un unico punto per troppo tempo puo far aumentare la
temperatura al punto in cui la vernice dell'auto si danneggia (si consiglia che ogni 1-1,5 secondi
l'operatore pulisca I'area danneggiata con un panno umido per mantenere una temperatura adeguata).

3. Durante il processo di ristrutturazione, la temperatura sia della testa che dell'area danneggiata

aumentera drasticamente e la carrozzeria diventera immediatamente piu morbida. Durante la
ristrutturazione, assicurati che la testa non eserciti pressione sull'auto, altrimenti il processo di
ristrutturazione potrebbe causare un'ammaccatura ancora maggiore dell'auto.

SEQUENZA DI RISCALDAMENTO

Sposta la testa sullarea ammaccata e
premi il pulsante (imposta il tempo su 1
secondo e fai clic 1-2 volte).

L'ammaccatura sara ristretta.

Passa al passaggio

successivo.

Dopo
Riparazione

Painting layer
Iron layer
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Painting layer  """=-. 5
Iron layer

Sposta la testa sull'area ammaccata lavorata
e premi il pulsante (imposta il tempo su 1
secondo e fai clic 1-2 volte). L'ammaccatura
sara ulteriormente ristretta. Passa al
passaggio successivo.

Before After
Repairing

Quando il diametro dellammaccatura & minore o uguale
allammaccatura della testa (I'ammaccatura pud essere
completamente coperta dalla testa), posiziona la testa di
ricostruzione verticalmente sullammaccatura e premi il pulsante.
(Imposta il tempo su 1 secondo e fai clic 1-2 volte). Apparira un
piccolo rigonfiamento sull'ammaccatura e passerai al passaggio
successivo.

Before After
Repairing Repairing

Posiziona la testa sui lati opposti del

rigonflamento e premi il pulsante.
(Imposta il tempo su 1 secondo e fai clic
1-2 volte).

Eseguiamo una deformazione inversa e
la superficie sara piatta.

Before After
Repairing Repairing
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Le ultime due cifre dell'anno di applicazione del marchio CE - 21

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
dichiara con piena responsabilita che:

Set per la rimozione delle ammaccature PDR Induttivo
Tipo: G02647 Modello: PDR-220V

rispetta i requisiti del Parlamento europeo e del Consiglio:

2014/35/UE del 26 febbraio 2014 riguardante I'armonizzazione delle legislazioni
degli Stati membri relative alla messa a disposizione sul mercato di attrezzature
elettriche destinate ad essere utilizzate entro determinati limiti di tensione

e norme EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017.

La presente Dichiarazione di Conformita CE perde la sua validita se il prodotto viene modificato o
ricostruito senza il consenso del produttore.

La responsabilita della preparazione della documentazione tecnica & di:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, via Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29.11.2021 Larysa Kowalczyk
Luogo e data di emissione Cognome, nome e posizione della persona autorizzata



Originalios instrukcijos vertimas

{GEKO

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

PDR jlenkimy salinimo rinkinys Indukcinis

Tipas: G02647 Modelis: PDR-220V

Pagaminta

GEKO Sp. Zo.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Prie$S pirmg naudojima, praSome atidziai susipazinti su Sia instrukcija
naudojimo. Susipazinimas su visomis instrukcijomis, butinais saugiam
naudojimui ir eksploatacijai, taip pat visy riziky, kurios gali kilti naudojant
jrenginj, supratimas yra vartotojo pareiga.
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DEMESIO!

Dél nuolatinio produkty tobulinimo instrukcijoje pateikti
vaizdai ir pieSiniai yra iliustracinio pobudzio ir gali skirtis
nuo jsigyto
prekiy. Sios skirtumai negali biti pagrindas skundams.
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SAUGUMO NUSISTATYMAI

1. Neskirta naudoti Zmonéms su Sirdies stimuliatoriais ar dirbtinémis galinémis su metaliniais
komponentais.

2. Prie$ naudojimg batina uzsidéti apsaugine kauke, apsaugines pirstines ir apsaugine apranga, kad
baty iSvengta nudegimy naudojimo metu.

3. Operatoriai negali turéti jokiy metaliniy daikty dirbdami, jskaitant laikrodzius, manzety segtukus,
raktus, dirzy sagtis, monetas ar uztrauktukus.

4. Sis prietaisas negali biti naudojamas vietose, kuriose yra laidZiy dulkiy, daZymo vietose, cheminiy
degaly saugojimo ar apdorojimo vietose, aukstos temperaturos ir didelés drégmeés vietose.

5. Jjungus, degios medziagos turi buti laikomos toliau nuo prietaiso.

6. Pries jjungdami, jsitikinkite, kad turite gesintuva, jei netinkamas naudojimas sukelty gaisra.

7. Nenaudokite Sio prietaiso Salia oro pagalviy.

8. Kai prietaisas yra jjungtas, vietoje turi biti personalas, kuris prizilrés prietaisg. Kai prietaisas
nenaudojamas, atjunkite maitinimo laida.

9. Sis prietaisas turi biti laikomas temperatiroje nuo 0 iki 50 laipsniy Celsijaus. Transportuojant prietaisg
reikia vengti vibracijos ir smugiy.

APRASYMAS

1. Padidinkite verte.
2. Sumazinkite verte. 5
3. Perjunkite tarp galios ir vieno
Sildymo laiku.
4. Jjungimo/isjungimo mygtukas.
5. Sildymo mygtukas.
6. Kistukinis lizdas.
7. Pagrindinis maitinimo jungiklis.
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KAIP PRIJUNGTI?

|

TINKAMAS NAUDOJIMO SRITIS

Sis prietaisas buvo sukurtas specialiai naudoti su jlenkimais ant elastingy plieniniy kébuly.
Zemiau pateikti schemos iliustruoja jlenkimy tipus, kuriuos galima pa3alinti. Jlenkimai, tokie kaip
tie, kuriuos sukelia kruSa, paliekantys lygius, apvalius jlenkimus, gali bati paSalinti
(aktyvesniems medziagoms gali prireikti jvairiy prietaisy, tokiy kaip traukimo kabliai ar

siurbtukai).

NETINKAMAS NAUDOJIMO SRITIS

1. AStris jlenkimai.
2. Sugadintos ir rekonstrukcijos kiino sritys.
3. Suspaustos/suspaustos sritys arba jlenkimai palei suspaustg metala.

4. Aliuminio kébulai.
1. Galia: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%

2. Laikas: 1.0S, 1.5S, 2.0S, 2.5S, 3.0S, 3.5S, 4.0S

PARAMETRY RIBOS
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NAUDOJIMO NUSISTATYMAI

1. Kai galvuté remontuoja sugadintg kébulg, tiek galvutés, tiek kébulo temperatiira staigiai pakils. Neliesti
nei galvutés, nei kébulo, kol jie neatves.

2. Kai galvuté yra renovacijos procese, tiek galvutés, tiek sugadintos srities temperatiira staigiai kils.
Naudojant galvute vienoje vietoje per ilgai, temperatura gali pakilti iki taSko, kuriame automobilio dazai
sugrius (rekomenduojama, kad kas 1-1,5 sekundés operatorius nuvalyty sugadintg sritj drégnu
skuduréliu, kad bty iSlaikyta tinkama temperatira).

3. Renovacijos proceso metu tiek galvutés, tiek sugadintos srities temperatira staigiai pakils, o kébulas i$
karto taps minkStesnis. Renovacijos metu jsitikinkite, kad galvuté nespaudzia automobilio, kitaip pati
renovacijos procedura gali sukelti dar didesnj automobilio jlenkima.

SILDYMO SEKA

Perkelkite galvute per jlenktg sritj ir
paspauskite mygtukg (nustatykite laikg 1
sekundg ir spustelékite 1-2 kartus).
Jlenkimas bus susiaurintas.

Eikite j kitg zingsnj.

1

Po
Remonto

Painting layer
Iron layer e
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Perkelkite galvute per apdorotg jlenktg sritj ir
paspauskite mygtukg (nustatykite laikg 1
sekunde ir spustelékite 1-2  kartus).
Jlenkimas bus dar labiau susiaurintas. Eikite j
kitg Zzingsnj.

ZINGS NIS
2

Before After
Repairing

Painting layer  """=-. 5
Iron layer eesase

A4
ZI N G S N I S Kai jlenkimo skersmuo yra mazesnis arba lygus galvutés jlenkimui

(lenkimas gali buti visiSkai uzdengtas galvute), pastatykite
atstatymo galvute vertikaliai ant jlenkimo ir paspauskite mygtuka.
(Nustatykite laikg 1 sekunde ir spustelékite 1-2 kartus). Ant
jlenkimo atsiras mazas isSkilimas ir pereisite prie kito Zingsnio.

Before After
Repairing Repairing

Pastatykite galvute prieSingose iSkilimo
pusése ir paspauskite mygtuka.
(Nustatykite  laikkg 1  sekunde ir
spustelékite 1-2 kartus).

Atliksime apversto jdubimg, o pavirSius
bus lygus.

Before After
Repairing Repairing
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Dvi paskutinés CE zyméjimo mety skaitmenys — 21

ES ATITIKTIES DEKLARACIJA

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, Spacerowa g. 3, 97-500 Radomsko,
visiSkai atsakingai pareiskia, kad:

PDR jlenkimy Salinimo rinkinys Indukcinis
Tipas: G02647 Modelis: PDR-220V

atitinka Europos Parlamento ir Tarybos reikalavimus:

2014/35/ES i$ 2014 m. vasario 26 d. dél valstybiy nariy teisés akty, susijusiy su
elektrinés jrangos, skirtos naudoti tam tikrose jtampos ribose, pateikimu j rinka,
harmonizavimo.
ir EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017 standarty.

Si ES atitikties deklaracija praranda galiojima, jei produktas bus pakeistas arba pertvarkytas
be gamintojo sutikimo.

Uz techninés dokumentacijos parengimg atsakingas:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Spacerowa g. 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 2021-11-29 Larysa Kowalczyk



Originalas instrukcijas tulkojums

{SEKO

LIETOSANAS INSTRUKCIJA

PDR ieliekSanas komplekts Indukcijas
tips: G02647 Modelis: PDR-220V

Razots

GEKO Sp. z0.0. Sp. k.
Kietlin, Spacerowa iela 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pirms pirmas lietoSanas reizes, ludzu, rapigi iepazistieties ar So instrukciju
apkalposanas. lepaziSanas ar visam instrukcijam, kas nepiecieSamas drosai
lietoSanai un apkalposanai, ka ari izpratne par visiem riskiem, kas var rasties

ierices ekspluatacijas laika, ir lietotaja pienakums.
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UZMANIBU!!

Nemot véra nepartrauktu produktu uzlabosanu,
instrukcija ieklautas fotografijas un zimejumi ir ilustrativi
un var atskirties no iegadata
preces. Sis atSkiribas nevar bt pamats siidzibam.
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DROSIBAS IETEIKUMI

1. Nav piemérots lietoSanai personam ar sirds stimulatoriem vai maksligam ekstremitatém ar metala
dalam.

2. Pirms lietosanas jauzliek aizsargmaska, aizsargcimdi un aizsargapgérbs, lai izvairitos no apdegumiem
lietoSanas laika.

3. Operatoriem nedrikst bat pieejami nekadi metala priekSmeti darba laika, tostarp pulksteni, aprocu
pogas, atslégas, jostu spradzes, monétas vai ravejsledzéji.

4. So ierici nedrikst lietot vietas ar vadoSiem putekliem, kraso$anas vietas, kimisko degvielu
uzglabasanas vai apkalpoSanas vietas, augstas temperatliras un augstas mitruma vietas.

5. leslédzot, viegli uzliesmojosiem priekSmetiem jabut turétiem talu no ierices.

6. Pirms ieslégSanas parliecinieties, ka jums ir pie rokas ugunsdzéSamais aparats gadijuma, ja kada
nepareiza apkalpo3ana izraisitu ugunsgreku.

7. Nelietojiet So ierici tuvuma gaisa spilveniem.

8. Kad ierice ir ieslégta, vieta jablt personalam, kas uzrauga ierici. Kad ierice netiek lietota, atvienojiet
stravas kabeli.

9. Saiiericei jabit uzglabatai temperatiira no 0 lidz 50 gradiem péc Celsija. lerices transportésanas laika
jaizvairas no vibracijam un triecieniem.

APRAKSTS

1. Palielinat vértibu. 5
2. Samazinat vertibu.
3. Parslégt starp jaudu un vienu
sildiSanas laiku.
4. leslegSanaslizslegSanas slédzis.
5. Sildisanas poga.
6. Kontaktligzda.
7. Galvenais stravas slédzis.
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KA PIESLEGT?

PIEMEROTA LIETOSANAS JOMA

ST ierice ir izstradata Tpasi lietoSanai ar ieliekumiem elastigds térauda virsbivés. Zemak
redzamie shémas ilustré ieliekumu veidus, kurus var nonemt. leliekumi, pieméram, tie, ko
izraisa krusas triecieni, kas atstaj gludus, noapalotus ieliekumus, var tikt nonemti (aktivaki
materiali var prasit dazadas ierices, pieméram, vilkSanas akus vai suknéSanas ierices).

M

NEPIEMEROTA LIETOSANAS JOMA

1. Asi ieliekumi.
2. Bojati un rekonstrukcijas kermena apgabali.
3. Saspiesti/saspiesti apgabali vai ieliekumi gar saspiestu metalu.

4. Aluminija virsbuves.
1. Jauda: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%

2. Laiks: 1.0S, 1.5S, 2.0S, 2.5S, 3.0S, 3.5S, 4.0S

PARAMETRU JOMA
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LIETOSANAS IETEIKUMI

1. Kam galva labo bojato virsbivi, gan galvas, gan virsbiives temperatira strauji paaugstinas.
Nepieskarieties ne galvai, ne virsbuvei, lldz tas atdziest.

2. Kad galva ir renovacijas procesa, gan galvas, gan bojata apgabala temperatiira strauji paaugstinas.
Galvas lietoSana viena vieta parak ilgi var izraisit temperatiiras paaugstinasanos lidz punktam, kura
automasinas krasa sabojajas (ieteicams, lai ik péc 1-1,5 sekundém operators noslauka bojato apgabalu
ar mitru dranu, lai uzturétu atbilstoSu temperaturu).

3. Renovacijas procesa gan galvas, gan bojata apgabala temperatiira strauji paaugstinas, un virsbive
nekavéjoties klus mikstaka. Renovacijas laika parliecinieties, ka galva neizdara spiedienu uz
automasinu, citadi pats renovacijas process var izraisit vél lielaku automasinas ieliekumu.

SILDISANAS SEKVENCE

Parvietojiet galvu pa ieliekto apgabalu un
nospiediet pogu (iestatiet laiku uz 1 sekundi
un noklik8kiniet 1-2 reizes).

leliekums tiks saSaurinats.

Parejiet uz nakamo soli.

Pec
RemontéSana

Painting layer
Iron layer e
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Parvietojiet galvu pa apstradato ieliekto
apgabalu un nospiediet pogu (iestatiet laiku
uz 1 sekundi un noklikSkiniet 1-2 reizes).
leliekums tiks vél vairak saSaurinats. Parejiet
uz nakamo soli.

SOLIS 2

Before After
Repairing

Painting layer  """=-. 5
Iron layer Treaaaar

Kad ieliekuma diametrs ir mazaks vai vienads ar galvas ieliekumu
SOLIS 3 (ieliekums var bt pilniba parklats ar galvu), novietojiet
atjaunoS8anas galvu vertikali uz ieliekuma un nospiediet pogu.
(lestatiet laiku uz 1 sekundi un noklikSkiniet 1-2 reizes). Uz
ieliekuma paradisies neliels izspiedums, un jus pariesiet uz
nakamo soli.

Before After
Repairing Repairing

Novietojiet galvu pretéjas izspieduma
pusés un nospiediet pogu. (lestatiet laiku
uz 1 sekundi un noklikSkiniet 1-2 reizes).
Més veicam apgrieztu iedobumu, un
virsma bus plakana.

Before After
Repairing Repairing
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Divas pédéjas gada ciparu skaitli CE markéjuma pieskirSanai — 21

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA WE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
ar pilnu atbildibu deklaré, ka:

PDR ieliekS8anas komplekts Indukcijas
tips: G02647 Modelis: PDR-220V

atbilst Eiropas Parlamenta un Padomes prasibam:

2014/35/ES no 2014. gada 26. februara par dalibvalstu likumdoSanas
saskanoSanu attieciba uz elektriska aprikojuma, kas paredzéts lietosanai
noteiktos sprieguma robezas, lai nodroSinatu pieejamibu tirga.
un EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017. normas.

ST Atbilstibas Deklaracija WE zaudé spéku, ja produkts tiek mainits vai parveidots bez razotaja
piekridanas.

Par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu atbild:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Larysa Kowalczyk

Pilns vards, uzvards un amata nosaukums
Kietlin, 29.11.2021 personai, kas ir pilnvarota.



Vertaling van de oorspronkelijke instructies

{SEKO

HANDLEIDING

PDR Inductie Deukverwijderingsset
Type: G02647 Model: PDR-220V

Geproduceerd voor
GEKO Sp. zo.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Lees deze instructies zorgvuldig door voor het eerste gebruik. Het is de
verantwoordelijkheid van de gebruiker om zich vertrouwd te maken met alle
instructies die nodig zijn voor een Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker
om zich vertrouwd te maken met alle instructies die nodig zijn voor een veilig
gebruik en bediening, en om te begrijpen welke risico's kunnen optreden tijdens het
bedienen van de apparatuur.
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AANDACHT!

Omdat wij onze producten voortdurend
verbeteren, zijn de foto's en tekeningen in de
handleiding uitsluitend ter illustratie. Deze
kunnen afwijken van het gekochte product.
Deze verschillen kunnen geen basis vormen
voor een klacht.

80



VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

1.

2.

Niet geschikt voor gebruik door personen met een pacemaker of kunstmatige ledematen met
metalen onderdelen.

Draag voor gebruik een beschermend masker, beschermende handschoenen en
beschermende kleding om brandwonden tijdens gebruik te voorkomen.

Operators mogen tijdens hun werk geen metalen voorwerpen bij zich hebben, waaronder
maar niet beperkt tot horloges, manchetknopen, sleutels, riemgespen, munten of ritsen.

Dit apparaat mag niet worden gebruikt in ruimtes met geleidend stof, ruimtes waar verf wordt
aangebracht, ruimtes waar chemische brandstoffen worden opgeslagen of verwerkt, ruimtes
met hoge temperaturen en ruimtes met een hoge luchtvochtigheid.

Wanneer het apparaat is ingeschakeld, moeten brandbare voorwerpen uit de buurt van het
apparaat worden gehouden.

Zorg ervoor dat u een brandblusser bij de hand hebt voordat u het apparaat inschakelt, voor
het geval er door onjuist gebruik brand ontstaat.

Gebruik dit apparaat niet in de buurt van airbags.

Wanneer het apparaat onder spanning staat, moet er personeel ter plaatse zijn om toezicht
te houden op het apparaat. Wanneer het apparaat niet in gebruik is, haalt u de stekker uit het
stopcontact.

Bewaar dit apparaat bij een temperatuur tussen 0 en 50 graden Celsius. Vermijd trillingen en
schokken wanneer u het apparaat vervoert.

APPARAATBESCHRIJVING

w N

N o ok

Verhoog de waarde.
Waarde verlagen.

Schakelen tussen vermogen en enkele
verwarmingstijd.

Aan/uit-schakelaar.
Verwarmingsafvoer.
Stopcontact.
Hoofdschakelaar.
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HOE VERBIND IK?

|

GESCHIKT TOEPASSINGSBEREIK

Dit apparaat is speciaal ontworpen voor gebruik bij deuken in flexibele stalen carrosserieén.
De onderstaande diagrammen illustreren de soorten deuken die verwijderd kunnen worden.
Deuken, bijvoorbeeld door hagelinslagen, die gladde, ronde deuken achterlaten, kunnen
worden verwijderd (bij actievere materialen zijn mogelijk andere hulpmiddelen nodig, zoals
trekhaken of zuignappen).

M

ONGEPAST TOEPASSINGSGEBIED

1.

2.
3.
4

Scherpe deuken.
Beschadigde en gereconstrueerde lichaamsdelen.
Gekreukte/gekreukte plekken of deuken in het gekreukte metaal.

Aluminium behuizingen.

PARAMETERS BEREIK

Vermogen: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%
Tijd: 1,0S, 1,5S, 2,0S, 2,5S, 3,0S, 3,55, 4,0S
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GEBRUIKSAANWIJZING

1. Terwijl het hoofd het beschadigde lichaam herstelt, zal de temperatuur van zowel het hoofd
als het lichaam snel stijgen. Raak het hoofd en het lichaam niet aan totdat ze zijn afgekoeld.

2. Wanneer het hoofd wordt gerenoveerd, stijgt de temperatuur van zowel het hoofd als het
beschadigde gebied snel. Als u de kop te lang op één plek houdt, kan de temperatuur zo hoog
oplopen dat de lak van de auto beschadigd raakt (aanbevolen wordt dat de bediener de
beschadigde plek elke 1-1,5 seconde met een natte doek afveegt om de juiste temperatuur te
behouden).

3. Tijdens het restauratieproces zullen de temperaturen van zowel de cilinderkop als het
beschadigde gebied aanzienlijk stijgen en de carrosserie zal onmiddellijk zachter worden. Zorg
er bij de restauratie voor dat de kop geen druk uitoefent op de auto, anders kan er door de

restauratie zelf een nog grotere deuk in de auto ontstaan.

VERWARMINGSVOLGORDE

Beweeg de kop over de deuk en druk op de
knop (stel de tijd in op 1 seconde en klik 1-2
keer).

De deuk zal smaller worden.

Ga naar de volgende stap.

After
Repairing

—_p—

Painting layer
Iron layer
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STAP 2 Beweeg de kop over het behandelde deukje

en druk op de knop (stel de tijd in op 1
seconde en klik 1-2 keer). De deuk wordt
nog kleiner. Ga naar de volgende stap.

Before After
Repairing

Painting layer """~
Iron layer Treaiaaaaen

Wanneer de diameter van de deuk kleiner of gelijk is aan de deuk
STAP 3 in de kop (de deuk kan volledig bedekt zijn door de kop), plaatst u
de revisiekop verticaal op de deuk en drukt u op de knop. (Stel de

tijd in op 1 seconde en klik 1-2 keer). Er zal een kleine bult op de
deuk verschijnen en u kunt doorgaan naar de volgende stap.

Before After
Repairing Repairing

Plaats de hoofden aan weerszijden van
de uitstulping en druk op de knop. (Stel de
tijd in op 1 seconde en klik 1-2 keer).

We maken een omgekeerde deuk, zodat
het oppervlak vlak wordt.

Before After
Repairing Repairing
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Laatste twee cijfers van het jaar waarin de CE-markering is aangebracht - 21

EG VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
verklaart met volledige verantwoordelijkheid dat:

PDR Inductie Deukverwijderingsset
Type: G02647 Model: PDR-220V

voldoet aan de eisen van het Europees Parlement en de Raad:

2014/35/EU van 26 februari 2014 betreffende de harmonisatie van de
wetgevingen van de lidstaten
Staten met betrekking tot het op de markt aanbieden van elektrische apparatuur
bedoeld voor gebruik binnen specifieke spanningsgrenzen
en EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017 normen.

Deze EG-verklaring van overeenstemming wordt ongeldig als het product zonder toestemming
van de fabrikant wordt gewijzigd of omgebouwd.

De voorbereiding van de technische documentatie is de verantwoordelijkheid van:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29.11.2021 Larysa Kowalczyk

Plaats en datum van uitgifte Naam, voornaam en functie van de bevoegde persoon



Tradugao do manual original

{SEKO

INSTRUCOES DE OPERACAO

Conjunto para remocao de amassados PDR Indutivo

Tipo: G02647 Modelo: PDR-220V

PT

Produzido para

GEKO Sp.zo.0. Sp. k.
Kietlin, Rua Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Antes da primeira utilizagao, pedimos que leia atentamente este manual
de operagao. Familiarizar-se com todas as instrugdes necessarias para o uso
seguro e operagao, bem como entender todos 0sS riscos que podem ocorrer
durante a operagao do dispositivo, é responsabilidade do usuario.
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ATENGAO!

Devido a constante melhoria dos produtos, as fotos e
desenhos incluidos no manual tém carater ilustrativo e
podem diferir do adquirido.
do produto. Essas diferencas ndo podem ser motivo
para reclamacao.
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DICAS DE SEGURANCA

1.

Ndo é adequado para uso por pessoas com marcapassos ou membros artificiais com partes
metalicas.

2. Antes de usar, deve-se usar uma mascara de protegao, luvas de protecdo e vestuario de protecdo
para evitar queimaduras durante o uso.

3. Os operadores ndo podem ter objetos metalicos com eles durante o trabalho, incluindo, entre outros,
relogios, abotoaduras, chaves, fivelas de cintos, moedas ou ziperes.

4. Este dispositivo ndo pode ser usado em areas com poeiras condutoras, areas usadas para aplicagdo
de tinta, areas de armazenamento ou manuseio de combustiveis quimicos, areas de alta temperatura
e areas de alta umidade.

5. Apéds a ativagao, objetos inflamaveis devem ser mantidos afastados do dispositivo.

6. Antes de ligar, certifique-se de ter um extintor de incéndio a méo, caso qualquer manuseio
inadequado cause um incéndio.

7. Nao use este dispositivo perto de airbags.

8. Quando o dispositivo esta ligado, deve haver pessoal no local para supervisionar o dispositivo.
Quando o dispositivo ndo estiver em uso, desconecte o cabo de alimentacao.

9. Este dispositivo deve ser armazenado em temperaturas entre 0 e 50 graus Celsius. Durante o
transporte do dispositivo, evite vibragbes e choques.

DESCRICAO

1. Aumentar valor. >
2. Diminuir valor.
3. Alternar entre poténcia e Unico
tempo de aquecimento.
4. Interruptor.
5. Gatilho de aquecimento.
6. Tomada.
7. Interruptor principal de energia.
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COMO CONECTAR?

FAIXA DE APLICAGAO ADEQUADA

Este dispositivo foi projetado especificamente para uso em amassados em carrocerias de ago
flexiveis. Os diagramas abaixo ilustram os tipos de amassados que podem ser removidos.
Amassados, como o0s causados por impactos de granizo, que deixam amassados lisos e
arredondados, podem ser removidos (materiais mais ativos podem exigir diferentes

dispositivos, como ganchos de puxar ou ventosas).

//\’—\/—/—\\

FAIXA DE APLICAGAO INADEQUADA

1. Amassados agudos.
2. Areas danificadas e reconstruidas do corpo.
3. Areas amassadas/amassadas ou amassados ao longo do metal amassado.

4. Carrocerias de aluminio.

1. Poténcia: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%
2. Tempo: 1.0S, 1.5S, 2.0S, 2.5S, 3.0S, 3.5S, 4.0S

FAIXA DE PARAMETROS
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DICAS DE USO

1. Enquanto a cabecga repara a carroceria danificada, a temperatura tanto da cabeca quanto da carroceria
aumentara drasticamente. Nao toque na cabeca ou na carroceria até que esfriem.

2. Quando a cabega esta em processo de renovagdo, a temperatura tanto da cabega quanto da area
danificada aumentara drasticamente. Usar a cabeca em um sé lugar por muito tempo pode fazer a
temperatura subir a um ponto em que a pintura do carro se danifique (recomenda-se que a cada 1-1,5
segundos o operador limpe a area danificada com um pano Umido para manter a temperatura
adequada).

3. Durante o processo de renovagao, a temperatura tanto da cabecga quanto da area danificada aumentara
drasticamente, e a carroceria se tornara imediatamente mais macia. Durante a renovagao, certifique-se
de que a cabega ndo exerga pressao sobre o carro, caso contrario, 0 proprio processo de renovagao
pode causar um amassado ainda maior no carro.

SEQUENCIA DE AQUECIMENTO

Desloque a cabeca sobre a area amassada
e pressione o botdo (defina o tempo para 1
segundo e clique 1-2 vezes).

O amassado sera estreitado.

V& para o proximo passo.

Depois
Reparando

Painting layer :
Ironlayer = _ Ttseelieet
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Desloque a cabeca sobre a drea amassada
tratada e pressione o botdo (defina o tempo
para 1 segundo e clique 1-2 vezes). O
amassado sera ainda mais estreitado. Va
para o proximo passo.

PASSO 2

Before After
Repairing

Painting layer  """=-. 5
Iron layer Treaiaaaaen

Quando o didmetro do amassado € menor ou igual ao
PASSO 3 amassado da cabeca (0 amassado pode ser completamente
coberto pela cabecga), coloque a cabegca de reconstrucao
verticalmente sobre o0 amassado e pressione o botéo. (Defina o
tempo para 1 segundo e clique 1-2 vezes). Um pequeno inchago

aparecera no amassado e vocé passara para o0 proximo passo.

Before After
Repairing Repairing

Coloque a cabega em lados opostos do
inchaco e pressione o botdo. (Defina o
tempo para 1 segundo e clique 1-2
vezes).

Realizamos uma amassadura invertida,

e a superficie ficara plana.

Before After
Repairing Repairing
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Os dois ultimos digitos do ano de aplicagao da marca CE - 21

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara com total responsabilidade que:

Conjunto para remogao de amassados PDR Indutivo
Tipo: G02647 Modelo: PDR-220V

cumpre os requisitos do Parlamento Europeu e do Conselho:

2014/35/UE de 26 de fevereiro de 2014 sobre a harmonizacéo das legislacdes dos
Estados-Membros relativas a disponibilizacdo no mercado de equipamentos
elétricos destinados a ser utilizados dentro de determinados limites de tensao.
e das normas EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017.

Esta Declaragao de Conformidade CE perde a sua validade se o produto for alterado
ou modificado sem a autorizacao do fabricante.

A responsabilidade pela preparacdo da documentacao técnica é de:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, Rua Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

o Larysa Kowalczyk
Kietlin, 29.11.2021

Local e data de emissdo Sobrenome, nome e cargo da pessoa autorizada



Traducerea instructiunii originale

{SEKO

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Set pentru indepartarea denivelarilor PDR Inductie
Tip: G02647 Model: PDR- 220V

Fabricat pentru

GEKO Sp.zo0.0. Sp. k.
Kietlin, str. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Inainte de prima utilizare, va rugam sa cititi cu atentie aceasta instructiune
de utilizare. Familiarizarea cu toate instructiunile necesare pentru utilizarea si
operarea in siguranta, precum si intelegerea tuturor riscurilor care pot aparea in
timpul utilizarii echipamentului, este responsabilitatea utilizatorului.
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http://www.geko.pl/

ATENTIE!

Datorita imbunatatirii continue a produselor, imaginile si
desenele incluse in instructiuni sunt cu titlu informativ si
pot diferi de produsul achizitionat.
produsului. Aceste diferente nu pot constitui un motiv
pentru reclamatie.
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INDICATII DE SIGURANTA

1.

Nu este potrivit pentru utilizare de catre persoane cu stimulatoare cardiace sau membre artificiale cu
parti metalice.

2. Tnainte de utilizare, trebuie sa purtati o masca de protectie, ménusi de protectie si imbracaminte de
protectie pentru a evita arsurile in timpul utilizarii.

3. Operatorii nu pot avea asupra lor obiecte metalice in timpul lucrului, inclusiv, dar fara a se limita la
ceasuri, butoniere, chei, catarame de curea, monede sau fermoare.

4. Aceasta unitate nu poate fi utilizata in zone cu praf conductor, zone utilizate pentru aplicarea
vopselelor, zone de depozitare sau manipulare a combustibililor chimici, zone cu temperaturi ridicate
si zone cu umiditate mare.

5. Dupa pornire, obiectele inflamabile trebuie sa fie tinute departe de unitate.

6. Inainte de a porni, asigurati-va ca aveti un extinctor la indemana in cazul in care o manipulare gresita
ar provoca un incendiu.

7. Nu utilizati aceasta unitate in apropierea airbag-urilor.

8. Cand unitatea este alimentata, trebuie sa fie prezent personal care sa supravegheze unitatea. Cand
unitatea nu este utilizata, deconectati cablul de alimentare.

9. Aceasta unitate trebuie pastrata la o temperatura intre 0 si 50 grade Celsius. In timpul transportului,
trebuie evitate vibratiile si socurile.

DESCRIERE

1. Creste valoarea. >
2. Scade valoarea.
3. Comuta intre putere si unica
timp de incalzire.
4. Comutator on/off.
5. Declansator de incalzire.
6. Priza.
7. Comutator principal de alimentare.

95



CUM SA CONECTEZI?

DOMENIU DE APLICARE POTRIVIT

Aceasta unitate a fost proiectata special pentru utilizarea cu denivelari pe caroserii din otel
flexibile. Schemele de mai jos ilustreaza tipurile de denivelari care pot fi indepartate.
Denivelarile, cum ar fi cele cauzate de impactul grindinei, care lasa denivelari netede si rotunijite,
pot fi indepartate (materialele mai active pot necesita diferite dispozitive, cum ar fi carlige de

tragere sau ventuze).

///\’—-\/—\-—/—\

DOMENIU DE APLICARE NEPOTRIVIT

1. Denivelari ascutite.
2. Zonele deteriorate si reconstruite ale corpului.
3. Zonele indoite/denivelate sau denivelarile de-a lungul metalului indoit.

4. Caroserii din aluminiu.
1. Putere: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%

2. Timp: 1.0S, 1.5S, 2.0S, 2.5S, 3.0S, 3.5S, 4.0S

GAMA DE PARAMETRI
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INDICATII PRIVIND UTILIZAREA

1. In timpul in care capul repara caroseria deteriorata, temperatura atat a capului, cat si a caroseriei va
creste brusc. Nu atingeti nici capul, nici caroseria pana nu se racesc.

2. Cand capul este in procesul de renovare, temperatura atat a capului, cat si a zonei deteriorate va creste
brusc. Utilizarea capului intr-un singur loc prea mult timp poate provoca o crestere a temperaturii pana la
punctul in care vopseaua masinii se va deteriora (se recomanda ca la fiecare 1-1,5 secunde operatorul
sa sterga zona deteriorata cu o carpa umeda pentru a mentine o temperatura adecvata).

3. In timpul procesului de renovare, temperatura atat a capului, cat si a zonei deteriorate va creste brusc,
iar caroseria va deveni imediat mai moale. In timpul renovarii, asigurati-va ca capul nu exercita presiune
asupra masinii, altfel procesul de renovare poate provoca o denivelare si mai mare a masinii.

SECVENTA DE iNCALZIRE

Mutati capul pe zona denivelata si apasati
butonul (setati timpul la 1 secunda si faceti
clic de 1-2 ori).

Denivelarea va fi restransa.

Treceti la pasul urmator.

Dupa
Reparare

Painting layer :
Iron layer el
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Mutati capul pe zona denivelata prelucrata si
apasati butonul (setati timpul la 1 secunda si
faceti clic de 1-2 ori). Denivelarea va fi si mai
restransa. Treceti la pasul urmator.

PASUL 2

Before After

Repairing

Cand diametrul denivelarii este mai mic sau egal cu denivelarea
P ASU L 3 capului (denivelarea poate fi complet acoperita de cap), plasati

capul de reconstructie vertical pe denivelare si apasati butonul.
(Setati timpul la 1 secunda si faceti clic de 1-2 ori). Pe denivelare
va aparea o mica umflatura si veti trece la pasul urmator.

Painting layer  """=-. 5
Iron layer Rt

Before After
Repairing Repairing

Plasati capul pe partile opuse ale
umflaturii si apasati butonul. (Setati timpul
la 1 secunda si faceti clic de 1-2 ori).
Executam o indoire inversata, iar
suprafata va fi plata.

Before After
Repairing Repairing
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Ultimele doua cifre ale anului aplicarii marcajului CE - 21

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, str. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
declara cu intreaga responsabilitate ca:

Set pentru indepartarea denivelarilor PDR Inductie
Tip: G02647 Model: PDR- 220V

indeplineste cerintele Parlamentului European si ale Consiliului:

2014/35/UE din 26 februarie 2014 privind armonizarea legislatiilor statelor
membre referitoare la punerea pe piata a echipamentelor electrice destinate
utilizarii in anumite limite de tensiune.
si normele EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017.

Aceasta Declaratie de Conformitate CE isi pierde valabilitatea daca produsul este modificat sau
reconstruit fara acordul producatorului.

Responsabil pentru pregatirea documentatiei tehnice este:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, str. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin, 29.11.2021 Larysa Kowalczyk
Locul si data emiterii Numele, prenumele si functia persoanei



MepeBOA OPUrMHANBLHOMN UHCTPYKLUN

{SEKO

MHCTPYKLUUA MO SKCMNNYATALUN

Habop ansa yaaneHua BmatMH PDR UHAYKUMOHHbIN
Tun: G02647 Mopenb: PDR-220V

RU

NMpounsBepeHo ans
GEKO Sp. zo0.0. Sp. k.
KeTnuH, yn. CnacepoBa 3

97-500 Pagomcko
www.geko.pl

MNepea nepBbIM UcNonb3oBaHUEM, NOXanNyucTa,

BHUMaTeNbHO 03HAaKOMbTECb C AAHHOW MHCTPYKUMEN IKCnsyaTauuu.
O3HaKkoMIieHue Co BCEMU UHCTPYKLMAMU, Heob6XoaAMMbIMU ANA 6Ge3onacHoro
MCNONb30BaHUSA U OOCNY)XUBaHUA, a TaK:Ke MOHUMaHUe BCEX PUCKOB, KOTOpbie MOryT
BO3HMKHYTb NpPU 3KCNJyaTauum yCTPOMCTBA, ABNSAETCA 0653aHHOCTbIO ero
nonb3oBaTens.
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BHUMAHUE!

B cBA3M C NOCTOAHHbLIM COBEPLLIEHCTBOBAHMEM
NpoAYKTOB, pa3MeLLEHHbIE B MHCTPYKLMM choTorpachmm
N PUCYHKMN HOCSIT MNNIOCTPATUBHBIN XapakKTep U MoryT
OTNIMYaTLCA OT KYMIEHHOIO
ToBapa. OTK pa3nNuuna He MoryT GbITb OCHOBaHWEM AnA
Xanob.
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NMPABWUJIA BE3SOINACHOCTHU

1. He noaxogut AOna wncnonb3oBaHUA nNOAbMU  C  KapgouoCctumynAatTopamm wunnm UCKyCCTBEHHbIMU
KOHEYHOCTAMU C MeTalJiIn4eCKMMmn 4aCctamu.

2. lNepepn ucnonb3oBaHMEM HEOOXOAMMO HaAeTb 3alUMTHYK MAacKy, 3alWTHble NepyaTKu U 3aLLUUTHYH
oaexay, 4tTobbl M36exaTb 0XOros BO BpeMsi paboThbl.

3. OnepaTopbl HEe MOryT MMeTb npu cebe meTannunyeckue npeamMeTbl BO BpPEMA paGOTbI, BKJ1tHO4ad,
cpeau npoyero, 4achbl, 3aroHKKU, KIo4u, NpaXxkm, MOHeETbl U1 MOJTHUN.

4. OTO YCTPOMCTBO HE MOXET WCMoNb30BaTbCA B 30HAX C MPOBOAALUMMU Mbifblo, B 30HaX,
ncnonb3lyembiX A9 HAHECEHUs Kpacku, B 30HaxX XpaHeHUs WM obpalleHus C XUMUYECKUMMU
TOMMNMBamu, B 30HaxX C BbICOKOW TEMMNepaTypour U B 30HaX C BbICOKOW BIIaXHOCTbIO.

5. Tlocne BkN4YeHNs roproyne npegmeTtbl A0JTKHblI HAXO0ANTLCA Ha paCCTOAHUN OT yCTpOIZCTBa.

6. MNepen BKknYeHWeM ybGeauTecb, YTO Yy Bac MNOA PYKOM €CTb OrHETYLIMTENb Ha Cry4Yan, ecnu
HenpaBunbHOE obpallleHre BbI30BET noxap.

7. He ncnonb3ynte 310 yCTPOMCTBO B6MIM3KM noAyLiek 6e30nacHoCTy.

8. Korpa ycTpoicTBO BKIIIOMEHO, HA MECTe AO0MXEH HaxXoAUTbCA MepcoHar, KOTopbli 6yaeT cneauTb 3a
ycTponcTBOM. Koraa yCTponCcTBO He UCMONb3YeTCs, OTKIHYMTE CETEBOM LLUHYP.

9. 370 yCTpOWCTBO AONXHO XpaHuTbcs npu Temnepatype ot 0 go 50 rpagycoB Llenbcus. Bo Bpems
TPaHCNOPTUPOBKM YCTPONCTBA crenyeT nsberate BUGpauuin n yaapos.

ONMUCAHUE

1. YBenuuutb 3HayeHue. >
2. YMeHbLNTb 3HayeHue.
3. lMepeknounte Mexay MOLHOCTbIO U OAMHOYHBLIM
BpeMeHeM Harpesa.
4. BbIknoyaTenb/BKNoYaTenb.
5. KHonka HarpeBa.
6. Posetka.
7. [naBHbIV BbIKNOYATENb MUTaHUA.
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KAK NOAKIIOYNTB?

noaxoaAlAA ObJIACTb NPUMEHEHUA

OTO YCTPOMCTBO ObINO crneuunanbHo pa3paboTaHo Afs UCNONb30BaHMSA C BMATMHAMM Ha MMOKMX
CTanbHbIX Ky30Bax. Huxe npuBeaeHbl CXeMbl, WIIIOCTPUPYIOLLME TUMbl BMSTUH, KOTOPble
MOXHO YyAanuTb. BMATUHbI, Takne Kak Te, YTO BbI3BaHbl ygapamu rpaja, ocTaBnswoLume
rmagkue, oKpyrnble BMSATUHBI, MOXHO yaanutb (6onee akTMBHbIe MaTepuanbl MoryT TpeboBaTtb
Pas3nnYHbIX YCTPONCTB, TAKNX KaK KPHOKWU NS BbITArMBAHUSA U NMPUCOCKN).

M

HENoAxoAaALWAA OBJIACTb NMPUMEHEHUA

1. OcTpble BMSITUHDI.
2. MNoBpexXaeHHbIe Y PEKOHCTPYMPOBAHHbIE Y4aCTKU Tena.
3. CMsTble/NOMSITbIE YHACTKN UM BMSATUHBI BAOSIb CMSITOrO MeTanna.

4. ANOMUHNEBbIE Ky30Ba.

1. MowHocTb: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%
2. Bpewms: 1.0C, 1.5C, 2.0C, 2.5C, 3.0C, 3.5C, 4.0C

ANATMNA30H NAPAMETPOB
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PEKOMEHAOALWU MO UCIMOJIb3OBAHUIO

1. Bo Bpemsi paboTbl ronoBKM MO PEMOHTY MOBPEXAEHHOro Ky3oBa TemnepaTypa Kak rofoBKW, Tak U
Ky30Ba pe3Ko Bo3pacTeT. He Tporaite HU rofoBKy, H1 Ky30B, MOKa OHU HE OCTbIHYT.

2. Korpa romoBka HaxoguTcs B MNPOLIECCE BOCCTAHOBMIEHMS, TeMnepaTypa KaK [FOfoBKW, Tak MU
rnoBpeXaeHHon obnactu 6yaeT pe3ko NoBbILWATLCS. VIcnonb30BaHWe ronoBky B OAHOM MECTE CIIULLKOM
[JONro MOXET NPUBECTU K MOBbIWEHUIO TemnepaTypbl A0 TakKoW CTeneHu, 4YTo nak aBTomMobuns
noepeauTca (pekomeHpyeTcs, 4YTobbl onepatop kaxable 1-1,5 cekyHabl NpoTvpan MNoBpeXAeHHY
06nacTb BNaxHoN TPSINKoOW Ans noaaepXxaHus NpaBuiibHON TeMnepaTypbl).

3. Bo Bpemsa npouecca BOCCTaHOBMNEHMA TEMMNepaTypa Kak rofloBku, Tak U NoBpeXAeHHON 06nacTi pesko
BO3pacTeT, U Ky30B cpa3y cTaHeT 6onee Markum. Bo Bpemsa BoccTaHOBEHUS y6eauTech, YTO ronoBka
He OKa3blBaeT AaBNeHMs Ha aBTOMOOWMb, NHa4Ye caM MPOLLECC BOCCTAHOBIIEHNS MOXET Bbi3BaTb €llle
Oonbllee BMATUE aBTOMOOUNA.

NOCNEANOBATEJIbHOCTb HAMPEBA

lNepemecTuTe ronoBky No BMATOW obnactu
N HaXMUTE KHOMKY (yCcTaHoBUTE BpemMs Ha 1
CeKyHAay u HaxmuTte 1-2 pasa).

LUAT 1

BmaTuHa cTaHeTt yXxe.
MNepengnte K cnepyowemy
Liary.

Mocne

PemoHTa

Painting layer ~ ~*--<
Iron layer
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lNepemecTnte ronoeBky no obpaboTaHHON
BMATON 06nacTm¥ U HaXMUTE  KHOMKY
(yctaHoBUTE Bpems Ha 1 cekyHay u
HaxmuTe 1-2 pasa). BmatuHa craHet ewe
yxe. [Nepenaute K cnegyowiemy Liary.

LWAI" 2

Before After
Repairing

Painting layer  """=-. 5
Iron layer Treaaaar

I I I Ar 3 Koroa gnameTp BMATMHbI MEHbLUE WM paBeH BMATUHE FOSIOBKM
(BMATMHA MOXeT ObiTb MOMHOCTBIO  CKpbITa rofI0BKOW),

nomecTute rONoBKy BOCCTAQHOBMEHNS BeEpPTUKaNbHO  Ha
BMATUHY UM HaxXmuTe KHonky. (YcraHoBute Bpems Ha 1
CeKyHay n Haxmute 1-2 pa3a). Ha BMaTuMHe nosiButca HebonbLuoe
BbINYKIOCTb, U Bbl NepengeTe K CneayoLwemy Lwary.

Before After
Repairing Repairing

MomecTute roONOBKY MO MNPOTUBOINOJIOKHbIM
CTOpPOHaM BbINYKIOCTU N HAXXMUTE KHOTKY.

(YctaHoBute Bpems Ha 1 cekyHoy wu
HaxmuTe 1-2 pa3za).

Mbl BbiNonHAeM obpaTHoe BMSATUHA, a
MOBEPXHOCTb ByAeT NNOCKON.

Before After
Repairing Repairing
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OBe nocnegHune undpbl roga HaHeceHus 3Haka CE — 21

OEKNAPALUUA COOTBETCTBUA EC

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, yn. Cnaceposas 3, 97-500 Pagomcko
3aABNSAeT C NOSIHON OTBETCTBEHHOCTLIO, YTO:

Habop ans yoganexunsa smMatH PDR HOYKUMOHHBIN
Tun: G02647 Mopenb: PDR-220V

COOTBETCTBYEeT Tpe6OBaHI/IF|M EBpOI'IGI7ICKOFO napjiamMeHTa n Cogerta:

2014/35/EC ot 26 cheBpana 2014 roga o rapmMoHuU3auUmm 3aKoHodaTenbCcTBa
rocyfapcCTB- YNIEHOB, KacaloLLLerocsi BbiXxoa Ha PbIHOK 3/1IEKTPUYECKOro
o6opyaoBaHus, NpegHa3HayYeHHoro AN UCMoNb30BaHWA B ONpeaeneHHbIX
npeaenax HanpsXeHus
a Takxe ctaHgaptos EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017.

Hactoswas Jeknapauusi o cootBeTcTBMM EC TepsieT cBoO cuny, ecnv NnpoaykT OyaeT N3MeHEH unm
nepepaboTaH 6e3 cornacusi NPon3BoaUTENS.

3a NoAroToBKY TEXHUYECKON JOKYMEHTALMM OTBEYaEeT:
JTapuca Koeanbuunk, KetnuH, yn. Cnaceposas 3, 97-500 Pagomcko.

KeTtnuH, 29.11.2021
MecTo 1 garta Bblgaun

JTapuca Kosarnb4uk
damununs, UMsi M JOIMKHOCTb YNOSTHOMOYEHHOIO NnLa



Preklad pévodného navodu

{SEKO

NAVOD NA POUZITIE

Suprava na odstranovanie prelia¢in PDR Indukény
Typ: G02647 Model: PDR- 220V

SK

Vyrobené pre

GEKO Sp. Zo.0. Sp. k.
Kietlin, ul. Spacerowa 3
97-500 Radomsko
www.geko.pl

Pred prvym pouzitim sa prosim dékladne oboznamte s tymto navodom
pouzivania. Oboznamenie sa so vSetkymi pokynmi potrebnymi na
bezpeéné pouzivanie aobsluhu a pochopenie vSetkych rizik, ktoré mézu
vzniknut’ po€as prevadzky zariadenia, patri do povinnosti jeho pouzivatela.
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POZOR!

Vzhfadom na neustale zlepSovanie produktov su
fotografie a vykresy uvedené v navode len orientacné a
mozu sa lisit od zakupeného
tovaru. Tieto rozdiely nemdzu byt zakladom na
reklamaciu.
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BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

1. Nie je vhodné na obsluhu osobami s kardiostimulatormi alebo umelymi konc¢atinami s kovovymi
¢astami.

2. Pred pouzitim je potrebné nasadit ochranni masku, ochranné rukavice a ochranny odev, aby sa
prediSlo popaleninam pocas pouzivania.

3. Operatori nesmu mat pri sebe Ziadne kovové predmety pocas prace, vratane hodiniek, manzetovych
gombikov, kfu€ov, prackov opaskov, minci alebo zipsov.

4. Toto zariadenie sa nesmie pouzivat v oblastiach s vodivymi prachmi, oblastiach pouzivanych na
nanaSanie farby, oblastiach skladovania alebo manipulacie s chemickymi palivami, oblastiach s
vysokou teplotou a oblastiach s vysokou vihkostou.

5. Po zapnuti musia byt horfavé predmety drzané dalej od zariadenia.

6. Pred zapnutim sa uistite, Ze mate po ruke hasiaci pristroj pre pripad, Zze by akékolvek nespravne
zaobchadzanie spdsobilo poZiar.

7. Nepouzivajte toto zariadenie v blizkosti airbagov.

8. Ked je zariadenie napajané, na mieste musi byt personal, ktory bude dohliadat na zariadenie. Ked sa
zariadenie nepouziva, odpojte napajaci kabel.

9. Toto zariadenie by malo byt skladované pri teplote od 0 do 50 stupriov Celzia. Po¢as prepravy
zariadenia sa treba vyhnut vibraciam a otrasom.

OPIS

1. Zvyste hodnotu.

2. Znizte hodnotu.

3. Prepinajte medzi vykonom a jednym
c¢asom ohrevu.

4. Prepinac.

5. Spust ohrevu.

6. Zasuvka.

7. Hlavny vypina¢ napajania.
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AKO PRIPOJIT?

VHODNY ROZSAH POUZITIA

Toto zariadenie bolo navrhnuté Specialne na pouzitie s preliaCinami na elastickych ocelfovych
karosériach. Nasledujuce schémy ilustruju typy preliacin, ktoré je mozné odstranit. Preliaciny,
ako su tie spOsobené narazmi krupobitia, ktoré zanechavaju hladké, zaoblené preliaciny, je
mozné odstranit (aktivnejSie materidly mézu vyzadovat rdézne zariadenia, ako su haky na
tahanie alebo prisavky).

///\’—-\/—\-—/—\

NEVHODNY ROZSAH POUZITIA

1. Ostré preliaciny.
2. Poskodené a rekonstruované oblasti tela.
3. Pomackané/pomackané oblasti alebo preliaginy pozdiz pomackaného kovu.

4. Hlinikové karosérie.
1. Vykon: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%

2. Cas: 1.0S, 1.5S, 2.0S, 2.5S, 3.0S, 3.5S, 4.0S

ROZSAH PARAMETROV
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TIPY NA POUZITIE

1. Pocas toho, ako hlava opravuje posSkodenu karosériu, teplota hlavy aj karosérie prudko vzrastie.
Nedotykajte sa ani hlavy, ani karosérie, kym sa neochladia.

2. Ked je hlava v procese renovacie, teplota hlavy aj poskodeného miesta prudko vzrastie. Pouzivanie
hlavy na jednom mieste prili§ dlho méze spdsobit zvySenie teploty na bod, kedy sa lak na aute poskodi
(odporuca sa, aby operator kazdych 1-1,5 sekundy utrie poSkodenu oblast vihkou handrou, aby sa
udrzala spravna teplota).

3. Pocas procesu renovacie teplota hlavy aj poSkodeného miesta prudko vzrastie a karoséria sa okamzite
stane makSou. PocCas renovacie sa uistite, ze hlava nevytvara tlak na auto, inak samotny proces
renovacie mbze spdsobit eSte vacsie preliaCiny na aute.

SEKVENCIA OHREVU

Posunte hlavu po preliaCenej oblasti a
stlaCte tlacidlo (nastavte €as na 1 sekundu a
kliknite 1-2 krat).

PreliaCina sa zuzi. Prejdite na

dalSi krok.

Po
Oprava

Painting layer
Iron layer S
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Posunte hlavu po opravenom preliacenom
mieste a stlaCte tlaCidlo (nastavte Cas na 1
sekundu a kliknite 1-2 krat). PreliaCina sa
eSte viac zuzi. Prejdite na d'alSi krok.

Before After
Repairing

Painting layer  """=-. 5
Iron layer Rt

KROK 3 Ked je priemer preliaCiny mensi alebo rovny preliaCine hlavy

(preliac¢ina moéze byt Uplne zakrytd hlavou), umiestnite hlavu
obnovy vertikalne na preliaCinu a stlacte tlaCidlo. (Nastavte Cas
na 1 sekundu a kliknite 1-2 krat). Na preliaCine sa objavi malé
vyvySenie a prejdete na dalSi krok.

Before After
Repairing Repairing

Umiestnite hlavu po opacnych stranach
vyvysSenia a stlacte tlacCidlo. (Nastavte Cas
na 1 sekundu a kliknite 1-2 krat).
Vykonavame obratené preliaCenie a
povrch bude plochy.

Before After
Repairing Repairing
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Dve posledné ¢islice roku oznaéenia CE - 21

VYHLASENIE O ZHODE EU

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko
vyhlasuje s plnou zodpovednostou, Ze:

Suprava na odstranovanie preliain PDR Indukény
Typ: G02647 Model: PDR- 220V

spina poziadavky Eurdpskeho parlamentu a Rady:
2014/35/EU z 26. februara 2014 o harmonizécii legislativy &lenskych $tatov tykajlcej
sa uvadzania na trh elektrickych zariadeni uréenych na pouzitie v ur€itych napatovych

limitoch.
a normy EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017.

Toto Vyhlasenie o zhode EU straca svoju platnost, ak sa produkt zmeni alebo prestavi bez sthlasu vyrobcu.

Za pripravu technickej dokumentacie zodpoveda:
Larysa Kowalczyk, Kietlin, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko.

Kietlin,29.11.2021 Larysa Kowalczyk



Mepeknap opuriHanbHOI iIHCTPYKLi

{SEKO

IHCTPYKUIA 3 EKCNNYATAUII

HabGip ana BuganeHHa BM'ATUH PDR IHAYKUIiMHUA

Tun: G02647 Mopenb: PDR- 220V
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BupobneHo ans

GEKO Sp.zo0.0. Sp. k.
Kitnin, Byn. CnacepoBa 3
97-500 PagomcbKoO
www.geko.pl

MNepen nepwuMmM BUKOPUCTaAHHAM NPOCUMO YBaXHO O3HAaMOMMUTUCS 3 L€l
IHCTpyKUicto ekcnnyaTauii. O3HanoMNeHHs 3 ycima IHCTpyKUisMK, HeobXiaHUMN
Ans 6e3ne4YHOro BUKOPUCTaAHHA Ta eKcniyaTtauil, a TaKoXX po3yMiHHA BCiX
pU3MKiB, IKi MOXYTb BUHUKHYTU Nig Yac ekcnnyaTtauii NPUCTporo, € 060B'A3KOM
MOro KopucTtyBsaua.
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YBATIAll

Y 3B'A3KYy 3 NOCTINHUM BLOCKOHANEHHAM MPOAYKTIB,
PO3MiLLeHi B IHCTPYKLUIi poTorpadii Ta MantoHK1 MarTb
iNoCTpaTUBHMI XapakTep i MOXYTb BiAPI3HATUCSA BIf,
npuabaHoro
ToBapy. Lli BiaMiHHOCTI He MOXyTb 6yTY nigcTaBoto Ans
peknamadiji.
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NOPAOWU 3 BE3MNEKU

1. He nigxoanTb AnNS BUMKOPUCTaHHA ocobamu 3 KapAiocTumynsatopamy abo LTYYHUMMK KiHLiBKamMu 3
MeTaneB1UMM YacTUHaAMMU.

2. Tepepn BMKOPUCTaAHHSIM HEOOXIQHO HAAiTM 3aXMCHY MacKy, 3aXUCHi pyKaBWUYKK Ta 3aXUCHUIA oasr, wob
YHUKHYTW ONiKiB MNif, YaC BUKOPUCTaHHS.

3. OnepaTtopu He MOXyTb MaTu npu cobi XoOHUX MeTaneBux NpeameTiB Nig Yac poGoTu, BKIIHOYAKUM
rOAMHHUKK, 3aMOHKW, KIoYi, MPAXKN peMeHiB, MoHeTH abo 6nvckaBKu.

4. Lle npuctpii He MoOXe BUKOPWUCTOBYBAaTUCA B 30HaxX 3 MPOBIAHMMM NWUAOM, 30HaX, WO
BUKOPUCTOBYIOTbCA ANsl HAHECeHHs1 hapbu, 3oHax 36epiraHHs abo o6cnyroByBaHHS XiMiYHMX Nanue,
30Hax 3 BUCOKOI TeMnepaTypoto Ta 30Hax 3 BUCOKOK BOSOTICTHO.

5. [llicnsa BBIMKHEHHA Nerko3anMucTi NpeaMeTn NOBUHHI By T TpMMaHi nogani Big, NpUCTPOIO.

6. lNepepn yBIMKHEHHSIM NepekoHanTecs, WO Y Bac nif, PyKOK € BOrHEracHuWK Ha BUNagokK, SKLo 6yab-ske
HenpaBUibHE BUKOPUCTaHHSA BUKITMYE MOXEXY.

7. He BMKOpUCTOBYNTE LIEN NPUCTPI NO6NM3y NoAyLLOK 6e3neku.

8. Konu npucTpin nigknio4eHnin Ao XMBMEHHS, HA MiCLi NOBUHEH GYTU nepcoHan, AKUi CTEXUTUME 3a
npucTpoem. Konum npucTpin He BUKOPUCTOBYETLCSA, BiOKIIOYITb XUBUbHUIA Kabenb.

9. Uen npuctpin cnig 36epiratm npu TemnepaTypi Big 0 po 50 rpagycie LUenscia. Mg uac
TpaHCNopTyBaHHA NPUCTPOLO CNiA YHUKaTK Bibpauin i yaapis.

onuc

1. 36inbWNTK 3HAYEHHS.

2. 3MeHLWUTN 3HaYEeHHS.

3. lNepemukaTi MixX NOTYXHICTIO Ta OAUHUYHUM
4YacoM HarpiBaHHs.

4. BuMMKa4/BKIHOYEHHS.

5. KHonka Harpisy.

6. Posetka.

7. TOnoBHUIA BUMUKAY XMBMEHHS.
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AK NIAKNHOYNTN?

BIANOBIOHWA OIAMNA30H 3ACTOCYBAHb

Llen npuctpin 6yB cneujanbHO po3pobneHnii Ans BUKOPUCTAHHS 3 BM'ATUHAMM Ha enacTUYHKX
cTaneBux KysoBax. Huxuye HaBefeHi cxeMu iNOCTPYHOTb TUMWM BM'ATUH, SKi MOXHa BUAANUTMW.
BM'aTuHW, Taki 9K Ti, WO BUKNUKAHI yaapamu rpagy, fKi 3anuiwatoTb rnagki, oKpyrii BM'STUHN,
MOXHa BMAAnNuUTK (OiNbll aKTMBHI MaTepianu MOXyTb BMMaraty pi3HUMX MPUCTPOIB, TaKUX AK

ravykum gnAa TArHeHHA abo I'IpVICOCKI/I).

//\’—\/—/—\\

HENPUOATHUNA OIANA30H 3ACTOCYBAHb

1. FocTpi BM'ATUHN.
2. MNowKopxeHi Ta pEKOHCTPYNOBaHI AiNAHKY Tina.
3. 3iM'aTi/3iM'aTi ginaHku abo BM'ATUHM B3QOBX 3iM'ATOr0 MeTany.

4. AniomiHieBi Ky30BW.

1. NoTtyxHicTtb: 20%, 40%, 60%, 80%, 100%
2. Yac: 1.0C, 1.5C, 2.0C, 2.5C, 3.0C, 3.5C, 4.0C

AIAMA3OH NAPAMETPIB

117



NOPAOM LLOOO BUKOPUCTAHHA

1. TMig yac peMOHTY MOLIKOAXEHOro Ky3oBa TemnepaTypa K rofloBKM, TaK i Ky30Ba pi3KO MigBULLMTLCS.
He TopkanTecs Hi ronoBKMW, Hi Ky30Ba, MOKN BOHWN HE OXOSTOHYTb.

2. Konu ronoBka nepebyBae B MpoLECi BiAHOBNEHHSI, TemnepaTtypa K FONIOBKW, TaK i MOLLIKOAXEHOI
DINAHKN pi3KO 3pocTaTuMe. BUKOPUCTaHHSA rofloBKM B OQHOMY MiICLi 3aHaATo AOBro MOXe NpM3BeCTU A0
NigBULLIEHHA TemnepaTtypy A0 TOYKW, B fKiA Nak aBTOMODLINs 3incyeTbcs (peKkoMeHAyeTbcH, LWob
onepatop KoxHi 1-1,5 cekyHou npoTvpaB MOLIKOAXEHY AiNSIHKY BOSIOrOK raH4Yipkow Ana nigTpUMKK
HanexHoi TemnepaTtypm).

3. MMig yac npouecy BiHOBMEHHSI TemMnepaTypa fK rofoBKW, TaK i MNOLKOAXEHOI AiNsAHKM Pi3Ko 3pocCTe, a
Ky30B Bigpa3dy cTaHe M'sKwuM. [lig 4ac BiAHOBMNEHHA NepekoHaWTecsd, WO rofnoBka He TUCHe Ha
aBTOMODInb, iHaKLLUEe camM NPOLEC BiAHOBMNEHHS MOXE NPU3BECTM A0 e BinbLIoro BM'AaTTd aBTOMObInS.

NOCNIAOBHICTb HAIPIBAHHA

[MepeMmicTiTb ronoBkKy No BM'ATIN AiNAHUI Ta
HaTUCHITb KHOMKY (BCTaHOBiTb 4ac Ha 1
CEKyHAy Ta HaTUCHITb 1-2 pa3n).

BMm'atnHa 3BY3UTbCA.
Mepenpitb [0  HACTYNHOro
KPOKY.

Micna

PemoHTy

Painting layer
Ironlayer = _ Ttseelieet
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MepemicTiTb ronoBky no o6pobneHin BM'ATIN
OiNAHUI Ta HATUCHITb KHOMKY (BCTaHOBITb
yac Ha 1 cekyHgy Ta HaTucHiTb 1-2 pasn).
Bm'atnHa we Ginbwe 3By3utbea. MNMepenaito
[0 HacTyMHOro KpPoKy.

Before After
Repairing

Painting layer  """=-. 5
Iron layer Treaaaar

KPO K 3 Konu piametp BM'ATUHM MeHLWNIA abo OOPIBHIOE BM'ATUHI rONOBKU

(BM'sTUHA MoOxe OyTM MOBHICTIO 3akpuTa rOfI0BKOI0),
PO3MICTITb  rOfIOBKY  BiAHOBIIEHHA BepTUKanbHO Ha BM'ATUHI
Ta HaATUCHITb KHONKy. (BcTaHoBiTb 4Yac Ha 1 cekyHaoy Ta
HaTUCHITb 1-2 pa3un). Ha BM'ATUHI 3'9BUTbCA HeBenuke
BUMNWHAHHSA, | BM NepengeTe A0 HAaCTYMHOro KPOKY.

Before After
Repairing Repairing

Po3MicTiTb  ronoBky MO  MPOTUNEXHMUX
CTOpOHaX BUMWHAHHA Ta  HATUCHITb
KHOMKy. (BcTaHoBITb Yac Ha 1 cekyHay Ta
HaTUCHITL 1-2 pa3n).

Mn BMKOHYEMO 3BOpPOTHE BM'ATTA, a
noBepxHa byae nnackoto.

Before After
Repairing Repairing

119



{SEKO

q

[Bi ocTaHHi UMpU poKy HaHeCceHHA no3HavyeHHA CE — 21

AOEKINAPALIA BIANOBIAHOCTI €C

GEKO Sp. z 0. 0. Sp. k. Kietlin, Byn. Cnaceposa 3, 97-500 Pagomcbko
3adBns€ 3 MOBHOO BiANOBiganbHICTIO, LLO:

Habip onga suganeHHsa BM'sTuH PDR [HOYKUiMHWI
Tun: G02647 Mopenb: PDR- 220V

BiANOBiAae BMMoram €Bponencbkoro napnamMmeHTy Ta Paau:

2014/35/€C Bia 26 ntotoro 2014 poky W0[0 rapMOHi3aLii 3aKOHOAABCTB AePXaB-YNeHiB,
LLIO CTOCYIOTbCSl BBEAEHHA HA PUHOK €NEeKTPUYHOro obnagHaHHA, NpU3Ha4YeHoro Ans
BMKOPUCTaHHSA B MEBHUX MeXaX Hanpyru.
a Takox ctaHgaprtie EN 60335-1:2012+A11:2014+A13:2017.

Lis Oeknapauis BignosigHocTi €C BTpayae CBO AINCHICTb, SKLLO NpoayKT byae 3aMiHeHO abo
nepebynoBaHo 6e3 3rogm BMpobHuMKa.

3a nigroToBKy TEXHIYHOT AOKYMEHTALii BignoBigae:
JTapuca Koanbuuik, KitniH, Byn. Cnaceposa 3, 97-500 PagomMcbko.

JTapuca Kosanb4mk
KitTnin, 29.11.2021 MpisBuLLe, iM'A Ta nocaga ynoBHOBaXXeHOI 0cobu



{:(:,?:EKO KARTA GWARANCYJNA

Adres *

Data sprzedazy *

Nazwa produktu *
Nabywca (imie i nazwisko / nazwa firmy) *

Model / Kod produktu *

* wypetnia sprzedawca

Oswiadczam, ze zapoznatem sie z warunkami

gwarancji i akceptuje ponizej wymienione

warunki. Towar nie posiada zadnych widocznych wad oraz

uszkodzen.
(pieczatka i czytelny podpis sprzedawcy)
UWAGA! Samowolne dokonanie wpisu do karty
gwarancyjnej lub dokonanie jakichkolwiek zmian w (czytelny podpis nabyway)
istniejacych wpisach jest rownoznaczne z utratg praw
gwarancyjnych. Karta gwarancyjna jest wazna jedynie z dowodem zakupu

Gwarant GEKO Spodtka z ograniczong odpowiedzielnoscig Sp.k. z siedzibg w Kietlinie, ul. Spacerowa 3, 97-500 Radomsko,
wpisana do rejestru przedsiebiorcow Krajowego Rejestru Sgdowego przez Sad Rejonowy dla todzi-Srodmiescia w todzi, XX
Wydziat Krajowego Rejestru Sadowego, pod numerem KRS 0000815242, posiadajgca numer NIP 7722420459 udziela
Kupujgcemu gwarancji na sprawne dziatanie wprowadzanych przez siebie do obrotu produktéw na nastepujgcych zasadach:

I. OKRES GWARANCJI

1. Okres ochrony gwarancyjnej rozpoczyna sie w dniu zakupu/wydania towaru i wynosi:

a.zakup konsumencki - 2 lata: dla wszystkich urzadzen objetych ochrong gwarancyjng, z wyjatkiem akumulatorow, na
ktore udzielamy 6-miesiecznej gwarancji

b.zakup komercyjny - 1 rok: dla wszystkich urzgdzen objetych ochrong gwarancyjng, z wyjgtkiem akumulatoréw, na ktore
udzielamy 6-miesigcznej gwarancji

3. Zakup konsumencki w rozumieniu ustawy z dnia 30 maja 2014r. o prawach konsumenta. (Dz.U. 2014poz. 827) jest to
zakup dokonywany przez osobe fizyczng dokonujgcg z przedsiebiorcg czynnosci prawnej niezwigzanej bezposrednio z jej
dziatalnoscig gospodarczg lub zawodowsa.

4. Okres gwarancji nie wydiuza sie z powodu $swiadczenia gwarancyjnego. Obowigzuje to takze dla wymienionych lub
naprawionych czesci. Naprawy przypadajgce po uptywie okresu gwarancji sg odpfatne.

5. Na wykonane naprawy odptatne gwarant udziela 3 miesigcznej gwarancji pod warunkiem dokonania naprawy w
warsztacie gwaranta.

1. OBOWIAZKI GWARANTA

1. Gwarancja - stanowi zobowigzanie gwaranta do nieodptatnego usuniecia wad fizycznych wyrobu (materiatowych,
montazowych).

2. Gwarant za posrednictwem centralnego punktu serwisowego ustosunkuje sie do zgtaszanych przez reklamujgcego
roszczen w terminie 14 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu, a usuniecie wady w przypadku jej zakwalifikowania do
bezptatnej obstugi gwarancyjnej nastgpi nie pozniej niz w ciggu 30 dni od przyjecia urzadzenia do serwisu.

3. Okres naprawy moze ulec wydtuzeniu w przypadku koniecznosci pozyskania czesci zamiennych.

I1l. WARUNKI GWARANCJI

1. Gwarancja obejmuje wszystkie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji wynikajgce z ujawnienia sie¢ w
tym okresie ukrytych wad materiatowych, montazowych lub technologicznych.

2. Gwarancji nie podlegajg uszkodzenia urzadzenia powstate z
powodu: a. niewlasciwego transportu i magazynowania;

a. niezgodnej z instrukcjami instalacji, uruchomienia, eksploatacji i konserwacji, oraz w przypadku niewtasciwego doboru
narzedzia/osprzetu;

b.dziatania czynnikdw zewnetrznych lub osdb trzecich, w szczegdlnosci: dziatania sity wyzszej (piorun, pozar, powodzie,
trzesienia ziemi, dziatania wojenne, zamieszki i zamachy);

c. innych uszkodzen powstatych nie z winy producenta

3. Gwarancja traci wazno$¢ w przypadku: zmian konstrukcyjnych lub przerébek dokonanych przez uzytkownika, prob napraw
i




regulacji nieprzewidzianych w instrukcji obstugi, zaniechania przeglagdoéw eksploatacyjno- konserwacyjnych,
stosowania nieodpowiednich czesci zamiennych i materiatdw eksploatacyjnych.

Gwarancjg nie sg objete elementy eksploatacyjne oraz ulegajgce zuzyciu w trakcie okresu obowigzywania
gwarancji, takie jak:

+ elementy eksploatacyjne: bebny i szczeki sprzegta, filtry, glowice zytkowe, kota, linki rozrusznika, listwy tngce,
tancuchy tngce i prowadnice, noze tngce, paski napedowe, sprzegta i tarcze cierne, Sruby bezpieczenstwa,
Swiece zaptonowe, tarcze, zarowki;

+ elementy silnika: cylindry, tozyska, membrany gaznikéw, panewki, pierscienie, ttoki, wat korbowy;
+ elementy skrzyni biegéw/przektadni: kota zebate, tancuchy, pompy hydrauliczne;

» pozostate elementy eksploatacyjne: amortyzatory, bezpieczniki przecigzeniowe, ciegna i linki sterujgce, kota
zebate, fozyska, panewki, piasty noza, szczotki weglowe, wpusty zabezpieczajace;

+ elementy niewymienione w niniejszej karcie gwarancyjnej, a ktére w sposob oczywisty zuzywajg sie w trakcie
pracy.

Wymienione w ramach naprawy gwarancyjnej czesci zamienne sg wtasnoscig gwaranta.

W zakres naprawy gwarancyjnej nie wchodzg czynnosci regulacyjne oraz konserwacyjne. Serwis ma prawo pobrac
optate za dokonanie czynnosci konserwacyjnych, ktére nalezg do obowigzkéw uzytkownika, a wymagajg ich
dokonania przed przystgpieniem do naprawy.

Gwarancja nie obejmuje ewentualnych szkdéd wyrzgdzonych bezposrednio lub posrednio osobom lub rzeczom z
powodu usterek w urzadzeniu lub wyniktych z przedtuzonego przestoju pracy urzadzenia.

Ewentualne uszkodzenia powstate podczas transportu powinny zosta¢ natychmiastowo zgtoszone przewoznikowi
pod grozbg utraty gwarancji.

Gwarancja ta jest oferowana dodatkowo i nie ogranicza praw okreslonych przez obecne i przyszte ustawy. W
szczegolnosci nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien wynikajacych z tytutu przepiséw o rekojmi za
wady fizyczne rzeczy.

IV. ZGLOSZENIE GWARANCYJNE

1.
2.

10.

11.

12.

Naprawy gwarancyjne na terenie Polski wykonywane sg wytgcznie przez Serwis GEKO

Warunkiem skorzystania ze swiadczen gwarancyjnych jest zgtoszenie reklamacji i dostarczenie przez nabywce
kompletnego urzgdzenia z catym osprzetem (np. fancuch tngcy, prowadnica, tarcza tngca, noze, gtowica zytkowa,
szelki) wraz z dokumentem zakupu lub innym dokumentem potwierdzajgcym zakup.

Zgtoszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ,PROTOKOL/ZLECENIE NAPRAWY” dotgczonym do
niniejszej umowy gwarancyjnej. Formularz protokotu mozna réwniez pobra¢ ze strony internetowe;j:
http://b2b.geko.pl. Protokét musi w szczegolnosci zawiera¢ doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia.
Zgtaszajgcy reklamacje winien rowniez podac¢ w celach korespondencyjnych swoje dane osobowe: imig i nazwisko,
adres, nr telefonu.

W przypadku niespetnienia ktoregokolwiek warunku okreslonego 2 i 3, przyjmujgcy reklamacje ma prawo odmoéwic
przyjecia urzadzenia do naprawy i zwréci¢ do zgtaszajgcego na jego koszt.

W przypadku stwierdzenia wady urzgdzenie wraz z wymienionymi wyzej dokumentami nalezy przekaza¢ do miejsca
zakupu lub przesta¢ do centralnego punktu serwisowego GEKO na adres: GEKO Spodtka z ograniczong
odpowiedzielnoscig Sp.k., ul. Spacerowa 3, 97-500 Kietlin.

W przypadku wysytki do punktu serwisowego nabywca jest obowigzany przesytke wiasciwie opakowac, a takze
odda¢ jg Kurierowi w stanie umozliwiajgcym jej prawidtowy transport (nalezy usung¢ ptyny eksploatacyjne). W
szczegolnosci opakowanie powinno: by¢ odpowiednio zamkniete, uniemozliwiajgce dostep do zawartosci przesyiki
osobom niepowotanym; by¢ odpowiednio wytrzymate stosownie do wagi i zawartosci przesyiki; posiadac
zabezpieczenia wewnetrzne, uniemozliwiajgce przemieszczanie sie zawarto$ci przesytki.

Nabywca nie moze zgda¢ naprawy uszkodzonego urzgdzenia w miejscu uzytkowania, nawet jezeli urzgdzenie jest
objete obstuga gwarancyjng

Urzadzenie nalezy dostarczy¢ do reklamacji czyste. Koniecznos¢ oczyszczenia narzedzia - w celach naprawy w
serwisie - jest ustugg ptatna.

W przypadku naprawy odptatnej lub nieuzasadnionego zgtoszenia reklamujgcy ponosi koszt weryfikacji
uszkodzenia, ewentualnej naprawy, oraz koszty zwigzane ze spedycja.

Naprawy pozagwarancyjne (odptatne) sg realizowane w oparciu o indywidualne uzgodnienia reklamujacego z
serwisem.

Aktualny cennik ustug serwisowych mozna uzyskac¢ jest pod numerem telefonu (+48) 698-642-358 lub drogag
mailowg: serwis@geko.pl

W sprawach nieuregulowanych warunkami niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg odpowiednie przepisy
Kodeksu Cywilnego.

INFORMACJA NA TEMAT PRZETWARZANIA DANYCH OSOBOWYCH W CELU REALIZACJI GWARANCIJI |
NAPRAWY SERWISOWEJ

Administratorem danych osobowych przetwarzanych w celu $wiadczenia gwarancji jest Gwarant (GEKO Sp. z 0.0. Sp.k,
email: geko@geko.pl, nr tel. (+48) 44 682 40 04). Peina informacja na temat przetwarzania danych i praw, jakie Panstwu
przystugujg dostepna jest na stronie: https://b2b.geko.pl/polityka-prywatnosci,13



