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VSeobecné pokyny

POZOR

Prectéte si ndvod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Predtéte si navod k obsluze vSech soucasti systému!
+ Dodrzuijte pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vaSi zemi!

+ V pripadé potfeby vyZaduijte potvrzeni podpisem.

UPOZORNENI

m€s= S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Ucelu pouZiti se obracejte na vaSeho
prodejce nebo na nas
z&kaznicky servis na €islo +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejct najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné
vylougeno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto ndvodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a Udrzbé pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.
Neodborné provedeni instalace mize vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost
a ruéeni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a idrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpGsobem souviseji.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu z{istava vyrobci.

Pretisk, i astecny, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zmény vyhrazeny.
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Bezpeénostni pokyny ev\ﬁ‘r)
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2 Bezpeénostni pokyny
2.1  Pokyny k pouZivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrZet k vylouéeni bezprostredné hrozicich tézkych

Urazl nebo usmrceni osob.

*  Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostfedné hrozicich tézkych
Uraz( nebo usmrceni osob.

+  Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym vystraznym symbolem.
+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno pfesné dodrzet k vylouéeni moznych lehkych Grazi osob.
+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poSkozeni nebo zni€eni vyrobku.
»  Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
+ Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

UPOZORNENI

Technické zvlaStnosti, které musi mit uZivatel na zreteli.
«  Upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI“ bez obecného vystrazného symbolu.

6 099-005148-EW512
12.03.2010



e\A;f'n Bezpeénostni pokyny

Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate dle odrazek napf..
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfisluSného protikusu a zajistéte.

Symbol Popis
Uvést v ¢innost

Neuvadét v éinnost

@m Otoéit

Zapnout

5 15 1

Piistroj vypnout

Pristroj vypnout

ENTER (PFistup k menu)

NAVIGATION (Navigace v menu)

EXIT (Menu opustit)

Znazornéni €asu (priklad: vy€kat / aktivovat po dobu 4 sek.)

Dogasné preruSeni znazornéni menu (moZnost dalSich nastaveni)
Néastroje neni zapotiebi / nepouZivat

Nastroje je zapotiebi / pouzivat

== | }j} . é:ﬁ

099-005148-EW512 7
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Bezpeénostni pokyny em;f‘n

VSeobecné

2.2

VSeobecné

A NEBEZPEGI

Uraz elektrickym proudem!

Svéfeci pfistroje pouZivaji vysoka napéti, kterd mohou byt pfi dotyku pfi¢inou Zivotu nebezpeénych Urazh
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeci polekanti,
nasledkem éehoz mize dojit k nehodam.

+ Nedotykejte se Zadnych dilt v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pfipojovaci a spojovaci vodi¢e musi byt bez zavad!

+  Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

+  Svarovaci hofak a drzak elektrod odloZte na izolaci!

+  Pristroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastrcka vytazena!

+ Noste vZdy suchy ochranny odév!

+ Vyckat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzéatory!

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj mtze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, kterd mohou poskodit funkci
elektronickych zafizeni jako pfistrojli na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroj, telekomunikaénich
vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatord.

«  DodrZovat predpisy pro tdrzbu! (viz kap. Udrzba a kontrola)

+  Svarovaci vedeni plné odvinout!

+  Pristroje nebo zafizeni citliva na z&feni pfislusné zastinit!

*  Funkce kardiostimulator( muze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na I€kare).

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabrénéni Urazdm a poSkozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikovang,
opravnéné osoby!

V pfipadé neopravnénych zasahi zaniké zaruka!

+ Pripadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycvieny servisni personal)!

099-005148-EW512
12.03.2010
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Bezpeénostni pokyny

VSeobecné
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/\ VYSTRAHA

Nebezpeci Grazu pfi nedodrZeni bezpeénostnich pokyn(!
Nerespektovani bezpeénostnich predpisl mlze byt Zivotu nebezpecné!
+ Pedlivé si prectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

+ Dodrzujte mistné specifické predpisy pro Urazovou prevenci!

+ Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpisd!

Nebezpeci Grazu zafenim nebo horkem!

Zéreni svételného oblouku mé za nasledek poSkozeni pokoZky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popéleni.

+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svare&sky Stit, rukavice, atd..) podle pfisludnych predpisd odpovidajici zemé!

+ Nezlcastnéné osoby chréanit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpedi
osInéni!

Nebezpeé¢i vybuchu!

Zdanlivé neSkodné Iatky v uzavienych nddobach mohou v pfipadé ohrati vytvofrit pretlak.
» Nadoby s hoflavymi nebo vybuSnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

» Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prach(i nebo plynt svafovanim nebo fezanim!

Kouf a plyny!

Kouf a plyny mohou vést k dychacim potiZim a otravdm! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel
(chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zafeni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zajistit dostatek cerstvého vzduchu!

+  Zabranit vniku vypard rozpoustédel do oblasti zareni svételného oblouku!

+ V daném piipadé pouzivat zpGsobily dychaci pfistroj!

Nebezpeci pozaru!
V dasledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dili €i horké strusky vznikajici pfi svafovani
muzZe dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamend mohou pfispét i bludné svafovaci proudy!
+ V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska poZaru!
+ Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
Vokruhu pracovisté méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+ Zobrobku pred zaCatkem svafovani dikladné odstrafte zbytky hoflavych latek.
+ Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materialem!
«  Rédné pfipevnéte svafovaci vedeni!

/\ POZOR
Hlukova zatéz!

Hluk, pfesahujici 70dBA, mlze zphsobit trvalé poSkozeni sluchu!
+ PouZzivejte vhodnou ochranu sluchu!
¢+ Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

099-005148-EW512 o]
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Bezpeénostni pokyny emﬁ‘n
VSeobecné

POZOR

Povinnosti provozovatele!
EE PFi provozu zafizeni je nutno dodrzovat piislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

+  Nérodnfi verze ramcové smémice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smémice.

+  Predevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi préaci a o
pouZivani ochrannych pomicek zaméstnanci pfi praci.

+  Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

+ Radna instalace a provozovéni zafizeni IEC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuji s chledem na bezpe¢nost.

* Pravideln& kontrola zafizeni |[EC 60974-4.

Skody zptsobené cizimi komponentami!
V piipadé Skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplrfiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+ Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

Elektromagnetické ruseni!
m Odpovidajice IEC 60974-10 jsou tyto pfistroje ur€eny k pouZiti v prmyslovych oblastech. V pfipadé jejich
pouziti napf. v obytnych oblastech miiZe dojit k potizim, ma-li byt zajiSténa elektromagneticka snasenlivost.

+  Prezkouset ovlivnéni jinych pfistrojd!

10 099-005148-EW512
12.03.2010



)

Bezpeénostni pokyny

’ Pfeprava a instalace

2.3  Prepravaainstalace
/N VYSTRAHA
Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu muze vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.
+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
+ Lahve ochranného plynu ulozte do uréenych drzakl a zajistéte bezpecnostnimi prvky!
+  Zabrarite ohfivani lahvi s ochrannym plynem!
/\ POZOR
Nebezpe€i prevraceni!
PFi premistovani a instalaci pfistroje se mlze pfistroj prevratit a zranit osoby nebo se poSkodit.
Bezpeénost proti prevraceni je zajiSténa do Uhlu naklonéni 10° (odpovida I[EC 60974-1, -3, -10).
+  Pristroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
+ Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostredky!
B\ Poskozeni v disledku neoddélenych napajecich vedeni!
[GEsY PFi transportu mohou neoddélena napéajeci vedeni (sit'ova vedeni, fidici vedeni, atd.) zplsobit rizika, jako
napf. pfevraceni pfistroji a poSkozeni osob!
+  Odpojte napajeci vedeni!
POZOR
PoSkozeni pristroje v dusledku provozovani v nevzpiimené poloze!
Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvéalenych polohach miize zplsobit poSkozeni pfistroje.
+ Pfeprava a provoz vyhradné ve vzpiimené poloze!
099-005148-EW512 11
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Bezpeé€nostni pokyny ev\;"r)
Pfeprava a instalace

2.3.1 Preprava jefabem
A\ NEBEZPECI
Nebezpeci Urazu pii jefabové prepravé!
P¥i jefdbové piepravé mize dojit k téZkym Grazm zpusobenych padajicimi pfistroji nebo pridavnymi dily.
+ Prepravovat za vSechna jefabova oka soucasné
(viz obr. princip jefabu)! &
*  Zajistit stejnomérné rozloZeni zatizeni! PouZivat vyhradné krouzkové .\;
Fetézy nebo lanova zavésy stejné délky! g
+ Dbét na princip jefabu (viz obrazek)! 8
+ Pred prepravou pomoci jefabu odstranit veSkeré komponenty
pfisluSenstvi
(napt. lahve na ochranny plyn, bedny na naradi, posuvy dratu, atd.)! Obr. Princip jefabu
» Vyvarovat se trhavému zvedani a odstavovani!
+ Pouzivat zavésna oka a haky dostate¢né nosnosti!
Nebezpeéi Urazu v disledku nevhodnych zavésnych Sroubd!
V disledku neodborného pouZziti zavésnych Sroubl nebo pouZziti nezplisobilych zavésnych Sroubl maze
dojit k tézkym Grazdm v dasledku padajicich pfistroju nebo pfidavnych dild!
o Zavésny Sroub musi byt Uplné zaSroubovan!
Zavésny Sroub musi dosedat rovné a celoplo$né na styénou plochu!
+ Pred pouzitim pfekontrolovat pevné usazeni zavésnych Sroubl a eventualni zfejma poSkozeni (korozi,
deformaci)!
+ PoSkozené Srouby dale nepouzivat nebo zaSroubovavat!
*  Zabranit lateralnimu zatizeni zavésnych Sroub(!
12 099-005148-EW512
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Bezpeénostni pokyny
Okolni podminky

2.4 Okolni podminky
/\ POZOR
Umisténi pristroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostateéné nosném a rovném
podkladu!
*  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
« VZdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pristroje.
POZOR
PoSkozeni pristroje v dusledku negistot!
Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miize pfistroj poSkodit.
«  Zabrante vzniku velkého mnozstvi koufe, pary, olejové mihy a prachu po brouseni!
+ Zabrante pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!
Nepfipustné okolni podminky!
A Nedostateéné vétrani vede k poklesu vykonu a poSkozeni pfistroje.
¢ Dodrzujte okolni podminky!
*  Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
+ Dodrzte minimélni vzdalenost 0,5 m od prekazek!
2.4.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -20°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do50 % pfi40 °C
+ do90 % pfi20°C
2.4.2  Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -25°Caz+55°C
Relativni vihkost vzduchu
+ do90 % pfi20°C
099-005148-EW512 13
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Pouziti k uréenému uéelu ev\;hq
Oblast pouziti

3

3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.14

PouZiti k uréenému Géelu
Tento pristroj odpovida aktualnimu stavu techniky a platnym pravidlim resp. normam. Smi se pouZzivat vyhradné ve smyslu
(celového pouZiti.

/\ VYSTRAHA

Nebezpe¢i v dasledku netéelového pouziti!
V pfipadé nedéelového pouZiti mlze od pristroje hrozit nebezpeéi pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za
vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepfejima zadné ruéen!

s Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét Zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Oblast pouziti

Standardni svafovani MIG/IMAG

Svarovani kovu elektrickym obloukem za pouZiti dratové elektrody, pficemz elektricky oblouk a svafovaci lazen jsou pred
atmosférou chranény plynovym obalem z externiho zdroje.

Svarovani MIG/MAG trubkovym dratem

Svarovani s elektrodami vypliového drétu slozenymi z plechového oplasténi a praSkového jadra.

Stejné jako u standardniho svarovani MIG/MAG je elektricky oblouk pfed atmosférou chrdnén ochrannym plynem. Plyn je
pfivadén bud externé (plynem chranéné vypliové dréty) nebo je vytvaren v elektrickém oblouku pré3kovou néplni (samocinné
chranéné vyplové draty).

Ruéni svafovani elektrodou

Rucni svafovani elektrickym obloukem nebo kratce E-ruéni svafovani. Vyznacuje se tim, Ze elektricky oblouk hofi mezi
odtavuijici se elektrodou a tavnou lazni. Nema Zadnou externi ochranu, veSkeré ochranné Ucinky pfed atmosférou pochazeji z
elektrody.

Vypalovani drazek

Pfi vypalovani draZek se Spatné svary zahfeji uhlikovou elektrodou a pak se odstrani stiaGenym vzduchem. Pro vypalovani
drazek jsou tfeba specialni drzaky elektrod a uhlikové elektrody.

14
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Souvisejici platné podklady

3.2 Souvisejici platné podklady
3.2.1 Zéaruka

UPOZORNENI

ne~  Daldi informace ziskate v pFilozenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, Gdrzba a zkousky,
zaruka"!

3.2.2  Prohl&8eni o shodé
Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:

c E + ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)

V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni.
Original prohlaSeni o shodé je pfilozen k pristroji.

3.2.3  Svarovéni v prostredi se zvySenym ohroZenim elektrickym proudem

S Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostredi se

zvySenym elektrickym nebezpeéim.

3.2.4  Servisni podklady (ndhradni dily a schémata zapojeni)

A NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazéany!
K zabranéni trazim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zarukal!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcd.

099-005148-EW512 15
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Taurus 301 Basic

4 Popis pristroje - rychly prehled
4.1  Taurus 301 Basic
4.1.1 Celnipohled
Obrazek 4-1
Pol. [ Symbol Popis
1 Jerabové oko
2 Prepravni drzadlo
3 Rizeni zafizeni
viz kapitola Rizeni zafizeni - ovladaci prvky
4 ’ Hlavni vypina€, PFistroj zapnut/vypnut
5 ] Zditka piipoje 19 polova (analogova)
Pro pfipojeni analogovych déalkovych ovladacl
6 Vstupni otvory chladiciho vzduchu
7 + Zasuvka, svarovaci proud ,,+“
+ Svafovani MIG/IMAG trubkovym dratem:  Pfipojeni obrobku
Rugéni svafovani elektrodou: Pfipojeni obrobku
8 Centralni pFipoj svarovaciho horaku (Euro)
Integrovany svarovaci proud, ochranny plyn a tlacitko horaku
9 Kabel pro svarfovaci proud, volba polarity
Svarovaci proud k centralnimu pfipojilhofaku, umoziiuje zménu polarity.
*  MIG/MAG: kabelovou koncovkou, svafovaci proud "+
+  Samocinné chrdnénym vypliovym dratem/WIG: kabelovou koncovkou, svafovaci proud "-"
10 =mmm | Z&Suvka, svafovaci proud ,-*
+  Svarovani MIG/MAG: Pfipojeni obrobku
+ Ruc¢ni svarovani elektrodou: Pfipojeni drzaku elektrody
11 Transportni kladky, vodici kladky
12 Transportni kladky, pojizdné kotouce
16 099-005148-EW512
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Taurus 301 Basic

4.1.2  Zadni pohled

Obrézek 4-2
Pol. [ Symbol Popis
1 | |Tlagitko, Automaticka pojistka
-8— Zajisténi napajeciho napéti motoru podavace drétu

(vypadlou pojistku zapnout stisknutim)
2 ﬂ-d Pripojovaci vsuvka GY4", pfipojeni ochranného plynu
3 Rozhrani poéitage, sériové (D-SUB zdifka pfipojeni 9 polova)

| =
com

4 Sit'ovy piivodni kabel
5 Blokovani "Kryt jednotky pro posuv dratu"
6 Displej civky dratu

Kontrola z&soby dratu
7 ZajiStovaci prvky lahvi s ochrannym plynem (péas / fetéz)
8 Vystupni otvory chladiciho vzduchu
9 Upevnéni pro lahev na ochranny plyn

099-005148-EW512 17
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Rizenf pfistroje — Ovladaci prvky

4.2  Rizeni piistroje — Ovladaci prvky

M 3.75

GMAW @ MIG / MAG

MMA @ E-HAND

Obrazek 4-3

18
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Popis pfistroje - rychly pfehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Popis

Tlaéitko, Metoda svarovani

emaw @ ms/mas £ Syafovani MIG/IMAG

mma @ EHanD T pyéni svarovani elektrodou
mne @ rucewonm £~ \fypalovani drZek

Tlacitko, Zavedeni drétu
Viz také kap. "zavadéni dratové elektrody"

Tlacitko, ZkousSka plynu / proplachovani

+  Zkouska plynu: K nastaveni mnoZstvi ochranného plynu
+ Proplachovani: K proplachnuti svazki dlouhych hadic
Viz také kap. "napéjeni ochrannym plynem"

Zobrazeni, vlevo

Svarovaci proud jako skute¢na hodnota nebo uchovana hodnota,
rychlost dratu jako nastavend hodnota.

BEE 00 @

Zobrazeni, vpravo
Oprava délky svételného oblouku jako nastavena hodnota, skuteéna hodnota nebo uchovana hodnota

(o))
\\
'\
f
4
Aap?’

®
A
*

E3
E]
=

Otoény ovladaé rychlosti dratu
Nastaveni rychlosti dratu
0,5 aZ 24 m/min

-
S
1
L]
v

Otoény knoflik, oprava délky svételného oblouku
Oprava délky svételného oblouku

Pfepina€ druhu provozu
Prepinani mezi 2- a 4-taktnim provozem

Vi

I 2taktni provoz
YAV .
JLIL Atakini provoz

@ @<%Q

Tlagitko, dynamika / G€inek tlumivky
n

+ e Elektricky oblouk tvrdSi a uzsi

A' Elektricky oblouk mék¢i a Sirsi

099-005148-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;f-r)
VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1  VSeobecneé pokyny
A NEBEZPECI
Nebezpeéi poranéni elektfinou!
Dotknuti se vodivych €asti, napr. zdifek pro svafovaci proud, miZe byt Zivotu nebezpeéné!
+ Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!
«  Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi
svarecimi pristroji.
+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svarovaci horaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pristroji!
/\ POZOR
Nebezpeéi popaleni na pfipojce svafovaciho proudu!
Nezajisténé kontakty svafovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpusobit
popéleniny!
+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otoéenim doprava.
Nebezpe€i Urazu pohyblivymi souéastmi!
Zafizeni pro posuv dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, €¢asti odévu nebo
nastroje a zranit tak osoby!
+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé souéasti nebo ¢asti pohonu!
+ Béhem provozu nechte zavfené vSechny kryty skfiné!
Nebezpeéi Urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho drétu!
A Svarovaci drat mhze byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo netplného vedeni
dratu maze nekontrolované vylétnout a zplsobit zranéni osob!
+ Pred pfipojenim k siti vytvorte GpIné vedeni dratu od civky dratu aZ ke svafovacimu horaku!
+ Neni-li namontovan svafovaci hofak, uvolnéte protitlakové kotouce jednotky posuvu dratu!
+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
+  Béhem provozu nechte zavfené vSechny kryty skiiné!
Nebezpeé€i Urazu elektrickym proudem!
Pokud svafujete stfidavé rdznymi metodami a svafovaci horaky jakoZ i drzaky elektrod zlistanou k pfistroji
pripojeny, je sou€asné ke vSem kabeliim pfiloZzeno napéti naprazdno resp. svarovaci napéti!
+ Pred zahajenim a pferuSenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vZdy izolované!
20 099-005148-EW512
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Instalace

POZOR

PoSkozeni v disledku neodborného pfipojenil
V dusledku neodborného pfipojeni se mohou poskodit komponenty pfisluSenstvi a proudovy zdroj!
+  Komponentu pfisluSenstvi pfipajit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.

« Podrobné popisy pfislusné komponenty pfisluSenstvi najdete v ndvodu k pouZiti!
+  Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Zachazeni s ochrannymi éepi€kami proti prachu!
Ochranné éepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz piistroj pred zneéisténim a poSkozenim.

+ Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna epicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

5.2 Instalace

/\ POZOR

Umisténi piistroje!
Pistroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném

podkladu!
Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
« VZdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pristroje.

5.3  Chlazeni pfistroje
Pro dosazeni optimaini doby zapnuti, dejte pozor na nasledujici podminky:
+ Postarejte se 0 dostatecné vétrani pracovisté.
 vstupni a vystupni vétraci otvory pfistroje ponechte nezakryté.
» do pristroje nesmi vniknout ¢astice materidlu, prach nebo jina cizi télesa.

5.4  Vedeni obrobku, vSeobecné
/\ POZOR

Nebezpeéi popdleni v dusledku nefadného pripojeni kabelu pro obrobek!
Barva, rez a necistoty ne pfipojnych mistech zabranuji toku proudu a mohou mit za nasledek bludné
svarovaci proudy.
Bludné svarovaci proudy mohou byt pfi€inou pozart a zranéni osob!
+ Pfipojna mista vycistit!
 Kabel pro pfipojeni obrobku bezpeéné pripevnit!
+  Konstrukéni ¢asti obrobku nepouZzivat pro zpétné vedeni svafovaciho proudu!
+ Dbat na bezvadné vedeni proudu!
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Pfipojeni na sit

5.5  Pfipojeni nasit

A NEBEZPEGI

Rizika v diisledku neodborného pfipojeni elektrické sité!
Neodborné pripojeni elektrické sité mize vést k Uraztim, pfip. vécnym Skodam!
«  Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s predpisové pfipojenym ochrannym vodic¢em.
+ Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastréku, smi tuto instalaci provést vyhradné odborny elektrik&r podle zakonl a
predpist platnych v zemi pouZziti (libovoIné pofadi fazi u pfistroju na tfifazovy proud)!
s Zastrcky, zasuvky a pfivodni vedeni musi v pravidelnych intervalech kontrolovat odborny elektrika!

5.5.1 Druh sité

UPOZORNENI

m&s= Pfipojeni smi byt uskuteénéno na sité TN, TT nebo IT (v zavislosti na jejich pouzitelnosti).

o L1
o L2
L L3

Il

Obrazek 5-1
Legenda
Pal. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 Vnéjsi vodic 1 cerna
L2 Vnéjsi vodic 2 hnéda
L3 VnéjSi vodic 3 Seda
PE Ochranny vodic¢ zelenozluty

POZOR

B\ Provozni napéti - sitove napéti!
@Y Na vykonovém Stitku uvedené provozni napéti se musi shodovat se sitovym napétim, aby se zabranilo
poskozeni pfistroje!
« JiSténi sité viz kapitola , Technicka data“!

+  Zastrcte sitovou zastréku vypnutého pristroje do prislusné zasuvky.
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Napajeni ochrannym plynem

5.6  Napdjeni ochrannym plynem
5.6.1 Pripoj napajeni ochrannym plynem

A NEBEZPECI

Nebezpeéi poranéni prevracenymi lahvemi s ochrannym plynem!
Lahve s ochrannym plynem se mohou pfi nedostateéném upevnéni prekotit a téZce zranit ><
osoby!
[ Zajistéte lahve s ochrannym plynem zabezpecovacimi prvky, které jsou sériové u pfistroje k
dispozici (fetéz/popruh)!
I Zajistovaci prvky musi tésné doléhat k obvodu lahve!

[ Upevnéni musi byt umisténo v horni poloviné lahve s ochrannym plynem!
[ Lahve s ochrannym plynem se nesmi upeviiovat za ventil! ><

I Pro pouziti lahvi s ochrannym plynem o objemu méné nez 50 | je tfeba doplnit vybaveni o
volitelny drzak ON HOLDER GAS BOTTLE.

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu mize vést k téZkym poranénim s nasledkem smrti.

+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
+ Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzakd a zajistéte bezpecénostnimi prvky!
+  Zabrante ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

POZOR

Poruchy pfivodu ochranného plynu!
Neomezovany pfivod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svafovacimu hoféaku je zakladnim

predpokladem pro optimalni vysledky svafovani. Ucpany pfivod ochranného plynu proto miize vést k
poskozeni svafovaciho horaku!

+ NepouZivate-li pfipojku ochranného plynu, nasadte zpét Zluty ochranny kloboucek!

*  V8echna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

UPOZORNENI
m& Pred pripojenim redukéniho ventilu na plynovou ldhev krétce oteviete ventil Iahve k vyfouknuti pfipadnych
necistot.
099-005148-EW512 23
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Napajeni ochrannym plynem

& —@

Obrazek 5-2

Pol. [Symbol Popis
Redukéni ventil

Lahev s ochrannym plynem

Vystupni stranu redukéniho ventilu

Nlw |-

Ventil lahve

+ Postavte lahev na ochranny plyn do pfisluSného drzaku lahve.

+  Zajistéte lahev na ochranny plyn pojistnym Fetézem.

+ NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil [ahve na plyn.

+  Plynovou hadici priSroubovat pevné a plynotésné k redukénimu ventilu.

«  Pripevnéte hadici na plyn pfesuvnou matici G1/4" k odpovidajicimu pfipoji na svafecce resp. na zafizeni na prosuv drétu
(zavisi na provedeni).

5.6.2  ZkousSka plynu
+ Oteviete pomalu ventil lahve na plyn.
+  Otevrete redukeni ventil,
+ Hlavnim vypinacem zapnéte proudovy zdroj.
+ Na ovladani pfistroje spustte funkci zkousky plynu.
+ Podle aplikace nastavte na redukénim ventilu mnozstvi plynu.
+  Zkouska plynu se spousti na ovladani pfistroje kratkym stisknutim tlaCitka .
Ochranny plyn proudi po dobu cca 25 vtefin nebo do opétovného stisknuti tlaitka.

5.6.3 Funkce ,,Proplachovani svazku hadic*
Obsluzny prvek | Cinnost |Vysledek

Volba proplachnuti svazku hadic.
Ochranny plyn proudi nepfetrzité aZ do dalSiho stisknuti tlacitka.

5 sek.
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Napajeni ochrannym plynem

5.6.4 Nastaveni mnoZstvi ochranného plynu

Metoda svarovani Doporuéené mnozstvi ochranného plynu
Svafovani MAG Pramér dratu x 11,5 = I/min.

Pajeni MIG Pramér dratu x 11,5 = I/min.

Svarovani MIG (hlinik) Prlimér dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)

Plynové smési nasycené heliem vyZaduji vétsi mnozstvi plynu!
Mnozstvi plynu se ma v daném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 9% Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

UPOZORNENI

m& Nespravna nastaveni ochranného plynu!
Jak prilis nizké tak i piilis vysoké nastaveni ochranného plynu miize mit za nésledek pfistup vzduchu k tavné
l&zni, nasledkem ¢ehoz je vznik pord.
+  PfizpGsobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo svafovacimu tkolu!
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5.7  Svarovani MIGIMAG
5.7.1  P¥ipojeni svarfovaciho hofaku a smérovani obrobku

UPOZORNENI

m& Porucha vedeni dratu!
Centralni pFipoj (Euro) je z vyroby vybaven vedenim dratu pro svafovaci horaky s vodici spirdlou! Jestlize
se pouziva svarovaciho hofaku s plastovou dusi, je nutna technické pfiprava!
Svarovaci hofék s plastovou dusi
+ pouzivat s podpérnou trubickou!
Svarfovaci horak s vodici spirdlou
+ pouzivat s kapilarou!

Dle praméru a druhu dratové elektrody musi byt ve svafovacim hofaku vsazena bud’ vodici spirala nebo plastova

trubicka (bowden) se spravnym prdmérem!

Doporucent:

Pro svafovani tvrdych dratovych elektrod (ocel) pouZit vodici spiralu.

+  Pro svafovani nebo pajeni mékkych dratovych elektrod pouzit plastovou trubicku (bowden).

Priprava k pfipojeni svafovacich hofak s plastovou dusi:

+  Posunout kapilaru na strané posuvu dratu smérem k centralnimu pfipoji a zde ji vytdhnout.

»  Ochrannou trubici plastové duSe zasunout ze strany centrdlniho pfipoje.

+ Centralni zastréku svarovaciho hofaku zavést spoleéné se zatim pfilis dlouhou plastovou trubi¢kou opatrné do centrélniho
pfipoje a zajistit ji pfesuvnou matici.

+  Plastovou dusi odfiznout vhodnym nastrojem kratce pfed kladkou pro posuv dratu, pfitom ji nedeformovat.

+  Centralni zastréku svarovaciho hofaku povolit a vytahnout.

»  Odfiznuty konec plastové duSe zbavit otfepd!

Priprava k pfipojeni svafovacich hofaka s vodici spirélou:
+ Prekontrolovat centrélni pfipoj ohledné spravného usazeni kapilary!
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5.7.1.1 Standardni svarfovani MIG/MAG

7 W 1
\°)
(5)
O/
Obrazek 5-3
Pol. [ Symbol Popis
1 Svarovaci horak
2 Svazek hadic svafovaciho horaku
3 -7 Zditka pfipoje 19 pélova (analogova)
- Pro pfipojeni analogovych dalkovych ovladact
4 Centralni pFipoj svarovaciho horaku (Euro)
Integrovany svarovaci proud, ochranny plyn a tlacitko hofaku
5 Kabel pro svarovaci proud, volba polarity
Svarovaci proud k centrélnimu pfipoji / hofaku. UmoZnuje zménu polarity pfi svafovani MIG/MAG.
+ Standardni aplikace: Spojeni zasuvka svarovaci proud "+"
6 = | Z&SUVKa, svaFovaci proud ,,-*
+  Svafovani MIG/MAG: Pfipojeni obrobku
7 Obrobek nebo obrabény predmét

Zastréte centralni zastréku svarovaciho hofdku do centralniho pripoje a oboji seSroubuje pfepadovou matici.
Zastréte zastréku kabelu pro uzemnéni obrobku do z&suvky se svafovacim proudem "-" a zajistéte ji.
Svarovaci kabel, vybér polarity zapojenim do pfipojovaci zdifky svafovaciho proudu + a zajiSténim.

Pokud uplatnitelny:

Pouze horaky MIG/MAG se zvlaStnimi funkcemi (pfidavné Fidici vedeni):

Zastrcku fidiciho vedeni hofaku zastréte do 19-p6love zdifky a zajistéte ji.

099-005148-EW512
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5.7.1.2 Svarovani MIG/MAG trubkovym dratem

1
7 W (3OO,
Obrazek 5-4
Pol. [ Symbol Popis
1 Svarovaci horak
2 Svazek hadic svarovaciho hofaku
3 -7 Zditka pfipoje 19 pélova (analogova)
- Pro pfipojeni analogovych déalkovych ovladacl
4 Centralni pFipoj svarovaciho horaku (Euro)
Integrovany svarovaci proud, ochranny plyn a tlacitko hofaku
5 Kabel pro svarovaci proud, volba polarity
Svarovaci proud k centralnimu pfipoji / hofaku. UmoZnuje zménu polarity pfi svafovani MIG/MAG.
+  Svarovani vypliovym dratem: Spojeni zasuvka svafovaci proud "-"
6 I Zasuvka, svarovaci proud ,,+
+  Svafovani MIG/IMAG trubkovym dratem:  Pfipojeni obrobku
7 Obrobek nebo obrabény predmét
+  Zastrcte centralni z&stréku svarovaciho hofdku do centrélniho pripoje a oboji seSroubuje pfepadovou matici.
+  Zastréte zastréku kabelu pro uzemnéni obrobku do z&suvky se svafovacim proudem "+" a zajistéte ji.
+ Svarovaci kabel, vybér polarity zapojenim do pfipojovaci zdifky svafovaciho proudu - a zajisténim.
Pokud uplatnitelny:
Pouze horaky MIG/MAG se zvlaStnimi funkcemi (pfidavné Fidici vedeni):
Zastrcku fidiciho vedeni horéku zastréte do 19-p6lové zditky a zajistéte ji.
28 099-005148-EW512
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5.7.2  Upevnéni upinaci civky dratu (nastaveni pfedpéti)

UPOZORNENI

me&= ProtoZe slouzi brzda civky soucasné také k upevnéni civky dratu, musi se pred kazdou vyménou civky resp.

pred kazdym sefizenim brzdy civky provést nasledujici pracovni kroky.

Pol.

Obrazek 5-5

Symbol Popis

Upevnéni civky dratu

Upeviovaci a brzdové jednotka

Sroub s vnitfnim Sestihranem
Upevnéni trnu na civku s dratem a nastaveni brzdy civky

Oteviete kryt jednotky pro posuv dratu.

Povolte Sroub s vnitinim Sestihranem upeviovaci a brzdové jednotky az se Uplné vySroubuje ze zavitu upinaci civky dratu
(Sroub nevytahuite, aby nedoSlo ke ztraté drobnych soucastek).

Upevnovaci a brzdovou jednotku pfedepnéte Sroubem s vnitfnim Sestihranem v upinaci civce dratu nejméné 4 dplnymi
otackami (4 x 360°) ve sméru hodinovych rucicek.
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5.7.3  Sefizeni brzdy civky

Obrazek 5-6

Pol. | Symbol | Popis
1 Sroub s vnitfnim Sestihranem
Upevnéni trnu na civku s dratem a nastaveni brzdy civky

Pro zvySeni brzdného G¢inku utahovat Sroub s vnitfnim Sestihranem (8 mm) ve sméru hodinovych rucicek.

UPOZORNENI

& Civku dratu neblokovat!
Brzdu civky pfibrzdit tak, aby civka po zastaveni motoru posuvu dratu nedobihala, ale za provozu neblokovala!
Jestlize byl povolen Sroub s vnitfnim Sestihranem, je nutné prekontrolovat upevnéni trnové civky.
Viz kapitola "Upevnéni trnové civky (nastaveni predpéti)”

5.7.4  Vsazeni civky s dratem

UPOZORNENI

& Lze pouZivat standardnich trnovych civek D300. Pro pouZiti normovanych bubnovych civek (DIN 8559) je
zapotiebi adaptéri (viz pfisluSenstvi).

Obrazek 5-7
Pol. [Symbol Popis
1 Kolik unasece
K upevnéni civky s dratem
2 Ryhovana matice

K upevnéni civky s dratem

Odsroubuijte ryhovanou matici z trnu civky.
+  Civku se svafovacim dratem upevnéte na trnu civky tak, aby kolik unaSece zapad! do otvoru civky.
Civku s dratem opét upevnéte ryhovanou matici.
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5.7.5 Vymeéna kladek podavaée dréatu

UPOZORNENI

me&= Vadné vysledky svafovani kvili poruSe posuvu dratu!
+  Kotouce pro posuv dratl musi odpovidat prdméru dratu a materialu.
+ Podle popisu kotouéd zkontrolujte, zda se kotouée odpovidaji priméru dratu.
V pfipadé potfeby je obratte nebo vymérite!
+ Pro ocelové a jiné tvrdé draty pouZijte kotouce s drazkou tvaru V,
+ pro hlinikové a jiné mékké, legované draty pouZijte pohanéné kotouce s drazkou tvaru U.
+ Pro vypliiové draty pouZzijte pohanéné kotouce s ryhovanou (drazkovanou) drazkou tvaru U.

+  Nové hnaci kladky nasunout tak, aby byl pouZzity prdmér dratu na hnaci kladce Citelny.
» Hnaci kladky upevnit Srouby s ryhovanou hlavou.

!

—

Obrazek 5-8
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5.7.6  Zavedeni dratové elektrody

/\ POZOR

. Nebezpeéi irazu nekontrolovanym vylétnutim svafovaciho dratu ze svafovaciho horaku!
Svarovaci drat maze vyletét ze svafovaciho hofaku vysokou rychlosti a zplisobit zranéni éasti téla nebo
obliceje a o¢i!
+ Nemifte nikdy svafovacim hofakem na vlastni télo ani na jiné osoby!

Nebezpeéi Urazu pohyblivymi souéastmi!
Zafizeni pro posuv dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, €¢asti odévu nebo

nastroje a zranit tak osoby!
+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé souéasti nebo ¢asti pohonu!
+ Béhem provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!

m——O— g

Obrazek 5-9

Pol. [Symbol Popis
Tlagky

Upinaci jednotky

Navadeéci trubicka dratu
Vodici trubka
Spirala nebo plastova trubiéka s opérnou trubiékou (bowden), zavisi na vybaveni hofaku

gl |lwWw|IN |-

+ Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.

+  Uvolnit a odklopit tlakové jednotky (upinaci jednotky s kladkami protitiaku se automaticky odklopi nahoru).

+ Svafovaci drat odvinout opatrné z civky dratu a zavést vsuvkou pro vedeni dratu pfes drazky hnacich kladek a vodici
trubkou do kapilarni trubky resp. teflonové duse s vodici trubkou.

¢ Upinacf jednotky s pfitlacnymi protikladkami stlacit opét dol(i a tlakové jednotky opét nahoru (dratova elektroda musi leZet
v dréZce hnaci kladky).

PFitlak musi byt na stavécich maticich tlakovych jednotek nastaven tak,

aby byla dratova elektroda posunovéna, avSak aby proklouzla, kdyZ se civka s dratem zablokuje!
Pritlak prednich kladek (ve sméru posuvu) ma byt zdsadné o néco vy3Si nez pfitlak zadnich kladek.
+  Pridrzte zavadéci tlagitko stisknuté, aZ se dratova elektroda vysune ze svafovaciho hofaku.
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5.7.7 Volba svarovaciho Ukolu
5.7.7.1  Zakladni svafovaci parametry
GMAW @ MIG / MAG 1 ’ Viybér metody svafovani '] :'
| signain svitido GAW @ mic /mac g .t
® Pfiklad indikace: 4,3 m/min - 19V
5.7.7.2 Druh provozu
Viybér druhu provozu beze zmény
4 Signélni svitidlo indikuje zvoleny druh provozu.
- A 2taktni provoz
nn 4Ataktni provoz
5.7.7.3  Uginek tlumivky / dynamika
ENTER EXIT
5 3s
)| Pl )
- Wy IS
Pz A
I |
A (.LW Tx) Ty
Q l’ N W A
m/min
Obrézek 5-10
Indikace | Nastaveni / Volba
=1 Nastaveni dynamiky
1] |+40: Svételny oblouk tvrdsi a uzsi
-40: Svételny oblouk mék¢i a Sirsi
5.7.8  Pracovni bod MIG/MAG
Pracovni bod se nastavuje otocnymi knofliky Rychlost dratu a Délka svételného oblouku.
Nastaveni pracovniho bodu mize byt pfedvoleno také komponentami pfisluSenstvi, jako je dalkovy ovladag, svafovaci hofak
atd.
5.7.8.1 Volba jednotky zobrazeni

®\.AMP
or® B

Taurus Basic

Obrazek 5-11

V
R

Pracovni bod miZe byt indikovan resp. také nastaven jako svafovaci proud nebo rychlost dratu.

Obsluhovaci prvek | Akce

| vysledek

Pfepinani zobrazeni mezi:
AMP svarovacim proudem

8 rychlosti dratu

4
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5.7.8.2 Nastaveni pracovniho bodu pomoci svafovaciho proudu nebo rychlosti dratu
V nasledujicim je uvedeno obdobné jako nastaveni pracovniho bodu pfikladné nastaveni pres parametr rychlost dratu.
Ovléadaci prvek | Cinnost |Vysledek | Indikace
P @@r‘ Svafovaci vykon zvysit resp. sniZit pies parametr rychlost ‘ Tl ‘ ‘ ‘
'O: ’ drétu. Lt
4 Priklad indikace: 10,5 m/min.
L
5.7.8.3 Implicitni hodnota zmény délky elektrického oblouku
Délku svételného oblouku Ize opravit ndsledujicim zpisobem.
Ovléadaci prvek | Cinnost |Vysledek Indikace
’,,- 'u‘ @’Qr‘ Nastaveni "zmény délky svételného oblouku" I x
Q: "@ | (Pfiklad indikace: -0,9 V, L.
n\; nastavitelny rozsah -9,9 V az +9,9 V)
5.7.8.4 Komponenty pfisluSenstvi pro nastavovani pracovniho bodu
Nastaveni pracovniho bodu Ize provést i prostfednictvim komponent pfisluSenstvi
+ Dalkovy ovlada¢ R11,
+ horéak Up/Down se dvéma kolébkovymi pfepinaci (2 U/D)
+ PC softwarem,
Piehled komponent pfisluSenstvi se nachazi v kapitole "PfisluSenstvi". BlizSi popis jednotlivych pfistrojd a jejich funkci viz navod
k obsluze pfislusného pfistroje.
5.7.9 Indikator (daja svarovani MIG/IMAG
®\. AMP Y (@\.
o® 8 ©
Taurus Basic @'w i!
Obrazek 5-12
Pol. [Symbol Popis
1 Signalni svitidlo AMP
Levé zobrazeni ukazuje pfi svafovani skute¢nou hodnotu svafovaciho proudu.
Po svafovani se zobrazi uchovana hodnota svafovaciho proudu.
2 Signalni svitidlo, posuv dratu
Leveé zobrazeni ukazuje nastavenou hodnotu posuvu dratu
3 m Zobrazeni, vlevo
Svarovaci proud jako skute¢na hodnota nebo uchovana hodnota,
rychlost dratu jako nastavend hodnota.
4 m Zobrazeni, vpravo
Oprava délky svételného oblouku jako nastavena hodnota, skute¢né hodnota nebo uchované hodnota
5 Signalni svitidlo, chyba chladiciho prostredku
Nedostatek chladiva
6 Signalni svitidlo, nadmérna teplota
Nadmérna teplota, svarecka
34 099-005148-EW512
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5.7.10 Funkéni postupy / druhy provozu MIGIMAG

UPOZORNENI

€S> Parametry svafovani, jako je napi. pfedchazejici proudéni plynu, dohoreni dratu apod., jsou optimalné
nastaveny pro celou fadu aplikaci (je ovSem mozné je podle potfeby upravit pouzitim softwaru PC300.NET).

5.7.10.1 Vysvétleni znacek a funkci
Symbol Vlyznam

Stisknout tlagitko horaku

Tlagitko hoféku pustit

Na tlagitko horaku tuknout (kratké stisknuti a uvolnéni)

Ochranny plyn proudi

Svarovaci vykon
Dréatova elektroda se posunuje

Zavedeni dratu

Vypalovani dratu

PFedfuk plynu

Zbytkové proudéni plynu

=R TN |- FRRs e

2 doby

4 doby

Cas

Pstart | Spoustéci program
PA Hlavni program

PEND | Zavérny program

-
—
=
-—

ol
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2-doby provoz

N

I

° . t
| T P, !
l . , } > t
T PR P— 3 Tt
on. ¢ F ¢T no
Obrézek 5-13
1.cyklus:
+  Stisknout a pfidrZet tlacitko hofaku.
Ochranny plyn proudi (pfedfuk plynu).
+  Motor posuvu dratu bézi ,pliZivou rychlosti“.
¢+ Oblouk se zapali po styku dratové elektrody s obrobkem, svafovaci proud tece.
Pfepnuti na pfedvolenou rychlost dratu.
2.cyklus:
+ Pustit tlacitko hofaku.
+  Motor posuvu dratu se zastavi.
+  Oblouk zhasne po uplynuti nastaveného €asu vypalovani dratu.
+ Probiha ¢as zbytkového proudéni plynu.
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4-doby provoz

«— 1. —> e 2. — e 3 b >

r { Py

T ! > t
11 3
I ‘ ‘ P> t
T 3 3 —,
< ﬂ'ﬂ < > — ﬂ-q |
osL ; ; T no
Obrazek 5-14
1. cyklus
+  Stisknout a pfidrzet tlacitko hofaku
«  Ochranny plyn proudi (pfedfuk plynu)
+ Motor posuvu dratu bézi ,plizivou rychlosti“,
+ Po styku dratové elektrody s obrobkem se zapali elektricky oblouk, svafovaci proud tece.
+ Pfepnuti na pfedvolenou rychlost posuvu dratu (Hlavni program Pa).
2. cyklus
+  Pustit tlaéitko hofaku (bez Gcéinku)
3. cyklus
«  Stisknout tla¢itko hofaku (bez Gcinku)
4. cyklus
+ Pustit tlacitko hofaku
+  Motor posuvu dratu se zastavi.
Elektricky oblouk zhasne po uplynuti nastaveného ¢asu vypalovani dratu.
* Probiha ¢as zbytkového proudéni plynu.
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5.7.11 Standardni hofak MIG/MAG
Tlagitko na svafovacim hofaku MIG slouZi z&sadné k zapinani a vypinani svafovani.
Obsluzné prvky | Funkce

D Tlagitko hofaku 0 Zzahajeni / ukonceni svafovani

5.7.12 MIG/MAG Specialni hofaky
Popisy funkci a dalSi pokyny jsou uvedeny v provoznim navodu pfislusného svarovaciho hofaku!
Nésledujici zvIaStni hofaky mohou byt pouZity spole¢né s timto svafovacim pfistrojem:
 svarovaci hofak UP/DOWN se dvéma kolébkovymi prepinaci
pro nastaveni rychlosti posuvu dréatu a
pro nastaveni svafovaciho vykonu.
5.7.13 Délkovy ovladaé
Délkove ovladace pouzivejte na 19pblové pripojovaci zdifce pro dalkovy ovlada¢ (analogova). Podle potieby jsou dostupné
prodluZovaci kabely v riznych délkéch (viz kapitola ,PFisluSenstvi*).
+ Po spusténi svarecky bude déalkovy ovladac rozpoznan automaticky.

Typ R10
Rozhrani 19pdlové, analogové
Indikace -
Rozméry D x Sx Vv mm 180 x 100 x 75
Hmotnost v kg 0,86

Spoleéné vlastnosti:
I Nastaveni pracovniho bodu pomoci rychlosti dréatu (jednotlacitkové obsluha).

0 Zména délky elektrického oblouku.
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5.8 Ruéni svarovani elektrodou

/\ POZOR

Nebezpeé€i skfipnuti a popéleni!
PFi vyméné vypéalenych nebo novych ty€ovych elektrod:
+  vypnéte hlavni vypina€ pfistroje,

* noste vhodné rukavice,
+ kodstranéni pouzitych ty¢ovych elektrod nebo k pohybu se svafovanym obrobkem pouZivejte izolované klesté a

drzak elektrod odkladejte vzdy izolované!

5.8.1 Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku

Obrazek 5-15
Pol. [ Symbol Popis

1 DrZék elektrod

2 + Zdiika pfipoje, svafovaci proud ,,+“

3 = |Zdifka pfipoje, svafovaci proud ,-*

=

4 Obrobek nebo obrabény predmét

+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otocenim
doprava.

+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody viozZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otocenim
doprava.

UPOZORNENI

mes= Polarita se fidi dle Udaje vyrobce elektrod na obalu.
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5.8.2 Volba svarovaciho Ukolu
Obsluhovaci prvek Akce Vysledek
mMvA @ E-HAND T Vybér metody svarovani

_- MMA E-HAND
® Signalni svitidlo ® f sviti.

L}

Obsluhovaci prvek Akce Vysledek
MMAG @ FUGENHOBELN ../ ’ Vybér metody svafovani
® — Signéini svitdlo "MAG @ FUGENHOBELN .= .

UPOZORNENI

m&=  Pro vypalovani drazek jsou treba specidlni drzaky elektrod a uhlikové elektrody.

5.8.3  Nastaveni svafovaciho proudu
Svarovaci proud se nastavuje zasadné otoénym knoflikem ,Rychlost dratu“.

Obsluhovaci prvek ‘ Akce | Vysledek Zobrazeni
N @I“ Nastavovani svafovaciho proudu Nastaveni pfedepsané
'O: hodnoty

¥
& B®
5.8.4 Arcforce
Ovladaci prvek Cinnost Vysledek Indikace
@ ’ Volba parametrd svafovani Arcforcing X
A i = Prislusna svételna dioda ® sviti. LI
- + ==

Pt @Qm Nastaveni Arcforcingu pro typy elektrod: HTx]
' : (Nastavitelny rozsah -40 az 40) n
¥ 400rné ilové NN
Saé Zaporné hodnoty rutll.ove, 11

mimin Hodnoty kolem nuly bazicke

Kladné hodnoty celuléza

5.8.5 Horky start
Zafizeni horkého startu zajiStuje, aby byly ty¢ové elektrody Iépe zapalovany zvySenym startovacim proudem.

<a)>»

a)=  Cas horkého startu

b) = Proud horkého

startu

I = Svarovaci proud b)

t= Cas

>
t
Obrézek 5-16
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Rozhrani

5.8.6  Antistick

u 4 Antistick zabrafiuje vychladnuti elektrody.

Pokud by se elektroda méla i pfes Arcforce zafizeni pfipékat,
prepne pristroj automaticky béhem cca. 1 sec na minimalni proud,
¢imZ je zamezeno vychladnuti elektrody. Zkontrolujte nastaveni
svafovaciho proudu a zkoriguite je pro svafovaci Glohu!

Antistick

v

Obrazek 5-17
5.9 Rozhrani

POZOR

Skody zpasobené cizimi komponentami!
V pripadé Skod zplsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ PouZzivat vyhradné systémové komponenty a dopliky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

Komponentu prisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pripojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

PoSkozeni v disledku neodborného pfipojeni!
V dusledku neodborného pfipojeni se mohou poskodit komponenty pfisluSenstvi a proudovy zdroj!

« Komponentu pfisluSenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.
+ Podrobné popisy pfislusné komponenty pfisluSenstvi najdete v ndvodu k pouZiti!
+  Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

5.9.1 Poéitacova rozhrani

POZOR

PoSkozeni pfistroje, popf. poruchy v dusledku neodborného pfipojeni k PC!
NepouZzivani interface SECINT X10USB vede k poskozeni pFistroje, popf. k porucham pfenosu signalu.
Vysokofrekvenénimi zapalovacimi impulzy muze byt zni€eno PC.

I Mezi PC a svafecim pristrojem musi byt pfipojen interface SECINT X10USB!

[ Pfipojeni smi byt provedeno vyhradné pomoci kabell, které jsou soucasti dodavky (nepouzivejte Zadné
prodluzovaci kabely)!

Svarovaci parametry programové vybaveni PC 300

VSechny parametry vytvaret pohodiné na pocitaci a pfenaSet je jednoduse k jedné nebo vice svareckam (pfisluSenstvi, sada
sestavajici z programového vybaveni, rozhrani, spojovacich vedeni)
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VSeobecné

6 UdrZba, péce a likvidace
A NEBEZPECI
B\ Nebezpeéi poranéni elektinou!
=y Cisténi piistroju, které nejsou odpojeny od sité, maze mit za nasledek vazné drazy!
+  Pfistroj odpojit spolehlivé od sité.
+  Vytahnout sitovou zastréku!
+ Vyckat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!
6.1  VSeobecné
Tento pristroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a normélnich pracovnich podminek dalekosahle Zadnou udrzbu a
vyZaduje minimum péce.
K zarugeni bezvadné funkce svafecky je nutné dodrZet nékolik bodu. Sem patfi v zavislosti na stupni zne¢isténi okolniho
prostredi a dobé pouZivani svafecky jeji pravidelné ¢isténi a kontrola dle dalsiho popisu.
6.2  Udrzbové prace, intervaly
6.2.1 Denni udrzba
+ Sitovy pfivod a jeho odlehéeni tahu
+ Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)
+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)
*  ZajiStovaci prvky lahvi na plyn
+ Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)
+  Ostatni, vSeobecny stav
6.2.2 Mésiéni drzba
+ Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)
+ Transportni valecky a jejich zajiStovaci prvky
+ Prepravni prvky (pas, jefabovéa oka, drZadlo)
+ Volici spina¢, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni zarovky a kontrolky
+  Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény
+  Kontrola pevného usazeni prvk( voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).
6.2.3 KaZdoroéni zkouska (inspekce a zkouSka za provozu)
~ UPOZORNENi
m&s  ZkouSky svéreciho pfistroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje
svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohroZeni a mozné nésledné Skody a u€init nutna
bezpeénostni opatreni.
nes  Dalsi informace ziskate v pfilozenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, Gdrzba a zkousky,
zaruka"!
Drivéjsi pojem opakovaci zkousky byl v disledku zmény pfislusné normy nahrazen pojmem "inspekce a zkouska za provozu".
Mimo zde zminénych predpist pro zkousku je nutné spinit zakony resp. nafizeni pfislusné zemé.
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Opravarenské préace

6.3  Opravarenskeé prace
A NEBEZPECI
Neodborné opravy a modifikace jsou zakazéany!
K zabranéni Urazim a poskozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasahti zanika zarukal!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!
Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika narok na
zaruku. Ve vSech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v z&rucnich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim VaSeho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednévce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové &islo a artiklové Eislo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové Cislo ndhradniho dilu.
6.4  Odborna likvidace pristroje
UPOZORNENI
ne  Radna likvidace!
Pfistroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické souéasti, které je
tfeba zlikvidovat.
*  Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
Pfilikvidaci dodrZujte Ufedni pfedpisy! -
6.4.1  Prohl&Seni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Poutzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstranovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol
popelnice na koleckach poukazuje na nutnost oddéleného shéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného shéru.

+ V Némecku jste zavazani zdkonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
piistroju (ElektroG) vyhovuijici poZzadavkim na ochranu Zivotniho prostiedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do shéru
oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
shérny, které shiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo shéru starych pfistroji obdrzite od pfisluSné méstské nebo obecni spravy.

» Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadl a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.5 Dodrzovani pozadavk( RoHS
My, EWM HIGHTECH Welding GmbH Miindersbach, timto potvrzujeme, ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych
se smérnice RoHS tykd, pozadavkdm smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuii.
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Kontrolni seznam pro zakaznika

7 Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podiéhaji prisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nésledujiciho seznamu. Nepovede-li Z&dné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného
obchodnika.

7.1  Kontrolni seznam pro zakaznika

Legenda
' Chyba / PfiCina
¢ Naprava

UPOZORNENI

m&s~  Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pFistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a procesni
plyn!

Problémy s posunem dréatu
~ Ucpand kontaktni tryska
*) Vycistéte ji, nastfikejte separacnim prostfedkem a v pfipadé potfeby vymérnte
~ Nastaveni brzdy civky (viz kapitola ,Nastaveni brzdy civky")
% Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku (viz kapitola ,Navlékéani dratové elektrody")
~® Zkontrolujte, popF. upravte nastaveni
A Opotiebené podavaci kladky
X PfezkouSejte a v pfipadé potfeby vyménte
A Motor posuvu bez napdjeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvili pretizeni)
% Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do plvodniho stavu stiskem tlagitka
» Zalomené svazky hadic
% Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
A Duse nebo spirdla voditka dratu je zne€isténa nebo opotfebena
X Vycistéte dusi nebo spiralu, vymérnte zalomené nebo opotfebené duse

Poruchy funkce
 Rizeni zafizeni bez indikace signalnich kontrolek po zapnuti
) Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
A Zadny svafovaci vykon
%  Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
A rzné parametry neni mozné nastavit
x Zahlokovana vstupni Groven, deaktivovat zablokovani pfistupu (viz kapitoly ,Zablokovani svafovacich parametr(
pfed neopravnénym pfistupem®)
A Problemy se spojenim
X Pripojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
K  Dotéhnéte pripojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Proudovou trysku/upinaci pouzdro fadné utahnéte
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HlaSeni chyb (proudovy zdroj)

7.2 HIlasSeni chyb (proudovy zdroj)
VSechny vyrobky podiéhaji prisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informuijte autorizovaného
obchodnika.

UPOZORNENI

m&s Vada svarecky je indikovana zobrazenim kddu chyby (viz tabulka) na displeji ovladani pfistroje.
V piipadé chyby pfistroje se vypne vykonova jednotka.

*  Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamuijte servisnimu personalu.
+ Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.

Chyba Kategorie Mozn4 pfi¢ina Néprava
a) h)
Errl - X Sitové prepéti PrezkouSet sitova napéti a porovnat je s pfipojnymi
Err 2 ] X Sitové dolni napéti napétimi svarecky (viz technické Udaje kap.1)
Err3 X - Nadmérna teplota svarecky Nechte svarecku vychladnout (nastavte sitovy
vypina¢ do polohy "1")
Err4 - X Nedostatek chladiva Doplfte chladivo
Netésné misto v chladicim obéhu >
neté&snost odstranit a chladivo doplnit
Cerpadlo chladiva nepracuje > pfekontrolovat
nadproudovy vypina¢ pfistroje na chlazeni okolnim
vzduchem
Err5 - X Chyba posuvu dratu, Piekontrolovat jednotku pro posuv dratu
chyba motoru posuvu drétu, prekontrolovat posuv drétu
chyba tachometru tachogeneréator nedava signal
> informovat servis
Err 7 - X Sekundarni prepéti Chyba invertoru > informovat servis
Err8 - X Uzemnéni mezi svafovacim dratem | Prerusit spojeni mezi svarovacim dratem a skFini
a zemnicim vodi¢em resp. uzemnénym objektem
Err 9 X - Rychlé vypnuti Odstranit chybu na robotu
zpUsobené BUSINT X10 nebo RINT
X12
Err 10 - X Preruseni elektrického oblouku PiezkousSet posuv dratu
zpUsobené BUSINT X10 nebo RINT
X12
Err 11 - X Chyba zdZehupo5s PiezkousSet posuv dratu
zpUsobend BUSINT X10 nebo RINT
X12

Legenda kategorie, vynulovani chyby
a) HlaSeni chyby zmizi po odstranéni chyby.
b) Chyby Ize vynulovat vyhradné vypnutim a opétovnym zapnutim pfistroje.

099-005148-EW512 45
12.03.2010



Odstranovani poruch ev\;hq
Vyladéni svafovacich parametr(

7.3  Vyladéni svafovacich parametri

V pfipadé rozdili mezi svafovacimi parametry nastavenymi na zafizeni pro posuv dratu/dalkovém ovladaci a zobrazenymi na
svarecim pfistroji je mozné tyto parametry pomoci této funkce jednoduse sladit.

Obrazek 7-1

Indikace Nastaveni / Volba

Vyladéni rychlosti dratu (MIN)

Otoény knoflik vyladéni rychlosti dratu otocte na minimalni hodnotu.

Vyladéni rychlosti dratu (MAX)

Otocny knoflik vyladéni rychlosti dratu otocte na maximalni hodnotu.

Vyladéni opravy délky svételného oblouku (MIN)

Otoény knoflik opravy délky svételného oblouku otoéte na minimalni hodnotu.

Vyladéni opravy délky svételného oblouku (MAX)

Otoény knoflik opravy délky svételného oblouku otocte na maximalni hodnotu.
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Technicka data

Taurus 301 Basic

8
8.1

Technicka data
Taurus 301 Basic

UPOZORNENI

m€s= Provozni (daje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi ndhradnimi a opotfebitelnymi dily!

301

Nastavitelny rozsah svarovciho proudu / napéti:

Ruéni svafovani elektrodou

5A/20,2V - 300A/32,0V

MIG/IMAG 5A/14,3V - 300A/29,0V

Pracovni cyklus pii 25°C

80% 300A

100% 270A

Pracovni cyklus pii 40°C

60% 300A

100% 250A

Zatézovaci cyklus 10min (délka pracovniho cyklu 60% 2 6 min. svafovani, 4 min.
piestavka)

Napéti naprazdno 98V

Sit'ové napéti (tolerance) 3 x 400V (-25 % az +20 %)

Kmito€et 50/60 Hz

Sitova pojistka (tavna pojistka, pomald) 3x16A

Sitové napajeci vedeni HO7RN-F4G4

Max. pikon

MIG/IMAG 11 kVA

Ruéni svafovani elektrodou 12,1 kVA

PFij. vykon generéatoru 16,4 kVA

COSQ 0,99

Izolaéni tfida / ochranna tfida H/IP23

Okolni teplota -20 °C az +40°C

Chlazeni pfistroje / hofaku ventilator / plyn

Kabel pro uzemnéni obrobku 50m?

Rozméry d/Siv [mm] 930x460x730

Hmotnost 69,5 kg

Rychlost posuvu dratu

0,5m/min az 24m/min

Standardni osazeni kladek pro posuv dratu

0,8 + 1,0mm (pro ocelovy dréat)

Pohon posuvu dratu 4 kladky (37mm)
PFipojeni hofaku Centralni pfipoj pro svafovaci hofak (Euro)
Ochranna tfida IP 23

odpovida normé

IEC 60974-1, -5,-10/[S1/ C€
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VSeobecné pfislusenstvi

ewn

9 Prislusenstvi
9.1  VSeobecne pfisluSenstvi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.
AK300 Adaptér pro bubnovou civku K300 094-001803-00001
DM1 32L/MIN Redukéni ventil + Manometer 094-000009-00000
G12M G1/4R 2M Plynova hadice 094-000010-00001
GS16L G1/4" SW 17 Redukéni plynova tryska 094-000914-00000
GS25L G1/4" SW 17 Redukéni plynové tryska 094-001100-00000
5POLE/CEE/16A/IM Sitova zastréka 094-000712-00000
9.2  Svarovaci hofak
9.2.1 Chlazeni plynem
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
MT300G 3M EZA Svarovaci hofak MIG chlazeny plynem 094-500001-00000
MT300G 3M 2U/D EZA Svarovaci hofak MIG, 2 Up/Down, chlazeny plynem 094-500019-00300
MT300CG 3M EZA Svarovaci hofak MIG chlazeny plynem 094-500001-03000
MT300CG 3M 2U/D EZA Svarovaci hofak MIG, 2 Up/Down, chlazeny plynem 094-500019-03300
9.3  Drzék elektrody / Vedeni obrobku
Typ Oznacéeni Artikl. Nr.
EH50 4M Svarovaci klesté 092-000004-00000
WK50QMM 4M KL Zemnici kabel, klesté 092-000003-00000
9.4  Kladky pro posuv dratu
9.4.1 Kladky pro ocel drétt
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
FE 2DR4R 0,6+0,8 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000839-00000
FE 2DR4R 0,8+1,0 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000840-00000
FE 2DR4R 0,9+1,2 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000841-00000
FE 2DR4R 1,0+1,2 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000842-00000
FE 2DR4R 1,2+1,6 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000843-00000
FE/AL 2GR4R Protitlakove valecky, hladké, 37mm 092-000844-00000
9.4.2  Kladky pro hlinik dratu
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
AL 4ZR4R 0,8+1,0 Dvoijité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000869-00000
AL 4ZR4R 1,0+1,2 Dvajité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000848-00000
AL 4ZR4R 1,2+1,6 Dvoijité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000849-00000
AL 4ZR4R 2,4+3,2 Dvajité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000870-00000
9.4.3 Kladky pro posuv vypliovych dratd
Typ Oznageni Artikl. Nr.
ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 Hnaci kotouce, 37mm, vypliovy drat 092-000834-00000
ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 Hnaci kotouce, 37mm, vypliovy drat 092-000835-00000
ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 Hnaci kotouce, 37mm, vypliovy drat 092-000836-00000
ROE 2DR4R 2,8+3,2 Hnaci kotouce, 37mm, vypliovy drat 092-000837-00000
ROE 2GR4R Protitlakové valecky, vroubkované, 37 mm 092-000838-00000
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Prislusenstvi

Dalkovy ovladac / Pfipojovaci kabel

9.4.4

9.5

9.6

9.7

Sefizovaci sady

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

URUE VERZ>UNVERZ FE/AL 4R Sada na technickeé pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon na | 092-000845-00000
neozubené kladky (ocel/hlinik)

URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 Sada na technické pfizpisobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000867-00000
hlinik

URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000846-00000
hlinik

URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 Sada na technické pfizpisobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000847-00000
hlinik

URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000868-00000
hlinik

URUE ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 | Sada na technické pfizptsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000830-00000
vyplfiovy drét

URUE ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 | Sada na technické pfizptsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000831-00000
vypliovy drat

URUE ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 | Sada na technické pfizptsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000832-00000
vyplfiovy drét

URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2 Sada na technické pfizpGsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000833-00000
vypliovy drat

Déalkovy ovlada¢ / Pfipojovaci kabel

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

R11 Délkové ovladace 090-008601-00502

RA5 19POL 5M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladad 092-001470-00005

RA10 19POL 10M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00010

RA20 19POL 20M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladad 092-001470-00020

Opce

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

ON FSB WHEELS S Moznost dodate¢né instalace ruéni brzdy pro kola pfistroje 092-002109-00000

ON HOSE/FR MOUNT Moznost vybaveni drzakem na hadice a dalkovym ovladaéem | 092-002116-00000
pro pristroje bez vratidla

ON FILTER PHOENIX 301 KG Moznost dodateéného vybaveni vstupu vzduchu filtrem na 092-002571-00000
nedistoty

Pocitaéova komunikace

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

PC300.NET Sada svarovacich parametrd programového vybaveni 090-008265-00000
PC300.NET vcetné kabeld a rozhrani SECINT X10 USB

CD-ROM PC300.NET Aktualizace programového vybaveni pro PC300.Net na CD- 092-008172-00001
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10.1 Prehled poboéek EWM

WWw.ewm-group.com
www.ewm-tv.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Dr.Giinter-Henle-StraRe 8

56271 Miindersbach

Deutschland

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM SCHWEISSTECHNIK-HANDELS-GMBH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Deutschland

Tel: +49 261988898-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM HIGHTECWELDING GmbH

Niederlassung Nord

Lindenstrafe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Deutschland

Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-nord@ewm-group.com

EWM HIGHTECWELDING SALES s.ro.

Prodejni a poradenské centrum

Tyr3ova 2106

256 01 BeneSov u Prahy - Tschechische Republik

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712
www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTECWELDING GmbH
Scharnsteinerstrale 15

4810 Gmunden - Osterreich

Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTECWELDING FZCO

Regional Office Middle East

JAFZA View 18 F 14 05 - PO.Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai - Vereinigte Arabische Emirate
Tel: +9714 8857-789 - Fax: -500
www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com

EWM SCHWEISSTECHNIK-HANDELS-GMBH

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Deutschland

Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.ro.

T 9. kvetna 718

407 53 Jitikov - Tschechische Republik

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -20
www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way

Coopies Lane Industrial Estate

Morpeth - Northumberland - NE 61 6JN- GroRRbritannien
Tel: +44.1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan

New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - Volksrepublik China
Tel:+ 86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com
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