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VSeobecné pokyny

POZOR

Prectéte si ndvod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Predtéte si navod k obsluze vSech soucasti systému!
+ Dodrzuijte pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vaSi zemi!

+ V pripadé potfeby vyZaduijte potvrzeni podpisem.

UPOZORNENI

m€s= S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Ucelu pouZiti se obracejte na vaSeho
prodejce nebo na nas
z&kaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejct najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi rueni jakéhokoliv druhu je vyslovné
vylougeno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto ndvodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a Udrzbé pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.
Neodborné provedeni instalace mize vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost
a ruéeni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a idrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpGsobem souviseji.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu z{istava vyrobci.

Pretisk, i Castecny, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zmény vyhrazeny.
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Bezpeénostni pokyny ev\ﬁ‘r)
Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

2 Bezpeénostni pokyny
2.1  Pokyny k pouZivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrZet k vylouéeni bezprostredné hrozicich tézkych

Urazd nebo usmrceni osob.

*  Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI“ s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostfedné hrozicich tézkych
Uraz( nebo usmrceni osob.

+  Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym vystraznym symbolem.
+ Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno pfesné dodrzet k vylouéeni moznych lehkych Grazi osob.
+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
+ Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzZet pro zamezeni poSkozeni nebo zni€eni vyrobku.
» Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
+ Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

UPOZORNENI

Technické zvlaStnosti, které musi mit uZivatel na zreteli.
«  Upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI“ bez obecného vystrazného symbolu.

6 099-004839-EW512
08.04.2010



eV\;f'n Bezpeénostni pokyny

Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznéate dle odrazek napf..
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfisluSného protikusu a zajistéte.

Symbol Popis
Uvést v ¢innost

Neuvadét v éinnost

@@m Otoéit

Zapnout

5 15 Y

Piistroj vypnout

Pristroj vypnout

ENTER (PFistup k menu)

NAVIGATION (Navigace v menu)

EXIT (Menu opustit)

Znazornéni €asu (priklad: vy€kat / aktivovat po dobu 4 sek.)

Dogasné preruSeni znazornéni menu (moZnost dalSich nastaveni)
Néastroje neni zapotiebi / nepouZivat

Nastroje je zapotiebi / pouzivat

e [ Ives

099-004839-EW512 7
08.04.2010



Bezpeénostni pokyny e\Aﬁ‘n
VSeobecné

2.2

VSeobecné

A NEBEZPECI

Uraz elektrickym proudem!
Svafeci pfistroje pouZivaji vysoka napéti, kterda mohou byt pfi dotyku pfi¢inou Zivotu nebezpeénych Grazl

elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeéi polekani,
nasledkem ¢ehoZ maze dojit k nehodam.

+ Nedotykejte se Zadnych dili v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pfipojovaci a spojovaci vodice musi byt bez zavad!

+ Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, aZ se vyhiji kondenzatory!

+  Svafovaci hofak a drzak elektrod odloZte na izolaci!

+  Pfistroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastréka vytazena!

+ Noste vzdy suchy ochranny odév!

+  Vyckat 4 minuty, azZ se vybiji kondenzétory!

Elektromagneticka pole!
@ Proudovy zdroj mize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit funkci

elektronickych zafizeni jako pFistrojl na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroji, telekomunikaénich
vedeni, sitovych nebo signélnich vedeni a kardiostimulatoru.

« DodrZovat predpisy pro tdrzbu! (viz kap. Udrzba a kontrola)

+  Svarovaci vedeni Uplné odvinout!

 Pristroje nebo zafizeni citliva na zareni prislusné zastinit!

+  Funkce kardiostimulatord maZe byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na Iékare).

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni Urazim a poskozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

099-004839-EW512
08.04.2010



o
<

)

Bezpeénostni pokyny

VSeobecné
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/\ VYSTRAHA

Nebezpeci Grazu pfi nedodrZeni bezpeénostnich pokyn(!
Nerespektovani bezpeénostnich predpisl mlze byt Zivotu nebezpecné!
+ Pedlivé si prectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

+ Dodrzujte mistné specifické predpisy pro Urazovou prevenci!

+ Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpisd!

Nebezpeci Grazu zafenim nebo horkem!

Zéreni svételného oblouku mé za nasledek poSkozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popéleni.

+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svare&sky Stit, rukavice, atd..) podle pfisludnych predpisd odpovidajici zemé!

+ NezUlcastnéné osoby chréanit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpedi
osInéni!

Nebezpeé¢i vybuchu!

Zdanlivé neSkodné Iatky v uzavienych nddobach mohou v pfipadé ohrati vytvofrit pretlak.
+ Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

» Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prach(i nebo plynt svafovanim nebo fezanim!

Kouf a plyny!

Kouf a plyny mohou vést k dychacim potiZim a otravdm! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel
(chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zafeni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zajistit dostatek cerstvého vzduchu!

¢ Zabranit vniku vypard rozpoustédel do oblasti zareni svételného oblouku!

+ V daném piipadé pouzivat zpGsobily dychaci pfistroj!

Nebezpeci pozaru!
V dasledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dili €i horké strusky vznikajici pfi svafovani
muzZe dojit k tvorbé plamen.
K tvorbé plamend mohou pfispét i bludné svafovaci proudy!
¢+ V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska poZaru!
+ Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
V okruhu pracovisté méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+ Z obrobku pfed zaCatkem svafovani dikladné odstrafite zbytky hoflavych latek.
+ Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materialem!
«  Rédné pfipevnéte svafovaci vedeni!

/\ POZOR
Hlukova zatéz!

Hluk, pfesahujici 70dBA, mlze zphsobit trvalé poSkozeni sluchu!
+ PouZzivejte vhodnou ochranu sluchu!
¢+ Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

099-004839-EW512 o]
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Bezpeénostni pokyny ev\;;‘)‘)
VSeobecné

POZOR

Povinnosti provozovatele!
EE PFi provozu zafizeni je nutno dodrzovat piislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

+  Nérodnfi verze ramcové smémice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smémice.

+  Predevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi préaci a o
pouZivani ochrannych pomicek zaméstnanci pfi praci.

+  Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod prislusné zemé.

+ Radna instalace a provozovéni zafizeni IEC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuji s chledem na bezpe¢nost.

* Pravideln& kontrola zafizeni |[EC 60974-4.

Skody zptsobené cizimi komponentami!
V piipadé Skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplfiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+ Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

Elektromagnetické ruseni!
m Odpovidajice IEC 60974-10 jsou tyto pfistroje ur€eny k pouZiti v prmyslovych oblastech. V pfipadé jejich
pouziti napf. v obytnych oblastech miiZe dojit k potizim, ma-li byt zajiSténa elektromagneticka snasenlivost.

+  Prezkouset ovlivnéni jinych pfistrojd!

10 099-004839-EW512
08.04.2010



)

Bezpeénostni pokyny

’ Pfeprava a instalace

2.3

Preprava a instalace

/\ VYSTRAHA

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s [ahvemi ochranného plynu mize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.

+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaéeny plyn!
+ Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzakd a zajistéte bezpecénostnimi prvky!
+  Zabrante ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

/\ POZOR

Nebezpeéi prevraceni!
@ P¥i premistovani a instalaci pfistroje se mlze pfistroj prevratit a zranit osoby nebo se poskodit.
Bezpecnost proti prevraceni je zajiSténa pouze do Ghlu naklonéni 10° (odpovida
EN 60974-A2).
+  Pristroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
+  Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!
+  Vymérite poskozené transportni valecky a jejich zajiStovaci prvky!
+ Externi zafizeni pro posuv dratu béhem pfepravy zajistéte (zabrarite nekontrolovanému otaceni)!

I\ Poskozeni v disledku neoddélenych napajecich vedeni!
P¥i transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, Fidici vedeni, atd.) zplsobit rizika, jako

napf. pfevraceni pfistroji a poSkozeni osob!
+  Odpojte napajeci vedeni!

>

>

POZOR

Poskozeni pfistroje v diisledku provozovani v nevzpfimené poloze!
Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!

Provoz v neschvalenych polohach miiZze zpusobit poskozeni pfistroje.
+ Preprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

>

099-004839-EW512 11
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Bezpeénostni pokyny e\Aﬁ‘n
Preprava a instalace

2.3.1 Preprava jefabem
A\ NEBEZPECI
Nebezpeg€i Urazu pFi jefabové prepraveé!
P¥i jefabové prepravé mize dojit k téZkym Grazm zpusobenych padajicimi pfistroji nebo pfidavnymi dily.
+ Prepravovat za vSechna jefabova oka soucasné
(viz obr. princip jefabu)! &
Zajistit stejnomérné rozloZeni zatiZeni! Pouzivat vyhradné krouzkové \;
fetézy nebo lanova zavésy stejné délky! g
+ Dbat na princip jefabu (viz obrazek)! g9
+ Pred prepravou pomoci jefabu odstranit veSkeré komponenty
pisluSenstvi
(napfr. l&hve na ochranny plyn, bedny na nafadi, posuvy dratu, atd.)! Obr. Princip jefabu
»  Vyvarovat se trhavému zvedani a odstavovani!
» Pouzivat zavésna oka a haky dostate¢né nosnosti!
Nebezpeéi Urazu v dasledku nevhodnych zavésnych Sroubd!
V dusledku neodborného pouziti zavésnych Sroubi nebo pouziti nezpusobilych zavésnych Sroubd muze
dojit k tézkym Grazam v dasledku padajicich pfistroju nebo pfidavnych dild!
*  Zavésny Sroub musi byt iplné zaSroubovéan!
Z&vésny Sroub musi dosedat rovné a celoplo3né na styénou plochu!
+ Pred pouzitim prekontrolovat pevné usazeni zavésnych Sroubl a eventualni zfejma poSkozeni (korozi,
deformaci)!
+ Poskozené Srouby dale nepouZivat nebo zaSroubovévat!
¢ Zabrénit lateralnimu zatiZeni zavésnych SroubU!
12 099-004839-EW512
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Bezpeénostni pokyny
Okolni podminky

2.4 Okolni podminky
/\ POZOR
Umisténi piistroje!
Pistroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném
podkladu!
+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
«  VZdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pristroje.
POZOR
Poskozeni pristroje v disledku ne€istot!
Neobvykle velké mnozZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miize pfistroj poSkodit.
Zabrante vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy a prachu po brouseni!
+  Zabrarite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!
Nepfipustné okolni podminky!
A Nedostate€né vétrani vede k poklesu vykonu a poSkozeni pfistroje.
+ Dodrzujte okolni podminky!
« Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
+ DodrZte miniméini vzdalenost 0,5 m od prekézZek!
2.4.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
¢ -20°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do50 % pfi 40 °C
+ do90%pfi 20 °C
2.4.2  Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -25°Caz+55°C
Relativni vihkost vzduchu
+ do90%pfi 20 °C
099-004839-EW512 13
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Pouziti k uréenému uéelu ev\;;-r)
Oblast pouziti

3

3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.1.4

3.1.5

Pouziti k uréenému uéelu
Tento pristroj odpovida aktu&lnimu stavu techniky a platnym pravidiim resp. normam. Smi se pouZivat vyhradné ve smyslu
celového pouziti.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeéi v dlsledku netéelového pouZziti!
V pfipadé nedcelového pouziti maze od piistroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za
v8echny z toho vyplyvajici Skody se nepfejima Zadné ruéeni!

+  Pfistroj pouzivat vyhradné G¢elové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pristroji neprovadét Zadné neodborné zmény nebo prestavhy!

Oblast pouziti

Standardni svafovani MIG/IMAG

Svarfovani kovu elektrickym obloukem za pouziti dratové elektrody, pficemz elektricky oblouk a svafovaci lazer jsou pied
atmosférou chranény plynovym obalem z externiho zdroje.

forceArc

Metoda svarovani ucinnym, stabilizovanym elektrickym obloukem, hlubokym zévarem a svary nejvyssi kvality téméF bez
rozstriku.

Impulzni svafovani MIGIMAG

Metoda svarovani pro optimalni vysledky pfi spojovani uSlechtilé oceli a hliniku kontrolovanym kapkovitym pfevodem a cilenym,
pfizplsobenym pfivodem tepla.

Svarovani WIG (LiftArc)

Metoda svarovani WIG se zaZehnutim elektrického oblouku dotykem obrobku.

Ruéni svafovani elektrodou

Rucni svafovani elektrickym obloukem nebo kratce E-ruéni svafovani. Vyznacuije se tim, Ze elektricky oblouk hofi mezi

odtavujici se elektrodou a tavnou 1azni. Nem& Z&dnou externi ochranu, veSkeré ochranné Ucinky pred atmosférou pochézeji z
elektrody.

14
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EE\A{;71 Pouziti k uréenému Gcelu
Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pfistroji

3.2 PoufZiti a provoz vyhradné s nasledujicimi pFistroji

UPOZORNENI

m€= Pro provoz svareciho pfistroje je potfebné odpovidajici zafizeni pro posuv dratu (sou€ast systému)!

Phoenix Progress | Phoenix Progress | Phoenix Progress Phoenix
351 451 551 Progress
551 HS

Phoenix Progress Drive 200C WE M O
Phoenix Progress Drive 300C WE M O
Phoenix Progress Drive 4L M O
Phoenix Progress Drive 4D M O
Phoenix Progress Drive 4 M O
Phoenix Progress Drive 4 HS O O O M

3.3 Souvisejici platné podklady
3.3.1 Z&ruka

UPOZORNENI

nes~  Dalsi informace ziskate v pFilozenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, Gdrzba a zkousky,
zaruka"!

3.3.2 Prohlaseni o shodé
Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
c E + ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzZeni Ihit opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaSeni.
Originl prohlaSeni o shodé je pfiloZen k pfistroji.
3.3.3  Svarovéni v prostredi se zvySenym ohroZenim elektrickym proudem
S Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostredi se

zvySenym elektrickym nebezpeéim.

3.3.4  Servisni podklady (ndhradni dily a schémata zapojeni)

A NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabr&néni Urazdm a poSkozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikovang,

opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah zanika zarukal!
+ Pripadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni persondl)!

Origindly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcd.

099-004839-EW512 15
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Popis pfistroje - rychly pfehled ev\;f-r)

Phoenix Progress 351, 451, 551, 551 Highspeed

4 Popis pfistroje - rychly prehled
4.1  Phoenix Progress 351, 451, 551, 551 Highspeed
4.1.1 Celni pohled

Obrazek 4-1

16 099-004839-EW512
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Popis pfistroje - rychly prehled

Phoenix Progress 351, 451, 551, 551 Highspeed

Pol. [Symbol Popis
1 Jef&bové oko
2 Kontrolka, Provozni pohotovost
3 ’ Hlavni vypinaé, PFistroj zapnut/vypnut
4 Prepravni drZadlo
5 + Zasuvka, svarovaci proud ,,+
+  Svafovani MIG/IMAG trubkovym dratem:  Pfipojeni obrobku
+  Svafovani WIG: Pfipojeni obrobku
*  Ruéni svafovani elektrodou: Pfipojeni obrobku
6 =mmm | Z&SUvKa, svafovaci proud -
+  Svafovani MIG/MAG: Pfipojeni obrobku
+  Svafovani WIG: Pfipojeni svafovaciho proudu pro svafovaci hofak
+  Ru¢ni svarovani elektrodou: Pfipojeni drzaku elektrody
7 Uzaviraci poklop nadrZe na chladici prostiedek
8 Nadrz na chladici prostredek
9 I Tlagitko Jisti€ ¢erpadla chladiciho prostiedku
@F Viypadlou pojistku zapojit stisknutim
10 Vstupni otvory chladiciho vzduchu
11 Transportni kladky, vodici kladky

099-004839-EW512

08.04.2010

17



Popis pfistroje - rychly pfehled ev\;f-r)

Phoenix Progress 351, 451, 551, 551 Highspeed

4.1.2  Zadni pohled

UPOZORNENI

m€s= Text popisuje maximalni moznou konfiguraci pfistroje.
V daném piipadé musi byt doplikova moznost pfipojeni dodateéné instalovana (viz kapitola PFisluSenstvi).

Obrazek 4-2
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Popis pfistroje - rychly prehled

Phoenix Progress 351, 451, 551, 551 Highspeed

Pol. [Symbol Popis
1 Zdiika pfipoje 7 pdlova (digitalni)
Pfipojeni podavace dratu
2 7 pélova zasuvka (digitalni)
Ao Umoziiuje pfipojent digitalnich komponent
3 Rozhrani poéitaée, sériové (D-SUB zditka pFipojeni 9 polova)
| =
com
4 ,_o 19-p6lové automatizaéni rozhrani (analogové)
analog (viz kapitola "Konstrukce a funkce > rozhrani")
5 | |Tlagitko, Automaticka pojistka
-8— Zajisténi napajeciho napéti motoru podavace drétu
(vypadlou pojistku zapnout stisknutim)
6 I Zasuvka, svarovaci proud ,,+*
+  Svafovani MIG/MAG: Svarovaci proud k centralnimu pfipoji / hofaku
7 =mmm | Z&SUvka, svafovaci proud ,-*
+  Svafovani MIG/MAG trubkovym dratem:  Svafovaci proud k centralnimu pfipoji / hofaku
8 Potrubni rychlospojka (€ervend)
zpétny tok chladiva
9 Potrubni rychlospojka (modréa)
pfivod chladiva
10 Zajistovaci prvky lahvi s ochrannym plynem (pés / fetéz)
11 Sitovy privodni kabel
12 Vystupni otvory chladiciho vzduchu
13 Upevnéni pro lahev na ochranny plyn
14 Transportni kladky, pojizdné kotouce
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Konstrukce a funkce ev\ﬁ‘r)
VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
UPOZORNENI
m€s~  Pii pfipojeni dbejte na dokumentaci dalSich souéasti systému!
5.1  VSeobecné pokyny
A NEBEZPECI
Nebezpeéi poranéni elektfinou!
Dotknuti se vodivych éasti, napf. zdifek pro svafovaci proud, mize byt Zivotu nebezpeéné!
+ M8jte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!
« Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi
svarecimi pFistroji.
+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistroji!
/\ POZOR
Nebezpeci popaleni na pfipojce svafovaciho proudu!
NezajiSténé kontakty svarovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpusobit
popaleniny!
+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den prezkouSejte a pfipadné je zajistéte otocenim doprava.
Nebezpeci Urazu pohyblivymi sou¢astmi!
Zafizeni pro posuv drétu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, €asti odévu nebo
nastroje a zranit tak osoby!
+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo ¢asti pohonu!
+  Béhem provozu nechte zavfené viechny kryty skfiné!
Nebezpeéi Urazu nekontrolovanym vylétnutim svafovaciho dratu!
A Svarovaci drat mlze byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo nedplného vedeni
dratu maZe nekontrolované vylétnout a zpusobit zranéni osob!
»  Pred pfipojenim k siti vytvofte GpIné vedeni dratu od civky dratu az ke svafovacimu hofaku!
+ Neni-li namontovan svafovaci hofak, uvolnéte protitiakové kotouce jednotky posuvu dratu!
+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
+ Béhem provozu nechte zavfené vSechny kryty skfiné!
Nebezpeéi Urazu elektrickym proudem!
Pokud svarujete stfidavé riiznymi metodami a svarovaci horaky jakozZ i drzaky elektrod ziistanou k pfistroiji
pfipojeny, je souc¢asné ke vSem kabeltim pfiloZzeno napéti naprazdno resp. svafovaci napéti!
+ Pred zahajenim a pferuSenim préace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vZdy izolované!
20 099-004839-EW512

08.04.2010




em;fn Konstrukce a funkce

Instalace

POZOR

PoSkozeni v disledku neodborného pfipojenil
V dusledku neodborného pfipojeni se mohou poskodit komponenty pfisluSenstvi a proudovy zdroj!
+  Komponentu pfisluSenstvi pfipajit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.

+ Podrobné popisy prislusné komponenty pfisluSenstvi najdete v ndvodu k pouZiti!
+  Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Zachazeni s ochrannymi éepi€kami proti prachu!
Ochranné éepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz piistroj pred zne€isténim a poSkozenim.

+ Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna epicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

5.2 Instalace

/\ POZOR

Umisténi piistroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovén venku, ale pouze na vhodném, dostateéné nosném a rovném

podkladu!
+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.

Vzdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pfistroje.

5.3  Chlazeni pfistroje
Pro dosazeni optimalni doby zapnuti, dejte pozor na nasledujici podminky:
+ Postarejte se o dostate¢né vétrani pracoviste.
* vstupni a vystupni vétraci otvory pfistroje ponechte nezakryté.
+ do pfistroje nesmi vniknout ¢astice materilu, prach nebo jina cizi télesa.

5.4  Vedeni obrobku, vSeobecné
/\ POZOR

Nebezpeéi popdleni v dusledku nefadného pripojeni kabelu pro obrobek!
Barva, rez a necistoty ne pfipojnych mistech zabranuji toku proudu a mohou mit za nasledek bludné
svarovaci proudy.
Bludné svarovaci proudy mohou byt pfi€inou pozari a zranéni osob!
+  Pfipojna mista vycistit!
« Kabel pro pfipojeni obrobku bezpeéné pfipevnit!
+  Konstrukéni ¢asti obrobku nepouZzivat pro zpétné vedeni svafovaciho proudu!
+ Dbét na bezvadné vedeni proudu!
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Konstrukce a funkce EE\A’;71
Chlazeni svarovaciho horaku

55 Chlazeni svarovaciho hofraku
55.1 VSeobecné

POZOR

Smési chladicich prostiedki!
Smési s jinymi kapalinami nebo pouZiti nevhodnych chladicich prostfedki vede k hmotnym Skodam a mé za

nasledek zanik zaruky vyrobce!
+ PouZzivejte vyhradné chladiva popsana v tomto navodu (Pfehled chladicich prostredka).
+ NesméSujte rizné chladici prostredky.
+  Pfi vyméné chladiva je tfeba vyménit cely objem kapaliny .
. Nedostateéna ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svafovaciho horaku!

A V zavislosti na okolnich podminkach se pouZziva odliSnych kapalin k chlazeni svafovaciho horéaku (viz
piehled chladiv). Dostateéna mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou proti mrazu (KF 37E nebo
KF 23E) se musi kontrolovat v pravidelnych intervalech, aby se predeSlo poSkozeni pfistroje nebo jeho
piislusenstvi.
+ Dostate¢nd mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkouSeckou mrazuvzdornosti TYP 1 (viz

pfisluSenstvi).

¢ Chladici kapalinu s nedostateénou mrazuvzdornosti v daném pfipadé vyménit!

UPOZORNENI

me&= Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle drednich predpist a pfi respektovani odpovidajicich
bezpecénostnich listd (némecky kdd odpadu: 70104)!
+  Nesmi byt likvidovana spole¢né s komunalnim odpadem!
+ Nesmi se dostat do kanalizace!
+ Doporugeny Cistici prostfedek: voda, v pfipadé potfeby s pfidavkem ¢isticich prostfedkd.

5.5.2  Prehled chladicich prostiedk
MuZete pouzit nasledujicich chladicich prostiedk (¢islo vyrobku viz kap. Prislusenstvi):

Chladici prostfedek Teplotni rozsah
KF 23E (standard) -10°Caz +40 °C
KF 37E -20°Caz +10°C
DKF 23E (pro plazmové pfistroje) 0°Caz+40°C
292 099-004839-EW512
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EE\A{’?? Konstrukce a funkce
Chlazeni svarovaciho hoféku
5.5.3 Naplnéni chladiciho prostfedku

UPOZORNENI

m€es= Po prvnim naplnéni vyckejte pfi zapnutém pfistroji nejméné po dobu jedné minuty, aby se mohly
propojovaci hadice Uplné a bez vzduchovyvh bublin naplnit chladicim prostfedkem.
V pfipadé ¢etnych zmén hofaku a pfi prvnim napinéni musf byt nadrz chladiciho pfistroje v daném pfipadé pfislusné
napinéna.

Pristroj se z vyroby dodava s minimalni naplni chladiciho prostredku.

Obréazek 5-1
Pol. [Symbol Popis
1 Uzaviraci poklop nadrZe na chladici prostiedek
2 Sito chladiciho prostredku
3 Znacka "Min"
Minim&lni Groven naplné chladiva
4 N&drz na chladici prostfedek

Odsroubujte uzavér nadrze na chladici prostredek.
Pekontrolujte, zda neni sitova vlozka znegisténa, v daném pfipadé ji vycistéte a vsadte ji zpét.
Naplfte chladivo az po sitovou vloZku, pfiSroubujte opét uzavér.

UPOZORNENI

I me Hladina chladiciho prostfedku nesmi poklesnout pod znacku "min"! I
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Konstrukce a funkce ev\;"r)
PFipojeni na sit

5.6  Pfipojeni nasit

A\ NEBEZPECI

Rizika v diisledku neodborného pfipojeni elektrické sité!
Neodborné pripojeni elektrické sité maze vést k Urazdm, prip. vécnym Skodam!
+  Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s predpisové pfipojenym ochrannym vodicem.
+ Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastréku, smi tuto instalaci provést vyhradné odborny elektrikar podle zakonl a

predpist platnych v zemi poutZiti (libovolné pofadi fazi u pfistroji na tfifazovy proud)!
Zastrcky, zasuvky a privodni vedeni musi v pravidelnych intervalech kontrolovat odborny elektrikar!

5.6.1 Druhsité

UPOZORNENI

m€e=  Pripojeni smi byt uskuteénéno na sité TN, TT nebo IT (v zavislosti na jejich pouzitelnosti).

9 L1
O L2
o L3

Il

Obrazek 5-2

Legenda

Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 Vnéjsi vodi¢ 1 cerna

L2 Vnéjsi vodic 2 hnéda

L3 Vnéjsi vodic 3 Seda

PE Ochranny vodi¢ zelenozluty

POZOR

B\ Provozni napéti - sitové napéti!
[@IERS) Na vykonovém &titku uvedené provozni napéti se musi shodovat se sitovym napétim, aby se zabranilo
poSkozeni pfistroje!

+ JiSténi sité viz kapitola ,Technicka data"!

+  Zastréte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.
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Eg\A{f71 Konstrukce a funkce
PFipojeni svazku propojovacich hadic
5.7  Pfipojeni svazku propojovacich hadic

UPOZORNENI

me&= Dbejte na polaritu svarovaciho proudu!
S nékterymi dratovymi elektrodami (napf. samoé€inné chranénym vypliiovym dratem) je tfeba svafovat se
zapornou polaritou. V takovém piipadé je tfeba pfipojit vedeni svafovaciho proudu ke zdifce "-", zemnici
kabel ke zdifce "+".
Dbejte pokynt vyrobce elektrod!

Obréazek 5-3

Pol. [ Symbol Popis
zafizeni na posuv dratu

Svazek propojovacich hadic

Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic
Zdirka pfipoje 7 p6lova (digitalni)
Pfipojeni podavace dratu

slw |-

Zéasuvka, svarovaci proud ,,+*
*  Svafovani MIG/MAG: Svarovaci proud k centralnimu pfipoji / hofaku

Zéasuvka, svarovaci proud ,,-“
»  Svafovani MIG/MAG trubkovym dratem:  Svafovaci proud k centralnimu pfipoji / hofaku

|
7 Potrubni rychlospojka (éervend)
zpétny tok chladiva

Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva
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Konstrukce a funkce ev\;"r)
Napéjeni ochrannym plynem

+  Protahnéte konec svazku hadic taznym odlehéenim svazku propojovacich hadic a otoéenim doprava tazné odleh&eni
zajistéte.

+  Zastrcte zastréku kabelu pro pfivod svafovaciho proudu do zasuvky se svafovacim proudem "+" a zajistéte ji.

+ Kabelovou zastréku ovladaciho vedeni zastréte do 7 pblové zasuvky a zajistéte ji pfepadovou matici (zastrcku Ize do
zasuvky zastréit pouze v jedné poloze).

Pokud uplatnitelny:

*  Zajistéte pripojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkéach:
zpétny tok, erveny, v ¢ervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

5.8  Napdjeni ochrannym plynem
5.8.1 Pfipoj napajeni ochrannym plynem

A, NEBEZPECI
Nebezpe€i poranéni prevracenymi lahvemi s ochrannym plynem!
Lahve s ochrannym plynem se mohou pfi nedostateéném upevnéni prekotit a téZce zranit ><
osoby!
Zajistéte lahve s ochrannym plynem zabezpe&ovacimi prvky, které jsou sériové u pristroje k
dispozici (fetéz/popruh)!
Zajistovaci prvky musi tésné doléhat k obvodu lahve!

Upevnéni musi byt umisténo v horni poloviné lahve s ochrannym plynem!
Lahve s ochrannym plynem se nesmi upevriovat za ventil! ><

Pro pouZiti lahvi s ochrannym plynem o objemu méné neZ 50 | je tfeba doplinit vybaveni o
volitelny drzak ON HOLDER GAS BOTTLE.

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu miize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.

+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
+ Lahve ochranného plynu ulozte do uréenych drzakl a zajistéte bezpecnostnimi prvky!
+ Zabrante ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

POZOR

Poruchy pfivodu ochranného plynu!
Neomezovany piivod ochranného plynu od Iahve s ochrannym plynem ke svafovacimu horéaku je zékladnim

predpokladem pro optimalni vysledky svafovani. Ucpany pfivod ochranného plynu proto mize vést k
poskozeni svarovaciho horaku!

+ Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasadte zpét Zluty ochranny kloboucek!

+ VSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

UPOZORNENI

mes= Pred pfipojenim redukéniho ventilu na plynovou lahev kratce oteviete ventil Iahve k vyfouknuti pfipadnych
neéistot.
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Pol. [Symbol Popis

Redukeni ventil

Lahev s ochrannym plynem

Vystupni stranu redukéniho ventilu

Nlw |-

Ventil lahve

+ Postavte lahev na ochranny plyn do pfisluSného drzaku lahve.

+  Zajistéte lahev na ochranny plyn pojistnym Fetézem.

+ NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil [ahve na plyn.

+  Plynovou hadici priSroubovat pevné a plynotésné k redukénimu ventilu.
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5.9  Svarovani MIGIMAG
5.9.1 Pfipojeni vedeni obrobku

UPOZORNENI

me&= Dbejte na polaritu svarovaciho proudu!
S nékterymi dratovymi elektrodami (napf. samo€inné chranénym vypliiovym dratem) je tfeba svafovat se
zapornou polaritou. V takovém pfipadé je tfeba pfipojit vedeni svafovaciho proudu ke zdifce "-", zemnici
kabel ke zdirce "+".
Dbejte pokynu vyrobce elektrod!

Obrézek 5-5

Pol. [ Symbol Popis

1 I Zasuvka, svarovaci proud ,,+*
»  Svafovani MIG/MAG trubkovym dratem:  Pfipojeni obrobku

2 = | Z&SUVKa, svaFovaci proud ,,-*
+ Svafovani MIG/IMAG: Pfipojeni obrobku
3 Obrobek nebo obrabény predmét

*  Zastrcte zastrcku kabelu pro uzemnéni obrobku do z&suvky se svafovacim proudem "-" a zajistéte ji.
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5.10 TIG svarovani
5.10.1 Pripojeni svarovaciho hofaku

UPOZORNENI

me Kombinované svarovaci horaky WIG se pfipojuji k zafizeni pro posuv dratu a proudovému zdroji. Vedeni
svarovaciho proudu ve svazku propojovacich hadic musi byt na zadni strané pfistroje spojeno s pfipojkou
svarovaciho proudu (-)!
Priklad pfipojeni: zafizeni pro posuv dratu alpha Q Drive 4L.

6
IR Y‘\;\?\ié\
T 9,
\\
Obréazek 5-6
Pol. Popis
1 Centralni pfipoj svafovaciho hofaku (Euro)
Integrovany svarovaci proud, ochranny plyn a tlagitko horaku
2 Potrubni rychlospojka (€ervend)
zpétny tok chladiva
3 Potrubni rychlospojka (modréa)
pfivod chladiva
4 =mmm | ZaSuvka, svafovaci proud ,-*
+  Svafovani WIG: Pfipojeni svafovaciho proudu pro svafovaci hofak
5 Svazek hadic svarovaciho hofaku
6 Svarovaci hofak

+  Zastrcte centralni zastréku svarovaciho hofaku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfevie¢nou matici.

s Zastrcku svafovaciho proudu kombinovaného hofaku zastréte do zasuvky svafovaciho proudu ,-“ a zajistéte ji otoGenim
doprava.

*  Zajistéte pripojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkéach:
zpétny tok, erveny, v ¢ervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostredku) a
pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).
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TIG svarovani

5.10.2 Pfipojeni vedeni obrobku
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Obrézek 5-7
Pol. | Symbol Popis
1 I Zasuvka, svarovaci proud ,,+*
+  Svafovani WIG: Pfipojeni obrobku

2 Obrobek nebo obrabény predmét

Zastréku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu , +* a otoéenim doprava ji zajistéte.
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5.11 Rucni svafovani elektrodou

/\ POZOR

Nebezpeéi skiipnuti a popéleni!

PFi vymeéné vypalenych nebo novych tyéovych elektrod:
+ vypnéte hlavni vypina€ pristroje,
* noste vhodné rukavice,

+ kodstranéni pouZitych ty¢ovych elektrod nebo k pohybu se svafovanym obrobkem pouZivejte izolované klesté a
drzak elektrod odkladejte vzdy izolované!

5.11.1 Pfipoj drzéku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku

UPOZORNENI

€& Polarita se fidi dle Gdaje vyrobce elektrod na obalu.

1
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Obréazek 5-8
Pol. | Symbol Popis
1 I Zdifka pfipoje, svafovaci proud ,,+*
2 = | Zdifka pfipoje, svafovaci proud ,-*
=
3 Obrobek nebo obrabény predmét
4 DrZék elektrod
Kabelovou zastrcku drZaku elektrody vioZte do pripojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim
doprava.
+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otocenim
doprava.
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5.12 Rozhrani

POZOR

Skody zplsobené cizimi komponentami!

V pfipadé Skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci hofaky, drzéky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+ Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a

zZajistéte ji.

Poskozeni v disledku neodborného piipojent!
V dusledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty pfislusenstvi a proudovy zdroj!
+ Komponentu pfisluSenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.
+ Podrobné popisy pfislusné komponenty pfisluSenstvi najdete v navodu k pouZziti!

+  Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

5.12.1 Automatizaéni rozhrani

UPOZORNENI

me&= Tato soucast prisluSenstvi mize byt dodateéné vybavena , viz kapitola PfisluSenstvi.

Vyvod | Vstup/vystup [Oznaéeni Zobrazeni

A Vystup PE Pfipojeni kabelového stinéni R l

D Viystup (open IGRO Signal tekouciho proudu I>0 (maximalni zatiZzeni 20 \ L‘ — PE

collector) mA /15 V) ] ) RLEEEEE —é

0V = svafovaci proud tece St e

E Vstup Not/Aus  NOUZOVE VYPINANI k nadfazenému odpojeni N *D{

+ proudového zdroje. Not/Aus | E

R Aby bylo moZno této funkce vyuZzit, musi byt ve T Tovl
svarec€ce na zakladni desce M320/1 vytaie_n mustek B
1! Kontakt otevfen = Svarovaci proud odpojen TSt

F Vystup ov Referenéni potencidl )

GIP Vystup >0 Proudovy reléovy kontakt k uZivateli, bez potenciélu - :K{
(max. + 15V /100 mA) Sta./Stp. 7L{

H Vystup Uskut.  Svarovaci napéti, méfené proti vyvodu F, 0-10 V BV M
(OV=0V;10V=100V) ,71%7%

L Vstup St/Stp  Start=15V/Stop=0V Y - /‘EAE% - E{

M Vystup +15V  Napajeci napéti (max. 75 mA) o *S{

N Vystup 15V Napéjeci napéti (max. 25 mA) T :Q%

S Vystup ov Referenéni potencidl NC | —UQ

T Vystup Iskut Svarovaci napéti, méfené proti vyvodu F, 0-10V (OV K—VC
= 0A, 10V = 1000A)

1) Druh provozu je ur€ovan zafizenim pro posuv dratu (funkce start/stop odpovida stisknuti tlaéitka hofaku a pouziva se

ji napf. u mechanizovanych aplikaci).
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5.12.2 Rozhrani robota RINT X11
Digitaini standardni rozhrani pro automatizované aplikace
(volitelné vybaveni, dodatecnd instalace v pfistroji nebo externi zakaznikem)

Funkce a signély:

+ Digitalni vstupy: Start/Stop, volba druhu provozu, svafeci tlohy a programu, zavedeni dratu, zkousky plynu

«  Analogové vstupy: Ridici napéti, Svafovaci vykon, Svafovaci proud

+ Reléové vystupy: Proud tece, kontrola dat svafovani, pohotovost ke svafovani aj.
5.12.3 Rozhrani primyslové sbérnice BUSINT X10

Reseni komfortni integrace do automatizovanych vyrobnich procesti s napf.

+  profi shérnici

+ CAN shérnici a

+  systémy inter-shérnic

(volitelné vybaveni, vestavba externé zakaznikem)
5.12.4 Rozhrani zafizeni pro posuv dratu DVINT X11

K flexibilnimu pfipojeni speciélnich zafizeni na posuv drétu (volitelné vybaveni, dodateéna instalace v pfistroji nebo externi ze
strany zakaznika).

Jako priklady: Binzel (APD-systém), systémy posuvu dratu Dinse.
5.12.5 Poéitaéova rozhrani

POZOR

Poskozeni pfistroje, popf. poruchy v disledku neodborného pfipojeni k PC!
Nepouzivani interface SECINT X10USB vede k poSkozeni pfistroje, popf. k porucham prenosu signalu.
Vysokofrekvenénimi zapalovacimi impulzy muze byt zni€eno PC.
Mezi PC a svafecim pfistrojem musi byt pfipojen interface SECINT X10USB!

Pfipojeni smi byt provedeno vyhradné pomoci kabeld, které jsou soucasti dodavky (nepouZivejte Zadné
prodluzovaci kabely)!

Svarovaci parametry programové vybaveni PC 300

VSechny parametry vytvaret pohodiné na pocitaci a pfenaSet je jednoduse k jedné nebo vice svafeckam (pfisluSenstvi, sada
sestavajici z programového vybaveni, rozhrani, spojovacich vedeni)

Programové vybaveni pro dokumentaci dat svarovani Q-DOC 9000

(Prislusenstvi: Sada sestavajici z programového vybaveni, rozhrani, spojovacich vedeni)

Idedlni nastroj k dokumentaci svafovacich dat jako napf.:
svarovaciho napéti a proudu, rychlosti dratu, motorového proudu.

Systém WELDQAS pro monitorovani a dokumentaci dat svafovani
Systém pro monitorovani a dokumentaci dat svafovani, zplsobily pro pouZiti v siti s digitalnimi pfistroji PHOENIX a TETRIX
5.12.6 MozZnosti nastaveni, interni
5.12.6.1 Piepinani mezi Push/Pull a vloZzenym pohonem
Konektory se nachazi pfimo na zékladni desce M3.70 v zafizeni na posuv dratu.
Konektor Funkce

na X24 Provoz se svarovacim hofakem Push/Pull (z vyroby)
na X23 Provoz s vloZzenym pohonem
099-004839-EW512 33
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VSeobecné

6

Udrzba, péée a likvidace
A NEBEZPECI

B\ Nebezpeéi poranéni elektfinou!
=b2) Cisténi pfistroju, které nejsou odpojeny od sité, mize mit za nasledek vazné Grazy!
+  Pfistroj odpojit spolehlivé od sité.

+ Vytahnout sitovou zastrcku!
+ Vyckat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

6.1  VSeobecné
Tento pristroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekosahle Zadnou udrzbu a
vyZaduje minimum péce.
K zaru€eni bezvadné funkce svafecky je nutné dodrZet nékolik bodi. Sem patfi v zavislosti na stupni znegisténi okolniho
prostfedi a dobé pouZzivani svafecky jeji pravidelné ¢isténi a kontrola dle dalSiho popisu.
6.2  Udrzbové prace, intervaly
6.2.1 Denni udrzba
+ Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu
+ Vedeni svarovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)
+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)
ZajiStovaci prvky lahvi na plyn
+  Ovladaci, signalizaéni, ochrann a regulaéni zafizeni (Funkéni zkouska)
+  Ostatni, vSeobecny stav
6.2.2  Mésiéni udrzba
+ Skody na plasti (Celni, zadni a bocni stény)
+ Transportni valecky a jejich zajiStovaci prvky
+  Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)
+ Volici spina¢, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni Zarovky a kontrolky
Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znegistény
+  Kontrola pevného usazeni prvk( voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).
6.2.3 KaZdoroéni zkouska (inspekce a zkouSka za provozu)
m&s  ZkouSky svéreciho pfistroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje
svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohroZeni a mozné nésledné Skody a u€init nutna
bezpeénostni opateni.
nes  Dalsi informace ziskate v pFilozenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, Gdrzba a zkousky,
zaruka"!
DrivéjSi pojem opakovaci zkousky byl v disledku zmény pfisluSné normy nahrazen pojmem "inspekce a zkouska za provozu".
Mimo zde zminénych pFedpist pro zkousku je nutné splnit zakony resp. nafizeni prisluSné zemé.
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6.3  Opravarenské prace
A NEBEZPECI
Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni Urazdm a poSkozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikovang,
opravnéné osoby!
V pipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
+ Pripadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni persondl)!
Opravy a Udrzbové préace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny persondl, v opacném pfipadé zanika narok na
zéruku. Ve vSech servisnich zéleZitostech se obracejte zdsadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pristroje. Zpétné
dodavky v z&ruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim VaSeho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze origin&lni ndhradni dily. V objednévce nahradnich dill udejte typ pfistroje, sériové ¢islo a artiklové &islo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové ¢islo nahradniho dilu.
6.4  Odborna likvidace pristroje
UPOZORNENiI
nes  Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické souéasti, které je
tfeba zlikvidovat.
*  Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
+  Piilikvidaci dodrZuijte Uredni predpisy! -
6.4.1  Prohl&Seni vyrobce pro koneénéeho uzivatele

+ Poutzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstrafovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol
popelnice na koleckach poukazuje na nutnost oddéleného shéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného shéru.

« V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do ob&hu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
piistrojd (ElektroG) vyhovuijici pozadavkim na ochranu Zivotniho prostiedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do shéru
oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto Ucelem
shérny, které shiraji staré pristroje ze soukromych doméacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo shéru starych pfistroji obdrzite od pfisluSné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpad( a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod ¢islem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.5  Dodrzovani poZzadavka RoHS
My, EWM HIGHTECH Welding GmbH Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych
se smérnice RoHS tyka, poZadavkim smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuiji.
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Kontrolni seznam pro zakaznika

7 Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podiéhaji prisnym kontroldam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by presto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informuijte autorizovaného
obchodnika.

7.1  Kontrolni seznam pro zakaznika

Legenda
' Chyba / PfiCina
€ Naprava
UPOZORNENi
m€&e  Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pFistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a procesni
plyn!

Problémy s posunem dréatu
~ Ucpand kontaktni tryska
*® Vycistéte ji, nastfikejte separacnim prostfedkem a v pfipadé potfeby vymérnte
~ Nastaveni brzdy civky (viz kapitola ,Nastaveni brzdy civky")
% Zkontrolujte, popF. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku (viz kapitola ,Navlékéani dratové elektrody")
*® Zkontrolujte, popF. upravte nastaveni
~ Opotiebené podavaci kladky
X PfezkouSejte a v pfipadé potfeby vyménte
A Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvilli pretizeni)
% Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do plvodniho stavu stiskem tlagitka
» Zalomené svazky hadic
% Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
A DuSe nebo spiréla voditka dratu je zne€iSténé nebo opotfebena
X Vycistéte dusi nebo spiralu, vymérnte zalomené nebo opotfebené duse

Poruchy funkce
 Rizeni zafizeni bez indikace signalnich kontrolek po zapnuti
) Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
A Zadny svafovaci vykon
% Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
A rzné parametry neni mozné nastavit
x Zabhlokovana vstupni Groven, deaktivovat zablokovani pfistupu (viz kapitoly ,Zablokovani svafovacich parametr(
pfed neopravnénym pfistupem®)
A Problemy se spojenim
X Pripojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
K  Dotéhnéte pripojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Proudovou trysku/upinaci pouzdro fadné utahnéte
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Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

7.2 HIlaSeni chyb (proudovy zdroj)
V8echny vyrobky podléhaji pfisnym kontroldam ve vyrobé a po ukonéeni vyroby. Pokud by presto néco nefungovalo, pfezkouSejte

vyrobek podle nésledujiciho seznamu. Nepovede-li ZAdné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného
obchodnika.

UPOZORNENI

m&= Vada svarecky je indikovana zobrazenim kddu chyby (viz tabulka) na displeji ovladani pfistroje.
V piipadé chyby pfistroje se vypne vykonova jednotka.

+ Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamuijte servisnimu personalu.
+  Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.

Chyba Kategorie Mozn4 pfi¢ina Néaprava
a) b)
Err 1 - X Sitové prepéti PrezkouSet sitova napéti a porovnat je s pFipojnymi
Err 2 i X Sitové dolni napéti napétimi svarecky (viz technické Udaje kap.1)
Err3 X - Nadmérna teplota svarecky Nechte svare¢ku vychladnout (nastavte sitovy
vypinac do polohy "1")
Err 4 - X Nedostatek chladiva Doplfte chladivo
Netésné misto v chladicim obéhu >
netésnost odstranit a chladivo doplnit
Cerpadlo chladiva nepracuje > prekontrolovat
nadproudovy vypinag pfistroje na chlazeni okolnim
vzduchem
Err5 - X Chyba posuvu dratu, Prekontrolovat jednotku pro posuv dratu
chyba motoru posuvu drétu, prekontrolovat posuv drétu
chyba tachometru tachogeneréator nedava signal
> informovat servis
Err 7 - X Sekundarni prepéti Chyba invertoru > informovat servis
Err 8 - X Uzemnéni mezi svarfovacim dratem | PFerusit spojeni mezi svafovacim dratem a skiini
a zemnicim vodi¢em resp. uzemnénym objektem
Err 9 X - Rychlé vypnuti Odstranit chybu na robotu
zplsobené BUSINT X10 nebo RINT
X12
Err 10 - X PreruSeni elektrického oblouku PrezkouSet posuv drétu
zplsobené BUSINT X10 nebo RINT
X12
Err 11 - X Chyba zaZehu po5s PrezkouSet posuv dratu
zplsobend BUSINT X10 nebo RINT
X12

Legenda kategorie, vynulovani chyby
a) Hl&Seni chyby zmizi po odstranéni chyby.
b) Chyby Ize vynulovat vyhradné vypnutim a opétovnym zapnutim pfistroje.
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Reset svarovacich tkolu (job() na vyrobni nastaveni

7.3 Reset svarovacich Gkold (job() na vyrobni nastaveni

UPOZORNENI

m&> VSechny specifické, uzivatelem ulozené, parametry svafovani jsou nahrazeny vyrobnim nastavenim.

7.3.1  Vynulovani jednotlivého tkolu (jobu)
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m/min

Obrazek 7-1

Indikace Nastaveni/ Volba

(=] |RESET (obnoveni vyrobniho nastaveni)

L U po potvrzeni se provede RESET.

Neprovadi-li se Zadné zmény, menu se po 3 vtefinach ukongi.
=1 |Cislo JOBu (pfiklad)

/ Zobrazeny JOB se po potvrzeni obnovi na vyrobni nastaveni.
Neprovéadi-li se Zadné zmény, menu se po 3 vtefinach ukongi.
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VSeobecné provozni poruchy

7.3.2  Vynulovani vSech ukolu (jobt)
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Obrazek 7-2
Indikace | Nastaveni / Volba
RESET (obnoveni vyrobniho nastaveni)
Po potvrzeni se provede RESET.
Neprovadi-li se Zadné zmény, menu se po 3 vtefinach ukondi.

7.4  VSeobecné provozni poruchy
7.4.1 Rozhrani automatu

/\ VYSTRAHA

Externi vypinaci zafizeni (nouzovy vypinag) bez funkce)!
Je-li okruh nouzového vypnuti realizovan externim vypinacim zafizenim pres priseénik automatu, musi na
to byt pfistroj nastaven. Pfi nedodrZeni bude proudovy zdroj externi vypinaci zafizeni ignorovat a neodpoji

sel
+ Odstraite propojovaci mdstek 1 (Jumper 1) na desce T320/1 (Tetrix) popf. M320/1 (Phoenix / alpha Q)!
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Technicka data
Phoenix Progress 351, 451, 551, 551 Highspeed

8 Technicka data
8.1  Phoenix Progress 351, 451, 551, 551 Highspeed
UPOZORNENI
m€e= Provozni daje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi ndhradnimi a opotfebitelnymi dily!
| 351 | 451 551 551 HS
Nastavitelny rozsah svafovaciho proudu / napéti:
WIG 5A/10,2V - 5A/10,2V - 5A/10,2V - 5A/10,2V-550 A
350A/24,0V 450 A/28,0V 550A/32,0V 1320V
Ruéni svafovani elektrodou 5A/20,2V - 5A/20,2V - 5A/20,2V - 5A/20,2V-550A
350A/34,0V 450 A/38,0V 550A/42,0V 42,0V
MIG/MAG 5A/143V- 5A/143V - 5A/143V- 5A/143V-550 A
350A/315V 450A 7365V 550A/415V 1415V
Relativni doba zapnuti pfi 25°C
60 % - 550 A 550 A
80 % - - 520 A 520 A
100 % 350 A 450 A 450 A 450 A
Relativni doba zapnuti pfi 40°C
60 % - 550 A 550 A
80 % - 450 A - -
100 % 350 A 420 A 420 A 420 A
Zatézovaci cyklus 10 min. (doba zapnuti 60 % A 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)
Napéti volnobéhu 9V
Sitové napéti (tolerance) 3x 400V (-25 % az +20 %)
Kmitoéet 50/ 60 Hz
Sitova pojistka 3x25A 3x35A
(tavna pojistka, pomala)
PFipojné vedeni HO7RN-FAG6
maximalni pfikon MIG/IMAG 13,9 kVA 20,7 kVA 28,8 kVA
maximalni pfikon WIG 10,6 kVA 15,9 kVA 22,2 kVA
maximalni pfikon pfi ruénim svarovani 15,0 kVA 21,6 kVA 29,2 kVA
elektrodou
doporuéeny vykon generatoru 20,3 kVA 29,1 kVA 39,4 kVA
Coso 0,99
Izolaéni tfida/druh kryti H/IP23
Okolni teplota -20 °C bis +40 °C
Chlazeni pfistroje/hofaku Vétrak / voda
Chladici vykon pfi 1 l/min 1500 W
maximalni pfivadéné mnozstvi 5 1/min
maximalni vystupni tlak chladiciho 3,5 bar
prostredku
maximalni objem nadrze 12|
Chladici prostiedek Z vyroby: KF 23E (-10° C azZ +40 °C) nebo
KF 37E (-20 °C aZ +10 °C)
Zemnici kabel 70 mm? 70 mm? 95 mm?
>5m 95 mm?
Rozméry D x Sx Vv mm 1100 x 455 x 1000
Véahav kg 125
Odpovida normé IEC 60974-1, -2, -10/
/C€
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Prislusenstvi

Soucasti systému

Prislusenstvi
Sougasti systemu

9.2

9.3

9.3.1
9.3.1.1

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

Phoenix Progress Drive 4L WE Zafizeni pro posuv dratu, voda, centraini pfipoj Euro 090-004844-00502
Phoenix Progress Drive 4 WE Zafizeni pro posuv dratu, voda, centralni pfipoj Euro 090-004843-00502
Phoenix Progress Drive 300C WE | Zafizeni pro posuv dratu, voda, centralni pfipoj Euro 090-005103-00502
Phoenix Progress Drive 200C WE | Zafizeni pro posuv dratu, voda, centralni pfipoj Euro 090-005102-00502
Phoenix Progress Drive 4 HS Zafizeni pro posuv drétu pro vysoce vykonnostni svarovani 090-005141-00502
Phoenix Progress Drive 4D Dvojdratoveé zafizeni k posuvu dratu, voda, centralni pfipoj 090-005080-00502

Euro

VSeobecné prislusenstvi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

AK300 Adaptér pro civku dratu K300 094-001803-00001
TYP1 ZkouSe&ka mrazuvzdornosti 094-014499-00000
KF 23E-10 Chladici kapalina (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Chladici kapalina (-10°C), 200 litrd 094-000530-00001
KF 37E-10 Chladici kapalina (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Chladici kapalina (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
DM1 32L/MIN Redukéni ventil + Manometer 094-000009-00000
5POLE/CEE/32AIM Sitova zastréka 094-000207-00000
Schlauch Bruecke Hadicovy mlstek 092-007843-00000

Svarovaci horak

Chlazeny kapalinou
Phoenix 351, 451

9.3.1.2

9.4

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

MT450W 3M EZA Svarovaci hofak MIG, chlazeny vodou 094-500002-00000

MT450W 3M U/D EZA Svarovaci hofak MIG, up/down, chlazeny vodou 094-500002-00200

MT450W 3M PC1 EZA Svarovaci hofak MIG, POWERCONTROL 1, chl. vodou 094-500002-00400

MT450W 3M PC2 EZA Svarovaci hofak MIG, POWERCONTROL 2, chl. vodou 094-500002-00700

Phoenix 551, 551 HS

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

MT550WR 3M EZA Svarovaci hofak MIG, chl. vodou 094-500004-00000

MT550WR 3M U/D EZA Svarfovaci hofak MIG, up/down, chlazeny vodou 094-500004-00200

MT550WR 3M PC1 EZA Svarovaci hofak MIG, POWERCONTROL 1, chl. vodou 094-500004-00400

MT500WR 3M PC2 EZA Svarovaci hofak MIG, POWERCONTROL 2, chl. vodou 094-500004-00700

MT550WLR 3M EZA Svarovaci hofak MIG, chlazeny vodou, dlouhé hrdlo hofaku 094-500004-20000

MT550WLR 3M U/D EZA Svarovaci hofak MIG, UP/DOWN, chlazeny vodou, dlouhé 094-500004-20200
hrdlo hofaku

MT550WLR 3M PC1 EZA Svarovaci hofak MIG, POWERCONTROL 1, chlazeny vodou, | 094-500004-20400
dlouhé hrdlo hofaku

MT550WLR 3M PC2 EZA Svarovaci hofak MIG, POWERCONTROL 2, chlazeny vodou, |094-500004-20700
dlouhé hrdlo horéku

Kombinovany hofak WIG

Typ Oznaéeni Artikl. Nr.

TIG 18 WZ 4M COMBI Kombinovany svafovaci hofak WIG, chl. vodou, centralni 094-000654-00000

TIG 18 WZ 8M KOMBI Kombinovany svafovaci hofak WIG, chl. vodou, centraini 094-000654-00008
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PrisluSenstvi
Drzak elektrody / Vedeni obrobku

ewn

9.5  Drzék elektrody / Vedeni obrobku
9.5.1 Phoenix 351
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
EH70QMM 4M Svarovaci klesté 092-000011-00000
WK70QMM 4M Z Zemnici kabel, klesté 092-000013-00000
9.5.2 Phoenix 451, 551, 551 HS
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
EH95QMM 4M Svarovaci klesté 092-000010-00000
WK95QMM 4M Z Zemnici kabel, klesté 092-000171-00000
9.6  Dalkovy ovlada¢ / Pfipojovaci kabel
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
R10 dalkovy ovlada¢ DV-Rychlost korekce (090-008087-00000
RA5 19POL 5M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Privodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00020
R20 Dalkovy ovladaé pfepinani programd 090-008263-00000
R40 dalkovy ovlada¢ 10 Program( 090-008088-00000
FRV5-L 7POL Pripojka kabel 092-000201-00003
FRV10-L 7POL Pripojka kabel 092-000201-00000
FRV20-L 7POL Pripojka kabel 092-000201-00001
9.7  Opce
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
ON FSB WHEELS WIT/P Moznost dodate¢né instalace ruéni brzdy pro kola pfistroje 092-002110-00000
ON HOSE/FR MOUNT DK Moznost instalace drzaku pro hadice a dalkovy ovlada¢ 092-002117-00000
ON HOSE/FR MOUNT Moznost vybaveni drzakem na hadice a dalkovym ovladacéem |092-002116-00000
pro pristroje bez vratidla
ONFILTERT/P Moznost dodate¢ného vybaveni vstupu vzduchu filtrem 092-002092-00000
necistoty
ON TOOL BOX Moznost dodate¢né instalace skfifiky na naradi 092-002138-00000
ON HOLDER GAS BOTTLE <50L Moznost dodate¢ného vybaveni plechovym drzakem pro lahev | 092-002151-00000
na plyn <50
ON SHOCK PROTECT MozZnost dodate¢ného vybaveni rimem na ochranu proti 092-002154-00000
narazim
ON AN INTERFACE MozZnost dodatecné instalace analogového rozhrani pro 092-001779-00000
PHOENIX PROGRESS
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Prislusenstvi

Pocéitacova komunikace

9.8  Poéita¢ova komunikace
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
PC300.NET Sada svafovacich parametr(i programového vybaveni 090-008265-00000
PC300.NET v&etné kabeld a rozhrani SECINT X10 USB
CD-ROM PC300.NET Aktualizace programového vybaveni pro PC300.Net na CD- 092-008172-00001
ROM
Stanice WELDQAS1 Nepfenosna souprava pro monitorovani a dokumentaci 090-008215-00000
svafovacich dat pro 1. svafecku
Stanice WELDQAS?2 Nepfenosna souprava pro monitorovani a dokumentaci 090-008218-00000
svarovacich dat pro 2. svarecky
FRV5-L 7POL Pripojka kabel 092-000201-00003
FRV10-L 7POL Pfipojka kabel 092-000201-00000
FRV20-L 7POL Pripojka kabel 092-000201-00001
PC INTX10 SET Set se sklada z propojeni, Dokumentacni-Software, Pfipojné | 090-008093-00000
vedeni
PCV10-L 10M 9POL Kabel mezi pocitaem a rozhranim 094-001206-00002
9.9  Svazky propojovacich hadic
9.9.1 Phoenix 351
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ZWIPA 70QMM MIG W 1M Hadicovy set, vodou chl. 094-000406-00000
ZWIPA 70QMM MIG W 5M Hadicovy set, vodou chl. 094-000406-00001
ZWIPA 70QMM MIG W 10M Hadicovy set, vodou chl. 094-000406-00002
9.9.2 Phoenix 451, 551, 551 HS
Typ Oznacgeni Artikl. Nr.

ZWIPA 95QMM MIG W 1M

Hadicovy set, vodou chl.

094-000407-00000

ZWIPA 95QMM MIG W 5M

Hadicovy set, vodou chl.

094-000407-00001

ZWIPA 95QMM MIG W 10M

Hadicovy set, vodou chl.

094-000407-00002
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Dodatek A

Pfehled pobocek EWM

10

Dodatek A

10.1 Piehled poboéek EWM

WWw.ewm-group.com
www.ewm-tv.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Dr.Giinter-Henle-StraRe 8

56271 Miindersbach

Deutschland

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM SCHWEISSTECHNIK-HANDELS-GMBH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Deutschland

Tel: +49 261988898-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Niederlassung Nord

Lindenstrae 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Deutschland

Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-nord@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING SALES s.ro.

Prodejni a poradenské centrum

Tyr3ova 2106

256 01 BeneSov u Prahy - Tschechische Republik

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712
www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTECWELDING GmbH
Scharnsteinerstrale 15

4810 Gmunden - Osterreich

Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTECWELDING FZCO

Regional Office Middle East

JAFZA View 18 F 14 05 - PO.Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai - Vereinigte Arabische Emirate
Tel: +9714 8857-789 - Fax: -500
www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com

EWM SCHWEISSTECHNIK-HANDELS-GMBH

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Deutschland

Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.ro.

T 9. kvetna 718

407 53 Jitikov - Tschechische Republik

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -20
www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way

Coopies Lane Industrial Estate

Morpeth - Northumberland - NE 61 6JN- GroBbritannien
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan

New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - Volksrepublik China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com
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