B Navody k obsluze E\A;;‘)‘l ’

A [m Svarovaci pristroje nebo svarecky
@ Pico 162
Pico 162 VRD
Pico 162 MV

099-002040-EW512 14.09.2010




VSeobecné pokyny

POZOR

Piectéte si navod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznami s bezpeé¢nym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si navod k obsluze v3ech souéasti systému!
+  DodrZujte pfedpisy pro Urazovou prevencil

+ Dodrzujte ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ V pfipadé potfeby vyzaduijte potvrzeni podpisem.

UPOZORNENI

1€ S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas
zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.
Seznam autorizovanych prodejci najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruéeni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi ruéeni jakéhokoliv druhu je vyslovné
vylou€eno. Toto vylou€eni rueni je uZivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouZivani a udrzbé pfistroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.
Neodborné provedeni instalace mize vést k vécnym $kodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto nepfejimame zadnou odpovédnost
a ruceni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zpGsobem souviseji.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu z(istava vyrobci.

Pretisk, i CasteCny, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zmény vyhrazeny.
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ev\;;‘r) Bezpeénostni pokyny
Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

2 Bezpecnostni pokyny
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostredné hrozicich tézkych

tiraz(i nebo usmrceni osob.

+  Bezpe&nostni upozoméni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno piesné dodrzet k vylouceni bezprostredné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.

+ Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno pfesné dodrzet k vylouceni moznych lehkych urazii osob.
+ Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR* s obecnym vystraznym symbolem.
+  Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo zniceni vyrobku.
+  Bezpegnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
+  Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

UPOZORNENI

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.
+ Upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI* bez obecného vystrazného symbolu.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno u€init, poznéate dle odréZek napf.:
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-002040-EW512 5
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Bezpeénostni pokyny ev\;hq
Vysvétleni symbol(

2.2 Vysvétleni symboli

Symbol Popis

’ Uvést v &innost

R Neuvadét v éinnost
(W) Otocit
)
ﬁ In‘ Zapnout
)

24 Pristroj vypnout

Pristroj zapnout

ENTER (Pfistup k menu)

NAVIGATION (Navigace v menu)

Znazornéni ¢asu (pfiklad: vyékat / aktivovat po dobu 4 sek.)
Docasné pieruseni znazornéni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje neni zapotrebi / nepouzivat

Nastroje je zapotfebi / pouzivat

Zafizeni na predtahovani drati

zdroj proudu (Svarovaci pristroje nebo svarecky)

jl
]
m (Menu opustit)
@
i
I
)
?

6 099-002040-EW512
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E\A;;‘)‘l Bezpeénostni pokyny

VSeobecné

2.3 Vseobecné

A NEBEZPECI

Elektromagneticka pole!
& Proudovy zdroj miize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit

funkci elektronickych zafizeni jako pFistrojii na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroji,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatoru.

+ DodrZovat pfedpisy pro udrzbu! (viz kap. Udrzba a kontrola)

+  Svafovaci vedeni tplné odvinout!

+  Pristroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfislusné zastinit!

+  Funkce kardiostimulator( mize byt negativné ovlivnéna (podle potieby se obratit na lékare).

Neodborné opravy a modifikace jsou zakézany!
K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Uraz elektrickym proudem!
Svareci pristroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pfi dotyku pii€inou Zivotu nebezpecnych urazi

elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeci polekani,
nasledkem ¢ehoz muze dojit k nehodam.

+ Nedotykejte se zadnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+  Pfipojovaci a spojovaci vodi¢e musi byt bez zavad!

+  Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

+  Svafovaci hofak a drzak elektrod odloZte na izolaci!

+  Pfistroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastréka vytazena!

+  Noste vzdy suchy ochranny odév!

+ Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci Urazu zaienim nebo horkem!
Zareni svételného oblouku ma za néasledek poSkozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nésledek popaleni.

+ Pouzivejte svareésky $tit nebo svarecskou pfilbu s dostate¢nym ochrannym stupném (zavisi na zplsobu
pouZiti)!

+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarecsky Stit, rukavice, atd..) podle pfislusnych predpist odpovidajici zemé!

+ Nezucastnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpeci
osInéni!

Nebezpecéi vybuchu!
‘«% Zdanlivé neSkodné latky v uzavienych nadobach mohou v piipadé ohiati vytvorit pretlak.
- + Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!
*+  Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prachli nebo plyn{i svafovanim nebo fezanim!

099-002040-EW512 7
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Bezpeénostni pokyny eV\ﬁ‘n

VSeobecné

/\ VYSTRAHA

Kour a plyny!

Kouf a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel
(chlorovany uhlovodik) zménit v diisledku ultrafialového zareni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!

+  Zabranit vniku vypari rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!

+ V daném pfipadé pouzivat zplsobily dychaci pfistroj!

Nebezpeci pozaru!
V duasledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilti €i horké strusky vznikajici pfi svafovani
muze dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamend mohou prispét i bludné svarovaci proudy!
+ V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska poZaru!
+ Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+ V okruhu pracovité méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+  Z obrobku pred za¢atkem svarovani dikladné odstrante zbytky hoflavych latek.
+  Svafené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materialem!
+  Radné pripevnéte svarovaci vedeni!

Nebezpe¢i trazu pfi nedodrzeni bezpec¢nostnich pokyni!
Nerespektovani bezpeénostnich predpisti mlize byt Zivotu nebezpecné!
+  Peclivé si pfectéte bezpe€nostni pokyny v tomto névodu!

+  Dodrzujte mistné specifické predpisy pro urazovou prevenci!

+  Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrZovani predpisu!

/\ POZOR
Hlukova zatéz!

Hluk, presahujici 70dBA, mize zpUsobit trvalé poskozeni sluchu!
+ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

099-002040-EW512
14.09.2010
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Bezpeénostni pokyny

VSeobecné

POZOR

Povinnosti provozovatele!

Piii provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemskeé vyhlasky a zakony!

+  Nérodni verze ramcové smémice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smémice.

+  Pfedevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpe€nost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouzivani ochrannych pomlicek zaméstnanci pfi praci.

+  Predpisy pro bezpenost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

+  Radna instalace a provozovani zafizeni [EC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uzivatelé pracuiji s ohledem na bezpecnost.

*  Pravidelna kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zpiisobené cizimi komponentami!

V piipadé skod zplsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci hofaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentul!

« Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

Elektromagnetické ruseni!

Odpovidajice IEC 60974-10 jsou tyto pristroje uréeny k pouziti v primyslovych oblastech. V pfipadé jejich

pouziti napf. v obytnych oblastech mize dojit k potizim, ma-li byt zajiSténa elektromagneticka snasenlivost.

+  Prezkouset ovlivnéni jinych pfistrojd!

099-002040-EW512 o]
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Bezpeénostni pokyny ev\;;‘)‘)
Preprava a instalace

2.4  Preprava a instalace

/\ VYSTRAHA

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu miize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.
+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

« Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzaku a zajistéte bezpeénostnimi prvky!

+  Zabranite ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

P>

Nebezpeci trazu nasledkem nespravné prepravy pfistrojt, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pfistroje je zakazano! Pristroj mliZze spadnout a zranit osoby!
Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni prepravé!

+  Pfistroj neni uren k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

/\ POZOR
Nebezpedi prevraceni!

Pifi premistovani a instalaci pfistroje se mize pfistroj prevratit a zranit osoby nebo se poskodit.
Bezpecnost proti pievraceni je zajiSténa do Ghlu naklonéni 10° (odpovida IEC 60974-1, -3, -10).
+  Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!

+ Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!

B>

>

Poskozeni v dlisledku neoddélenych napajecich vedeni!

Piii transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.) zpUsobit rizika, jako
napf. prevraceni pfistrojii a poskozeni osob!

+  Odpojte napajeci vedeni!

o
Y

POZOR

Poskozeni pfistroje v disledku provozovani v nevzpfimené poloze!
Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!

Provoz v neschvalenych polohach miize zplsobit poSkozeni pfistroje.
+ Pfeprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

>

10 099-002040-EW512
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Bezpeénostni pokyny
Okolni podminky

2.5  Okolni podminky
/\ POZOR
Umisténi pristroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném
podkladu!
+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
+  VZdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pfistroje.
POZOR
Poskozeni pristroje v disledku necistot!
Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miize pfistroj poskodit.
+  Zabrante vzniku velkého mnoZstvi koure, péry, olejové mihy a prachu po brouseni!
+  Zabrafite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!
Nepfipustné okolni podminky!
A Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pfistroje.
+  Dodrzujte okolni podminky!
+  Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
+ Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!
2.5.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -20°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do50 % pfi40 °C
+ do90 % pfi 20 °C
2.5.2 Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -25°Caz+55°C
Relativni vihkost vzduchu
+ do90 % pfi 20 °C
099-002040-EW512 11

14.09.2010



Pouziti k uréenému uéelu ev\;;-r)
Oblast pouziti

3

Pouziti k uréenému ucelu
Tento pfistroj odpovida aktualnimu stavu techniky a platnym pravidldm resp. normam. Smi se pouzivat vyhradné ve smyslu
Ucelového pouziti.

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci v dlsledku neucelového pouziti!
V pfipadé netcelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné skody. Za

vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepfejima zadné ruceni!
+  Pfistroj pouzivat vyhradné Ucelové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

3.1  Oblast pouziti

3.1.1 Ruéni svarovani elektrodou
Ruéni svafovani elektrickym obloukem nebo kratce E-ru€ni svafovani. Vyznacuje se tim, Ze elektricky oblouk hofi mezi
odtavujici se elektrodou a tavnou lazni. Nema z&dnou externi ochranu, veskeré ochranné ucinky pfed atmosférou pochézeji z
elektrody.

3.1.2  Svarovani WIG (Liftarc)
Metoda svafovani WIG se zaZehnutim elektrického oblouku dotykem obrobku.

3.2  Varianty pfistroje

3.2.1 Zafizeni Multivolt (MV)
Pristroje fady MV jsou vybaveny systémem automatického pfizplisobeni napf. na mistni specificka sitova napéti (podporovana
sitova napéti viz kapitola Technické Udaje).

3.2.2  Zafizeni na redukci napéti (VRD)
Z diivodu zvySeni bezpeénosti - pfedevsim v nebezpeéném prostfedi (jako je napf. stavba lodi, vystavba potrubi, barisky
prdmysl) - je pfistroj vybaven zafizenim k redukci napéti VRD (Voltage-reducing device) . Toto zafizeni redukuje napéti
naprazdno pred a po svafovani na hodnotu niz8i nez 35 V.
Kontrolka VRDsviti, kdyz spravné funguje zafizeni k redukci napéti a vystupni napéti je redukovano na hodnoty stanovené podle
pfislusné normy (viz technické udaje).
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Souvisejici platné podklady

3.3  Souvisejici platné podklady
3.3.1 Zaéruka

UPOZORNENI

| 1es=  Dalsiinformace ziskate v pfilozenych dopliikovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, drzba a zkousky, |

zaruka"!

3.3.2 Prohlaseni o shodé

Oznaceny pristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
+  ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)

V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihiit opakovani zkousek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni.
Original prohlaSeni o shodé je pfilozen k pfistroji.

3.3.3  Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem

S Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostredi se

zvysSenym elektrickym nebezpecim.

3.3.4  Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni uraziim a poskozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V piipadé neopravnénych zasahti zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povéfte oprdvnéné osoby (vycviéeny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcd.
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Popis pfistroje - rychly pfehled

Pico 162

4 Popis pfistroje - rychly prehled
4.1  Pico 162
4.1.1 Celni pohled

Pol.

Symbol

ez (GF©

—— O

S

Obréazek 4-1
Popis

Pfepravni pas

Rizeni zafizeni
viz kapitola Rizeni zafizeni - ovladaci prvky

Zasuvka, svarovaci proud ,,+“
+  WIG: Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku
+  Rucni svafovani: Pfipoj drzéku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku

Patky pristroje

Vystupni otvory chladiciho vzduchu

Zasuvka, svarovaci proud ,,-

* Rucni svafovéni elektrodou: Pfipoj drzéku elektrody resp. zemniciho kabelu

+  Svafovani WIG: Pfipoj kabelu pro svafovaci proud hofaku WIG

14
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Popis pfistroje - rychly prehled

Pico 162
4.1.2  Zadni pohled
Obrazek 4-2

Pol. |Symbol Popis

1 Piepravni pas

2 Hlavni vypina¢, Pristroj zapnut/vypnut

3 Sitovy privodni kabel

4 Vstupni otvory chladiciho vzduchu
099-002040-EW512 15
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Popis pfistroje - rychly pfehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.2  Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky
»120 ®
-
- VRD
~ 140
SRS
160
ASICE
Obrazek 4-3
Pol. |Symbol Popis
1 : Piepina¢ ruéniho svarovani
«__Ruéni svafovani elektrodou
« WG svafovani
2 Otocny ovladaé svaiovaciho proudu
Plynulé nastaveni svafovaciho proudu od 10A do maximalniho proudu.
3 Signalni svitidlo ,,Porucha funkce*“
Hl&Seni zavady viz kap. Odstrafiovani poruch
4 VRD VRD Redukce napéti naprazdno (varianta pristroje VRD)
Kontrolka indikuje snizené vystupni napéti.
5 ® Signalni svitidlo, Provozni pfipravenost
Signalni svitidlo sviti pfi zapnutém a k provozu pfipraveném pfistroji
16 099-002040-EW512
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VSeobecné pokyny

5
5.1

5.2

5.3

Konstrukce a funkce
Vseobecné pokyny

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni elektfinou!
Dotknuti se vodivych ¢asti, napr. zdifek pro svafovaci proud, mize byt Zivotu nebezpe¢né!

Méjte na zf'eteli bezpenostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!

+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachédzeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

+  Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pistroji!

/\ POZOR

Nebezpeci popaleni na piipojce svaiovaciho proudu!
Nezajisténé kontakty svafovaciho proudu mohou zahfivat pipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpisobit

popaleniny!
+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkousejte a pfipadné je zajistéte otoenim doprava.

Chlazeni pfistroje

Pro dosaZeni optimalni doby zapnuti, dejte pozor na nasledujici podminky:

+ Postarejte se 0 dostatecné vétrani pracovisté.

+ vstupni a vystupni vétraci otvory pfistroje ponechte nezakryté.

+ do pfistroje nesmi vniknout &astice materialu, prach nebo jina cizi télesa.

Vedeni obrobku, vSeobecné
/\ POZOR

Nebezpeci popaleni v disledku nefadného pripojeni kabelu pro obrobek!
‘ Barva, rez a nec€istoty ne pripojnych mistech zabranuiji toku proudu a mohou mit za nasledek bludné
svarovaci proudy.
Bludné svaiovaci proudy mohou byt pii¢inou pozar( a zranéni osob!
+  Pfipojné mista vycistit!
+ Kabel pro pfipojeni obrobku bezpeéné pfipevnit!
+  Konstrukéni ¢asti obrobku nepouzivat pro zpétné vedeni svafovaciho proudu!
+ Dbat na bezvadné vedeni proudu!

099-002040-EW512 17
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Konstrukce a funkce ev\ﬁ‘r)
Pfeprava a instalace

5.4  Preprava a instalace

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci irazu nasledkem nespravné prepravy pfistroji, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pfistroje je zakazano! Pristroj mlize spadnout a zranit osoby!

Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni piepraveé!

+  Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

/\ POZOR
Umisténi pfistroje!
Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném

podkladu!
+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
+  Vzdy musi byt zajisténa bezpeéna obsluha pristroje.

POZOR
Poskozeni pfistroje nasledkem nespravného transportu!
| | Nasledkem taznych nebo stfiznych sil, pii ustaveni nebo zvedani v jiné nez svislé =
poloze, miize dojit k po$kozeni pfistroje! <

+ Netahejte pfistroj ve vodorovném sméru za nohy pfistroje! ‘
+  Zvedejte pfistroj vzdy ve svislé poloze a pokladejte jej opatrné.

5.4.1 Nastaveni délky prepravniho pasu

UPOZORNENI

me&~  Jako priklad pro nastaveni je na obrazku znazornéno prodluzovani pasu. Pro zkréaceni je tfeba popruhové
smycky provléknout opaénym smérem.

Obrézek 5-1

18 099-002040-EW512
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PFipojeni na sit

5.5  Pfipojeni na sit’

A NEBEZPECI

Rizika v diisledku neodborného pfipojeni elektrické sité!
Neodborné pripojeni elektrické sité muze vést k uraziim, pfip. vécnym skodam!

+  Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s pfedpisové pfipojenym ochrannym vodicem.

+  Je-li tfeba piipojit novou sitovou zastréku, smi tuto instalaci provést vyhradné odborny elektrikar podle zakont a
predpisd platnych v zemi pouZiti (libovolné poradi fazi u pfistroji na tfifazovy proud)!

+  Zastrcky, zasuvky a pfivodni vedeni musi v pravidelnych intervalech kontrolovat odborny elektrikar!

+ VreZimu s pouZitim generatoru je nezbytné provést uzemnéni generéatoru v souladu s navodem k obsluze.
Viytvorena sit musi byt vhodna k provozu piistrojd podle tfidy ochrany I.

5.5.1 Druhsité
UPOZORNENI

m&= Pristroj smite pfipojit a provozovat vyhradné na jednofazovém 2vodi¢ovém systému s uzemnénym
neutralnim vodicem.

.
N
[ S O
PE
& O
Obrazek 5-2
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L Vnéjsi vodi¢ hnéda
N Neutralni vodic¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenoZluty
POZOR

B\ Provozni napéti - sitové napétil
[GIESS Na vykonovém Stitku uvedené provozni napéti se musi shodovat se sitovym napétim, aby se zabranilo
poskozeni pfistroje!
+  JiSténi sité viz kapitola , Technicka data“!

+  Zastrcte sitovou zastrtku vypnutého pfistroje do prislusné zasuvky.

099-002040-EW512 19
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Ruéni svarovani elektrodou

5.6 Rucni svarovani elektrodou

/\ POZOR

Nebezpeci skiipnuti a popaleni!
Pfi vyméné vypalenych nebo novych ty¢ovych elektrod:

+  vypnéte hlavni vypina€ pfistroje,

+ noste vhodné rukavice,

+ kodstranéni pouZitych ty¢ovych elektrod nebo k pohybu se svafovanym obrobkem pouZivejte izolované klesté a
+  drzak elektrod odkladejte vzdy izolované!

5.6.1 Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku

UPOZORNENI

m&= Polarita se ridi dle udaje vyrobce elektrod na obalu.

A

Obrazek 5-3

Pol. |Symbol Popis
Obrobek nebo obrabény predmét

Pfipojovaci zdirka, svafovaci proud "+"
Pfipojka drZéku elektrody resp. zemniciho kabelu obrobku

Drzak elektrod

| [T

Pfipojovaci zasuvka - Svaiovaci proud ,,-*
Pfipojeni vedeni obrobku pfip. vedeni drzaku elektrody

+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vloZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,*+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoCenim

doprava.
+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vloZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim
doprava.
20 099-002040-EW512
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Ruéni svarovani elektrodou

5.6.2 Navoleni ruéniho svarovani elektrodou
Bedienelement Aktion Ergebnis

ﬁ Id‘ Byla zvolena metoda rucni el. svafovani
»

Gi?m Nastaveni hlavniho proudu
0
5.6.3 Arcforce

Arcforce zabrariuje b&éhem svafovani zvySovanim proudu pfipékani elektrody v taveniné. To usnadiuje zejména svafovani typy
elektrod odtavuijicich se s velkymi kapkami pfi nizké intenzité proudu s kratkymi oblouky.

5.6.4  Zafizeni klasického startu
Zarizeni klasického startu zlepSuje zvySenym startovacim proudem zapaleni elektrického oblouku. Parametry

klasického startovaciho proudu a €asu jsou v pfistroji nastaveny optimalné
Po Skrtnuti elektrodou se zapali svafovaci oblouk pomoci klasického startovaciho proudu a klesne potom na nastaveny hlavni

proud
5.6.5 Antistick
U+ Antistick zabrariuje vychladnuti elektrody.
Pokud by se elektroda méla i pfes Arcforce zafizeni pfipékat,
pfepne pfistroj automaticky b&hem cca. 1 sec na minimalni proud,
¢imZ je zamezeno vychladnuti elektrody. Zkontrolujte nastaveni
. svafovaciho proudu a zkoriguijte je pro svafovaci ulohul
:
|
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TIG svarovani

5.7  TIG svafovani
5.7.1 Zasobeni ochrannym plynem

/\ VYSTRAHA

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu mize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.

+  Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!
+  Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzaku a zajistéte bezpeénostnimi prvky!
+  Zabrarite ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

POZOR

.. Poruchy pfivodu ochranného plynu!
A Neomezovany pfivod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svafovacimu horaku je
zakladnim pfedpokladem pro optimalni vysledky svafovani. Ucpany pfivod ochranného plynu proto mlize
veést k poskozeni svaiovaciho horaku!
+  Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasadte zpét zluty ochranny kloboucek!
+ VSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

UPOZORNENI

mes= Pred pfipojenim redukéniho ventilu na plynovou lahev kratce oteviete ventil lahve k vyfouknuti pfipadnych
necistot.

5.7.1.1 Pfipojeni zasobeni ochrannym plynem
+  Zajistéte Iahev na ochranny plyn pojistnym fetézem.

®

ol —@

Obrézek 5-4
Pol. |Symbol Popis
1 Redukéni ventil
2 Lahev s ochrannym plynem
3 Vystupni stranu redukéniho ventilu
4 Ventil lahve
22 099-002040-EW512
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TIG svarovani

+ NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil [ahve na plyn.

+  Pfipojku ochranného plynu svafovaciho hoféku pfisroubujte pevné k redukénimu ventilu 1&hve ochranného plynu.

+ Pomalu oteviete plynovy ventil lahve.

+  Oteviete otony ventil svafovaciho hofaku.

Pied kazdou svarovaci operaci musi byt oto¢ny ventil otevien popfi. po kazdém svarovani uzavien.

+ Na redukénim ventilu nastavte potifebné mnozstvi ochranného plynu, cca. 4 - 15I/min podle sily proudu a materialu.
Empirické pravidlo pro pritoéné mnozstvi plynu:

Pramér trysky v mm odpovida pritoku plynu v I/min.

PF.: 7mm plynové trysce odpovida pratok plynu 7l/min.

099-002040-EW512 23
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TIG svarovani

5.7.2  Pfipojeni svarovaciho hofaku WIG s otoénym plynovym ventilem

UPOZORNENI

m€&s~ Svarovaci hofak pfipravte v souladu se svafovaci ulohou (viz Navod k pouziti hofaku)

Ak

Obrazek 5-5

Pol. |Symbol Popis
Obrobek nebo obrabény predmét

Pfipojovaci zdirka, svafovaci proud "+"
Pfipojeni zemniciho kabelu obrobku
Vystupni stranu redukéniho ventilu

Svarovaci horak

[ |47

Pfipojovaci zdirka, svafovaci proud "-"
Pfipojeni kabelu pro svafovaci proud hofaku WIG

+  Zastr¢ku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu , +* a oto€enim doprava ji zajistéte.
+  Zastrcku svafovaciho proudu svafovaciho hofaku zastréte do zasuvky svarovaciho proudu ,-* a zajistéte ji otocenim
doprava.
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TIG svarovani

5.7.3  Navoleni WIG svarovani
Ovladaci prvek Cinnost Vysledek

ﬁ Ii‘ Byla zvolena metoda svafovani WIG -
D

Gi?m Nastaveni hlavniho proudu
0

5.7.4 WIG - Zapaleni elektrického oblouku
a) b) c)

Obrazek 5-6

Elektricky oblouk je zapalen dotykem s obrobkem:

a) Plynovou Spicku hofaku s Spicku wolframové elektrody opatrné nasadte na obrobek (Liftarc proud protéka nezavisle na
nastaveném hlavnim proudu)

b) Horak naklorite plynovou tryskou mezi Spi¢ku elektrody a obrobek az vznikne mezera cca. 2-3 mm (elektricky oblouk se
zapali, proud vzr(sta na nastavenou hodnotu hlavniho proudu).

c) Horak pfizvednéte a pohybuijte s nim v normalni poloze.

Ukonéeni svaiovani: ZvétSete vzdalenost hofaku od obrobku, az elektricky oblouk zhasne.
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Lapac necistot

5.8  Lapac necistot

UPOZORNENI

e Tato soucast prislusenstvi muze byt dodatecné vybavena, viz kapitola Prislusenstvi.

Lapac¢ necistot Ize pouzit na mistech s nadprimérné vysokym vyskytem neéistot a prachu v okolnim vzduchu.
Vzhledem k snizenému prichodu chladiciho vzduchu snizuje filtr dobu zapnuti svarecky. Filtr musi byt podle
koncentrace zne¢isténi pravidelné demontovan a ¢istén (vyfoukanim tlakovym vzduchem).

Obrazek 5-7

+ Filtr negistot jak je zobrazen s ob&ma sponami (1) zavedeme na zadni strané pfistroje nad otvorem pro vstup vzduchu.
+  Filtr negistot sklopime doll (2)
*  Filtr necistot upevnime pomoci upeviiovaciho Sroubu na spodni strané (3) pfistroje.
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VSeobecné

6  Udrzba, péée a likvidace

A NEBEZPECI

. Nebezpedi poranéni elektfinou!
GEsS Cisteni pristroji, které nejsou odpojeny od sité, miize mit za nasledek vazné trazy!
+  Pristroj odpojit spolehlivé od sité.
+ Vytahnout sitovou zastr¢kul
+ Vyckat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

6.1  VSeobecné
Tento pfistroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekosahle Zadnou udrzbu a
vyZzaduje minimum péce.
K zaruceni bezvadné funkce svarecky je nutné dodrzet nékolik bodd. Sem patfi v zavislosti na stupni znecisténi okolniho
prostfedi a dobé pouZivani svafecky jeji pravidelné ¢isténi a kontrola dle dal$iho popisu.

6.2  Udrzbové prace, intervaly

6.2.1 Denni udrzba

+ Sitovy pfivod a jeho odleh¢eni tahu

+ Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)

+  Ovladaci, signalizani, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)

+  Ostatni, vSeobecny stav
6.2.2 Mésiéni udrzba

+ Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

+  Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

+ Volici spina€, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni zarovky a kontrolky
6.2.3 Kazdoro¢ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

UPOZORNENI

& Zkousky svareciho pfistroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkusenosti je pfi kontrole zdroje
svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné nasledné Skody a ucinit nutna
bezpecnostni opatreni.

1e-  Dalsiinformace ziskate v prilozenych doplitkovych listech "Udaje o pfistrojich a firmé, Gdrzba a zkousky,
zaruka"!

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkouSky". Kromé zde uvedenych
predpistl k provedeni kontroly je nutné dodrZet legislativni nafizeni nebo predpisy pfislusné zemé.
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Opravarenské prace

6.3  Opravarenské prace
A NEBEZPECi
Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni iraziim a poskozeni pfistroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikovang,
opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasah( zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte oprdvnéné osoby (vycviéeny servisni persondl)!
Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vy3koleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zaniké nérok na
zaruku. Ve v3ech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouZivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Eislo a artiklové islo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové Cislo nahradniho dilu.
6.4  Odborna likvidace pristroje
UPOZORNENI
nes  Radna likvidace!
Pfistroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je
tfeba zlikvidovat.
*  Nelikvidujte s komun&lnim odpadem!
+  Pilikvidaci dodrzujte Ufedni pfedpisy! -
6.4.1 Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi déle odstrariovat do netfidéného doméciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol
popelnice na kole¢kach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného sbéru.

+ V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do ob&hu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pristroju (ElektroG) vyhovuijici poZzadavkim na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru
oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
shérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrZite od pfislusné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je Ucastnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pristroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.5 Dodrzovani pozadavk( RoHS

My, EWM HIGHTECH Welding GmbH Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych

se smérnice RoHS tyka, poZzadavkim smérnice RoHS (smérnice 2002/95/EU) vyhovuiji.
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Odstranovani poruch

VSeobecné pokyny

7 Odstranovani poruch

V8echny vyrobky podiéhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkou$ejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporudeni k odstranéni zavady vyrobku, informuijte autorizovaného

7.1  VSeobecné pokyny
obchodnika.
7.2  HIaseni chyb (proudovy zdroj)

AMSICE

Obrazek 7-1

Na zapnutém pfistroji jsou signalizovany nasledujici provozni stavy:

Stav kontrolky Mozna pricina Naprava
® e Bézny provozni stav
Napajeci napéti je k dispozici a pfistroj je
Sviti zapnuty
® 0 Sitové prepéti Zkontrolujte napajeci napéti sité a
Napajeci napéti je pfili§ vysoké (napf. pfi pfipadné provedte korekci (ev. vyména
Blika provozu s generatorem) generatoru)
VRD O Pfed svafovanim
Sviti Kontrolka indikuje shizené napéti naprazdno
(vyhradné varianta pred svarovanim.
pfistroje VRD) o Béhem svafovani metodou WIG
0 Béhem ruéniho svarovani elektrodou Vypnéte pfistroj a kontaktujte servis.
VRD 0 Pied svafovanim Vypnéte pfistroj a kontaktujte servis.
Nesviti Kontrolka pfed svafovanim nesviti.
(vyhradné varianta 0 Béhem svafovani metodou WIG Vypnéte pristroj a kontaktujte servis.
pfistroje VRD)
O Béhem ruéniho svafovani elektrodou
|.| i!. 0 Nadmérna teplota Odlozte drzak elektrod/svafovaci hofak
Piekro¢ena doba zapnuti pfistroje izolované a nechejte zapnuty pfistroj
Sviti vychladnout.
Legenda

0 ‘Béiny provozni stav

0 ‘ Zavada

099-002040-EW512
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Pico 162

8 Technicka data

UPOZORNENI

m&= Provozni Gdaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotfebitelnymi dily!

8.1  Pico 162
Pico série Pico 162
Pico 162 VRD Pico 162 MV (115 V)
Pico 162 MV (230 V)
Rozsah nastaveni:
WIG Svarovaci proud 10Aaz160 A 10Aaz120 A
Svaiovaci napéti 10,4Vaz16,4V 104V az148V
ruéni svarovani
Svarovaci proud 10 Aaz 150 A 10Aaz 110 A
Svarovaci napéti 20,4V az26,0V 20,4V az 24,4V
Pracovni cyklus pfi 25 °C WIG Ruéni WIG Ruéni
svarovani svarovani
40 % - - - 110A
45% 160 A - - -
50 % - 150 A - -
60 % - - 120 A 90 A
100 % 120 A 120 A 110A 80A
Doba zapnuti pfi 40 °C
30 % 160 A - - -
35% - 150 A - 110A
60 % 130 A 120 A 120 A 90 A
100 % 100 A 100 A 100 A 80 A
Zatézovaci cyklus 10 min (60 % ED 2 6 min svafovani, 4 min pfestavka)
Napéti naprazdno 105V
Sitové napéti (tolerance) 1x230V 1x115V
(-40 % az +15 %) (15 % az +15 %)
(162 MV: -20 % az +15 %)
Kmitocet 50/60 Hz
Sitova pojistka (tavna pojistka pomala) 16 A | 25A
Sitové napajeci vedeni HO7RN-F3G2,5
Max. pfikon 3,7 kVA 5,5 kVA 2,5kVA 3,8 kVA
PFij. vykon generatoru 7,5 kVA 5,2 kVA
coso pfi Imax 0,99
Izolacni tfida / druh kryti H/IP23
Okolni teplota -20°C az +40 °C

Chlazeni pfistroje / hofaku

ventilator / plyn

Vedeni obrobku 16 mm?2
Rozméry d/siv 430 x 115 x 225 mm
Hmotnost 4,8 kg (Pico 162 MV: 5,1 kg)

Odpovida normé

IEC 60974-1, -10
AS 1674.2-2003, Category C (Varianta pfistroje VRD)
[Sl/C€
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PrisluSenstvi
Drzak elektrody / Vedeni obrobku

9 Prislusenstvi
9.1  Drzék elektrody / Vedeni obrobku
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
EH16 QMM 4M Drzék elektrod 094-005313-00000
WK16QMM 4M KL Zemnici kabel, svorka 094-005314-00000
9.2  Svarovaci horak TIG
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
TIG 17 GDV 4M Svarovaci hofak WIG, otoény plynovy ventil, plyn, decentraini | 094-007866-00000
9.3 Opce
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON FILTER PICO162 Volitené dodate¢né vybaveni vstupu vzduchu filtrem na 092-002072-00000
necistoty
9.4  VSeobecné prislusenstvi
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
ADAP SCHUKO/16ACEE Uzemnéna spojka/zastrcka CEE16A 092-000812-00000
ADAP 16/25-35 QMM Adaptér zasuvky se svafovacim proudem, 16/25 na 35 mm2 094-001780-00000
DM1 32L/MIN Redukéni ventil + Manometer 094-000009-00000
G12MG1/4R2M Plynova hadice 094-000010-00001
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Pfehled poboc¢ek EWM

10  Dodatek A
10.1 Prehled pobocek EWM
EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Dr. Giinter-Henle-Stral3e 8
56271 Miindersbach
Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com
EWM Schweiltechnik-Handels-GmbH EWM SchweiRtechnik-Handels-GmbH
In der Florinskaul 14-16 Sachsstralle 28
56218 Miilheim-Karlich - Germany 50259 Pulheim - Germany
Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20 Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com www.ewm-group.com/handel - nl-koelIn@ewm-group.com
EWM HIGHTEC WELDING GmbH EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Branch Seesen HeinkelstralRe 8
Lindenstrae 1a 89231 Neu-UIm - Germany
38723 Seesen-Rhiiden - Germany Tel: +49 7317047939-0 - Fax: -15
Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20 www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com
EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
Prodejni a poradenské centrum Tr.9. kvetna 718 / 31
TyrSova 2106 407 53 Jitikov - Czech Republic
256 01 BeneSov u Prahy - Czech Republic Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712 www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com
www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com
EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.
EWM HIGHTEC WELDING GmbH Unit 2B Coopies Way
Fichtenweg 1 Coopies Lane Industrial Estate
4810 Gmunden - Austria Morpeth - Northumberland - NE616JN - Great Britain
Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20 Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com
EWM HIGHTEC WELDING FZCO EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.
Regional Office Middle East 10 Yuanshan Road, Kunshan
JAFZA View 18 F 14 05 - P.O. Box 262851 New & High-tech Industry Development Zone
Jebel Ali Free Zone - Dubai - United Arab Emirates Kunshan - Jiangsu - 215300 - People”s Republic of China
Tel: +971 4 8810-592 - Fax: -593 Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com
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