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RU TlepeBoa opuUrMHanbHON MHCTPYKLMK MO 3KCMyaTaumm
UA T[lepeknag opuriHanbHOT iIHCTPYKLUIiT 3 ekcnnyaTtali

EN Translation of the original operating manual

PL Tlumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

RO Traducere manual de utilizare

HU Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

BG [peBoa Ha opurMHanHuTe MHCTPYKUUK 3a ynoTpeba
CZ Preklad puvodniho navodu k pouziti

SK Preklad pévodného navodu na pouzitie



EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling,
operating, and maintaining the product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte udrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete
pokyny uvedené v tomto navodu.

SK | Upozornenie!

Je ddlezité, aby ste si pred montazou, udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v
tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym
podreczniku przed montazem, obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

M3kntoumTenHo BaXHO e Aa npoyeTeTe MHCTPYKLMUTE B HACTOSILLOTO PbKOBOACTBO,
npeav Aa npemuHeTe KbM criobsiBaHe, noaapbxka unu paboTa ¢ npoaykra.

RO | Atentie!

Este esential sa cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea
intretinerii si operarea produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata el6tt elolvassa a
kézikdnyvben talalhato utasitasokat.

RU | BHumaHme!

Heob6xoaMmo npoYnTaTe UHCTPYKLMK B AaHHOM PYKOBOACTBE nepes c6opKoi,
06CMy>KMBaAHNEM M 3KCTyaTaLmen JaHHOro N3aenus.

UA | YBara!

Oyxe Baxnueo, o6 BN npoumTany iHCTPYKLii B LbOMY KEPIBHULITBI Nepes
cKknagaHHam, ob6crnyroByBaHHSIM Ta ekcnyaTauieto Liel MalumHu.
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Fig. 6

Fig. 8

APEAYNPEXAEHUE! T[Mpn ncnonb3oBaHWUM 3N1eKTPUYECKUX MHCTPYMEHTOB
OCHOBHble Mepbl H6e30MacHOCTM AOJ/XKHbI Bkato4vaTth cieaytowee. BE3OMAC-
HOCTb TMPEBbLILLIE BCEFO B nepByto ouepesb BHUMATENbHO MpoOYTUTE BCE
WHCTPYKUMW 1 13yumTe 06nacTu NpUMEHEHWs, SKCMyaTalMoHHble orpaHuye-
HWA N NOTEeHLUMaNbHble OMAaCHOCTM 3TOFO MHCTPYMEHTA, NpeXje YeM MbiTaTbCs
UM NO/Ib30BaTLCA.

1. MoppepxxmBaiiTe uncTOTy Ha pabouem mMecte. 3arpoOMOXAEHHble
y4acTku NPOBOLMPYHOT TPaBMbl.

2. YuutbiBaliTe cpeay Ha pabouem mecrte. He MCNONb3YHATE MHCTPYMEHTBI
BO BJIaXKHbIX MeCTax.
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3. MWs6eraiite nopaxkeHNA 31eKTPUUECKMM TOKOM. /13b6eraiite KOHTakTa
Tena ¢ 3a3eMJ/IEHHbIMW MOBEPXHOCTAMM (HanpuMmep, Tpybamu, pagmatopamu,
NAUTaMK, XONOANABHUKAMM).

4. [DepXxute nopanblue Apyrux aroaei. He nossonsante ntogam, ocobeH-
HO AETAM, He BOBJIEYEHHBIM B PaboTy, MpuKacaTbCs K MHCTPYMEHTY AN YA-

JINHNTENHO N AePXUTE UX Nodaliblle OT pa6ouel7| 30HHbl.

5. XpaHeHue npocTaMBaloOLWLEro MHCTpPyMeHTa. Korga WMHCTPYMEHTbl He
NCMO/b3YHOTCS, OHU AOJIKHbI XPaHUTbCS B CYXOM 3aKpPbITOM MecCTe, HefoCTy -
HOM AN AeTewn.

6. He npumeHsiite cuny K uHcTtpymeHty. OH OyAeT BbIMOAHATL paboTy
Nyywe 1 6e3onacHee € TON CKOPOCTbIO, ANA KOTOPOW OH 6bln NpesHa3HaueH.

7. Wcnonb3yiTe npaBWibHbIA UHCTPYMeHT. He 3actaBnslitTe HebonbLve
WHCTPYMEHTbI BbIMOAHATL PaboTy TAXKENOro MHCTPYMEHTA.

8. OpeBaiTechb NpaBWIbHO. He HocuTe CBOBOAHYIO OAeXay WK yKpalue-
HWS, OHW MOTYT NOoMacTb B ABUXYLLMECS YacTh. HageBalTe 3alnTHOE NOKPbI-
Tvie AN BOOC, YTOBbI yAepXXnBaTh JJ/IMHHbIE BOMOCHI.

9. Wcnonb3yiite 3aliUTHYIO 3KMMUPOBKY. /ICnonb3yinTe 3aluMTHbIE OYKM.
Wcnonb3yinte mMacky Ana avua Man pecnupartop, eciv Bo BpeMsa paboTbl 06-
pasyeTca Mblb.

10. MNoaxnrouunTe NblICYNOBUTENb. ECIN MHCTPYMEHT paccumTaH Ha Moj-
KNtouYeHne obopyaoBaHuA yaaneHua u cbopa nbian, ybeanTecb, YTO OHO
NOAKAFOUEHO, U MPaBUIbHO NCMONb3YEeTCA.

11. He wncnonb3yiiTe WHYpP He MO Ha3HauyeHuro. Hukorga He pAeprante
LIHYP, YTO6bl OTCOEAMHUTL €ro OT po3eTku. [lepXxnTe LWHYpP BAAAN OT UCTOY-
HWKOB Ternsaa, Macna 1 oCcTpbIX Kpaes.

12. Be3sonacHasa pa6ota. [10 BO3MOXHOCTM MCNO/b3yNTe 3aXXUMbl UAN TUC-
Kv ANS yAepyKaHWs 3aroTOBKM. OTO He3onacHee, Uem yaep>kaHue pyKkow.

13. He neperubaittecb. Bcerga ctonte Ha Horax v CoxpaHsiTe paBHOBecCHe.
14. OctoporxxHO obpalaiitecb ¢ MHCTpyMeHTamMu. CoxpaHanTe pexylime

WHCTPYMEHTbI OCTPbIMU 1 YNCTBIMW ANA Nydlleid n 6e3onacHoin paboTbl.
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15. OtcoeauHsiATe UHCTPYMeHTbl. Korja OHW He WCMOAb3yHTCsA, nepes
06CYXKMBaHMEM N NPU 3aMeHe MPUHAZNEXHOCTEN, TakKnX Kak ne3Bus, butbl
1 dpe3bl, OTKNOUUTE MHCTPYMEHTbBI OT UCTOYHMKA NMUTaHWS.

16. CHMMUTe peryiMpoBOYHbIe K/AKOUM U raeuHble kawuu. Caenante
MPVBbLIYKON NMPOBEPATb, UTO KAKUM U PETYANPOBOYHBIE KAHOUM BbIHYTbI K3
WHCTPYMEHTa nepes ero BKJAUEHUEM.

17. WNs36eraTb HenpeaHamMepeHHOro 3anycka. Ybeautecb 4Tto Mpu BKJHO-
YeHWW BbIK/IIOYaTE/Ib HAXOAUTCA B MONOXEHUN «BblKAHOUEHO».

18. Ucnonb3oBaTb HapyXXHble yaauHuUTenwu. [1py 1MCNoab30BaHUU WHCT-
pPyMeHTa Ha OTKPbITOM BO3JyXe WCMOJ/b3yNTe TONbKO YAAMHUTENMW, NPeAHa-
3HaueHHble A/ MCNOJ/b30BaHWSA BHE MOMELLEHWUI U UMEOLWME COOTBETCT-
BYIOLLYHO MapPKMPOBKY.

19. Bbyab HacTopoxke. CMOTpUTe, UTO AenaeTe, PyKOBOACTBYUTECh 34paBbiM
CMBIC/IOM 1 He paboTaliTe C MHCTPYMEHTOM, KOTAa Bbl YCTau.

20. TMpoBepka NOBpeXAEHHbIX YacTen

- Mepes fanbHEAWMM MNCNONb30BAHMEM WHCTPYMEHTA ero ciejyet Tuia-
Te/IbHO NPOBEPUTb, YTOObI y6eanTbes, UTo OH ByaeT paboTaTb JOAKHBIM 06-
pa3oM M BbIMNOAHATL NPeAHa3HaYeHHYo AA Hero paborty.

- MpoBepnTb NpaBUIbHOE PaCMONOXEHME ABUXKYLLMXCA YacTen, 3aefaHne
ABVIXKYLLMXCA YacTel, MOAOMKY YacTel, NpaBuAbHbIA MOHTaX W ntobble apy-
rve ycnoBus, KOTOPble MOTYT MOBAMATb Ha ero pabory.

20. NpepynpexaeHue. Vicnonb3oBaHne a0H6bIX akcecCyapoB WaW NpUcno-
COBNEHUI, OT/IMYHbBIX OT PEKOMEHAOBAHHbIX B AaHHOM PYKOBOACTBE, MOXET
NPeACTaBAATb PUCK NONYYEHNS TPaBMBbI.

21. OTpeMOHTUpYIATe UHCTPYMEHT Yy KBainpULMpPOBaHHOIO crneyunanm-
cTa. JTOT 3/IeKTPOVMHCTPYMEHT COOTBETCTBYeT COOTBETCTBYHOLUMM MpaBuaam
TeXHUKM 6e30nacHOCTU. PEMOHT A0/IKEH BbIMOJHATLCA TOAbKO KBaanpuLm-
POBaHHLIM MEPCOHANIOM C MUCMOJb30BaHWEM OPUTMHANbHBIX 3anMacHbIX Yac-
Tel, B MPOTUBHOM C/ly4ae 3TO MOXET CO34aTb CEPbe3HY OMacHOCTb A4

noab3oBartensa.
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Mogaenb PD2100 PD2200

OyHKUMM CTporanbHbll cTaHoK | | CTporanbHbIM  CTaHOK |
Peicmyc Peicmyc

[JBuratenb 220-240 B / 50 Ty |220-240 B / 50 Tu
1800 Br 1800 BT

CkopocTb 8000 06 / MuH 8000 06 / MuH

Bajla HOXa

CkopocTb nogaun 6 M/ MWH 6 M/ MWH

Makcumym. wunpuHa | 254 mm 254 mm

CTpOraHus

Fny6uHa ctporaHuns | 0-3 mm 0-3 Mm

BeicoTa cTporaHums 6-120 Mm 6-210 MM

Kon-Bo ne3suii 2 2

Pa3mep orpaasbl 512X80 mm 512X80 mm

Yron 3abopa 90°~135° 90°~135°

Pabounin cton 913X257 mm 913X257 mm

bpytTo / HetTO 28,5/ 25,5 kr 30/ 26,5 kr

YpoBeHb  3BYKOBOV
MOLHOCTU Lwa

110,8 4B, k=3 4b

115,6 pab, k=3 ab

YposeHb 3BykoBoro | 99,2 ab, k=3 ab 103,2 ab, k=3 ab
AaBneHus Lpa

Knacc 3awinTol | I

Kateropws 3awwmrl IPX0 IPXO0

Hacrpoiika u pyHKLMN MalLUUHBI

dnekTpopybaHoK / pencmyc SIBASETCA TPaHCMOPTUMPYEMbIM, MPUBOAUTCS B
aevictene ofHodazHbIM ABUratesieM U MMeeT ABONHYH n3onsauuto. OH Obin
pa3paboTaH A/ CTPOraHus APEBECHHbI, OTANYAETCS ONTUMaNbHOW KOHCTPYK-
LMer, NPOCTOTON B 3KCMyaTaLMm U BbICOKOM 3G dEKTUBHOCTbIO.

Hacrpoiika

MoAroToBbTE MECTO ANS YCTAaHOBKW CTaHKa, ybeamTechb, YTO Ha HEM J0CTaTOuY-
HO MecTa ans 6e3onacHon n becnepebonHon paboTbl. MalwmnHa npegHasHa-
yeHa Ans paboTbl B 3aKPbITbiX MomeLlleHnsax. OHa fo/kHa 6blTb YCTONUYMBO
YyCTaHOB/IEHA HA POBHOM U TBEPAOM OCHOBAHWUM.

MalunHy MOXHO 3aKpenuTb Ha BepcTake (KPermeXHbI MaTepuan He BXOAWUT B
KOMMMEKT).

TpaHcnopTupoBka
Ans TpaHCMOPTMPOBKM MalUMHY MOXHO MOJAHUMAaTb TOJIbKO 3a OCHOBaHWe,
HWKOTAa He MOoAHMMaWTe ee 3a OrpaXKAeHwus, YCTaHOBOYHbIE PYUKM WU CTON

CTporanbHOro / pecMycoBoro craHka. lepes TPaHCMOPTUPOBKON BbiTalLMTe

8
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BUJIKY U3 po3eTkn. Bo BpemMs TpaHCMOPTMPOBKM 3aLUMUTHBINA KOXYX PeXXyLLero
610Ka JOMXKEH BbITb YCTAHOBJIEH B CAMOE HUXKHEE MONOXEHUE.

C6opka
YcraHoBuUTe orpaxxaeHue (puc.2)
1. Bo3sbmuTe orpaxaeHve. (9)

2.  Wcnonb3yiTe WeCcTUrpaHHbIn kaoy Ha 4 Mm (14), ocnabbte 1 cHUMuTe 4
BWHTA C MaLUWHBbI.

3. MoTom nomectute HENoOABMXHOE OCHOBaHME Orpa>xaeHna B YeTblpe OT-
BEPCTUA U 3aTAHUTE YeTbIPE BUHTa.

4. Vicnonb3ys raeuHblii katou (15), ycTaHOBUTE HY>KHBIV Yron ynopa.

YcTaHOBKa 3alMTHOrO uexna A ne3eus Hoxa (PucyHok. 3)

1. CHumute pyuky dukcatopa (12). wanby (17) n npy>XuMHHas wanby.
18

2. BcTaBbTe YAAVHUTENbHbIVA CTEPXEHb 3aLUMTHOTO KOXYXa B HEMOABUX-
HYHO OCb.

3. 3aTeM ycTaHoBMWTe Wanby GuKcaTop NPY>XMHHOW Walibbl U 3aTAHNUTE ee.
C6opka ynaBnuBarens nblav
MPUMEYAHME: npyv 1CNonb30BaHWM MalUWHbI B 3aKPbITbIX MOMELLEHUSX,
MallMHa AOMKHa BbITb MOAKAOUYEHA K MblEYN0OBUTENO.

Mpu ncnonbzoBaHUn GyHKLUM PeiACMYCOBOro CTaHKa YCTaHOBUTE OTCOC
nbian.

MpvMeyaHmne: oTBEPCTUE ANA YANEHWUA MbIAW HaNPaB/ieHO K NMOABUXHON CTO-
poHe pabouero crona.
1. CHvMWTE 3alWMUTHYHO KPbILWKY N€3BUA HOXa U OTPaHNYUTENb.

2. YcraHoBuTe ABe py4kn «A», puc. 1, B CTOPOHY fByX OTBepCTMI «B» Ha
HenoABMXXHOM pabouem ctose (8), puc. 4-2.

3.  3abnokupynte aBe pyyku. (Puc.4-3)

Mpu wucnonb3oBaHUM CTPOrajsbHOrO CTaHKa YCTAaHOBUTE OTCOC MbUIW.
MPUMEYAHME. : TopnoBmHa AnA yaaneHUsa NblI Hanpas/ieHa K Henoa-
BUXKHOI cTOpoHe pabouero crona.

1.  CHayana WMCNONb3yWTE KPWUBOLIMMHYH PYKOATKY (4), uTOobBbl OMNyCTUTbL
CTON peicMyca B CaMOe HUKHee MONOXKEHWE, Tak UTO Mbl CMOXEM YCTa-
HOBWTb Mbl1EOTCOC.



RU|PYCCKUI

2. OTKpyTWTe ABa BWHTA Ha OTcCacbiBaTe/Ne MbliM, BCTaBbTE HAKJIOHHbIA OT-
ceK Ans oTcoca nblan B pencmyc. (Puc.2)

3. YcraHOBWTe ABa BMHTa W OCb B TPW OTBEPCTUS Ha Ha BepcTake pencmyca
W BCTaBbTe B OTBepCTMe Ans wypyna. (Pnc.3)

4. Wcnonb3yite KPUBOLIMMHYIO PYKOATKY (4), UTODbI YCTaHOBUTL pabounii
CTON PENCMYCOBOrO CTaHKa B caMOe BepXHee MONOXEHWe, 3aTAHUTE ero
C HUXHEW CTOPOHbI paboyero cTona PencMyCcoBOro CTaHka ABYMSA BUH-
Tamu. (Pnc.4.5.6)

PerynvpoBka pabouero crosa CTpoOralbHOro cTaHka M peiicMyCOBOro
CTaHKa:

—CTporanbHbI# CTaHOK:

MpumeuaHun: Heo6xoAMMO BCTaTb Nepes NoABMKHbIM pabounm cTtosiom,

4TO6bl OTPEryIMPOBaTh PyuKy yrnpaBJeHUs U yKasaTeJib.

1. C NOMOLLbBIO pyYKU yrpaBaeHUs (2) oTperyampyinte raybuHy CTporaibHOro

CTaHKa, NpoBepbTe yKaszaTesb (3) n 3TnkeTky (M), UTO6bI 334aTb HY>HYIO Tay-

6U1HY, Hauy4Llas NOBEPXHOCTb AOoCTUraeTca npu raybuHe ctporanmsa ot 0,5 go

1,5 mm.

MpumeuaHue : ecin ecTb Kakune-ambo nospexaeHnsa. HemeaneHHo octaHo-

BMTE MaLUMHY, He ybupawTe CTPY>KKY C BepcTaka, Korja mMallunHa eule paboTa-

eT.

Peiicmyc:

1. Cneaya wkane (N) 1, 1CNOAb3yA KPMBOLLMIMHYIO PYKOATKY (4) Ha WNuHAe-
Nle, yCTaHOBUWTE CTON pericMyca Ha Xenaemyto BbicoTy. 1 060poT = 3 MMm.

2. B ueHTpe BBOAMTCA y3Kaa ApeBeCcuHa.

3. Tpwn paboTte peiicMyca HeOBXoAMMO peryasapHo obpabaTtbiBaTb Mac/ioM
cton. [locne ANNTENbHOrO Nepuvoga WCMoJb30BaHWA WAV NPU CTPOraHnn
B/IAXXHOW ApPEBECUHbI MOXET CAYy4YnUTbCs TakK, YTO 3arotoBka 6osiblue He
BTATMBaeTCH.

MpepynpexaeHue:
B cnyuae HemcnpaBHOCTU HeMeANeHHO BbiKAHOUMTE MawwuHy. He ypanavte

CTPYXKY M OCKOJIKM CO CTONa BO BpeMs paboTbl ctaHka. CTporaTb ApeBeCcuHy
TOAWMHON MeHee 250 MM Henb3s.

BkaroueHue / BbiK/IlOUeHMe

1. 3Ta MawwvHa ocHalleHa QYHKUMEN OTKAOUEHUS C HY/IeBbIM HanpsXKeHU-
em.
2.  Jta OyHKUMS npefoTBpalLaeT CAyyalHOe BKIHOYEHWE MallWHbl, KOorja
BWJIKa BCTaB/leHa B PO3ETKY.
10
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w

CHavana nogkntounTe BUAKY K UCTOYHUKY NUTaHWA.

4. HaxmuTte KHOMKy cb0Ky Ha KpblLLKe NPeAoXpaHUTENIbHOrO BbiKIrOUaTeNs,
NOAHMMUTE KPBILLKY BbIKAKOUATENA N YaepXXuBaKiTe ee.

5. Yrtobbl BKAOUMTL MaLLUMHY, HaXXMuUTe KHOMKy «l» nepekntoyatens BKJT /
BbIKJT BHU3.

6. YTOObI BBIKAHOUNTL MaLLMHY, HaxkmMuTe KHomnKy «O» nepekatoyatens BKJ /
BbIKJT BHU3.

MNpn BO3HVMKHOBEHWW aBapUMHOW CUTYaLMW Bbl MOXETe HaXaTb Ha KPbILIKY

nepekatoyaTens Hanpamyro, NoTomy 4To nepekaroyatens BKJ1 / BblKJ/T seaset-

€A nepektoyaTeseM aBapUNHON OCTaHOBKM.

3awuTa OT Neperpyskv

JTa MalmHa UmeeT KHOMKY cbpoca pene neperpyskuy, Kotopas nepesanyckaert

ABUratenb Mocae OTKIHOYEHUA W3-3a Meperpyskyv MAN HWU3KOTo Hamnps>KeHWA.

MogoXAnTe OKONO 5 MUHYT, MOKa ABuUraTeNnb OCTbIHET, HaXXMWUTE KHOMKY cbpoca

N BKIKOUYMTE MaLUVHY, MOBEPHYB BbIKIOYaTe b B MONOXeEHME «|».

BHUMAHWE: uto6bl NpesoTBpaTUTL CAyYaiHbIM 3amyck Npu HaXxaTuy KHOMKK

cbpoca, nepexntoyatens BKJ1 / BbIKJ/T gonkeH HaxoanTbes B nonoxeHun BbIK/,

a BWJKY C/IefyeT BbiHYTb M3 NCTOYHMKA MUTaHWA Ha BpeMaA oxaaxaeHus. lNepe-

rpeB MOXET ObITb BbI3BaH CMELLEHWEM AeTanel UK 3aTyMUBLIMMCA JIE3BMEM.

Mepes NOBTOPHbLIM WCMOAb30BaHWEM MPOBEPbTE MPaBWUAbHOCTb HACTPOWMKM

MaLUMHbI.

3ameHa Hoxei (puc.7)

YcTaHOBUWTE rNaBHbIV BbIK/AOYaTE b MalUUHbI B NosoxeHue BbIK/1.

BbiTawmTe BMAKY CETEBOrO LUHYpa 13 PO3ETKM.

CABVHbTE 3aLUMUTHBIN KOXYX pexyLLero 6j10Kka B CTOPOHY.

OcnabbTe 1 CHUMUTE YeTbIpe 3aXUMHbIX BUHTa HOXKa.

CHMMMTE HOXW 1 OMOpPY AN HOXEW C pexyLLero 6oka.

Yaanute CTpyxKy 1 CMOAy € pexyLiero 610ka, 1 onopbl HOXa.

BcTaBbTe HOBbIV HOX B pexyLimit 6aok 1 ybeauTech, 4To 610K C KaHaB-

KOWM AN1A HOXa HaXOAMUTCA Ha pPeryMpoBOYHOM BUHTE.

YcTaHOBMWTE OMOpPY A5l HOXa Ha HOX.

Cnerka 3ataHuTe YeTblpe 3aXXUMHbIX 6onTa.

MoBTOpWTE 3TV AENCTBUA A1 BTOPOrO HOXa.

0. 3atem oTperynMpyunTe HOXW CTPOrajabHOro / PeMCcMyCOBOro CTaHKa TOYHO
Nno BbIXOAHOMY CTONy. MIcmonb3yliTe ANHENKY, KOTOPYH Bbl MOAOXMUTE Ha
BbIXOAHOW CTOJ.

11. C NOMOLLbIO ABYX YCTAHOBOUHbIX BUHTOB HOX MOXHO OTperyaMpoBaTtb no

BbICOTE.
12. C noMoLbio OTBEPTKN OTPErynpymTe BMHT HOXa W BbICTaBbTe HOX Na-

oV hAwn =

= © 0 N
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pannenbHo pabouemy CTOAYy UAWN MOACTUAKE C MOMOLLbBIO PeryanpoBoY-
Horo wabnoHa Hoxa.
Mocne ycnewHOW HacTPOMKM HOXa BCE 3aXXMMHbIe BMHTbI AOXHbI ObiTh
3aTaHyThl (8,4 H / m).

3ameHa pemHsa (puc.8)

1.
2.

OTKpoNTE KPbILLKY MOTOPa Y CHUMWTE LieMb.

CHauyana ocnabbTe 4YeTblpe BMHTA, 3aTeM OTPEryanupyuTe BUHTbI, YTOObI
ybeanTbCs, UTO peMeHb ocabaeH. 3aTeM 3aTaHUTe YeTbipe BUHTA. (Puc. 8-
2)

BbITalLMTe M3HOLLEHHbIN peMeHb; BbIHYTb PEMEHb MOXHO MeXJay Kopob-
KOV nepesay v POJNKOM.

YCTaHOBUWTE HOBbIV pPEMEHb, JOBEANTE PEMEHb A0 HATAHYTOrO COCTOSIHUS.
3aTeM 3aTAHWUTE 4eTblpe BWHTA W 3aMEHMUTE LeMnb, YCTAaHOBUTE KPbILLKY
ABUraTens.

3amMeHUTb YroJibHYHO WeTKY

1.
2.
3.

BcraBbTe OTBEPTKY B MAaTy 610Ka 1 OTKPYTUTE KPbILLKY YTONbHOM LLETKU.
CHUMWTE CTapyto YrONbHYHO LLETKY.

BcTaBbTe HOBYHO Yro/IbHYHO LETKY (YroibHas LeTka AOJKHA HAaXOANTbCA B
NpPaBWIbHOM MONIOXEHWN AepKaTens WeTku, 1 ybeantech, YTo OHa nMeet
BO3MOXHOCTb NMepeMeLLaTbCa U COMPUKACAEeTCs C KOIEKTOPOM).

O6paTnTe BHMMaHue:

1.

OcTpble HOXW CTPOrajfbHOro CTaHka / pelcMyca rapaHTUMpPYHT UMUCTYHO
NMOBEPXHOCTb CTPOTaHMA Y CHUXKAKOT HarpysKy Ha ABUraTensb.

Mocne Tpex onepaunii WandoBaHWUA HeNb3A MPeBbIWaTh MakCMMaabHbIN
cbem MaTepuana 3x 0,05 mm.

Jle3Bna cTporanbHOro / pemcMycoBOro cTaHka, MCMojb3yemMble Ha 3TOM
CTaHKe, He NOAXOAAT ANs danbLEeBAHNS U MOATOHKU.

B KOHLEe cHOBa onycTuTe KOXYX pexyLiero 6aoka Ha KpbILKy cTona, pe-
XyLWnin 610K 1 3abNOKMpynTE ero BUHTOM CO 3BE34000pa3HON PyKOAT-
KOM.

O6cny>kuBaHue:

5.

Pexxywimit 610K, 3aKMMHbIe NPUCNOCOBAEHNS, ONOPbI ANS HOXEN N HOXM
HeOobX0AMMO peryaspHO o4mLLaTh OT CMOJbI, TaK KaK YUCTbI MHCTPYMEHT
yAy4llaeT KayecTBO MJIaHMPOBaHUA, 418 3TOro 3aXKMMHble npucnocobne-
HWS, OMOPbI AN HOXEN U HOXM MOXHO MOMECTUTb B 0BbIUHOE CPEACTBO
ANA yAaneHns cMosbl Ha 24 Jaca.

Cmonac antoMMHMEBBIX MHCTPYMEHTOB MOXHO YAansiTb TONbKO YNCTALLN-
MW CpefCcTBaMU, He arpeccVBHbLIMUW MO OTHOLLEHMIO K 3TOMY TUMY MeTan-
na.

12



RU|PYCCKUI

OpHodasHbIA agBUTraTeNb.

7.  Hanps>eHue UCToYHMKa NUTaHWs JOAXHO ObiTh 230 B ~ 50 Iy,
8. YannHutenbHble Kabenn AANHOW A0 25 M JOXKHbI UMETb MornepeyHoe
ceyenve 1,5 MM, a 3a npeaenamu 25 M - He MeHee 2,5 MM,
9. ToakntoueHme K CeTU AOMKHO ObITb 3aLUMLLEHO MAABKUM NpPefoXpaHu-
Tenem Ha 16 A.
HeuncnpaBHble 3neKkTpuueckme coeguHuTesibHble Kabenu:
dnekTpuyeckme coeanHUTENbHbIE Kabenn Yacto MMerT NoBpeXAeHNe U308-
umn. BO3MO>XHbIE MPUYMHBI:
1. MecTa 3aWemMneHus nNpu NpokKnaZke COeAMHUTENbHbIX Kabenen uyepes
OKOHHbIE U ABEPHbIE LLEN.
2. Mepernbbl B pe3ynbTaTe HEMPaBWILHOIO KPEMJIEHWUA UAW MPOKAaAKM
coefnHUTeNbHOTO Kabens.
3. Tope3sbl B pe3ysibTaTe Hae3da Ha CoOeMHUTENbHbIN Kabesb.
4. TloBpexaeHne N30aaUnnN B pesyabTaTe CUIbHOTO BbiAEPrnBaHna 13 po-
3eTKW.
5. TpelwmHbl U3-3a cTapeHnsa N3onaumm.

Takue gedekTHble 3/eKTpUYECKME COEAUHUTENbHbIE Kabenn MCnonb30BaTh
Heslb3sl, MOCKOJbKY MOBPEXAEHWE U30AALMN AeNaeT MX Ype3BblyaliHO ornac-
HbIMW.

PerynspHo npoBepsiTe anekTpuyeckme CoeanHuTesbHble Kabean Ha npegmet
nospexzaeHuni. Mpu npoBepke ybeautecs, UTo Kabesib OTK/IHOUEH OT CETU.
PaboTbl NO MOAKIHOUYEHNIO U PEMOHTY 31EKTPOYCTAHOBKU MOXET MPOBOAUTH
TOJIbKO KBasMbULMPOBaHHbIN INEKTPUIK.
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PRO-CRAFT

TAPAHTUMHbBIN TAJIOH

HanmeHoBaHue uspenus:

Mogaensb:

CepuiiHbliA HOMep:

Aarta npogaxu:

Moanuce npoaasua:

CepuiiHbliA HOMep Ta/loHa:

ToBap MosyyeH B UCMPABHOM COCTOSIHMM, 6€3 BUAVIMbIX MOBPEXAEHWI, B MOJHOW KOMMEKTaLum, npose-
peH B MOeM NpucyTcTBuu. MpeTeH3nit No KayecTBy TOBapa He MMERD, C YCIOBUAMM 3KMyaTauymn v rapaH-
TUNHOTO 0BCAYXXMBAHWSA O3HAKOMJIEH U COTNIaceH.

®UNO nokynatens

nOAI‘II/ICb nokynarensa

OCHOBHBbIE MOJIOXXEHUA
B TeueHWe BCero rapaHTWMMHOIO cpoka Baajenel|
MMeeT npaBo Ha 6ecniaTHbIi PEMOHT M3Zenuns
NpU HeWNCrnpaBHOCTAX, B CNEACTBAN MPOU3BOACT-
BEHHbIX AePeKTOB (CMUCOK HEeMpPOU3BOACTBEHHDIX
nedekToB npuBeseH B Mpunoxerun 1).
PeMOHT 1 cepBrcHOe ObCNy>XWBaHVE 371EKTPOVH-
CTPYMEHTa B TEUEHWE rapaHTUNHOrO Cpoka 3KC-
njyataLuymn JOJIXKHbI NMPOBOAUTLCA B aBTOPU3UPO-
BaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPaX.
Be3 npegoctaBaeHWs rapaHTUAHONO TanoHa, 6o
B C/lyyae, KOrAa rapaHTUHbIA TanoH odpopmieH
HeHaa/exalluM obpasoM U OTCyTCTBYET MOAMWCH
MokynaTtens O NPUHATAN UM rapaHTUMHbIX ycao-
BWIA, TapaHTUIHBIA PEMOHT He JeNaeTcs.
[apaHTVs He pacnpoCTpaHAeTCcs Ha PeryiMpoBky,
UNCTKY W APYTON YXOZ 38 UHCTPYMEHTOM.
BosBpaTy win 3ameHe noanexat ToBapbl Mpw
COXpaHEHWUW CNedyHOWMX YCNOBUSAX: COXpaHeHa
KOMM/IEKTaLMUs TOBapa, LENOCTHOCTb YMaKoBKW,
MapkvpoBKa W ApAbIKU MPOV3BOAWTENS, TOBap
HOBBIV U HE 3KCMYaTVpPOBaICs, YTO yCTaHaB/IMBa-
eTCA 3KCNepTN30M.

FTAPAHTUMHOE OBC/TY)XMBAHUE HE PACMPO-

CTPAHAETCA

Ha YCTPOWCTBO, 3KCMNyaTUPOBaBLUIEeCa C Hapylle-
HUeM VMHCTPYKLMM MO 3KCMyaTaLum, B TOM Ynche,
€C/IN VCMONb30BaNCh He PeKOMEH0BaHHble 3a-
BOAOM-U3roTOBUTENEM  pPacXoAHble MaTepuainbl
(Macna, cBeuwn, LWWHbL, Lenun) U Ha YCTPOWCTBO,
nojgeprileecs CamMOCTOATENbHOMY PEMOHTY VAW
pa3bopke B rapaHTWHbIN Nepuog;

Ha YCTPOICTBO, MMetoLLiee NOBpPeXAeHNs, gedek-
Tbl, Bbl3BaHHble BHELUHUMW MeXaHU4YeCcKUMW Mno-
BPeX/JeHNAMY, HebpexXHbIM obpalleHnem n cTu-
XWUAHBIMY 6eaCTBUAMY;

Ha YCTPOICTBO C MOBPEXAEHWUAMM, KOTOpble
BbI3BaHbl He 3aBUCAWLMMU OT NpPOn3BOAUTENA
NpVYMHaMK, TaKUMK KaK: MCMONb30BaHWe TOMan-
Ba, He COOTBETCTBYIOLLEro CTaHAapTaM KauecTBa,
MCMosb3oBaHWe Macna U TOMAVBHOW CMecu He-
Haz/iexallero ka4yecTsa;

Ha YCTPOWCTBO, WMetoLlee MOBPEX/EHVS, Bbl-
3BaHHble MOMajaHWeM BHYTPb  MOCTOPOHHWX
npeAMeToB, XWAKOCTEH, a TakXe 3acopeHnem
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BEHTUIALMOHHBIX OTBEPCTWIA, TOMIMBHBIX W Mac-
NAHBIX KaHaN0B, XWUKepoB kapbtopatopa;

Ha ycTpouncTBo, paboTaBluee C neperpyskamu
(MneHne Tyrmow LEMbto, OTCYTCTBUE 3aLUTHOrO
KOXyxa, AMTenbHas pabota 6e3 nepepbiBa Ha
MaKCVMaJsibHbIX 060poTax), KoTopble MpuBenn K
3a4vpaM B LWIMHAPO - NMOPLUHEBOW rpynne;

Ha YCTPOWCTBO, MCMO/b30OBaBLUEeCs C BK/HOYEH-
HbIM MHEPLIMOHHBIM TOPMO30M Lieny;

Ha YCTPOWCTBO, ¥ KOTOPOrO OAHOBPEMEHHO Bbl-
AW 13 CTPOA 06MOTKM poTopa W cTaTopa;

Ha YCTPOUCTBO C OMAABJEHHBIMU BHYTPEHHUMMU
AeTaNfAMV VN NMPOXOraMu 3eKTPOHHbIX M1aT;

Ha YCTPOWNCTBO, UMetoLLee NOBPEXAEHNA NeMeH-
TOB BXOZHbIX Lieneli (BapucTop, KOHAEHCaTop), YTo
ABNAETCA CNEACTBMEM BO3AEWCTBMA UMMY/IbCHON
MOMeXW CETU NUTaHNS;

Ha YCTPOWACTBO, MMetoLee DOJIbLLOE KONMYECTBO
MbIIN Ha BHYTPEHHUX Y3/1aX U AeTansx;

Ha YCTPOICTBO, KOTOPOEe B TeYeHne rapaHTUNHOro
cpoka BblpaboTaso MOJIHOCTbIO MOTOPECYpPC;

Ha YCTPOWCTBO C MOBPEXAEHUAMMW, BO3HUKLLMMU
BCNEACTBME 3KCMyaTalMn C He YCTPaHeHHbIMWU
HeZoCTaTkaMW, KOHCTPYKTVBHBIMW U3MEHEHUAMU
VAV MOBPEXAEHVAMY, BO3HWKLWVMU BCAeACTBUE
TeXHMn4eckoro O6C.I'Iy)KI/IBaHI/Iﬂ, pemMoHTa anuammn
WAV OpraHv3aLvsaMu, He VMERLMMU COOTBETCT-
BYIOLLMX MOJIHOMOYWIA;

Ha YCTPOWCTBO, Yy KOTOPOFrO CEPUliHbI HOMep
HepasbopuvB VN yaaneH;

Ha fJeTaAn U y3/bl: CBapOYHble TFOPEeNKM W WX
KOMMAEKTyIoLMe, Aep>KaTenn 3N1eKTPOAOB, 3aXu-
Mbl Macchbl, CBapoOYHble MPOBOAA, KOPAbI, LEnw,
LUMHBI, CBeYW, UNBTPBI, 3BE304KY, AeTanu cLen-
NleHVs, TPUMMEPHbIE FONOBKM, HOXM, AUCKMW, NPU-
BOAHbIE PEMHM, aMopTV3aTopbl, XOAOBbIE YacTut
ra3oHOKOCWJ/IOK M CHEroybopOYHbIX MallyH, geTa-
N CTapTePHOW rpynmbl, akkyMynaTopHble 6aTa-
pew, yrosibHble LLETKW, CETeBOW Kabesb, namMnoy-
KW, HamopHble LUAAHMN, Hacafku W NepexoAHVKM
MOHOLLMX YCTPONCTB M pa3bpbi3rvBaTenien, 3amT-
Hble YCTPOWCTBa ,B TOM UWC/le aBTOMaTbl 3aLLuTI,
NAacTVKOBbIE LIECTEPHY, afanTepsbl, a Takxe jeTa-
2W, CPOK CY>KBbl KOTOPbIX 3aBUCUT OT Pery/sipHO-
o TEXHUYECKOro 06Cy>X1BaHMA YCTPOUCTBA.
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BHelwHne noBpexXAeHna KOPMyCHbIX AeTaJ‘Ieﬁ, pyyKu,
HakKnagkn, CeTeBoro wHypa un LTENCENbHON BUNKN

HenpanmbHaﬂ nageHue,

yAap

3KcnayaTauusa,

MorHyT WnnHAenb (beHve WNnHAeNs Npv BpaLLeHnm)

Ypaap no wnuHaento

MoBpexaeHHbIi  duKcaTop U KOpMyc peayktopa B
WwandoBanbHbIX MallMHax, cnefbl OT ¢ukcatopa Ha
KOHMYeCKOM Kosiece

HenpaBunbHas akcnayataums

BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA 3aKPbIThl MblIbLO, CTPYXK-
KOV 1 TOMy nogobHoe. EcTb cunbHOe BHELLHee U BHYT-
peHHee 3arpA3HeHWe, MonajaHue BHYTPb W3Aens
XMAKOCTW, MHOPOAHBIX TeN

HebpexHas akcnayataums W OTCyTCTBUE
yXoZa 3a usgenvem

KOppO3VIF| MeTainnyeckmnx I'IOBerHOCTeIZ nsaenuna

HenpaBuabHoe xpaHeHue

MoBpexaeHWs OT OrHs, arpecCVBHbIX BELLECTB (Hapy>-
Hoe)

KoHTakT ¢ OTKPbITbIM OrHeMm, arpeccmBHbI-
MW BelleCTBaMu.

SNEKTPOVHCTPYMEHT MPUHAT B pa306paHHOM COCTOSHWUM

Y notpebutens HeT npaBa pa3bupatb
MHCTPYMEHT B TeyeHWe rapaHTUINHOro
cpoka

DNEeKTPOMHCTPYMEHT Bblnl paHee pa3obpaH BHe cepBuUC-
HOro LieHTpa (HenpaBwibHas cBopka, NpUMeHeHue
HEeCOOTBETCTBYIOLLErO Mac/ia, HEOPWUIMHa/bHbLIX 3anac-
HbIX YacTel, HeCTaHAAPTHbIX MOALIMMHUKOB U T.N.)

PemoHT SNEKTPONHCTPYMEHTa B TeyeHune
rapaHTMVIHOI’O CpOKa AO/XKeH NpoBOAUNTLCA
B aBTOPV30OBaHHbIX CEPBUCHbIX LLEHTPax

Vlcnonb3oBaHne WHCTPYMEHTa He Mo Ha3Ha4YeHnko

HapyLieHuve ycnoswid skcnayatauum

VMicnonb3oBaHmne KOMMNNEKTYHOLWMX, pacXxoAHbIX MaTtepua-
JIOB U YyacTen, He npeaycMoOTpPeHHbIX PyKOBOACTBOM MO
3KCNyaTaunn MHCTPyMeEHTa (LI'eI'II/I, LWWHbI, NXANbI, ¢pe3b|,
nuibHble ANCKN, LIJ}'II/Iq)OBa}'IbeIS prl'l/l), MexaHun4yeckme
noBpexaeHna NHCTpyMeHTa

HapyLieHve ycnosuin akcnayataumm, npw-
BOAsALIME K Meperpyske WHCTPyMeHTa
yepes MOLLHOCTU UV K ero MoJIoMKe

MoBpexaeHne WAM U3HOC CMEHHbIX AeTanel WHCTPY-
MeHTa (NaTpOoHbl, CBepAa, MWJbl, HOXM, Lieny, nepeMeH-
Hble BeHLbl LenHbIX N, WwandoBaibHble Kpyru, 3aTaru-
Bas raviku B KLLIM, 3aimTHble KOXyxM, WandoBaabHble
nnatGopmMbl, ONOpbl Py6AHKOB, LEaHM1, akKyMyAsTOpPbI)

EcTecTBeHHbI M3HOC npu ANNTENBHOM NN
WHTEHCMBHOM UCNONIb30BaHUWN nU3aenmsa

Bbixog U3 CTposi 6bICTPOM3HALLMBAIOWMXCA AeTanen
(yronbHble LeTky, 3ybyaTble peMHU, LUKUBbI, PE3HOBbIE
YMJIOTHEHWSA, CaNbHVIKW, HaNPaBASIOLLME POSUKU)

EcTecTBeHHbIN U3HOC npuv AAvTenbHOM Nan
WHTEHCMBHOM UCNONIb30BaHUWN nU3aenma

M3Hoc peTtanell npu OTCYTCTBUM Ha HUX 3aBOACKMX
AedekTos

HopmanbHblii M3HOC JeTaneit nmpu Anv-
Te/IbHOM MCMONb30BaHWM UHCTPYMEHTa

CnekaHns OBMOTOK fAKOPA W CTaTopa, OmnaBieHue,
obropaHua nameneit konnektopa. OpHOBpPeMEHHbIN
BbIXO/, M3 CTPOS AKOPS W CTaTopa, paBHOMEpHOE M3Me-
HeHMe LBeTa OBMOTOK fAKOPA WM KoanekTopa (Mmpu
3TOM BO3MOXEH BbIXOA U3 CTPOA BbIKﬂIOHaTeIIﬂ)

[JnvtensHas paboTa ¢ neperpyskoi, Heco-
OTBETCTBME MApaMeTPOB CETU, HeAoCTa-
TOUHOE OXNaxAeHWe MK3-33 3arps3HeHws
n3genvsa

Bbixog 13 cTpos obmoTok fikops. MexaHuyeckux no-
BPEXAEHU/ W MpW3HAKOB neperpyskv HeT. KaTyluku
cTaTopa He NoBpeX/eHbl U UMeoT OAWMHaKOBOe ComMpo-
TVB/IEHWE

[nntenbHas paboTta ¢ neperpyskoi, Heco-
OTBETCTBME MapaMeTpoB CeTW, HejocTa-
TOUHOE OXNaXAEHUe U3-3a 3arpsA3HeHus
nsgenvs

MexaHunyeckoe HapyLlweHune ni3onaynm akopa nam cTato-
pa BCieACTBUE 3arpAasHeHna Win nonajaHuva MHOPOA-
HbIX BeLeCTB.

HebpexHas akcnayatauus U OTCyTCTBUE
yXoZa 3a usgenvnem

M3Hoc 3ybbeB Basa IKOPs 1 BeJOMOro 3y6uaToro kose-
ca (cmaska Hepabouee ** WAKM OTCYTCTBYET, Ban AKOPS C
CUHEBOW).

HapyLueHuve ycnosuin skcnayataLumm

PaBHOMEpHbBIA U He3HauUTE/bHbIA W3HOC 3ybbeB Ha
sKope 1 BEAOMOM 3yHuyaToM KoJsece Mpu MHTEHCUBHOWM
IKCryaTaumu.

EcTecTBeHHbIN U3HOC npun AATeNbHOM NN
WHTEHCMBHOM MUCNOJIb30BaHUN U3genma

MoBpexaeHne fKops, CTatopa, Kopryca CBA3aHO C
BbIXOOM M3 CTPOA MOALUMIMHUKOB AKOPS

EcTecTBEeHHbIN N3HOC npu ANNTENbHOM NN
WHTEHCMBHOM MCMNOJIb30BAHUWN U3aenna

MexaHnyecknin M3HOC Konnektopa (6onee 0,2 MM Ha
AnameTp)

NHTeHCcMBHas 3KCnayaTauna n3genva
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VickpeHre Ha KonnekTope u3-3a M3HOCa LEeTOK (ANMHa
LETKN MEeHbLUEe YKa3aHHOW B MHCTPYKLMM MO 3KCryaTa-
unu)

HecBoeBpeMeHHass  3amMeHa  YroJibHbIX
LeTok (HapyLueH1e yCIoBMIA IKCrTyaTaumm
1 Haa30pa)

MexaHnyeckoe nospexaeHve LWeTok (MOXeT npuBecTn
K BbIXOZY W3 CTPOs AIKOPA U cTaTopa)

MNageHve WHCTPYMeHTa wAn yaapbl (He-
6pexHas skcnayatauus)

M3HOC yroibHbIX LLEToK

EcTecTBeHHbIV U3HOC npu gAnNTenbHOM Uan
WHTEHCMBHOM MNCMNOJIb30BAHUWN U3AENINA.

Bbixog 13 CTpos IKops WM cTatopa BCAEACTBME 3aK/u-
HVBaHWA PeXyLLEero MHCTpyMeHTa

HenpaBunbHoe  3akpenneHve,  Bbl6op
WHCTPYMEHTa WIN pexuma paboTbl MHCT-
pymeHTa

Bbixog 13 cTpos BblktOUaTENS COBMECTHO CO CTAaTOPOM,
AKOPEM U3-3a Neperpysku

HapyLueHve ycnoBui akcnayataumm (nepe-
rpy3Kku)

Bbixog w3 cTpos BbikntovaTens (OTCyTCTBUE BO3MOXXHO-
CTU peryimpoBaHWs MAaBHOCTV) M3-3a 3arps3HeHus
perysMpoBOYHOro Koeca Yy>XepoaHbIMU BeLLeCTBaMU.

HebpexHas 3Kkcnayatauus M OTCyTCTBUE
yxoZa 3a usaenvnem

MexaHuyeckoe MoBpeXAeHNEe BbIKIHOUATENs, SNEKTPOH-
Horo 610ka

HebpexHas akcnayatauus nsgenms

M3Hoc 3ybbeB LwecTtepeHOK (Macio Hepabouee **)

HapyLueHune ycnoBuin skcnayataumum

CnomaHHbIN 3y6 KONeca, UM 3NEMEHTOB Kopryca pe-
JyKTOpa [ABYXCKOPOCTHOW Apenv W ABYXCKOPOCTHOTO
Lwypynosepra.

MepekntoyeHne ckopocTeit B pabouem
pexuvme

Bbixog W3 CTpPoA NOALMMHUKOB peaykTopa (cmaska
Hepabouee **)

HapyLueHuve ycnoswid skcnayatauum

M3Hoc NOoALWLNMHNKOB CKONbXEeHUA

HapyLueHune ycnoBuin skcnayataumum

MoBpexXaeHVs peAyKTopa W3-3a HapyLleHus Cpoka
NepPVOANYHOCTU TEXHUYECKOTO OBCTYXXMBaHWS, yKasaH-
HOro B UHCTPYKLMW MO 3KCMAyaTaummn (He npousseAeHa
3aMeHa CMa3Ku pesykTopa).

Ype3smepHas Harpyska WM nNpUPOAHOM
n3HOC

Pa3prB WUAn N3HOC 3y6uaToro PEMHA

HapyLueHune ycnoBuin skcnayataumum

M3rn6 nam nsHoc Wroka B 1063mke

HapyLueHuve ycnouid skcnayatauyum

Cpe3aHHb|e 3y6bﬂ LWTOKa Hacoca, 3akKinHuUIO NpuBoA
MaCAAHOro Hacoca

PaboTa 6e3 cmasku Wan Mapka macna He
COOTBETCTBYET MHCTPYKLMM

HewncnpaBHOCTU Bbi3BaHbl HE3aBUCUMbBIMU OT MPOM3BO-
AUTENS NpuunHamu (nepenagbl HanpsiXKeHWs, CTUXWNA-
Hble 6eacTBus).

Pabota 6e3 cmasku wnau Mapka Macna He
COOTBETCTBYET UHCTPYKLUU

HemcnpaBHocm, BO3HUKLUNE eCan 3KCnayatauma WUHCT-
PyMeHTa npojo/ixXanacb nocse BO3HUKHOBEHWA Henc-
NPaBHOCTU, KOTOPbIE N BbI3Bav Apyrme HeMcnpaBHOCTU

HapyLueHue ycnowid akcnayatauum

I'Iospe)K,quvm LIHypa N1TaHna Uan BUIKKU

HapyLueHuve ycnouid skcnayatauyum

MorHyT Ban Aakops (bueHne Bana AKOPS NP BpaLLEHNM)

Meperpyska win 3akiMHUBaHWE MaTpoOHa
BO Bpems paboTbl

** Macno HepaGoqee— Macno, KOTOpOoe ABAAEeTCA HEMPUIOoAHbIX K 3KCnyaTauumn, USMeHUIo cBoMn LBET,
3arpA3HeHO MeTaNanyecknMn Yactmuamm n ApyruMun NOCTOPOHHUMU BKAKOYEHUAMMU.

WUCNO/IHUTE/Ib (Ha3Ba-

Hue n agpec cepsucHoro MACTEP

noanncb

LLeHTpa, ero wramnm)
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UA|YKPATHCBKA

PD2100, PD2200
®YrYBA/IbHNN BEPCTAT

IHCTPYKUIA
11

10

Fig. 1

1. Pyxomunin pobounii cTin

2. Pyuka ynpaBhiHHs

3. Mokaxx4mk

4. KpnBoLwMNHO pyuka

5. MpwcTpin 3axucty Big NepeBaH-
TaXKEHHSA MO CTPyMy

6. Bumukay

7. BupaneHHs nuny

8. DikcoBaHwMIi pobouuii CcTin

9. Oropoxa

17

10. 3aXMCHWIA YOXON ANA Ne3a HoXKa
11. Pyuka 3aXnCHOT KpULLIKM

12. Pyuka 610KyBaHHA

13. WecTurpaHHuii KoY Ha 6 MM
14. WecTurpaHHWR KoY 4 MM

15. TyuHuiA kitou

16. biToBU Kanibp

17. Wali6a

18. Mpy>knHHa wanba
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Fig. 2 Fig. 3

Fig. 5
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Fig. 8

MOMNEPEAXEHHA! Mpun BMKOPUCTaHHI €NeKTPUYHMX IH-CTPYMEHT OCHOBHI 3axoau
6e3nekn NOBWHHI BKAoYaTh HactynHe. BE3MEKA MOHAZL YCE B nepuwy uepry
19
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YBaXHO MpouyunTaiTe BCi IHCTPYKLIi | BUBUITH 06aCTi Npu-TpaHCHOPMALiHUX 3MiH,
eKcnayataliinHi 0bMexXeHHs | NOTeHLiMHI Hebe3nekn Lboro iHCTPYMEHTY, NepLU HixX
HamaraTucs im KOpUCTy-TUCA. NIATPUMYNTE YNCTOTY Ha POBOYOMY MicLLi.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

BpaxoByiite cepesgy Ha pobouyomy Micui. He BukopwuctoByiTe
IHCTPYMEHTW Y BOJIOTUX MICLISX.

YHuKaWTe ypaxKeHHA eNeKTPUYHUM CTPYMOM. YHUMKalTe KOHTaKTy Tina 3
3a3eMJIeHVMW NOBEPXHAMM (Hanpwuknag, Tpybamu, pagiatopamu, navTa-
MW, XONOAMAbHUKAMM).

TpumanTe nogani iHWKUX ntogen. He fo3sonsiite At04AM, 0CO6-HO AiTAM,
He 3a7y4yeHUM B pobHOTY, TOPKaTUCA A0 IHCTPYMEHTY abo nogoBXyBaya i
TpuMmaliTe ix nogani Big poboyoi 30HW.

36epiraHHsA NPOCTOOE IHCTPYMeHTY. Ko iHCTPYMEHTM He BUKOPUCTO-
BYIOTbCS, BOHW MOBWHHI 36epiratnca B CyxoMy 3akKpuTOMy MicCLi, Heao-
CTYMNHI AN aiten.

He 3actocoByiite cuny o iHCTpyMeHTa. BiH 6yse BUKOHyBaTu poboTy
Kpalle i 6e3neyHiwe 3 TiEHO LWBWUAKICTIO, ANA AKOI BiH HByB nNpu3HayeHi-
YeH.

BukopucToBylitTe npaBuAbHWUIA IHCTPYMEHT. He 3myllyliTe HeBenwKi
IHCTPYMEHTW BUKOHYBaTW POBOTY BaXKKOrO iHCTPYMEHTY.

Oggaranteca npaBuibHO. He HOCITb NpocTopuii oaar abo npukpacy, Bo-
HW MOXYTb MOTPANWUTN B PyXOMi YacTuHWU. OparaiiTe 3axmMcHe MOKPUTTS
Ana Bonocca, Wwob yTpumyBaTt JOBre BONOCCH.

MigkatodiTe NMAOBAOBAIOBAY. AKLLO IHCTPYMEHT pO3paxoBaHWi Ha Nij-
KAtoUeHHA obnasHaHHA BUAANeHHA Ta 36opy nuay, nepekoHanTecs, Lo
BiH MiAKNHOUEHWUN, | NPABUABHO BUKOPUCTOBYETHCS.

He BukopuctoByiTe LWHYP He 3a Npu3HayeHHsaM. Hikonn He cMmukanTe
WHYp, Wob Bif'eqHaT MOro BiA po3eTkn. TpMManTe LWHYpP nogani Big
UC-ayKepen Tensa, Macaa i rocTpux Kpais.

be3sneuHa poborta. Mo MOXAMBOCTI BUKOPUCTOBYMTE 3aTuckaui abo ne-
warta A8 YTPMMaHHA 3aroToBku. Lle 6e3neuvniwle, HiX yTpvMaHHA py-
KOHO.

He nepervHanTtech. 3aBXaw CTinTe Ha Horax i 36epiraniTe paBHOBe-LLe.
ObepexHo noBogbTeca 3  iHCTpymMeHTamu. 3bepiravite  pixydi
IHCTPYMEHTW TOCTPUMM Ta YNCTUMM A1 KpaLwoi | 6eanevHoi poboTu.
Biakntouitb iHCTPYMeHTU. KoM BOHW He BUKOPUCTOBYHOTLCSH, Nepes 06-
CNYroByBaHHAM i NMpPWU 3aMiHi akcecyapiB, Takux AK nesa, 6i-Tn i ppesu,
BMMKHITb IHCTPYMEHTH Bif, A>KEpena XUBNEHHS.

3HIMITb peryntoBanbHi KtOYi i raikosi katodi. 3pobiTb  3BUYKOHO
NnepeBipsATY, LLO KAOUI | peryatoBabHi KAOUi BUMHATI 3 IHCTPYMEHTY ne-
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pes, Moro BKAOUEHHSAM.

15. YHuKaTM HeHaBMWCHOro 3anycky. [lepekoHanTecs WO npu BKAOYe-
BaHHI BUMUKAY 3HaXOANTLCA B MOJIOXKEHHI «BUMKHEHO>.

16. BukopucrtoByBaTh 30BHIWHI NOAoOBXYyBaui. [lpn BUKOPWUCTaHHI iH-
CTPYMeHTa Ha BIAKPUTOMY MOBITPI BUKOPUCTOBYMTE TiflbKM  TUX
NojoBXyBauiB,  Mpej-nNpu3HayeHi  AA8  BUKOPUCTaHHA nosa
NPUMILLEHHAMM | MatOTb BiAMNO-CTBYOLLYIO MapKyBaHHS.

17. Byab Hactopoxi. AnBiTbCs, WO pobuTte, KepynTecs 3apa-BUM FAy30M i
He npavtoliTe 3 iIHCTPYMEHTOM, KON BU BTOMUANUCS.

18.  llepeBipka MNOLIKOAXEHNX YaCTUH

19. TlMepea noganblivM BUMKOPMUCTAHHSAM IHCTPYMEHTY MOro C/if Tlia-KoBi
nepeeipnTyh, Wo6 nepekoHaTncs, WO BiH ByAe npautoBaT HaleXHUM
YMHOM i BUKOHYBATW MPU3HaYeHy A8 Hboro poborTy.

20. lMepeBipuTV NpaBWAbHE PO3TallyBaHHA PYXOMMUX YacCTWH, 3a€Aa-HA py-
XOMMX YaCTWH, MOAOMKY YacTWH, NPaBWIbHUA MOHTaX i Byab-AKi iHLi
YMOBW, AIKi MOXYTb BMJAWHYTW Ha Moro poborTy.

21. TMonepeaxeHHs. BukopuctaHHA Oyab-fkMx akcecyapis abo npw-
NPUCTOCYBaHb, AiKi He Byan CxBaneHi B LibOMY MOCIOHMKY, MOXe CTaHo-
BUTU PU3NK OTPUMaHHS TpaBMu.

22. PemoHT 3 iHCTpymMeHT Yy kBanidikoBaHoro cneuianicta. Llen
eNeKTPOIHCTPYMEHT BiAMOBIAAE BiANOBIAHMM MpaBuiaM TexHiku besne-
K. PEMOHT NOBUHEH BUKOHYBATWCA TisIbKM KBaAipi-TOBKM MePCOHaNOM 3
BMKOPWCTAHHAM OPUTiHaJIbHUX 3aMacHUX YacTWH, B iHWIOMY BUMNaAKY Lie
MOXe CTBOPUTU CEPNO3HY Hebe3neky A/ KOPUCTYBaya.

Mogaenb PD2100 PD2200

®yHKuT CTporanbHblil  cTaHoK | | CTporanbHbI CTaHOK |
Pericmyc Pelicmyc

AsuryH 220-240 B / 50 Tu|220-240 B / 50 Tu

1800 BT 1800 BT

LWenakictb Bany | 8000 06 / MuH 8000 06 / MuH

HoXa

Wenakictb Moagaui 6 M/ MUH 6 M/ MUH

Makcmmym. WwnpuHa | 254 Mm 254 mm

CTpyraHHs

FanbuHa CtpyraHHs | 0-3 mm 0-3 Mm

Bucota ctpyraHHs 6-120 Mm 6-210 Mm

Kinbkictb nes 2 2
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Po3mip oropoxi 512X80 mm 512X80 mm

KyT 3abopy 90°~135° 90°~135°
Pobouwni cTin 913X257 mm 913X257 mm
Bara 26,5 «r 27,8 kr

PiBeHb 3sykoBoi | 110,8 ab, k=3 ab 115,6 ab, k=3 ab

NoTy>HoCTi LwA

PiseHb  3BykoBoro | 99,2 ab, k=3 ab 103,2 ab, k=3 ab
TUCKY Lpa

Knac 3axucry | I

KaTteropisa 3axucry IPXO0 IPX0

HanarogpkeHHA Ta pyHKLiT MalIMHN

EnektpopybaHok / peicMyC € TPaHCMOPTYIOTbCA, NPUBOANUTLCA B Ai0 OAHO-
ba3HUM ABUIYHOM i Ma€ MoABiNHy i3onsauito. BiH 6yB po3pobieHuii ans cTpy-
raHHA AEepeBUHW, BiAPI3HAETbCS OMNTUMAJbHOK KOHCTPYKLIiED, MPOCTOTOK B
ekcnayatauii i BUCOKOH edeKTUBHICTHO.

HanawTyBaHHA

Migrotynte Micue Ans yCTaHOBKW BepcTaTa, rMepekoHanTecs, WO Ha HbOMY
A0CTaTHLO Micua ans 6e3neyHol i be3nepebinHoi poboTn. MalurHa npusHade-
Ha Ans poboTU B 3aKPUTUX MPUMILLEHHAX. BOoHa MOBWHHa 6yTW CTiMKOCTI-NiA
BCTAHOBJ/IEHA Ha PIBHIl | TBEpPAil NigcTaBi.

MalunHy MOXHa 3akpinuTV Ha BepcTaTi (KPiNnWibHWIA MaTepian He BXOAWTb B
KOMIJIEKT).

TpaHcnopTyBaHHA

[ns TpaHCnopTyBaHHA MalMHY MOXHa MiAHIMATU TiIbKW 338 OCHOBY, HIKOW He
nigHiMawTe il 3a Oropoxi, ycTaHoBYI pyykun abo CTin CTporanbHOro / pencmyco-
BOro Bepcrata. [lepes TpaHCMOPTYBaHHAM BUTSAMHITL BUKY 3 po3eTku. [Mig yac
TPaHCMOPTYBaHHA 3aXMUCHUI KOXYX PiXXyyoro 610Ky MOBWMHEH GyTW BCTaHOBAE-
HUA B CaMe HUXKHE MOJIOXKEHHS.

36ipka
BcTaHOBIiTb oropogyxeHHs (puc.2)

23. Bi3bmiTb oropoxy. (9)

24. BUWKOPUWCTOBYMTE LLECTUTPaHHWUIA KoY Ha 4 MM (14), 3BiNbHITb i 3HIMITL 4
rBUHTA 3 MaLUMHN.

25. TloTiM noMmicTiTb HepyxoMme MiACTaBy Oropoxi B YOTMPU OTBOPW |
3aTArHITb YOTVPW FBUHTA.
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26. BukopucToBytoun rankoBuin karou (15), BCTaHOBITb NOTPIBHUIA KyT yrno-
py-

27. CHumuTe pyuky dukcatopa (12). wanby (17) u npyxunHHas warby (18)

28. BcTaBbTe YANMHUTENbHBIN CTEPXEHb 3aLMTHOFO KOXYyXa B HEMoABUX-
HYHO OCb.

29. 3atem yctaHoBUTE Wanby GrKcaTop NPYXXMHHOM LWalibbl 1 3aTAHUTE ee.
YcTaHOBKa 3aXMCHOTO YoxJ/a Ana ne3a Hoxxa (MantoHoK. 3)

36ipka ynoBaoBaua nuay

MPUMITKA: npu BUKOPUCTaHHI MalUMHW B 3aKPUTMX MPUMILLEHHSAX, MalUMHa
noBmHHa ByTK NigkatoYeHa 40 NMAOBAOB/OBaYa.

Mpu BuKopucTaHHi PpyHKLii pelicmycoBoro Bepcrata BCTaHOBITb BiCMOK-
TyBaHHA nuay.

Mpumitka: oTBip ANA BUAANEHHA NWAY HanpaBJ/ieHO A0 PYXOMMWI CTOPOHi
po6ouoro crony.

3HIMITb 3aXMCHY KPWLLKY fie3a HoXa i obmexyBay.

BcraHoBITL ABi pyykn «A», puc. 1, B CTOPOHy ABOX OTBOPiB «B» Ha Heno-
pecyBHi pobouomy crtoni (8), puc. 4-2.

3abnokynte agi pyyku. (Pic.4-3)
Mpu BMKOpUCTaHHI CTporasibHOro Bepcrata BCTAHOBITb BifCMOKTYBaHHA

nuny. NPU-3ayBaXkeHb.: lopa1OBUHA ANA BUAANIEHHA NUAY CpAMOBaHa /10
HenoABWXX-HOI CTOPOHi po6ouoro crony.

1. CnouaTKy BUKOPUCTOBYMNTE KPMBOLLUMMHY PYKOATKY (4), Wob ony-ctuthb
CTiN peiicMycCa B CaMe HUXKHE MONOXEHHS, Tak WO MU 3MOXEMO ycTa-
HOBMWTb NUJIOBIACMOKTYBaY.

2. BiakpyTiTb ABa rBUHTW Ha BiACMOKTYyBaui MUy, BCTaBTe Haxua-HWUW BiACiK
414 BiACMOKTYBaHHA Nuay B percmyc. (Puc.2)

3. BcraHOBITb ABa rBUHTK i BiCb B TPW OTBOPMW Ha Ha BepcTaTi pencmyca i
BCTaBTe B OTBip 414 wypyna. (Puc.3)

4.  BUKOPWUCTOBYWNTE KPMBOLUUMHY PYKOATKY (4), LWO6 BCTaHOBUTM pobounii
CTiN peiicCMyCOBOrO BepcTaTa B Came BEPXHE MOJIOXKEHHS, 3aTArHiTb Koro
3 HWXHbOI CTOPOHM pPOBOUOro CToNy PencMycoBOro Bepcrata ABoMa
reuHTa-mMu. (Pic.4.5.6)

PerynioBaHHA po6ouoro crony cTpyraabHOro Bepcrara i pelicMycoBoro

Bepcrara:

— CrporanbHuii Bepcrar:

MpumiTkn: HeobXifHO BCTaTK Nepes pyxoMum pobounmm ctosiom, wob sigpe-
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rysH0BaTN PYUKy YNPaBAiHHSA | MOKaX4uK.

1. 3a 4ONOMOrO PYYKM YNpasiHHA (2) Bigperyatonte rambuHy cTporaabHOro
BepcTaTa, nepesipTe nokaxuuk (3) i etnketky (M), wob 3agatv NOTPiGHY ran-
B6UHy, Halikpalla NOBEPXHIO JOCAraeTbCA NPU rNBUHI cTpyraHHs Big 0,5 go 1,5
MM.

Mpumitka: AKWO € AKi-HebyAb YWKOAXKEHHS. Hi-NOBINbHO 3yNMWHITL MaLUnHY,
He Npubuparite CTPY>KKY 3 Bep-CTaka, KoM MallMHa Lie MpaLjtoE.

Peiicmyc:

1. [JoTpumytoumnceb wkanoto (N) i, BAKOPUCTOBYOUM KPUBOLIUMHY PYKOATKY
(4) Ha wWwnuHAeni, BCTaHOBITb CTiN pelcMyca Ha bGaxaHy Bucoty. 1
0bepT= 3 Mm.

2. Y ueHTpi BBOAMTLCA By3bKa JepeBuHa.

3. MNpwu poboTi pelicMyca HeobxiagHO perynspHo obpobasTM MacaoMm CTin.
Michs TpuBanoro nepiogy BUKOPUCTaHHA abo Mpun i BONOroOi AepeBuHM
MOXKe TPanuTLCA Tak, Lo 3aroToBka bisiblle He BTArYETbCS.

MonepepyxkeHHA:

Y pasi HecnpaBHOCTI HeraiHoO BUMKHITb MaLUWHy. He 3HiMalTe CTPY>XKy i OCKO-
NKn 3i cTony nig vac poboTtn Bepctata. CTpyratv AepeBuHY TOBLLMHOK MeHLUe
250 MM He MOXHa.

BknroueHHs / BUMMKaHHA

1. Lia mawmnHa ocHaleHa QYHKLIE BiJKIHOUYEHHSA 3 HY/IbOBUM Hamnpyroto.

2. Usa ¢yHkuia 3anobirae BunagkoBOMY BK/IOUEHHIO MalUWHW, KOAW BUJKa
BCTaB/€Ha B PO3eTKY.

3. Cnouatky MiAKAOYITb BUKY A0 AKepena >XMBAEHHS.

4. HaTtucHiTb KHOMKy 360Ky Ha KpuLLi 3anobixkHOro BUMUWKaya, NiginmiTb
KpULLKY BUMMKaYa i yTpumymTe ii.

LLlo6 BKAOUMTM MaLLUMHY, HATUCHITb KHOMKY «I» nepemMmnkaya BMUKaHHS /
BMMMWKaHHSA BHU3.

5. Wo6 BUMKHYTM MalIMHY, HaTUCHITb KHOMKY «O» nepemmnkaya BMUKaHHA
/ BUMWKaHHA BHU3.

6. Tpu BUHWKHEHHI aBapiMHOI CUTyaLlii BU MOXETe HAaTUCHYTU Ha KPULLKY
nepemukada 6esnocepesHbo, ToMy Wwo nepemmkad ON / OFF sBnse-cs
nepemMukadem aBapinHoil 3ynmnHKM.

3axucT Bij nepeBaHTa)KeHHA

Lia mawimHa ma€e KHONKY CKUAAHHA peJie NepeBaHTaXKeHHsA, AKa nepesany-
CKy-eT ABUIYH MicnA BiAK/JIOUEHHS uyepe3 nepeBaHTa)keHHA abo HU3bKOT
Hanpyru-Ha. 3aueKkaite 61M3bKo 5 XBM/IMH, NOKX ABUTYH OXOJIOHE, HaTUC-
HiTb KHOMKY CKMAAHHA i BIUIIOUYITb MalUMHY, MOBEPHYBIUU BUMMUKay B NO-
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YBATA: w06 3ano6irtn BunagkoBuii 3anycK NpyM HaTUCKaHHI KHOMKWU CKU-
AaHHA, nepemukau ON / OFF noBuHeH nepebyBatu B nonoxkeHHi BUKJ, a
BWJIKY C/lii BUMHATY 3 fpKepesia XXMBJIEHHA Ha Yac oXosioa)KyB-HsA. Mepe-
rpiB Moxke 6yTn BUK/IMKaHW 3MilLleHHAM fleTaneid abo 3aTyninacb nesom.
Mepea NOBTOPHUM BUKOPUCTAHHAM NepeBipTe, YA NPaBW/IbHO BCTaHOB-
neHa NpaBUAbHICTb HanalTyBaHHA MalUuHM.
3amiHa HoXiB (puc.7)

BcTaHOBITb rOIOBHUM BUMMKAY MaLLUWHW B MoaoxeHHA BUKJI.

BUTArHITE WTencenb 3 po3eTku.

3aKpuiiTe 3aXMCHUIM KOXYX PiXky4oro 610Ky B CTOPOHY.

BianycTiTh i 3HIMITb YOTUPW 3aTUCKHWUX FBMHTA HOXa.

13HiMITb HOXI | ONOPY A/1A HOXIB 3 PiXKyyoro 610Ky.

Buganite cTpy>kKy i cMony 3 pixkyuoro 610Ky, i onopu Hoxa.

BcraBTe HOBWI HiX B pidXkyumin 610K i NnepekoHanTecs, Wo 610K 3 Ka-

HaBkoto A4 HOXa 3HaXOAUTLCA Ha PeryatoBasbHUINA TBUHT.

BcTaHOBITH OMOpPY AN HOXa Ha HixX.

3nerka 3aTArHiTb YOTMPW 3aTUCKHKUX BonTa.

MoBTOPITb Ui Aii ANA ApPYroro Hoxa.

0. MMoTim BigperyatoinTe HOXi CTpPyrasbHOro / PemcMycoBOro Bepcrarta Tou-
HO MO BUWXIAHIN cTONy. BUKOPUCTOBYITE NiHIVKY, Ky BM MOKAajeTe Ha
BUXIZAHWA CTiN.

11. 3a AOMOMOror ABOX HAaCTaHOBHWX FBUHTIB HiXK MOXHa BigperyatoBatu

no BUCOTI.

12. 3a [OMOMOroto BUKPYTKM BigperyatonTe rBUHT HOXa i BUCTaBTE HiXX Na-
panenbHo pobouoro crony abo MiACTMAL 3 ZONOMOrOLO PeryatoBaibHO-
ro wabnoHa Hoxa.

13. Micns ycniwHOI HaCTPOMKN HOXa BCe 3aTUCKHI FBUHTW MOBUWHHI ByTK 3a-

TArHyTh (8,4 H / ™).

SOk wn =

= © ®© N

3amiHa pemeHs (puc.8)

1. Bigkpuite KpULLIKY MOTOpPA i 3HIMIiTb NaHLtOT.

2. Cnouatky 3Bi/IbHITb YOTUPWU TBUHTW, MOTIM BiAPEryAtONTE TBUHTY, LLOO
nepekoHaTucs, WO peMiHb ocnabneHunia. MNoTiM 3aTArHITb YOTMPW FBUHTA.
(Puc. 8-2)

3. BUTArHITb 3HOLWEHWI peMiHb; BUNHATU PeMiHb MOXHa MiX KO-60A3K0H
nepegad i PoJIMKOM.

4. BcTtaHOBITb HOBUIN peMiHb, AOBEAiITb PEMiHb AO HATATHYTOro BiABYTMCS
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y-AaHUsA. TOTiM 3aTArHITb YOTUPW TBMHTA | 3aMiHITb JlaHLHOr, BCTAaHOBITb
KpULLIKY ABUTYHa.

3aMiHNUTK BYTiNIbHY WLiTKY

5. BcrtaBTe BUKPYTKY B nsiaty 610Ky i BiAKPYTUTE KPULLKY BYTiIbHOI LWITKM.

6. 3HIMITb CTapy BYriNbHY LLiTKY.

7. BctaBTe HOBY BYrifibHY LWWITKY (BYrilbHa LLiTKa MOBWHHA 3HaXOAMUTUCA B
NpPaBUAbHOMY MOJIOXEHHI BAacHUKa LLITKK, i MepeKkoHalTecs, Wo BOHa
nMe-eT MOXUBICTb MePEMILLATUCS | CTUKAETLCA 3 KONEKTOPOM).

8. 3BepHiTb yBary:

9. TocTpi HOXIi CTpyrasbHOro BepcTtata / pencMmyca rapaHTyroTb Un-NpPoCTy
NMOBEPXHHO CTPYraHHA i 3HWXKYHOTb HaBaHTaXXEHHS Ha ABUTYH.

10. Micns Tpbox onepauiin wnidyBaHHA He MOXHa MepeBuLLyBaTU MaKCU-
Masb-HWI 3HIMaHHA MaTepiany 3x 0,05 mm.

11. JNle3a cTpyranbHOro / pemcMycoBOro BepcTaTa, BUKOPWUCTOBYBaHI Ha
LbOMY BepcTaTi, He MiAXoAATb AN GpanbLIiOBaHHSA i MiArOHKN.

12. Y KiHUi 3HOBY OMYCTiTb KOXYX PiXy4oro 670Ky Ha KpWLIKY CTOAY,
PiXkyunin 610K i 3a6a0KyNTE KOro rBUHTOM i3 3ipKOMOAIGHO PyKOAT-
KOHO.

0O6cnyroByBaHHS:

14. Pixyunir 610K, 3aTUCKHI MPUCTPOT, ONOPU A8 HOXIB i HOXI HeobXigHO
peryispHoO ouumLLaTV Bif, CMOJM, TakK AK YUCTUI IHCTPYMEHT MOKpaLLye
AKICTb MAaHyBaHHSA, AN LbOro 3aTUCKHI NPUCTPOI, ONOPW ANA HOXIB i
HOXi MOXHa MOMICTUTU B 3BUYANHUI 3aCib ANs BUAAJIEHHS CMOAM Ha 24
TOANHW.

15. Cmonac antoMiHIEBMX IHCTPYMEHTIB MOXHa BUAANATU TiJIbKU YNCTUABHI

3acobu, He arpecmBHnMmmn no BiAHOLIJeHHI-O 40 UbOoro tnny Metany.

OpHodasHuii ABUTYH.

. Hanpyra gxxepena xuBneHHs nosmHHa 6yt 230 B 3miHHOro ctpymy 50 Iu.

5. NopoBxyBanbHi Kabeni AOBXMHOK A0 25 M MOBMHHI MaTU MonepeyHui
nepepi3 1,5 Mm2, a 3a mexamu 25 M - He MeHLwe 2,5 MM 2.

6. MigkNrOUEHHS 40 MepexXi MOBUHHO BYTWU 3axuLieHe NaaBkKUM 3amnobixXHWIA-
Tenem Ha 16 A.

HecnpaBHi enekTpuuHi cnonyuHi kabeni:

EnexkTpuuHi cnonyuHi kabeni yacto maroTb NOLIKOAKEHHA i30nauii. Mo-
XK/IMBI NPUUMHMK:

6. Micua 3awemneHHa Npy NPOKAaaLi CnoayyYyHMxX Kabenis yepes BiKOHHI abo
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7. NMepervHu B pesynbTaTti HeNpPaBWAbHOTO KpinaeHHA abo NpoKknaaku 3'eaHy-
Ba/IbHOro Kabento.

ABEPHI WiNnHK.

8. Mopi3un B pesynbTarti Hal3ay Ha 3'€egHYBaNbHUNIN Kabenb.
9. MNowKoaKeHHsA i30nALii B pe3ynbTaTi CU/IbHOr0 BUCMUKYBAHHA 3 PO3ETKM.
10. TpiwmHM yepes cTapiHHA i3onALil.

Takve pAedekTHble 31eKTpuYeckme CcoeauHWTeNbHble Kabenn KCnoab3oBaThb
He/b3s, MOCKOJIbKY MOBPEXAEHWE U30AALMN AeaeT UX Ype3BblyaiHO onac-
HbIMMW.

PerynsapHo nepeBipaiTe eNeKTPUYHI CNoNyyHi kabeni Ha npea-mMeT MOLLKO-

AxeHb. [Mpy nepeBipLi NepekoHalTecs, WO kKabesb BiKAHOUEHNNA Big MepeXi.

Po60TM MO MNigKIOYEHHIO | PEMOHTY eNeKTPOYCTaHOBKM MOXE MPOBOAUTM
TiNbKN KBaNiPikOBaHUIA enekTpuKk.
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FTAPAHTIMHWUI TAJIOH

HailimeHyBaHHA BUpo6y:
Mogens:

CepiiiHnit Homep:

Aara npogaxy:

Mignuc npogasus:
CepiiiHniA HoMep Ta/IoHy:

ToBap OTpYMaHWiN B CNPaBHOMY CTaHi, 6€3 BUAVMUX YLUKOAXKEHb, B MOBHI/i KOMMJeKTaLii, nepeBipeHuit y
MOI NpucyTHOCTI. MMpeTeH3ii 3a AKICTIO TOBapy He Mato, 3 yMOBaMy 3KrJlyaTaLuu i rapaHTiiHoro obcayro-
BYBaHHA O3HaNOMEHUIA | 3roJeH.

MIb nokynusa:

Mianuc nokynusa:

OCHOBHI MOJIOXKEHHA Ha MPUCTPIN, IO MAa€E YLIKOAKEHHS, BUIKINKaHI
e BnpogoBX ycbOro rapaHTiMHOrO TepMiHy Brac-  MoOMajaHHAM BCepejuHy CTOPOHHIX MNpeAMeTis,
HUK Ma€ NpaBo Ha 6e3KOLUTOBHWUIA PEMOHT BUPO-  PiAWH, @ TaKoX 3aCMiYeHHAM BEeHTUAALIAHNX
6y NpW HecnpaBHOCTAX, B HaCNiAKY BUPOOHUUMX  OTBOPIB, NAVBHUX | MaCAAHUX KaHaiB, XNKaepis
AedekTiB (CMMCOK HEBUMPOBHMUMX AedekTiB Npu-  kapbropaTopa;

BeAeHnit B logatky 1). Ha NPUCTPIA, WO NpaLtoBaB 3 NepeBaHTaXXeHH:-
PeMOHT i cepBicHe 06C/yroByBaHHA €NeKTPOIHC- MU (MUAAIHHA TYMUM NaHLOTOM, BIACYTHICTb 3aXu-
TPYMEHTY BMPOAOBXK rapaHTIiHOTrO TePMiHy eKc-  CHOro KoXyxa, TpuBana pobota 6e3 nepepsu Ha

nayataLii MOBWHHI MPOBOAUTUCA B aBTOPU30Ba-  MaKCMMasbHUX obopoTax), Aki npussenv Ao je-
HWUX CePBICHMX LieHTpax. dopmaLii B LMAiHAPO-NOPLUHEBIN rpyni;
e [apaHTia Ha BMPIO MOJOBXYETLCA Ha Yac 3HaXO- e Ha MPUCTPIN, WO BMKOPWUCTABCA 3 BKIOYEHUM
[PKEHHS LbOro BUpPoByY Ha rapaHTiiHOMy 06Cy-  iHEpLiMHUM raibMOM NaHLora;
roByBaHHi abo PeMOHTi. e Ha npucTpii 3 gedopmauisiMM B ULWAIHAPO-
e be3 HajaHHA rapaHTiiHOro TanoHa, abo y pasi,  MOPLUHEBIN rPynu, WO BUHUKAN BHACNIAOK AOro

KOJIN TapaHTiiHWIA TaoH OPOPM/IEHNIA HeHane-  TpuBasoi eKcriyaTalii Ha XOJI0CTOMY XOgy;
KHO i BiACYTHIM nignvc Mokynus Npo NMpURHATTA e Ha NPUCTPIiA, B AKOMY OAHOYACHO BUWLLAW 3 Najy
M rapaHTiiHWX YMOB, rapaHTIHUA PeMOHT He  OBMOTKM poTopa i cTaTopa;
pobuTbca. Ha NPWCTPIi 3 ON/IaBAEHNMU BHYTPIWHIMK AeTa-
[apaHTia He MOWMPIOETbCA Ha PEry/itoBaHHs,  NsiMM abo NponaneHHAMU eNeKTPOHHUX MAaT;
UMLLEHHS § IHLLIWIA BiAXiA 3a IHCTPYMEHTOM. Ha MPUCTPIX, WO MAE MOLUKOAXKEHHS €/eMeHTIB
MoBepHeHHIO abo 3aMiHi B 14-AeHHWIA TepMiH 3 BXiAHWX JaHLOTIB (BapicTOp, KOHAEHCATOp), Lo €
MOMEHTY KyMiBAi MigNAraloTb YCi TOBapW B HaCTy-  HaCNiAKOM BMMBY iMMY/IbCHOI Nepelkoan me-
MHUX YMOBax: 36epexeHa KOMMIEKTHICTb TOBapy,  PeXi XVBJEHHS;
LiNicHICTb YNakoBKYM, MapKepoBKa i AP/AUKM BU- e Ha MPUCTPIW, WO MaE BEUKY KiNbKiCTb Ny Ha
pobHKKa, TOBap HOBWIA i HE eKCr/yaTyBaBCs, WO  BHYTPILUHIX By3aax i AeTansx;
BCTaHOBJIFOETCA €KCNEPTU3OH0. Ha MpWUCTPiW, AKWIA MPOTATOM  rapaHTiiHOro
FTAPAHTIMHE OC/TYTOBYBAHHA HE TEepPMiHy BUPOBVB MNOBHICTHO MOTOPECYPC;
MOLWUNPHOETbCA Ha MPUCTPIN 3 YLIKOAKEHHAMY, WO BUHUKAM
® Ha NPUCTPIN, WO eKCryaTyBaBCA 3 MOPYLIEHHAM  BHaCAAOK eKCryaTauil 3 He YCyHEeHUMU Hegoni-
IHCTPYKUiT 3 ekcnayaTauii, y TOMy 4MC/i, AKWO  KaMu, KOHCTPYKTUBHUMW 3MiHamu abo yuiKo-
BMKOPUCTOBYBAJNCA He PEKOMEHAOBaHi 3aBO-  J)KEHHAMU, WO BUHUKIN BHACTAOK TEXHIYHOrO
AOM-BUTOTIBHMKOM  BWTPaTHi  MaTepiann (onii,  0bcayroByBaHHsA, peMOHTYy ocobamu abo opraHi-
CBIUKM, LUMHK, NaHLOMM) | Ha MPUCTPIN, WO Nig-  3auisamu, fKi He MaroTb BIAMOBIAHWX MOBHOBA-
[aBCs CaMOCTINHOMY PeMOHTy abo po36MpaHHIO  XeHb;
B rapaHTiiiHui nepiog; Ha MPWCTPIi, B AKOMY CepiliHWA HoMep Hepo36i-
Ha MPUWCTPIii, WO Mae YLWKOAKEHHs, AedekTn,  pAvBWIA abo BUAaNEHU;
BUK/IMKaHI  30BHILIHIMW  MeXaHiYHMMMN  YLIKO- e Ha JeTai i By3/u: 3BaptoBasibHi ManbHUKL Ta iX
IOKEHHAMMW, HeAba MM 3BEPHEHHSAM | CTUXIVHUMU  KOMMAEKTYIOYi, TpYMaui enekTpogis, 3atuckadi
nvxamu; Macy, 3BaptoBasibHi APOTY, KOPAW, NaHLKOTY, LUn-
Ha NPUCTPIN 3 YLUKOAXKEHHAMW, AKi BUKIUKaHI He HW, CBiYKYM, iNbTPYK, 3IPOUKM, AeTani 3UENNEHHS,
3aNeXHUMU Bif BUPOOHMKA MPpUYMHAMK, TaKUMU  TPYMMEPHOTO TONOBKW, HOXI, AWCKW, MPVBOAHI
AK: BUKOPWCTaHHA MaiuBa, WO He BiAMOBIfaE  pemMeHi, aMopTU3aTopu, XOA0BI YaCTUHU ra3oHO-
cTaHZapTaM AKOCTi, BUKOPUCTaHHS ONil i NanuB-  KOCapoK i CHironpubupanbHWX MalwuH, AeTtani
HOT CyMiLLIi HEHaNIEXHOI AKOCTI; CTapTePHOI rpyny, akyMy/nsTOPHi 6aTapel, Byrinb-
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ajanTepy, a Takxk geTani, TepMiH Cayxbu sakmx
3a1€XWTb Bifl PEryNfpHOro TeXHIYHOro obcayro-
ByBaHHS NPUCTPOLO.

Hi LWiTKKN, MEepeXXeBNA Kabenb, NaMMOYKY, HaMipHi
LUNGHMW, HacaAKu i MepexifHUKA MUKYMX Mpu-
CTPOIB i pO3NMAtOBaYiB, 3aX1CHI MPUCTPOT, B TOMY

UMCNi aBTOMAaTU 3axXUCTy, MIACTUKOBI LLECTEPHI,
AOAATOK 1

30BHIiLUHI MOLLUKOAXKEHHS KOPMYCHWUX AeTanew, pyuyku,
HaKaAK1, MEPEXEBOTO LLIHYPa i LUTENCeNbHOI BUIKU.

HenpaBunbHa ekcnayatalis, NagiHHs, yaap

MorHyTMin WnnHAenb (bWTTA WNWHAENs Npy obepTaH-
Hi)

Ypaap no wnuHaento

MowkogykeHni dikcaTop i KOpMyC peaykTopa B LWi-
dyBanbHUX MalLMHaX, € CNign Big PikcaTopa Ha KOHiu-
HOMY Koneci

HenpasunbHa ekcnayartadis

BeHTUAAUIAHI  OTBOPM 3aKpWTi MUAOM, CTPYXKOHO
TOLLO. € CUAbHE 30BHILLHE i BHYTPILIHE 3abpyaHEHHS,
nonagaHHA BCepeanHy BUPOBY PiNHYM, CTOPOHHIX Tif.

Hepbana ekcnayartauis i
3a Bpobom

6pak gorasgy

Koposis MeTaneBrx NoBepXxoHb BUPOGY.

HenpaBuabHe 36epiraHHs

MoWKOAXKEHHS Bif, BOTHIO, arpecuMBHVX PEYOBMH
(30BHiLLHE)

KoHTakt 3 Bip,KpVITVIM BOrHeMm, arpecmB-
HVMU peyoBMHaMN

EneKTpoiHCTPYMEHT NPUIAHATUI y po3ibpaHoOMy CTaHi

BiacyTHicTb y cnoxwuada npasa po36upaty
IHCTPYMEHT Ha MpoTA3i rapaHTinHOro Tep-
MiHYy

EnekTpoiHcTpymeHT 6yB paHille po3KpUTMA no3a
CepBICHOrO LEHTPY (HenpaBwibHa 36ipka, 3acTocy-
BaHHA HEBIAMOBIAHOrO MacTWaa, HeopUriHaNbHUX
3aMacHUX YacTUH, HeCTaHAAPTHUX MIAWMMHWKIB i T.M.)

PeMOHT  eNeKTPOIHCTPYMEHTY — NpoTAroM
rapaHTiMHOro TepMiHy Ma€ MPOBOANTUCA B
aBTOPU30BAHVIX CEPBICHVIX LIeHTPaX

BukopuUcTaHHs iHCTPYMEHTY He 3a MpU3HaYeHHAM

MopyweHHs yMoB ekcrityaTaii

BrKopucTaHHA KOMMAEKTYHOUMX, MpWAag, BUTPaTHUX
MaTepiaiB Ta YaCcTWH, He nepeabayveHVX KepiBHULT-
BOM 3 eKcryaTauii iHCTpYMeHTy (naHutor, LnHW,
nuaky, $pesn, NUAbHI ANCKY, WAaipyBanbHi Kpyru),
MeXaHiUHi MOLIKOAXKEHHSA IHCTPYMEHTY

MopylweHHs ymoB ekcnayaTauii, Wwo npus-
BOAATb A0 MEepeBaHTaXEHHs IHCTPYMeHTY
Yepes NOTY>XKHOCTI abo A0 NOro NMoJIOMKM

MowwkogKeHHs abo 3HOC 3MIHHUX AeTanel iHCTpYyMeH-
Ty (naTpoHu, cBepAna, NWAKKW, HOXI, JaHLorK,
3MiHHI  BiHLi NaHLUIOrOBUX MNWA, WAiPyBanbHi Kpyru,
3aTarytoun raiiku go KLIM, 3axmcHi Koxyxu, wnidysa-
NbHI nnatdopmu, onopu pybaHKiB, LaHTK, akymyns-
TOpMK)

MpupogHii  3HOC AoBroTpusasomy abo
IHTEHCVMBHOMY BUMKOPUCTaHHI BUPOby

Buxig 3 nagy LIBWAKO3HOLLYBaHWX AeTaneit (Byriib-
Hi LWITKKW, 3y6UacTi pemeHi, LWKiBW, r'yMOBI YLLiIbHEHHS,
CaNbHWKW, HaNpPaBAsoYi POINKM)

MpupogaHii  3HOoC AoBrotTpusanomy abo
IHTEHCMBHOMY BUKOPUWCTaHHI BUpOby

3HOC AeTaneli MpU BIACOTHOCTI Ha HWUX 3aBOACHKUX
AedekTiB

HopMmanbHWil 3HOC geTaneli Npu TpuBanomy
BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTY

CnikaHHA OBMOTOK fKOps | CTaTopa, OMJaBJEHHS,
obropaHHs nameneit konekropa. OAHOYaCHUI BUXi4 3
nafly sKops i ctaTopa, PiBHOMipHa 3MiHa KoJbopy
06MOTOK sikopst abo KosiekTopa (Mpv LibOMY MOXU-
BWIA BUXiA 3 Nady BUMMUKaYa)

TpvBana poboTta 3 nepeBaHTaXEHHSM,
HeBiAMNOBIAHICTE  MapamMeTpiB Mepexi,
HeAOCTaTHE OXOJIOAXEHHA Yepe3 3abpya-
HeHHs BUPObY

Buxia 3 nagy obmoTok skopsA. MexaHiuHMX MOLLKO-
[>KeHb i O3HaK MepeBaHTaXeHHs Hemae. KoTyliku
cTaTopa He MOLUKOAXKEeHi | MatoTb 04HaKOBWIA onip

TpuBana poboTa 3 nepeBaHTaXKEHHAM,
HeBiAMOBIAHICTb  MapamMeTpiB  Mepexi,
HeAOCTaTHE OXOJIOAXEHHA Yepe3 3abpya-
HeHHs BMpoOby

MexaHiyHe nopylleHHs i3osauii sakops abo cratopa
BHaCNiAOK 3abpyAHeHHA abo monagaHHsA Yy>XXOpigHWX
peyoBUH

Hepbana ekcnnyatauis i 6bpak gornsgy 3a
BUpPO6OM

3Hoc 3ybiB Bana sKops Ta BejeHOro 3ybuactoro
Koneca (MacTuno Hepoboue** abo BiACyTHE, Ban AKOpS
3 CUHSBOIO)

MopyLeHHs ymMoB ekcnayaTauii

PiBHOMipHWIA Ta He3HauyHW 3HOC 3yb6iB Ha fKOpi
Ta BejeHOMy 3ybuyacToMy Kofeci MpW iHTEHCUBHIW
eKkcnyaTauii

MpupoaHin
iHTEHCMBHOMY
BUKOPWCTaHHI BUpoby

3HOC JOBroTpuasiomy abo

rlOLUKO,q)KeHHﬂ AKOpA, CTaTtopa, Kopnyca nos’s3aHe 3

MpupoaHin 3HOC Npu JoBroTprMBasoMy abo
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BUXOZOM 3 Iajly MiAWMNMHUKIB AKOPS

iHTEHCMBHOMY BUMKOPWCTaHHi BUPOby

MexaHiuHunii 3HoC Konektopa (6inbw Hix 0,2 MM
Ha giameTp)

IHTeHcVBHa ekcryaTalisa BUpoby

ICKpiHHA Ha KO/MEKTOpi Yepe3 3HOC LWTOK (4OBXMHa
LLiTKN MeHLLIe BKa3aHOi B iHCTPYKL,iN 3 ekcrtyaTaLlii)

HecBoeuacHa ~ 3aMiHa BYriIbHUX  LLITOK
(nopylueHHsa yMOB ekcnayaTauii Ta Harns-
Aay)

MexaHiYHe MOLLUKOAXKEHHS LLTOK (MOXe NPU3BECTU A0
BUXOZY 3 N1ady IKOps Ta cTatopa)

MagiHHA iHCTpymeHTy abo yaapw (Heabana
eKcrnyaTadis)

3HOC BYFiNIBHUX LLiTOK

MpUpoAHil 3HOC NpU AOBroTpKBaNOMy abo
iHTEHCMBHOMY BUKOPWCTaHHi BUPOby

Buxig 3 nagy akopsa abo cratopa BHaC/NiAOK 3aKAMHIO-
BaHHS PiXKyYOro iHCTPYMEHTY

HenpaBunbHe 3akpinneHHs, Bubip iHCTPY-
MeHTy abo pexxunmMy poboTu iHCTPYMEHTY

Buvixia 3 nagy BMMMKada CMibHO 3i CTaTOPOM, iIKOpeM
Yyepes rnepeBaHTaXeHHA

MopyLeHHs yMOB  ekcryaTaui
(nepeBaHTaXKeHHs)

Buxig 3 nagy BuMmmKaya (BiACYTHICTb MOXAMBOCTI
pery/toBaHHS MAaBHOCTI) Yepe3 3abpyAHEHHs pery-
NIFOBANIbHOTO KOJIeca Yy>KOpiAHUMY pevoBUHaMM

Hepbana excnayatauis Ta 6pak gornsgy 3a
BUpo6oM

MexaHiyHe MOLIKOAXEHHS BUMMUKaYa, €NeKTPOHHOTO
610Ky

Heapbana ekcnayatauis

3HOC 3ybiB LIecTepeHb (MacTuao Hepoboye**)

MopyLweHHs ymMoB ekcnayaTauii

3namaHuii 3y6 Koneca, abo enemMeHTiB KOprycy peayk-
TOpa [ABOLWBWAKICHOIO JPWUAD Ta ABOLUBWUAKICHOO

LYypynokpyTa

MepeMuKkaHHA LWBUAKOCTEH Yy pPoBoYOMy
pexunmi

Buxig 3 nagy nigwmnHukie  pegyktopa (Mactuio

MopyweHHs ymoB ekcrtyaTaLii

Hepoboye**)
BurnH abo 3HOC LUTOKa B J1063MKax MopyLweHHs ymMoB ekcnayaTauii
MowKoAXEHHA  peAykTOpa  Yepe3  MOPYLUEeHHs

TepMiHy MepioAVYHOCTI TeXHiYHOro obcnyrosyBaH-
HA, BKa3aHOro B IHCTPYKLii 3 ekcnayaTauii (He
npoBejeHa 3aMiHa 3Masku peAyKTopa)

HagmipHe HaBaHTaxeHHs abo npupogHii
3HOC

3pizaHi 3ybu LWTOKA Hacoca, 3akAVHWAO MPUBIA
MacafHOro Hacoca

MepeBaHTaxeHHs

HecnpaBHOCTi BUKUKaHI HE3aNeXHUMU Bif, BUPOOHN-
Ka npuuYnHamu (nepenaam Hamnpyru, CTUXiiHI anxa)

MopyweHHs ymoB ekcrityaTawii

3pizaHi 3ybu LWTOKA Hacoca, 3akAVHWAO MPUBIA
MacafHOro Hacoca

Pobota 6e3 mactuna abo Mapka macTuna
He BiAMNOBIAAE IHCTPYKLT 3 ekcnayaTauii

HecnpaBHOCTi BUKUKaHI HE3aNeXHUMU Bif, BUPOOHN-
Ka Npu4rHaMu (Nepenaau Hamnpyru, CTUXinHi anxa)

MopylweHHs ymoB ekcrityaTawii

HecnpaBHOCTI, AKi BUHMKAW AKWO ekcrayaTauis iH-
CTPYMEHTY  MpoAOBXyBanacb NICAA  BUHUKHEHHS
HecrnpaBHOCTI AKi | CMPUYNHWAN iHLWI HeCNPaBHOCTI

PoboTa HecnpaBHVM iHCTPYMEHTOM

YIWKOAXEHHS LIHYpPa >XWBAEHHA abo  LITerncebHOT
BUKY

MopyLeHHs ymMOB ekcnayaTauii

MorHytnin Ban sikopa (6WTTA Bana skopa npu obep-
TaHHI)

MepeBaHTaxeHHs  abo
NaTPOHY Mblf Yac poboTn

3aK/IMHKOBAHHA

** Mactnio Hepoboye — MacTUAO, WO € HEMPUAATHUX A0 eKCryaTallii, Lo 3MiHUAO CBi KoAip, 3abpyA-
HeHe MeTaNeBUMM YacTKaMW Ta iHLUIMMU CTOPOHHIMU BKIFOUEHHAMM.

BMKOHABELLb (Ha3Ba i

ajpeca cepBicHOro MAWCTEP

LLeHTpYy, iioro wramn)

AATA BUNTYYEHHA

manuc
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Movable working table
Operating handle
Pointer

Crank handle
Overcurrent protective
device

Switch

Dust extraction

Fixed working table
Fence
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16.
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18.

Knife blade protective cover
Protective cover knob

Lock knob

Allen wrench 6 mm

Allen wrench 4 mm

Open spanner

Bit gauge

Washer

Spring washer
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Fig. 5
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GENERAL SAFETY RULES:

WARNING!  When using electric tools, basic safety precautions should
include the following. SAFETY FIRST-read all instructions thoroughly and learn
the applications, operating limitations and potential hazards of this tool

before attempting to operate it.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches invite injuries.

1.

Consider work area environment. Don't use tools in damp or wet
locations.

Guard against electric shock. Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces (e.g., pipes, radiators, ranges, refrigerators).

Keep other persons away. Don't let persons, especially children, not
involved in the work touch the tool or the extension cord and keep them

away from the work area.

Store idle tools. When not in use, tools should be stored in a dry
locked-up place, out of reach of children.

Don’t force tool. It will do the job better and safer at the rate for which it
was intended.

Use the right tool. Don't force small tools to do the job of a heavy-duty
tool.

Dress properly. Don't wear loose clothing or jewelry, they can be caught in
moving parts. Wear protective hair covering to contain long hair.
Use protective equipment. Use safety glasses. Use face or dust mask if

working operations create dust.

10.Connect dust extraction equipment. If the tool is provided for the

connection of dust extraction and collecting equipment, ensure these are

connected and property used.

11.Don’t abuse the cord. Never yank the cord to disconnect if from the

socket. Keep the cord away from heat, oil and sharp edges.

12.Secure work. Where possible use clamps or a vice to hold the work. It is

safer than using your hand.
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13.Don’t overheat. Keep proper footing and balance at all times.

14. Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp and clean for better
and safer performance.

15. Disconnect tools. When not in use, before servicing and when changing
accessories such as blades, bits and cutters, disconnect tools from the
power supply.

16.Remove adjusting keys and wrenches. Checking to see that keys and
adjusting wrenches are removed from the tool before turning it on, should
be habit.

17.Avoid unintentional starting. Ensure switch is in “off" position when
plugging in.

18.Use outdoor extension leads. When the tool is used outdoors, use only
extension cords intended for outdoor use and so marked.

19.Stay alert. Watch what you are doing, use common sense and do not
operate the tool when you are tired.

20.Check damaged parts

- Before further use of tool, it should be carefully checked to determine that
it will operate properly and perform its intended function.

- Check for alignment of moving parts, binding of moving parts, breakage of
parts, mounting and any other conditions that may affect its operation.

22.Warning. The use of any accessory or attachment other than one
recommended in this instruction manual may present a risk of personal
injury.

23.Have your tool repaired by a qualified person. This electric tool
complies with the relevant safety rules. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts, otherwise this may

result in considerable danger to the user.
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Model PD2100 PD2200

Function Bench planer| Thicknesser | Bench planer|
Thicknesser

Motor 220-240V/50Hz 1800W 220-240V/50Hz 1800W

Knife Shaft Speed 8000 rpm 8000 rpm

Feed Speed 6 m/min 6 m/min

Max. planning | 254 mm 254 mm

width

Planning depth 0-3 mm 0-3 mm

Planning height 6-120 mm 6-210 mm

No. Of blade 2 2

Fence size 512X80 mm 512X80 mm

Fence angle 90°~135° 90°~135°

Working Table 913X257 mm 913X257 mm

Weight 26.5 kg 27.8 kg

Sound power level | 110,8 dB, k=3 dB 115,6 ab, k=3 dB

Lwa

Sound pressure | 99,2 dB, k=3 dB 103,2 ab, k=3 dB

level Lpa

Protection class | I

Protection category | IPX0 IPX0

Machine setting up and functions

The electric planer/thicknesser is transportable, it is powered by a single-
phase motor and is double insulated. It has been designed for planning
wood, and it features a rational construction, easy operation, and high

efficiency.

Setting up

Prepare the location of the machine, make sure there is sufficient space to
allow safe and trouble-free working. The machine has been designed to
operate in enclosed rooms. It must be set up in a stable way on a level, firm

ground.
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The machine can be fastened to a work bench (fixing material not
included in the supply extent.

Transport
For transport, the machine may only be lifted on the base, never lift it on

the guards, the setting handles or the planer/thicknesser table. Before
transporting, pull the power supply plug. During transport, the cutter block
guard must be set in the lowest position.

Description of parts (Fig 1)
Assembly

Install the fence (Fig. 2)

1. Take out of the fence. (9)

2. Use allen wrench 4 mm (14) loosen and remove 4 screws from machine.
3. Then place the fence fixed base aim at four holes and tighten four screws.
4. Using open spanner (15) to set the fence angle that you need.

Install knife blade protective cover (Fig. 3)

1. Take off the lock knob (12) washer (17) and spring washer. (18)
2. Insert protective cover's extension rod into the fixed axis.

3. Then install washer spring washer lock knob and tighten it.

Assemble dust extraction
1. NOTE: When used machine in enclosed rooms, the machine must be con-
nected to a dust extractor unit.

When using thicknesser function, install dust extraction.

Note: Dust extraction mouth towards the movable working table side.

1. Remove knife blade protective cover and fence.

2. Set the two knob “"A” Fig 1 towards the two hole “B” on the Fixed working
table (8) Fig 4-2

3. Lock the two knobs. (Fig.4-3)

When using bench planer function, install dust extraction NOTE: Dust
extraction mouth towards the fixed working table side.

1. First use Crank handle (4) to shake thicknesser work table to the lowest
location, that we can put into the dust extraction.

2. Back out two screws on the dust extraction, put dust extraction tilt into the
thicknesser workbench. (Fig.2)

3. Set two screws and axis towards the three holes on the thicknesser work-
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bench, insert the screw hole. (Fig.3)

4. Use Crank handle (4) to Shake thicknesser work table to the highest loca-
tion, from bottom of thicknesser workbench use two screws to tighten it.
(Fig.4.5.6)

Adjust the bench planer and thicknesser working table:
—Bench planer:

Remarks: Need to stand in front of the movable working table to adjust
operating handle and pointer
1.Use Operating handle (2) to adjust depth of bench planer, check pointer (3)
and label (M) to operate the depth you need, the best surface is obtained at
a planning depth between 0.5 and 1.5 mm.

Note : If there are any damage. Stop the machine immediately, don't remove
the shavings from the workbench when machine is still in working.

Thicknessing:

1. Following the scale (N) and using the crank handle (4) on the spindle, set
the thicknesser table to the desired height. 1 rotation = 3mm.
2. Narrow wood is introduced in the center.

3. When thicknesser, the table must be treated with oil at regular intervals
after a long period of use, or when planning humid wood, it can happen
that the work piece is not further pulled in.

Warning:

In case of a defect, switch off the machine at once. Do not remove any chips
or splinters from the tables while the machine is running, work wood below
250 mm may not be planed.
1. Switch ON/OFF
2. This machine is equipped with a no-volt release feature.
3. This feature avoids that the machine is accidentally switched on when the
plug is inserted into mains outlet.
4.  First connect the plug to the power supply.
5. Press the button on the side of the safety switch cover, uplift the switch
cover and keep it hold on.
6. To switch the machine on, press the “I” button of the ON/OFF switch
downwards.
7. To switch the machine off, press the “O" button of the ON/OFF switch
downwards.
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If an emergency occurs, you can depress the switch cover directly because
of the ON/OFF switch is an emergency stop switch.

Overload protection

This machine has reset overload relay button that will restart the motor after
it shuts off due to overloading or low voltage. Wait about 5 minutes for the
motor to cool, depress the reset button and switch on the machine by turning
the ON/OFF switch to the ON position “I".

WARNING: To prevent an accidental start-up if the reset button is pushed, the
ON/OFF switch should be in the OFF position, and the plug should be
removed from the power source while cool down takes place. Overheating
may be caused by misaligned parts or a dull blade. Inspect your machine for
proper setup before using it again.

Changing the knives (Fig. 7)

Put the main switch of the machine to OFF position.

S A

© o N

Pull the power supply plug from the socket.

Move the cutter block guard in the side way.

Release and remove the four knife clamping screws.

Lift the knives and knife support from the cutter block.

Remove the chips and any resin from the cutter block and knife support.
Place new knife into the cutter block, and sure the knife groove block on
the adjust screw.

Place the knife support onto the knife.

Slightly tighten the four clamping bolts.

Repeat these actions for the second knife.

10. Then adjust the planer/thicknesser knives exactly with the output table.

Use a ruler that you put onto the output table.

11. By the two set screws, the knife can be adjusted for height.
12. Use the screwdriver to adjust the knife screw, and adjust the knife parallel

with the work table or litter lower by using the knife regulative templet.

After a successful knife setting, all clamping screws must be tightened

1.
2.

(8.4N/m).

Change the belt (Fig. 8)
Open the motor cover and remove the chain.
First loosen the four screws, then adjust the screws make sure the belt in the
loosen condition. Then tighten the four screws. (Fig. 8-2)
Back out the worn belt; take out the belt throw between the gear box and
roller.
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. Place the new belt, make the belt in the tighten condition. Then tight the

four screws, and replace the chain, replace the motor cover.

Change the carbon brush
Use the screw driver into the block board and unscrew the carbon brush
cover.
Remove the old carbon brush.
Put into the new carbon brush (it requests the carbon brush was in the right
position of brush holder, and make sure in-out agility and touch with
commutator).

Please mind:
Sharp planer/thicknesser knives guarantee a clean planning surface and put
less stress on the motor.
After three grinding actions, a maximum material removal of 3x
0.05mm may not be exceeded.
The planer/thicknesser blades used on this machine are not suitable for
rebating and dovetailing.
Finally lower the cutter block guard again onto the table cover, the cutter
block and block it with the star grip screw.

Tool care:

Cutter block, clamping devices, knife supports and knives must be
regularly cleaned from resin, as a clean tool improves the planning quality,
to this purpose, clamping devices, knife supports and knives can be put in
a common resin remover for 24 hours.

Resin from aluminium tools may only be removed with cleaning liquids
not being aggressive to this type of metal.

Single-phase motor.

. The voltage of the power supply must be 230V~50Hz.

. Extension cables up to a length of 25 m must have a cross-section of

1.5mm2, and beyond 25 m at least 2.5 mm2.

The connection to the mains must be protected with a 16 A slow-acting fuse.

1

Defective electrical connection cables:

Electrical connection cables often suffer insulation damage. Possible causes
are:

. Pinch points when connection cables are run through window or door gaps.
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Kinks resulting from incorrect attachment or laying of the connection cable.
Cuts resulting from running over the connecting cable.

insulation damage resulting from forcefully pulling out of the wall socket.
Cracks through aging of insulation.

Such defective electrical connection cables must not be used as the
insulation damage makes them extremely hazardous.

Check electrical connection cables regularly for damage. Make sure the
cable is disconnected from the mains when checking.

Connection and repair work on the electrical installation may be carried out
by a qualified electrician only.
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WARRANTY CERTIFICATE
Name of the product:
Model:

Serial number:

Date of sale:

Seller's signature:

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness,
checked in my presence; | have no complaints about the quality of the goods.

Full name of the buyer

Buyer's signature

The warranty period of the product is 12 months from the date of sale by the retail network.
During the warranty period, the owner has the right to have the said product be repaired for free
due to malfunctions resulting from manufacturing defects.

Warranty conditions do not apply to:

* non-compliance of the product user with the provided instructions or manuals;

- mechanical damage caused by external or any other impact and foreign objects getting inside
of the product or clogging of its ventilation openings;

* misuse of the product;

- malfunctions that are caused by the overload of the product, resulting in failure of the engine or
other components.

+ on parts with small service life (rubber seals, protective covers, etc.), replaceable accessories
(knives, coils, belts);

- the items, that were subjected to stripping, repair or modification by unauthorized persons.

« usage of low-quality oil and gasoline;

- in the absence of documentation confirming the sale of the product (receipt, specifically another)

The duration of the warranty period is extended when product is under warranty repair.

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness,
checked in my presence; | have no complaints about the quality of the goods. | have read and
agree with the terms of warranty service

DATE EXECUTIVE (of the

PRODUCT SERIAL NUMBER service center;

WIDTHDRAWL ..
technician)
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PD2100, PD2200
STRUGARKA WYROWNIARKA
INSTRUKCJA
10 11

Rys. 1

1?/Ruchomy stot roboczy 10. Ostona ochronna na
ostrze noza

2. Pokretto sterujace 11. Uchwyt pokrywy
bezpieczenstwa

3. Wskaznik 12. Pokretto blokujace
4. Korba 13. Klucz szesciokatny 6
mm

5. Urzadzenie zabezpieczajace 14. Klucz szesciokatny 4
mm
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przed nadmiernym pradem 15. Klucz maszynowy

6. Przetacznik 16. Sprawdzian bitowy
7. Usuwanie pytu 17. Podktadka

8. Staty sto6t roboczy 18. Podktadka sprezysta
9. Ogrodzenie, ostona

Fig. 4
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Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7
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Fig. 8

OSTRZEZENIE! Podczas korzystania z elektronarzedzi podstawowe $rodki
ostroznoséci powinny obejmowaé nastepujace elementy. BEZPIECZENSTWO
PRZEDE WSZYSTKIM. Przede wszystkim nalezy uwaznie przeczytaé wszystkie
instrukcje i zapoznaé sie z zastosowaniami, ograniczeniami eksploatacyjnymi
oraz potencjalnymi zagrozeniami zwigzanymi z tym narzedziem przed
przystapieniem do jego uzytkowania.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci. Zagracone miejsca powodujg urazy.
Uwzgledni¢ srodowisko pracy. Nie nalezy uzywad narzedzi w miejscach
wilgotnych.
Unikaj porazenia pradem. Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi
powierzchniami (np. rury, grzejniki, kuchenki, lodowki).
Trzymaj innych ludzi z dala od siebie. Nie pozwalaj osobom, zwilaszcza
dzieciom, nie bioragcym udziatu w pracy, dotyka¢ narzedzia lub przedtuzacza i
trzymac je z dala od miejsca pracy.
Przechowywanie nieuzywanego narzedzia. Gdy narzedzia nie sg uzywane,
nalezy je przechowywaé w suchym, zamknietym miejscu niedostepnym dla
dzieci.
Nie uzywaj sily do narzedzia. Bedzie wykonywaé prace lepiej i bezpieczniej
przy predkosci, do ktorej zostat zaprojektowany.
Uzyj odpowiedniego narzedzia. Nie zmuszaj matych narzedzi do
wykonywania pracy ciezkiego narzedzia.
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Ubierz sie odpowiednio. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, poniewaz moga
one zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci. No$ pokrycie na wiosy, aby
utrzymac dtugie wiosy.

Stosuj sprzet ochronny. Stosuj okulary ochronne. W przypadku powstawania
pytu podczas pracy stosowac maske twarzowa lub respirator.

Podlaczy¢ odpylacz. Jesli narzedzie jest przeznaczone do podiaczania
urzadzen odpylajacych

i zbierajacych, nalezy upewni¢ sie, ze sg one prawidtowo podtaczone i
uzywane.

Nie uzywaj przewodu do niczego innego niz jego przeznaczenie. Nigdy nie
ciagnij za przewdd, aby odiaczyé go od gniazdka. Przewdd nalezy trzymac z
dala od zrédet ciepta, oleju i ostrych krawedzi.

Bezpieczna praca. Jesli to mozliwe, uzyj zaciskdw lub imadta, aby przytrzymadé
obrabiany przedmiot. Jest to bezpieczniejsze niz trzymanie go reka.

Nie pochylaj sie. Zawsze stéj na nogach i utrzymuj rbwnowage.

Ostroznie obchodz sie z narzedziami. Utrzymuj narzedzia tnace ostre i czyste,
aby praca byta lepsza i bezpiecznigjsza.

Odlacz narzedzia. Gdy nie sa uzywane, przed serwisowaniem i wymiang
akcesoriéw, takich jak ostrza, wiertta i frezy, odtacz narzedzia od Zrédta
zasilania.

Usun klucze regulacyjne i klucze. Wyrob sobie nawyk sprawdzania, czy
klucze i klucze regulacyjne zostaty wyjete z narzedzia przed jego wtaczeniem.
Unikaj niezamierzonego uruchomienia. Upewnij sie, Zze po wiaczeniu
przetacznik jest w pozycji wytaczonej.

Stosuj zewnetrzne przedluzacze. Podczas uzywania narzedzia na zewnatrz
nalezy uzywa¢ wytacznie przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku
zewnetrznego i odpowiednio oznaczonych.

Badz ostrozny. Uwazaj na to, co robisz, zachowaj zdrowy rozsadek i nie pracuj
z narzedziem, gdy jeste$ zmeczony.

Kontrola uszkodzonych czesci.

- Przed dalszym uzytkowaniem narzedzia nalezy je doktadnie sprawdzi¢, aby
mie¢ pewnos¢, ze bedzie ono dziatato prawidtowo i wykona zamierzong prace.
- Sprawdz prawidtowe ustawienie czesci ruchomych, zatarcie czesci ruchomych,
pekniecie czesci, prawidtowy montaz i wszelkie inne warunki, ktére moga miec
wptyw na jego dziatanie.

Ostrzezenie. Uzywanie jakichkolwiek akcesoriéw lub przystawek innych niz
zalecane w ninigjszej instrukcji moze stanowié ryzyko obrazen.
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Zle¢ naprawe narzedzia wykwalifikowanemu technikowi. To
elektronarzedzie jest zgodne z odpowiednimi przepisami bezpieczenstwa.
Naprawy moga by¢ wykonywane wyfacznie przez wykwalifikowany personel
przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych, w przeciwnym razie moze to
spowodowac powazne zagrozenie dla uzytkownika.

Model PD2100 PD2200

Funkcje Strugarka / Gruboscidwka | Strugarka / Grubosciéwka

Silnik 220/240V /50 Hz 220/240V /50 Hz
1800 W 1800 W

Predkosc obrotowa | 8000 obr./min. 8000 rpm

watu nozowego

Predkos¢ posuwu 6 m/min 6 m/min

Maksymalna 254 mm 254 mm

szerokos¢ strugu

Gtebokos¢ 0-3 mm 0-3 mm

strugania

Wysokos¢ 6-120 mm 6-210 mm

strugania

llos¢ ostrzy 2 2

Rozmiar 512X80 mm 512X80 mm

ogrodzenia

Kat wziecia 90°~135° 90°~135°

Stét roboczy 913X257 mm 913X257 mm

Brutto / Netto 26.5 kg 27.8 kg

Poziom mocy 110,8 dB, k=3 dB 115,6 b, k=3 dB

akustycznej Ly

Poziom cisnienia 99,2 dB, k=3 dB 103,2 b, k=3 dB

akustycznego Lpa

Klasa ochrony I I

Stopien ochrony IPX0 IPXO0

Ustawianie i funkcje maszyny

Strug elektryczny / grubosciowka jest przenosnym urzadzeniem, napedzanym
silnikiem jednofazowym

i z podwojnym izolowaniem. Zostat opracowany do strugania drewna,
charakteryzuje sie optymalna konstrukcja, tatwa obstuga i wysoka wydajnoscia.
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Nastawianie

Przygotuj miejsce do zainstalowania maszyny, upewnij sie, ze jest na nim
wystarczajgco duzo miejsca do bezpiecznej i bezawaryjnej pracy. Maszyna
przeznaczona jest do pracy w pomieszczeniach. Musi by¢ mocno
zainstalowany na rownej i stabilnej podstawie.

Maszyne mozna zamontowac na stole warsztatowym (materialy montazowe
nie wchodza w sktad zestawu).
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Transport

Do transportu maszyne nalezy podnosi¢ wytacznie za podstawe, nigdy za
ostony, uchwyty regulacyjne lub stéf strugu / grubosciéwki. Przed transportem
wyja¢ wtyczke z gniazdka. Podczas transportu ostona zespotu tnacego musi
znajdowac sie w najnizszym potozeniu.

Montaz

Zainstaluj ogrodzenie (rys. 2)

1. Wez ogrodzenie. (9)

2. Za pomoca klucza imbusowego 4 mm (14) poluzuj i wykreé¢ 4 sruby z
maszyny.

3. Nastepnie umies¢ statg podstawe ogrodzenia w czterech otworach i dokreé
cztery Sruby.

4. Za pomoca klucza (15) ustaw zadany kat ogranicznika.

Instalowanie ostony ostrza noza (Rysunek 3)

1. Zdejmij pokretto blokujace (12). podktadke (17) i podktadke sprezysta. (18).
2. Wtoz pret przedtuzajacy ostone do osi statej.

3. Nastepnie zatéz podktadke ustalajaca podktadki sprezystej i dokrec ja.

Montaz odpylacza

UWAGA: W przypadku uzywania urzadzenia w pomieszczeniach, urzadzenie
musi by¢ podtaczone do odpylacza.

W przypadku korzystania z funkcji grubosciowki nalezy zainstalowac
odsysanie pytu.

Uwaga: otwér do odsysania pytu jest skierowany w strone ruchomej strony
stotu roboczego.

1. Zdejmij ostone ostrza noza i ogranicznik.

2. Zamontuj dwa uchwyty ,A”, rys. 1 w kierunku dwéch otwordéw ,B” na statym
stole roboczym (8), rys. 4-2.

3. Zablokuj dwa uchwyty. (Rys. 4-3).

W przypadku korzystania ze strugarki nalezy zainstalowa¢ odsysacz pytu.
UWAGA: Gardziel dla usuniacia kurzu jest skierowany w strone
nieruchomej strony stota roboczego.

1. Najpierw za pomoca korby (4) opuszczamy gruboscidwke do najnizszej
pozycji, dzieki czemu mozemy zamontowac odkurzacz.
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2. Odkreci¢ dwie Sruby na odkurzaczu i wtéz pochylong komore odkurzacza do
grubiarki. (Rys.2).

3. Zamontuj dwie S$ruby i o$ w trzech otworach na stole roboczym
grubosciowki i wtoz w otwor sruby. (Rys.3).

4. Za pomoca korby (4) ustaw stot roboczy gruboscidwki w najwyzszym
potozeniu, dokre¢ jg od spodu stotu roboczego grubosciéwki dwoma srubami.
(Rys.4,5,6).

Regulacja stotu roboczego strugarki i grubosciéwki:

- Strugarka:

Uwaga: Aby wyregulowaé¢ pokretto i wskaznik, nalezy stana¢ przed
przesuwnym stotem roboczym.

1. Pokrettem regulacyjnym (2) ustaw gtebokosc¢ strugania, sprawdz wskazdwke
(3) i etykiete (M), aby ustawi¢ pozadana gtebokos¢ - najlepsza powierzchnie
uzyskuje sie przy gtebokosci strugania od 0,5 do 1,5 mm.

Uwaga : w przypadku wystgpienia jakichkolwiek uszkodzen. Natychmiast
zatrzymaj maszyne i nie usuwaj widréw ze stotu roboczego, gdy maszyna jest
jeszcze uruchomiona.

- Grubosciéwka

1. Kierujac sie skalag (N) i uzywajac korby (4) na wrzecionie, ustaw stot
grubosciowki na zagdang wysokosc¢. 1 obrét = 3 mm.

2. W $rodku wstawiane jest waskie drewno.

3. Podczas pracy gruboscidwki nalezy regularnie oliwi¢ stdét. Po diuzszym
okresie uzytkowania lub przy struganiu wilgotnego drewna moze sie zdarzy¢,
ze obrabiany przedmiot przestanie sie cofac.

Ostrzezenie:

W przypadku wystapienia usterki nalezy natychmiast wytaczy¢ maszyne. Nie
usuwaj wiorow i odpryskdw ze stotu podczas pracy maszyny. Nie wolno
strugac drewna, ktérego grubosc jest mniejsza niz 250 mm.
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Wiaczanie/wyltaczanie

1. Ta maszyna jest wyposazona w funkcje wytaczania przy zerowym napieciu.

2. Funkcja ta zapobiega przypadkowemu wigczeniu maszyny po wiozeniu
wtyczki do gniazdka.

3. Najpierw podtacz wtyczke do zasilania.

4. Nacisnij przycisk z boku pokrywy wytgcznika bezpieczenstwa, podnies
pokrywe wytacznika i przytrzymaj ja.

5. Aby wiaczy¢ maszyne, nacisnij w dot "I" przetacznika WE/WYE ON/OFF.

6. Aby wytaczy¢é maszyne, nacisnij w dot przetacznik "O" przetacznika WE/WYL
ON/OFF.

W sytuacji awaryjnej mozna bezposrednio nacisng¢ pokrywe wytacznika,
poniewaz wytgcznik WE/WYL ON/OFF jest wytgcznikiem awaryjnym.

Zabezpieczenie przed przeciazeniem

Ta maszyna ma przycisk resetowania przekaznika przecigzeniowego, ktéry
ponownie uruchamia silnik po zadziataniu z powodu przecigzenia lub niskiego
napiecia. Odczekaj ok. 5 minut, az silnik ostygnie, nacisnij przycisk reset i wtacz
maszyne, ustawiajac przetacznik w pozycji "I".

OSTRZEZENIE: Aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu po naciénieciu
przycisku resetowania, przetacznik WE/WYE ON/OFF musi znajdowac sie w
pozycji WYL OFF, a wtyczka musi byé wyjeta z zasilania na okres chtodzenia.
Przegrzanie moze by¢ spowodowane Zle ustawionymi czesciami lub tepym
ostrzem. Przed ponownym uzyciem sprawdz, czy urzadzenie jest prawidiowo
ustawione.

Wymiana ostrzy (rys.7)

Ustaw wytacznik gtéwny maszyny w pozycji WYL OFF.

1. Wyciagnij wtyczke sieciowa z gniazdka elektrycznego.

2. Przesun ostone ostrza na bok.

3. Poluzuj i usun cztery Sruby mocujace ostrza.

4. Wyjmij noze i wspornik ostrzy z zespotu tnacego.

5. Usun widry i zywice z zespotu tnacego i wspornika ostrza.
6. Wt6z nowy ndz do zespotu tnacego i upewnij sie, ze zespdt noza z
prowadnicg znajduje sie na Srubie regulacyjne;j.

7. Dopasuj wspornik ostrza do ostrza.

8. Lekko dokreé cztery sruby mocujace.

9. Powtorz te czynnosci dla drugiego noza.

52



PL | POLSKI

10. Nastepnie ustaw strugarke / gruboscidéwke doktadnie na stole wyjsciowym.
Uzyj linijki, ktora umiescites na stole wyjsciowym.

11. N6z mozna regulowac na wysokos$¢ za pomoca dwoch srub nastawczych.
12. Za pomoca srubokreta wyreguluj srube ostrza i ustaw ostrze réwnolegle do
stotu roboczego lub podkiadu, uzywajac szablonu do regulacji ostrza.

Po udanej regulacji ostrza nalezy dokreci¢ wszystkie sruby mocujace (8,4 N/m).

Wymiana pasa (rys.8)

1.
2.

3.
4,

Otworz pokrywe silnika i zdejmij tancuch.

Najpierw poluzuj cztery sruby, a nastepnie wyreguluj sruby tak, aby pasek
byt luzny. Nastepnie dociagnij cztery sruby. (Rys. 8-2).

Wyciagnij zuzyty pasek; pasek mozna wyja¢ miedzy przektadnig a rolka.
Zamontuj nowy pasek, napnij pasek do wtasciwego napiecia. Nastepnie
dokre¢ cztery sruby i wymien tancuch, zamontuj pokrywe silnika.

Wymieni¢ szczotke weglowa.

1.
2.
3.

Wi1éz srubokret do ptyty urzadzenia i odkrec ostone szczotki weglowe;j.
Usun starg szczotke weglowa.

W16z nowa szczotke weglowa (szczotka weglowa musi znajdowac sie we
wiasciwej pozycji na uchwycie szczotki i upewnij sie, ze moze sie poruszac
i stykac z kolektorem).

Prosze zwréci¢ uwage:

1.

Ostre noze do strugarki/grubosciéwki gwarantuja czysta powierzchnie
strugania i zmniejszaja obciazenie silnika.

Po trzech operacjach szlifowania nie wolno przekroczy¢ maksymalnej
wartosci wspotczynnika usuwania materiatu 3 x 0,05 mm.

Ostrza strugarki/grubosciowki stosowane w tym urzadzeniu nie nadaja sie
do wregowania i dopasowania.
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5. 4. Na koniec opus¢ pokrywe bloku tnacego z powrotem na blat stotu,
blok tnacy i zablokuj go sruba
6. zuchwytem gwiazdowym.

Konserwacja:

1. Zespot tnacy, przystosowania zaciskowe, wsporniki nozy i noze musza by¢
regularnie czyszczone

2. z zywicy, poniewaz czyste narzedzia poprawiajg jakos¢ planowania, w tym
celu adaptery zaciskowe, wsporniki nozy i noze mozna umiesci¢ w
konwencjonalnym zmywaczu zywicy na 24 godziny.

3. Zywice z narzedzi aluminiowych usuwaé tylko za pomocg s$rodkow
czyszczacych, ktdre nie sg agresywne w stosunku do tego rodzaju metalu.

Silnik jednofazowy.

1. Napiecie zasilania musi wynosi¢ 230 V ~ 50 Hz.

2. Kable przedtuzajace do 25 m musza mie¢ przekroj 1,5 mm? a powyzej 25
m co najmniej 2,5 mm®.

3. Przylacze sieciowe musi by¢ zabezpieczone bezpiecznikiem 16A.

Uszkodzone elektryczne przewody przylaczeniowe:

Elektryczne przewody przytagczeniowe czesto majg uszkodzenia izolagji.

Mozliwe przyczyny:

1. Punkty zaciskowe do prowadzenia przewoddw przytaczeniowych przez
szczeliny okienne lub drzwiowe.

2. Zagiecia  spowodowane  nieprawidtowym  zamocowaniem  lub
prowadzeniem przewodu taczacego.

3. Skaleczenia spowodowane najechaniem na przewdd taczacy.

4. Uszkodzenie izolacji w wyniku gwattownego wyjecia wtyczki.

5. Pekniecia spowodowane starzeniem sie izolagji.

Takich uszkodzonych elektrycznych przewoddéw przytaczeniowych nie wolno
stosowad, poniewaz uszkodzenie izolacji czyni je niezwykle niebezpiecznymi.
W  regularnych odstepach czasu sprawdzaé elektryczne przewody
przytaczeniowe pod katem uszkodzen.

Podczas sprawdzania nalezy upewnic sie, ze kabel jest odtaczony.

Prace zwigzane z okablowaniem i naprawa instalacji elektrycznej moze
wykonywac tylko wykwalifikowany elektryk.
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MASINA DE RINDELUIT SI DEGROSAT (ABRICHT)
PD2100, PD2200
MANUALUL UTILIZATORULUI
11

10

Masa de lucru ajustabila

Surub de reglaj
Marcaj-indicator
Maner de ajustare

Dispozitiv de protectie la
suprasarcina

intrerupétor
indepértarea prafului
Masa de lucru fixa
Aparatoare
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Aparatoare pentru lama
cutitului

Maner capac protectie
Maneta blocaj

Imbus de 6 mm

Imbus de 4 mm

Cheie fixa

Calibrator

Saiba

Saiba elastica
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Fig. 2 Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5
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Fig. 6

Fig. 8

AVERTISMENT!
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in timpul folosirii sculelor electrice, principalele masuri de siguranta trebuie s&

includa urmatoarele.

SIGURANTA INAINTE DE TOATE

in primul rand, inainte de a incerca sa folositi instrumentul, cititi cu atentie

toate instructiunile si analizati domeniul de aplicare, limitele de exploatare si

potentialele pericole pe care le prezinta acest instrument.

1.

~

10.

11.

Pastrati curatenia la locul de munca. Zonele aglomerate provoaca
accidentari.

Tineti cont de mediul de la locul de munca. Nu folositi instrumentele
in locuri umede.

Evitati electrocutarile. Evitati contactul corpului cu suprafetele
impamantate (de exemplu, tevi, calorifere, plite de gatit, frigidere).

Tineti persoanele straine cat mai departe. Nu permiteti altor
persoane, in special copiilor, care nu participa la lucrari, sa intre in
contact cu instrumentul sau prelungitorul si tineti-le departe de zona de

lucru.

Depozitarea instrumentelor nefolosite. Cand instrumentele nu se
folosesc, acestea trebuie depozitate in loc uscat si inchis, inaccesibil
copiilor.

Nu aplicati forta pe instrument. Acesta isi va face treaba mai bine si
mai sigur la viteza pentru care este conceput.

Folositi instrumentul corect. Nu fortati instrumentele mici sa faca
treaba instrumentului greu.

imbracati-va corect. Nu purtati haine largi sau accesorii, acestea pot fi
prinse de partile in miscare. Folositi o plasa potrivita pentru par, pentru
a strange parul lung.

Folositi echipamentul de protectie. Folositi ochelari de protectie.
Folositi masca pentru fatd sau masca de protectie, daca in timpul

lucrului se formeaza praf.
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Racordati aspiratorul de praf. Daca echipamentul este conceput
pentru a racorda echipamentul de indepartare si colectare a prafului,
verificati sa fie racordat si sa fie folosit corect.

Nu folositi cablul in alte scopuri, decat conform destinatiei. Nu
trageti niciodata de cablu pentru a-l scoate din priza. Tineti cablul
departe de sursele de caldura, ulei si muchii ascutite.

Lucrul in conditii sigure. Folositi in masura posibilului menghina sau
clemele de prindere pentru a fixa piesa de prelucrat. Este mai sigur
decat sa o tineti cu mana.

Nu va aplecati. Stati mereu in picioare si pastrati-va echilibrul.
Manevrati instrumentele cu atentie. Pastrati instrumentele taietoare
cu muchiile ascutite si curate pentru o functionare mai buna si mai
sigura.

Decuplati instrumentele. Cand nu folositi instrumentele, Tnainte de
intretinere si in cazul Tnlocuirii pieselor, precum lame, freze, decuplati
instrumentele de la sursa de alimentare.

Scoateti cheile de reglaj si cheile fixe. Faceti-va un obicei din a verifica
daca cheile si cheile de reglaj sunt scoate din instrument inainte de a-I
porni.

Evitati pornirea arbitrara. Verificati ca la pornire intrerupatorul sa fie in
pozitia "OFF".

Folositi prelungitoarele de exterior. in cazul folosirii instrumentului in
aer liber, utilizati doar prelungitoare destinate folosirii in afara incintelor,
prevazute cu marcaje adecvate.

Fiti precauti. Urmariti ceea ce faceti, ghidandu-va dupa bunul simt, nu
lucrati cu instrumentul daca ati obosit.

Verificarea pieselor deteriorate

inainte de a folosi instrumentul mai departe, acesta va fi verificat cu

atentie, pentru a va convinge daca va functiona si-si va indeplini in mod
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adecvat functiile pentru care a fost conceput.

- Se verifica pozitionarea corecta a pieselor in miscare, griparea pieselor in
miscare, defectarea pieselor, montajul corect si orice alte conditii care
pot afecta functionarea instrumentului.

24. Avertisment. Folosirea de accesorii si dispozitive, altele decat cele
recomandate in acest manual, poate prezenta risc de accidentare.

25. Reparati instrumentul la un specialist calificat. Acest instrument
electric corespunde regulilor adecvate ale tehnicii de siguranta. Reparatia
trebuie efectuata doar de personal calificat folosind piese de schimb

originale, in caz contrar acest lucru poate crea un pericol serios la adresa

utilizatorului.

Model PD2100 PD2200

Functii Masina de rindeluit || Masind de rindeluit |
Reismus Reismus

Motor 220-240 V/ 50 Hz|220-240 V/ 50 Hz

1800 W 1800 W

Viteza axului cutitului | 8000 rot./min. 8000 rot./min.

Viteza de alimentare 6 m/min. 6 m/min.

Latimea maxima de | 254 mm 254 mm

rindeluire

Adancimea de | 0-3 mm 0-3 mm

rindeluire

inaltimea de | 6-120 mm 6-210 mm

rindeluire

Numar lame 2 2

Dimensiunea 512X80 mm 512X80 mm

imprejmuirii

Unghiul de captare 90°~135° 90°~135°

Masa de lucru 913X257 mm 913X257 mm

Greutate 26.5 kg 27.8 kg
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Nivel putere acustica | 110,8 dB, k=3 dB 115,6 b, k=3 dB
I-WA
Nivel presiune | 99,2 dB, k=3 dB 103,2 ab, k=3 dB

acustica Lpa

Nivelul puterii sonore, | | |
Lwa

Nivelul presiunii sonore | |PX0 IPX0
Lpa

Setarea si functiile masinii

Rindeaua electrica / Reismus reprezinta un dispozitiv transportabil, actionat
de un motor monofazic, avand izolatie dubla. A fost conceput pentru
rindeluirea cherestelei, remarcandu-se printr-o structura optima, simplitatea
utilizarii si eficienta ridicata.

Setare (reglaj)

Pregatiti locul pentru montajul echipamentului, verificati sa fie suficient spatiu
pentru functionarea sigura si fara sincope. Dispozitivul este destinat
functionarii in spatii inchise. Trebuie montat stabil, pe o baza plana si ferma.
Masina poate fi fixatd pe un banc de lucru (materialul de prindere nu este
inclus in kit).

Transport
Pentru a fi transportata, masina poate fi ridicata doar de baza, nu ridicati

niciodata de aparatorile acesteia, de manerele de reglare sau masa masinii de
rindeluit / a masinii Reismus. inainte de transport, scoateti stecarul din priza. in
timpul transportului aparatoarea de protectie a unitatii tdietoare trebuie
montata in pozitia cea mai de jos.

Asamblare
Montati aparatoarea (des.2)

6. Scoateti aparatoarea. (9)

7. Folositi imbusul de 4 mm (14), slabiti si scoateti cele 4 suruburi de pe
masina.

8. Dupa care, potriviti baza imobila (fixa) a aparatorii in cele 4 orificii si
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strangeti cele 4 suruburi.

9. Folosind cheia fixa (15), dati opritorului unghiul dorit.
Montajul aparatorii lamei cutitului (Desen 3)

10. Scoateti manerul fixatorului (12). saiba (17) si saiba elastica. (18)
11. Introduceti tija prelungitoare a aparatorii de protectie in axul imobil (fix).

12. Dupa care montati saiba de fixare a saibei elastice si strangeti-o.

Asamblarea unitatii de captare a prafului (aspirator)

OBSERVATIE: in cazul utilizarii echipamentului in incinte inchise, masina
trebuie racordata la dispozitivul de aspirare a prafului.

in timpul utilizdrii functiei masinii REISMUS racordati dispozitivul de
extragere a prafului.

Observatie: orificiu pentru indepartarea prafului este orientat spre partea
mobila a mesei de lucru.

13. Scoateti aparatoarea lamei cutitului si limitatorul.

14. Montati cele doua manere «A», desen 1, in directia celor 2 orificii «B» de
pe masa de lucru fixa (8), desen 4-2.

15. Blocati cele doua manere. (Desene 4-3)

in cazul utilizirii masinii de rindeluit racordati dispozitivul de extragere a
prafului.

Observatie. : Racordul pentru indepartarea prafului este orientat spre
partea fixa a mesei de lucru.

16. La inceput folositi manerul de ajustare (4), pentru a cobori dispozitivul
Reismus in cea mai joasa pozitie si pentru a ne permite racordarea
extractorului de praf.

17. Desurubati cele doud suruburi ale extractorului de praf, atasati la
reismus extractorul inclinat de praf. (Desen 2)

18. Montati cele doud suruburi si axul in cele trei orificii de pe bancul
reismus-ului si introduceti in gaura de surub. (Desen 3)

19. Folositi manerul de ajustare (4), pentru a monta masa de lucru a
dispozitivului Reismus in cea mai joasa pozitie, prindeti-l in partea de jos a
mesei de lucru a dispozitivului Reismus, folosind doua suruburi. (Desen 4.5.6)
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Reglarea mesei de lucru a masinii de rindeluit si a echipamentului
Reismus:

—Masina de rindeluit:

Observatii: trebuie sa stati in fata mesei de lucru ajustabile, pentru a regla
surubul de reglaj si indicatorul.

1. Cu ajutorul surubului de reglaj (2) reglati adancimea masinii de rindeluit,
verificasi indicatorul (3) si eticheta (M), pentru a seta adancimea doritd, cea mai
buna suprafata fiind obtinuta la o adancime de rindeluire intre 0,5 si 1,5 mm.
Observatie : daca exista orice deteriorari. Opriti imediat masina, nu curatati
talasul de pe masa de lucru, daca masina nu si-a incheiat functionarea.
Reismus:

20. Urmariti scala (N) si, folosind surubul de reglaj (4) de pe ax, reglati masa
reismus-ului la inaltimea dorita. 1 rotatie = 3 mm.

21. In centru se introduce o scandura ingusta.

22. In timpul function&rii masinii reismus masa trebuie tratatd regulat cu
ulei. Dupd o perioada indelungata de utilizare sau in cazul rindeluirii
cherestelei umede se poate intampla ca piesa de prelucrat sa nu mai fie
trasa.

Avertisment:

in caz de defectiune, opriti imediat masina. Nu indepértati talasul si aschiile de
pe masa in timpul functionarii dispozitivului. Nu se poate rindelui cherestea cu
grosimea mai mica de 250 mm.

Pornirea/Oprirea
1. Aceasta masina este prevazuta cu functie de oprire cu tensiune zero.

2. Aceasta functie previne pornirea arbitrara a masinii, cand stecarul este
introdus in priza.

3. Lainceput, introduceti stecarul in sursa de alimentare.

4. Apasati butonul din lateral de pe aparatoarea intrerupatorului de sigurants,
ridicati capacul intrerupatorului si sprijiniti-I.

5. Pentru a porni dispozitivul, apasati in jos butonul «l» al comutatorului
ON/OFF.

6. Pentru a opri masina, apasati in jos butonul «O» al comutatorului ON/OFF.
7. in cazul aparitiei unei situatii de urgenta veti putea apasa direct pe capacul
comutatorului, deoarece comutatorul ON / OFF este comutatorul pentru
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oprirea de urgenta.

Protectie la suprasarcina

Acest dispozitiv are buton de reset, releu de supraincarcare, care reporneste
motorul dupa oprire din cauza de suprasarcina sau a tensiunii scazute. Asteptati
circa 5 min sa se raceasca motorul, apasati butonul de reset si porniti masina,
pozitionand intrerupatorul in pozitia «I».

ATENTIE: pentru a preveni pornirea accidentala la apasarea butonului de reset,
comutatorul ON / OFF trebuie sa fie in pozitia OFF, iar stecarul se va scoate din
sursa de alimentare in timpul racirii. Supraincalzirea poate fi provocata de
suprapunerea pieselor sau de o lama tocita. inainte de reluarea utilizarii
verificati corectitudinea reglarii (setarii) masinii.

inlocuirea cutitelor (Desen 7)

Puneti intrerupatorul principal al masinii in pozitia OFF.

Scoateti din priza stecarul cablului de retea.
Dati la o partea aparatoarea unitatii de taiere.
Slabiti si scoateti cele patru suruburi de strangere a cutitului.

Scoateti cutitele si suportul de cutite din unitatea de taiere.

RSN

. Tndepértati talasul si rasina de pe unitatea de taiere si de pe suportul de
cutite.

6. Introduceti un nou cutit in unitatea de taiere si verificati ca unitatea
prevazuta cu locasul de cutit sa fie pe surubul de reglare.

7. Montati suportul de cutit pe cutit.
8. Scoateti usor cele patru suruburi de prindere.
9. Repetati aceleasi actiuni pentru al doilea cutit.

10. Dupa care reglati cutitele masinii de rindeluit / reismus sa se potriveasca
exact pe masa de iesire. Folositi o rigla, pe care sa o puneti pe masa de iesire.

11. Cu ajutorul celor doua suruburi de reglaj puteti regla cutitele pe
inaltime.

12. Cu ajutorul surubelnitei reglati surubul cutitului si introduceti cutitul
paralel cu masa de lucru sau cu patul de lucru, cu ajutorul sablonului de
reglare a cutitului.

13. Dupa reglarea reusita a cutitului toate suruburile de strangere trebuie sa
fie stranse (8,4 N /m).
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inlocuirea curelei (Desen 8)
1. Deschideti capacul motorului si scoateti lantul.

2. La inceput slabiti cele patru suruburi, dupa care reglati suruburile,
pentru a verifica daca cureaua este slabita. Dupa care strangeti cele patru
suruburi. (Desen 8-2)

3. Scoateti cureaua uzatd; cureaua poate fi scoasa intre cutia de viteze si
rola.

4. Montati cureaua noua, asigurati intinderea curelei. Dupa care strangeti
cele patru suruburi si inlocuiti lantul, puneti la loc capacul motorului.
Inlocuiti peria cu carbune

1. Introduceti o surubelnita in placa unitatii si desurubasi capacul periei cu
carbuni.

2. Scoateti peria cu carbuni vechi.

3. Introduceti noua perie cu carbuni (peria cu carbuni trebuie sa fie in
pozitia corectda a suportului de perie, si verificati ca aceasta sa aiba
posibilitatea sa se deplaseze si sa intre in contact cu colectorul).

Atentie la urmatoarele aspecte:

4. Cutitele ascutite ale masinii de rindeluit / reismus garanteaza suprafata
curata de rindeluire si reduc sarcina pe motor.

5. Dupa trei operatiuni de slefuire nu se poate depasi stratul maxim
indepartat de material de 3x 0,05 mm.

6. Lamele masinii de rindeluit / reismus folosite pentru acest dispozitiv nu
sunt potrivite pentru faltuire si debitare.

7. Lafinal coborati din nou aparatoarea unitatii de tdiere pe capacul mesei,
si blocati unitatea de taiere cu surubul cu maner in forma de stea.

Intretinere:

8. Unitatea de taiere, dispozitivele de prindere, suportii de cutite si cutitele
trebuie curatate cu regularitate de rasina, deoarece un instrument curat
imbunatateste calitatea planificarii, in acest scop dispozitivele de prindere,
suportii pentru cutite si cutitele pot fi folosite ca un dispozitiv obisnuit pentru
indepartarea rasinii la 24 de ore.

9. Rasinile de pe instrumentele din aluminiu pot fi indepartate doar cu
solutii de curatare, neagresive fata de acest tip de metal.
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Motorul monofazic.

1. Tensiunea sursei de alimentare trebuie sa fie de 230 V ~ 50 Hz.

2. Prelungitoarele cu o lungime de pana la 25 m trebuie sa aiba o sectiune
transversala de 1,5 mmz, iar cele mai lungi de 25 m — de minimum 2,5 mm2.

3. Conectarea la retea trebuie protejata cu o siguranta fuzibila de 16 A.

4. Racordurile electrice defecte:

5. Racordurile electrice prezinta frecvent defectiuni ale izolatiei. Cauze
posibile:

6. Ciupituri in garniturile cablurilor de conectare, la trecerea prin spatiile usilor
sau ferestrelor.

7. Indoituri ca urmare a prinderii incorecte sau a garniturii cablului de
conectare.

8. Taieturi cauzate de lovirea de cablul de conectare (racord).

9. Deteriorarea izolatiei ca urmare a smulgerii puternice din priza.

10.Fisuri din cauza imbatranirii izolatiei.

Astfel de cabluri de racordare electrice defecte nu trebuie folosite, deoarece
deteriorarea izolatiei le face extrem de periculoase.

Verificati regulat cablurile de racordare electrice pentru a identifica posibile
deteriorari. Pentru verificare controlati daca cablul este decuplat de la retea.
Lucrarile de racordare si montaj al instalatiei electrice pot fi efectuate doar de
catre un electrician calificat.
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BEM RETAIL GROUP SRL
CERTIFICAT DE GARANTIE SI CALITATE

Semnaturasistampilavanzatorului | Semnaturacumparatorului

Termenul de garantiecomercialeste de 24 luni de la vanzarea din magazin.
Tel. CUMPAIAtOr.......ceuveieieee e

Data cumparariprodusulUi.........cccoeeeeerireeieineieereeeeeeenn,

Departamentul de service:

com. Tunari, jud. llIfov
Sos. de Centura nr. 2-4

tel.: 0741 236 663

www.elefant-tools.ro

Nr. = Datainre | Datasolu | Reparati = Prelungire = Garantiaac = Numeles = Semnaturac
gistrariir | tionariire = aexecuta atermenul = ordatapent isemnat | onsumatoru

eclamati = clamatiei = ta / | ui de | rulucraread uradepa | lui
eiconsu pieseinlo = garantie a e service natorulu
matorul cuite produsului i
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ATENTIE! ACEST PRODUS A FOST FABRICAT NUMAI PENTRU UZUL CASNIC, NU

PENTRU OPERATII INDUSTRIALE

ATENTIE! RESPECTATI
UTILIZARE AL PRODUSULUI!

INTOCMAI

INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL

DE

FABRICAT IN R.P.C.

IMPORTATOR

S.C. BEM RETAIL GROUP S.R.L.
Romania, com. Afumati, jud. Ilfov,

sos. Bucuresti-Urziceni nr. 16, pav. P6,
st. 95

Departamentul de service:

(+40) 741 236 663

Departamentul de vanzari:

(+40) 741 114 191

e-mail: bem retail group@yahoo.com

www.elefant-tools.ro

FABRICAT IN R.P.C.
IMPORTATOR

S.C. “BEM INNA” S.R.L.
MD-2023, Republica Moldova
Mun Chisinau, str. Uzinelor 1
Departamentul de vinzari:
(+373) 22 921 180

(+373) 68411 711

Centru de deserviretehnica:
(+373) 68 512 266

(+373) 79912 266
e-mail:masterbem@mail.ru

Web:www.instrumentmarket.md
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PD2100, PD2200
EGYENGETO-VASTAGOLO GYALUGEP
HASZNALATI UTMUTATO

Mozgathaté munkaasztal
Vezérlbgomb

Mutato

Hajtokar
Tuldramvédelmi eszkoz
Be-/kikapcsold
Porelszivd csonk
Rogzitett munkaasztal
Véddburkolat
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. A késpenge

védoéburkolata
Védoéfedél fogantyuja
Reteszelégomb

6 mm-es imbuszkulcs
4 mm-es imbuszkulcs
Csavarkulcs

Bitméré

Alatét
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18. Rugos alatét

5. abra
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8. abra

FIGYELMEZTETES! Elektromos szerszamok hasznalatakor az alapvetd

biztonsagi  oOvintézkedéseknek a kovetkezéket kell tartalmazniuk. A
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BIZTONSAG A LEGFONTOSABB. Elészér is, figyelmesen olvassa el az dsszes
utasitast, és ismerje meg ennek a szerszdmnak a hasznédlatat, a mikodési
korlatozasait és a lehetséges veszélyeit, mielétt megprobalna hasznalni.

3. Tartsa tisztan a munkahelyet. Zsufolt teriiletek sériilésekhez
vezethetnek.

4. Vegye figyelembe a munkahely kornyezetét. Ne hasznéljon
szerszamokat nedves helyen.

7. Keriilje el az aramiitést. Kerllje a test érintkezését foldelt feliletekkel
(pl. csovekkel, radiatorokkal, tizhelyekkel, hiitdszekrényekkel).

8. Tartsa tavol a mas embereket. Ne engedje, hogy emberek, kiilondsen a
munkadban részt nem vevé gyermekek megérintsék a szerszdmot vagy a

hosszabbitot, és tartsa 6ket tavol a munkaterilettdl.

21. A hasznalaton kiviili szerszamok tarolasa. Amikor a szerszamokat nem
haszndlja, azokat szaraz, zart helyen, gyermekek szdmara hozzaférhetetlen
helyen kell tarolni.

22. Ne fejtsen ki eré6t a szerszamra. A szerszam jobban és

biztonsagosabban végzi el a munkat azzal a sebességgel, amelyre tervezték.

23. Hasznalja a megfelelé szerszamot. Ne kényszeritse kis szerszamokat

nagy szerszamok munkajara.

24. Viseljen megfelelé ruhat. Ne viseljen bé ruhat vagy ékszereket, ezek
beakadhatnak a mozgd alkatrészekbe. Viseljen hajvédét a hosszi haj
megtartasahoz.

25. Hasznaljon védoéfelszerelést. Viseljen véddszemiiveget. Hasznaljon
arcmaszkot vagy légzdkésziiléket, ha a munka soran por keletkezik.

26. Csatlakoztassa a porgyiijtét. Ha a szerszamot porelszivd és porgydijtd
berendezés csatlakoztatasara tervezték, gy6z6djon meg annak megfelel
csatlakoztatasarol és hasznalatarol.

27. Ne hasznalja a tapkabelt nem rendeltetésszerlien. Soha ne rangassa

a tapkabelt, hogy kihlzza az aljzatbél. Tartsa a kabelt tavol héforrasoktdl,
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olajtol és éles szélektdl.

28. Biztonsagos munkavégzés. Ha lehetséges, hasznaljon szoritokat vagy
satut a munkadarab megtartasahoz. Ez biztonsagosabb, mint kézzel tartani.
29. Ne hajoljon le. Mindig alljon a laban és tartsa meg az egyensulyat.

30. Ovatosan kezelje a szerszamokat. A jobb és biztonsagosabb
munkavégzés érdekében tartsa a vagdszerszamokat élesen és tisztan.

31. Szerszamok levalasztasa. Hasznalaton kivil, karbantartds el6tt és
tartozékok, példaul pengék, furdfejek és vagdeszkdzok cseréjekor valassza le
a szerszamokat az aramforrasrol.

32. Tavolitsa el a beallité kulcsokat és csavarkulcsokat. Legyen szokasa
annak ellendrzése, hogy a csavarkulcsok és a beallité kulcsok el vannak-e
eltavolitva a szerszambol, mielétt bekapcsolna.

33. Keriilje el a véletlen inditast. Bekapcsolaskor ligyeljen arra, hogy a

kapcsolé ,KI” allasban legyen.

34. Hasznéljon kiiltéri hosszabbitokat. Ha a szerszamot kultéren
hasznalja, csak kiltéri hasznélatra tervezett és megfeleléen megjeldlt
hosszabbitdkat hasznéljon.

35. Legyen évatos. Munka kdzben mindig Ugyeljen arra, amit csinal, és
meggondoltan dolgozzon, és ne hasznélja a szerszdmot, ha faradt.

36. Sériilt alkatrészek ellenérzése

- Miel6tt Ujra hasznalna a szerszamot, alaposan ellenérizni kell, hogy az
megfeleléen mikodik-e és elvégezi-e a neki szant munkat.

- Ellendrizze a mozgd alkatrészek megfelelé elhelyezkedését, a mozgéd
alkatrészek betapadasat, az alkatrészek torését, a helyes beszerelést és
minden egyéb olyan korilményt, amely befolyasolhatja a szerszam
mikodését.

26. Figyelmeztetés. Az ebben a hasznélati Utmutatdban javasoltaktél eltérd

tartozékok vagy eszkdzok hasznalata sérlilésveszélyt jelenthet.
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27. Javittassa meg a szerszamot szakképzett szakemberrel. Ez az
elektromos szerszam megfelel a vonatkozd biztonsagi eléirasoknak. A
javitdsokat csak szakképzett személyzet végezheti eredeti pétalkatrészek

felhasznalasaval, ellenkezé esetben komoly veszély allhat fenn a felhasznald

szamara.
Modell PD2100 PD2200
Funkciok Egyengetd- vastagolo Egyenget6- vastagolo
gyalugép gyalugép
Motor 220-240V /50 Hz 220-240V / 50 Hz
1800 W 1800 W
Késtengely 8000 ford. / perc 8000 ford. / perc
fordulatszam
El6tolasi sebesség 6 m / perc 6 m/ perc
Maximalis gyalulasi | 254 mm 254 mm
szélesség
Gyalulasi mélység 0-3 mm 0-3 mm
Gyaluldsi magassag | 6-120 mm 6-210 mm
Kések szama 2 2
Kerités mérete 512X80 mm 512X80 mm
Kerités szdge 90°~135° 90°~135°
Munkaasztal 913X257 mm 913X257 mm
Bruttd / Nettd 28,5/ 25,5 kg 30/ 26,5 kg
Hangteljesitmény 110,8 dB, k=3 dB 115,6 dB, k=3 dB
szint Lya
Hangnyomasszint 99,2 dB, k=3 dB 103,2 dB, k=3 dB
|:PA
Erintésvédelmi | I
osztaly
Védelmi szint IPX0 IPX0

A gép beallitasa és funkciéi
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Az elektromos gyalu/vastagologép szallithatd, egyfazisi motorral hajtott és
kettds szigeteléssel ellatott gép. Faanyag gyalulasara fejlesztették ki, és
optimalis kialakitasa, konny( kezelhetésége és nagy hatékonysaga jellemzi.
Beallitas

Készitse eld a gép telepitésének helyét, ligyelve arra, hogy elegendd hely alljon
rendelkezésre a biztonsagos és zokkendmentes mikodéshez. A gépet beltéri
hasznalatra tervezték. Stabilan, vizszintes és szilard alapra kell telepiteni.

A gép munkapadhoz rogzitheté (a rogzité eszkdzok nem tartozékok).

Szallitas

A gépet csak a talpanal fogva szabad felemelni, szallitaskor soha nem szabad a
védbkorlatokndl, a bedllitdsi fogantyuknal vagy az egyengeté- vastagold
gyalugép asztalanal fogva felemelni. A gép széllitdsa el6tt hizza ki a dugot az
aljzatbdl. Szallitdas kozben a vagdegység véddburkolatanak a legalacsonyabb
helyzetben kell lennie.

Osszeszerelés

Szerelje fel a védéburkolatot (2. abra)

1. Vegye a véddburkolatot (9).

2. Hasznéljon 4 mm-es imbuszkulcsot (14), lazitsa meg és tavolitsa el a 4
csavart a gépbdl.

3. Ezutdn helyezze be a véddburkolat rogzitett alapjat a négy furatba, és
huzza meg a négy csavart.

4. A csavarkulccsal (15) allitsa be a kivant Gtkozési szoget.

5. A késpengevédé felszerelése (3. abra)

6. Tavolitsa el a reteszelégombot (12), az alatétet (17) és a rugds alatétet
(18).

7. Helyezze be a véddburkolat hosszabbité rudjat a rogzitett tengelybe.

8. Ezutan helyezze be a rugds alatét rogzitd alatétjét, és hizza meg.

A porlevalaszt6 6sszeszerelése
FIGYELMEZTETES: ha a gépet zart térben hasznaljak, a gépet porlevalasztohoz
kell csatlakoztatni.

A vastagol6 funkcié hasznalatakor szereljen fel porelszivot.

Megjegyzés: a porelszivd nyilads a munkaasztal mozgathatd oldala felé iranyul.
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1. Tavolitsa el a késpengevédét és az litkozoét.

2. Helyezze a két ,A" gombot (1. dbra) a rogzitett munkaasztalon (8) lévé két
.B" furat felé, 4-2. abra.

3. Blokkolja a két gombot. (4-3. dbra)

A gyalugép hasznalatakor szereljen fel porelszivét.

MEGJEGYZES : a porelszivé nyilas a munkaasztal rogzitett oldala felé

iranyul.

1. El6szor a hajtokarral (4) engedje le a vastagold gép munkaasztalat a
legalacsonyabb helyzetébe, hogy fel tudjuk szerelni a porelszivot.

2. Csavarja ki a porelszivd két csavarjat, és helyezze be a ferde porelszivd
rekeszt a vastagoloba. (2. dbra)

3. Helyezzen be két csavart és a tengelyt a vastagoldpadon Iévé harom
furatba, és helyezze be a csavarfuratba. (3. bra)

4. A hajtokarral (4) allitsa a vastagold gép munkaasztaldt a legmagasabb
poziciéba, majd hizza meg a vastagoldpad munkaasztaldnak aljarél két
csavarral. (4.5.6. abra)

A gyalugép és vastagolégép munkaasztalanak beallitasa:

—A gyalugép:

Megjegyzések: alljon a mozgathaté munkaasztal elé a vezérlogomb és a
mutato beallitasahoz.

1. A vezérlbgombbal (2) allitsa be a gyalulasi mélységet, ellenérizze a mutatoét
(3) és a cimkét (M) a kivant mélység bedllitdsdhoz, a legjobb fellletet 0,5-1,5
mme-es gyalulasi mélységgel éri el.

Megjegyzés : barmilyen meghibdsodas esetén azonnal éllitsa le a gépet, és
ne tavolitsa el a forgacsot a munkaasztalrél, amig a gép még mukodik.

Vastagolé gép

1. A skalat (N) kovetve és az orson |évé hajtokar (4) segitségével allitsa be a
vastagold asztalt a kivant magassagba. 1 fordulat = 3 mm.

2. Kozépen keskeny fa kerll bevezetésre.

3. A vastagolo gyalugép munkaja soran az asztalt rendszeresen olajjal kell
feldolgozni. Hosszabb hasznalat utan vagy nedves fa gyalulasakor
eléfordulhat, hogy a munkadarab mar nem huzodik be.
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Figyelmeztetés:

Barmilyen meghibasodas esetén azonnal allitsa le a gépet Ne tavolitsa el a
forgacsot és a szilankokat a munkaasztalrél a gép mikddése kdzben.

A 250 mm-nél kisebb vastagsagu fat nem szabad gyalulni.
Bekapcsolas / kikapcsolas
1. Ez a gép nulla fesziltségl kikapcsolasi funkcioval van ellatva.

2. Ez a funkcié megakadalyozza a gép véletlen bekapcsolasat, amikor a dugot
bedugjak az aljzatba.

3. El6szor csatlakoztassa a dugét a tapegységhez.

4. Nyomja meg a biztonsagi kapcsol6 fedelének oldalan taldlhaté gombot,
emelje fel a kapcsolofedelet és tartsa lenyomva.

5. A gép bekapcsolasahoz nyomja lefelé a BE/KI kapcsol6 ,I" gombjat.

6. A gép kikapcsolasdhoz nyomja lefelé a BE/KI kapcsol6 ,O" gombjat.
Vészhelyzet esetén kodzvetlenil megnyomhatja a kapcsolod fedelét, mivel a
BE/KI kapcsold egy vészleallito kapcsold.

Tilterhelés elleni védelem

Ez a gép rendelkezik egy tulterhelési relé visszaallitd gombbal, amely Ujrainditja
a motort a tulterhelés vagy alacsony fesziiltség miatti kioldas utan. Varjon kb. 5
percet, amig a motor lehdl, nyomja meg a visszadllité gombot, és kapcsolja be
a gépet a kapcsolo ,I" allasba forgatassal.

FIGYELEM: a visszaallitd gomb megnyomasakor torténd véletlen inditas
megakadalyozasa érdekében a BE/KI kapcsolonak Kl alldsban kell lennie, és a
dugot a hatési idore le kell valasztani a tapegységroél. A tulmelegedést a rosszul
beallitott alkatrészek vagy a tompa penge okozhatja. Ujrahasznalat eldtt
ellenérizze, hogy a gép megfeleléen van-e beallitva.

Kések cseréje (7. abra)

Allitsa a gép fékapcsoldjat Kl allasba.

Hulzza ki a tapkabel dugdjat az aljzatbol.

CsuUsztassa félre a vagdegység védoburkolatat.

Lazitsa meg és tavolitsa el a kések rogzitésére vald négy csavart.

Tavolitsa el a késeket és a késtartot a vagoegységrol.

Tavolitsa el a forgacsot és a gyantat a vagdegységrdl és a késtartorol.
Helyezze be az Uj kést a vagoegységbe, és gy6z6djon meg arrél, hogy a

oA wWwN =
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kés hornyaval ellatott egység a beallitécsavaron van.
Helyezze a késtartét a késre.

Enyhén hlizza meg a négy rogzitécsavart.

. Ismételje meg ezeket a [épéseket a masodik késsel.

O Ezutan allitsa be az egyengetd- vastagold gyalugép késeit pontosan a

kimeneti asztal szerint. Hasznédlja a vonalzdt, amelyet a kimeneti asztalra

tegyen.

11. A kés magassaga két beallitd csavarral allithato.
12.Csavarhizé segitségével éllitsa be a kés csavarjat, és igazitsa a kést

parhuzamosan a munkaasztallal vagy az &gyazattal a késallité sablon
segitségével.

A kés sikeres bedllitdsa utan az dsszes rogzitécsavart meg kell hizni (8,4 N/m).

A szij csere (8. abra)

1.
2.

Nyissa ki a motorfedelet, és vegye le a lancot.

El6szor lazitsa meg a négy csavart, majd allitsa be a csavarokat, hogy
megbizonyosodjon arrdl, hogy a szij laza. Ezutan hizza meg a négy csavart
(8-2. abra).

Hazza ki a kopott szijat; a szij eltdvolithatd a sebességvaltdé és a gorgd
kozott

Szerelje fel az (j szijat, hozza a megfeszitett allapotba. Ezutan hizza meg a
négy csavart és helyezze vissza a lancot, szerelje fel a motorburkolatot.
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1. Helyezze be a csavarhlzét az egység lapjaba, és csavarja le a szénkefe
fedelét.

2. Tavolitsa el a régi szénkefét.

3. Helyezzen be egy Uj szénkefét (a szénkefének a kefetartd megfeleld
pozici6jaban kell lennie, és gy6z4djon meg arrdl, hogy az szabadon
mozoghat és érintkezhet a kollektorral).

Vegye figyelembe:

1. Egyengetd/vastagoldé gyalugép éles kései tiszta gyalulasi fellletet
garantalnak és csokkentik a motor terhelését.

2. Harom csiszolasi muivelet utdn a 3x 0,05 mm-es maximalis
anyaglevélasztasi értéket nem szabad tullépni.

3. Az ezen a gépen hasznalt egyengetd/vastagold gyalugép pengei nem
alkalmasak csapozasra és hornyolasra.

4. A végén engedje le ismét a vagoegység fedelét az asztallapra, a
vagoegységre, és rogzitse azt a csillaggombos csavarral.

Karbantartas:

1. A vagoegységet, a rogzitbeszkozoket, a késtartdkat és a késeket
rendszeresen meg kell tisztitani a gyantatol, mivel a tiszta szerszamok
javitjak a tervezés mindségét, ehhez a szoritdeszkdzoket, a késtartdkat és
a késeket 24 érara hagyomanyos gyantaeltavolitéba lehet helyezni.

2. Az aluminium szerszamokrdl a gyanta csak olyan tisztitoszerrel tavolithatéd
el, amely nem agressziv az ilyen tipusu fémekkel szemben.

Egyfazisi motor.

1. A tapfesziltség 230V~50Hz legyen.

2. A hosszabbit6 kabelek keresztmetszete 25 m-ig 1,5 mm?, 25 m felett pedig
legalabb 2,5 mm? legyen.

3. A hélézati csatlakozast 16A biztositékkal kell védeni.

Hibas elektromos csatlakozokabelek:

Az elektromos csatlakozokabelek gyakran szigetelési sérliléseket szenvednek.

Lehetséges okok:

1. Becsipddési pontok a csatlakozd kabelek ablakon vagy ajton beliili réseken
keresztil elvezetése esetén.

2. A csatlakozokabelek helytelen rogzitése vagy elvezetése altal okozott
meghajlitasa.

3. A csatlakozdkabel atfutasa altal okozott vagasok.

4. Szigetelés sériilése az aljzatbdl vald erdteljes kihizas miatt.
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5. Repedések a szigetelés dregedése miatt.

Az ilyen hibas elektromos csatlakozdkabeleket nem szabad hasznalni, mivel a
szigetelés sériilése rendkivil veszélyessé teszi.

Rendszeresen ellendrizze az elektromos csatlakozdkabelek sériilések
szempontjabol. Ellenérzéskor gy6ézédjon meg arrdl, hogy a kabel le van
valasztva a haldzatrél.

Az elektromos berendezés bekdtésével és javitasdval kapcsolatos munkakat
csak szakképzett villanyszerel6 végezheti.
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PD2100, PD2200
KOMBUHUPAHA AbPBOOEPABOTBALLA (ABPUXT-LTPANXMYC)
MALWUNHA - MHCTPYKLU NN 3A EKCINIJTIOATALLUNA
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BG|BbJ/ITAPCKU

dur.

© © NV WN =

MopswHa paboTHa maca
PaboTHa apbKKa
Moka3aney,

[Apb>XKa Ha MaHWBenaTa

3alMTHO YCTPOMCTBO 3a CBPBXTOK

MpeBknrouBaTen
V3BanyaHe Ha npax
®ukcnpaHa paboTtHa maca
Orpaga
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

3almTeH Kanak Ha Hoxa
3aluMTHa pbyKa Ha Karnaka
Pbuka 3a 3akntouBaHe
Llectorpam 6 Mm
Lectorpam 4 mm

[aeueH kntou

butomep

LLlari6a

Mpy>XuHHa Wainba
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dur. 5
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dur. 6
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ObLUN NMPABUJIA 3A BE3OIMNMACHOCT:

BHUMAHWE! Korato u3non3sate enekTpuyeckm WHCTPYMEHTW, OCHOBHUTE
Mepkn 3a 6e3onacHocT Tpabea fa BkatouBat cnegHoto. BESOMACHOCTTA
HA MBbPBO MACTO - npoyeTeTe BHUMATENHO BCUYKN MHCTPYKLUM U Hay4eTe
npuaoXeHnaTa, paboTHWTE OrpaHUYeHMs 1 MOTEHUMaNHUTE OMacHOCTM Ha
TO3M UHCTPYMEHT, Npean Ja onutaTe ja ro nsnonassare.

1. NopabpiKaiiTe paboTHaTa 30Ha umncTa. 3aTpynaHuTe PaboTHW 30HU ca
npeanocTaBka 3a 3/10MoNyKM.

2. Momucnete 3a cpepata Ha paborta. He m3nonsBaiite MHCTPYMEHTU Ha
BJI@XKHW UM MOKPU MecTa.

3. MaseTe ce ot TOKOB yaap. /136arBaliTe KOHTaKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHMU
MOBBPXHOCTM (HanpuMep TPbLOW, pagmaTopu, KOTAOHN, XNAANIHNLN).

4. fpbXxTe ApyruTe Xopa paneuy. He nosponsBaiTe Ha xopa (0co6eHo
Jela) KouTo He ydyacTeaT B paboTaTa, Aa AOKOCBAT MHCTPYMEHTa WM YAb-
JKUTENA U TU ApbXTe Aanedy OT paboTHaTa 30Ha.

5. CbxpaHABanlTe MHCTPyMeHTUTe. KOorato He ce 13MoA3BaT, MHCTPYMEHTUTE
TpabBa Aa ce CbXxpaHABAT Ha CyXO, 3aK/NOUEHO MACTO, HEAOCTBMHO 3a AeLa.

6. He HacunBaiite uHctpymeHTa. Toli We cBbpWK paboTaTa no-gobpe u
no-6e3oMacHoO CbC CKOPOCTTa, 3a KOATO e bun npesHas3HayeH.

7. snonsBaiite NnpaBU/IHAA UHCTPYMEHT. He ce onutBaiTe C Maikn UHCT-
PYMeHTV Aa BbpLuMTe paboTa, N3MCcKBaLla roffiM MHCTPYMEHT.

8. O6anuanTe ce NnpaBUIHO. He HOCEeTe LWNMPOKK APEXN UAN YKpaLUeHUs, Te
morat Aa 6baaT xBaHaTh B ABMXKELLM ce YacTu. HoceTe 3almMTHO Nokputue 3a
4bAra Koca.

9. UsnonsBsaiiTe npepanasHu cpepactBa. /I3nonssante npeanasHu ouumna.
V3non3eariTe mMacka 3a avue uan npax, ako paboTHWTe onepaumm cb3gasat
npax.

10. CBbpXKeTe o6opyaBaHe 3a NpaxoynaBAHe. AKO MHCTPYMEHTBT e npej-
BUAEH 3a CBbp3BaHe Ha obopyaBaHe 3a M3B/AMYaHe W CbbMpaHe Ha npax,

YBEpeTe Ce, Ye Te ca CBbp3aHu.
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11. He 3noynotpe6saBaiite c kabena. Hvukora He agbpnaliTe kabena, 3a Aa ro
M3KNtOUMTE OT KOHTaKTa. JpbXTe kabena Aaney oT TOMAMHA, Macio U OCTPU
pbboBe.

12. 3akpenainTe 3arotoBkarta. Korato e Bb3MOXHO, 13Mnoa3BaniTe ckobu nan
MeHreme 3a 3ajbpykaHe Ha 3arotoBkarta. [1o-6e3onacHo €, OTKOIKOTO ja 13-
nonseate pbkaTa Cu, Hanpumep.

13. He ce HaknaHanTe. [Moaabp>kaliTe NpaBuiHa ocHOBa 1 banaHc npes us-
JloTo Bpeme.

14. NMoaabpIKaiiTe NHCTPyMeHTUTe. [ToaabpyKaiTe pexXeLUMTE NHCTPYMEH-
TN OCTPU N UNCTU 3a NO-A0H6PO N NO-6€30MacHO M3MbAHEHME.

15. Usknrousaiite nHcTpymeHTute. Korato He ce v3nos3eaTt, npeau o6-
CNy>XKBaHe v NMpW CMsAHa Ha akcecoapw, KaTo OCTpueTa, HakparHuum u dpesw,
N3KJItOYEeTE MHCTPYMEHTUTE OT 3aXpaHBaHeTo.

16. W3Bapete perynvpawmre K/ao4yoBe / raeyHUTe KJ/IIOYOBE.
MpoBepsBaliTe Aann KAOUOBETE U PEryMpalluTe raeyHn KIo4oBe ca n3Ba-
JeHW OT MHCTPYMEHTa, MPean Aa ro BKAKUNTe, ToBa TpabBa fa e HaBuK.

17. U36ArBaviTe HEBOJIHOTO CTapTUpPaHe. YBepeTe ce, Ue NpeBkatoyBaTenart
€ B [MOJIOXEHME ,MU3KJIHOUEHO", KOraTo BKIHOYBATE MWHCTPYMEHTA KbM
en.mpexara.

18. N3non3Baunte yab/HOKUTENN 3a BbHIWHM ycnoBua. Korato WMHCTpy-
MEHTBT Ce€ M3MO0/3Ba Ha OTKPUTO, M3NOA3BANTE CaMO YABXKUTENN, NpeaHa-
3HaueHu 3a ynotpeba Ha OTKPUTO.

19. bbaeTe Hawpek. BHMaBaliTe KakBO NpaBuTe, U3MOA3BaNTe 34paBuUs pa-
3yM ¥ He paboTeTe C MHCTPYMEHTa, KOraTo CTe YMOPEHMW.

20. MpoBepeTte 3a NoBpeAeHN YacTu

- Mpean “3nonsBaHe Ha MHCTPYMEHTA, TOW TpsabBa BHUMATENHO Aa ce

npoBepwn, 3a Aa ce onpeaenn faau TOM e pa60T|/| npaBUJIHO U LWe N3NbJIHA-
Ba npejgHasHa4eHNETO Cn.

- I'IpOBepeTe 3a nojpaBHABaHe Ha ABUXELLN Ce YaCTW, CBbP3BaHE Ha
ABVXKeLWn ce 4actu, cHynBaHe Ha 4YacTu, MOHTaX U BCAKAKBU APYTrN YC/IOBUS,

KOWTO MOraT ga NOBJINAAT Ha pa60TaTa My.
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21. MpepynpexaeHue. 13non3BaHeTo Ha BCAKaKBM akcecoapun uam npucras-
KW, pasfMuyHM OT NPEenopbYaHUTe B TOBA PbKOBOACTBO 3a yrnoTpeba, Moxe za
npeacTaB/isiBa PUCK 3@ OrepaTopa U MHCTPYMEHTA.

22. NoBepete MHCTPYMEHTa ¢ Ha KBaanguLpaHo auue. To3n enekTpu-
Yeckn MHCTPYMEHT OTrOBapsi Ha CbOTBETHWTE MpaBwia 3a besonacHocT. Pe-
MOHTWTE TpsAbBa Ja Ce M3BbPLUBAT CaMO OT KBaaubuumMpaHu auua, M3nos-
3Ball OPUTMHAJIHM PE3EPBHU YacTy, B NMPOTMBEH C/y4yall TOBa MOXe Aa Ao-

BeAe A0 3HauMTe/Ha OMacHOCT 3a notpebuTens.

TEXNYECKUN CNELNDPUKALLNN

Mogen PD2100 PD2200
PyHKUMA ABPUIXT-LLUTPAIXMYC ABPVIXT-LLUTPAXMYC
MoTop 220-240V/50Hz, 1800W 220-240V /50Hz,1800W
Ckopoct Ha Bana | 8000 06/m 8000 06/m

Ha HOMXKa

CkopocT Ha nopga- | 6 M/MUH 6 M/MUH

BaHe

Makc. paboTHa | 254 mm 254 mm

WMpPUHA

PaboTHa abnboun- | 0-3 mm 0-3 mm

Ha

PaboTHa BucoumHa | 6-120 mm 6-210 MM

Bp. HOXOBe 2 2

Pasmep Ha orpaga- | 512X80 mm 512X80 mm

Ta

brbn Ha orpagaTta 90°~135° 90°~135°
PaboTHa maca 913X257 MM 913X257 mm
Terno 26.5 kr 27.8 kr

Huso Ha 3BykoBa | 110,8 ab, k=3 ab 115,6 b, k=3 ab
mouiHocT LWA

Huso Ha 3BykoBo | 99,2 ab, k=3 ab 103,2 gb, k=3 gb
HanaraHe LPA
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Knac 3awuTa I I

3awmTa IPX0 IPXO0

Hacrpoiika v pyHKLMMN HA MalIMHaTa

Enektpunueckata KoMbUHMpPaHa AbpBoobpaboTBalla MallHa € TPaHCNopTU-
pyema, 3axpaHBa ce OT egHodaseH ABuraTen v e C ABOMHa m3onaumsa. Ta e
npoeKkTnpaHa 3a peHAjoCBaHe (x0610BaHe) Ha AbPBO U Ce OT/IMYaBa C pauuo-
Ha/iHa KOHCTPYKLMS, ecHa paboTa 1 BUcoka epekTUBHOCT.

MoHTax

MogroTBeTe MECTOMONOXEHNETO Ha MallWHaTa, yBepeTe ce, ye e Uma Aoc-
TaTb4yHO MSCTO HAOKOJIO 3a He3onacHa n H6e3npobiemHa paboTta. MawwmHarta
e nNpoekTnpaHa ga pabotn B 3aTBOpEeHU nomelleHus. Ta Tpsbea ga 6bae no-
CTaBeHa CTabuaHO Ha paBHa, TBbpJa 3ems.

MawwnHata Moxe ga 6bae 3akpeneHa kKbM paboTeH nNaoT (GMKCMpamAT Ma-
Tepuan He e BKJIOYEH B JOCTaBKaTa).

TpaHcnopTt

Mpw TpaHcnopTupaHe MalMHaTa MOXe Ja Cce MoBAura caMo 3a OCHOBAaTa,
HWKOTa He i NOBAUranTe ypes npeanasutennTe, ApbXKUTE 3a HAaCTPOMKa UK
paboTHaTa maca. MNMpean TpaHcnopTUpaHe U3gbpranTe Lencena Ha 3axpaH-
BaHeTo. 1o BpeMe Ha TpaHCMOPTUPAHETO NpeanasnTensT Ha pexewmns 610K
TpsbBa fa 6bAe NOCTaBeH B Hall ~-HUCKOTO MOJIOXKEHME.

OnucaHue Ha yactute (pur. 1)
MoHTax
MHcTanupaiite orpagara (¢pur. 2)

1. N3Bagete ot orpagarta. (9)

2. W3nonzeante wectorpam 4 mm (14), pa3xiabete n oTcTpaHeTe 4 BUHTa OT Ma-
LUMHaTa.

3. CI'IE,D, TOBa MNocCTaBeTe OCHOBATa Ha Orpajarta KbM YETUPUTE OTBOPA W 3aTErHeTe
YETUPU BMHTA.

4. V13non3BaviTe OTBOPEH raeuyeH Kkitod (15), 3a Aa 3agagete brbaa Ha orpagata, ot
KOWTO Ce Hy>KzaeTe.
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Install knife blade protective cover (Fig.3)

1. Ceanete pbukarta (12), waibata (17) v npyxuHHaTa waiba (18).
2. MocTaBeTe yAbIKUTENHNA NPBT Ha 3aLLUTHAUSA Kanak B HEMOABUXKHATa OC.

3. Cnea ToBa MHCTaNMpaKTe pbukaTa 3a 3aKk/0UBaHe Ha NpPY>XMHHaTa Wwaiba
W 5 3aTerHerte.

Crnobete npaxoysnoBuTens

BENEXKA: Korato wu3non3eate MalwmvHa B 3aTBOPEHW MOMeELLEHUS,
MalluHaTa TpsbBa ga 6bae cBbp3aHa KbM NPaxoyi0BUTEN.

Korato nsnonsBare yHKUmnATa Lpaiixmyc, MHCTanupaiite
npaxoyJioBUTeN .

3a6enexxka: OTBOPBT 3a OTBEXKAAHE HA Npax € KbM NOABMKHATa CTpaHa
Ha paboTtHaTta maca.

1. CasneTe 3alWMTHMSA Kanak Ha HOXOBETE 1 orpagara.

2. NocraBete pbukute ,A” (dur.) 1 kbM gBaTta oTBOpa ,B” Ha HenoaBW>KHaTa
paboTHa maca (8) (®ur. 4-2)

3. 3akntouete gBeTe pbukuTe (dur. 4-3).

Korato usnonsBare q)yHKU,I/IiITa 3a peHAOCBaHe, MHCTanMpaﬁTe npaxo-
ynosurtens.

3ABEJ/IEXXKA: OTBOpBbT 3a OTBeXAaHe Ha npax e KbM ¢PpuKcupaHata
CcTpaHa Ha paboTHaTa maca.

1. MbpBO M3non3BakiTe MaHWBenaTa (4), 3a Aa oTBeAeTe paboTHaTa Maca Ao
Hal-HNCKOTO MSACTO, 3a ONTMMasiHa paboTa Ha NpaxoyioBUTENS.

2. OTBUTE ABaTa BWHTa Ha Mpaxoy/noBUTeNs, NOCTaBETe NPaxoy/0BUTENS Ha-
K/JIOHEeH B paboTHaTa maca (Pur.2).

3. lNocTaBeTe ABaTa BUHTa M OCTa KbM TpUTe OTBOpa Ha paboTHaTa Maca, no-
cTaBeTte BUHTa (Pur. 3).

4. Vanon3sanTte MaHuBenata (4), 3a ga otBesgere paboTHaTa Maca A0 HaW -
BMCOKOTO MSICTO, OTAOJY Ha paboTHaTa Maca M3Mnoa3BaiTe ABaTa BMHTA, 3a Aa
A 3aterHete. (Gur. 4.5.6)
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Perynupaiite peHpeto u pabortHata maca:

PeHnpe:

3abenexxka: TpabBa pga 3acraHeTe npep nogBukKHata paboTHa maca, 3a
Aa peryavpare gpb)XKaTa ¥ nokasaseua

M3non3BaiiTe agpbXKKaTa 3a ynpasieHue (2), 3a ga peryampare gbibounHara
Ha peHfocBaHe, KOHTPOAHUA nokasaney, (3) n etnketa (M), 3a ga ynpasnsBa-
Te Heobxogumata AbAbOUMHa, Hal-gobpaTa MOBBLPXHOCT Ce MoJyyYaBa Ha
AbnbounHa 3a peHpocsaHe mexay 0,5 n 1,5 mm.

3abenexkka: AKO MMa HAKaKBM MOBPeAM, CripeTe MawwmHata He3abaBHO, He
OTCTpaHsBalTe CTbProTMHUTE OT paboTHaTa Maca, Korato MalluHaTa Bce olle
paboTu.

LW paiixmyc:
Cneppaiikn ckanata (N) n nanonseanku maHuBenata (4) Ha WnNuHAeNa, Ha-
CTPOWTe MacaTa Ha XefaHaTta BUCOUMHa. 1 3aBbpTaHe = 3 MM.

B ueHTbpa ce BbBEXAa TACHATa AbpBeCcMHa.
Mpu paboTta macaTta TpsbBa Aa ce TPeTMpa C Mac/IO Ha PEAOBHU UHTEPBAW;
el AbAbI Nepuoj Ha u3nossBaHe wau npu obpaboTBaHe Ha BAaxHa
AbpBecMHa MOXe Ja Ce Cayuum Taka, Ye JeTainbT Ja He ce wu3Terns
npaBWIHO.

BHumaHume:

B cnyualt Ha pedekT, nskitoueTe MalunHata HesabaBHO. He oTcTpaHsBaiiTe
HUKaKBWU CTPYXKW WM OTIOMKM OT MacuTe, A0OKAaTO MaluMHata pabotw,
3aroToBka nog 250 MM MOXe Aa He ce peHA0CBa.

BknrouBaHe/uskntouBaHe

1. Tazan MawwHa e obopyaBaHa C GYHKUMA 3a CaMOMW3K/AOUBAHE Npwu
OTCbCTBME Ha HanpeXXeHwue.

2. Tazan ¢dyHKuMa n3barea CAyyalHOTO BK/IHOUBaAHeE Ha MalluHaTa, Korato
LLierncenbT e BKIOUEH B eIeKTPUYECKUA KOHTaKT.

3. MNbpBO CBBbpPXETE Liencena KbM 3axpaHBaHETO.

4. HatncHeTe 6yTOHa OTCTPaHW Ha Kamnaka Ha npejnasHus MpeBKatoYBaTes,
NoBAMWrHeTe Kanaka Ha MPeBKJoYBaTeNA U IO 3ajPbXTe.

5. 3a ga BkAHOUMTE MaluMHaTa, HaTucHeTe ByToHa ,1” Ha NpeBkAtOUBaTENA 3a
BK/IFOUBaHe/N3KNOYBaHe.

6. 3a fa u3kAOUMUTE MallMHaTa, HaTUcHeTe 6yToHa ,O" Ha npeBkatOYBaTENS
3a BK/ItOYBaHe/N3KNtouBaHe.
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AKO Bb3HVKHe aBapuliHa CUTyaLWs, MOXETe Aa HaTUCHeTe Kanaka Ha MnpeBk-
NrouUBaTeNs AMPEKTHO, 3alOTO MPEBK/IOUBATENAT € U KAKY 33 aBapuUiHO
cnvpate.

3awmTa OT NpeToBapBaHe

Ta3n MawnHa nma BYTOH 3a HyAMpaHe Ha peneTo 3a NnpetoBapBaHe, KOWTO
e pecTapTupa fABuratensa cief M3K/ouBaHe Mnopaju npetoBapBaHe WK
HUCKO HanpexeHwue. N3yakaiTe okos0 5 MUHYTW, AOKATO ABUraTensT ce Ox-
naan, HatucHeTe ByTOHa 3a HyAMPaHe U BK/IOYETE MallHaTa, KaTo 3aBbpTuTe
K/1toYa 3a BK/HOUBAHE/N3KNHOUYBAHE B NOJIOXKEHME 3a BKAtoUBaHe ,1”.
APEAYNPEXAEHUE: 3a ga npegotBpaTtTe CiyyalHO CTapTvpaHe, ako by-
TOHBT 3a HY/IMpaHe e HaTUCHaT, NPEeBKJOYBATENAT TPAOBa Aa € B NOJIOXKEHME
OFF, a wencensT TpsibBa fa ce M3BaAM OT U3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe, JoKaTo
ce oxnagw. MNperpsBaHeTo MOXe Aa 6bAe NPUUMHEHO OT HEMpaBWIHO MOA-
paBHEHM 4acTV WAM Tbh HOX. [MpoBepeTe MalMHaTa CM 3a MpaBWIHa Ha-
CTpOWKa, Npeau Aa s U3M0A3BaTe OTHOBO.

CmsaHa Ha HoxkoBeTe (¢wur. 7)

MNoctaBeTe rnaBHWA NpeBkArOYBaTeN Ha MallvMHata B nonoxeHwe W3KJL.
(OFF).

. VI3gbpnaiTe Wwencena ot KOHTaKTa.

. MpemecTeTe npeanaznTens Ha pexeLyns 610K HaCTpaHW.

. OcBobogeTe 1 cBaneTe UeTMpUTE 3aTarally BUHTA.

. MoBanrHeTe HOXOBETE M OMopaTta Ha HOXa OT pexeLyuns 610k.

. OTcTpaHeTe CTpyXXKUTE U CMosiaTa oT 610Ka Ha HOXa M onopaTa 3a HoXa.

. MocTaBeTe HOB HOX B pexkeLLma BaOK 1 ce yBepeTe, ye xneba e Ha MACTO.
. MocraBeTe onopata Ha HOXa BBbPXY HOXa.

. 3aTerHeTe neKko UeTMpuTE 3aTAralm 6onTa.

9. MNoBTOpeTe TE3M AEACTBUA 38 BTOPUS HOX.

10. Cnep, ToBa perynvparite peHAETO/HOXOBETE TOYHO CpAMO MacaTa. M3-
nosa3BanTe NNHNIKA, KOSTO NOCTaBATE BbPXy U3XxoAHaTa Tabauua.

11. Ypes aBaTa PuKcMpallm BUHTa HOXBT MOXE Jia ce peryavMpa Ha BUCOYU-
Ha.

12. Vi3non3Baiite oTBepTKaTa, 3a Aa peryavparte BMHTA Ha HOXa W peryau-
paiiTe HOXa ycnopeaHO Ha paboTHaTa Maca WiuM MaJKo MO-HWUCKO, KaTo M3-
nosa3BaTte peryavpallata ckoba 3a Hoxa.

Cnep ycnellHa HacTpoMka Ha HOXa BCMYKM 3aTaraliy BUHTOBe TpsibBa Aa
6baaT 3aTerHaTtu (8.4N/m).

O NOoOYuUT s WN
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CmsAHa Ha pembka (¢pur. 8)

1. OTBOpeTe Kanaka Ha ABuraTtens u cBajeTe BepuraTa.

2. MbpBO pasxnabete yeTMpUTe BUHTA, C/lel TOBa PEryanpanTe BUHTOBETE,
KaTo ce yBepuTe, Ye peMbka e B pa3xnabeHo cbcroaHue. Cnes ToBa 3aTerHete
yeTmpute BMHTa. (Pur. 8-2)

3. OTcTpaHeTe M3HOCEHUS PeMbK; WU3BajeTe pembka MeXAy peayktopa u
poskarTa.

4. TlocTaBeTe HOBUA pPeMbK B CTerHaTo cbcTosiHMe. Cneg TOBa 3aTerHeTe ye-
TMPWUTE BUHTA W NOCTaBTe Bepurarta, MOCTaBTe Kanaka Ha ABurartens.

CMsAHa Ha Bbr/iepojHarta uertka

1. W3non3Bante oTBepTKa B Hi0KOBaTa NjiaTka U pas3BuUiATe Kanaka Ha Bbr/e-
poAHaTa yeTka.

2. V3Bagerte cTtapata BbraepogHa yeTka.

3. lNocTaBeTe B HOBaTa BbrAepoaHa 4yeTka (Ta Tpsabea fa e B npaBuiHaTa no-
3ULMA B AbpXKaya; yBepeTe ce, Ye Lie ce NojaBa HaBbH U LWe JOKOCBa KOMY-
TaTopa).

3anomHere:
OcTtpuTe peHAeTa / HOXOBE rapaHTUpaT YMcTa NOBBPXHOCT Ha 0b6paboTka u
NPUYMHABAT NO-MaJIKO HaMpPeXXeHe BbpXy ABUraTens.
Cnep Tpu AeNCTBUA Ha peHAOCBaHe, MOXeE Ja He ce MosyyYaBa MakCUMMasHO
OTCTpaHsaBaHe Ha MaTepuan ot 3x 0,05 mm.
HoxxoBeTe, 13noi3BaHM Ha Tas3u MallMHa, He ca MOAXOAALM 3a odOpMsHe
Ha KaHanu / >xnebose.
Cnep, paboTta cnycHeTe npegnasvTens Ha pexewms 6a0K Bbpxy MacaTa,
6710Ka Ha HOXOBEeTe U ro HoKMpanTe € pbyKkaTa.

O6cny>xBaHe:

Pexxewmat 6ok, 3aTaralymTe yCTPOMCTBa, ONOPUTE 3a HOXKOBE N HOXOBETE
TpabBa pesOBHO fa Ce NOYUCTBAT OT CMOJA, Tbil KaTO YNCTUAT UHCTPYMEHT
nogobpsBa KayecTBOTO Ha 06paboTKa; 3a Tasw Les 3aTaralmute YCTPOMCTBA,
OMnopuTe 3a HOXOBE M HOXOBETE MOTaT Aa Ce NoCTaBAT B 06U Npenapart 3a
OTCTpaHsiBaHe Ha cMoa 3a 24 vaca.

CMonata OT alnyMWHWEBM MHCTPYMEHTM MOXE Ja Ce OTCTpaHsfBa CaMo C
NMOYMCTBALLM TEYHOCTMN, KOUTO He Ca arPecnBHN KbM TO3W BUJ MeTan.

Ba)xHo:
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Enektpuueckmatr MOTOp e npoekTMpaH 3a pexum Ha paboTta/moumBka
60/40%.

EpHodaseH aBurarten.
1. HanpexeHwneTo Ha 3axpaHBaHeTo Tpsabea ga 6bae 230V ~ 50Hz.

2. YpbaxuTenHute kabenm ¢ AbmkuHa Jo 25 M TpsbBa Aa MMaT HanpeyHo
ceyeHune 1,5 Mm2, a Haa 25 M Han-manko 2,5 mm2.

Bpb3kaTta KbM enekTpuueckaTta Mpexa Tpsibea Aa 6bae 3alimTeHa ¢ npeana-
3uTen ¢ 6aBHO fencteme 16 A.

AedexkTHn enekTpnueckn kabenm:

EﬂeKTpW-—IeCKI/ITe kabenn uyecto CTpagat OT noBpeda Ha u3ojaauunATta.
Bb3mMoxxHUnTE NPUYNHN Ca:

ToukuTe Ha NPUTUCKHE, KOoraTo Kabenute ce NpokapsaT Npe3 NpoykuTe Ha
BpaTuTe.

MpekbcBaHWs B pe3ynTaT Ha HemnpaBWIHO 3aKperBaHe WM MojiaraHe Ha
kabena.

MoBpean B pe3ynTaTt Ha NpeMuHaBaHe (Ha aBToMobw, Hanp.) no kabena.
noBpeza Ha M3ofauusaTa B pe3yataT Ha HAaCUICTBEHO M34bpPrBaHe OT KOH-
TakKTa.

MyKHaTMHW Nopaaun CTapeeHe Ha nsonauusTa.

TakvBa fedekTHM Kabenn He TpssbBa ja ce U3MOA3BAT, Thbil KaTo NMoBpejaTa
Ha M3o/1aumsaTa rM NpaBmn U3KAFUUTESHO OMNACHW.

MNpoBepsiBaliTe pefOBHO kabennTe 3a NoBpean. YBepeTe ce, ye KabensbT e
M3KJIFOUEH OT e/leKTpuUeckaTa Mpexa npu nposepka.

PaboTute No cBbp3BaHe M PEMOHT Ha efleKTpuUeckaTa MHCTanauus mMorart 4a
Ce M3BbPLUBAT CaMO OT KBaANDULMPaH eNeKTPOTEXHNK.
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PRO-CRAFT

FTAPAHLUMOHEH TAJ/IOH

HaumeHoBaHue Ha nsgenuero:

Mogaensb:

N2 Cepusa

[Aarta Ha npoaox6a:

MarasuH/AunctpnbyTtop:

MpopaBau:

Wme Ha kynysau (Pupma):

rapaHyuoHHUAM CpOK Ha UHCMpymeHma e 24
meceya 3a ¢pusuyecku auya u 12 meceya 3a
ropuduyecku nuya, om damama Ha npodaxkéa
om mupzoeckama Mpexa.

CpoKbT Ha ekcrnaoaTtaluus Ha MHCTPYMEHTa e 3 roau
HV OT aTaTa Ha npogaxo6ara.

Mo Bpeme Ha  TrapaHUVOHHWA  MEpUO,
COBCTBEHUKBT MMa NpaBo Ha 6e3nnaTeH PeMOHT Ha
npoaykta npu Bb3HWKHaAW HeW3NpaBHOCTM B
pe3y/TaT Ha MPOV3BOACTBEHN AepeKTH.
FapaHuuATa He BaXku 3a c/lefHUTE Cayvau:
eHecrmasBaHe OT CTpaHa Ha noTpebutens Ha
VHCTPYKUMUTE 3a eKcrnaoataums W HenpasuiHa
ynotpeba Ha ypeaa;

*Ha/IMUMETO Ha MEXaHWUYHU MOBPEeAM, MyKHATWHMU,
CTPY>KKM 1 NOBPeay, MPUUMHEHW OT U3naraHe

Ha arpecviBHa Cpejia U BUCOKM TeMnepaTtypy, KakTo
M Mpyv  nonajaHe Ha uYyXAM Tena  BbB
BEHTUNALMOHHN- Te OTBOPU Ha WHCTPYMEHTa;
*HEW3MNpaBHOCTM B  pPe3ynTal Ha HOPManHoO
M3HOCBaHE  Ha  MPOAYKTa;  *HEWU3MPaBHOCTY,
Bb3HWKBALLW B pe3y/iTaT Ha NpeToBapBaHe, KOETO
BOAW AO MOBpeja Ha JABWratens WM JApyru
KOMTMOHEHTM 1 YacTy;

*BbPXY M3HOCBALLM CE YaCTU (TyMEHU YNABLTHEHMS,
3alMTHU Kamauy W Ap.), CMEHseMu akcecoapw
(HoxoBe, 6061HK, KONaHK);

*MPU OMUT 3a CaMOCTOATENIEH PEMOHT U CMa3BaHe
Ha WHCTpyMEHTa MO BpeMe Ha rapaHLMOHHMA
repuog, NO3HaBaLLo ce HanpuMep NooApackBaHWs
VAU BATBOHATMHM MO OCHOBUTE WAW YacTUTe Ha
KPeneXHUTE eNeMeHTH;

*MPU U3MOA3BaHE Ha HWUCKOKAYEeCTBEHO Macio U
6eH3UH;

eTipU N W TNcCa Ha [JOKYMEHT, MOTBbpXAaBall
nokyrkaTta Ha AaZleHoTo m3genve (KkacoBa benexka,
dakTypa v T.H.).

FapaHyuoHHUAM Ccpok ce ydv/kaea 3a nepuoda
Ha npecmoii Ha ypeda e 2apaHyuoHeH cepeus 3a
pemonm.

Cmokama e nosny4yeHa e do6po cbcmosiHue, 6e3
eudumMu noepedu, 8 NvJHA OKOMNJeKMoeKd,
nposepeHa

B mMoe npuckcteve, HAMaM npeTeHUMM Mo
OTHOLWUEHNE KayecCTBOTO Ha CTOKWUTE. I'IpoueTax n
CbM CblflaceH C YC/NOBUATa 3a rapaHLUMOHHO
obcnyxBaHe.

Yn. 112. (1) Mpu HecboTBETCTBME Ha NOTPED U Ten ¢
KaTa CToKa C JoroBopa 3a npogax6ba notpebutenst
1Ma MpaBo Aa NpejsBv peknaMaums, KaTo nomcka
OT NpojaBaya Ja Npu Beje cTokaTa B COOTBETCTBUE
C foroBopa 3a npogaxoa.

B 1031 cnyyali notpebutenst moxe ga usbupa
MeXJy W3BbPLUBAHE Ha PEMOHT Ha CToKaTa Wu

3amsHaTa i C HOBa, OCBEH aKO TOBa € HEBb3MOXHO
UM 13B6PaHMAT OT Hero HauuH 3a obeslieTeHVe e
HernponopLMYOHaaeH B CpaBHEHWE C APYTUA.

(2) CmsaTa ce, ye gageH HauMH 3a obesLyeTsaBaHe Ha
noTpebuTesns e HeNPOMopLMOHaeH, ako HEroBOTO
M3Mo/a3BaHe Hanara pasxoAu Ha mpojaBava, KOHTO
B CPaBHEHVe C APYrvs HaunH Ha obe3leTABaHe ca
Hepasymuu, KaTo ce B3emart npej BuA;

1. cTOMHOCTTa Ha noTpebuTenckata CToKa, ako
HAMaLLle /1 U Nca Ha HeCbOTBETCTBUE;
2.3HaYMMOCTTa Ha HECbOTBETCTBMETO;
3.8b3MOXHOCTTa Aa ce NPeAnoXu Ha notpebutens
APYr HauvH Ha obeslieTABaHe, KOMTO He e CBBbP-
3aH CbC 3HauUWTENHU HeyaobcTBa 3a Hero. Ya. 113.
(1) Korato notpebuTenckara cToka He CbOTBETCTBA
Ha goroBopa 3a npogax6a, NpoAaBaybT e ANbXeH
Ja A npu Beje B COOTBETCTBME C JOroBopa 3a
npogaxo6a.

(2) MNpuBexaaHeTo Ha noTpebuTtesnckata cToka B
COOTBETCTBME C OroBOpa 3a npogaxba Tpsbsa Aa
Ce M3BBLPLUM B paM KUTe Ha einH Mecel, CYMTaHO

OT npeAsBABAHETO Ha  peknamauuata  OT
notpebutens.
(3) Cnes wu3TMUaHeTO Ha cpoka no an. 2

noTpebuTesnaT MMa NpaBo Aa pa3Baau Aorosopa u
Aa My 6be Bb3CTaHOBEHa 3annaTeHaTta cyma win
Ja ucka HamansBaHe Ha LieHaTa Ha
notpebuTenckaTa cToka cornacHo yn. 114.

(4) MpuBexpaaHeTo Ha noTpebuTesnckata CToka B
COOTBETCTBME C JOroBopa 3a npogaxba e
6e3nnaTHO 3a noTpebutens. Toll He AbaXM
pa3xoAM 3a eKkcrneAvpaHe Ha noTpebuTesnckata
CcToKa WM 3a MaTepuan U WU TPys, CBbP3aHu C
peMOHTa 1, U He TpsbBa Aa MOHACA 3HAUNUTENHM
Heypo6cTBa.

(5) NotpebuTensT Moxe Aa Ucka v obesLieTeHNe 3a
npeTbpneHnTe BCNeACTBME HA HECHOTBETCTBU- €TO

BpeAu.
Yn. 114. (1) Npwn HEeCbOTBETCTBME  Ha
noTpebuTesickaTa cToka ¢ AoroBopa 3a npogaxba u
Korato no- TpPebuTenstT He e YAOBNETBOPEH OT
pelLlaBaHeTo Ha pekiamaumsaTta no ua. 113, Toi uma
npaBo Ha uW3bop Mexay ejHa OT c/iejHuTe
Bb3MOXHOCTU:

1. pa3BansHe Ha AOroBOpa W Bb3CTaHOBSBaHe Ha
3aniaTeHaTa OT Hero cyma;

2. HamansBaHe Ha LieHaTa.

(2) MoTpebuTtensT He MoOXe Ja npeTeHAMpa 3a
Bb3CTAaHOBABaHe Ha 3amjateHata cyma WM 3a
HamansBa- He LeHaTa Ha cTokaTa, KoraTto
TbProBeLbT Ce CbrnacM fja b6bAe W3BbPLIEHA
3aMsAHa Ha notpebuTenckarta cToka C HoBa WK Aa
ceronpasu cTokaTa B pamMKuTe Ha eAuH Mecel, OT
npejsBsiBaHe Ha peknaMaumsTa oT noTpeduTens.
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(3) TeproBeLbT € ATbXEH Aa YAOBNETBOPU MUCKaHe
3a pasBajsHe Ha JOroBopa W Ja Bb3CTaHOBU
3an/a- TeHaTa OT MOTpebuTens cyma, Korato ciej
KaTo e yOBNETBOPUA TpU

peknamaLmmn Ha NoTpebutens ypes n3BbpLUBaHe Ha
PEMOHT Ha e/iHa W Cbllla CTOKa, B paMKuUTe Ha Cpoka
Ha rapaHuuata no uya. 115, e Hanmue cneaBala
nosBa Ha HeCbOTBETCTBME Ha CToKaTa C JOroeopa
3a npogaxoba.

(4) MoTpebuTtenaT He MoOXe Ja npeTeHAMpa 3a
pasBanfiHe Ha JOroBOpa, a KO HECbOTBETCIBMETO Ha
no- TpebuTtenckata CToka C  JoroBopa e
He3HaunTenHo. Yn. 115. (1) Motpebutenst moxe aa
yNpaXkHW NpPaBoOTO CV MO TO3M pasgen B CPOK A0
[iBE TOAN HW, CUYMTAHO OT JOCTaBSHETO Ha MOTPeb
nTen C KaTa CToka.

(2) CpokbT Mo an. 1 cnupa ga Teye npes BpemeTo,
HeobXOAMMO 3a mMomnpaBkaTa WM 3aMsaHaTa Ha
notpe- 6uTenckata CToka WM 3a MOCTUraHe Ha
crnopasymeHve Mexay npogasaya v notpebutens
3a pellaBaHe Ha crnopa.

(3) YnpaxHsBaHeTo Ha MpaBOTO Ha NoTpebuTens
no an. 1 He e 06BBP3aHO C HMKAKbLB APYr CPOK 3a
npe- AAaBABaHe Ha WUCK, pa3inyeH oT cpoka no an. 1.
C nognuvca cu nog Te3n rapaHLUMOHHN YCNOBUA BbB
Bawarta lapaHUMOHa KapTa CTe MOTBLPAWIN, Ye:
CTe 3amo3HaT C MnpasBujata 3a ekcnjoatauus u
ycnosuATa  Ha  rapaHumaTta.  lpyu  nokynkara,
n3genMeTo e 6uao NpoBepeHo W ce Hamupa B
Mb/iHa TexHW4Yecka WM3MpaBHOCT, UMa be3ynpeyeH
BbHIWEH BWA W OTroBaps Ha  onucaHata
KoMmnaeKTauma.

FapaHLMOHHMAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 meceLa
3a dusmyeckn amua 1 12 meceua 3a rOPUANYECKH
Avua, oT gaTata Ha npogaxba OT TbprosckaTa
Mpexa.

CpoKbT Ha eKcrioaTaLms Ha MHCTPYMEHTa e 3 roAm
HW OT AaTaTa Ha npogaxbara.

Mo Bpeme Ha rapaHUMOHHNA nepwvog,
COBCTBEHMKBT MMa NMpaBo Ha 6e3nnaTeH PeMOHT Ha
NPoAyKTa MNPV Bb3HUKHAAW HEW3NPaBHOCTUM B
pe3ynTaT Ha MPOU3BOACTBEHN AedeKru.

lapaHumATa He Baxu 3a CefHUTE Cayyan:
*HecnasBaHe OT CTpaHa Ha noTpebuTens Ha
VHCTPYKUMUTE 3a ekcnioatauus W HenpaBuaHa
ynotpeba Ha ypesa;

*Ha/IMUMETO Ha MeXaHWYHW MOBPeAM, MyKHATUHW,
CTPY>KKW 1 NMOBPeAW, MPUUMHEHW OT nanaraHe

Ha arpecvBHa Cpeja 1 BMCOKV TeMnepaTypu, Kakto
W npuv nomajaHe Ha YyXAM Tena  BbB
BEHTWUNALMOHHN- Te OTBOPU Ha WHCTPYMEHTa;
*HEW3NpPaBHOCTM B  pe3yaTaT Ha HOPMaHo
W3HOCBaHe  Ha  MPOAYKTa;  *HEU3MPaBHOCTY,
Bb3HWKBALLM B pe3ynTaT Ha MpeToBapBaHe, KOETO
BOAW [JO nNoBpeja Ha JBUTaTeNs WAM  Apyrn
KOMMOHEHTU 1 YacTu;

*BbPXY M3HOCBALLM Ce YacCTW (TYMEeHW YNAbTHEHUS,
3aWWUTHX Kamauy v Ap.), CMEeHsieMu akcecoapu
(Ho>xoBe, 6OBUHK, KONaHW);

*NPWY OMUT 3a CaMOCTOATENEH PEMOHT U CMa3BaHe
Ha WHCTpyMeHTa MO BpemMe Ha rapaHUMOHHUA
nepvog, NO3HaBalLo ce Hanpumep NooApackBaHUs
WA BANBOHATUHW MO OCHOBWTE WAW YacTUTe Ha
KpenexHUTe eNeMeHTy;

NP M3MO/N3BaHe Ha HWUCKOKA4YeCTBEHO Macno un
6eH3UH;

P N W Nca Ha JOKYMEHT, NOTBbpXAaBall,
nokynkaTta Ha JaZleHOTO nsgenune (kacoea benexka,

dakTypa v T.H.).

PRO-CRAFT

[apaHUMOHHUAT CPOK Ce yAb/aBa 3a nepuoja Ha
npectoi Ha ypeja B rapaHUMOHeH CepBu3 3a
PEMOHT.

Crokata e nosyyeHa B A0OBpO CbCTOsHME, 6e3
BUAMM W MOBpeaW, B MbiHAa OKOMM/IEKTOBKA,
nposepeHa

B Moe npuCbCTBME, HAMaM MpeTeHUMU Mo
OTHOLLEHMe KauyecTBOTO Ha CTO kuTe. MpoyeTox u

CbM CbrflaceH C YCAOBMATA 3a rapaHLUVOHHO
obcnyxBaHe.

Yn. 112. (1)  Npwn HEeCbOTBETCTBME  Ha
noTpebuTesickata CToka C AOroBopa 3a npogaxba
notpebuTenaT  u“ma  npaBo  Aa  Npeassu

peknaMauus, KaTo rnoucka OT mnpogasBada Aa npwu
BeJe CTokaTa B CbOTBETCTBME C [AOroBopa 3a
npogax6a. B To3n cayyaii notpebutenst Moxe Aa
1361pa MeXay U3BbpLUBAaHE Ha PEMOHT Ha CToKara
MAK 3aMAHaTa M C HOBa, OCBEH ako ToBa e
HEBB3MOXHO WM M3BPaHMAT OT Hero HauuH 3a
obesLeTeHMe e HemponopLMOHaieH B CpaBHEHMe
C Apyrus.

(2) CmsaTa ce, ye gageH HauyMH 3a obesLyeTsaBaHe Ha
noTpebutesns e HeNPOMNOpPLMOHaeH, ako HeroBoTo
M3Mo/a3BaHe Hanara pasxoAu Ha mpojasaya, KOHTO
B CPaBHEHWeE C APYrMA HauMH Ha obeslyeTaBaHe ca
Hepasymuu, KaTo ce B3emaT npes BUA:

1 .cToliHOCTTa Ha noTpebuTesnckata CTOKa, aKko
HAMaLLle Infca Ha HeCbOTBETCTBUIE;

2. 3Ha4YMMOCTTa Ha HeCbOTBETCTBUETO;

3. Bb3MOXHOCTTa Jja Ce NpeAoXun Ha noTpebutens
APYr HauMH Ha obeslleTABaHe, KOWTO He e CBbp-
3aH CbC 3HauUWTENHU HeyaobcTBa 3a Hero. Ya. 113.
(1) Korato notpebutesnckara cToka He CbOTBETCTBA
Ha foroBopa 3a npogax6a, NpoAaBaybT e ANbXeH
Aa A Npu Beje B CbOTBETCTBME C JOroBOpa 3a
npogaxo6a.

(2) MpuBexaaHeTo Ha noTpebuTesnckaTta CToka B
CbOTBETCTBME C OrOBOpa 3a npogaxba Tpabsa Aa
Ce V3BbpPLUM B PaMKUTE Ha efuH Mecell, CYMTaHO OT
npeAsBABaHETO Ha peklamaLuaTa oT noTpebutens.
(3) Cneg wm3TMuaHeTo Ha cpoka no an. 2
noTpebuTeNaT MMa NpaBo Aa pa3Baau Aorosopa u
Aa My 6bje Bb3CTaHOBeHa 3anjaTeHata cyma wau
fa Ncka HamanfBaHe Ha LieHaTa Ha
notpebuTenckaTa cToka cbraacHo yn. 114.

(4) MpuBexaaHeTo Ha noTpebuTesnckata CToka B
CbOTBETCTBME C OrOBOPa 3a Npogaxba e 6e3 nnart
HO 3a noTpebutens. Toli He AbXM pasxoau 3a
eKcrneAvpaHe Ha noTpebuTesnckata cToka WM 3a
MaTepuan U u Tpys, CBbP3aHW C PEMOHTa I, U He
TpsbBa Aa NoHacs 3HaunTeNHN HeyaobcTBa.

(5) MoTpeb n Tenat moxe fa ncka n obeslieTeHne
3a npetbpneHnuTe BCAEACTBME Ha HECHbOTBETCTBU-
eTo Bpeav.

yn. 114. (1) Npwn HEeCbOTBETCTBME  Ha
noTpebuTesckata CToka ¢ AoroBopa 3a npogax6a n
Korato no- TPebuTenstT He e YAOBNETBOPEH OT
pellaBaHeTo Ha pekiamaumsTta no ua. 113, To uma
npaBo Ha Wu3bop MeXay eAHa OT CiaejHuTe
Bb3MOXHOCTU:

1. pa3BansHe Ha AOroBOpa W Bb3CTaHOBfIBaHe Ha
3annateHarta oT Hero cyma;

2. HamansBaHe Ha LieHaTa.

(2) MoTtpeb n TenatT He Moxe Aa MnpeTeHaMpa 3a
Bb3CTaHOBABaHE Ha 3aniateHata Cyma WaM 3a
HamManfBa- He LeHaTa Ha CTokKaTa, Korato
TbproBeLbT ce cCbracm ga 6ble UW3BbPLUEHA
3amsHa Ha noTpebuTesnckarta CcToka C HoOBa WM fja
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cemnonpaeun cTokaTa B paMKUTe Ha eauH Mecel, OT
npeasBsBaHe Ha peklaMauusaTa oT noTpebutens.
(3) ToproBeubT € ANbXEH Aa YAOBAETBOPW UCKaHe
3a pasBajsHe Ha JOroBOpa W Ja Bb3CTaHOBU
3ania- TeHaTa OT MoTpebuTens cyma, Korato cnej
KaTo e y/JJoBNeTBOPWA TP

peknamaL v Ha NoTpeduTeNs Ypes n3BbpLUBaHE Ha
PEMOHT Ha efHa W Cblia CTOKa, B PaMKuTe Ha
cpoka Ha rapaHumsata no ua. 115, e Haavue
cnefBallla NosBa Ha HeCbOTBETCTBME Ha CTOKaTa C
ZoroBopa 3a npogaxba.

(4) MoTpebuTensT He MOXe Ja NpeTeHAMpa 3a
pasBansiHe Ha AOroBopa, ako HECbOTBETCTBMETO Ha
no- Tpebutenckata CcToka C joroBopa e

PRO-CRAFT

(2) Cpok®bT no an. 1 cnupa ga Teye npes BpemeTo,
HeobxoAMMO 3a nornpaBkaTa WM 3amMaHaTa Ha
notpe- 6uTenckata CToka WAM 3a MocTUraHe Ha
criopasymeHve MeXgy rnpojasada 1 nortpebutens
3a pellaBaHe Ha crnopa.

(3) YnpaxHsBaHeTO Ha MpaBOTO Ha MoTpebutens
no an. 1 He e 06BbP3aHO C HUKAKbLB APYr CPOK 3a
npe- AABABaHE Ha UCK, pa3/inyeH OT cpoka no an. 1.
C nognunca ¢ Nog Tesmn rapaHLUMOHHM YCI0BUA BbB
Bawarta lapaHUMOHa kapTa CTe MOTBbPAWAN, Ye:
CTe 3amo3HaT C MpaBujiaTa 3a ekcraoatauvsa wu
ycnoevaTa  Ha rapaHumaTa.  [lpyv  nokymkata,
usgenveto e 6UNO MpPOBEpPEHO W Ce Hamupa B
MbJHa TeXHU4Yecka W3MPaBHOCT, MMa be3yrnpeyeH

He3HauuTtenHo. Yn. 115. (1) MNoTpebutenst Moxe Aa BbHIWEH BWA W OTfOBaps Ha  OnwcaHata
yrpaXxKHW MPaBOTO CU MO TO3W pa3fen B CPOK A0 KOMMIEKTaLWs.
ABE TOAMHKW, CYMTAHO OT AOCTaBAHETO Ha
noTtpebuTenckara croka.
AATA HA MPUEMAHE  OATA HA 3ABbLPLUBAHE OINWUCAHUE HA PEMOHTA nNoAnunc

MpopaaBaubT OoTroBapA He3aBUCMMO OT NpejcTaBeHaTa TbProBCka rapaHuMs 3a JiMncata Ha CboT-
BeTCTBME Ha NoTpebuTtesickaTa CTOKa € AOroBopa 3a npoaax6a cbraacHo ua. 112-115 or33MN
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PD2100, PD2200
KOMBINOVANA HOBLOVKA S TLOUSTKOVACi FREZOU
NAVOD K POUZITI

10

1

CZ|CESKY

Pohybliva pracovni deska
Ovladaci knoflik

Ukazatel

Nastavovaci Klika
Nadproudova ochrana
Vypinac

Odvod prachu

Pevna pracovni deska

. Vodici lista

0. Ochranny kryt ¢epeli nozl
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11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Knoflik ochranného krytu
Uzamykaci knoflik
Imbusovy kli¢ 6 mm
Imbusovy kli¢ 4 mm
Otevieny kli¢

Méfidlo zabéru

Podlozka

Pruzinova podlozka



CZ|CESKY

Obr. 2 Obr. 3

Obr. 5
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OBECNA BEZPECNOSTNi PRAVIDLA:

VAROVANI!  Pfi pouzivani elektrického nafadi, musi zakladni bezpe¢nostni
opatfeni dodrzovat nasledujici pravidla. BEZPECNOST NA PRVNIM MIiSTE-
pfed pouZzitim stroje si peclivé prectéte pokyny a poucte se o jeho pouzivani,
provoznich omezenich a potencialnich rizicich.

1. Udrzujte pracovni oblast cistou. Pieplnéné pracovni oblasti a stoly
byvaiji pficinou zranéni.

2. Zvazte podminky v pracovni oblasti. NepouZivejte naradi ve vihkych,
nebo mokrych prostorech.

3. Chraiite se prfed zasahem elektrickym proudem. Vyhybejte se
kontaktu s uzemnénymi povrchy (napf. potrubi, radiatory, sporaky, lednice).

4. Zabraite pfistupu dalSich osob. Nedovolte dalsim osobam, které se na
praci nepodileji, zvlasté pak détem, dotykat se naradi a stroji, nebo

napajecich kabeld a udrzujte je mimo pracovni oblast.

5. Skladujte nec¢inné naradi. Naradi, které neni v cinnosti musi byt
skladovano na suchém uzamceném misté, mimo dosah déti.

6. Nepretézujte naradi. Naradi odvede nejlepsi a bezpecnou préci, pokud
je pouzivano v ramci rozsaht a limitd, pro které je zuréeno.

7. Pouzivejte spravné naradi. NepouZivejte malé naradi na préaci uréenou
pro vykonné naradi na tézké prace.

8. Radné se obleéte. Nenoste volné obleceni, nebo Sperky, mohou byt
zachyceny pohybujicimi se ¢astmi stroje. Noste ochranu vlasu, ktera zamezi
volné visicim dlouhym vlasdim.

9. Pouzivejte ochranné pomiicky. Noste bezpecnostni ochranné bryle.
Béhem operaci tvoficich prach noste ochranu dychacich cest.

10. P¥ipojte zafizeni na odvod prachu. Pokud stroj umoziuje odvod a
sbér prachu ujistéte se, Ze jsou tato pfipojena a fadné pouzivana.

11.  Nemanipulujte s pfivodnim kabelem. Nikdy neSkubejte s kabelem pro
odpojeni ze zasuvky. Uchovavejte kabel mimo dosah tepla, oleji a ostrych

predméta.
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12. Zabezpecte si praci. Tam kde je to pfi praci mozné pouzivejte pro
upevnéni svorky, nebo svérak. Je to bezpecnéjsi nez drzeni v rukou.

13. Zabraiite prepinani. Vzdy si uchovavejte bezpecny postoj a rovnovahu.
14. Pecujte o naradi. Pro lepsi pracovni vysledky a bezpecnost, udrzujte
fezaci nastroje ostré.

15. Odpojte nafadi. BEhem necinnosti, pred servisem a béhem vymény
pfislusenstvi, jako jsou noze, korunky a fezacky, odpojte zafizeni od napajeni.
16. Odstrarnite nastavovaci klice. Kontrola, Ze jsou pred zapnutim stroje
odstranény vsechny nastavovaci klice musi byt pravidelnym zvykem.

17. Zabrante nechténému zapnuti. BEhem pripojovani napdjeciho kabelu
se ujistéte, ze je vypinac v poloze “off/vypnuto”.

18. Pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. BEhem
pouzivani ve venkovnim prostredi, pouZivejte jen prodluzovaci kabely uréené
pro venkovni prostfedi a takto oznacené.

19. Zuastavejte bdéli. Soustfedte se na to co délate, pouZivejte selsky
rozum a neprovozujte nastroje kdyz jste unaveni.

20. Zkontrolujte poskozené casti

- Pred dal$im pouZzivanim, musi byt naradi peclivé prohlédnuto, aby se
zjistilo, zda-li je schopno bezpecné a fadné fungovat pro zamysleny tGcel.

- Zkontrolujte zarovnani pohyblivych &asti, vazby pohyblivych casti,
lomy dild, montéz a dalsi podminky, které mohou ovlivnit provoz.

20. Varovani. Pouziti jiného, nez touto pfiruckou doporuceného
prislusenstvi ¢i priloh, mize predstavovat riziko zranéni osob.

21. Opravujte své nastroje u kvalifikovanych osob. Toto elektrické
zafizeni odpovida pfislusnym bezpecnostnim pravidlm. Opravy mohou
provadét pouze kvalifikované osoby pomoci originalnich nahradnich dil(,

jinak mGze dojit k vyznamnému ohrozeni uZivatele.

Model PD2100 PD2200

Funkce Stolni hoblovka| | Stolni hoblovkal|
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Tloustkovaci fréza

Tloustkovaci fréza

Motor 220-240V/50Hz 1800W 220-240V/50Hz 1800W
Rychlost Nozové | 8000 ot/min 8000 ot/min
Hlavy

Rychlost Podavace 6 m/min 6 m/min
Max. Sifka hoblovani 254 mm 254 mm
Hloubka fezu 0-3 mm 0-3 mm
Vyska hoblovani 6-120 mm 6-210 mm
Pocet nozl 2 2

Velikost ochrany 512X80 mm 512X80 mm
Uhel ochrany 90°~135° 90°~135°
Pracovni Stul 913X257 mm 913X257 mm
Celk. Hmotnost/Cista | 26.5 kg 27.8 kg

Hmotnost

Hladina akustického | 110,8 dB, k=3 dB 115,6 ab, k=3 dB
vykonu Lya

Hladina akustického | 99,2 dB, k=3 dB 103,2 ab, k=3 dB
tlaku Lpa

Ttida ochrany I I

Kryti IPXO0 IPX0

Nastaveni a funkce stroje

Elektrickd hoblovka/ tloustkovaci fréza je prepravitelna, je pohanéna jedno-
fazovym motorem a je dvojité izolovana. Byla navrzena pro hoblovani
dfeva a ma priméfené robustni konstrukci, snadnou obsluhu a
vysokou ucinnost.

Nastaveni / Sefizeni

Pfipravte si misto pro stroj, ujistéte se, ze mate dostatek prostoru pro
bezpecnou a bezproblémovou praci. Stroj byl navrzen pro provoz v
uzavienych prostorech. Stroj musi byt stabilné vodorovné usazen na pevné
zemi.

Stroj Ize upevnit k pracovnimu stolu/lavici (material pro upevnéni neni soucasti
této dodavky).

Preprava
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Stroj smi byt pfi prepravé zvedan pouze za zakladnu, nikdy stroj nezvedejte za
chranice, nastavovaci kliky, nebo pracovni desky stolu hoblovky / tloustkovaci
frézy. Pfed prepravou vytahnéte zastréku napajeni. Béhem prepravy musi byt
chranic fezné hlavy nastaven v nejnizsi pozici.

Popis dilt (Obr 1)

Montaz
Instalace vodici listy (Obr. 2)

Vyjméte vodici listu. (9)

Pomoci imbusového klice 4 mm (14) povolte a odstrante ze stroje 4
Srouby.

3. Poté umistéte pevnou zakladnu listy na Ctyfi otvory a utdhnéte predtim
odstranéné Srouby.

4. Pro nastaveni potfebného Uhlu listy pouzivejte otevieny klic (15).
Instalace krytu fezné hlavy (Obr. 3)

1. Odsroubujte uzamykaci knoflik (12) podlozku (17) a pruzinovou
podlozku. (18)

Vlozte prodluzovaci ty¢ ochranného krytu do pevné osy.
Poté nainstalujte pruzinovou podlozku, podlozku, uzamykaci knoflik a
utdhnéte jej.
Montaz odtahu prachu
POZNAMKA: Pfi pouzivani stroje v uzavfenych mistnostech, musi
byt stroj pfipojen na jednotku odtahu prachu.
Kdyz pouzivate funkci tloustkovaci frézy, naistalujte odtah prachu.
Poznamka: Usti odtahu prachu mifi smérem k pohyblivé strané pracovniho stolu.
1. Odstrante kryt fezaci hlavy a vodici listu.

2. Nastavte knoflik “A” Obr 1 smérem ke dvéma otvorlim “B" na Pevném
pracovnim stole (8) Obr 4-2

3. Utahnéte oba knofliky. (Obr.4-3)
Kdyz pouzivate funkci stolni hoblovky, pouzivejte odtah prachu

POZNAMKA : Usti odtahu prachu mifi smérem k pevné strané pracovniho
stolu.
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1. Nejdfive pomovi Nastavovaci kliky (4) nastavte pracovni stlll frézy do

vy

2. Uvolnéte dva srouby na odtahu prachu, vlozte naklapéni odtahu prachu
do pracovni lavice frézy. (Obr.2)

3. Nastavte dva Srouby a osu smérem ke tfem otvorlim na pracovni lavici
frézy, vlozte Srouby. (Obr.3)

4. Pomoci Nastavovaci kliky (4) nastavte pracovni stll frézy do nejvyssi
polohy a pomoc dvou Sroubd ji utdhnéte. (Obr.4.5.6)

Nastaveni pracovniho stolu hoblovky a frézy:
— Stolni hoblovka:

Poznamky: Pro sefizeni Ovladaciho knofliku a ukazatele musite stat pred
pohyblivou casti pracovniho stolu
1.Pro nastaveni potfebné hloubky fezu stolni hoblovky, kontrolniho ukazatele
(3) a oznaceni (M) pouzijte Ovladaci knoflik (2), nejlepsi povrch ziskate
hoblovanim pfi hloubce mezi 0.5 a 1.5 mm.
Poznamka : Pokud existuje  poskozeni, okamzité zastavte stroj,
neodstranujte hobliny z pracovniho stolu, pokud je stroj zapnuty.
Tloustkovani (protahovani):

1. Pomoci méfidla (N) a nastavovaci kliky (4) na vreteni, nastavte stll
tloustkovaci frézy do pozadované vysky. 1 otdcka = 3mm.

2. Tloustkované drevo je produkovano uprostried.

3. Pfi pouzivani tloustkovaci frézy musi byt stll pravidelné po dlouhém
pouzivani oSetfovan olejem, nebo pfi hoblovani vihkého dfeva, nebo se
muUZe stat, ze nebude obrobek strojem vtazen.

Varovani:

V pfipadé zavady, okamzité vypnéte stroj. Pfi béhu stroje neodstranujte ze
stolu zadné hobliny ¢&i tfisky, pracovni dfevo pod 250 mm nesmi byt
hoblovano.

Zapnuti / Vypnuti
1. Tento stroj je vybaven funkci uvolnéni pfi ztraté napéti.
2. Tato funkce zabranuje ndhodnému zapnuti stroje po pfipojeni zastrcky do
napajeci sité.
3. Nejdfive pfipojte zastrcku do napajeni.
4. Stisknéte tlacitko na strané krytu bezpecnostniho spinace, zvednéte kryt
spinace a nechejte ho tak.
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5. Pro zapnuti stroje stisknéte tlacitko “I” na spinaci ON/OFF.

6. Pro vypnuti stroje stisknéte tlacitko “O" na spinaci ON/OFF.

Pfi vyskytu nouzové situace, mUzete stisknout pfimo kryt spinace, protoze
spinac ON/OFF je spinaCem nouzového zastaveni.

Ochrana proti pretizeni
Tento stroj ma resetovaci tlacitko relé proti pretizeni, které restartuje motor
po jeho vypnuti z dvodu pretiZzeni, nebo nizkého napéti. Pockejte pfiblizné 5
minut, aby se mohl motor ochladit, stisknéte tlacitko reset a zapnéte stroj

otocenim ON/OFF spinace do pozice ON

ulu

VAROVANI: Aby se zabréanilo ndhodnému zapnuti pfi stisknuti tlacitka reset,
musi byt spina¢ ON/OFF v pozici OFF a béhem ochlazovani by méla byt
zastrcka vytaZena ze sité. Prehrati mdze nastat diky Spatnym zarovnanim dild,
nebo tupym ostfim. Pfed dalSim pouzivanim prohlédnéte spravné nastaveni
vaseho stroje.

Vymeéna nozu (Obr. 7)

Otocte hlavni spina¢ do polohy OFF.

oA wn =

= © o N

12.

Vytadhnéte zastréku z napajeci zasuvky.

Posunte chranic fezaci hlavy stranou.

Uvolnéte a vyjméte Ctyfi upinaci Srouby noze.

Zvednéte noze a jejich podpéry z fezaci hlavy.

Odstrante z fezaci hlavy jakékoli hobliny a pryskyfici a podpér nozd.
Umistéte novy nGz do fezaci hlavy zajistéte drazkovy blok noze na
nastavovacim Sroubu.

Umistéte podporu noze na ndz.

Mirné utdhnéte Ctyfi upinaci Srouby.

Zopakujte akci u druhého noze.

Poté presné nastavte noze hoblovky/tloustkovaci frézy vici vystupnimu
stolu. PouZivejte pravitko nasazené na vystupni stdl.

Vyska noze mUze byt nastavena pomoci dvou nastavovacich Sroubd.

Pro nastaveni nozového Sroubu pouzivejte Sroubovak a nastavte n(iz
paralelné k pracovnimu stolu, nebo o néco nize pomoci nozové
nastavovaci Sablony.

Po Uspésném nastaveni noz(i musi byt utazeny vSechny upeviovaci Srouby na

(8.4N/m).

Vymeéna femene (Obr. 8)

1.
2.

Otevrete kryt motoru a vyjméte fetéz.
Nejdfive povolte Ctyfi Srouby, poté nastavte Srouby tak, aby byl femen v
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povolené poloze. Poté utdhnéte Ctyfi Srouby. (Obr. 8-2)
3. Vyvléknéte opotrebovany femen; vyjméte napinal femene pasu mezi
prevodovkou a valeckem.
4. Vlozte novy femen a nastavte jej do napnutého stavu. Poté utahnéte Ctyfi
Srouby, nasadte retéz a kryt motoru.
Vyména uhlikového kartace
1. Pomoci Sroubovaku odstrante deskovy kryt a odsroubujte kryt uhlikového
kartace.
2. Odstrante stary kartac.
3. Vlozte novy uhlikovy karta¢ (je vyzadovano, aby byl karta¢ na drzaku ve
spravné poloze a ujistéte se o jeho pohyblivosti a kontaktu s komutatorem).
Méjte na paméti:
1. Ostré noze stolni hoblovky/ tloustkovaci frézy garantuji hladké hoblovani a
nezatézuji tolik motor.
2. Po tfech pokusech a drceni/brouseni nesmi byt prekro¢ena maximalni
tloustka odstrafiovaného materialu 3x 0.05mm.
3. Noze pouzité v této hoblovce/fréze nejsou urceny pro drézkovani a
rybinovani.
4. Nakonec snizte kryt fezaci hlavy znovu na kryt stolu, fezaci hlavu a zajistéte je
pomoci Sroubu s hvézdicovou rukojeti.

Péce o nastroj:

1. Rezaci hlava, upevhovaci zafizeni, podpéry noz{ a noze musi byt pravidelné
Cistény od pryskyfice, jelikoz Cisty nastroj zlepsuje kvalitu hoblovani. Pro
tyto Ucely mohou byt upinaci zafizeni, podpéry nozi a noze umistény do
béZného odstranovace pryskyfice po dobu 24 hodin.

2. Pryskyfice na hlinikovych povrSich mize byt odstranéna pouze pomoci
Cisticich kapalin, neposkozujicich tento typ kovu.

Jedno-fazovy motor.

1. Napdjeci napéti musi byt 230V~50Hz.

2. Prodluzovaci kabely do délky 25 m musi mit priifez minimalné 1.5mm?, a
nad 25 m nejméné 2.5 mm2.

Pfipojeni k siti musi byt chranéno 16 A pomalu pusobici pojistkou.

Vadné privodni elektrické kabely:
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elektrické kabely casto utrpi poskozeni izolace. Mozné pficiny jsou:

1. Body uskfipnuti, kde kabely vedou skrze okno, nebo dvere.
2. Uzly zplsobené nespravnym pfipojenim, nebo ulozenim pfipojného
kabelu.
3. Rezy pochazejici z prejeti ¢i $lapani na piipojny kabel.
4. Poskozeni izolace plynouci z nasilného vytazeni z pevné zasuvky.
5. Praskliny starnouci izolace.
Takto poskozené pripojné kabely nesmi byt pouzivany, jelikoz poskozeni
izolace je extrémné nebezpecné.
Pravidelné kontrolujte mozné poskozeni elektrickych pripojnych kabeld.
Ujistéte se, Ze je kabel béhem prohlidky odpojen od sité.
Pfipojeni a opravy elektrické instalace smi byt provedeny pouze
kvalifikovanym elektrikarem.
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PRO-CRAFT

ZARUCNI LIST

Model:

N2 Série:

Datum prodeje:

Skladovani/Distributor:

Prodejce:

Nazev kupujiciho(Spolec¢nost):

Nastroje Procraft jsou v souladu s bezpecnostnimi
predpisy a predpisy o elektromagnetické
kompatibilité platnymi v Bulharsku.
Zaruka je platnd po dobu uvedenou v zaruénim
listu a zacind bézet ode dne zakoupeni. Béhem
stanovené zaru¢ni doby musi byt servis provadén
bezplatné, pokud jsou zavady zplsobené vyrobnimi
vadami elektrického néradi zjistény v urcenych
certif i kovanych opravnach po celé zemi, pokud je
pavodni zarudni karta predlozena v pokladné.
Zaruka se neuznava, pokud produkt nelze
identifikovat, tzn. pokud Stitek nelze precist nebo
chybi.
Kupujici si musi podrobné precist provozni pokyny,
které jsou soucasti elektrického néradi.
DULEZITE! Pfi nakupu nastroje Procraft pozadejte
prodejce, aby zkontroloval jeho stav a sestaveni.
Také se ujistéte, ze je zarudni list vyplnén spravné a
ze obchodni / prodejni organizace je oznaclena
razitkem. UloZte pokladni doklad.
OPRAVU HRADI KUPUJICIHO PRI:
1. Kupujici nepredlozil originadlni zarucni list s
peceti a pokladni doklad potvrzujici nakup

elektrického naradi.

2. Pokud se informace na zaru¢nim listu
neshoduji s informacemi na elektrickém
nastroji.

3. Pokud se zjisti poruseni vnéjSiho stavu

elektrického naradi, véetné:
4. otevieni elektrického néradi klientem nebo
jakoukoli neopravnénou osobou.
5. zlomeny nebo praskly pripad zplsobeny
Sokem, pretlakem, abrazivnim nebo chemicky
agresivnim prostredim nebo vysokou teplotou
zlomené nebo  zdeformované  vreteno
zplsobené narazem nebo ostrym zatizenim
spina¢ je rozbity nebo zaseknuty v dusledku
narazu nebo vysokého tlakuy;
mechanické poskozeni nebo vyména kabelu
nebo zastrcky;
poskozeni vodou nebo ohném zplsobené
pfimym kontaktem s vodou, ohném nebo
hoficim predmétem;

o ® N @

DATUM PRUJETI \ DTUM VYDANI

~ POPIS OPRAVY

10. silné znecisténi, vcetné zneciSténi vétracich
otvor, které narusuje normalni vétrani
zplisobené nedbalosti a nedostate¢nou péci o
elektrické naradi popsané v provoznim navodu;
poskozeni  vnitfnich  pohyblivych  prvkd
zpUsobené vrstvenym prachem;

poskozeni z pretizeni v dlsledku pouzivani
opotrebovaného, nevhodného nebo
nevhodného pfislusenstvi nebo spotfebniho
materialu, nastrojd a pfislusenstvi;

Poskozeni vodiciho vélce noze zplsobené
$patnou udrzbou nebo mazanim.

Pokud jsou v elektrickém nastroji zjistény
vnitfni zavady:

poskozeni rotoru a statoru zpUsobené
pretizenim nebo narusenim ventilace, které
vede k rovnomérnému zabarveni kolektoru;
poskozeni rotoru a statoru, které vede k

1.
12.

13.
14.
15.

16.

prilnavosti rotoru a statoru v dlsledku
kontaminace izolace nebo kontaminace drzakd
kartaca zpUsobené nadmérnym a
dlouhodobym pretizenim;

17. zkrat.

18. mezivrstva zkrat.

19. Pokud neni elektrické naradi skladovano nebo
provozovano v souladu s ndvodem k pouZziti.

20. Pri detekci jakychkoli vnéjSich predmétl a

predmétl v elektrickém nastroji, napriklad
oblazky, pisek, hmyz atd.

Pri vyméné nahradnich dilG, jako jsou grafitové
kartace, loziska, béhem zarucni doby.

Zaruka se nevztahuje na: baterie a nabijecky s
zarucni dobou Sesti mésicd.

Zaruka se nevztahuje na preventivni Udrzbu v
servisnich strediscich (Cisténi, myti, vyména
kartacd, pasud, mazani).

21.
22.
23.

PFi nakupu byl elektricky ndstroj zkontrolovdn a
byl prijat v perfektnim technickém stavu, v
perfektnim vzhledu bez viditelného poskozeni,
plné vybaven podle jeho popisu.

Jsem obezndmen s podminkami pouzivani a
zdrucnimi podminkami a souhlasim s nimi.

PODPIS
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PD2100, PD2200
KOMBINOVANA HOBLOVACKA S HRUBKOVACOU FREZOU

NAVOD NA POUZITIE
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Obr. 1

O©®ONUT A WN =

Pohybliva pracovna doska
Ovladaci gombik
Ukazovatel

Nastavovacia kluka
Nadprddova ochrana
Vypinac

Odvod prachu

Pevna pracovna doska
Vodiaca lista
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Ochranny kryt ¢epeli nozov
Gombik ochranného krytu
Uzamykaci gombik
Imbusovy klG¢ 6 mm
Imbusovy klG¢ 4 mm
Otvoreny kluc

Meradlo zaberu

Podlozka
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1. Pruzinova podlozka

Obr. 5
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA:

VAROVANIE! Pri  pouzivani elektrického naradia musia zakladné
bezpe¢nostné opatrenia dodrziavat nasledujice pravidla. BEZPECNOST NA
PRVOM MIESTE — pred pouzitim stroja si pozorne precitajte pokyny a poucte
sa o jeho pouzivani, prevadzkovych obmedzeniach a potencialnych rizikach.

3. Udrzujte pracovnu oblast cistd. Preplnené pracovné oblasti a stoly
byvaju pric¢inou zraneni.

4, Zvazte podmienky v pracovnej oblasti. NepouZivajte naradie vo
vlhkych alebo mokrych priestoroch.

5. Chrante sa pred zasahom elektrickym pradom. Vyhybajte sa kontaktu
s uzemnenymi povrchmi (napr. potrubia, radiatory, sporaky, chladnicky).

6. Zabrante pristupu dalSich os6b. Nedovolte dalsSim osobam, ktoré sa na
praci nepodielaju, zvlast potom detom, dotykat sa naradia a strojov alebo

napajacich kablov a udrzujte ich mimo pracovnej oblasti.

21. Skladujte necinné naradie. Naradie, ktoré nie je v Cinnosti, je nutné
skladovat’ na suchom uzamknutom mieste, mimo dosahu deti.

22. Nepretazujte naradie. Naradie odvedie najlepsiu a bezpeénu pracu, ak
sa pouziva v ramci rozsahov a limitov, pre ktoré je uréené.

23. Pouzivajte spravne naradie. Nepouzivajte malé naradie na pracu
urcenu pre vykonné naradie na tazké prace.

24. Riadne sa oblecte. Nenoste volné oblecenie, alebo Sperky, mdzu ich
zachytit’ pohybujlce sa Casti stroja. Noste ochranu vlasov, ktord zamedzi
volne visiacim dlhym vlasom.

25. Pouzivajte ochranné pomécky. Noste bezpecnostné ochranné okuliare.
Pocas operacii tvoriacich prach noste ochranu dychacich ciest.

26. Pripojte zariadenie na odvod prachu. Ak stroj umoznuje odvod
a zber prachu, uistite sa, Ze su tieto pripojené a riadne sa pouzivaju.

27. Nemanipulujte s privodnym kablom. Nikdy nesklbte s kablom
s cielom odpojit ho od zasuvky. Uchovavajte kdbel mimo dosahu tepla,

olejov a ostrych predmetov.
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28. Zabezpecte si pracu. Tam, kde je to pri praci mozné, pouzivajte na
upevnenie svorky alebo zverak. Je to bezpecnejSie nez drzanie v rukach.

29. Zabrante prepinaniu. Vzidy si uchovavajte bezpelny postoj
a rovnovahu.

30. Starajte sa o naradie. Na dosiahnutie lepSich pracovnych vysledkov
a bezpecnosti udrzujte rezacie nastroje ostré.

31. Odpojte naradie. PocCas necinnosti, pred servisom a pocas vymeny
prislusenstva, ako suU noZe, korunky a rezacky, odpojte zariadenie od
napajania.

32. Odstraiite nastavovacie kltce. Kontrola, ze su pred zapnutim stroja
odstranené vsetky nastavovacie kltice, musi byt pravidelnym zvykom.

33. Zabrante nechcenému zapnutiu. Pocas pripdjania napéajacieho kabla
sa uistite, ze je vypinac v polohe OFF (vypnuté).

34. Pouzivajte predlzovacie kable uréené na vonkajsie pouzitie. Pocas
pouzivania vo vonkajSom prostredi pouzivajte len predlZzovacie kable uréené
do vonkajsieho prostredia a takto oznacené.

35. Zostavajte bdeli. Sustredte sa na to, Co robite, pouzivajte sedliacky

rozum a neprevadzkujte nastroje, ked’ ste unaveni.

36. Skontrolujte poskodené casti

- Pred dal$im pouzivanim je nutné naradie dékladne prezriet, aby sa

zistilo, ¢i je schopné bezpecne a riadne fungovat na zamyslany ucel.

- Skontrolujte zarovnanie pohyblivych Casti, vazby pohyblivych casti,

lomy dielov, montaz a dalSie podmienky, ktoré mozu ovplyvnit prevadzku.

22. Varovanie. Pouzitie iného nez touto priruckou odporiucaného
prislusenstva ¢i priloh mo6ze predstavovat riziko zranenia oséb.

23. Opravujte svoje nastroje u kvalifikovanych os6b. Toto elektrické
zariadenie zodpoveda prislusnym bezpecnostnym pravidlam. Opravy
moézu vykonavat iba kvalifikované osoby pomocou originalnych
nahradnych dielov, inak moze dojst k vyznamnému ohrozeniu

pouzivatela.
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Model PD2100 PD2200

Funkcia Stolova hoblovacka| | Stolova hoblovacka|
Hrabkovacia fréza Hrubkovacia fréza

Motor 220-240 V/50 Hz, 220-240 V/50 Hz, 1800 W
1800 W

Rychlost:  noZovej | 8000 ot/min. 8000 ot/min.

hlavy

Rychlost podavaca | 6 m/min 6 m/min

Max. Sirka | 254 mm 254 mm

hoblovania

Hibka rezu 0-3mm 0-3mm

Vyska hoblovania 6— 120 mm 6-210 mm

Pocet nozov 2 2

Velkost ochrany 512 x 80 mm 512 x 80 mm

Uhol ochrany 90° - 135° 90° - 135°

Pracovny stdl 913 x 257 mm 913 x 257 mm

hmotnost’ 26.5 kg 27.8 kg

Hladina 110,8 dB, k=3 dB 115,6 ab, k=3 dB

akustického vykonu

Lwa

Hladina 99,2 dB, k=3 dB 103,2 ab, k=3 dB

akustického  tlaku

Lpa

Trieda ochrany I I

Krytie IPX0 IPXO0

Nastavenie a funkcie stroje

Elektrickd hoblovacka/hribkovacia fréza sa da prepravovat, je pohanana
jednofazovym motorom a je dvojito izolovana. Bola navrhnuta na hoblovanie
dreva ama primerane robustni konsStrukciu, lahkd obsluhu a vysokud
ucinnost.
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Nastavenie/prisposobenie

Pripravte si miesto pre stroj, uistite sa, Ze mate dostatok priestoru na
bezpecnl a bezproblémovu pracu. Stroj bol navrhnuty pre prevadzku
v uzavretych priestoroch. Stroj musi byt stabilne vodorovne usadeny na
pevnej zemi.
Stroj je mozné upevnit’ k pracovnému stolu/lavici (materidl na upevnenie nie
je sucastou tejto dodavky).
Preprava
Stroj je mozné pri preprave dvihat' iba za zakladru, nikdy stroj nedvihajte za

chranice,  nastavovacie  kluky  alebo  pracovné  dosky  stola
hoblovacky/hribkovacej frézy. Pred prepravou vytiahnite zastrcku napéjania.
Pocas prepravy musi byt chranic reznej hlavy nastaveny v najnizsej pozicii.

Opis dielov (Obr. 1)

Montaz
Instalacia vodiacej listy (Obr. 2)

5. Vyberte vodiacu listu (9).

6. Pomocou imbusového kltica 4 mm (14) povolte a odstrante zo stroja 4
skrutky.

7. Potom umiestnite pevnu zakladiu listy na Styri otvory a dotiahnite
predtym odstranené skrutky.

8. Na nastavenie potrebného uhla listy pouZivajte otvoreny k¢ (15).
Instalacia krytu reznej hlavy (Obr. 3)

4. Odskrutkujte uzamykaci gombik (12) podlozku (17) a pruzinovd
podlozku (18).

5. Vlozte predlzovaciu ty¢ ochranného krytu do pevnej osi.

6. Potom nainstalujte pruzinovu podlozku, podlozku, uzamykaci gombik
a dotiahnite ho.

Montaz odt'ahu prachu

POZNAMKA: Pri pouzivani stroja v uzavretych miestnostiach musi byt stroj
pripojeny na jednotku odtahu prachu.

Ked' pouzivate funkciu hribkovacej frézy, nainstalujte odtah prachu.
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1. Poznadmka: Ustie odtahu prachu mieri smerom k pohyblivej strane
pracovného stola.

2. Odstrante kryt rezacej hlavy a vodiacu listu.

3. Nastavte gombik A (Obr. 1) smerom k dvoma otvorom B na pevnhom
pracovnom stole (8). (Obr. 4-2)

4. Dotiahnite oba gombiky. (Obr. 4-3)
Ked’ pouzivate funkciu stolovej hoblovacky, pouzivajte odtah prachu.

POZNAMKA: Ustie odtahu prachu mieri smerom k pevnej strane
pracovného stola.

1. Najskér pomocou nastavovacej kluky (4) nastavte pracovny stol frézy do
najniz3ej polohy, ktori moézeme vlozit’ do odtahu prachu.

2. Uvolnite dve skrutky na odtahu prachu, vlozZte naklapanie odtahu prachu
do pracovnej lavice frézy. (Obr. 2)

3. Nastavte dve skrutky a os smerom k trom otvorom na pracovnej lavici frézy,
vlozte skrutky. (Obr. 3)

4. Pomocou nastavovacej kluky (4) nastavte pracovny stol frézy do najvyssej
polohy a pomocou dvoch skrutiek ju dotiahnite. (Obr. 4, 5, 6)

Nastavenie pracovného stola hobl'ovacky a frézy:
- Stolova hoblovacka:

Poznamky: Pri nastavovani ovladacieho gombika a ukazovatela musite

stat’ pred pohyblivou cast'ou pracovného stola.

1. Na nastavenie potrebnej hibky rezu stolovej hoblovacky, kontrolného
ukazovatela (3) a oznalenia (M) pouzite ovladaci gombik (2). Najlepsi
povrch ziskate hoblovanim pri hibke medzi 0,5 a 1,5 mm.

Poznamka: Ak existuje poskodenie, okamzite zastavte stroj. Neodstranujte

hobliny z pracovného stola, ak je stroj zapnuty.

Hriabkovanie (pretahovanie):

1. Pomocou meradla (N) a nastavovacej kluky (4) na vretene nastavte stol
hribkovacej frézy do pozadovanej vysky. 1 otacka = 3 mm.

2. Hrubkované drevo je produkované uprostred.

3. Pri dlhom pouzivani hribkovacej frézy alebo pri hoblovani vihkého dreva
je nutné stol pravidelne oSetrovat olejom, lebo sa méze stat, ze obrobok
stroj nevtiahne.

Varovanie:

V pripade poruchy okamzite vypnite stroj. Pri behu stroja neodstranujte zo
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stola Ziadne hobliny ¢i triesky, pracovné drevo pod 250 mm je zakazané
hoblovat.

Zapnutie/vypnutie

1. Tento stroj je vybaveny funkciou uvolnenia pri strate napatia.

2. Tato funkcia zabranuje ndhodnému zapnutiu stroja po pripojeni zastrcky
do napédjacej siete.

3. Najskor pripojte zastrcku do napajania.

4. Stlacte tlacidlo na strane krytu bezpecnostného spinaca, zdvihnite kryt
spinaca a nechajte ho tak.

5. Na zapnutie stroja stlacte tlacidlo ,I” na spinaci ON/OFF.

Na vypnutie stroja stlacte tlacidlo ,0" na spinaci ON/OFF.

7. Pri vyskyte nudzovej situdcie mozete stladit’ priamo kryt spinaca, pretoze
spina¢ ON/OFF je spinaom nudzového zastavenia.

o

Ochrana proti pretazeniu
Tento stroj ma resetovacie tlacidlo relé proti pretazeniu, ktoré resStartuje motor
po jeho vypnuti z dovodu pretazenia alebo nizkeho napétia. Pockajte priblizne
5 minut, aby sa mohol motor ochladit, stlacte tlaCidlo Reset a zapnite stroj
otocenim spinaca ON/OFF do pozicie ON ,I".
VAROVANIE: Aby sa zabranilo ndhodnému zapnutiu pri stlaceni tlacidla Reset,
musi byt spina¢ ON/OFF v pozicii OFF a pocas ochladzovania by mala byt
zastrcka vytiahnutd zo siete. Prehriatie moZe nastat” pre zIé zarovnanie dielov
alebo tupé ostrie. Pred dalSim pouzivanim prezrite spravne nastavenie stroja.
Vymena nozov (Obr. 7)
Otocte hlavny spinac do polohy OFF.
1. Vytiahnite zastrcku z napajacej zasuvky.
Posunte chranic rezacej hlavy nabok.
Uvolnite a vyberte Styri upinacie skrutky noza.
Zdvihnite noze a ich podpery z rezacej hlavy.
Odstrante z rezacej hlavy a podpier nozov akékolvek hobliny a Zivicu.
Umiestnite novy n6z do rezacej hlavy, zaistite drazkovy blok noza na
nastavovacej skrutke.
Umiestnite podporu noza na noz.
Mierne dotiahnite Styri upinacie skrutky.
Zopakujte Ukon na druhom nozi.
10. Potom presne nastavte noze hoblovacky/hribkovacej frézy voci
vystupnému stolu. Pouzivajte pravitko nasadené na vystupny stol.
11. Vysku nozZa je mozné nastavit pomocou dvoch nastavovacich skrutiek.
12. Na nastavenie nozovej skrutky pouzivajte skrutkovac a nastavte néz

ok wd
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paralelne k pracovnému stolu alebo o nieCo nizSie pomocou nozovej
nastavovacej Sablony.

Po Uspesnom nastaveni nozov je nutné dotiahnut vsetky upeviovacie

skrutky na (8,4 N/m).

Vymena remena (Obr. 8)

1.
2.

4.

Otvorte kryt motora a vyberte retaz.

Najskor povolte Styri skrutky, potom nastavte skrutky tak, aby bol remen
v povolenej polohe. Potom dotiahnite Styri skrutky. (Obr. 8-2)

VyvleCte opotrebovany remen; vyberte napina¢ remena pasu medzi
prevodovkou a val¢ekom.

VloZte novy remen a nastavte ho do napnutého stavu. Potom dotiahnite
Styri skrutky, nasad'te retaz a kryt motora.

Vymena uhlikovej kefy

1.

Pomocou skrutkovaca odstrante doskovy kryt a odskrutkujte kryt
uhlikovej kefy.

Odstrante stard kefu.

Vlozte novu uhlikova kefu (je vyzadované, aby bola kefa na drziaku
vspravnej polohe, auistite sa o0jej pohyblivosti a kontakte
s komutatorom).

Majte na pamiti:

1.

Ostré noze stolovej hoblovacky/hribkovacej frézy garantuju hladké
hoblovanie a nezatazuju tolko motor.

Po troch pokusoch adrvenie/brisenie nesmie byt prekrocena
maximalna hribka odstrariovaného materialu 3x 0,05 mm.

Noze pouzité v tejto hoblovacke/fréze nie si urené na drazkovanie
a rybinovanie.

Nakoniec znizte kryt rezacej hlavy znovu na kryt stola a rezaciu hlavu
a zaistite ich pomocou skrutky s hviezdicovou rukovatou.

Starostlivost’ o nastroj:

3.

Rezacia hlava, upeviovacie zariadenie, podpery nozov a noze je nutné
pravidelne Cistit od zivice, kedze C(Cisty nastroj zlepsuje kvalitu
hoblovania. Stymto cielom je mozné upinacie zariadenie, podpery
nozov a noze umiestnit' do bezného odstranovaca zZivice na 24 hodin.

4. Zivicu na hlinikovych povrchoch je mozné odstranit iba pomocou

Cistiacich kvapalin neposkodzujucich tento typ kovu.
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Jednofazovy motor.
3. Napajacie napétie musi byt 230 V/50 Hz.

4. PredlZovacie kable do dizky 25 m musia mat prierez minimalne 1,5 mm?2
a nad 25 m najmenej 2,5 mm2.

Pripojenie k sieti musi byt chranené pomaly pdsobiacou poistkou 16 A.
Chybné privodné elektrické kable:
elektrické kable ¢asto utrpia poskodenie izolacie. Mozné priciny su:
1. Body pricviknutia, kde kable vedu cez okno alebo dvere.
2. Uzly sposobené nespravnym pripojenim alebo ulozenim pripojného
kabla.
3. Rezy pochadzajuce z prechadzania ¢i Sliapania na pripojny kabel.
4. Poskodenie izolacie plynuce z nasilného vytiahnutia z pevnej zasuvky.
5. Praskliny starnucej izolacie.
Takto poskodené pripojné kadble sa nesmu pouzivat, kedZe poskodenie
izolacie je extrémne nebezpecné.
Pravidelne kontrolujte mozné poskodenie elektrickych pripojnych kablov.
Uistite sa, Ze je kabel pocas prehliadky odpojeny od siete.
Pripojenie a opravy elektrické instalacie smie vykonavat iba kvalifikovany
elektrikar.
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ZARUCNY LIST

Model:

N2 Série:

Datum predaja:

Skladovanie/Distributor:

Predajca:

Nazov kupujiceho(Spolocnost):

Néstroje Procraft su v sulade s bezpecnostnymi
predpismi a predpismi o elektromagnetickej
kompatibilite platnymi v Bulharsku.

Zaruka je platnd po dobu uvedent v zaru¢nom liste
a zatina plyndt odo dna zakupenia.

stanovenej zarucnej doby musi byt servis

vykonavany bezplatne, ak sU zavady sposobené 11.

vyrobnymi chybami elektrického néaradia zistené v
urcéenych certifikovanych opravovniach po celej
krajine, ak je povodna zarucnéa karta predlozena v
pokladni.

Zaruka sa neuznava, ak sa vyrobok neda

identifikovat, tj. ak Stitok nie je mozné precitat’ 13.

alebo chyba.

Kupujuci si musi podrobne precitat prevadzkové 14.

pokyny, ktoré s sicastou elektrického naradia.
DOLEZITE! Pri kipe nastroja Procraft poziadajte

predajcu, aby skontroloval jeho stav a zostavenie. 15.

Takisto sa uistite, ze zarucni list je vyplneny spravne
a ze obchodna / predajna organizacia je oznacena
peciatkou. UloZte si pokladni¢ny doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJUCI PRI:

Ak kupujuci nepredlozil original zarucného lisu s 16.
peciatkou a pokladni¢nym dokladom potvrdzujicim 17.
18. Ak nie je elektrické naradie skladované alebo

nakup elektrického naradia.

Ak sa informacie uvedené na zaru¢nom listu
nezhoduju s informaciami
nastroji.

Ak  sa zisti porusenie vonkajsSieho stavu
elektrického naradia, vratane:

otvorenie elektrického naradia klientom alebo
akoukolvek neopravnenou osobou.

zlomeny alebo prasknuty pripad sposobeny

>

Sokom, pretlakom, abrazivnym alebo chemicky 22.

agresivnym prostredim alebo vysokou teplotou
zlomené  nebo  zdeformované  vreteno
sposobené narazom alebo ostrym zatazenim.
spina¢ je rozbity alebo zaseknuty v dosledku
narazu alebo vysokého tlaku;

mechanické poskodenie alebo vymena kabla
alebo zastrcky;

poskodenie vodou alebo ohriom spésobené
priamym kontaktom s vodou, ohriom alebo
horiacim predmetom;
silné  znedistenie,

® N o w»

9. vratane  kontaminacie

DATUM PRUJATIA ‘ DATUM VYDANIA

Pocas 10.

12.

na elektrickom 19.

20.
21.

vetracich otvorov, ktoré zasahuje do norma-
Ineho vetrania spésobeného nedbanlivostou a
nedostatocnou starostlivostou o elektrické
naradie opisané v prevadzkovej prirucke;
poskodenie vnutornych pohyblivych prvkov
spésobené vrstvenym prachom;

poskodenie z pretazenia v dosledku pouzivania
opotrebovaného, alebo nevhodného
prisluSenstva alebo spotrebného materiélu,
nastrojov a prislusenstva;

poskodenie vodiaceho valca noza sposobené
nespravnou Udrzbou alebo mazanim.

Ak sa v elektrickom néstroji zistia vnutorné
chyby:

poskodenie rotora a statora v dosledku
pretazenia alebo poruchy vetrania, ktoré vedu k
rovnomernému zafarbeniu kolektora;
poskodenie rotora a statora, ktoré vedie k

prilnavosti rotora a statora v dbésledku
kontaminacie izolacie alebo kontaminécie
drziakov  kief spdésobenych nadmernym a

dlhodobym pretazenim;
skrat.
medzivrstva skrat.

prevadzkované v stlade s ndvodom na pouzitie.
Pri detekcii akychkolvek vonkajsich predmetov
a predmetov v elektrickom nastroji, napriklad
oblazky, piesok, hmyz atd.

Pri vymene nahradnych dielov, ako st grafitové
kefky, lozZiskd, pocas zaruc¢nej doby.

Zaruka sa nevztahuje na: batérie a nabijacky s
trvanim zaruky Sest’ mesiacov.

Zaruka sa nevztahuje na preventivnu Udrzbu v

servisnych strediskach (Cistenie, umyvanie,
vymena kief, pasov , mazanie).
Pri  ndkupe bol elektricky ndstroj

skontrolovany a bol prijaty v perfektnom
technickom stave, v perfektnom vzhlade bez
viditelného poskodenia, plne vybaveny
podla jeho popisu.

Som obozndmeny s  podmienkami
pouzivania a zdruénymi podmienkami a
suhlasim s nimi.

OPIS OPRAVY PODPIS
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible manufacturer
declare electric jointer

TM Procraft: PD2100, PD2200

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2
Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
add. Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN
PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakozto zodpovédny vyrobce
Suj ze dvaci a { i frézka

TM Procraft: PD2100, PD2200

Jsou ze sériové vyroby' a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v
souladu s nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.o.

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha. Sklad a kancelaf: Havlickova
261, 280 02 Kolin.
Tel: +420 603 442 442 E-mail: info@vegatools.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE 0 ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny vyrobca
vyhlasujeme, Ze srovnavaci a porovnavacie hribkovacia frézka

TM Procraft: PD2100, PD2200

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade
s nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentécia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V
CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, Grubosciéwko-wyréwniarka

TM Procraft: PD2100, PD2200

Sa produkowane seryjnie' i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastepujgcymi normami lub  znormalizowanymi
dokumentami: 2

Dokumentacje techniczna dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC.
WYPRODUKOWANO W PRC.

BG IEK/TIAPALUA 3A CbOTBETCTBUE
[lexnapupame Ha CBOSi IM4HA OTFOBOPHOCT, Ye abpuxT-Wwpanxmyc

TM Procraft: PD2100, PD2200

CbracHo AaZleHOTO TEXHNUYECKO OMMCaHNe OTroBaps Ha BCUUKM MPUOXKMMI U3NCKBa-
HWA Ha CeAHUTE AVPEKTVIBM W XapMOHM3MPaHW CTaHAApTW, NpoAyKTa' OTroBaps Ha
crangaprvre: 2

TexHunuecka gokymeHtauus: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. TPOV3BELEHO B KUTAI.
BHOCWTE/T: Enedant Tync OO/. Aapec no peructpauus: bbarapws, 1799 Codus,

Mnagoct 2, 65. 261A, BX. 2, €T. 4, an. 12. Aapec Ha cknaa 1 cepeus: [p. boxypuuye, 6y
JEBpona” 10, 2227, cknag N215.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de producétor,
declardm rindea electrica

TM Procraft: PD2100, PD2200

Sunt fabricate in serie' si confirma urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: ?

Documentatia tehnica a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelds gyartd, ezennel
kijelentjiik, hogy az electromos jointer

TM Procraft: PD2100, PD2200

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kvetkezé EK direktivak elSirdsainak:
Kévetkezé szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen kertil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentaci6 VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE iN RPC.

RU CE AEKNAPALUA COOTBETCTBUA

Msl, Vega Trade Company Limited, Kak 0TBETCTBEHHbIil NPOU3BO-
AUTeNb 3aABNAEM, YTO (YroBanbHbli CTAaHOK

TM Procraft: PD2100, PD2200

TPON3BOAATCA CePUIHO' 1 COOTBETCTBYIOT CNIEAYIOLMM eBPONENCKUM AUPEKTUBaM, W
W3roTaBAMBalOTCA B COOTBETCTBUW CO CIeAYIOWMMI CTaHAAPTaMM UAN CTaHAaPTU3MPO-
BaHHbIMU AOKyMeHTamu: %

TexHnueckas AOKyMeHTaUWa npegocTtaenserca komnawueii: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec.: Od. 212, 2F, B11, N2 898, JinnrwaH Poaa, LLlaHxaii, KHP. MPOW3BEAE-
HO B KUTAE

UA CE JEKNIAPALLIA BIAMOBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company Limited, ik BiAnOBiAanbHuit BUPOGHUK
3aABNIAEMO, WO (yryBanbHuii Bepctar

TM Procraft: PD2100, PD2200

BupobnseTbcs  cepiiiHo' | BIAMOBIAGE HACTYMHWM €BPOMEViCHKAM AVPeKTVBaM Ta
BUPOGASETLCA BIAMOBIAHO AO TaKUX CTaHAAPTIB abO CTaHAAPTU3OBAHWX AOKYMEHTax: *
TexHiuHa AOKyMeHTaLif HaaaeTbca komnaiero: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec.: O¢. 212, 2F, B11, N2 898, /lnnrwan Poag, LLanxaii, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.

:00000001- ?2006/42/EC
99999999
2014/30/EU
2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 61029-1:2009+A11:2011

EN 61029-2-3:2011 Mr Bao Junhua

Production Line Manager

)
5[(0 j&w«v/rfu.&

20.03.2024

EN 55014-1:2017

EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019
EN 61000-3-11:2000

EN IEC 63000:2018
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