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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montéazou, idrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KMI0YNTEITHO BaXHO € f1a IPOYETETe MHCTPYKLUUTE B HACTOAILOTO PbKOBOACTBO, MPEeAN A MPEMUHETE KbM
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RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
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HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
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RU | Buumanue!

Heo6x0AMMO NpoyYMTaTh HCTPYKLMM B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60pKOW, 06CyXMBaHUEM U IKCTTyaTaumeil
AaHHOTO M3Aenus.

UA | YBara!

[lyxe BaXnuBo, Wo6 BK NPOYMTaNM iHCTPYKLii B LibOMY KepiBHULTBI Nepes CKnafaHHaM, 06CNyroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MalunHu.
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EN|ENGLISH
MINI LATHE
VMM800
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model VMM800
Distance Between Centers 350 mm
Swing Over Bed 180 mm
Spindle Taper MT3
Tailstock Taper MT2
Chuck Diameter 100 mm
Spindle Bore 20 mm
Cross Slide Travel 65 mm
Top Slide Travel 35mm
Range of imperial threads 0.52.5
Spindle Accuracy 0.01 mm

100-2500RPM infinitely

Spindle Speed Variable

Power of Motor 550W

Sound power level, Lwa 75 dB(A)

Vol./Freq 220-240V (+10%)/50HZ
Protection class |

Net Weight 40 kg

Before Using Be Sure To Read This Manual.
This machine is suitable To Use Only From 12°C~35°C (53.6°F~95°F)

Safety rulers for a Safety rulers for lathe

¢

Before you turn on the motor, be sure that you have put in suitable
lubrication according to manual’s instruction. Also check carefully to
see all the tool workpieces etc. are in proper positions.

Always use your hand to dismount the chuck or the lathe’s face plate.
Do not use power tools.

After installation of the chuck, remove the wrenches and tools in
order not to cause any accidents when the machine is turned on.
When the lathe is on, do not use a wrench to fix or adjust the
workpiece or any other rotating parts of the machines.

when the machine is in motion, do not use any instruments to
measure the machine, nor test the sharpness of the cutter with your
hand.

Do not use too large a tool cutter to do your feeding with too large
a workpiece. This will easily cause an accident because of a broken
work-piece.

Always use the right tools and stand at the proper position when
perform-ing your work.

Do not change the gear when the machine is in operation.

Always keep a proper distance from the machine in order to avoid
being struck by a broken workpiece.

Product features

0

This precision mini lathe is designed to perform various tapes of
processing jobs. Counter face turning, drilling, threading, and cutting
jobs on materials made up of round bar and bar materials can be
performed with this machine. This machine can be used in areas
such as mini precision parts processing, sample processing and
modeling works.

The lathe bed is made of high grade iron.

The rigidity of lathe, the handness and accuracy of the v-slideways
This machine is DC motor drived.

The spindle speed is infinitely variable from 50 to 2500RPM.

The feed speed can be adjusted according to the requirements of
different workpieces.

Unpacking And Major Parts
Fig.1 Contents Of The Carton

Carefully unpack the Mini Lathe and check all items. Figure 1 illustrates
con-tents contents of the carton.

Do not discard any packing material until the Mini Lathe is fully assembled
and opera-tional.

A. Lathe

B. Chuck key

C. External Jaws

D. Chuck

E. Chuck set screws
F. Internal Jaws

The major parts of the lathe are shown is Fig.2 and in Fig.3.

Fig.3 Back View Of The Lathe

1 Control box

6 Chuck

7 Compound rest

8 Tool post

9 Fixed center

10 Tailstock quill fix holder
11 Tailstock

12 Tailstock quill adjust handwheel
13 Tailstock set screw

14 Compound rest crank

15 Feeding control wheel

16 Cross feeding crank

17 Automatic feeding handle
19 Bed way

20 Lead screw
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21 Rear splash guard

22 Feeding direction selector
23 Power cord

24 Chip tray

25 Motor cover

26 H/L Gear shift lever

27 End cover

8. Grounding and insulation
1. In the event of a malfunction or break-down, grounding provides
a path of least resistance for electric current to reduce the risk of
electric shock. This tool is equipped with an electric cord having an
equipment-grounding conductor and a grounding plug. The plug
must be plugged into a matching outlet that is properly installed and
grounded in accordance with all local codes and ordination.

2. Do not modify the plug provided even if it will not fit the outlet, have
the proper outlet installed by a qualified electrician.

3. Improper connection of the equipment grounding conductor can
result in a risk of electric shock. The conductor with insulation
having an outer surface which is green with or without yellow stripe
is the equipment-grounding conductor. If repair or replacement of
the electric cord or plug is necessary, do not connect the equipment-
grounding conductor to a live terminal.

4. Check with a qualified electrician or serviceman if the ground-ing
instructions are not completely understood, or if in doubt as to
whether the tool is properly grounded.

5. Use only 3-wire extension cords that have 3-prong grounding plugs
and 3-pole receptacles that accept the tool's plug.

6. Repair or replace damaged or worn cord immediately.

M\ Note :

The type of electrical plug and receptacle differs from country to country.

©

. Adjustment and preparation
1. clean off grease on the machine.

2. check that the 3 set screws of the chuck are tight.
3. turn the chuck by hand and check if it rates freely.
4

. move the feeding direction selector from the back of the body to
the middle.

5. first shut off the switch 1. adjust the switch 3 by turning to
“0"position and turn the switch 2 to STOP position. If the |athe needs
to be started, turn the switch 1 according to direction marked on
switch 2 to FORWARD or REVERSE position.

The spindle will turn immediately by turning the switch 3. The speed
can be adjusted by turning the switch 3. If the lathe needs to be stopped,
turn the switch 3 must be stopped, turn the switch 3 to “0”position . If the
direction of the lathe spindle needs to be changed, the switch 3 must be
turn to “0” position at first. If the lathe must be stopped under emergency
situation, please put down the switch 1 immediately. If the lathe needs to
be stared again, please do it again according to above mentioned process.
(SEE Fig.4)

Fig.4 Switches For Control
1. emergency stop switch
2. forward- reverse switch
3. speed control knob
4. fuse

Check the compound rest crank and the cross feeding crank and see if they
work properly. If they are too tight or too loose, turn the adjusting screws
located at both sides.(Fig.5)

Fig.5 Adjustment Of Saddle, Cross Slide And Compound Rest
Operation & Replacement

Replacement of chuck

When replacing the chuck, place a cloth or a piece of wood on the bed way
at the bottom of the chuck. This is to avoid damage to the bed way caused
by carelessly dropping the chuck. Loosen the 3 set screws as shown in
Fig.6 (A) to replace the chuck.

Fig.7 Replacement Of Jaws

Fig.8 Compound Rest Adjustment

Replacement of jaws

The jaws are of two types: the internal jaws and the external jaws. Please
note that the number of jaws fit with the number inside the chuck’s groove.
Do not mix them together. When you are going to mount them, please




mount them in ascending order 1-2-3, when you are going to take them out,
be sure to take them out in descending order (3-2-1§one by one. After you
finish this procedure, rotate the jaws to the smallest diameter and check
that the three jaws are well fitted. If not you need to reassemble them again
as they are not properly assembled (Fig.7). When you are go-ing to mount
the work piece you need only to loosen one jaw. However, we recom-mend
you loosen the three jaws at the same time, in this way you can protect
them and will not hurt the thread inside.

Compound rest adjustment

Loosen the two screws as shown in (A) of Fig.8. After you have obtained
the angle you demand, please do not forget to tignten them.

Tailstock rest adjustment
When you are going to change position or replace the tailstock you need to
loosen the nut as shown in (A) of Fig.9.

Replacement of carbon brushes

Replace the carbon brushes by removing the brush covers both on Motor
cov-er as shown in A of Fig.10-A and the right bottom side of speed
controller as shown in B of Fig.10-B.

Fig. 9 Tailstock Rest Adjustment

Fig. 10 Replacement Of Carbon Brushes

Fig. 11 Tool Post Adjustment

Tool post adjustment

When you are going to adjust the tool post position, you only need to loosed
the lever shown in (B) of Fig.11. After you have finished be sure to tighten.
If you are going to replace the work cutter then you need to loosen the
screws of (A) with the allen wrench provided.

Operation

Fig.13 Workpiece Holding And Drilling

Use the chuck to hold the workpiece firmly. Then, use the centre to fix the
other end, if you change the center to drilling chuck you can start your
drilling immediately. (Fig.13)

Fig.15 internal cutting

By changing the tool post angle and adjusting the compound rest, you can
do internal cutting as in Fig.15.

Fig.14 face cutting

Use the chuck to hold the workpiece firmly and the cutter to start lathe’s
face cutting as shown in Fig, 14 (edge of the cutter must be at the same
height as the center).

Fig.16 bevel cutting

After ad]ustinfg the angle of the compound rest, you can do bevel cutting
asinFig.16 0

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!
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EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in
national legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may
have harmful effects on the environment and human health due to the
potential presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
SOUSTRUH STOLNI

VMMBQO

MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model VMM800
Vzdélenost mezi centry 350 mm
Houpacka nad lizkem 180 mm
Kuzel vietene MT3
Kuzel koniku MT2
Primér sklicidla 100 mm
Otvor vietena 20 mm
Kfizovy pojezd 65 mm
Vrchni pojezd 35mm
Rozsah cisafskych zavitl 0,5-2,5
Pfesnost vietena 0,01 palce

100-2500 otacek za

Otacky vietena minutu s plynulou regulaci
Vykon motoru 550 W jednofazovy
Obj./Frekvence 220-240V(+10%)/50HZ
Hladina akustického vykonu 75 dB(A)

Trida ochrany |

Cista hmotnost 40 kg

Pred pouzitim si urcité prectéte tento navod.
Toto zafizeni je vhodné pro pouziti pouze pfi teplotdch v rozmezi
12°C~35°C (53,6°F~95°F).
Bezpeé i pravidla pro "
1. Pred zapnutim motoru se ujistéte, Ze jste jej vhodné namazali podle
pokynti v pfirucce. Peclivé také zkontrolujte, zda jsou vSechny
obrobky atd. ve spravné poloze.

2. Demontdz sklicidla nebo ¢elni desky soustruhu provadéjte vzdy
rukou. NepouZivejte elektrické naradi.

3. Poinstalaci skli¢idla odstraite klice a nafadi, aby nedos$lo k nehodé
pfi zapnuti stroje.

4. Kdyz je soustruh zapnuty, nepouZivejte kli¢ k upevnéni nebo sefizeni
obrobku nebo jinych rotujicich &asti stroji.

5. Kdyz je stroj v pohybu, nepouzivejte zadné pfistroje k méreni stroje
ani nezkousejte ostrost noze rukou.

6. Nepouzivejte pfili§ velké frézy pro podavani pfili§ velkého obrobku.
Rozbity obrobek mize snadno zptsobit nehodu.

7. Pii préaci vzdy pouzivejte spravné naradi a stijte ve vhodné poloze.
8. Neméte prevodovku, pokud je stroj v provozu.

9. Vzdy se drzte v dostatecné vzdalenosti od stroje, abyste se vyhnuli
zranéni obrobkem pfi poruse.

Vlastnosti zafizeni
1. Tento presny minisoustruh je urcen k provadéni riznych obrabécich

praci. Na tomto stroji Ize provadét soustruzeni, vrtani, fezani zavitl
a fezani materialli z kulatiny a tycovych materidld. Tento stroj Ize
pouzit v oblastech, jako je zpracovani miniaturnich presnych dilg,
zpracovani vzorkl a modelovani.

2. LoZe soustruhu je vyrobeno z kvalitniho Zeleza. Tuhost soustruhu,
uchopitelnost a presnost klinovych kluznych drah se dosahuje
pomoci surového materidlu, tepelného kaleni a brouseni.

3. Tento stroj je pohanén stejnosmérnym motorem.
4. Otécky vietena Ize plynule regulovat od 50 do 2500 ot/min.
5. Rychlost posuvu Ize nastavit podle pozadavki riznych obrobkd.

Vybalovéni a hlavni dily

0Obr.1 Obsah krabice

Minisoustruh peclivé vybalte a zkontrolujte vSechny polozky. Obrazek 1
znazorfiuje obsah krabice.

Neodhazuijte Zadné obaly, dokud neni minisoustruh sestaveny a funkéni.
A. Soustruh
B. KIi¢ sklicidla
C. Vnéjsi celisti
D. Sklicidlo
E. Stavéci Srouby sklicidla
F. Vnitfni Celisti
Hlavni ¢asti soustruhu jsou znazornény na obr.2 a na obr.3.

0br.3 Zadni pohled na soustruh
1 Ovladaci skfif
6 Sklicidlo
7 Slozena opérka
8 Nastrojova pozice
9 Pevny stied
10 Drzék pro upevnéni pinoly konika
11 Konik




12 Ruéni kolo pro nastaveni pinoly konika
13 Stavéci Sroub konika

14 Opérnd klicka

15 Ovladaci kolecko podavace

16 Kfizovy podavac

17 Automaticka podavaci rukojet

19 Loze

20 Olovény Sroub

21 Ochrana proti vodé stfikajici zezadu
22 Voli¢ sméru posuvu

23 Napéjeci kabel

24 Prihradka na od$tépky

25 Kryt motoru

26 Péka fazeni H/L

27 Koncovy kryt

13. Uzemnéni a izolace

1. V piipadé poruchy nebo havarie poskytuje uzemnéni cestu
nejmensiho odporu pro elektricky proud a snizuje tak riziko lrazu
elektrickym proudem. Toto nafadi je vybaveno elektrickou $idrou
se zafizenim-uzemiovacim vodicem a uzemnovaci zastrckou.
Zéstrcka musi byt zapojena do od-povidajici zasuvky, kterd je fadné
instalovana a uzemnéna v souladu se vSemi mistnimi pfedpisy a
nafizenimi.

2. Dodanou zastrcku neupravujte, i kdyz se do zasuvky nehodi,
spravnou zasuvku nechte nainstalovat kvalifikovanym elektrikafem.

3. Nespravné pfipojeni uzemnovaciho vodice zafizeni mize vést k
nebezpeci drazu elektrickym proudem. Vodi¢ s izolaci s vnéjsim
povrchem, ktery je zeleny se zlutym pruhem nebo bez néj, je
uzemnovaci vodic zafizeni. Pokud je nutna oprava nebo vyména el-
ektrické $ndry nebo zéstrcky, nepfipojujte uzemnovaci vodic zafizeni
ke svorce pod napétim.

4. Pokud pokyny k uzemnéni nejsou zcela srozumitelné nebo pokud
mate pochybnosti, zda je nafadi spravné uzemnéno, obrafte se na
kvalifikovaného elektrikafe nebo servisniho pracovnika.

5. Pouzivejte pouze tfivodicové prodluzovaci kabely s tfikolikovou
uzemnénou zéstrékou a tfipélovou zdsuvkou, ktera je vhodnd pro
zéstrcku néfadi.

6. Poskozeny nebo opotiebovany kabel okamZité opravte nebo
vyménte.

Poznamka:

Typ elektrické zastréky a zasuvky se v jednotlivych zemich isi.

14. Pizpisobeni a pfiprava

. oCistéte stroj od mastnoty.

. zkontrolujte, zda jsou 3 stavéci Srouby sklicidla dotazené.

. otocte sklicidlem rukou a zkontrolujte, zda se volné pohybuje.
. presurite voli¢ sméru podavéni ze zadni ¢asti téla doprostied.

. nejprve vypnéte spinac 1, nastavte spina¢ 3 oto¢enim do polohy "0"
a otoCte spinac 2 do polohy STOP. Pokud je tfeba soustruh spustit,
otocte spinatem 1 podle sméru vyznaceného na spinaci 2 do polohy
PREDNI nebo ZPETNY chod.

s W N =

Otocenim spinace 3 se vieteno okamzité otoCi. Rychlost Ize nastavit
otocenim prepinace 3. Pokud je tfeba soustruh zastavit, spina¢ 3 musi
byt zastaven, otocte spin-a¢ 3 do polohy "0" . Pokud je tfeba zménit smér
vietena soustruhu, je tfeba nejprve prepnout prepinac 3 do polohy "0".
Pokud je nutné soustruh v nouzové situaci zastavit, okamzité vypnéte
spina¢ 1. Pokud je tfeba soustruh znovu spustit, postupujte podle vyse
uvedeného postupu (viz obr. 4).

Obr.4 Ovladaci spinace
1. spina¢ nouzového zastaveni
2. prepinac zpétného chodu
3. knoflik regulace rychlosti
4. pojistky
Zkontrolujte opérnou klicku a klicku kfizového podévéni a presvédéte

se, zda spravné funguji. Pokud jsou prili§ tésné nebo prilis volné, otocte
sefizovacimi Srouby umisténymi na obou stranach (obr. 5).

0br.5 Nastaveni sedla, pficného posuvu a slozené opérky

16. Provoz a vyména

Vyména sklicidla

Pfi vyméné sklicidla polozte na lizko ve spodni ¢ésti sklicidla latku nebo
kus dreva. To proto, aby se zabranilo poskozeni loze neopatrnym upusténim
sklicidla. Pro vyménu sklicidla povolte 3 stavéci $rouby podle obr. 6 (A).

Obr. 7 Vyména celisti
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Obr. 8 Nastaveni slozené opérky
Vyména celisti
Celisti jsou dvojtho typu: vnitini a vnéjsi. Dbejte na to, aby pocet celisti
odpovidal €islu v drdzce skiicidla. NesméSujte je dohromady. Kdyz je
budete montovat, montujte je ve vzestupném pofadi 1-2-3, kdyz je budete
vyndévat, nezapomesiite je vynddvat postupné v sestupném poradi (3-2-
1¥ Po dokonéeni tohoto postupu nastavte Eelisti na nejmensi primér
a zkontrolujte, zda jsou vSechny tfi Celisti dobfe uchyceny. V opacném
pfipadé je musite znovu sestavit, protoZe nejsou spravne smontovany (obr.
7). Pfi montézi obrobku staci povolit pouze jednu Celist. Doporucujeme
vsak povolit vSechny tfi Celisti najednou, tim je ochrénite a neposkodite
Z4vit uvnitf.
Nastaveni sloZzené opérky
Povolte dva Srouby podle obrézku 8 (A). Po nastaveni do pozadovaného
Uhlu je nezapomerte dotahnout.
Nastaveni opérky konika
Pokud se chystéate zménit polohu nebo vymeénit konik, musite povolit matici
podle obrazku (A) na obr.9.
Vyména uhlikovych kartaéu

Vyméiite uhlikové kartace sejmutim kryti kartact na krytu motoruy, jak je
zndzornéno na obr. 10-A (A), a na pravé spodni strané regulatoru otacek,
jak je znazornéno na obr. 10-B (B).

Obr. 9 Nastaveni opérky konika

Obr. 10 Vyména uhlikovych kartacd

Obr. 11 Nastaveni sloupku nastroje

Nastaveni sloupku nastroje

Pokud se chystéate nastavit polohu sloupku néstroje, staci pouze uvolnit
packu znazornénou v casti (B) na obr.11. Po dokonceni nezapomeiite
dotahnout. Pokud se chystate vyménit pracovni frézu, musite povolit
Srouby (A) pomoci dodaného imbusového klice.

Provoz

0br.13 Drzeni a vrtani obrobku

Pevné drzte obrobek pomoci skli¢idla. Poté pouzijte upinaci hrot k
upevnéni druhého konce, pokud upinaci hrot vyménite za vrtaci sklicidlo,
mizete ihned zacit vrtat. (Fig.13)

Obr. 15 vnitfni fezani

Zménou Uhlu sloupku nastroje a nastavenim slozené opérky mizete pro-
véadét vnitini fezani podle obr.15.

Obr. 14 Celni fezani

Pomoci sklicidla pevné drzte obrobek a frézou spustte Celni fezani
soustruhu podle obr. 14 (hrana frézy musi byt ve stejné vysce jako stfed).

0Obr. 16 Ukosové fezani
Po nastaveni Ghlu slozené opérky mizete provést tikosovy ez podle obr.16.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI
X Elektrické ndfadi, pfisludenstvi a obaly by mély byt recyklovany

zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte elektrické
naradi do domovniho odpadu!




Pouze pro zemé EU:
V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi pfedpisy musi byt vadné nebo vyfazené
elektronickd zarizeni shromazdovany za icelem ekologicky bezpeéné
recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektrickd a elektronickd
zafizeni $kodlivé Gcinky na Zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku
mozné pfitomnosti nebezpecnych latek.

SKISLOVENSKY
SUSTRUH STOLNY
VMM800
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Modelka VMM800
Vzdialenost medzi centrovacimi hrotmi 350 mm
Otocny priemer nad |6zkom 180 mm
Kuzel vretena MT3
Kuzel konika MT2
Priemer sklucovadla 100 mm
Otvor vretena 20 mm
Posuv prie¢nych sani 65 mm
Posuv hornych sani 35mm
Rozsah zavitov 05-25
Presnost vretena 0,01 mm

100 - 2 500 ot./min.

Rychlost otacok vretena "
plynuld zmena

Vykon motora 550 W jednofazovy
Napiitie/frekvencia 220 - 240 V (10 %)/50 Hz
Hladina akustického vykonu 75 dB(A)

Trieda ochrany |

Cista hmotnost 40 kg

Pred pouzitim si precitajte tento navod.

Tento stroj mozno pouzivat len v teplotnom rozsahu od 12 °C do 35 °C
(53,6 °F az 95 °F).

Bezpecnostné pravidla pre pracu so sistruhom
1. Skor nez zapnete motor, uistite sa, Ze ste naniesli vhodné mazivo
podla pokynov v névode. Takisto sa presvedcte, ¢i su vsetky
néstroje, obrobky a pod. na spravnom mieste.

2. Skluéovadlo alebo licnu dosku ststruhu vzdy odmontujte rukou.
Nepouzivajte elektrické nastroje.

3. Po primontovani skl'uéovadla odloZte kl'i¢e a nastroje, aby nedoslo k
nijakému drazu po zapnuti stroja.

4. Ked je sustruh zapnuty, nepouzivajte kii¢ na pripevnenie alebo
nastavenie obrobku ani ziadneho iného otacajiceho sa dielu stroja.

5. Ked je stroj zapnuty, nepouzivajte ziadne nastroje na meranie stroja,
ani neskasajte rukou ostrost noza.

6. Nepouzivajte privelky sdstruznicky ndZ na posuv ani privelky
obrobok. Lahko mdze dojst k urazu zapricinenému odlomenym
obrobkom.

7. Pri praci vzdy pouzivajte spravne nastroje a stojte na sprdvnom
mieste.

8. Kym je stroj v prevadzke, nemerite rezim rychlosti.

9. Vzdy udrZiavajte primerand vzdialenost od stroja, aby ste sa vyhli
zasi-ahnutiu odlomenym obrobkom.
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17.Popis vyrobku

1. Tento presny mini sustruh je uréeny na vykonavanie réznych druhov
obrabacich prac. Pomocou tohto stroja mozno vykonévat protibezné
Celné sustruzenie, vyvrtdvanie, obrabanie zavitov a sustruznicke
préce na materidloch tvorenych kruhovou ty¢ou a tycovych
materidloch. Tento stroj mozno pouzit v oblastiach, ako su presné
obrabanie malych saciastok, obrabanie vzoriek a modeldrske pra-ce.

2. Ldzko slstruhu je vyrobené z prvotriedneho zeleza. Tuhost sistruhu,
tvrdost a presnost klznych dréh v tvare pismena V sa dos-ahuje
pouzitim spréavnych surovin, kalenim a brisenim.

3. Tento stroj pohana jednosmerny motor.
4. Rychlost otacok vretena mozno plynulo menit z 50 na 2 500 ot./min.

5. Rychlost posuvu mozno nastavit podla potreby v zavislosti od
daného obrobku.

Rozbalenie a hlavné sicasti

Obr. 1 Obsah balenia

Opatrne vybalte mini sdstruh a skontrolujte vSetky si¢asti. Na obrazku 1 je
zobrazeny obsah balenia.

Nevyhadzujte obalovy materidl, kym mini ststruh nebude pine zloZeny a
funkény.

A. Sistruh

B. KI'i¢ na sklucovadlo

C. Vonkajsie celuste

D. Sklu€ovadlo

E. Nastavovacie skrutky sklucovadla

F. Vnitorné celuste

Hlavné sucasti sustruhu sii zobrazené na obrazkoch 2 a 3.

Obr. 3 Zadna strana sistruhu
1 Ovladacia skrinka
6 Sklucovadlo
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7 Horny suport

8 Drziak nastrojov

9 Centrovaci hrot

10 Zaistovacia paka vretennika konika

11 Konik

12 Nastavovacie koliesko posuvu vretennika konika
13 Nastavovacie skrutky konika

14 Otocnd kfuka posuvu horného suportu
15 Koliesko na regulaciu posuvu

16 Otocnd kluka priecneho posuvu

17 Péka automatického posuvu

19 Vedenie 16zka

20 Vodiaca skrutka

21 Zadny kryt proti striekaniu

22 Paka nastavenia smeru posuvu

23 Siefovy kébel

24 Nédoba na struzliny

25 Kryt motora

26 Paka nastavenia rezimu rychlosti

27 Ochranny kryt

Uzemnenie a izoldcia
1. V pripade nefunkénosti alebo poruchy uzemnenie poskytuje cestu
najmensieho odporu pre elektricky prid na zniZenie rizika zésahu
elektrickym pridom. Tento néstroj je vybaveny elektrickym kablom,
ktory ma ochranny vodi¢ a uzemnovaciu zastrcku. Zastrcka sa
musi pripdjat do zhodnej zasuvky, ktord je riadne nainstalovand a
uzemnend v stlade so vSetkymi miestnymi predpismi a nariadeniami.

2. Nezasahujte do dodanej zéstrcky ani v pripade, ze nepasuje do
zasuvky. Nechaijte si nainstalovat spravnu zasuvku kvalifikovanym
elektrikdrom.

3. Nesprévne pripojenie ochranného vodica moze viest k riziku zdsahu
elektrickym_pradom. Izolovany vodi¢, ktory je na povrchu zeleny
a ktory moze, ale nemusi mat zlty pasik, je ochranny vodic. Ak je
potrebné opravif alebo vymenit elektricky kabel alebo zastrcky,
nepripéjajte ochranny vodic k fézovému vodicu.

4. Obrafte sa na kvalifikovaného elektrikdra alebo opravéra, ak
pokynom tykajiicim sa uzemnenia Gplne nerozumiete alebo ak mate
pochybnosti o tom, ¢i je néstroj riadne uzemneny.

5. PouZivajte len trojzilové predlzovacie kéble, ktoré maju trojkolikové
uzemnovacie zastréky a trojpolové zésuvky, do ktorych pasuje
zéstrcka nastroja.

6. Poskodeny alebo opotrebovany kébel ihned opravte alebo vymeiite.

Poznamka:
Typ elektrickych zéastréiek a zasuviek sa medzi krajinami lisi.

Nastavenie a priprava
1. Stroj oCistite od maziva.
. Skontrolujte, €i s tri nastavovacie skrutky sklucovadla pritiahnuté.

w N

. Pootocte skliucovadlo rukou a skontrolujte, Ci sa volne otaca.

. Posurite paku nastavenia smeru posuvu zo zadnej strany tela stroja
do stredu.

5. Najskér vypnite spinac 1, nastavte spina¢ 3 oto¢enim do polohy ,0" a
posuiite spinac 2 do polohy STOP. Ak chcete siistruh spustit, zapnite
spina¢ 1 podla smeru uréeného na spinaci 2 do polohy FORWARD
(dopredu) alebo REVERSE (dozadu).

~

Otocenim spinaca 3 sa vreteno ihned zacne krutit. Rychlost otacok mozno
nastavit otocenim spinaca 3. Ak chcete sustruh zastavit, otocte spinac 3
do polohy ,0”. Ak chcete zmenit smer otacania vretena sdstruhu, najskor
musite otoCit spinac 3 do polohy ,0“. Ak sa ststruh musi nidzovo vypnit,
ihned vypnite spina¢ 1. Ak chcete sistruh zase spustit, opakujte postup
uvedeny vyssie (pozri obr. 4).

Obr. 4 Ovladacie spinace

1. spina¢ nidzového vypnutia

2. spina¢ chodu dopredu a dozadu

3. otocny regulator rychlosti otacok

4. poistka
Skontrolujte otocnt kluku posuvu horného suportu a otoénd kluku
prieéneho posuvu a presvedcte sa, Ze st funkéné. Ak s prili§ pritiahnuté

alebo prilis volné, pootocte nastavovacie skrutky umiestnené na obidvoch
strandch (obr. 5).

Obr. 5 N: ie suportu, prieénych sani a horného suportu
21. Prevéadzka a vymena
Vymena sklucovadla

Pri vymene skfu¢ovadla vlozte handru alebo kus dreva na vedenie l6zka
pod sklucovadlo. Je to na ochranu vedenia l6zka pred poskodenim
spdsobenym nahod-nym vypadnutim sklucovadla. Na vymenu skiucovadla
uvolnite tri nastavovacie skrutky, ako je uvedené na obr. 6 (A).




Obr. 7 Vymena Celusti

Obr. 8 Nastavenie horného suportu

Vymena celusti

Celuste st dvojaké: vniitorné a vonkajsie. Upozorfiujeme, Ze &islo gelusti

sa zhoduje s ¢islom uvedenym vnitri drazky sklucovadla. Nezamienajte
ich navzajom. Ked ich budete vkladat, dodrzte vzostupné poradie 1 - 2 -
3, ked ich budete vyberat, vybera-jte ich po jednom v zostupnom poradi (3

-2 - 1). Po dokongeni tohto postupu Celuste pritiahnite na &o najmensi

priemer a skontrolujte, Ci s vSetky tri Celuste spravne vlo-zené. Ak nie
s(, musite ich zmontovat znova, aby boli spravne zmontované (obr. 7). Pri
upeviiovani obrobku staci uvolnit jednu gelust. Odpordcame vsak, aby ste
sucasne uvolnili vetky tri celuste. Tymto sposobom ¢eluste ochranite a
neddjde k poskodeniu vnitorného zavitu.

Nastavenie horného suportu

Uvolnite dve skrutky oznacené pismenom A na obr. 8. Po nastaveni pozado-
vaného uhla ich opatovne pritiahnite.

Nastavenie konika

Pri zmene polohy alebo vymene konika musite uvolnit maticu oznacend
pismenom A na obr. 9.

Vymena uhlikov

Na vymenu uhlikov odmontujte kryt uhlikov na kryte motora oznacenom
pisme-nom A na obr. 10-A a na pravej spodnej strane reguldtora rychlosti
otacok, ako je oznacené pismenom B na obr. 10-B

Obr. 9 Nastavenie konika

Obr. 10 Vymena uhlikov

Obr. 11 Nastavenie drZiaka néstrojov

Nastavenie drZiaka nastrojov

Ak chcete nastavit polohu drziaka néstrojov, staci ked uvolnite paku oz-
nacend pismenom B na obr. 11. Po nastaveni ju zase pritiahnite. Ak
chcete vymenit sdstruznicky ndz, potom musite uvolnit skrutky oznacené
pismenom A pomocou dodaného imbusového klica.

Prevadzka

Obr. 13 Upevnenie obrobku a vyvrtavanie

Na pevné upevnenie obrobku pouzite sklu¢ovadlo. Potom pomocou hrotu
upevnite druhy koniec. Ak centrovaci hrot vymenite za vftacie sklucovadlo,
mozete hned zacat vyvrtavat (obr. 13).

Obr. 15 Vnitorné sustruzenie

Zmenou uhla drZiaka ndstrojov a nastavenim horného suportu mézete vy-
kondvat vnitorné sistruzenie, ako je zobrazené na obr. 15.

Obr. 14 Sustruzenie celnych ploch

Pomocou skfucovadla pevne upevnite obrobok a sstruznickym nozom
zacnite Celné sustruzenie, ako je zobrazené na obr. 14 (hrana noza musf
byt v rovnakej vyske ako centrovaci hrot).
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Obr. 15 Ststruzenie kuzelov

Po nastaveni uhla horného suportu mozete sdstruzit kuzele ako na obr. 16.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
sposobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte
elektrické naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

V silade s eurépskou smernicou 2012/19/E0 o odpadovych

elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi
vndtro§tatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené
elektronicke zariadenia zhromazdované za ticelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zzivotné prostredie a [udské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PL|POLSKI
WOZKOWA KOSIARKA AKUMULATOROWA
PLM21, PLM23

INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model VMM800
Parametry sieci, V/Hz 220/50
Znamionowa moc silnika, W 550
Zakres predkosci wrzeciona, obr./min 100-2500
Maksymalna $rednica toczenia, mm
- nad tézkiem 180
- nad suportem 80
Maksymalna dtugo$¢ toczenia, mm 350
Stozek konika MT2
Przebieg suporta skretnego, mm 35
Przebieg suporta poprzecznego, mm 65
Doktadnos$¢ wrzeciona, mm 0,01
Srednica uchwytu, mm 100
st

Klasa ochrony I
Dtugos¢ przewodu zasilajgcego z wtyczka, 2
nie mniej niz, m

OPIS (*OBRAZEK 1)

1. korpus wrzeciennika;

2. dzwignia przetaczania
predkosci wrzeciona (niska/

wysoka) (niewidoczna na
rysunku);

3. ekran ochronny;

4. tréjszczekowy uchwyt 14. wskaznik gwintowania;

samocentrujgcy; 15. dZzwignia przetaczania posuwu
5. uchwyt do mocowania imaka karetki: reczny/automatyczny;
nozowego;

16. uchwyt z przeciwwaga do

6. suport poprzeczny; posuwu suporta poprzecznego;

7. suport skretny; 17. karetka;

8. dzwignia ustawiania kierunku  18. pokretto recznego podawania
po)suwu karetki (przod/neutral/ karetki;
tyt) w trybie automatycznym 19, $ruba poci
U W / b pociaggowa do
(niewidoczna na rysunku); automatycznego podawania
9. konik; karetki;

10. nakretka do mocowania konika; 20. tabela wskaznikow cigcia
11. foze tokarki, gwintow;

12. podpora $ruby podajacej 21. ostona reduktora (,gitary”);
karetki; 22. zespot sterujaca;

13. uchwyt z przeciwwaga do 23. skala katomierza;
posuwu suporta skretnego; 24. imak nozowy

Drogi kupujacy!

Kupujac tokarke do obrébki metalu VMM800, wymagamy uruchomienia
probnego w celu sprawdzenia jej osiggéw. Upewnij sig, ze kupon naprawy
gwarancyjnej zawiera: piecze¢ sklepu, date sprzedazy i podpis sprzedawcy,
a takze model i numer seryjny tokarki do metalu.

Prosimy uwaznie przeczyta¢ niniejsza instrukcje przed wigczeniem.
Podczas pracy postepuj zgodnie

z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji, aby zapewni¢ optymalne
dziatanie tokarki do metalu i przedtuzy¢ jej zywotnos¢.

Kompleksowa petna konserwacja i naprawy wykraczajace poza czynnosci
wymienione W niniejszej instrukcji musza by¢é wykonywane przez
wykwalifikowany personel w wyspecjalizowanych przedsigbiorstwach.
Instalacja i niezbedna konserwacja s wykonywane przez uzytkownika i sa
dozwolone tylko po przeczytaniu niniejszej instrukcji obstugi.

Zakupiona przez Parstwa tokarka do obrébki metalu moze rézni¢ sie od
niniejszej instrukcji ze wzgledu na zmiany konstrukeyjne, ktére nie maja
wplywu na warunki jej montazu i eksploatacji.

1. PODSTAWOWE INFORMACJE 0 PRODUKCIE

1.1 Tokarka do obrobki metali (zwana dalej maszyna) przeznaczona jest
do toczenia pétwyrobow cylindrycznych i stozkowych. Ponadto tokarka
umozliwia: gwintowanie, wykonywanie przycinania czotowego, wytaczanie
rowkow itp. Wrzeciono przelotowe tokarki pozwala na wykorzystanie
materiatu pretowego jako potwyrobow.

1.2 Tokarka jest napedzana silnikiem komutatorowym jednofazowym
pradu przemiennego. Podwdjnie izolowany silnik zapewnia maksymalne
bezpieczeristwo elektryczne podczas pracy na zasilaniu pragdem zmiennym
i eliminuje potrzebe uziemienia

1.3 Typ wersji klimatycznej tego modelu to UHL4, czyli przeznaczony do
pracy w klimacie umiarkowanym z zakresem temperatur pracy od +1 do
+35°C i wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 80%. Zasilany napigciem
przemiennym 220 V, czestotliwo$¢ 50 Hz. Dopuszczalne odchytki napigcia
+/-10%, czestotliwosci +/-5%.

1.4 Transportowanie realizowane jest pojazdami zamknietymi zgodnie z
zasadami przewozu towaréw obowigzujacymi na tego typu przewozach.

1.5 Wymiary gabarytowe i wage przedstawia ponizsza tabela:

Wymiary gabarytowe w opakowaniu, mm:

¢ -dlugosé 810
0 szeroko$é 310
0 wysokosé 320

Masa (brutto/netto), kg 45,0/40,0

1.7 Tokarka jest dostarczana do sieci dystrybucyjnej w nastepujacej
konfiguracji*:

Zestaw gumowych nozek 1

Zestaw kluczy szesciokatnych 1

Klucz do uchwytu 3-szczekowego 1

Smarownica 1

Bezpiecznik, 8A 1

Zestaw plastikowych uchwytéw ze $rubami mocujacymi 1
Stozek Morse'anr2 1

Zestaw szczek odwrotnych 1

Uchwyt 3-szczekowego 1

Ostona ochronna z mocowaniami 2




Klucz ptaski 1

Wymienny zestaw kot zebatych 1

Instrukcja obstugi 1

Opakowanie 1

* w zaleznosci od dostawy konfiguracja moze sig rézni¢

1.9 Widok ogdlny zespotu sterujagcego maszyny (rys. 1 poz. 22)
h ie przed: iono narys. 2

. wylacznik z przyciskiem zatrzymania awaryjneg;

. cyfrowy wyswietlacz predkosci wrzeciona;

. pokretto potencjometru (regulacja predkosci wrzeciona);
. wskaznik sieci;

. uchwyt bezpiecznika;

. przetacznik kierunku obrotéw wrzeciona: ("L" - lewy, "0" - wytaczony,
"R> - prawy)

1.10 Gléwne podzespoly maszyny: silnik, korpus wrzeciennika z
wrzecionem i uchwytem, konik, karetka, $ruba pociggowa zamocowane
sg na fozu metalowym (rys. 1, poz. 11). Moment obrotowy z twornika
silnika elektrycznego przenoszony jest przez pasek zebaty na wrzeciono.
Podwdjna przektadnia zapewnia dwa zakresy predkosci obrotowej
wrzeciona. DZwignia (rys. 1, poz. 2) do przetgczania zakresow: B - wysoki,
H - niski, umieszczone na tylnej scianie obudowy wrzeciennika. Zebaty
reduktor na pokrywie wrzeciennika przenosi obroty na $rube pociagowa
karetki. DZzwignia (Rys. 1, poz. 8) stuzaca do przetaczania pozycji (przéd/
neutral/tyt) zamocowana jest na pokrywie wrzeciennika z tytu.

Dzwignia przetaczajaca (Rys.1 poz.15) posiada dwa state potozenia: w
gore - posuw reczny, W prawo - posuw automatyczni. Karetka w trybie
recznym (do przodu - do uczwyty, do tytu - do konika) porusza sie za
pomoca pokretta (ryc. 1, poz. 18¥

2. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Uwaga! Nie podtaczaj tokarki do sieci, dopdki doktadnie nie przeczytasz
ponizszych zalecen i nie nauczysz sie krok po kroku wszystkich ustawien
i regulacji tokarki.

oA WwWN =

. Lo . .

2.1 Ogélne wskazowki dotycza
pracy z maszyna:
¢ Prawidtowo instaluji utrzymuj wszystkie urzagdzenia zabezpieczajace
w stanie gotowosci do pracy przez caly czas.

0 Przed wiaczeniem maszyny upewnij sie, ze wszystkie narzedzia
uzywane do ustawiania zostaly usuniete z tokarki.

0 Miejsce pracy przy tokarce musi by¢ ogrodzone i dobrze o$wietlone.
Utrzymuj miejsce pracy w czystosci, nie zasmiecaj go ciatami
obcymi. Nie uzywaj urzadzenia w pomieszczeniach ze sliskimi
podtogami.

0 Nie uzywaj urzadzenia w wilgotnym lub o wysokiej wilgotnosci.

¢ Dzieci i osoby postronne musza znajdowa¢ si¢ w bezpiecznej
odlegtosci od miejsca pracy.

0 Uzywaj maszyny wytacznie zgodnie z jej przeznaczeniem.
Niedopuszczalne jest samodzielne przeprowadzanie
modernizacji maszyny do prac, do ktérych nie zostata ona
zaprojektowana.

0 Podczas obstugi maszyny nie nosi¢ luznej odziezy, rekawic,
krawatow ani bizuterii. Zawsze no$ buty antyposlizgowe i
zaczesuj diugie wlosy.

0 Podczas pracy przy maszynie nalezy stosowa¢ $rodki ochrony
indywidualnej oczu i uszu, a w przypadku braku skutecznego
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systemu odpylania na stanowisku pracy, srodki ochrony drég
oddechowych.

¢ Zachowuj prawidlowg postawe i rownowage podczas pracy, nie
pochylaj sie.

¢ Nie pozostawiaj maszyny bez nadzoru. Przed opuszczeniem miejsca
pracy wytacz maszyne, odczekaj, az silnik catkowicie sig zatrzymai
odtgcz przewdd zasilajacy z gniazdka.

0 Nie obchodz sie z przewodem zasilajgcym w niewtasciwy sposab,
nie ciggnij za przewdd podczas odtaczania  wtyczki  z
gniazdka. Przewod nalezy trzymac z dala od Zrodet ciepta, oleju i
wody oraz ostrych krawedzi.

0 Po uruchomieniu tokarki pozostaw ja na biegu jatowym. Jesli w tym
czasie uslyszysz obce dzwieki lub poczujesz silne wibracje,
wytacz urzadzenie, odtacz przewdd zasilajaey od gniazdka
elektrycznego i ustal przyczyne tego zjawiska. Nie wiaczaj
urzadzenia, zanim przyczyna nieprawidtowego dziatania
nie zostanie znaleziona i usunieta.

0 Nie obstuguj tokarki bedac pod wptywem alkoholu lub narkotykéw.

2.2 Dodath kazowki dotyczace bezpi . pod
tokarka:

¢ Nigdy nie wykonuj operacji toczenia, jesli: nie sg zainstalowane
ekrany ochronne lub ostony obracajacych sie zespotdw i elementow.

0 Nigdy nie dokonuj toczenia w jednym przejsciu gtebiej niz 0,2 mm.

0 Zapewnij niezbedne mocowanie i pozycje noza w uchwycie
narzedziowym.

¢ Upewnij sie, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany.

O Zatrzymaj tokarke, sprawdz stan osprzetu i potozenie wszystkich
wspétpracujacych czesci, zespotéw i mechanizméw tokarki po 50
godzinach pracy.

0 Nie obrabia¢ odlewdéw z nieobcigtymi
pecherzami i masg formierska.

0 Nie probuj zatrzymywaé¢ uchwytu lub przedmiotu obrabianego
recznie ani nie wkladaj klucza do uchwytu, ktéry sie nie zatrzymat.

0 Nie wiaczaj tokarki, gdy klucz jest wiozony do uchwytu lub obrabiany
przedmiot nie jest zamocowany.

0 Nie wiaczaj i nie wytaczaj maszyny, gdy néz nie jest wycofany od
przedmiotu obrabianego.

0 Podczas pracy konik musi by¢ zamocowany lub, jesli nie jest to
wiasciwe dla tej operacji, zdemontowany.

0 Nie dopuszczaj do gromadzenia sie wiérow w skrzynie tokarki.
0 Usun widry ze skrzyni tokarki za pomocg haka i szczotki.

Podczas konserwacji nie dopuszcza¢ do kontaktu smaréw z
przyciskami i dzwigniami sterujacymi.

O Zdejmuj $ciereczke do czyszczenia z urzadzenia.

0 Mierzy¢ obrabiany przedmiot za pomocg przyrzadéw pomiarowych
dopiero po catkowitym zatrzymaniu si¢ uchwytu i napedu karetki.

0 Unikaj owijania widréw wokét noza i przedmiotu obrabianego.
Trzymaj wiéry z dala od $ruby pociagowej.

Wiacza¢ tokarke tylko wtedy, gdy przedmiot obrabiany jest
zamocowany lub szczeki zaciskowe ~ sg zamkniete i zacisnigte.

3. MONTAZ, PODLACZENIE | REGULACJA MASZYNY

Uwaga! Zabrania sie rozpoczynania pracy z maszyng bez zachowania zasad
bezpieczeristwa okreslonych w punkcie 2 niniejszej instrukcji.

pracy z

wlewami i nadlewami,

3.1 Rozpakowanie
O Otwoérz pudetko, wyjmij wszystkie akcesoria i czesci.

O Sprawdz kompletno$¢ tokarki.

Uwagal Niektdre czesci majg powtoke ochronng.

Aby zapewni¢ prawidlowy montaz i dziatanie, nalezy zdja¢ pokrywe
ochronng. Powtoke ochronng mozna tatwo usunaé rozpuszczalnikiem za
pomoca miekkiej szmatki.

Uwaga! Rozpuszczalniki mogg uszkodzi¢ powierzchnie. Do czyszczenia
czesci lakierowanych, plastikowych i gumowych uzywaj mydta i wody.
Doktadnie wytrzyj wszystkie czesci czysta, suchg Sciereczka i delikatnie
posmaruj wszystkie obrabiane powierzchnie olejem maszynowym.

Uwaga! SprawdZ, czy napiecie zasilania i pofaczenia odpowiadaja
wymaganiom twojej maszyny.

W tym celu wystarczy spojrze¢ na tabliczke znamionowg na silniku
maszyny.

3.2 Montaz
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Tokarka jest dostarczana w stanie catkowicie zmontowanym, z wyjatkiem:.

¢ 2 plastikowych uchwytéw ze $rubami do pokretiéw posuwu karetki
i kietu konika;

0 2 uchwytow metalowych do uchwytow z przeciwwaga do posuwu
suportow skretnego i poprzecznego;

0 2 przezroczystych oston ochronnych ostaniajgcych uchwyt i noz.

Uwaga! Nie prébuj obstugiwac tokarke, dopéki wszystkie prace instalacyjne
i wszystkie kontrole wstepne nie zostang zakoriczone zgodnie z niniejsza
instrukcja.

O Tokarke nalezy zamontowa¢ na solidnym, ciezkim stole
warsztatowym o odpowiedniej wysokosci, aby operator nie
musiat sie schyla¢ podczas pracy. Zachowaj ostrozno$¢ podczas
przenoszenia tokarki ze wzgledu na jej wage. Bedziesz potrzebowac
pomocy podczas instalacji.

0 Podczas ustawiania maszyny upewnij sie, ze zrédto $wiatta jest
skierowane w strone miejsca pracy, operator nie powinien pracowac
we wiasnym cieniu.

0 Zdecydowanie zalecamy solidne przykrecenie maszyny do stotu
warsztatowego za pomocg gwintowanych otworéw do mocowania
ndg. Zwiekszy to stabilnos¢, i odpowiednio bezpieczerstwo pracy.

O Wywier¢ cztery otwory na powierzchni roboczej stotu warsztatowego
i uzyj $rub z podktadkami (brak w zestawie), aby przymocowaé
tokarke z skrzynia do stotu warsztatowego.

O Zamontuj pokretta posuwu: suportéw skretnego (Rys.1 poz.13) i
poprzecznego (Rys.1 poz.16).

¢ Zamocuj plastikowe uchwyty pokrett: posuwu recznego karetki
(rys.1 poz.18) i posuwu tulei konika.

¢ Regulacje karetki (Rys.1 poz.17), suportow poprzecznego (Rys.1
poz.6) i skretnego (Rys.1 poz.17) wykonane sg fabrycznie w celu
zapewnienia ptynnego ruchu w obu kierunkach, jesli tokarka zostata
rozreglowana podczas transportu, zapoznaj sie z rozdziatem
,Regulacja”, aby zapozna¢ sie z metodami regulacji.

0 Samocentrujacy uchwyt 3-szczekowy (rys.1 poz.4) montowany jest
na kotnierzu wrzeciona za pomoca trzech kotkéw i trzech nakretek
mocujacych.

0 Ostony ochronne (rys.1 poz.3) mocuije sie dwoma Srubami.

O W16z kiet w stozek tulei konika (rys.1 poz.9).

¢ W imaku nozowym (rys.1 poz.24) zamontowac i zamocowac néz za
pomocg srub

3.3 Polaczenia elektryczne

Nie modyfikuj wtyczki, jesli nie pasuje do gniazdka. Zamiast tego
wykwalifikowany elektryk musi zainstalowa¢ odpowiednie gniazdko.
Jesli przewdd zasilajacy jest uszkodzony, nalezy go wymieni¢ w punkcie
serwisowym.

Uwaga! Ta tokarka jest przeznaczona do uzytku wytacznie w suchym
srodowisku. Nie instaluj urzadzenia w wilgotnych pomieszczeniach.

3.4 Wymagania dotyczace silnika

Uwaga! Aby wyeliminowa¢ ryzyko uszkodzenia silnika, nalezy regularnie
czyscic silnik z widréw i kurzu.

W ten sposéb zapewnione jest jego niezaktécone chtodzenie.

Wahania napigcia sieciowego w zakresie +/-10% wartosci nominalnej nie
majg wptywu na normalng prace maszyny. Jednak przy duzym obcigzeniu
konieczne jest zasilanie silnika napigciem 220 V.

Jesli silnik nie uruchamia sie lub nagle zatrzymuje sie podczas pracy,
natychmiast wytacz tokarke.

Sprébuj skorzystac z tabeli mozliwych usterek, aby znalez¢ i wyeliminowac
mozliwg przyczyne.

Najczesciej problemy z silnikiem pojawiaja sie z powodu stabych stykéw w
ztgczach, przeciazen, niskiego napiecia zasilania (ewentualnie z powodu
niewystarczajacego przekroju przewoddw zasilajacych).

Dlatego zawsze sprawdzaj wszystkie ztacza, napiecie robocze i pobér
pradu z pomocg wykwalifikowanego elektryka.

3.5 Regulacja

Tokarka zostata zmontowana i w petni wyregulowana w fabryce. Podczas
transportu regulacja moze zosta¢ zaktdcona, dlatego nalezy ja ponownie
sprawdzi¢ przed uruchomieniem tokarki.

Uwaga! Nigdy nie wykonuj zadnych regulacji przy wlaczonej maszynie.
Moze to spowodowaé obrazenia! Tokarka musi by¢ bezpiecznie
przymocowana do stotu warsztatowego, aby zapobiec niebezpieczeristwu
przewrdcenia si¢ lub poslizgniecia!

3.6 Regulacja posuwu suportu skretnego

0 Rownomiernie poluzuj trzy $ruby i przeciwnakretki klina
prowadzacego. Podczas dokrecania Srub nalezy stosowac ten sam
moment obrotowy do kazdej sruby. Przytrzymaj suport skretny (Rys.
1 Rys. 17). Sprawdz ostroznie obracajac pokretto posuwu suportu
skretnego, aby uzyskac ptynny i réwnomierny przesuw suportu.

¢ Jesli ruch jest utrudniony, odkre¢ kazda srube regulacyjna tylko o
1/4 obrotu i dokre¢ nakretke zabezpieczajgca.

¢ Ponownie sprawdz ptynno$¢ pracy, obracajac poktetto. Ruch musi
bKé rownomierny i plynny na catej diugosci przesuwu suportu
skretnego.

0 Jesli ruch jest zbyt luzny, obro¢ wszystkie Sruby regulacyjne o jedng
6smg obrotu i dokre¢ przeciwnakretki. Sprawdz ponownie.

O Dokre¢ wszystkie przeciwnakretki, uwazajac, aby nie wykreci¢ srub
regulacyjnych klina prowadzacego.

0 Po zakoriczeniu regulacji catkowicie wysuna¢ suport (rys.1
rys.17) i nasmaruj wszystkie wspétpracujace powierzchnie i sruby
pocitgowej.

3.7 Regulacja pokretta posuwu suporta skretnego

0 Posuw suporta skretnego musi byé réwnomierny i ptynny, a skala
musi obraca¢ sie wraz z pokrettem.

0 Jesli ruch jest utrudniony, sprawdz, czy miedzy wspdtpracujacymi
powierzchniami pokretta nie ma widréw. Odkre¢ nakretke mocujaca
pokretto posuwu suportu skretnego.

Demontuj pokretto (rys.1 poz.13) oraz podziatéwke ze skala.

0 Oczysc¢ zespot i zmontuj w odwrotnej kolejnosci.

0 Regulacje przesuwu i pokretta suportu poprzecznego przeprowadza
sie doktadnie w taki sam sposéb, jak opisano w p. 3.61i3.7.

3.8 Ustawienie kata obrotu suportu skretnego (do i zkowego)
¢ catkowicie wysun suport skretny, aby uzyska¢ dostep do dwdch srub
(teb $ruby -gniazdo szesciokatne) na podstawie san wzdtuznych;
0 poluzuj Sruby;
0 obroé suport skretny zgodnie ze skalg katomierza (rys.1 poz.23) o
wymagany kat (w prawo lub w lewo);

0 dokre¢ Sruby.

Uwaga! Bardzo wazne jest prawidtowe ustawienie suportéw poprzecznego
i skretnego, aby ich ruch byt ptynny. Nieprawidtowa regulacja bedzie
miata powazny wptyw na jako$¢ pracy, gdyz wptynie na posuw narzedzia
skrawajacego (noza).

4. WYKORZYSTANIE TOKARKI

Uwaga! Przed ustawieniem maszyny w trybie niskiej lub wysokiej predkosci
sprawdZ, czy kota zebate sg w zazebieniu, poprzez charakterystyczne
klikniecie, podczas recznego obracania uchwytu. Tokarka powinna byé
wytaczona!

4.1 Przygotowanie do pracy
0 Przed wtgczeniem tokarki nalezy upewnic sie, ze dzwignia regulacji
predkosci (rys.1 poz.2) znajduje sie w pozycji /niskiej/, a pokretto
potencjometru (rys.2 poz.H) jest wytaczone (w pozycji koricowe]
przeciwnej do ruchu wskazowek zegara).

¢ Przy pomocy pokretta posuwu suporta poprzecznego (rys.1 poz.16)
i 2. pokrettarecznego  przesuwu karetki (rys.1 poz.18{ odsur néz
wystarczajaco daleko od uchwytu (rys.1 poz.4) i miejsca mocowania
potwyrobu.

0 Ustaw dZwignie automatycznego przesuwu karetki (rys.1 poz.15) w
pozycji WYL./OFF/do géry.

O Ustaw przetacznik kierunku obrotéw wrzeciona (Rys.2 poz.6) w
pozycje WYL./OFF.

0 0Odbezpiecz przycisk awaryjnego wytaczania przekrecajac czerwony
grzybek w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az do
zwolnienia ostony wytacznika (rys. 2, poz. 1). W tym samym czasie
czerwony przycisk ,0” - off zostanie zwolniony i zapali sig zielone
$wiatto - wskaznik sieci.

¢ Kluczem do uchwytu zaciskowego rozsun szczeki uchwytu (rys.1
poz.4), wiéz przedmiot obrabiany i kluczem uchwytu zamocuj
przed)miot w uchwycie tréjszczekowym samocentrujagcym (rys.1
poz.4

0 Przesuri konik (Rys.1 poz.9) az przedmiot obrabiany bedzie dotyka¢
kiet konika. Zamocuj konik rys.1 poz.9) w tej pozycji za pomoca
nakretki (rys.1 poz.10) znajdujacej sig u podstawy konika (rys.1
poz.12). Zwolnij tulej konika, obracajac pokretto blokujace (na gorze
obudowy konika) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Za pomoca kota recznego przesun tulejna  $rodek




konika. Zablokuj tulej w ustawionej pozycji, obracajac pokretto
blokujace zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

¢ Przy wyjmowaniu przedmiotu obrabianego z tokarki nalezy wykona¢
operacje w odwrotnej kolejnosci.

0 Odkre¢ trzy $ruby i zamontuj néz w uchwycie narzedziowym
(rys.1 poz.24), docisnij réwnomiernie Sruby, sprawdzajac czy
glowica nozowa jest wysrodkowana na srednicy obrabianego
przedmiotu (sprawdzane przez kiet konika) i dokrec¢ sruby. Wysieg
gtowicy nozowej powinien wynosi¢ okoto 10 mm, ale nie powinien
przekracza¢ 15 mm.

¢ Dla szybkiej i wygodnej pracy w imaku nozowym mozna zamontowac
dwa nozy, pod warunkiem, ze narzedzie jest mocowane w imaku
nozowym trzema Srubami.

0 Obrdc¢ pokretto blokujace imak nozowy (rys.1 poz.5) w kierunku
przeciwnym do ruchu  wskazdéwek zegara, obracajac imak nozowy
w celu wybrania wymaganego noza do danej operacji, zablokuj
pozycje imaku nozowego obracajac pokretto blokujace w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do oporu.

O Aby wymieni¢ szczeki, nalezy wiozy¢ klucz do uchwytu (rys.1
poz.4), obréci¢ klucz w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, aby catkowicie odblokowa¢ szczeki uchwytu. Nastepnie
mozna je usunaé, zachowujac kolejnos$¢. Aby zamontowac szczeki,
nalezy zachowac¢ kolejnos¢, wktadajac je w odwrotnej kolejnosci,
przestrzegajac kolejnosé¢ szczek.

4.2 Wiaczenie tokarki
0 Wloz wtyczke elektryczna do gniazdka 220 V.

¢ Dzwignie (rys.1 poz.2) ustaw w pozycji/niskiej/;

0 Przetacznik kierunku wrzeciona (rys.2 poz.6) ustaw w pozycji /"L"
- lewo/,

O 0bro¢ pokretto potencjometru (rys. 2 poz. H) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara. Po Kkliknieciu, obrét pokretta odpowiada
zwiekszeniu predkosci obrotowej wrzeciona (kontrolowanej przez
wyswietlacz (rys.2 poz.2));

0 Uruchom tokarke na 5 minut, w tym czasie predkos¢ wrzeciona
bedzie stopniowo wzrasta¢ do maksymalnej predkosci;

0 Upewnij sig, ze wszystkie elementy tokarki sa pewnie zamocowane
i dziatajg prawidtowo;

¢ Przy diwigni (rys.1 poz.2) w pozycji/wysoka/, nalezy sprawdzi¢
dziatanie maszyny w drugim przedziale predkosci, powtarzajac
czynnosci opisane powyzej.

Uwaga! Aby zatrzymac tokarke w sytuacji awaryjnej, nacisnij energicznie
czerwony przycisk zatrzymania awaryjnego. Pokrywa wylacznika bedzie
naciskac przycisk "0" wytacznika z ogranicznikiem. Tokarka odfaczy sie od
sieci.

Uwaga! Zasilanie tokarki jest wyposazone w automatyczne zabezpieczenie
przed przecigzeniem.

W przypadku przecigzenia tokarki, silnik wytacza sie automatycznie. W celu
ponownego uruchomienia tokarki nalezy ustawic przetacznik (rys. 2 poz. 6) w
pozycji OFF/1. i usunac¢ przyczyne przecigzenia. Powtorzy¢ punkt 4.2.

4.3 Operacja toczenie

0 Posuw noza w kierunku wzdtuznym toza maszyny odbywa sie
poprzez obrét pokretta recznego przesuwu karetki (rys.1 poz.18).

¢ Doktadne ustawienie i przesuw noza w kierunku wzdtuznym odbywa
sig za pomocg pokretta przesuwu  suporta  skretnego  (rys.1
poz.13), ktdry ustawia sie réwnolegle do sruby pociggowej
(rys.1 poz.19), co odpowiada wyréwnaniu znakow na suporcie
poprzecznym i skali suporta skretnego.

¢ Odlegtos¢ posuwu wzdtuznego noza kontrolowana jest za pomoca
pod)zia}éwki zamontowanej na suporcie skretnym (1 dziatka = 0,025
mm).

0 Posuw noza w kierunku poprzecznym (ustawienie gtebokosci
skrawania) odbywa sie poprzez przekrecenie pokretta posuwu
suportu poprzecznego (rys.1, poz.16).

0 Gfebokos¢ posuwu noza w kierunku poprzecznym kontrolowana
jest skalg podziatéwki na suporcie poprzecznym (Rys. 1, poz. 6),
przy czym gteboko$¢ przejscia nie powinna przekraczac 0,2 mm (1
dziatka tarczy = 0,025 mm;

0 W celu wykonania toczenia stozkowego konieczne jest obrécenie
suporta skretnego za pomoca podziatki katomierza 8RysA1, poz.23)
do wymaganego kata, jak opisano w punkcie 3.8.

0 Toczenie stozka wykonuje si¢ analogicznie jak toczenie wzdtuzne,
obracajac dZwignia posuwu suporta skretnego (rys.1 poz.13) w celu
przesuniecia narzedzia skrawajacego do przodu.

O Zerowanie podziatdwek suporta poprzecznegi i skretnego wykonuje
sie poprzez reczne obracanie odpowiedniej podziatéwki, az znaki
zerowe zréwnaja sie.
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O Kierunek obrotéw wrzeciona okresla potozenie przetacznika
kierunku obrotéw (rys. 2, poz. 6) (,1_" - lewa, ,R" - prawa).

Uwaga! Kierunek obrotéw wrzeciona mozna zmienic¢ dopiero po catkowitym
zatrzymaniu silnika.

4.4 Operacja - iezp nym
0 Toczenie przeprowadza sie zgodnie z opisem w paragrafie 4.3.

¢ DZwignia automatycznego posuwu (rys.1 poz.15) przestawia sie w
prawo, obrdt $ruby pociggowej przesuwa karetke.

0 Kierunek ruchu karetki okresla potozenie dzwigni kierunku posuwu
(rys.1 poz.8).

4.5 Obstuga - gwintowanie
¢ Operacja ta wymaga pewnej wprawy i precyzji, dlatego powinna by¢
wykonywana z doswiadczeniem na maszynach do toczenia $rub.
0 Zamontuj odpowiednie kota zebate (patrz Zatacznik 2) dla
wymaganego skoku gwintu i zainstaluj narzedzie tnace wymagane
dla tego rodzaju gwintu.

0 Gwint jest toczony w kilku przejsciach, poniewaz zalecana glebokos¢
toczenia wynosi 0,1 mm.

0 Aby wykona¢ te operacje, nalezy doktadnie pozna¢ przeznaczenie
kazdego elementu sterujgcego w tokarce.

O W celu uzyskania bardziej szczegétowych informacji na temat
metod gwintowania, narzedzi tnacych itp. nalezy zapoznaé
sie z odpowiednimi instrukcjami lub skontaktowa¢ sie z
wykwalifikowanym technikiem w celu uzyskania porady.

4.6 Wymiana kot zebatych do gwintowania

Tokarka jest fabrycznie ustawiona na toczenie normalne z wykorzystaniem
posuwu automatycznego lub recznego, a konfiguracje kot zebatych
sg nastepujgce: Kota zebate: A - Z=20; B - Z=80; C - Z=20; D
Z=80.

Aby wymieni¢ kota zebate, nalezy upewnic sig, ze przetacznik (rys. 2 poz. 1)
jest ustawiony w pozycji WYL/OFF/, a tokarka jest odtgczona od zasilania.
Zdejmij pokrywe reduktora (rys.1 poz.21), ktéra jest zabezpieczona dwoma
$rubami szesciokatnymi.

Kombinacja zastosowania két zgbatych do gwintowania (patrz zatacznik 2)

Przyktady (gwinty metryczne):

0 rys. 3 - do gwintowania ze skokiem = 0,5 mm nalezy zastosowa¢
potozenie kot zebatych:

0 40Z w pozycji A; 60Z w pozycji B; 60 Z w pozycji D; oraz dowolne
odpowiednie koto w pozycji C;

0 Koto zebate A mozna uzna¢ za koto napedowe, a koto zebate D za
koto napedzane.

0 Gdy konfiguracja przektadni zebatej jest prosta, jak pokazano narys.
3, koto zebate B dziata jak koto zebate jatowe i jego rozmiar nie ma
znaczenia -do potaczenia A i D wystarczy kazde odpowiednie.

0 Pozycje watkéw, na ktérych znajdujg sie kota zebate A i D, sa
ustalone, wigc wszystkie regulacje s wykonywane na watkach, na
ktérych znajduja sie kota zebate B i C, oraz na jarzmie.

0 Odkrec sruby mocuﬂqce kota zebate A i D i zamocuj kota zgbate B i C.
Abz catkowicie roztaczy¢ kota zebate B i C i zapewnic tatwy montaz,
odkre¢ nakretke mocujaca jarzmo.

0 Ostroznie zdejmij kota zebate, aby utrzymac¢ mate kliny na watach na
swoim miejscu i zamontuj wymagane kota zgbate. Liczba zebdw (2)
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kazdego kota zebatego jest oznaczona. Zamontuj $ruby mocujace,
upewniajac sie, ze ptaskie podktadki znajduja sie na tulejach
przektadni w kazdym przypadku.

0 Zamontowac pokrywe reduktora (rys.1 poz.21) i przykreci¢ dwoma
Srubami.

¢ Gwintowanie

0 Wiacz tokarke. Obracajac pokretto recznego posuwu karetki (rys. 1,
poz. 18), doprowadz noz do przedmiotu obrabianego na
poczatku zamierzonego gwintu.

0 DZwignig posuwu suporta poprzecznego (Rys.1, poz.16) ustaw
glebokos¢ ciecianie  przekraczajacg 0,2 mm w jednym przejsciu.
Szybko uruchom dZwignie posuwu automatycznego ~ (rys.1
poz.15) i rozpocznij gwintowanie.

O Zblizajac sie do korica gwintu zwolnij dZwignie automatycznego
posuwu (rys.1 poz.15). Nie wytaczaj urzadzenia.

0 Wycofaj n6z za pomocg uchwytu posuwu suporta poprzecznego
(rys.1 poz.16). Krecac pokrettem przesuwu karetki  (rys.1
poz.18), cofnij karetke do poczatku gwintu.

¢ Kierunek ruchu posuwu automatycznego okresla potozenie dzwigni
do ustawiania kierunku posuwu karetki (rys.1 poz.8).

0 Kierunek nacinania gwintu (lewy lub prawy) ustawia sie potozeniem
przetacznika kierunku — obrotéw wrzeciona (rys.2 poz.b).

5. TRWALOSC UZYTECZNA ORAZ PRZECHOWYWANIE |
UTYLIZACJA

Zywotno$é maszyny wynosi 3 lata.

Tokarke nalezy przechowywat w suchym, ogrzewanym, wentylowanym
pomieszczeniu, zabezpieczonym przed wnikaniem oparéw kwasow,
zasad i substancji pyto-Sciernych, w temperaturze nie nizszej niz +5°C i
wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 70%.

Podana zywotno$¢ jest wazna, jesli konsument przestrzega wymagan
niniejszej instrukcji obstugi.

Przy petnym zuzyciu maszyny konieczne jest jej utylizacja zgodnie ze
wszystkimi normami i zasadami. Aby to zrobi¢, nalezy skontaktowac
sie ze specjalistyczng firma, ktéra przestrzegajac wszystkich wymogow
prawnych, zajmuje sie profesjonalng utylizacjg sprzetu elektrycznego.

6. KONSERWACJA

Uwaga! Dla wtasnego bezpieczeristwa przed przystapieniem do czynnosci
serwisowych nalezy wytaczy¢ maszyne i odtaczyc¢ jg od sieci elektrycznej!

0 Utrzymuj maszyne i miejsce pracy w czystosci. Nie dopuszczaj
do gromadzenia sie kurzu, wiéréw i ciat obcych na urzadzeniu i
wewnatrz obudowy. Uwolnij wszystkie jednostki cierne i czesci z
kurzu, wiéréw i ciat obcych. Okresowo czy$¢ sprezonym powietrzem.

0 W razie potrzeby wymieniaj zuzyte czesci. Przewody elektryczne,
jesli sg zuzyte lub uszkodzone, nalezy natychmiast wymieni¢.

0 Maszyne nalezy zawsze sprawdzi¢ przed uruchomieniem.
Wszystkie usterki musza zosta¢ usuniete i dokonane niezbedne
regulacje. Uszkodzenia powierzchni san obrabiarkowych maszyny
nalezy naprawi¢ za pomoca skrobaka. Sprawdz recznie ptynnos¢
posuwu wszystkich element6w (sanie suportowe obrabiarki, suport
obrabiarki).

O Przed przystapieniem do pracy i po jej zakofczeniu dodaé kilka
kropel oleju w koricowe wsporniki $ruby pociggowej i jeszcze raz lub
dwa razy w ciagu dnia, jesli maszyna jest w ciggtym uzyciu.

0 Aby nasmarowac lewe tozysko koricowe, nalezy zdja¢ pokrywe
reduktora.

0 Przed i po pracy natoz kilka kropli oleju na prowadnice suportow.

0 Po zakoriczeniu pracy usung¢ wiéry z maszyny i doktadnie wyczysci¢
wszystkie powierzchnie. Powierzchnie robocze muszg by¢ suche i
lekko naoliwione.

0 Zatrzymaj maszyne, sprawdz stan osprzetu i potozenie wszystkich
wspétpracujacych czesci, zespotdw i mechanizméw maszyny po 50
godzinach pracy.

O Przed przystapieniem do pracy lekko posmarowaé kota zebate
olejem maszynowym, nasmarowac $rube jezdng na catej dtugosci
i osi manetek obrotowych, nasmarowaé¢ zewnetrzng $rednice tulei
konika.

0 Uzywaj oleju maszynowego do smarowania powierzchni maszyn.
Do smarowania kot zebatych i Srub pociggowych nalezy stosowaé
smar typu LITOL.

O Aby wymieni¢ szczotki silnika:

- odkre¢ ostony uchwytéw szczotek wykorzystujac otwory w
tozu (pod uchwytem, przdd i tyt);

- wyjmij zuzyte szczotki i wymieni je na nowe. Szczotki

nalezy wymienia¢ parami, aby zapewni¢ réwny stopien ich docisku do
kolektora twornika;
- przykre¢ ostony uchwytu szczotek na miejsce.
0 W przypadku wniesienia maszyny do ogrzewanego pomieszczenia z

ulicy lub z chtodni zimg nie rozpakowywac jej i nie wiaczac przez 8
godzin. Maszyna musi rozgrzac sie do temperatury otoczenia.

W przeciwnym razie maszyna moze ulec awarii po wtaczeniu z powodu
skroplonej wilgoci na czesciach silnika elektrycznego.

ZALACZNIK 1
Lista mozliwych usterek znajduje sie w ponizszej tabeli:
USTERKA PRZYCZYNA SPOSOB USUNIECIA
- brak napiecia w sieci . sp‘rav‘ldzm napiecle
w sieci

- sprawdzi¢ wiacznik,

-wadliwy przetqcznik | o

Silnik nie
uruchamia sig przepalony stojan lub
wirnik

- zwigkszone zuzycie
szczotek

- niskie napiecie sp_rav_vdzm napicele
W sieci
Silnik nie
rozwija petnej
predkosci i nie
pracuje z petng

- wymieni¢ przedtuzacz

- przecigzenie sieci )
P 4 na krétszy

- przepalenie lub

moca peknigcie uzwojenia
- zbyt dlugie przedtuzenie
- zmniejszy¢ predkosé

S - silnik jest przecigzony = posuwu przedmiotu
E:?ellé[ssza, obrabianego
gasnie, lanie Iub peknieci - zainstalowa¢
Rﬁz’;imﬁ sie L.ie,%fer::ﬁ. ub pekniceie w bezpie_cznil_(i _i wytaczniki o
automatyczne odpowiedniej mocy

lub bezpieczniki - bezpieczniki i wytaczniki

maja niewystarczajgcy

zapas pradu
Uwaga! Rozwigzywanie probleméw zwigzanych z demontazem
maszyny musi by¢é przeprowadzane w centrach serwisowych przez
wykwalifikowanych specjalistow.

ZALACZNIK 2

Kombinacje két zebatych do nacinania gwintéw metrycznych:
Kombinacje két zgbatych do nacinania gwintéw
metrycznych,

Skok gwintu, Z - liczba zgbdw
mm

A B c D
0,5 40 60 30 60
0,7 35 60 40 50
08 40 60 40 50
1,0 60 45 30 60
1,25 40 60 50 40
15 40 60 60 40
1,75 35 60 60 30
2,0 60 50 50 45
25 50 60 60 30




ZALACZNIK 3
Zastosowano znaki nakazu.

Maszyny, w ktorych
ochrona przed porazeniem
pradem elektrycznym jest
zapewniona nie tylko przez
podstawowg izolacje, ale
obejmuje dodatkowe srodki
bezpieczeristwa, takie jak
podwdjna izolacja, przy
tym nie jest przewidziane
uziemienie ochronne

I:' Maszyna klasy Il

W miejscach pracy i
obszarach, w ktérych
wymagana jest ochrona
oczu

Pracuj w okularach
ochronnych

Pracuj w stuchawkach
ochronnych

Miejsca pracy i obszary o
wysokim poziomie hatasu

Miejsca pracy i obszary,
w ktorych wymagana jest
ochrona drég oddechowych

Praca w osobistym sprzecie
ochrony drég oddechowych

Na stanowiskach pracy

i urzadzeniach, gdzie
wymagane jest odtgczenie
od sieci elektrycznej
podczas regulacji lub
zatrzymywania urzadzen
elektrycznych oraz w innych
przypadkach

Odtacz wtyczke

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony srodowiska.

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych zgodnie
z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

BG|BbJITAPCKUIA
METAJIOO6PABOTBALL, CTPYT
VMM800
PbKOBOACTBO 3A EKCMJIOATAL NS
TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKU
Mopen VMM800
MapameTpu Ha Mpexata, B/Hz 220-240/50

HoMuHanHa MowwHoCT Ha aBuratens, Bt 550
[lnanasoH Ha YecToTaTa Ha BbPTEHE Ha

wnuHgena, 06/MuH 100-2500
MakcumaneH AuameTbp Ha 06ToYBaHe, MM

- Hajj OCHOBaTa 180

- Haj cbropra /onopara/ 80

MakcumanHa bmkuHa Ha o6TouBaHe, MM - 350

KoHyc Ha 3apiHaTa rnasa MT2

[inameTbp Ha 0TBOpa Npes WnuHAena, MM 20

X0 Ha 3aBbpTaLLaTa onopa, MM 35
Xog Ha HanpeyHaTa ornopa, MM 65
TOYHOCT Ha WNUHAENA, MM 0,01
JnameTbp Ha naTpoHa, MM 100

Tun Ha gBuratens EAHO(ba3eH, KonekTopeH

HuBo Ha 3BYyK, Lwa 75 dB(A)
HuBo Ha 3awmTa |

Terno, kr 40
[bmkuHa Ha 3axpaHBalLms kaben ¢ 2

wencen, He N0-Manko oT, M

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. Kopnyc Ha npejHara rnasa;
2. NnocT 3a NpeBK0YBaHe Ha

13. ApbXKKa 3a nofaBaHe Ha
BbPTALLATA ONOPa C NPOTUBO-

CKOPOCTTA Ha WNMHAena LEXECE
(HuMCKa/ McoKa) (He € NOKa3aH  14. MHAMKATOp 3a pAi3aHe Ha
Ha KapTUHKaTa); pe36a;
3. 3awmTeH eKpaK; 15. n0CT 3a U360p Ha NOJABaHETO
4. MaTPOH TPU YENIOCTH, CaMO- m::f:;?m‘ PB4HO / aBTO-
LeHTpupaLy; g

16. ApbXKa C NPOTUBOTEXECT

Ha nojaBaHe Ha HanpeyHaTta

onopa;

Kapera;

18. Koneno 3a pbyHO NoAaBaHe Ha
Kapetara;

5. ApbXKa 3a puKcupaHe Ha pes-
LieAbp)Xaya Ha UHCTPYMEHTa;

6. HanpeyHa onopa; 17

7. BbPTALLA ONOPA;

8. NoCT 3a HacTPOiiKa Ha MOCOKa-
78 Ha NOfiaBaHE Ha kapeTara | 4q XO[0B  BUHT 3a aBTOMaTUY4-
(anper, / HeyTpanko / Hasap) HO NO/jaBaHe Ha kapeTaTa;

B @aBTOMaTW4eH pexum (He e !
noKa3aH Ha KapTuHKara); 20.Tabnuua 3a HaHacsHe Ha pesba

9. 3ajjHa rnasa; ¢ 20 MHANKaTOPa;

10. raiika 3a MOHTaX Ha 3afHa
rnaea;

11. ocHoBa;

12. onopa Ha BMHTa 3a NojjaBaHe
Ha KapeTara;

2

.Kanak Ha pegykTopa (,Ha
KuTapara®);

22. ynpaBnsBalLo YCTPOHACTBO;
23.ckana Ha brnomepa;
24. popxay 3a pesuu.

KoraTo KynyBaTe mMalwuHa 3a cTpyroBaxe Ha metanu VMM800, nsncksaii-
Te W3NUTBaHe Ha HeiiHaTa PyHKLIMOHANHOCT. YBepeTe Ce, Ye TaNoHbT 3a
rapaHLMOHEH PEMOHT BK/IIOYBA: MeyaT Ha MarasuHa, Aata Ha npopaxea
¥ MOANUC Ha NpoAiaBaya, KakTo U MoAena i cepitHis HOMep Ha MeTanoo-
6paboTBallaTa MalwmHa.

MOI’IR, npoyeteTe BHUMATE/NIHO TOBAa PbKOBOACTBO, Npeaun Aa BKAOUYUTE
MalumHara. Mo BpeMe Ha pa6oTa cna3BaiiTe U3UCKBAHUATA Ha TOBA Pb-
KOBOACTBO C MHCTPYKLMK, 33 a OCUTYpUTE ONTUManHa paboTa Ha MeTa-
noo6pa6oTealyaTta MalKHa 1 Aa YABKUTE eKCNN0ATALMOHHUSA i XUBOT.

LisnocTHata MbaHa NOAAPBXKKA M PEMOHT B pasMep, HaABMULABALY One-
pauuuTe, M36POEHN B HACTOALIOTO PbKOBOACTBO, TPA6BA Aia Ce U3BbP-
LUBa OT KBaAU(ULMPaH NepcoHan B creunanuaupaqu npeanpuaTms. Mox-
TaX(bT U HEOGXOAMMATA NOAAPBXKKA Ce U3BbPLUBAT OT NOTpeGUTENs U ca
paspelLeHn caMo Crlef, U3yyaBaHe Ha TOBa PbKOBOACTBO.

3aKyneHaTa OT Bac MeTanoo6paboTBalya MaluHa MOXE Aa UMa HAKOW
pasnukn OT TOBa PbKOBOACTBO, CBbP3aHM C NPOMEHN B An3aitHa, KOUTO
He 3acAraT ycnoBMATa Ha HeiiHaTa MHCTanaums v paéorta.

OCHOBHA NHOOPMALINA 3A NMPOAYKTA

1.1 MeTanoo6pa6oTBaluaT cTpyr (HapuyaH no-4ony MalmHaTa) e npea-
Ha3HaueH 3a 06paboTBaHe Ha LUANHAPUYHI U KOHYCHW 3aroToBKM. B Ao-
MbAHEHWe, MallMHaTa BU NO3BO/IABA fAa: Hapsi3BaTe pe3ba, Aa CTpyroBate
YenHaTa yacT Ha AeTaiina, Aa U3pA3BaTe KaHanu U T.H. KyxusT WwnuHaen
Ha MaluMHaTa No3B0/ABa M3NON3BAHETO HAa NPLTOBUAEH MaTepuan Kato
3aroTOBKMU.

1.2 MawwuHaTa ce 3aABUXBa OT eAHO(a3eH ABUraTeN Ha NPOMEHNNB TOK.
[IBOIiHO M30NMPaHUAT eneKTPOABUraTeN OCUrypsiBa MakCUMarnHa enek-
Tpuyecka 6e3onacHoCT Npu paboTa OT NPOMEHUB TOK U eNIMMUHUPA HY-
XAaTa OT 3a3emsBaHe.

1.3 BUgbT KNuMaTuuHa Mogudmkauus Ha To3u Mogen YXJ14, Toect Toil e
npoeKTMpaH Aia paboTu B yMepeH KNUMaT C AUanasoH Ha paboTHUTE TeM-
nepatypu oT +1 g0 +35° C 1 OTHOCUTENHA BNAXHOCT Ha Bb3flyXa He nose-
ye ot 80%. 3apaHBaHeTo CTaBa OT Mpexa C NPOMEHNIUB TOK C Hanpexe-
Hue 220 V, ¢ yectoTa 50 Hz. [lonyCTUMM OTKNOHEHUS HA HaNpeXeHWeTo:




19

+/-10%, yectoTa +/- 5%.

1.4 TpaHCNOPTUPaHETO Ce U3BbPLUBA B 3aTBOPEHU NPEBO3HU CPEACTBA B
CbOTBETCTBUE C NpaBuMnaTa 3a NpeBo3 Ha CTOKY, AEHCTBALLYM 33 MPEBO3-
HY CPeACTBa OT TO3M THM.

1.5 06WwmTe pa3mepu v Terno ca NpeACTaBeHn B Tabnuyata no-gony:

Ta6apuTHU pa3mepu B ynakoBKaTa, MM:

- [b/XKUHA 810
- WnpnHa 310
- BUCOUYMHA 320

Terno (6pyTo / HeTo), KT 45,0/40,0

1.6 Mawwunarta ce 40CTaBA 10 TbProBCKaTa Mpexa, KakTo cnejsa*:

KoMnnekT ryMenu Kpayeta 1
KomnnexT wecTorpamu Knoyose 1
Kntoy 3a natpoHa ¢ 3 yentoctn 1
Macnbonka 1
Mpepnasuten, 8A 1
KoMnnekT nnacTMacoBu ApbXKi C 1
MOHTaXHU 6onToBE

WHcTpyMeHTaneH koHyc /Mop3e/ Ne2 1
KomnnekT o6paThu yentoctu 1
MaTpoH ¢ 3 yentocTu 1
3alyuTeH eKpaH C KpenexHu enemMeHTH 2
laeyeH knioy 1
KomnnexT peaepBHu 3b6HU Konena 1
PbKOBOACTBO 3a eKcnoaTauus 1
OnakoBKa 1

* B 3aBMCUMOCT OT j0CTaBKaTa, OKOMMNEKTOBKaTa MOXe ia Bapupa.

1.9 06WwmAT U3rnes Ha 610Ka 3a ynpaBfeHue Ha MalmMHaTa (puc. 2, noa.
22) e nokasaH CXeMaTUYHO Ha PUCYHKaTa.

1. npeskntoyBaten c aBapueH Cton 6yToH
2. undpoB AucnNeit Ha CKOPOCTTa Ha WHUHAENa
3

Konye Ha noTeHyuomeTbpa (perynmpaHe Ha CKOpOCTTa Ha LWNWH-
nena)

MPEeXoB UHAUKATOP
AbpXay Ha npeagnasutens

6. MpeBK/OYBATEN HA NOCOKATA Ha BbpTeHe Ha wnuHgena: ("L" - Ha-
N80, "0" - U3KNtYEHO, "R> -HaAACHO

>

1.10 OCHOBHMTE KOMMOHEHTW Ha MallMHaTa ca: ABWraTen, KOpnyc Ha
npeAHaTa rnaBa C WNWHAEN M NATPOHHUK, 3ajHa rNaBa, KapeTta, Xo-
[I0B BUHT. Te ca MOHTUpaHN BbpXy MeTanHaTta ocHosa (puc. 1, no3. 11).
BbpTAWMAT MOMEHT OT MOTOPHaTa apMaTypa Ce NpefaBa Ha WNuHAena
upes 3b6eH peMbK. [lBa Mana3oHa Ha CKOPOCTTa Ha WNMHAENA Ce ocH-
rypsiBaT oT BOiiHa npepaska. JlocTbT (puc. 1 no3. 2) 3a AManasoHu Ha
npeBK/IoYBaHE: B - BUCOK, H - HUCBK, e pasnonoxeH Bbpxy 3afHaTa CTe-
Ha Ha Kopnyca Ha npepHaTa rnaea. PeflyKTopbT Ha Kanaka Ha Kapetata
npeAaBa BbPTEHETO HAa BUHTA 3a NojaBaHe Ha kapeTata. JlocTbT (puc.
1, no3. 8) 3a NpeBK/ItoYBaHe Ha No3uLuK (Hanpeps / HeyTpanHo / Ha3ap)
e duKcupaH KbM 3afHUA Kanak Ha rnaeaTa. JlocTbT 3a npeBK/MoYBaHe
(puc. 1, no3. 15) UMa fBe HENOABUXHM MO3ULMK: HAarope - PbyHO noAa-
BaHe, BASCHO - aBTOMAaTUYHO MojaBaHe. KapeTaTa B pbyeH pexum (Ha-
npej - KbM NaTPOHa, Ha3af - KbM 3ajiHaTa YacT) ce NPeMecTBa OT Maxo-
BUKa (puc. 1, mos. 18).

WHCTPYKLIMKX 3A BE3ONMACHOCT

Buumanme! He cBbp3BaiiTe MaluMHaTa KbM 3aXpaHBaHEToO, OKATO BHU-
MaTesiHoO He NpoyeTeTe NPenopbKuTe No-A0y U CTbIKa No CTbKa npoy-
yeTe BCUYKM PEryIMpoBKM U HAaCTPONKM Ha MalUnHaTa.

2.1 06uL4n MHCTPYKLMHK 3a 6e3onacHoCT Npu pa6oTa ¢ MallMHaTa:
¢ TpaBunHO MHCTanupaitTe U NOAAbPKATE BUHArN BCUYKM 3aLLUTHU
YCTPOIACTBA B U3NPaBHO CbCTOSHME.

[ anAM Aa BK/OYMTE MalluHaTa, yBepeTe ce, 4e BCUYKWU UHCTPY-

MEHTH, U3N0N3BaHN NO BPEMe Ha HacTpoiikaTa, ca npeMaxHaTi oT
MalluHaTa.

0 MscTOTO Ha pa6oTa Ha MawwWHaTa Tpsi6Ba Aa GbAe OrpafeHo
A06pe ocBeTeHo. MaseTe paBOTHOTO MACTO YUCTO W He TpynaiiTe
CTPaHW4YHM npeameTyH. He M3non3BaiiTe MalwmMHaTa B NOMeLYeHus
C X/b3raBu NoAoBe.

¢ He nsnonsBaitTe MalMHaTa BbB BNaXHN MNOMELLEeHNs unu B nome-
LWEeHNA C BUCOKA BNTAXHOCT.

¢ [leuata u cTpaHuyHUTE NuLa TPABBa Aa ca Ha 6e30MacHo pascTos-
Hue 0T paboTHOTO MACTO.

¢ WsnonssaiiTe MalwKHaTa caMo No npefHasHayeHue. He e nossone-
HO fla Ce U3Bbp-WBAT HE3aBUCUMU Ha[J,CTpOVIKM Ha MalliMHaTa 3a
pa6oTa, 3a KOSITO TS He € MPOEKTH-PaHa.

0 KoraTo paboTuTe C MalMHaTa, He HoceTe NpekaneHo xnabaeu ape-
XW, PbKaBuLM, BPaTOBPB3KM U YKpalleHus. BuHarn HoceTe Hexnb3-
rawu ce o6yBku 1 o6esonaceTe Abarata Koca.

0 KoraTo pa6oTuTe C MaluMHaTa, M3NON3BaiiTe NIMYHU MpeanasHu
CpefcTBa 3a OYUTE W YLWKTE, @ NPU IUNCA Ha eeKTUBHA cucTeMa
33 OTCTpaHsBaHe Ha Npax paboTHOTO MACTO - 3alyuTa Ha Auxaren-
HUTE NbTULa.

¢ TMopAbpxaiiTe npaBunHa paboTHa CToiika U 6anaHc, He ce Hakna-
HAWTe.

0 He ocTaBsiiTe MawuHaTta 6e3 Haasop. Mpeau fa HanycHeTe pa-
6OTHOTO MACTO, U3KNKOYETE MallMHaTa, U34aKaiiTe ABUraTensT fa
Cripe HaMbJIHO W U3K/TloYeTe 3a-XpaHBaLyus kaben 0T KOHTaKTa.

0 He 3noynoTpe6sBaiiTe cbc 3axpaHBaluua Kaben, He AbpnaiiTe Ka-
6ena, KOraTo U3K/oYBaTe LWencena oT KOHTaKTa. 3awuTeTe kabena
OT TOMANHA, Mac/o U BOAA 1 NOBpeja OT 0CTpU pbGoBe.

0 Cnep cTapTMpaHe Ha MallMHaTa, OCTaBeTe A fa nopa6oTu Ha
npaseH xo. AKo Mo TOBa BPeMe YyeTe Heo6MYaeH WyM MAu no-
uyBCTBaTe CU/HA BMOpaLMs, M3KIOYeTe MallMHaTa, U3KyeTe
3axpaHBalyus Kaben OT eNeKTPUYECKMs KOHTAKT U onpejene-Te
npuyMHaTa 3a ToBa fiBNeHue. He BKNOYBaiiTe MalnHaTa, npeau Aa
Ce yCTaHOBU W KOpUripa NPUYMHATa 3a HeU3NPaBHOCTTA.

0 He u3non3gaiiTe MalwmMHaTa B HETPE3BO UM MOJOGHO CHCTOAHNE.

2.2 [lonbAHUTENHN HHCTPYKLUM 32 6e3onacHocT npyu pabota ¢
MalunHara:

¢ Hukora He u3BbpLIBAiiTE Onepauus Ha CTPYroBaHe, ako He ca
WHCTaNupaHu 3alMTHUTE eKpaHW UaKM Kanauu Ha BbpTAWUTE ce
€NIeMeHTM 1 yCTpoiicTBa.

O Hukora He u3pssBaiiTe no-Abn60Ko 0T 0,2 mm C euH NPOXOA.

0 OcurypeTe HEOBXOAUMOTO 3aKpenBaHe U NONOXKEHUE HA PEXeLLs
MHCTPYMEHT B AbpPXaya My.

0 CrabunHo 3akpeneTe AeTaiina 3a 06paboTka.

¢ Cnwupaiite MalwnHaTa, NpoBepABaiiTe CbCTOAHNETO Ha 3aKpenBaHe-
TO 1 NONOXEHUETO Ha BCUYKM CbeAMHABALLM YacTH, KOMMOHEHTH 1
MexaHu3M# Ha MalwmMHata cneg 50 yaca paGoTa.

0 He 06paboTBaiiTe OTNATM 3arOTOBKM C HEU3PA3AHU NOPTU W NPUNK-
BM, C YepYNKM W OCTaTbLM OT GOPMOBBYHATA CMEC.

¢ He ce onuTBaiiTe fa cnpete naTpoHa WAW AeTaiina Ha pbka, He
BKapBailTe K/t0ya B KaceTa, KOATO He e cnpsna.

0 He BKnloyBaiiTe MalwuHaTa ¢ KNy, NOCTaBEH B NaTPOHHUKA UK
[leTaiin, KOWTO He e 3aKpeneH.

¢ He BK/I0YBaiiTe MK M3KNIOYBAIATE MaLLMHATA C MHCTPYMEHT, KOTO
He e u3Ternex oT feTaitna.

¢ o BpeMe Ha pa6oTa 3agHaTa rnaea Tps6ea Aa 6bae GukcupaHa
WK, aKo TOBA He CbOTBETCTBA Ha Ta3u ONepaLus, Aa Ce OTCTPaHu.

¢ He nossonsBaiiTe CTPYXKWU Aa Ce HAaTPynBaT B OCHOBATa Ha Maluu-
HaTa.

¢ W3BapeTe CTPYXKMTe OT OCHOBATa C KyKa U YeTKa.

0 Mo BpeMe Ha NOAAPbXKKATa He NO3BONABAITE HA CMa30YHUTE Ma-
Tepuanu Aa nonapat Bbpxy 6YTOHUTE 1 IOCTOBETE 3 ynpaBieHue.

¢ OTcTpaHeTe napuanuTe OT MallMHaTa Npeau paboTa.

¢ Ws3BbplBaiiTe n3MepBaHus Ha feTaiina, U3N0N3Baiikn U3mepBa-
TEJHW YPeau, caMo Criefl KaTo MaTpoHa e Chpsif, KakTo U 3afBUX-
BaHeTO Ha KapeTara.

¢ He nosBonsBaiiTe CTPYXKN Aa Ce HAaBMBAT BbPXY pe3aya u AeTaii-
na.

¢ He no3ssonsBaiite CTPYXKM Aa NoNagHaT Ha WNuHAena.

¢ BkntoyBaiiTe MalWHaTa CamMo CbC 3aTerHat AeTain unm cTuCHaTh u
3aTerHaTu Yenr-CT Ha NaTPOHHMUKA.

CrJI0BABAHE, CBbP3BAHE C MPEXXATA U PETYJIMPAHE




HA CTPYTA

BHumanue! 3abpateHo e Aa ce pa6oTi C MalwWHaTa 6e3 Aa ce cnassar
M3MCKBAHMATA 3a 6830NaCHOCT, NOCOYEHM B Pasfien 2 OT HAaCTOALOTO Pb-
KOBOACTBO.

3.1 PasonakoBaHe
¢ OTBOpeTe KyTUATa, U3BafeTe BCUYKN KOMMOHEHTH 1 YacTu.
0 MMpoBepeTe NbAHOTaTa Ha OKOMMN/EKTOBKATA.

Buumanme! Hakon yacTu ca CbC 3alLUTHO NOKPUTHE.

3a fja ce rapaHTMpa NPaBUIHOTO CrNobsBaHe U pa6oTa, e HEO6X0AUMO Aa
Ce npemMaxHe 3aluTHOTO MOoKpUTHe. 38I.IJ,I/ITHOT0 MOKpUTHE NECHO Cce OT-
CTpaHABa C pa3TBOPUTEN C NOMOLLTA Ha MeKa Kbpna.

BHumanue! PaaTBOpMTeﬂMTe morart Aa noBpeaAT NOBbPXHOCTTA. Wsnon-
3BaiiTe canyH v Bojia 3a NOYUCTBaHe Ha 6OHJJ,VICHHVI, nnacTMacoBu U ry-
MEHM YacTu. MSGBDUJETE ﬂoﬁpe BCMYKMW YaCTH C YUCTa, Cyxa Kbpna 1 neko
HaMaXeTe BCUYKKN 06p360TeHM MOBbPXHOCTU C MALLUWHHO Macno.

Buumanue! MposepeTe fanu HanpeXxeHWeTO Ha M3TOYHMKA Ha 3axpaHBa-
He 1 BPb3KMTE Ca NOAXOAALLM 3a BallaTa MallnHa. 3a ia HanpaBuTe TOBa,
NpoCTo NornefHeTe Tabenara ¢ AaHHU Ha ABUraTeNs Ha MallMHaTa.

3.2 Crno6siBaHe
MawmuHara ce A0CTaBA Hanb/IHO crno6eHa c U3KNIYEHNe Ha:

0 2 nnacTMacoBu ApbXKU C 6ONTOBE KbM MaxoBULUTE Ha NojaBaHe
Ha KapeTaTa 4 B LIeHTbpa Ha 3aiHaTa rnasa;

0 2 MeTanHu APBLXKM KbM APbXKUTE C NPOTUBOTEXECT Ha NoAaBaHe-
TO Ha BbpTALLATA U HAaNpeyHaTa OCHOBMU;

0 2 NpOo3payYyHM 3aLUTHN eKpaHa, NOKpUBaLLWU NaTPOHHUKA U pe3aya.

Buumanme! He ce onuTBaiiTe fja paboTuTe C MalnMHaTa 40 NPUKIOYBaHE
Ha MHCTaNauMoHHNUTe PaboTH U BCUYKY NPeiBapUTENHN NPOBEPKM B CbOT-
BETCTBME C TOBA PbKOBO/ACTBO.

0 CTpyrbT TpAbBa Aa 6bAe MOHTUPAH Ha 34paBa W TexKa paboTHa
Maca C 40CTaTbyHa BUCOYMHA, Taka Ye OnepaTopbT Aa He Ce Ha-
nara fa ce HaknaHs no Bpeme Ha pagota. bbaeTe BHUMATENHU
NPy ABIKEHME HA MalUMHaTa, KaTo ce MMa NpeABUA TernoTo i. Mo
BPEMe Ha MHCTanauuATa Le By Tpsi6Ba NoMoLL,.

¢ KoraTo MHCTanupaTte MallnHaTa, yBepeTe ce, Ye U3TOYHUK Ha CBET-
JIMHA e HacoyeH KbM PaboTHOTO MSACTO, OMepaTopbT He TpsiBa
Aa pa6oTu B co6CTBeHaTa e caHka. CUHO npenopbyBame Aa 3a-
KpenuTe 3ApaBo MallMHaTa ¢ 60nToBe KbM paGoTHaTa Maca, Kato
u3nonapaTte pe36oBM OTBOPY 3a 3aKpenBaHe Ha kpakata. ToBa Le
YBE/W-YM CTAGUIHOCTTA M CbOTBETHO 6e30macHocTTa Npyu padoTa.

0 Tpo6uitte yeTUpK 0TBOPa Ha paboTHATa NOBLPXHOCT Ha paboTHaTa
maca 1 3akpere-Te MallMHaTa C OCHOBaTa it KbM paboTHaTa Maca ¢
6GonToBe v Laiibu (He ce JOCTa-BAT).

¢ MoHTupaliTe NoAaBaWMTE APBXKU: HA BBPTAWMA (puc.1 N03.13) 1
Hanpeynus (puc.1 n03.16) cbnoprt.

0 3akpeneTe nnacTMacoBuTE APbHXKM KbM MaxoBULUTE: PbYHO MO-
ZnaBaHe Ha kapeTarta (puc.1 n03.18) 1 nogasaHe Ha 3agHaTa rnasa.

O PerynupoBkuTe Ha Kapetata (puc.1 no3.17), Hanpeunus (puc.1
n03.6) 1 BbPTAWMA cbNopT (puc.1 N03.17) ca U3roTBEHM OT 3aBO-
Aa-NPOU3BOANTEN, 3a 06e3NeYaBaHe Ha NNAaBHO ABUXEHNE B ABETE
HanpaeneHus, B CNyyai, Ye CTPYrbT ce e pasperynupan no Bpeme
Ha TpaHcnopTMpaHe, BUX pasaen “PerynupaHe”, KbAeTo ca onuca-
HW METOAUTE Ha Perynupaxe.

0 CaMOLEHTPUPALLMAT Ce 3-4eNCTeH NaTPOHHUK (puc. 1, nos. 4) e
MOHTMPaH Ha (GnaHeLa Ha WNuHAeNa C NOMOLLTa Ha TP WNUAKK 1
TPU GUKCHpaLLY raiiku.

[ 3aLI.[I/|THI/|Te eKpaHu (pMC. 1nos. 3) Ca 3aKpeneHu C ABa BUHTA.

¢ TocTaBeTe UeHTbpa B KOHYCa Ha 3agHaTa rnaga (puc. 1, no3. 9).

0 B gbpxaua Ha UHCTPYMeHTa (puc. 1, no3. 24) uHcTanupaiite u 3a-
KpeneTe peseua ¢ 601ToBe.

3.3 EneKTpUYeCKH CbeMHEHNs

He npenpassiiTe wencena, ako He e BK/0YBa B KOHTaKTa. BMecTo ToBa
KBanMdUUMPaH enekTPOTEXHUK TPABBA i@ MHCTanMpa NOAXOASALY KOH-
TaKT.

Ako 3axpaHBaLLMAT Kaben e NoBPe/ieH, CMeHeTe ro B CEePBU3EH LIEHTbP.
B ! Tasn e npepHa 3a ynoTpe6a camo Ha Ccyxo
MACTO. He no3BonABaiiTe MalinHaTa ja Ce MOHTMPa BbB BNaXHN NOMe-
LeHNs.

3.4 U3ncKBaHuA KbM ABUratens

Buumanme! 3a a npemaxHeTe pucka OT NoBpefAa Ha ABUraTens, pejoBHo
noyucTBaiiTe ABUraTens oT CTPYXKMU U npax. [0 To3n HauuH ocurypssa
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6e3npenaTCTBEHO OXNAXAAHE.

Kone6aHueTo Ha MpEeXOBOTO HanpexeHue B pamkuTe Ha +/- 10% cnps-
MO HOMMHaNHaTa CTOMHOCT He BUse Ha HOpManHaTa pa6oTa Ha Mallu-
Hata. [lpu ronsiMo HaToBapBaHe 06aye e HeOHXOAMMO HanpexeHue 220 V.

AKO fiBUraTeNsaT He ce CTapTUpa UNW CrMpa BHe3anHo no Bpeme Ha pa-
60Ta, He3a6aBHO U3KloYeTe MalwmHaTa. OnuTaiiTe ce ;a HamepuTe 1 oT-
CTPaHNTE Bb3MOXHA NMpUYMHA OT TabnMLaTa Ha Bb3MOXHUTE Hensnpas-
HOCTH.

Hait-uecTo npo6nemu ¢ ABuUraTens Bb3HUKBAT NOPAAM OLWM KOHTAKTH B
KOHEKTOPUTE, 10 BPEME Ha NPETOBAPBaAHE, MO HaNpeXeHue Ha 3aXpaHBa-
HeTO (Bb3MOXHO MOPaAN HEOCTAaTbYHO HAMPEYHO CEYEHUE Ha 3aXPaHBa-
LWMTe NPOBOAHMLM). 3aTOBa BUHATK U3NON3BaiiTe KBanUbuULMpaH enek-
TPOTEXHWUK, 33 @ NPOBEPUTE BCUYKM KOHEKTOPH, PaBOTHO HampexeHue
1 KOHCYMaLus Ha TOK.

3.5 PerynupoBku

MalunHaTa e crno6eHa U HambHO perynupaHa BbB (abpukaTta- npous-
BoAuTen. Mo Bpeme Ha TPAHCMIOPTUPaHe MOXE Aa Ce HapylaT HacTpoii-
KWTe, Taka Ye MalmnHaTa Tpsi6Ba Aa Gbjie IpoBEpeHa OTHOBO NMpeau pa-
6oTa u perynupana.

Buumanme! Hukora He npaBeTe HUKAKBW HAaCTPONKM, AOKATO MallnHaTa e
BK/OYEHa. MoXe fja NpuynHM HapaHsBaHe! MawuHata Tps6Ba fa 6bae
3paBO 3aKpeneHa KbM paboTHaTa Maca, 3a a ce NPeAoTBpaTH onac-
HOCTTa OT NpeobpbLyaHe U Noaxnb3asaHe!

3.6 PerynupaHe Ha BM)XEHHETO Ha BbPTALLATA onopa
¢ PasxnabeTe paBHOMEpHO TPUTe BUHTA U KOHTparaikuTe Ha Boje-
WA KNKH. 3aBbpTe-Te BUHTOBETE, Npunaraiikn efHaKkbB BbpTALL
MOMEHT KbM BCEKM BMHT. 3afpbXTe BbpTswara onopa (puc. 1,
¢ur. 17). Kato BHMMaTenHo BbpTUTE KOMYETO 3a Noja-BaHe Ha
BbPTAWMNA anapart, NpoBepeTe Aanu BbpTAlLaTa ONOpPa Ce ABUXU
NNaBHO N PaBHOMEPHO.

0 AKO ABWXKEHMETO € 3aTPYAHEHO, Pa3BHUiiTe BCEKM PErynupaLy BUHT
CaMO Ha efiHa YeTBbPT W 3aTerHeTe 3acTonopsBalyara raka.

0 TpoBepeTe OTHOBO rNAafAKOCTTa Ha BbPTEHE, KAaTO 3aBbPTUTE APbXK-
Kata. [IBUXKeHNeTO TPpsibBa fia & PaBHOMEPHO U NNABHO MO usinata
ABIDKMHA Ha ABWKEHUETO HA BbPTA-WKS anapar.

0 AKO ABWXEHMETO e TBbpAe PasxnabeHo, 3aTerHeTe BCUYKM perynu-
palluy BUHTOBE efiHa 0CMa OT 060pOTa U 3aTerHeTe uKcaTopuTe.
MpoBepeTe 0THOBO.

¢ 3aerI'IeTe BHUMaTENIHO BCUYKU KOHTpaI’aﬁKM, 3a fla He usMmecTBa-
Te perynupaiiute BUHTOBE Ha HanpaBnABaLnAa KNUH.

0 B kpasi Ha HacTpoiikaTa pasBuiiTe HambHO onopata (puc. 1 ¢ur.
17) » cMaxeTe BCUYKW CBBP3BALYM MOBBPXHOCTM W pesbaTa Ha
BOJELYUS BUHT.

3.7 Perynup Ha Ap Ta 3a Ha BbpTALLaTa onopa

0 POTaUMOHHMAT anapart TpsibBa Aa ce NoAaBa PaBHOMEPHO U Nias-
HO, @ cKanata Tpsi6-Ba 1a ce BbPTU eAHOBPEMEHHO C ipbXKaTa.

0 B cnyyait Ha 3aTpyAHeHwe C ABUXEHUETO, NPOBEPETE, EBEHTYaHO,
Janu CTPYXKM Ca XBaHAaTM MeXAY MOBBbPXHOCTUTE Ha ApbXKaTa.
PasBuiiTe duKcvpalyata raika, 3a-kpensalya ApbXKara Ha BbpTs-
wWwws anapar. M3BageTe Apbxkata (puc. 1 no3. 13) u undepbnara
CbC ckanata.

0 TMoumcTeTe MOHTAXa U crnobeTe B 06paTeH pea.

0 PerynupaHeTo Ha X0fa Ha nofaBaHe ¥ ApbXKaTa Ha HanpeyHoTo
Nb3raHe Ce U3BbPLUBA N0 aBCOMOTHO ChLYMS HAYMH, KAKTO € OnK-
caHoBT. 3.6 1 3.7.

3.8 3ajaBaHe Ha brbNia Ha BbPTeHe Ha BLPTALLLATA ONOPa (32 KOHYCHO
CTpyroBaHe):
0 HanbnHO pajBuiiTe BbPTALLATA ONOPA, 3a Aa NOJYYUTE AOCTBN AO
ABaTa BUHTA (TNa-Ba - WeECTObIb/HA BbTPELHA) B OCHOBATa Ha
HaANbXKHUA NTb3ray;

0 pasxnabeTe BUHTOBETE;

0 3aBbpTeTe BbPTAWMS anapat Criopes ckanara Ha brnomepa (puc.
1, n03. 23) A0 Xe-NaHus brbn (BASCHO UM BAABO);

O 3aTerHete BUHTOBETE.

BHuMaHue! MHOTO e BaXHO NMPaBUIHO Aa perynupate HanpeyHata
BbPTSALLATA ONOPK, TaKa Ye ABUKEHUETO UM Aa e NNaBHO. HenpaBuiHoTo
perynupaxe Lie noBnusie CEPUO3HO Ha KayecTBOTO Ha paboTa, Thit KaTo
TOBA LLe Ce 0TPask Ha NOAABAHETO Ha PEXELLMs HHCTPYMEHT (pesau).

WUCMON3BAHE HA CTPYTA

BHumanme! ﬂpe/:un Aa HacTpouTe MallnMHaTa Ha HUCKa WAn BUCOKa CKO-
pocCT, yBepeTe ce, 4ye npefjaBkuTe ca 3ane|7|cmaum, C XapakTepHOo uipak-
BaHe, KoraTo 3aBbpTuUTE NATPOHHUKA PBYHO. Mawwunata hae u3knoyeHal
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4.1 NoproToeka 3a pabota
O Mpean pa BKAOUUTE MalLKHATA, yBEPETE Ce, Ye NOCTbT 3a perynu-
paHe Ha ckopocTTa (puc. 1 No3uums 2) e B / HUCKO / NONOXeEHHe,
KOMYeTO Ha NOTEHLMOMETbpa (pUC. 2 N03. 3) e U3KMoYeHO (B Kpait-
HO NONOXeHMe 06PaTHO Ha YAaCOBHUKOBATa CTPeNKa).

¢ C nomolyTa Ha HanpeyHaTa ApbXKa Ha 3axpaHBalyus anapar (puc.
1, n03. 16) 1 Ko-NENOTO 3a PbYHO NOAABaAHE Ha KapeTaTa (puc. 1,
nos. 18) npemecteTe pesaya A0-CTaTb4YHO Aaney OT NAaTPOHHUKA
(puc. 1, mos3. 4) v ToukaTa Ha 3aKpernBaHe Ha fieTaii-na.

0 TocTaBeTe nocTa 3a aBTOMaTWYHO nopasaHe (puc. 1, nos. 15) B
nonoxenue OFF / Harope /.

0 MoctaBeTe NPEeBK/KYBATENSA 3a MOCOKA HAa BbPTEHE Ha WNWHAENa
(puc. 2, nos. 6) B nonoxeue OFF.

0 ,MNycHeTe" 6yTOHa 3a aBapuitHO M3KNKOYBaHe upe3 3aBbpTaHe Ha
YepBeHaTa rb6a Nno Mocoka Ha YaCOBHUKOBATa CTPENKa, AOKaTo
KanakbT Ha NPeBK/YBaTeNs ce 0cBo60-Au (puc. 2 nos. 1). B Tosun
cnyyai YepBeHuAT 6YTOH "0" - Le Ce OTKKOYM U 3eNeHaTa CBET/IU-
Ha e Ce BKJIYN — TOBa € MPEeXO0BUAT UHAMKATOP.

0 W3nonaBaiku KNYa Ha NaTPOHa, 0TBOPETE YENHOCTUTE HA NATPOHA
(puc. 1, nos. 4), noctaseTe AeTaitna U ¢ NOMOLLTA HAa NAaTPOHHUA
KII0Y 3aKpeneTe AeTaiina B NaTpoH-Huka (puc. 1, nos. 4).

0 MMpemecTeTe 3apHaTa rnasa (puc. 1, no3. 9), AoKaTo AETaNNbT He
crpe B LEHTbPA Ha 3aHaTa rnaBa. 3akpeneTe 3aAHaTa rnaea (puc.
1, no3. 9) B ToBa Mo/oXeHue C raiika-ta (puc. 1, noa. 10), pasno-
NoOXeHa B OCHOBaTa Ha 3ajHaTa rnasa (puc. 1, nos. 12). OcBoGo-
AETe 3aA4HWA WNWHAEN, KaTo 3aBbpTute dJMKCVIpaI.IJ,OTO Koneno (B
ropHaTa YacT Ha Kopryca Ha rnaBata) 06paTHo Ha YaCOBHMKOBaTa
CTpenka. WsnonsBalite Ma-X0BWKa, 3a fja NpeMecTuTe NuHceTuTe n
HaTucHeTe AeTaﬁna C LeHTbpa Ha rnaearta. (DMKCMpaﬁTe wnuLaena
B 3a/jaAeHO NOMOXEHNE, KaTo 3aBbPTUTE KONYETO 3a 3a-K/I0UBaHE
10 N0COKA Ha YaCOBHMKOBATa CTPeNKa.

0 Korato ussaxpaarte 06pa6oTBaema 4acT OT MaLMHATA, U3BbpLIETE
onepauusTa B 06-paTeH pe.

0 PasBwuiiTe TpuTe 6onTa U MOHTUpaiiTe pesaya B Abpxaya Ha WH-
cTpymenTa (puc. 1, n03. 24), KaTo paBHOMEPHO 3aTerHeTe 601ToBe-
Te, yBEPETE Ce, Ye PexellaTa yacT Ha r1aBaTa Ha pe3aya e B LieHTb-
pa Ha fuaMeTbpa Ha fieTaiina (NpoBepeH B LiEHTbpa Ha riasara),
3aTerHerte GonTtoBeTe. HajBechbT Ha pexellata rnasa Tps6ea Aa
6bae npu-6nusutenHo 10 mm, Ho He noBeye 0T 15 mm.

0 3a yckopsiBaHe M yfo6CcTBO Ha paboTa MoraT Aa ce MOHTUpaT ABa
pesaya B jbpXaya Ha MHCTPYMEHTa, NPU YCIIOBUE Ye UHCTPYMEHTbT
B AibpXaya Ha MHCTPYMEHTa e dUK-CUpaH ¢ Tpu Gonta.

0 3aBbpTeTe 3ak/loyBaWaTa pbyka (puc. 1, no3. 5) Ha Abpxaya Ha
MHCTPYMeHTa 06-paTHO Ha YacOBHMKOBATa CTpenka, 3apbpreTe
AbPXaya Ha MHCTPYMEHTA, 3a Aa U36e-peTe HeOBXOAUMMS 3a Tasn
Onepauus UHCTPYMEHT, GUKCUpaiiTe MO3ULUATA HA AbpXKaya Ha
MHCTPYMeHTa, KaTo 3aBbpTUTE QUKCHpalaTa ApbXKa N0 NOCOKa
Ha Ya-COBHUKOBATa CTPeNKa, A0KaTo Cripe.

0 3a ja CMeHUTe YenlocTUTe, NOCTaBETE KIloya B NaTPOHHMKa ((ur.
1,n03. 4), 3aBbPTAIIKK K/loya 06paTHO Ha YaCOBHUKOBATa CTPENIKa,
HambJIHO OCBOBOAETE YENCTUTE HAa MAaTPOHHMKA. Cnep KaTo Te
morart fa 6bAaT npemaxHaTu, cnassaiiku pefa. 3a ;a MHCTanupate
YyentoctuTe, cnasgaiTe nocneAoBaTeNHOCTTa, KaTo r'M No-CTaBuTe B
o6paTeH pef, cnasBaiiku pejja Ha YentocTuTe.

4.2 BknioyBaHe Ha cTpyra
0 BktoyeTe wencena Ha 3axpaHBaHeTo B 220 V KOHTaKT.

¢ Mocrasete nocta (puc. 1 n03. 2) B NONOXEHME / HUCKO /;

¢ ocTaBeTe NpeBK/YBaTeNA 3a NOCOKa Ha BbpTEHE Ha WNWHAena
(puc. 2, nos. 6) B nonoxeHue / “L" - BnsBo /,

0 3aBbpTeTe KONYETO Ha NOTEHLUMOMETbpa (puc. 2 No3. 3) no nocoka
Ha YacoBHWKOBa-Ta cTpenka. Cref wpakBaHe BbPTEHETO Ha Apb-
XKaTa CbOTBETCTBA Ha YBENNYaBaHe Ha CKOPOCTTA Ha WNMHAENa
(KoHTpOAMpaHo oT Aucnnes (puc. 2, no3. 2));

¢ MawuHarta Tpsisa Aa paboTi 5 MUHYTH Npe3 TOBa BPEME, CKOPOCT-
Ta Ha WNKUHAENA NOCTENEHHO Le Ce YBEUYN O MaKcUManHa;

0 YBepeTe ce, Ye BCUYKM €IEMEHTH Ha MallMHaTa ca 3[paBo dukcu-
paHu 1 paboTAT NPaBUHO;

0 Cnep kaTo noctasuTe nocta (puc. 1, N03. 2) B NONOXeHMe / BUCOKO
/,npoBepeTe pa6oTaTa Ha MalliHaTa BbB BTOPUS AMana3oH Ha CKo-
pOCTTa, KaTo NOBTOPUTE OMKU-CaHUTE NO-TOPe OnepaLyum.

BHuManme! 3a aBapuitHO criupaHe Ha MalnHaTa e HeO6XOANMO eHepriny-
HO fia HaTUCHETe OyTOHa 3a aBapuiiHO U3KNIOYBaHe Ha YepBeHaTa rbba.
B TO3M cyyaii KanakbT Ha npeBKtouBaTens, pokycupaikm ce, e HaTuc-
He 6yToHa "0" Ha npeBKtOYBaTeNs. MalwnHaTa e U3KJYeHa 0T Mpexara.

Buumanme! Cuctemarta 3a 3axpaHBaHe Ha MalnHaTa e 060pyABaHa ¢ aB-
TOMaTMYHa 3aluTa OT NpeToBapBaHe. B cnyyaii, Ye MalwmHaTa e npeToBa-
peHa, ABUraTeNAT aBTOMATUYHO Ce M3KNOYBA. 3a Ala pecTapTupaTe Ma-
luMHaTa, nocTaBeTe NpeBkitoyYBaTens (puc. 2, nos. 6) B nonoxexue OFF

/1. v NnpemMaxBaHe Ha NPUYMHUTE 3a 3aApbCTBaHMATA. [10BTOpETE CTbA-
Ka4.2.

4.3 Onepayus-cTpyroBaie
¢ TMopaBaHeTo Ha peseLa B HaA bXHA NOCOKA Ha MalUWHHATa OCHOBA
Ce M3BbPLLIBA Ype3 3aBbpTaHe Ha MaXxoBUKa Ha PbYHOTO NofaBaHe
Ha kapetara (puc.1 nos.18).

0 TpeuusHoTO MHCTanMpaHe u nogasaHe Ha peseua B HapbXHa
N0COKa Ce OCbLLe-CTBSBA OT APbXKATa 3a N0AaBaHe Ha BbpTsALLaTa
onopa (puc. 1 no3. 13), MOHTUPAHA YCMIOPEAHO HA XOAOBMS BUHT
(puc. 1 n03. 19), KOETO CHOTBETCTBA HA KOMOUHALMSTA OT OTMETKY
BbPXy HanpeyHara onopa 1 ckasara Ha BbpTALLaTa 0CHOBA.

0 Pa3CTOAHWETO Ha HAANBLXKHOTO NOAABAHE HA pe3eLa ce KOHTPONK-
pa upes uudep-6nat, MOHTUPaH Ha BbpTsWaTa onopa (1 Aeneue
=0,025 Mm).

0 PexeLLoTo yCTPOIfCTBO Ce NMoAaBa B HanpeyHa nocoka (3ajaBate
Ha Abn6ouMHaTa Ha ps3aHe) ype3 3aBbpTaHe Ha 3axpaHBaliaTa
APbXKa Ha HanpeyHaTta onopa (puc. 1, noa. 16).

0 [bn6oumHata Ha MOAABAHETO HA peseua B HampeyHa nocoka ce
KOHTPONMpa Mo CKa-nata Ha uudepbnarta Ha HanpedHaTta onopa
(puc. 1, nos.6), pokaTo Abn6OUMHATA Ha npoxoda He Tps6Ba Aa
Ha, ,2mm (1 A Ha undepbnara = 0,025 mm).

0 3a pa M3BbPLUINTE KOHYCHO 3aTOYBaHE, & HE06X0ANMO Aa 3aBbPTH-
Te BbpTALLATa OMO-Pa C MOMOLTA HA cKanaTa Ha brnomepa (puc. 1,
n03. 23) [0 XeNaHus brbJl, KaKTo € 0NUCaHo B TouKa 3.8.

0 CTpyroBaHeTo Ha KOHYC Ce M3BbPLLBA MO CILUA HAYMH KaTO Hap/Tb-
KHOTO TakoBa — Ype3 3aBbpTaHe Ha KOMYETO 3a MojaBaHe Ha
BbPTAWMA anapar (puc. 1, No3. 13) 3a NPUABMXBAHE Ha PeXeLus
MHCTPYMEHT Hanpeg.

0 3aHynsBaHeToO Ha HanpeyHaTa v BbPTALATa OMopa Ce NpaBy upe3
3aBbPTaHe Ha CbOTBETHUA LudepBnaT Ha pbKa, AOKATO HyneBuTe
MapKUPOBKM He ce KOMBUHMPAT.

¢ MocokaTa Ha BbpTEHE Ha WNKUHAENA Ce ONpejens oT No3nLUATa Ha
NpeBK/IOYBaTENA Ha NOCOKATa Ha BbpTeHe (puc. 2, no3. 6) ('L" -
BNABO, "R" - BAACHO).

BHumanme! Bb3aMOXHO € ja NPOMEHNTE NOCOKaTa Ha BbPTEHE Ha WnHAe-
Na caMo cnej KaTo ABUraTenaT e HanbiHO cnpﬂn!

4.4 Onepauyus — CTpyroBaHe c aBTOMAaTUYHO NOAaBaHe
[ CprrOBaHeTO Ce U3BbPLLBA, KAaKTO € 0MUCaHo B TOYKa 4.3.

0 JocTbT 3a aBTOMaTUYHO NofaBaHe (puc. 1, no3. 15) ce npesknto-
4Ba HafACHO, BbPTE-HETO Ha LNMHAEeNa NpemMecTBa KapeTaTta.

¢ TocokaTa Ha AABIXEHWe Ha KapeTaTa ce onpefens oT No3uuuaTa Ha
nlocTa 3a NocoKa Ha nogasaHe (puc. 1, nos. 8).

4.5 Onepauus — npaBeHe Ha pesba
¢ Tasm onepauus U3MCKBa onpeaeneHn yMeHua U TOYHOCT, Taka ye
TpﬂﬁBa Aa ce U3BbpLIBA NPU HAMYUETO Ha ONUT B paﬁoTaTa Ha
CTPYroBu pe3GoBy MalMHU.

0 WHcTanupaiiTe cboTBETHUTE 3b6HK Konena (BuxTe Mpunoxenve
2) 3a pes6ata c HeO6X0AMMaTa CTbIKA M MHCTANNPaiTe pexeLus
MHCTPYMEHT, HeO6XOAMM 3a TO3M TUM pe3da.

0 Tpops3BaHeTo Ha pe3baTa ce M3BBPLIBA Ha HAKONKO CTbKM. Mpe-
NopbYNUTENHA AbNO0YKHA Ha psisaHe - 0,1 MM.

0 3apjaun3BbplnTe Tasu onepauus, TpAGBA ACHO Aa 3HaeTe LenTa Ha
BCAKO ynpasJie-H1e Ha MallnHaTa.

0 Mo-noppo6Ha MH(GOPMaLMs 3a MeTOAUTe Ha pesba, pexewute
WHCTPYMEHTH U T.H. € AajeHa B CbOTBETHUTE CMPABOYHMLM UK
MOXeTe Aa Mo/yyuTe NPEnopbKi OT KBA-NUGULMPaH CreLnanmcT.

4.6 3amsHa Ha 3b6HM Konena 3a npopsi3BaHe Ha pe36a

(habpuyH1TE HACTPOIAKM Ha MaLLKHATa Ca NPeBUAEHN 33 HOPMANHO CTpY-
roBaHe C aBTOMaTMYHO NN PbYHO NOAABaHe, @ KOHGUrypaumsTa Ha npe-
naBkuTe e cnegHata: 3b6Hu Konena: A-Z =20;B-Z=80;C-Z=20;D
-Z=80

3a fja CMeHWTe NpefaBKuUTe, YBEpeTe Ce, Ye MpeBKoyBaTensT (puc. 2
no3. 1) e HacTpoeH Ha nonoxexue / OFF /, MalunHaTa e U3knoyeHa oT 13-
TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe.

Caanerte Kanaka Ha pegyktopa (puc. 1, nos. 21), KoitTo e 3akpeneH ¢ ABa
BWHTA C LWWECTOCTEHHU rNaBu.

Kom6uHauuaTa 0T M3NON3BaHETO HA 3b6HM Konena 3a Npopsi3aBaHe Ha
pesba ce BUXAa B JOMbIHEHNE 2.




Puc.3

Mpumepn (MeTpuyecka pesba):

puc.3 - 3a Haps3BaHe Ha pe36a cbe cTbnka = 0,5 mm, u3nonseaiTe
NONOXEHNETO Ha NpefiaBKara:

40Z B no3uuua A; 60Z B nosuumsa B; 60Z Ha no3uuus D; u Bcaka
noaxoasiya npeaas-ka B noauuyus C;

3b6HO Koneno A MoXe Aa Ce CYuTa 3a BOAELLO, a 3. koneno D kato
3a/iBUXBAHO.

Korato KoH(urypauuaTa Ha npefaBkaTa e NpocTa, KakTo e noka-
3aHO Ha puCyHKa 3, npeAaska B AeidcTBa KaTo NpaseH XOA u pas-
MepbT i HAMa 3HayeHue - BCAKO NOAX0-AALL0 NpUCNocobsBaHe 3a
cebp3saHe Ha AuD.

MosuuuuTe Ha BanoBeTe, HoCewy 3b6HKM Konena A u D, ca dukcu-
paHW, cnegoBaTen-Ho, BCUYKU HACTPOAKM Ce W3BbPLIBAT BbPXY
BasoBeTE Ha HoceluTe 3b6HM Konena B u C, KakTo 1 Bpb3kata.

Pa3BuiiTe BUHTOBETE, 3aKpenBalyy 3b6HU konena A u D, u 3akpe-
neTe 3b6HM konena B u C. 3a Aa U3KIIOUMTE HAMBIIHO NpefaBKuTe
B 1 C 1 ga ocurypute yao6Ho crno-6sBaHe, passuiiTe raiikara, 3a-
KpenBgalla Bpbakata.

BHumatenHo usBajgete 3b6HUTE Konena, 3a Aa 3anasnute Mankute
Ato6enu Ha Bano-BeTe Ha MACTOTO CU U UHCTanuUpanTe Heo6XoAK-
MuTe 3b6HM Konena. bpoAT Ha 3b6uTe (Z) Ha BCAKa NpepaBka e
MapkupaH. MoHTMpaiiTe MOHTaXHUTe 6ONTOBE, KaTo CE YBEPUTE, Ye
nAoCKUTE Wanbu ca MOHTUPaHU Ha rNaBUHUTE Ha 3b6HUTE KONena
BbB BCEKU CNyyail.

MocTaBeTe kanaka Ha pegyktopa (¢ur. 1, no3. 21) u ro dukcupaiite
c ABa 6onta.

PsizaHe Ha pesba

BkntoyeTe MalwmMHaTa. 3aBbpTeTe PbYHOTO KONENo, 3a Aa NoAaaeTe
pbyHO Kaperata (puc. 1, no3. 18), 3a Aa npuBegeTe peseua KbM
ZeTaiina Ha MACTOTO, KbAETO 3anoysa npeanonaraemara pesba.

C nomolyTa Ha HocellaTa ApbXKa Ha HanpeyHata onopa (puc. 1,
nos. 16) 3agaiite Abn6ouNHaTa Ha pA3aHe, He No-ronsma ot 0,2 MM
33 efiH xop. bbp3o 3afeiicTBaliTe nocTa 3a aBTOMaTUYHO NOAaBa-
He (puc. 1, nos. 15) u 3anoyHeTe fa npopsiseare.

Korato npuénuxaBate kpas Ha pesbaTa, 0CBOGOAETe nocTa 3a
aBTOMaTUyYHO noga-BaHe (puc. 1, no3. 15). He uskntoysaiite Ma-
LInHaTa.

NsTernete pesela ¢ NOMOLYTA Ha HOCel|aTa APbXKA 3a HaNpeyHo
nnb3raHe (puc. 1, no3. 16). 3aBbpTeTe PLYHOTO KONENO, 3a Aa NO-
fajeTe pbyHo Kapetata (puc. 1, no3. 18) U npemecteTe Kapetata
06paTHO 0 HayanoTo Ha pesbara.

MocokaTta Ha ABWXEHWe Ha aBTOMaTUYHOTO NoAaBaHe ce onpefensa
0T N03UMATA HA N10CTA 3a 3aaBaHe Ha NOCOKATa Ha NoAaBaHe Ha
Kapetara (puc. 1, nos. 8).

Mocokata Ha pes6ara (HanABO WK HaAACHO) Ce 3ajaBa OT Mono-
KEHWETO Ha NPeB-K/I0YBaTeNs 3a I0COKa Ha BbPTEHE Ha WinHAeNa
(puc. 2 nos. b).

CPOK HA CNY)XBA, CbXPAHEHME U PELLMKJIUPAHE

CpoKbT Ha ekcnnoaTalyus Ha MalMHaTa e 3 rofuHU.

Heo6xoanMo e MalunHaTa fa ce CbXpaHsiBa B CyX0, 3aTOM/IEHO W MpoBe-
TPUBO MOMELLieHNe, 3alLUTEHO OT NPOHNKBAHE Ha KUCENMHHM U3napenus,
OCHOBM 1 a6pa3nBHYM NpaxoBe Npy TeMnepaTypa Hait-Manko +5° C  0THO-
CUTENIHA BNAXHOCT He noseye 0T 70%.

YKa3aHuAT CPOK Ha eKcnnoaTtauus e BaujeH, ako noTpe6utenst cnassa
WU3NUCKBaAHMATA Ha TOBA PbKOBOACTBO 3a eKcnoaraums.

C nbaHoTO pa3BuUTHE Ha pecypca Ha MalluHaTa T8 TpﬂﬁEa Aa ce U3xebp-
M B CbOTBETCTBUE C BCUYKN HOPMU U NpaBuna. 3a uentae HeOsXOFLVIMO

Aace

CBBbpXeTe CbC crneunanmsmpaHa KoMnaHusa, KOATO B CbOTBETCTBUE

C BCMYKMN 3aKOHOBM U3UCKBAHUA Ce 3aHUMaBa C HDO¢ECMOHBHHO WU3XBbp-
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NSIHe Ha eNeKTPUYECKo 06opyABaHe.

TEXHUYECKA NOAAPDBIKKA

BHuMaHue! 3a Bawwa co6CTBEHa 6€30MacHOCT TpsiGBa Aa M3KNIOUUTE Ma-
LUMHaTa 1 a U3KIYUTE MALLMHATa OT eNeKTPUYecKaTa Mpexa, Npean Aa
obcnyxsate MalwuHaral

0

MaseTe MawwHaTa W pa6oTHaTa 30Ha YucTW. He nossonsBaiite
npax, CTPYXKU UK YyXAn NpeMeTH ia ce HaTpynBaT BbpXy Malluu-
HaTa ¥ BbTpe B MallKHaTa. 0cso6o-p,e1e BCMYKM BbPTALLM CE YaCcTH
OT npax, CTPYXKKU W YyxAKM npeameTy. MoyncTeaiite nepuosnyHo
CbC CrbCTEH Bb3AYX.

CMeHeTe M3HOCEHHTE YaCTH, aKo e Heo6X0AUMO. EnekTpuyecki ka-
6Genu, B cnyyai Ha UHOCBaHe, NOBPEAY, TPAGBA Aa GbAAT CMEHeH!
He3a6aBHO.

MawwuHata Tpa6Ba BUHarM Aa ce nposepsiBa Npeu pabota. Beuuku
HensNpaBHOCTM TpsiGBa Aa GbAaT OTCTPaHeHW W HeoGXxoauMUTE
KOpeKLM Hanpasexu. MoBpeAuTe N0 NOBBPXHOCTTA Ha MalLKHaTa
Tps6Ba fja 6bAaT OTCTPAHEHN CbC CKpenep. PbyHo npoBepeTe nnaB-
HOCTTa Ha N0/laBaHeTO Ha BCUUKM Bb3NK (KapeTa, onopy).

ﬂpenm Aa 3anoyHete pa60'ra W cnep Kato NPUKIKYnUTe, KanHeTe HA-
KOJIKO Kanku Macno B KpaﬁHMTe 0nopu Ha BOAELWMA BUHT U BEAHDX
Wnu ABa NbTU Npes3 AeHs, ako MallnHaTta paﬁOTM NOCTOsHHO. 3a Aa
CMaxerte neBsusa Kpaﬁ Ha onoparta, cBanete Ka-naka Ha pefiyktopa.

I'Ipenm Aa 3anoyHete pa60Ta W cnep npukntyBaHe, HOGEBETE HA-
KOJIKO Kankun Macno KbM BOAA4YUTe Ha onopute.

Cnep NpuKNtoYBaHe Ha pa6oTaTa OTCTPaHETe CTPYXKKUTE OT MaLum-
HaTa M MOYMCTETE CTApaTeNHO BCUYKM MOBBLPXHOCTU. PaboTHUTE
NOBBLPXHOCTM TPAGBA A Ca CYXM, 1EKO CMa3aHMu.

CnpeTe MalumHaTa, NpoBepeTe CbCTOAHWETO Ha 3aKpenBaHeTo U
NOJIOXXEHWUETO Ha BCUYKU CbeAUHABALLN YaCTH, KOMNOHEHTU U Me-
XaHU3MK Ha MalumHaTa cnep 50 yaca pa6ora.

Mpean Aa 3anouHete paboTa, Ko NMOKpPHiiTe 3b6HUTE Konena ¢
MalWWHHO Macno, CMaxeTe X0A40BUA BUHT MO UANata Ab/KUHA U
OC Ha APbXKWUTE HA BbpTEHe, HaMa-XeTe BbHIUHUA fUaMeTbp Ha
WwnNuHAaena Ha 3ajHarta rnaea.

W3nonaBaiiTe MalMHHO MAc/o 3a CMa3BaHe Ha MOBbPXHOCTUTE Ha
MalunHaTa. 3a cMa3BaHe Ha 3bGHY Konena v BUHTOBE U3M0N3BaiiTe
JINTON cmaska.

3a Aa CMeHWUTe YeTKUTe Ha ABuratens:

1. paasuﬁre KanauuTe Ha AbpXKaynuTe Ha YeTKUTE, KaTo U3non3sa-
Te fynkuTe B pamkata (Nog naTpoHa, OTNpes 1 0T3ag);

2. npemaxHeTe M3NON3BaHUTE YETKU U TV 3aMeHeTe C HoBM. YeT-
KUTe TpsbBa Aa 6bAaT 3aMeHeHM C HOB YN(T, 3a Aa Ce OCHrypy
@/iHaKBa CTeNeH Ha HaTUCK BbPXY KOMIEKTOPA Ha apMaTypara;

3. 3aBwuiiTe KanauuTe Ha AbpXXaynTe Ha YeTKMTe Ha MACTO.

AKO MalLMHaTa e 3aHeceHa B OTOMNABAHO nomMelLeHune npes sumarta
OT y/imuaTa Uunm oT CTYAeHO NoMeLleHune, He a4 paaonaKoaaﬁTe W He
A BKNioYBaiiTe B NpoAb/IXKEHNE Ha 8 yaca. MawwuHata TpﬂﬁBa Aace
3arpee A0 OKoJiHaTa TeMnepa-Typa. B npoTueeH cnyqaﬁ MalnHaTa
MOXe fia ce noBpeAun nNpu BKIKOYBaHe No-paan KOHAEH3WpaHa Bna-
ra BbpXy YaCTuTe Ha eNekTpoaBuraTens.

NMPUNOXEHUE 1
CrMCBKBT Ha Bb3MOXHUTE HEM3NPABHOCTY € NOKa3aH B Tabnuuata no-go-

ny:
HeusnpasHocT Mertopau 3a
" Mpuauna oTCTpaHsBaHe
0 HAMa Mpexo-
BO Harpe-xe-
HUe
¢ nposepeTe
0 Heusnpas- MPEX0-BOTO
Hoct Ha HanpexeHue
npeB-kko-
[iBuratenst He ce yBaTtens ¢ nposepeTe
cTapTupa npeBK/I0YBa-
0 cratop wm Tens;
poTop u3-ro-
penu 0 cmeHete yer-
KUTE C HOBM
0 noBuweHO
M3HOCBaHe
Ha yeTkuTe
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O HUCKO Hanpe-

Kene ¢ nposepete
¢ npetosapBa- MPEeX0-B0oTO
He Ha Mpe- Hanpexexue
[lBuratenst He jocTura xarta 0 3ameHere
MbJIHa CKOPOCT ! He usrapsiHe uau YABIAKA-TEN-
paboTy ¢ MbHa MOLYHOCT KbCaHe  Ha HUsA Kaben c
HaMoTKuTe no-Kbe
O yabnxuten
TBbpAE  Ab-
br
0 pBuratensar e
npeTosa-peH 0 Hamanete
0 marapsHe unun CKOpoCTTa Ha
CKbCBaHe B nopaBaHe Ha
MperpsBaHe Ha HamoTkara Ae-Tanna
ABUraTens, cnupate, ¢ npeanasu- 0 uHcTanm-
3ajielicTBaHe Ha Tenute " paiite npep-
NpeKbCcBauu unm npeKbCBa- nasutenu 1
npeanasuTenv yute  uMat npekbcBaym
He-aocTaThb- C noa-xoaawy
YeH 3anac 3a KanauuteT
TOKa

BHumaHue! OTCTpaHsiBaHe Ha HEM3NPABHOCTH, CBbP3aHK C pasrnobssa-
HETO Ha MalUMHaTa, TPAtBa fja Ce U3BBbPLUBA OT KBAaNMGULMPaH NepcoHan
B CEPBU3HUTE LIEHTPOBE.

NMPUNOXEHHUE 2

KoM6MHaLmMm oT 3b6HM Konena 3a MeTpuyHa peaba:

KOMGMHaI.[HFITﬂ OT 3b6HM Konena 3a pA3aHe Ha

Crobnka Ha MeTpHyHa pesba, Z - 6poii Ha 3b6uTe
pes6ara, MM
B c D

0,5 40 60 30 60
0,7 35 60 40 50
08 40 60 40 50
1,0 60 45 30 60
1,25 40 60 50 40
1.5 40 60 60 40
1,75 35 60 60 30
2,0 60 50 50 45
2,5 50 60 60 30
NMPUNOXXEHUE 3

Mpunoxumu npegnucaTenHu sHawm

MaluvHu, npu KouTo
3aluTara cpeLly ToKoB
YAap ce ocurypsisa He
caMo OT OCHOBHaTa
130/1aLms, HO BK/IIOYBA
[LOMbAHUTENHN MEPKY 3a
6€30MacHoCT, KaTo
ABOiiHa u3onauus, 6es
3alMTHO 3a3eMABaHe

Matuwmna ot knac |l

Ha pa6oTHute Mecta

Hocete npeanasnun
1 MecTaTa, KbAeTo ce

ounna

U31CKBA 3alLMUTa Ha O4UTe
Pa6otete ¢ Ha pa6oThuTe mecta n
npeanasHu paﬁOHMTE C NoBUWEHU
cnywanku HUBA Ha WyM

Pa6otete ¢
AMxaTenHa sawura

Usknioyete
wencena

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

Ha pa6oTHute Mecta
1 MecTaTa, KbfeTo ce
M3MCKBA 3aLUMTA Ha

AvXaTenHuTe NbTuwa

Ha pa6oTHu mecTa u
o6opyaBaHe, KbaeTo e
HEOBXOANMO U3KNHOYBaHE
OT eneKTpuyeckara
Mpexa npu HacTpoiika
WIW CNUpaHe Ha enekTpu-
yecko 060pyABaHe U B
ApYru cnyyan

3a ;ja ce 3aWMTV OKONHATa CPefa, eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKce-
CoapuTe ¥ 0NakoBKUTe TPABBA A Ce PELUKAMPAT N0 eKONOTUYEH
HaumMH. He M3XBbpNIAiiTe €1EKTPOUHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE OT-

naabum!

Camo 3a cTpanu ot EC:

B choTBetcTBME ¢ EBpOneiickaTa aupexktusa 2012/19/UE oTHoc-

HO OTNaAbLUTE OT eNEKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 06OpyABaHE U
CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AeeKTHUTE UK U3Nesnn
OT ynoTpe6a enekTPOHHO 060pyABaHe TPA6Ba Aa ce CbGUpaT 3a ekoso-

TUYHO peuymnknupane.

0TNagbyHOTO eNIEKTPUYECKO M ENEKTPOHHO 060pyABaHe MoXe Aa 6bae
BPEAHO 3a OKONHATA CPeJa M YOBELIKOTO 3APaBe, ako 6bje U3XBbPIEHO
HEeNpaBwIIHO NOPaAM Bb3MOXHOTO HaNMUME Ha ONacHy BELecTBa.

RO|ROMANA

STRUNG PENTRU METAL

VMM800

INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model

Parametri de retea, V / Hz

Puterea nominald a motorului, W
Valoarea turatiei arborelui, rpm
Diametru maxim de rotire, mm

- deasupra patului

- peste suport

Lungimea maxima de intoarcere, mm

Conul de coadd

Diametrul orificiului intermediar al axului,
mm

Cursa dispozitivului rotit, mm

Cursa dispozitivului transversal, mm
Precizia arborelui, mm

Diametrul cartusului, mm

Tipul motorului

Nivel de putere sonora

Nivelul de protectie

Lungimea cablului de alimentare cu
stecher, nu mai putin de m,

DESCRIERE (*DES. 1)

VMM800
220-240/50
550
100-2500

180

80

350
MT2

20

35

65

0,01

100

o singurd faza colector
75 dB(A)
|

2

1. carcasa frontald;
2. parghie pentru comutarea

vitezei axului (joasa / inaltd)
(nu este prezentata in figura);




3. scut protector;

4. mandrind de auto-centrare cu
trei falcuri;

5. maner pentru fixarea suportului
pentru scule;

6. sprijin lateral;

7. suport pentru pivot;

8. paérghia de reglare a directiei
de avans a caruciorului (inainte

/ neutru / inapoi) in modul
automat (nu este prezentat

14. indicator de atingere;

15. parghie de schimbare pentru
alimentare: manuala /
automats;

16. méner cu contragreutate pentru
a alimenta suportul transversal;

17. suportul;

18. volanta de transport de
alimentare manuala;

19. surubul de rulare al
dispozitivului de alimentare

in figura); automatd a caruciorului;
9. tailstock; 20. file de taiere a filetului;
10. piulita de fixare a coamei; 21. capacul reductorului ("chitare");
11. cadru; 22. unitate de control;

12. suportul surubului de
alimentare cu carul;

13. maner cu contragreutate pentru
a alimenta diapozitivul;

23. scara protractorului;
24. axul central.

Cand cumpdrati un strung pentru prelucrarea metalelor VMM 800 cereti
verificarea functiondrii prin pornirea de probd. Asigurati-va cé certificatul
de garantie este stampilat cu stampila magazinului, data vanzarii si
semnatura vanzatorului.

inainte de pornire, cititi cu atentie acest manual. in procesul de exploatare
respectati cerintele acestui manual de utilizare pentru pentru a asigura
functionarea optima a strungului masinii de prelucrare a metalelor si
pentru a prelungi durata de viatd a masinii.

Service-ul complet si reparatii complete in volum, care depésesc -
operatiunile enu-merate in acest manual ar trebui sa fie facute de personal
calificat in locuri specializa-te. Instalarea si intretinerea necesard sunt
efectuate de cétre utilizator si sunt permise numai dupé studierea acestui
manual de instructiuni.

Strungul de metal pe care l-ati cumpdrat poate avea unele diferente fata
de acest manual legate de schimbare -~ constructia care nu afecteaza
conditiile de instalare si functionare.

1. INFORMATII DE BAZA DESPRE PRODUS

1.1 Masina de prelucrare a metalului - strung (denumita in continuare
masind) este destinatd pentru rotirea capetelor cilindrice si conice - din
produse. In plus, masina véd permite sd taiati firul, s terminati -tdiere,
ganbelluri etc. Axul tubular al masinii permite utilizarea barajelor sub forma

e bilete.

1.2 Masina este actionata de un motor colector de curent alternativ mon-
ofazat. Motorul dublu izolat ofera o sigurantd electricd maximd - cand
lucrati la curent alternativ si elimina nevoia de impamantare.

1.3 Tipul de performantd climaticd a acestui model este UHL4, adicd
este proiectat s@ functioneze intr-un climat temperat cu un diapazon de
temperaturi de operare intre +1 °C ...+35 °C si umiditate relativa nu mai mult
de 80%. Alimentare de la o retea de curent alternativ cu tensiune de 220 V,
frecventd de 50 Hz. Abaterile de tensiune admise +/- 10%, frecventa +/- 5%.

1.4 Transportul se efectueaza in vehicule inchise in conformitate cu
normele privind transportul de mérfuri care opereazd cu transportul de
marfuri ~de acest tip.

1.5 Dimensiunile si greutatea sunt prezentate in tabelul de mai jos:

Dimensiunile totale ale ambalajului, mm:

-lungime 810
-latime 310
-indltime 320

Greutate (brut / net), kg 45,0/40,0

1.6.Masina este livratd la reteaua de vanzare in urmatoarea configuratie *:

Set de picioare din cauciuc 1
Set cheie hexagonald 1
Cheie de la 3 cams 1
Ulei 1
Siguranta, 8A 1
Set de ménere din plastic cu suruburide 4
fixare
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Con Morse N22 1
Set de camd inversa 1
Mandrind 3-maxilara 1

Ecranul de protectie cu dispozitive de fixare 2

Cheie 1
Set de unelte de schimb 1
Manual de instructiuni 1
Ambalaj 1

*in functie de livrare, echipamentul poate varia
1.7 Vederea generald a unitatii de comandd a masinii (figura 1 p.22)
schematic prezentatd in figura 2
1. comutator cu butonul de oprire de urgenta
. afisarea digitala a vitezei axului
. butonul potentiometrului (ajustarea vitezei axului)
. indicator de retea
. siguranta suportului

. comutatorul de control al directiei de rotatie a axului: ("L" stanga, "0"
este oprit, "R" dreapta)

o g A W N

1.8 Componentele principale ale masinii: motorul, carcasa frontald cu
axul si man-drina, conul, saiba, surubul sunt fixate pe cadrul metalic
(figura 1, pct. 11). Cuplul de la ancora motorului electric este transmis
prin intermediul unei benzi dintate la ax. Doud trepte de viteza ale axului
asigurd o viteza dubld. Parghie (fig.1 din punctul 2) pentru intervalele de
comutare: B - inaltd, H - joas4, situatd pe partea din spate a capului. Cutia
de transmisie de pe capota venei transfera rotatia la surubul de alimen-
tare al transmisiei de transport. Parghia (fig.1, pozitia 8) a pozitiilor de
comutare (in fatd / neutru / in spate) este fixata pe capacul din spate in
spate. Levierul manetei - Pornirea (fig.1 poz.15) are doud pozitii fixe: in
sus - alimentarea manuald, dreapta - alimentarea automatd. Caruciorul in
modul manual (inainte - cétre cartus, spate - spre tailstock din spate) este
deplasat de volant (Fig.1 poz.18).

2. INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Atentie! Nu conectati aparatul la reteaua de alimentare pand cand nu
sunteti familiari-zat cu urmatoarele recomandari si ~ nu studiati toate
punctele de ajustare ale masinii.

2.1 Instructiuni generale de sigurantd pentru utilizare cu masina:

¢ Corect instalati si pastrati intotdeauna in stare de functionare toate
dispozitivele de protectie.

¢ inainte de a porni aparatul, asigurati-va c toate uneltele folosite in
instalare sunt scoase din aparat.

0 Localizarea lucrérilor pe masinile-unelte trebuie sa fie protejata
si bine iluminatd . Pastrati zona de lucru curatd, nu permiteti
blocarea cu alte - obiecte. Nu folositi rezervorul in incaperi cu podeli
alunecoase.

0 Nu utilizati aparatul in incaperi umede sau in zone cu umiditate
ridicatd a-~ aerului.

0 Copiii si persoanele neautorizate ar trebui sa se afle la o distantd de
siguranta de locul de munca.

0 Utilizati masina numai conform destinatiei. Nu este permisd
efectuarega auto-modernizdrii masinii pentru lucrdri pentru care nu
a fost proiectata.

¢ Cand lucrati cu masina, nu purtati imbracaminte, manusi, cravate,
ornamente ex-cesive. Purtati intotdeauna pantofi anti-alunecare si
prindeti parul lung.

¢ Cand lucrati cu masina, utilizati protectia individuala a ochilor si
urechilor, precum si in absenta unui sistem eficient de aspirare a
prafului la locul de munca - tractul respirator.

0 Pastrati postura de lucru si echilibrul corect, nu inclinati.

0 Nu l3sati aparatul nesupravegheat. inainte de a parasi locul de
muncd, opriti masina, asteptati pand cand motorul se opreste
complet si deconectati cablul de alimentare din priza.

¢ Nu utilizati in mod gresit cablul de alimentare, nu trageti cablul cand
deconectati stecherul de la priza. Pastrati cablul departe de caldura,
ulei si apa si deteriorati marginile ascutite.

0 Dupd pornirea masinii, ldsati-o sa functioneze. Dacéd in acest
moment auziti un zgomot ciudat sau simtiti o vibratie puternica
, opriti aparatul, deconectati cablul de alimentare de la priza de
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alimentare si determinati cauza acestui fenomen. Nu porniti masina
inainte sa gasiti cauza defectiunii si s o inlaturati.

0 Nu utilizati masina in stare de intoxicatie cu alcool sau narcotice.
2.2 Instructiuni suplimentare de utilizare pentru utilizarea masinii:
¢ Nu efectuati niciodatd o operatie de strunjire decét dacd: ecranele
de protectie sau capacele ansamblurilor si componentelor rotative.

¢ Nu faceti niciodata un punct de cotiturd mai mare de 0,2 mm intr-o
singurd tre-cere.

0 Asigurati fixarea si pozitia necesard a sculei in suportul sculei.
0 Asigurati o fixare sigurd a piesei de prelucrat.

O Opriti utilajul, verificati starea de fixare si pozitia tuturor pieselor si
mecanismelor asamblate dupa 50 de ore de functionare.

¢ Nu procesati piesele prelucrate cu garnituri netiate si - cu cojile si
ramasitele amestecului de turnare.

¢ Nu incercati sa opriti cartusul sau piesa de prelucrat cu mainile, nu
introduceti cheia intr-un cartus neintrerupt.

¢ Nu utilizati masina cu cheia introdusd in mandrind sau in capul
blocat ~ apropo.

¢ Nu porniti sau opriti masina cand téietorul nu este scos din piesa
de prelucrat.

o In timpul lucrului, coada trebuie fixatd sau, daca nu se potriveste -~
aceasta operatie este anulata.

¢ Nu permiteti acumularea de aschii in paletul masinii.

0 indepértati aschiile de pe palet folosind un carlig si o perie.

0 La intretinere, nu permiteti unsoarea - rialov pe butoane si pérghii
de manage-ment.

0 Scoateti carpa de curatare de la masina.

¢ Pentru masurarea piesei cu un instrument de masurare ~ numai dupa
ce cartusul a fost oprit complet si céruciorul a fost actionat.

¢ Nu permiteti asezarea aschiilor pe taietor si piesa de prelucrat care
trebuie prelu-crata.

0 Nu permiteti aschiilor s intre in surubul de plumb.

¢ Porniti masina numai cu piesa de prelucrat cu prindere sau cu félcile
fixate si stranse ale cartusului.

3. ASAMBLAREA, CONECTAREA $1 REGLAREA MASINII
Atentie! Nu incepeti lucrul cu masina fara a respecta instructiunile de
sigurantd din sectiunea 2 din acest manual .

3.1 Despachetarea

0 Deschideti cutia, indepartati toate accesoriile si piesele.
O Verificati caracterul complet al masinii.

Atentie! Unele parti au un strat de protectie.

Pentru a asigura o asamblare si o functionare corespunzétoare, este
necesar sa scoateti stratul de protectie. Acoperirea protectoare este usor
de indepartat cu un solvent, folosind o carpa moale.

Atentie! Solventii pot deteriora suprafata. Pentru curatenie pictate, plastic
si cauciuc, folositi sdpun si apd. Indepartati cu atentie toate pértile cu o
carpd uscata si uscata si uleiul usor toate suprafetele tratate cu ulei de
masina.

Atentie! Verificati conformitatea tensiunii de alimentare si a conexiunilor
cu cerintele masinii dvs. Uitati-vd la asta -~ pe placuta cu datele tehnice
referitoare la motorul masinii.

3.2 Asamblare
Masina este livratd complet asamblatd, cu exceptia:
0 2 manere din plastic cu suruburi la alimentarea rotii manuale si in
spatele central - bunica ei;
¢ 2 manere metalice ale manerelor cu o contragreutate pentru a
alimenta glisierele pivotante si transversale;

O Ecrane de protectie transparente care acoperd cartusul si
dispozitivul de taiere.

Atentie! Nu incercati sa utilizati masina inainte de sférsitul lucrérilor de
instalare si toate verificarile preliminare in conformitate cu acest manual.

¢ Strungul trebuie instalat pe o bancé de lucru robusta, de o indltime
suficientd, astfel incat operatorul s@ nu se incline in timpul lucrului.
Aveti grija cand mutati utilajul, ludnd in considerare greutatea
acestuia. La instalare, veti avea nevoie de ajutor din afara.

¢ Cand instalati masina, asigurati-vd cd sursa de lumind este
indreptaté spre locul de functionare. Fixim cu siguranta utilajul cu

suruburi pe banca folosind gauri filetate pentru fixarea picioarelor.
Acest lucru va spori stabilitatea si, in consecintd, sig-uranta muncii.

0 insurubat,i patru gauri pe suprafata de lucru a bancului de lucru si
suruburile cu saibe (nu sunt incluse) pentru a atasa masina de banca
de lucru.

0 Setati clapetele de alimentare: etriere rotative (fig.1 poz.13) si
suruburi transver-sale (fig.1 pos.16).

0 Atasati manerele din plastic la rotile de mana: alimentatorul manual
al cdruciorului (figura 1 p. 18) si alimentare de tip tailstock.

O Reglajele caruciorului (Fig. 1 poz. 17), transversale (Fig.1 poz. 6)
si etrierele rota-tive (Fig.T poz.17) sunt realizate din fabrica pentru
a asigura o miscare neteda in ambele directii, timpul de transport,
conlsultat,i sectiunea "Reglare” unde sunt de-scries metodele de
reglare.

0 Manerul cu auto-centrare 3-maxilar (fig.1 poz. 4) este atasat la
flansa arborelui folosind trei stifturi si trei piulite de fixare.

¢ Ecrane de protectie (fig.1 poz.) sunt atasate cu doud suruburi.

¢ Introduceti centrul in conul pinusului (fig.1, 9).

¢ in suportul de scule (fig.1 p.24), montati si fixati taietorul cu
suruburi.

3.3 Conexiuni electrice

Nu incercati s reparati fisa decét dacé este conectati la priza. in schimb,
un electri-cian calificat trebuie sd instaleze o priza adecvata.

Dacid cablul de alimentare este deteriorat, inlocuiti-l in centrul de service.

Atentie! Aceasta masind este destinatd utilizarii numai intr-o camera
uscatd. Nu in-stalati masina in zone umede.

3.4 Cerintele motorului

Atentie! Pentru a evita riscul deteriorarii motorului, curatati in mod regulat
motorul de aschii si praf. Astfel, este asigurat racirea fara obstacole.

Variatiile de tensiune cuprinse intre +/- 10% din valoarea nominala nu
afecteazd functionarea normald a masinii. Cu o greutate mare, cu toate
acestea, este necesar ca motorul s3 fie alimentat cu o tensiune de 220 V.

Dacd motorul nu porneste sau se opreste brusc in timpul functionarii, opriti
imediat masina. Incercati sa gasiti si s@ eliminati o cauza posibila din
tabelul posibilelor defecti-uni.

Cele mai frecvente probleme cu motorul apar atunci cand contactele
sunt proaste din conectori, la suprasarcini, tensiune de alimentare
redusa (posibil din cauza sectiunii insuficiente a firelor de alimentare).
Prin urmare, cu ajutorul unui electrician calificat verificati toti conectorii,
tensiunea de functionare si consumul de curent.

3.5 Ajustdri

Masina a fost asamblata si ajustatd complet la fabricatie. in timpul
transportului, regla-jele pot fi deranjate, deci este necesar sa verificati din
nou inainte de a utiliza masina.

Atentie! Nu efectuati nicio ajustare atunci cand masina este. Acest lucru
poate duce la ranire! Masina trebuie sd fie bine fixatd la bancul de lucru
pentru a preveni pericolul de intrerupere ~aruncarea sau alunecarea!

3.6 Ajustarea suportului pivotant

O Slabiti cele trei suruburi si piulitele de fixare ale pantei de ghidare
in mod egal. Insurubati suruburile si aplicati acelasi cuplu la
fiecare surub. Rotiti suportul rotativ (Fig.1 Fig.17).Verificati printr-o
intoarcere atentd a manerului pentru a da o netezime rotativé si
uniformitate suportului pivotant.

0 Dacd miscarea este dificild, desurubati fiecare surub de reglare doar
cu o patrime de rotatie si strangeti piulita de blocare.

¢ Verificati din nou pentru o functionare fard probleme prin rotirea
méneru-lui. Miscarea trebuie sa fie uniforma si neted3 pe intreaga
lungime a cursei supa rotativa ~ portuare.

¢ Dacd miscarea este prea slabitd, strangeti toate suruburile de reglare
cu o a opta rotire si strangeti piulitele de blocare. Verificati din nou.

0 Asigurati-va toate blocurile de blocare, avand grija sa nu mutati reg -
suruburile de ghidare ale pantei de ghidare.

0 La sfarsitul reglajului, extindeti complet etrierul (Fig.1 Fig.17) si
lubrifiati toate su-prafetele de imbinare si filetele arborelui.

3.7 Reglarea manerului culisant rotativ

0 Alimentarea diapozitivului de leagan trebuie efectuatd uniform si
fdra probleme, iar scala trebuie sa se roteasca cu manerul.

¢ in cazul unei probleme de trafic, verificati dacé existd aschii pe
suprafetele de imbinare ale manerului. Desurubati piulita de fixare
prin fixarea butonului de an-trenare a etrierului rotativ. Scoateti
ménerul (Fig.1 poz.13) si cadranul cu o scala.

0 Curétati ansamblul si asamblati-l in ordine inversa.
0 Reglajele directiei de alimentare si a manerului diafragmei




transversale sunt efec-tuate exact la fel ca cele descrise la punctele
3.65i3.7.

3.8 Reglarea unghiului de rotatie al culisei swing (pentru cotiturd):

0 extindeti complet suportul pivotant pentru a avea acces la cele doud
suruburi (cap - hexagon intern) la baza diapozitivului longitudinal;

¢ slabiti suruburile;

O rotiti etrierul rotativ, pe scala utilajului (fig.1 p.23) la unghiul dorit
(dreapta sau stanga);

¢ strangeti suruburile.

Atentie! Este foarte important sd reglati corect etrierii transversali si
rotativi, astfel incat miscarea lor sa fie neteda. Reglarea incorectd va
avea un impact grav asupra calitétii muncii, deoarece aceasta va afecta
alimentarea instrumentului de taiere (tdietor).

4. UTILIZAREA STRUNGULUI

Atentie! inainte de instalarea masinii in regim de viteza redusa sau de
mare vitezd, asigurati-vd cd angrenajele sunt in miscare, printr-un clic
caracteristic, cand rotiti man-drina manual. Masina este oprita!

4.1 Notiuni de bazd

0 fnainte de a porni masina, asigurai-vd cd maneta de comandd
a vitezei (fig.1, pozitia 2) se afla in pozitia (joasd), butonul
potentiometrului (fig.2 poz.) este oprit (in pozitia extrema in sens
invers acelor de ceasornic).

0 Pen cruce dispozitiv furaje (pos.16 Fig.1) si un cérucior de
alimentare manuald volant (Fig.1 poz.18) trage stiloul destul de
departe de cartus (figura 1 pozitia 4) si punctele de fixare ale piesei.

0 Setati parghia de alimentare automatd (fig.1, 15) la pozitia OFF /
sus /.

0 Setati intrerupétorul pentru sensul de rotatie al axului (fig.2 Poz. 6)
in pozitia OFF.

¢ "Accesati" butonul de oprire de urgenta prin rotirea ciupercii rosii in
sensul acelor de ceasornic pand cand capacul comutatorului este
eliberat (fig.2 poz. 1). In acelasi timp, butonul rosu "0" este oprit si
indicatorul de retea verde este pornit.

O Cu ajutorul cheiei mandrinei extindeti camele cartusului (Fig.1
pos.4), se introduce piesa de prelucrat si se fixeaza piesa folosind
cheia mandrinei (Fig.1 pos.4).

¢ Deplasati coada (fig. 1 poz. 9) la opritorul piesei de prelucrat din
centrul paturii. Fixali coada (fig.1 din pozitia 9) in aceastd pozitie
cu piulita (fig.1, pozitia 10) situaté la baza conurii (figura 1, pct.
12). Slabltl captuseala prin rotirea buton-ului de blocare (in partea
superioara a corpulm capului) in sens contrar acelor de ceasornic.
Rotiti roata de mana cu centrul coamei. Fixati stiftul in pozitia dorita
prin rotirea butonului de blocare in sensul acelor de ceasornic.

0 Cand scoateti piese din aparat, efectuati operatiunile in ordine
inversa.

0 Scoateti cele trei suruburi si instrumentul fixat in portcutit (Fig.1
poz.24) pursing uniform bolturi , asigurati-va ca partea de taiere a
capului taietor e situate centrat Ia diametrul piesei de lucru (verificata
de cétre centrul tailstock) strangeti bolturile. Raza varfului sculei ar
trebui sd fie de aproximativ 10 mm, dar sa nu depdseasca 15 mm.

¢ Pentru accelerarea si comoditatea muncii, este posibild instalarea a
doi incisivi in suportul de scule, cu conditia ca taietorul din suportul
de scule s fie fixat cu trei suruburi.

0 Rotiti manerul de blocare (Fig.1 pos.5) invers acelor de ceasornic
axul central, rotirea axului central necesard pentru a alege aceasta
operatiune, stabili pozitia portsculei, rotind manerul de fixare in
sensul acelor de ceasornic pand cand se opreste.

¢ Pentru a inlocui camele, introduceti cheia in soclu (fig.1 poz. 4),
rotindu-i cheia in sens invers acelor de ceasornic pentru a desface
complet camélele cartusului. Dupa ce pot fi indepartate, respectand
ordinea. Pentru a instala camele retineti ordinea prin inserarea lor in
ordine inversd, respectand prioritizarea camelor.

4.2 Pornirea aparatului

¢ Introduceti fisa electrica intr-o priza de 220V.

0 Pozitionati parghia (fig.1 pozitia 2) intr-o pozitie / joasa /;

¢ Comutatorul pentru directia de rotatie a axului (Fig. 2 Poz. 6) este
pozitionat in pozitia / "L" - spre stanga /

0 Rotiti butonul potentiometrului (fig.2 poz.) in sensul acelor de
ceasornic. Dupd efectuarea clicului, rotirea butonului corespunde
unei cresteri a vitezei axului (controlata de citirile afisate (fig.2, poz.

O Aparatul trebuie s functioneze 5 minute pentru care viteza axului se
va ridica treptat la maximum;
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0 Asigurati-vé c toate partile masinii sunt bine fixate si functioneaza
corespunzator;

¢ Dupa ce ati setat parghia (fig.1 din elementul 2) in pozitia / inalta /,
verificati functionarea masinii in cel de-al doilea interval de viteza,
repetand operatiile de-scrise mai sus.

Atentie! Pentru a opri imediat aparatul, trebuie sa apasati energic butonul
rosu al butonului de oprire de urgenta. In acest caz, capacul comutatorului,
cu opritor, se va apasa butonul "0" al comutatorului. Aparatul se va
deconecta de la retea.

Atentie! Sistemul de alimentare cu energie al masinii este echipat
cu protectie automa-ta la suprasarcind. In cazul in care masina este
supraincdrcatd, motorul se opreste au-tomat. Pentru a reporni “aparatul,
setati comutatorul (fig.2 poz. 6) in pozitia OFF / 1 si eliminati cauzele
supraincarcdrii. Repetati sectiunea 4.2.

4.3 Comutarea la functionare

0 Taietor de furaje in directia longitudinald a cadrului masinii este
fabrica; vera scheniem transport volant alimentare manuald (Fig.1
poz.18).

0 Ajustare find si alimenteazd dispozitivul de taiere in directia
longitudinald a maéne-rului hranei se realizeazd suportul rotativ
(Fig.1 pos.13) montat paralel cu surub de plumb (Fig.1 poz.19) care
corespunde marcilor de aliniere pe transver-sala prefectura pivotant
etrier i etrierului scara.

¢ Distanta longitudinala membrelor instrument de alimentare este
controlat, in-stalat prefectura pe suport rotativ (1 diviziune = 0,025
mm).

0 Taietor de furaje in directia transversala (setarea adancimii de
tdiere) de aproxi-mativ afectat prin rotirea glisiera cruce furaje
maner (pos.16 fig.1)

O Hrénire adancimea téietor in directia transversald este controlatd
pe scara sanie transversald membrelor (pos.6 Fig.1), in timp ce
adancimea de trecere nu trebuie sd depaseasca 0,2 mm (o diviziune
membrelor = 0,025mm).

0 Pentru a efectua conicitate de cotiturd pentru a roti o supa de
cotiturd portul folosind scala echer (poz.23 Fig.1) la unghiul dorit,
asa cum es-te descris in p.3.8.

0 Turnarea cu filet se efectueazd in acelasi mod ca si rotatia
longitudinald prin roti-rea butonului etrierului de strunjire (Fig.1,
poz.13) pentru a deplasa uneltele de téiere inainte.

0 Resetarea membrelor transversale si pivotul sprijind facut vera
scheniem membrelor corespunzatoare a mainii la suprapunerea
zgarieturi la zero marci.

¢ Directia de rotatie este determinata de pozitia de comutare a co-
mutatoarelor directia de rotatie («L»-stanga, «R»-dreapta).

Atentie! Schimbarea directiei de rotatie a axului este posibila numai dupa
oprirea com-pleta a motorului!
4.4 Operatiunea - alimentare automata

0 Strunjirea este efectuatd asa cum este descris in sectiunea 4.3.

0 Maneta alimentare automaté (figura 1 poz.15) este comutata la
dreapta, rotatia a surubului de avans se deplaseaza caruciorul.

0 Directia de deplasare a céruciorului este determinata de pozitia
parghiei de di-rectie de alimentare (pozitia Fig.1 8).

4.5 Operatiunea - filetarea

0 Aceastd operatiune necesitd anumite abilitati si acuratete, deci
ar trebui sd fie realizata de cineva care are experienta in lucrul la
strunguri cu taiere cu surub.

0 Montati uneltele corespunzatoare (vezi apendicele 2) pentru firul cu
pasul nece-sar si instalati unealta de taiere necesara pentru acest
tip de filet.

0 Filetarea se face in mai multe etape asa cd se recomandéd o
adancime de 0.1 mm.

0 Pentru aceasta trebuie sa stiti clar despre despre fiecare element
al masinii.

0 Pentru mai multe informatii despre metodele de téiere a firului,
instrumente de taiere etc., consultati manualele corespunzatoare
sau puteti obtine sfaturi de la un tehnician calificat.

4.6 Inlocuirea uneltelor pentru filetare

Setdrile din fabricd ale masinii sunt furnizate pentru o rotire normald,
utilizand alimen-tarea automata sau manuala, iar configuratia uneltelor
este urmatoarea: pinioanele: A-Z = 20; B-Z=80;C=2=20;D =Z = 80.
Pentru a inlocui elemente, asigurati-va cd intrerupétorul (fig.2, 1) este setat
pe / OFF /, aparatul este deconectat de la sursa de alimentare.

Demontati capacul de viteze (Figura 1 poz.21), care este fixat prin doua pin-
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ioane cu cap hexagonal.
Combinatia utilizarii uneltelor pentru filetare (a se vedea apendicele 2)

Figura 3
Exemple (fire metrice):

O Figura 3 - Pentru atingerea in trepte de 0,5 mm, folositi pozitia
uneltelor:

0 40Z in pozitia A; 60Z in pozitia B; 60 Z in pozitia D; si orice unelte
adecvate in pozitia C;

¢ Pinionul A poate fi considerat mecanismul de actionare, iar
angrenajul D - ca an-grenaj actionat.

¢ Cand configuratia de viteze cu privire la un ambalaj asa cum este
prezentat in fig. 3, actioneaza treapta B ca o singurd si dimensiunile
sale nu conteazd, orice com-pusi adecvati adecvat pentru A si D.

0 Pozitiile arbori care poartd angrenaje A si D, fik -compensated,
astfel incat toate ajustarile sunt efectuate pe arborii care transporta
vitezele B si C, si aripile.

O Desfaceti suruburile ce fixeaza angrenaje A si D si pentru a fixa B
si C. Pentru uneltele complete de angrenaje dezangajandu B si C si
oferd usor de asamblare deschis TIT piulita aripi de ancorare.

0 Scoateti cu grija uneltele pentru a tine la loc cheile mici pe arbori
si instalati piesele necesare. Numarul de dinti (Z) este marcat pe
iecare piesa. Instalati suruburile de montare, asigurandu-va ca PLO
skie saibele sunt montate pe mineci unelte in fiecare caz.

¢ Stabiliti un capac al unui reductor (fig.1 poz.21) si fixati cele doud
suruburi.

¢ Decuparea filetului

¢ Porniti aparatul. Rotirea cérucior volant alimentare manuald (Fig.1
?02.18 ) sub plumb de téiere a piesei in locul startului asteptat al
irului.

0 Pen cruce culisant (Fig.1 pos.16) adancime tdierii care sd nu
depdseasca 0,2 mm intr - o singurd trecere. Activati rapid parghia de
alimentare automata (fig.1 pozitia 15) si incepeti s atingeti.

¢ Cand va apropiati de capatul firului, deblocati parghia de alimentare
automata (Fig.1 poz.15). Nu opriti masina.

0 indepartati tdietorul folosind manerul de sustinere transversal
(Fig.1, poz.16). Rotirea rotii de mana a alimentatorului manual al
caruciorului (fig.1 pos.18) trageti cruciorul la inceputul taierii
filetului.

0 Directia de miscare a alimentdrii automate este determinatd de
pozitia parghiei care regleaza directia caruciorului (fig.1 poz. 8).

0 Directie (stanga sau dreapta) filetarea este setatd pentru a pune
comutator di-rectie ax (Fig.2 poz.b).

5. TERMENI DE SERVICIU, DEPOZITARE $I ELIMINARE

Durata de viatd a masinii este de 3 ani.

Pastrati aparatul intr-o incdpere incalzitd si uscatd, spatii ventilate,
protejate impotriva patrunderii vaporilor de acizi, baze si a prafului, la o
temperaturd mai mare decét + 5 ° C si o umiditate relativa de 70%.

Durata de viata declarata este valabild dacd consumatorul respect cerintele
din acest manual.

Daca resursa masinii este complet dezvoltatd, aceasta trebuie eliminata in
conformi-tate cu toate normele si res];ulile. Pentru a face acest lucru, trebuie
sd se adreseze unei firme specializate, care in conformitate cu toate
clerint,ele legale, este angajat in reciclare profesionald a echipamentelor
electrice.

7. INTRETINERE

Atentie! Pentru siguranta dvs., trebuie sd opriti masina si sd opriti aparatul
de la reteaua electricd inainte de a efectua lucréri de service!

0 Pdstrati masina si zona de lucru curatd. Nu permiteti acumularea
de praf, aschii si obiecte strdine pe masina si in interiorul carcasei.
Eliminati toate elementele care se miscd, si elementele de praf,
aschii si materii strdine. Curdtati periodic aerul comprimat.

O Inlocuiti partile uzate, dupa caz. Cablurile electrice, in caz de
deteriorare, trebuie deteriorate imediat.

O Aparatul trebuie s fie verificat intotdeauna inainte de lucru. Toate
erorile trebuie eliminate si trebuie efectuate ajustarile necesare.
Deteriorarea suprafetei saniei masinii trebuie eliminatd cu o
razuitoare. Dovedeste ryayte alimentare manuald buna functionare
a tuturor nodurilor de transport (slide - uri).

¢ inainte de a incepe si la sfarsit, picurati cateva picaturi de ulei

in suporturile de capat ale surubului de plumb si una sau doud ori pe
parcursul zilei, daca masina este operatd in mod continuu. Pentru
lubrifierea suportului de capét din stdnga care necesita sd scoateti
reductorul de acoperire.

¢ Tnainte de a incepe lucrul si dupé finisare, picurati cateva picéturi de
ulei pe ghida-jele etrierilor.

¢ Dupd terminarea lucrérilor, indepértati aschiile de pe masind si
curdtati cu atentie toate suprafetele. Suprafata de lucru trebuie sa
fie uscat, usor unse in greutate fier vechi.

O Opriti utilajul, verificati starea de fixare si pozitia tuturor pieselor, si
mecanismelor asamblate dupa 50 de ore de functionare.

¢ Tinainte de a incepe lucrul, acoperiti usor cu ulei lubrifiant de viteze,
ungeti pentru a aréta cursa surubului pe lungimea si axa de rotatie a
manerelor, perie diametru exterior papusa mobila.

0 Utilizati ulei de masind pentru a lubrifia suprafetele masinii. Pentru a
lubrifia an-grenajele si arborii, inlocuiti tipul de grasime LITOL .

¢ Pentru ainlocui periile de motor, trebuie:

1. desurubati capacele suportului periei folosind géurile din cadru
(sub cartus, fatd si spate);

2. indepartati periile folosite si inlocuiti-le cu altele noi. Periile
trebuie inlo-cuite in pereche pentru presiunea lor in mod egal la
colectorul armaturii;

3. insurubati capacul suportului periei.

0 Dacd masina este introdusd in timpul iernii intr-o camera incalzita
de-afara sau dintr-o camera rece, nu o despachetati si nu o porniti
timp de 8 ore. Masina trebuie sa se incélzeascd pana la temperatura
aerului din jur. In caz con-trar, aparatul poate fi deteriorat in cazul
in care din cauza condensului de la umezeala de pe componentele

motorului.
ANEXA 1
Lista posibilelor defectiuni este prezentata in tabelul de mai jos:
defectiune i Metode de
! motiv eliminare
0 nu exista 0 verificati
tensiune de tensiunea
retea retelei
0 comutatorul 4 VF-‘rifi‘:tat,it |
este de-fect comuta-toru
Motorul nu porneste pentru a inlo-
¢ statorul sau cui perille cu
rotorul ars cele noi
0 cresterea
uzurii periilor
0 verificati
tensiunea
Motorul nu dez-volta vitezd tensi retelei
maxima si nu functioneaza tensiune M-
»1 U TCs joasa ¢ inlocuiti
la putere maxima cablul~ pre-
lungitor ~ cu

unul mai scurt




¢ motorul
este su-
praincércat

¢ arderea sau
ruperea
infasurarii
sigurante
auto-mate
skieswitch - ¢
uri au pana
suficient  de
aprovizionare
curent

0 reducerea
vitezei de
avans a piesei
de prelucrat

instalati

Motorul se su-

praincélzeste, se opreste,
comutatoarele automate 0
sau sig-urantele

Atentie! Rezolvarea problemelor legate de dezmembrarea masinii trebuie

sd fie efectu-ate in centre de service de specialisti calificati.

ANEXA 2

Combinatii de angrenaje pentru taierea filetelor metrice:
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PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologica. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationald
in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsitul
ciclului lor de viaté sunt supusi colectarii pentru reciclarea ecologicd.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice
si electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sénatatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

Combinatia de unelte pentru taierea filetului metric, Z

Dimensiunea - numarul de dinti
filetului, mm L
B c D

0,5 40 60 30 60

0,7 35 60 40 50

08 40 60 40 50

1,0 60 45 30 60

1,25 40 60 50 40

1.5 40 60 60 40

1,75 35 60 60 30

2,0 60 50 50 45

2,5 50 60 60 30

ANEXA 3

Semne anlicabile
Mecanismele in care
protectia impotriva
socurilor electrice este
asiguratd nu numai prin
s izolarea de bazd, ci
Clasa Il magind include masuri de

securitate suplimentare,

Lucrati cu ochelari
de protectie

Lucrati cu casti de

protectie

Lucrati in

echipamentul
personal de

protectie

respiratorie

Deconectati

stecherul

cum ar fi izolarea dubld,
férd a asigura o protectia
de impd@mantare

in locurile de munc siin
zonele unde este necesara
protectia ochilor

in locurile de munc siin
zonele cu nivel crescut de
zgomot

in locurile de munc si in
zonele unde este necesard
protectia respiratorie

Pe locurile de muncé

si echipamente, unde
este necesar sé fie
deconectat de la retea in
timpul reglarii sau opririi
echipamentului electric si
in alte cazuri

RU | PYCCKWIA
TOKAPHbI CTAHOK N0 META/INY
VMM800
WHCTPYKLMA

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKKN

Mopenb

MNapametpbl cety, B/Ty

VMM800
220/50

HomuHanbHas MowHocTb ABuratens, Bt 350

Jlmanasou 4acToTbl BpalleHUa WnuHaens,

06/M1H

100-2500

MakcuManbHblii AuameTp 06ToUKM, MM

- Hapj, CTaHUHOM
- Hajj CynnopTom
MakcumanbHasi AnnHa 06TouKM, MM

KoHyc 3apiHeit 6abku

JlnameTp CKBO3HOrO OTBEPCTUA
WwnuHaens, MM

XOA NOBOPOTHOrO cynnopta, MM
Xop, nonepeyHoro cynnopra, MM
TouHoCTb wnuuaens, Mm
[JlnameTp naTpoHa, MM

Tun peuratens

Knacc sawutbl

JinuHa WHypa NuTaHUA C BUNKOW, He

MeHee, M

180
80
350
MT2
20
35
65
0,01
100

0pHobasHblit
KONNEKTOPHbIi

|
2

OMUCAHME YACTE (*PUC. 1)

1. Kopnyc nepepHeit 6abku;

2. pblyar nepeKsioyeHms
CKOPOCTH WNUHAENS (HU3Kas/
BbICOKasi)(Ha puc. He npeg-
CTaBneHa);

3. 3aWWTHbI 3Kpak;

4. TpexKynaykoBblii CAMOLEHTPH-
pytowuniics NaTpok;

5. pyKkosTKa (pukcaLum pesue-
fepxarens;

6. nmonepeyHbli cynnopr;

7. NOBOPOTHbI CynnopT;

8. pblyar yCTaHOBKU HanpasJe-
HUSA Nojjaun kapeTku (Bnepes/
HeitTpanbHas/ Hasafl) B
aBTOMATUYECKUM pexume (Ha
pyC. He NpeAcTaBneH);

9. 3apHss 6abka;

10. raiika Kpennesus 3agHei
6abku;

11. cTaHuHa;
12. onopa BUHTa NOAAYM KapeTky;

13. pyKosATKa C NPOTUBOBECOM MO-
Ala4n NOBOPOTHOrO CYNMOPTa;

14. NHAMKATOp Hape3aHus pe3abbbl;

15. pblyar nepeknioyeHns nogaun
KapeTKu: py4yHas/aBToMaTy-
yeckas;

16. pyKosiTKa C NpOTMBOBECOM MO-
a4 NONEpeyHOro CynnopTa;

17. kapeTka;

18. MaxoBuK py4Hol nofaun
KapeTku;

19. X0A40BOW BUHT aBTOMaTHyYe-
CKOW noAaum KapeTku;



29

20. MHAMKaTOpHasA Tabnuua
HapesaHusi pe3b6bl;

21.KpblluKa pepyKTopa
(«rutapbi»);

22. 6n0K ynpaBneHus;
23. wkana yrnomepa;
24. pesuenepxarensb.

lMpyu nokynke cTaHka TOKapHoro MeTannoo6pa6atbiatouiero VMM800
Tpe6yiiTe NpOBEPKM ero paboTocnoco6HOCTM NPO6G-HbIM 3anyckoMm. Y6e-
LMTEC, 4TO B Ta/IOHE Ha rapaHTUiHbII PEMOHT NPOCTaBEHbI: WTaMM Ma-
rasuHa, jata Npofaxu 1 NOANMCb NPOAABLA, @ TakkKe yKazaHa MOAeNb 1
CepUiiHbI/ HOMep CTaHKa TOKapHOro MeTannoo6pabaTbiBatoLLEero.

Mepea BKNKOYEHUEM BHUMATENbHO U3Y4uUTe HACTOALEe PYKOBOACTBO. B
npo-Lecce aKCnyatauuu cobiofaiiTe Tpe6oBaHUs AaHHOTO PYKOBOA-
CTBa N0 3KCMYya~TaLuu, YTOBbI 06ECNEYNTb ONTUMANbHOE (yHKLMOHM-
poBaHMe CTaHKa TOKapHOTO MeTannoobpabaTbiBatowero u nNpoAnUTL
CPOK €ro Cnyx6bl.

KomnnekcHoe nonHoe TexHuyeckoe 06C!'Iy)KVIBaHVIE W PEMOHT B 06b-
éwme, npe-BblllaouLemM nepevyncneHHble AaHHbIM PYKOBOACTBOM onepa-
unn, AONXHbI NPO-U3BOAUTLCA KBaJ'IVI!bMLlVIpOBaHHbIM nepcoHanom Ha
cneynanuanpoBaHHbIX Npea-NnpuaATUAX. YcTaHoBKa, U HEOﬁXOAMMOE Tex-
HU4yeckoe OGCHY)KMEHHME npon3BoAUTCA Nonb3oBaTenem u gonyckaetcsa
TO/IbKO Nocne n3y4yeHna aaHHoOro pykoBOACTBA MO 3KCnayaTauuu.

Mpuro6peTérHbIit Bamu cTaHOK TOKapHblit MeTannoo6pataTbiBaloLLuit Mo-
XET UMeTb HEKOTOPbIE OTJIYNA OT HACTOALLEr0 PYKOBOACTBA, CBA3AHHbIE
C U3MeHe~HUEeM KOHCTPYKLUM, He BAUAIIOLLME HA YCTIOBUA ero MOHTaXa !
JKCnnyaTaumun.

1. OCHOBHbIE CBEAALEHWA 0B U3AENTUN

1.1 CTaHOK TOKapHbli MeTannoo6pabatbiBatoLyuii (4anee no Tekcry - cTa-
HOK) MpefHasHayeH 415 TOKapHO# 06paboTKM LMAMHAPUYECKUX U KOHU-
Yeckux 3aro-ToBoK. Kpome TOro CTaHOK N03BONAET: Hape3aTb pesboy, Ae-
NaTb TOPLEBYIO NOA-PEe3KY, BbITOYKY KaHABOK U T.M. MMonblii WnuHAENb
CTaHKa NO3BONSAET UCNONb30BaTh B KAYECTBE 3aroTOBOK I'IpyTKOBbIVI Ma-
Tepuan.

1.2 anBOJl CTaHKa ocyuiecTenaercsa OHHOd)aBHbIM KONNEKTOPHbIM ABU-
ratesieM nepemMeHHoro Toka. eﬂeKTDOFLBMI'aTEﬂb C ABOﬁHOﬁ I/I301'IﬂLlVIeI7I
obecneynBaeT MakcUMasbHyl0 3neKTpo6esonac-HoCTb npu pabote oT
CeTh NepemMeHHoro Toka u u36aBnset ot HeOﬁXOAMMOCTM NpUMeHeHunsa
3a3eMneHus

1.3 Bua KnMMaTMyeckoro UCNonHeHUs faHHoi mopenu YXJ14, To ectb
npeAHasHayeHa Ans pa6oTbl B YCNOBUSX yMEPEHHOrO KAUMaTa C Ana-na-
30HOM paboumx Temnepatyp oT +1 Ao +35 °C 1 0THOCUTENbHOI BNaXHO-
CTH He Gonee 80%. MUTaHMe OT CeTM NePeMEHHOro TOKa HanpsXeHneM
220 B, yactotoit 50 I'y. lonyckaemble OTKNOHEHNA HanpshkeHus +/-10%,
4acToTbl +/-5%.

1.4 TpaHcnopTUpoBKa NPOU3BOANTCA B 3aKPbITbIX TPAHCMOPTHBIX CPea-
CTBaX B COOTBETCTBUY C PaBUAaMK NEPEBO3KM rPY30B, AENCTBYIOLMX HA
TpaHCMopTe AaH-HOro BUAA.

1.5 Fa6apuTHble pasMepbl v BEC NPeACTaBNEHbI B TABNULE HUXE:

Ta6apuTHble pa3Mepbl B yNakoBKe, MM:

-aNvHa 810
-WKpUHa 310
-BbICOTa 320

Bec (6pyTT0/HETTO), KT 45,0/40,0

1.7 CTaHoK nocTasnseTcs B TOProBylo CeTb B CreAytowel KoMnnexkTa-
*

KoMnneKT pe3auHOBbIX HOXeK 1
KomnnexT wecTurpaxHbIx Knoyeit 1
Kntoy 0T 3-x KynauykoBoro naTpoHa 1
Macnenka 1
lMpepoxpanutens, 8A 1
KoMnneKT nnacTukoBbIX pyyek ¢ 1
KpenexHbiMu 6onTamu

Konyc Mop3se N°2 1
KoMmnekT 06paTHbIX KynaukoB 1
3-X KynauKoBblif NaTpoH 1
9KpaH 3alnTHbIA C Kpenexom 2
laeyHblii Knoy 1

KoMnnekT cMeHHbIX wecTepeHoK 1

PykoBOACTBO N0 3KcnyaTaLum 1

YnakoBka 1

* B 3aBUCMMOCTH OT NOCTABKN KOMNNEKTALNA MOXET MEHATbCA

1.8 O6wwmit BUA 6noka ynpaBneHus cTaHka (puc.1 nos.22) cxeMaTuyHo
npea~CTaBreH Ha puc.2

1. BbIKNtOYaTeNb C KHOMKOIA aBapUiAHOr0 OTKNIOYEHNS
LnGpoBOIt AUCNNElt CKOPOCTMU BPALLEHNS WNMHAENS

pyyKa noTeHLoMeTpa( perynupoBKa CKOpoCTH WMHAENS)
WHAMKaTop cetn

AepXartenb npeaoxpaHuTens

nepekntoyaTenb HanpasfieHus BpaweHus wnuHgens: («L»-nesoe,
«0»-BbIKNIOYEHO, «R>-NpaBoe)

S ;o wN

1.10 OcHoOBHble y3nbl CTaHKa: ABUraTenb, Kopnyc nepeaHeit 6abku co
WNKUHAGNEM W NAaTPOHOM, 3aHsA 6abka, KapeTka, X0fl0BOW BUHT 3aKpe-
NNeHbl Ha MeTannyeckoi ctaHuHe (puc.1 nos.11). KpyTswmii MOMeHT ¢
AKOPS ANEeKTPOABUraTENs 3y6UaTbiM PEMHEM NepefagTcs Ha WNUHAEND.
[lBa Anana3oHa CKOPOCTM BPALLEHWs WMHAENA 06ecneynBaeT ABORHas
wecTepHs. Pbiyar (puc.1 nos.2) nepeknioyeHns AuanasoHoB: B - Bbico-
Kuid, H - HU3KWIA, pacnonoXeH Ha 3ajiHeil CTeHKe Kopnyca nepepHeii 6a6-
Ku. LecTepéHyaTblit peyKTOp Ha Kpbllke nepeAHei 6abku nepepaét
BpalleHUe Ha X00BOI BUHT NOAAYM KapeTku. Poivar (puc.1 nos.sg nepe-
KMIOYEHNA MONOXEHWH (Bnepéa/HeidTpanb/Hasas) 3akpennéH Ha Kpbi-
Ke nepepHeit 6abku caagu. Pbiyar nepe-kiioyenus (puc.1 nos.15) umeet
ABa GUKCUPOBAHHbIX NONOXEHWS: BBEPX - Py4Has No/iaya, BNpaso - aBTo-
maTuyeckas nogaya. Kapetka B py4HoM pexume (Bnepés - K naTpoHy, Ha-
3a/l - K 3ajjHelt 6aGe) nepemelaeTcs MaxoBUKOM (puc.1 nos.18).

2. AHCTPYKLLUA NO TEXHWUKE BE3OMACHOCTH

BuumaHue! He nopkniovaiiTe CTaHOK K CETW MUTaHMA 0 Tex nop, noka
BHMMATENbHO He 03HAKOMUTECH C HUKEN3NOXEHHbIMU peKOMeHAaLuns-
MM, ¥ NI03-TaMHO He U3y4nTe BCE NMYHKTbI HACTPOIKM 1 PEryNMPOBKMU CTaH-
Ka.

2.1 O6wme ykasaHus no obecneyeHuio 6e3omacHocTv mpu pa6oTe co
CTaHKOM:

[ Hpaamano yCTaHaBﬂMBaﬁTE W BCeraa cogepxurte B paGoueM co-
CTOAAHWUM BCE 3alUUTHbIe ycrpoﬁcrsa.

0 Mpexpe YeM BKNKOYATL CTAHOK, Y6EAUTECH B TOM, 4TO BCE UCMONb-
3yemble NPU HAaCTPONKE MHCTPYMEHTbI YAaNeHbl CO CTaHKa.

0 MecTo npoBefieHUs paBoT Ha CTaHKe, AOMKHO 6biTb OTpPaXAeHo
1 Xopowo ocBeleHo. CoAepxuTe paboyee MECTO B YUCTOTE, He
AonycKaiTe 3arpoOMOXAEHWA NOCTOPOHHUMKU npepmeTamn. He
nonycxame WUCnonb3oBaHWe CTaHKa B NOMELLEHUAX CO CKOb3KUM
nonom.

¢ He pa6oraiiTe Ha CTaHKe B CbIpbIX NOMELLEHUAX U MOMELLEHUAX C
BbICOKOW BNAXHOCTbIO BO3AYXa.

[ ﬂeTVI W NOCTOPOHHME nuuya AO0/MKHbI HAaX0AUTbCA Ha 6e3onacHom
paccTosiHUK 0T paboyero MecTa.

¢ MWcnonbayiiTe cTaHOK TONbKO MO Ha3HadeHuto. He ponyckaetcs
camocCTosiTeNIbHOe NPOBEAEHNe MOJEPHU3aLMii CTaHKa Ans paboT,
Ha KOTOPbIE OH He PaccyMTaH.

O Tpv pa6oTe Ha CTaHKe He HafieBaNTE U3NULLIHE CBOGOAHYIO OAEXAY,
NepyaTKy, rancTyku, ykpawenus. Bcerga obyBaiiTe HECKONb3ALLYO
06yBb 1 ybupaiiTe Hazaj ANMHHbIE BONOCHI.

O Tpu paboTe Ha CTaHKe UCMONb3YATE UHAUBUAYANbHbIE CPEACTBA
3aWWMThI FNa3 W yILEW, @ Tak Xe NpU OTCYTCTBUN Ha paboyeM MecTe
3(deKTUBHON CUCTEMDI NbINeyAaNneHus, AbIXaTeNbHbIX NyTeil.

0 CoxpaHsitTe NpaBu/IbHYt0 pabouyto N3y U paBHOBECHE, HE HaKNo-
HanTe

0 He octaBnsiiTe cTaHok 6e3 npucMmoTpa. Mpex/e YeM NoKMHYTb pa-
Goyee MeCTO, BbIKITIOYMTE CTAHOK, AOXAUTECH MOJHOM OCTaHOBKM
ZBUraTens v BbIHbTe BUMKY WHYPA NUTaHUs U3 PO3ETKM.

¢ He ponyckaiiTe HenpaBUNbHOM 3KCMTyaTaLuy WHYpa NUTaHKS, He
TAHWUTE 3a WHYP NPV 0TCOeAMHEHUM BUNIKY OT po3eTku. O6eperaiite
LIHYP OT HarpeBaHus, OT NOMajaHust Mac/ia i BOJibl U MOBPEXAEHUS
06 0CTpble KPOMKH.

0 TMocne 3anycka cTaHka faiTe eMy NopadoTaTb Ha XONOCTOM XOAy.
Ecnu B 310 BpeMst Bbl yc/bIlnTe NOCTOPOHHW LUYM UK NOYYBCTBY-
€eTe CUJIbHYI0 BUGPALIVIO, BbIK/IOUNTE CTAHOK, BbIHbTE BUAKY LHYpa
NUTaHUA U3 PO3ETKN 3NEKTPU-YECKON CETU U YCTaHOBUTE NPUYMHY
3TOro siBNeHUs. He BKNOYaNTe CTaHOK, NPEX /e YeM ByAeT HanaeHa
1 yCTpaHeHa NpuYnHa HeMcnpaBHOCTY.

0 He pa6oraiiTe Ha CTaHKe B COCTOSHUM anKoroNbHOTO NN HapKOTH-
YEeCcKOro onbsiHeHus.




2.2 [lononHuTenbHble ykasaHus no o6ecneyeHnto 6e3onacHocTy npyu pa-
60Te CO CTaHKOM:

¢ Hwukorpa He BbINONHSHTE TOKapHyto onepayuto, ecin He yCTaHoB-
JIeHbl: 3alUTHbIe 3KpaHbl UNKU KPbIWKK Bpaliarownxca ysnos u

3/1eMEHTOB.
0 Hukorja He BbINOJHANTE ToyeHus rny6xe, yem 0,2 MM 3a OAvH
NpOXoA.
0 O6ecneumBaiiTe Heo6xoMMOe KpenneHue U NonoxeHne pesla B
pesLiefepxarene.

0 0O6ecneumBaiiTe HafExXHOe KpenneHne obpabaTbiBaeMoii AeTanu.

¢ OcTaHaBnuBaiiTe CTaHOK, NPOBEPANTE COCTOAHME KPenjeHus u
NONOXeHWe BCEX CONMPAraeMblX AeTanel, y3noB u MexaHU3MOB
cTaHka nocne 50 4yacoB HapaboTKu.

0 He o6pa6atbiBaiiTe OTAUTbIE 3arOTOBKM C He 06Pe3aHHbIMU NUT-
HUKaMM M NIPUSIMBAMM, C PaKOBUHAMMU U OCTaTKaMU GOPMOBOYHON
cmecy.

¢ He nbiTaiiTecb OCTaHOBUTb NaTpoH Wnu 3aroTOBKY pyKamu, He
BCTaBNANTE K/KOY B HE OCTAHOBMBLUMIACS naTpoH.

0 He BK/IloYaiiTe CTAHOK C BCTaB/IEHHbIM B NaTPOH K/IOYOM UM He
3a)XaToil 3aroTOBKOIA.

0 He BKNtoyaiiTe U He BbIK/IOYaliTe CTAHOK NpU He OTBEAEHHOM pes-
Lie OT 3aroTOBKH.

O Tpv pa6oTe 3aaHAs 6abka A0MKHA ObITb 3aKpPeneHa uim, ecnu aTo
He COOTBETCTBYET /JaHHOI OnepaLyu, CHaTa.

0 He ponyckaiiTe cKonneHue CTPYXKKU B NOAA0HE CTaHKa.
0 CTPYXKy U3 NOAA0HA Y61PaTb NPY NOMOLLM KPHOYKa U LETKM.

[ anI TEeXHU4YeCcKoMm OGCﬂy)KMEaHMVI He [ZLOI'IyCKaVITE nonagaHua cma-
304YHbIX MaTepnanoB Ha KHOMKKW U pblvarn ynpaBneHusa.

0 Y6upaiite co cTaHKa 06TUPOUHYIO BETOLLD.

¢ Mpou3BoanTb U3MepeHUs o6paGaTbiBaeMoi AeTanu npu NoMoLyyu

M3Mepu-TeNb=HbIX NPUOOPOB TONBLKO NOCNE MONHOKA OCTaHOBKU
naTpoHa 1 NpuBOAa KapeTKu.

0 He ponyckaTb HamaTblBaHWA CTPYXKYW Ha pesel} U obpabaTbiBae-
MYI0 3arOTOBKY.
0 He ponyckaTb nonapaaHus CTPYXKM Ha XOA0BON BUHT.

¢ BKntoyaTb CTaHOK TONbKO C 3aXaToii 3aroTOBKOW MM CBEAEHHBIMU
1 3a)XaTbIMV Kynlaykamm NaTpoHa.

3. CBOPKA, NOAKNIOYEHUE U PETYJINPOBKA CTAHKA

BHumaHue! 3anpelaeTcs HayuMHaTb paboTy CO CTaHKOM, He BbIMONHUB
Tpe6oBaHNi N0 TeXHUKe 6E30MacHOCTH, yKasaHHbIX B pasfene 2 HacTo-
ALero pykoBoACTBa.

3.1 PacnakoBka

0 OTKpbITb KOPOGKY, U3BNEYL BCE KOMNIEKTYIOLME U AETANM.
0 MpoBepPUTL KOMNNEKTHOCTb CTaHKa.

Buumanme! Ha HEeKOTOpble AeTasin HaHeCEeHO 3alUTHOE NOKpbITHE.

[ins o6ecneyeHns NpaBUNbHON COOPKM M paboTbl, HEOGXOAMMO CHATD 3a-
LMTHOE NOKPbITUE. 3alyUTHOE NOKPbITUE NErKO YAANAeTCs pacTBOpPUTE-
neM, ¢ NOMOLLbIO MAFKOW candeTky.

BHuManme! PacTBOpUTENN MOTYT NOBPEAUTb NOBEPXHOCTb. [Is OYNCTKM
OKpaLUeHHbIX, N71aCTMAcCOBbIX M PE3NHOBbIX ieTaneii UCMONb3yiTe MblNo
1 Bogy. TwaTenbHO NpOTpUTE BCE JeTanu YUCTOi Cyxoi candeTkoi, u
cierka CMaXXbTe MaLIMHHBIM MacoM Bce 06paboTaHHble NOBEPXHOCTH.
Bxumanme! lpoBepbTe COOTBETCTBUE HAMPSKEHUA UCTOYHUKA NUTAHMA
W COefMHeHuit Tpe6oBaHuAM Bawero cTaHka. [ins 3TOr0 JOCTaTOYHO
B3NSIHYTb Ha TabNMUKY C TeXHUYECKUMM JaHHbIMU Ha ABUraTeNe CTaHKa.
3.2 Cbopka

CTaHOK NOCTaBAAETCA MONHOCTbIO COBPAHHbBIM 33 UCKMIOYEHUEM:

0 2-X NNacTMKOBbIX PyyeK ¢ 60NTaMM K MaxoBUKaM MOAAYN KapeTku
W LieHTpa 3aHeit 6abku;

0 2-X METanMYeckux pydek K pyKosTKam C MpoTUBOBECOM MOjauu
NOBOPOTHOrO 1 NONEPEYHOTO CYNMOPTOB;

0 2-X Npo3pauHblX 3AMTHBIX IKPAHOB, 3aKPbIBAOWMX NATPOH M
pese.

Buumanme! He nbiTaittech 9KCnnyaTpoBaTb CTAHOK A0 OKOHYaHMA MOH-
TaXHbIX paﬁOT W BCeX npeaBapuUTeNbHbIX NPOBEPOK B COOTBETCTBUN C
AaHHbIM PYKOBOACTBOM.

[ TOKaprIﬁ CTaHOK [OMKEH yCTaHaBNMBaTbCA Ha MPOYHOM, TA-
XEnom BepcTake AOCTETOQHOFI BbICOTbI, YTO6bI onepaTtopy He
MPULLNOCb HAaKNOHATLCA B npouec-ce paGOTbI. COGJ’HO[J,EVITE ocTo-
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POXHOCTb NPU NEPEMELLeHI CTaHKa C Y4&ToM ero Beca. Mpu ycTa-
HoBKe BaM noTpe6yeTcs NOCTOPOHHAA NOMOLLb.

0 TMpu yCTaHOBKE CTaHKa Y6eAUTECh, YTO UCTOYHUK CBETA HanpaBneH
Ha pa6oyee MecTo, onepaTop He AOMKEH paboTaTb B COBCTBEHHON
TeHU. Y6eAUTENbHO pe-Ko~MeHAYeM HaABXKHO NPUKPENUTL CTaHOK
6onTamu K BepCTaky, UCMosb3ys pe3bboBble OTBEPCTUS ANS Kpe-
NNEHUA HOXEK. ITO MOBLICUT CTaBUNbHOCTb W, COOTBETCTBEHHO,
6e3onacHocTb paboTbl.

0 MpocBepnuTe YeTbipe OTBEPCTUA HA paboueil NOBEPXHOCTU Bep-
cTaKa U 6onTta-Mu C Wait6amu (B KOMANEKT NOCTaBKM He BXOAAT)
NPUKPENUTH CTAHOK C NOA-A0HOM K BEpP-~CTaKy.

O YcTaHoBuTe pyyku nogaun: noBopoTHoro (puc.1 nos.13) u none-
peuHoro (puc.1 no3.16) cynnopTos.

¢ TpukpenuTe NNacTUKOBble PYYKW K MaxoBMKaM: Py4HOl Nojaun
KapeTky (puc.1 no3.18) 1 Nofaun NMHONY 3ajHel 6abku.

O PerynupoBku kapeTku (puc.1 nos.17), nonepeyxoro (puc.1 no3.6)
1 MOBOPOTHOrO cynnopToB (puc.1 No3.17) BbINONMHEHbI HA 3aBO-
AEU3roToBUTENE, ANS 0BECNEYEHN NNABHOTO ABUXEHUA B 060UX
HanpaBneHusix, ECNW e CTaHOK pasperynupoBancs BO Bpems
TPaHCMOPTUPOBKM, CM. pa3zen “PerynupoBka” rae onucaHbl MeTo-
Abl PEryMpoOBKU.

¢ CamoueHTpupylowmiicA 3-x KynaykoBblii natpoH (puc.1 nos.4)
KpenwuTca Ha GnaHue WnuHAeNs npy NOMOLWy TPEX Wnnnex u Tpéx
KPen&éxHbIX raek.

0 3awmTHble Wtk (puc.1 n03.3) KPensTca Npu NOMOLLM ABYX BUH-
TOB.

O B KOHyC nuHONM 3ajHeit 6abku (puc.1 n03.9) BCTaBbTe LEHT.

0 B pesueaepxarene (puc.1 n03.24) yctaHoBuTE 1 Npu NoMoLLM 601-
TOB 3aKpe-nuTe pesel.

3.3 3nekTpuyeckue coeMHeHUs

3anpeLyaeTcs nepefenbiBaTh BUIKY, ECAIM OHA HE BXOAMT B PO3ETKY. Bme-
CTO 3TOr0 KBaNMAULMPOBAHHDI SNEKTPUK AOMKEH YCTAHOBUTL COOTBET-
CTBYHOLLYIO PO3ETKY.

Mpu NoBpeXAeHU WHYpa NUTaHUA 3aMEHNTE ero B CEPBUCHOM LiEHTpe.

BHumaHue! 3TOT CTaHOK NpefiHa3HayeH ANA MCNONb30BaHUA TONbKO B CY-
XOM MOMeELLEeHUN. He AonyckaTb YyCTAaHOBKKU CTaHKa BO BJiaXHbIX noMe-
LLeHUAX.

3.4 Tpe6oBaHus K auratento

BHUMaHKe! [1N9 UCKNIOYEHU ONacHOCTY NOBPEXAEHUS ABUTaTeNs, pery-
NSIPHO OYMWANTE ABUraTeNb OT CTPYKKW U Nbinu. Takum o6pasom, obe-
CMeunBaeTCs ero 6eCNPensTCTBEHHOE OXNaXAeHHe.

KonebaHusi HanpsxkeHns ceTu B npepenax +/-10% OTHOCUTENIbHO HOMMU-
HaNbHOTO 3HaYeHUst He BNIUSIOT Ha HOPMarnbHyto pa6oTy cTaHka. Mpu 18-
XENOil Harpy3Ke, OHaKO, HEO6XOANMO, YTOGbI Ha ABUraTeNb NOAABANOCh
Hanpsxenue 220 B.

Ecnv ABUraTenb He 3anyckaeTcs Ui BHE3aNHO 0CTaHaBNMBAETCS NPU pa-
60Te, Cpasy xe OTK/IOUUTE CTaHOK. MonbiTaiTech No Tabnuue BOIMOX-
HbIX HEUCTIPABHOCTEN HAWTH 1 YCTPAHUTb BO3MOXHYIO NPUYMHY.

Yalue Bcero npo6neMbl C ABUraTeneM BOHUKAIOT NP NOXMX KOHTaKTax
B pa3b~EMax, Npu Neperpy3kax, NOHUKEHHOM HanpSXeEHUN NUTaHuA (BO3-
MOXHO, BC/IEACTBUE HEAOCTATOYHOMO CEYEHUs MOABOASALLMX NPOBOAOB).
MoaToMy Bceraa ¢ NOMOLLYbI0 KBa-NMPULMPOBAHHOTO 3NEKTPUKA NPOBE-
pAiiTe BCe pasbEMbl, paboyee HanpsXeHNe 1 NoTpe6asieMbIil TOK.

3.5 Perynuposku

CTaHoK 6bi1 COBPaH ¥ NONHOCTbIO OTPErYNMPOBAH Ha 3aBOAE - U3rOTOBM-
Tene. Bo BpeMs TPaHCMOPTMPOBKM PETYIMPOBKM MOTYT HapylWUTbCS, NO-
9TOMY Nepes HauanoM JKCnIyaTaLmun CTaHka perynMpoBKU HEo6X0ANMO
NpOBEPUTb BHOBb.

BHUMaHMe! HuKoraa He BbINOMHANTE KaKMe-TMGO PEerynupoBku npu
BK/II0=4EHHOM CTaHKe. 9TO MOXET NPUBECTH K TpaBme! CTaHOK JOMKEH
6biTb HAaABXHO 3aKpennéH Ha BepcTake, YTOBbl NPEAOTBPATUTL onac-
HOCTb ONPO-~KWABIBAHMS UMK CKONbXEHNS!

3.6 PerynupoBka nepemeLyeHns NOBOPOTHOrO cynnopTa

0 Ocna6bTe TpU BUHTA M KOHTPraitku HanpaBnsiowWero KNMHa paBHoO-
MepHo. 3a-Kpy-4MBas BUHTbI MpUnaraTb OAUHAKOBbIN KPyTALMA
MOMEHT K KaXXAOMY BUHTY. Y/AepXu-BaiiTe NOBOPOTHbIH CYynnopT
(puc.1 puc.17). MpoBepbTe C NOMOLLbIO OCTOPOXHOTO NOBOPOTA
PYYKM NoAaun NOBOPOTHOTO CYNMnopTa MAaBHOCTb W PaBHOMEp-
HOCTb Nepe-=MelLLeHs NOBOPOTHOrO CynnopTa.

0 Ecnu ABWXKEHWE 3aTPYAHEHO, BbIBUHTUTE KaXAblii PerynupoBoy-
HbI/ BUHT TONbKO Ha Of\HY YeTBEPTYIo 060POTa U 3aTAHUTE KOHTP-
raiiky.

¢ TposepbTe ewwe pa3 NNaBHOCTb X0Aa, NOBOPauMBas pyKoATKy. [iBu-
XXeHue AO0MKHO 6bITb PaBHOMEPHbLIM U NaBHbLIM MO BCeW ANUHe
nepemelleHns no-BOpoOTHOro cyn-nopta.

0 Ecnu ABWXKEHWE CAMWKOM CBOGOAHOE, 3aKpyTUTE BCE PErynnpo-
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BOYHbIE BUHTbI Ha OZHY BOCbMYI0 060pOTa 1 3aTSIHUTE KOHTPraitku.
MpoBepbTe eLye pas.

0 3aKpenuTe BCe KOHTPraiiku, CO6/MI0AAA OCTOPOXHOCTb, YTOGbI He
CMECTUTb pe-Ty~/IMPOBOYHbIE BUHTbI HANPABNSAIOLLETO KINHA.

0 [lo OKOHYaHuIO PerynupoBknW NONHOCTbIO BblABUHbTE CYnnopT
(puc.1 puc.17) 1 cMaxbTe BCe COMpAraeMble MOBEPXHOCTY U pe3b-
0y XOA0BOTO BUHTA.

3.7 PerynupoBka pyKoATKM NOAa4M NOBOPOTHOrO CynnopTa

¢ TMopaya NOBOPOTHOrO CYNMOPTa AOMKHA OCYLIECTBAATLCA PaB-
HOMEPHO U NNaBHO, U WKana AOMKHA NOBOPAaYMBaTLCA BMeECTe C
PYYKOIA.

¢ B C/iyyae BO3HUKHOBEHWUA 3aTpyAHEHMA ABWXEHWUA, NpoBepbTe,
BO3MOXHO, MeXAY CONpAXeHHbIMX NOBEPXHOCTAMMW Py4yKu nonana
cTpyxKa. OTBUHTUTE KpPeNexHyl raiky, 3akpennailyio pyyky
noAayu NOBOPOTHOTO cynnopTa. CHUMMTE pyuky (puc.1 no3.13) u
TIMM6 CO LIKanoii.

0 OumcTuTe y3en u cobepute B 06paTHOM MOPSAKeE.

O PerynupoBku xof:a NOAaun 1 PyKOATKI MOMEPEYHOro CynnopTa Bbl-
NOHAIOTCA TOYHO TaK Xe, Kak onucaHo B n.3.6 n 3.7.

3.8 YcTaHoBKa yrnia noBopoTa noBopoTHOro CynnoprTa (A5 KOHYCHOO To-
YeHus):

0 MONMHOCTbIO BbIABUHLTE MOBOPOTHBIA CYNMOPT, ANA NONYYeHUs
£0CTYNa K ABYM BUHTAM (FONOBKA - BHYTPEHHUI WECTUTPaHHUK) B
OCHOBaHUM NPOJONbHBIX Ca-Na3ok;

0 ocnabbTe BUHTDI;

0 noBepHMTE MOBOPOTHBIA CynnopT, no wkane yrnomepa (puc.1
n03.23) Ha HYX-Hblii yron (BNpaso uiu BNeso);

0 3aTAHWTE BUHTbI.

BHumanme! O4yeHb BaXHO nNpaBuIbHO NPOU3BECTU PeryiMpoBKy nonepey-
HOro ¥ NOBOPOTHOrO CYNMopToB, YTO6bI X ABWXEHWE ObINI0 NNAaBHbIM. He-
npaBunbHasa peryimpoBka OKaxeTt CepbéSHOE} BNUAHWE Ha Ka4yecTBO pa-
60Tbl, Tak KaK 370 CKaXeTCst Ha MoAaYe PEXyLero UHCTPYMeHTa (pesua).

4. WUCMOJIb30BAHUE CTAHKA

BHuMmaHue! Mepeps ycTaHOBKOW CTaHKa B PeXWM HU3KOW WUAKM BbICOKOW
CKOPOCTH y6eAnTECH, YTO LIECTEPHU HAXOAATCA B 3aLieNNeHnm, No Xxapak-
TEPHOMY LLeNYKy, NP1 NPOBOPaYNBaHUN NaTPOHa BPYYHYt0. CTaHOK npu
3TOM BbIK/IOYeH!

4.1 MogroToBka K pa6ote

0 Tepes BKIIOYEHUEM CTaHKa y6EAUTECH B TOM, YTO pbiyar perynu-
POBKM CKOPO-CTH (puC.1 N03.2) HAXOAUTCS B NONOXEHUM /HU3KOE/,
pyyka noTeHumomeTpa (puc.2 no3.3) BbIKAtoYeHa (B KpaiiHeM nono-
XXEHUM NPOTUB YACOBOW CTPENKM).

0 Pyukoit nogauu monepeyHoro cynnopta (puc.1 no3.16) u maxo-
BUKOM pYuYHOii nogauu kapeTku (puc.1 nos.18) oTegute pesel
[0CTaTO4YHO Aaneko oT naTpo-Ha (puc.1 nos.4) u MecTa Kpennexus
3aroToBKW.

0 YcTaHoBuTE pbluar BKNIOYEHUS aBTOMATUYECKOA NOAauM KapeTku
(puc.1 no3.15) B nonoxeue BbIKJ1./BBepX/.

0 YcTaHoBMTE NepekntovaTenb HanpaBfeHUs BPALLEHUS WNUHAENs
(puc.2 nos.6) B nonoxenue BbIKJI.

O «B3BeguTe» KHOMKYy aBapuiiHOrO OTK/IIOYEHMS, MOBOpauMBas
KpacHbIii rpu6oK Mo YacoBoil CTPesKe, 40 0CBOGOXAEHMUS KPbILLKK
BbIKNtoyaTens (puc.2 nos.1). MNpu aToM KpacHas KHonka «O» - Bbl-
KIIOYEHO pachUKCUPYETCs 1 3aropuTcs 3e-N€Has NaMnoyka- MHAK-
KaTop ceTu.

0 TMpu noMoLLM Kiloya NaTpoHa PasABUHBTE Kynauku natpoa (puc.1
Nn03.4), BCTaBbTe 3aroTOBKY, M NPU MOMOLLY K/H04a NaTpoHa 3aXMu-
Te 3ar0TOBKY B TPEXKYN1a4~KOBOM CaAMOLIEHTPUPYIOLLEMCA NaTPOHe
(puc.1 nos.4).

0 TMepemecTute 3agHiolo 6abky (puc.1 no3.9) 4o ynopa 3aroToBKu
B LIEHTp 3ad-Hel 6abku. 3akpenuTe 3agHiolo 6abky (puc.1 nos.9)
B 3TOW NO3ULMMK raiikoii (puc.1 nos.10), pacnonoXeHHo! B OCHO-
BaHWM 3afHeit 6abku (puc.1 no3.12). OcBOBOAUTE NUHOND 3afHEN
6abku, Bpawas pyyky dukcauun (cBepxy Ha Kop-nyce 6a6ku)
NpOTUB YacoBOi CTPenkn. MaxoBUKOM nepeMeLLeHns MMHONN No-
LOXMUTE 3aroTOBKY LIEHTPOM 3ajiHeil 6abku. 3akpenuTe NuHONb B
3a/laH-HOM MOJIOKEHMM, BPaLLLEHNEM PyyKK dUKCaLmMmM No YacoBoii
cTpenke.

O Tlpn CHATMM AeTanu co CTaHKa onepavLuio BbINMOHUTL B 06paTHOM
nopsgke.

0 BblkpyTuTe Tpu GonTa M ycTaHoBUTE pesel, B pealesepxatenb
(puc.1 noa.24), paBHOMEpHO NOAXAB 60NThI, Y6eAUTECH, YTO pe-
Xylas 4acTb ronOBKM pesla Haxo-~AMTCA MO LEHTPY AuameTpa
3aroToBkM (MpoBepsieTcs MO LEeHTPy 3ajHedt 6abku), 3aTa-HuTe

6oNTbl. BbINeT ronoBku pesua AOMKeH 6biTb NpuMepHO 10 MM, HO
He npesbllWaTb 15 MM.

0 [ina ycKopeHus u yao6cTBa paboTbl, MOXHO YCTaHOBUTD B pesLie-
JiepxaTene iBa pe3lia, Npyu yCNOBMY, 4TO pesel| B pesuesepxatene
3aKpennseTcs Tpems 6oNTamMu.

¢ TMosepHuTe pykosiTky dukcauuu (puc.1 nos.5) pesuesepxarens
NPOTUB 4aco-BOW CTPeNKM, MOBOPauMBasi pesliefiepxatenb Bbl-
6paTb Heo6xoAMMbIi AN AaHHON onepa-~Luu pesel, 3abukcupo-
BaTb MOMOXEHUE pe3LiefiepXaTens, no-BepHyB PyKosiTKy Qukca--
{1 0 YacoBOIi CTPEsKe A0 ynopa.

0 [1ns 3aMeHbl KyNauyKOB BCTaBMTb K/Tk0Y B NaTpoH (puc.1 no3.4), Bpa-
Las Ko NpoTMB YacoBOI CTPENKM MOHOCTbIO pasxaTb Kynayku
naTpoHa. focne ux MOXHO U3BneYb, cobniofas oyepéfHocTb. [ins
YCTaHOBKM KyNayKoB COXPaHUTb MOCNef0Ba-~TeNbHOCTb, BCTaBUB
X B 06paTHOM nopske, co6Nofan 04epea-HoCTb KynaukoB.

4.2 BKNtoyeHue cTaHKa

0 BcTaBbTe 3NeKTPUYECKYIO BUKY B PO3ETKY C HanpsxeHuem 220 B.
0 YcraHosuTe pblyar (puc.1 n03.2) B NONOXeHNe/HU3Kas/;

O MMepekntouatesb HanpaseHus BpaleHus wnuHgens (puc.2 nos.6)
yCTaHOBMTE B NONOXEHMUe /«L» - BneBo/,

O TMoBepHuTe pyuKy noTeHuuoMeTpa (puc.2 No3.3) No yacoBow cTpen-
Ke. Mocne wwenyka, BpaleHne Pyykin COOTBETCTBYET YBENUYEHMIO
4acToTbl BpalieHUs WNUHAENS (KOHTPOAMPYETCS MOKa3aHUAMU
aucnnes (puc.2 nos.2));

0 CTaHOK A0/MKeH Nopa6oTaTh 5 MUHYT 3a 3T0 BPeMSsi CKOPOCTb LWMNH-
JAens NocTe-NeHHo NOBbICUTCS A0 MAaKCUMATbHON;

[ Yﬁenmer B TOM, YTO BC€ 3/1IEMEHTbI CTaHKa Haﬂé)KHO 3akpenneHbl
1 paboTa-lT HOPMabHO;

0 YcraHoBuB pbivar (puc.1 nos.2) B MoOMOXeHWe/BbiCOKas/, nNpo-
BepbTe paGoTy CTaHKa BO BTOPOM MHTEpBasne CKOpPOCTH, NOBTOPUB
Oonepawyu, ONUCaHHbIE Bbl-We.

BHumaHue! [1ns 3KCTPEHHOI OCTAHOBKM CTaHKa HEOGXOAUMO IHEPrUYHO
HaXaTb Ha KPacHbIi rpu6OK KHOMKW aBapUitHOro OTKKYEHHS. Mpu aTOM
KpbllLKa BbIKNOYATENs, yNOPOM, HAXMET KHONKY «0» BbikntoyaTens. Cta-
HOK OTK/TIOYMTCA OT CeTH.

BHumanme! CucteMa 3eKTPONUTAHUA CTaHKa 060pyAoBaHa aBTOMaTh-~-
YecKoii 3aluToil OT Meperpy3oK. B cnyyae, ecim CTaHOK MeperpyxeH,
ABU-TaTeNlb aBTOMATUYECKM BbIK/loYaeTcs. YTo6bl nepesanycTutb cTa-
HOK, YCTaHOBWTE Mepekioyatenb (puc.2 nos.6) B nonoxenue BblK/1. u
YCTPaHuTe NpUYnHbI neperpyaku. Mostopute n.4.2.

4.3 Onepauuns-ToyeHne

[ I'IoAaua pesua B NPOAONbHOM HanpaB/ieHNU CTaHWHbI CTaHKa npo-
M3BOAMUTCA BPa-~ILEHNEM MAXOBUKa PY4HOI noaaun kapeTku (puc.1
n03.18).

¢ TouHasa yCTaHOBKa 1 nopava pesua B NpojoJibHOM HanpasneHun
npoussoguTcsa pyqKOVI nojayn nNOBOPOTHOro cymnopTa pI/IC.1
no3.13 , YCTAHOBNIEHHOIO Ma-pannesbHo XOAOBOro BUHTa pI/IC.1
nos.19 , YTO COOTBETCTBYET COBMELLEHUIO METOK Ha nonepey~HoM
cynnopTe W WKanbl NOBOPOTHOro cynnopTa.

0 PaccTosiHie npofonbHoii Nofaun peslia KOHTPONMPYETCH NIMMBOM,
YCTaHOB-/IeH~HOM Ha MoBopoTHoM cynnopte (1 genexune = 0,025
MM).

0 MMopaya pesua B NOMEPEYHOM HaNpaBieHnM (yCTaHoOBKa ry6uHbI
pe3aHusi) NPo-~M3BOAUTCS BPALLEHWEM PYKOSITKW MOAAYM nonepey-
Horo cynnopta (puc.1 no3.16).

0 Tny6uHa nopaun pesa B NONEPEYHOM HanpaBneHUu KOHTPONUpY-
eTCs Mo LWKkane nMM6a nonepeyHoro cynnopta (puc.1 no3.6), npu
9TOM rNy6MHa Npo-xoAa He A0MKHa npesbiwatb 0,2MM (1 aenexue
num6a = 0,025MM).

[ ﬂl’lﬂ BbIMOJIHEHNA KOHYCHOTO TOYEHUA HeOﬁXOAMMO MOBEPHYTb Mo-
BOPOTHbII CYn=nopT, UCMONb3ys WKany yrnomepa (puc.1 nos.23),
Ha HYXHbIV yron, kak onnucaHo B n.3.8.

[ KOHyCHOE TOYeHWe BbINOMHAETCA TaK e, KaK nNpojonbHOe, Bpa-
LeHUeM pyyKu NoAaYM MOBOPOTHOrO cynnopta (puc.1 nos.13) ans
nepemMeLLeHns Bnepea pexyLiero UHCTpyMeHTa.

0 06HyneHue NUMGOB NOMEPEYHOTO M NOBOPOTHOrO CYNMOPTOB Npo-
W3BOAMTCA Bpa-LeHWeM OT PYyKU COOTBETCTBYHLLErO numéa Ao
COBMELLEHNA PUCOK HYNe-BblX OTMETOK.

¢ HanpaBneHue BpalieHus WNWUHAENSA ONPeAeNseTcs NONOXEHNeM
nepekntoya-Tens HanpasneHus BpalieHus (puc.2 no3.6) («1_»-ne-
BOe, «R»-npasoe).

BHumanue! Menatb HanpaeJieHne BpalleHna WNUHAENA MOXHO TOJbKO
nocne nNonHoN 0CTaHOBKM Auratens!

4.4 Onepauus - TOYEHUe C aBTOMaTUYecKoii Nnofaveit




¢ ToueHne Npon3BOAMTCH, Kak onucaHo B n.4.3.

O Pbiyar aBTOMaTuyeckoii nogaun (puc.1 nos.15) nepeknioyaercs
BNPaBo, Bpa-lie-~Hue X0A0BOr0 BUHTA NepeMelLaeT KapeTky.

0 HanpaBneHue ABWXEHUS KapeTKu OMPeAensieTcs MoNOXKeHUeM
pblyara Hanpas-neHus noaauu (puc.1 nos.8).

4.5 Onepaums - Hape3aHue pe3bobl

0 9Ta onepauws TpebyeT onpeAenéHHbIX HaBbIKOB U TOYHOCTH, M03-
TOMY €& Ce-AyeT BbINONHATD, UMEs OMNbIT PaBoTbl Ha TOKAPHO-BUH-
TOpPEe3HbIX CTaHKaXx.

0 YcTaHOBUTH COOTBETCTBYHLLME WeCTepHY (CM. Mpunoxenue 2) ans
pesbbbl C HEOGXOAUMbIM LIArOM U YCTAaHOBUTb PEXYLNii MHCTPY-
MEHT, TpeGyeMblil ANst AaHHOTO TUNA Pe3b6bl.

0 ToueHue pe3bbl NPOM3BOAUTCA 3@ HECKONKO MPUEMOB T.K. PeKo-
MeHayemas rny-6uHa ToueHns - 0,1 MM.

¢ [lns BbINONHEHUs 3TOii onepaLuy HeO6XOAMMO YETKO 3HATb O Ha-
3HaYEeHNUM KaX-/0ro opraHa ynpas/eHus CTaHKOM.

0 bonee noppo6Has MHbOPMaLMs NO MeTOAAM Hape3aHus pe3bObl,
PeXyLmuM UHCTPYMEHTaM U Ap., NPUBOANTCA B COOTBETCTBYHOLLMX
CnpaBOYHUKaX, NIN60 Bbl MOXETE noNy4ynuTb pekoMeHjauum y Kea-
NMGULMPOBAHHOIO cneyuanucTa.

4.6 3aMeHa WecTepéH ANs HapesKy pe3bobl

3aBofiCKMe perynupoBKM CTaHKa NpefycMOTPeHbl A1 HOPManbHoii 06-
TOYKM C MCMO/b30BaHNEM aBTOMATUYECKOiA UK PYYHOI MOAJAYM, U KOH-
durypauum wectepéH cnepytowme: LWectephu: A - 2=20; B - Z=80; C - Z=20;
D -Z=80.

[ins 3aMeHbl WecTepéH y6eauTech, 4To BbiktoyaTens (puc.2 nos.1) ycra-
HOBJEH B nonoxeHue /BblKJ1/, cTaHOK OTK/HOYEH OT MCTOYHMKA NUTAHUA.

CHUMMTE KpbIlKy pegykTopa (puc.1 no3.21), KoTopas 3akpenseHa AByMst
BUH-TaMu C WeCTUrpaHHbIMU rON0BKaMU.

KoM6UHaLMs MCNONb30BaHWUS LECTEPEH ANS Hape3aHus pesbbbl (CM.
Mpunoxenue 2)

Npumepbl (MeTpuyeckas pesb6a):

0 puc.3 - Ans HapesaHus pe3bbbl warom = 0,5 MM ucnonb3yiTe no-
NOXEHME Le-CTePEH:

¢ 40Z B nosuumu A; 60Z B nosuuum B; 60 Z B nosuuum D; n niobyto
NOAXOASLLYIO WeECTEPHIO B No3uumy C;

O lllecTepHs A MOXeT paccMaTpuBaTbCH, Kak BeAylias, a WecTepHs
D - kak Be-gomas.

O Korpa KoHurypaums 3y6yaToii nepefaun npo-cras, Kak nokasaHa
Ha puc.3, wWecTepHs B Ae/CTBYeT Kak XoniocTas v ee pasmep He
MMeeT 3HaueHus-nobas noaxogsawasa HOAOﬁAeT AN coeguHeHus
AnD

0 Mosuumn BanoB, Hecywux wectepHu A u D, GUK-~CMpOBaHHbIE,
No3TOMY BCE pe-TyNIMPOBKY BbIMOMHSIOTCA Ha Banax HeCcyLux Le-
cTepHu B 1 C, u kynuce.

0 OTBMHTUTb BWHTbI, 3aKpennsiowue wectepHn A u D u 3akpenuTb
wecTephn B u C. ina nonHoro pacuennenns wectepéd B u C u
o6ecneyeHns YA0OHOI CHOP-KM OTKPY~TUTb raiiKy 3aKpennsoLyto
Kynucy.

0 OCTOPOXHO CHAATb LIECTEPHM, YTOBbI COXPAHUTL HAa MECTE MaseHb-
KUe WMOHKW Ha Banax W YCTaHOBUTb HEOBXOAMMbIE LUECTEPHM.
KonuuecTso 3y6beB (Z) Ha KaXAoi LWecTepHe NPOMapKUPOBaHO.
YCTaHoBUTE KpenéxHble 601Tbl, y6e-ANBLUMCD, YTO NNO-CKMUE Wail-
6bl YCTAHOB/IEHbI Ha BTY/KAX WECTEPEH B KaXA0M Cyyae.

O YcTaHoBuTe KpbllwKy pepykTopa (puc.1 no3.21) U 3akpenute ero
IByMsi 60n-Tamu.

0 HapesaHue pe3b6bl
¢ BxkniouuTe cTaHOK. Bpalwas MaxoBMK PyYHO! NOAauN Kapetku
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(puc.1 n03.18) noa-BecTH pesel K 3aroToBKe B MecCTe Hayana
npeanonaraeMon pesbobl.

O Pyukoil noaauu nonepeyHoro cynnopta (puc.1 nos.16) ycraHosu-
T€ FNY6UHY Hape-3aHus, He npesblwas 0,2 MM 3a OAMH MPOXOA.
BbICTPO npuBeauTe B [ieii-CTBUE pblyar aBTOMaTU4ecKoil nofauv
(pnc.1 no3.15) U HayHUTe Hape3aHue pe3b6bl.

0 Mo Mepe NpuGAMXKEHUs K KOHLY pe3b6bl, pacLienuTe pblyar aBToMa-
TM4eckoil nofaum (puc.1 nos.15). He BbikntoyaiiTe CTaHOK.

0 OTBeguTe pesel, UCMONb3Ys PYuKy NOAAYN MOMEPEYHOTO CynnopTa
(puc.1 no3.16). Bpaiwas MaxoBuK py4Hoii nogaun Kapetku (puc.1
n03.18), oTBEAUTE KAaPETKY Ha3aj K Hayany HapesaHus pesbobl.

¢ HanpaBneHue ABWXeHUs aBTOMaTUYECKON NoAayu onpepenserca
NOJIOXXEHU-EM pblyara yCTaHOBKW HanpaBfieHUs Nojayuu KapeTku
(puc.1 nos.8).

0 Hanpasnexue Hapesanus peab6bl (eBas UK Npasas) ycTaHaBM-
BAETCA MOJ0-KEe-HUEM NepPeKNioyaTens HanpaBneHus BpaLleHus
wnuHgens (puc.2 no3.6).

5. CPOK CNY)XBbl, U XPAHEHUE U YTUJIU3ALIMA

Cpok cnyx6bl CTaHKa 3 roaa.

XpaHUTb CTaHOK HEOBXOAUMO B CYXOM OTannMBaeMOM, BEHTUNUPYEMOM
nome-LUeHUH, 3aLULLEHHOM OT NPOHUKHOBEHUS NapoB KUCNOT, Lenoyeit
1 nblneabpasuB-HbIX BELECTB, NPU TEMNepaType He Hixe +5°C U 0THocH-
Te/bHOI BNaXHOCTH He 6onee 70%.

YKa3aHHblil CPOK CNyx6bl AeACTBUTENEH NPY COBIOAEHNM NOTPE6UTENEM
Tpe-60BaHMit HACTOSALLEro PyKOBOACTBA NO 3KCAAYaTaLuy.

Mpv nonHoii BbIpaBoTKe pecypca CTaHka HEOBXOAUMO ero yTUNU3NPOBaTL
¢ CO6/1I0AEHNEM BCEX HOPM 1 NpaBun. [1s 3Toro Heo6XxoAUMO 06paTHTL-
Cf B CMeLy-anu3npoBaHHyto KOMNaHWio, KoTopas, co6ntoAan BCe 3aKOHO-
JAaTenbHble TPe6OBaHWS, 3aHUMAeTCA NPOGECcCHOHaNbHON YTuAM3aLmen
91eKTPO06OPYAOBAHNS.

6. TEXHWYECKOE OBCJ1Y)XXUBAHUE

BHumanue! [1ns Baweii co6cTBEHHOM 6830MaCHOCTM HEOGXOAMMO BbIKITHO-
YWUTb CTAHOK M OTK/KOYUTb CTAHOK OT 3J'IEKTpVN€CKOI7I CeTu nepeg BbInos-
HEHMEM 06CNYXUBaHUS CTaHKal

0 CopepxuTe CTaHOK U paboyee MecTo B yucToTe. He gonyckaiite Ha-
KannuBaHuUs NblaK, CTPYXKM U MOCTOPOHHUX NPEAMETOB Ha CTaHKe
1 BHYTPK Kopnyca. OcBO-60X~AaiiTe BCe TpylMecs y3nbl, U AeTanu
OT MbIAK, CTPYXKKM U NOCTOPOHHMX NPeAMETOB. epuoanyecki oun-
LaiTe CKaTbIM BO3JYXOM.

O 3aMeHsiiTe U3HOLIEHHbIE AeTanu no Mepe Heo6XOAUMOCTH. dnek-
TPUYECKME LHYPbI, B Cly4ae U3HOCA, NOBPEXAEHUS CreayeT 3ame-
HSITb HEMEANEHHO.

¢ CTaHOK Heo6X0AMMO Bceraa npoBepsaTb Nepes paboToit. Bee Heuc-
NPaBHOCTM OMKHBI GbITb YCTPaHEHbI, Y BbINONHEHbI HEOGXOAUMble
perynupoBku. MoBpe-XAeH!s NOBEPXHOCTH CaNasok CTaHKa Heob-
XOAUMO YCTPaHUTb MpU NOMOLYY La-Gepa. poBe-~psiiTe BPYYHYyi0
NAaBHOCTb MOAAYN BCEX Y3108 (KapeTku, CynnopTos).

[ I'Iepep, Havyanom paGOTbI W Nocne OKOHYaHUA KanHyTb HECKOJIbKO
Kanenb Macna

{ B KOHLEBble ONopbl X0A0BOr0 BUHTA W eWE OAUH UK ABa pasa B
TeYyeHue [HA, ec-u CTaHOK HenpepbiBHO 3KcnnyaTupyetcs. Ana
CMas3Ku NIeBO KOHLLEBOW OMopbl TPEBY-~ETCS CHATb KPbILIKY peayK-
Topa 3y6yaToil nepefayn.

¢ TMepea Hayanom pa6oTbl U NOCNE OKOHYAHUS KanHYTb HECKObKO
Kanesb Macna Ha HanpaeAstowe cynnopTos.

0 Mocne oKOHYaHUsA PaboTbl YAANUTL CTPYXKKY CO CTaHKa U TiyaTenb-
HO OYUCTUTE BCE NOBEPXHOCTU. Paboune MOBEPXHOCTU AOMKHbI
6bITb CYXMMM, CNIErka CMasaHbl Mac-/10oM.

¢ OcTaHaBnuBaiiTe CTaHOK, MPOBEPANTE COCTOAHME KPenieHns W
NONOXEHNe BCEX COMpAraemblX AeTanei, y3noB W MexaHU3MOB
cTaHka nocne 50 yacoB HapaboTKH.

0 Mepes HayanoM paboTbl cnerka MOKPbITh WECTEPHN MALINHHBIM

MacnoM, cMa-3aTb BUHT XOAa N0 BCEW A/IMHE 1 OCH PYYeK Bpalle-
HYS, CMa3aTb BHEWHWUA AUaMETP NU-HONK 3afHei 6abKu.

¢ [ina cmMasku NOBEPXHOCTel CTaHKa NPUMEHATb MalUMHHOE Macno.
[lna cMasku lwecTepHeit M XO[0BbIX BUHTOB MPUMEHATH TYCTyi0
cmasky Tuna JINTON.
0 [1ns 3ameHbl WETOK ABUraTens He06X0AUMO:
1. BbIKPYTUTb KPbIWIKM WETKOAEPXKATENE, UCNONb3Ys 0TBEpCTUS
B CTaHuHe (Noj NaTpoHOM, Cepesu U c3agn);
2. BbIHYTb MCMONb30BaHHbIE WETKM U 3aMEHUTb WX HOBBIMM.
LLéTkM cnepyeT 3ame-~HATb Napoil Ans oGecrieveHus paBHON
CTerneHu UX iaBNeHnst Ha KONIeKTop AKOps;

3. MpUKPYTUTb Ha MECTO KPbIWKK WETKOAEPXATENE.
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0 ECNu CTaHOK BHECEH B 3UMHee BPEMsl B OTan/NMBaeMoe NoMelLeHme
C YNMUbI MK U3 XONOAHOTO MOMELLEHNS, er0 He PacnakoBblBaTh
1 He BKNIYATb B TeyeHue 8 ya-coB. CTaHOK AOKEH NMPOrpeTbes
[0 TemnepaTypbl OKpyXatowero Bo3gyxa. B npo-TusHoM cnyyae
CTaHOK MOXET BbIATU M3 CTPOSi NP BKIIOYEHUHN, U3-33 CKOHAEH-
CU-po-~BaBLUEIICS BNAry Ha AETansX aNeKTpoABUraTens.

NPUNOXEHUE 1
MepeyeHb BO3MOXHbIX HEUCNIPABHOCTEI NPUBEAEH B TabnuLie HuXe:

MeToab!

HeucnpaBHocTb
ycTpaHeHus

MpuynHa

O HeT Hanpsxe-

HUA B CE-TU ¢ nposeputh
Hanps-xeHne
¢ HeucnpaseH B CeTU
BbIKNHO-
Ya-Tenb ¢ nposepuTb
[iBuratenb He BbIK/H0-Ya-
3anyckaetcs ¢ cratop wm Tenb  3aMe-
poTop cro-pe- HUTb  WETKM
m Ha HoBble
0 noBblIleH-
HbIl  WU3HOC
WETOK
0 Huskoe Ha-
npsxeHue
¢ neperpyska 0 I'IpOBe!JVITb
Hanpsi-keHue
[lBuratens He pa3suBaet no cet B CeTH
NOJHY0 CKOPOCTb U He 0 cropaue
pa6oTaeT Ha NoMHYIo Mo~ Mm,‘p obppig O 3ameHuto
HOCTb 06MOTKN YANMHWA-TENb
Ha Gonee
0 cnuwkom KO-pOTKMiA
LNUHHBIA yA-
JMHUTENb
0 paBuratenb ¢ ymeHbwuTy
neperpy-xeH CKo-pocTb
nopauu  3a-
0 cropatue r0-TOBKM
[lsuratensb neperpesaet- ggnoi?(’;b'a B O ycTaHOBUTb
cf, 0OCTaHaBNMBaeTCA, npepo-xpa-
cpabatbiBaioT 0 npepoxpaHu- HUTENM "
aBTOMaTuyeckue Tenu u ag-To- npe-pbiBa-
BbIK/IOYATENN UK MaTuye-ckue TenM  cooT-
npepoxpaHuTent BbIKNO-Ya- BET-CTBYI0
Tenu UMerT weit Moy
Hegjo-cTaToy- HO-CTH

Hblli 3anac no
TOKY

BHuMmaHue! YcTpaHeHne HeucnpaBHOCTeN, CBA3AHHBIX C Pa3bopKoli CTaH-
Ka, JOMKHbI MPOU3BOAUTLCA B CeP IX LeHTPax KBaaupuympoBaHHbl-
MY Crie-LuanucTamm.

NPUNOXEHHUE 2

KoM6MHaLmK WwecTepéH Anst Hape3aHust METPUYECKOil pe3bbbl:

Kom6uHauus wecTepéH Ans Hape3aHns MeTPUYECKOH

w:r pe3b6bl, pe3b6bl, Z - 4ucno 3y6bes
A B c D

0,5 40 60 30 60
0,7 35 60 40 50
08 40 60 40 50
1,0 60 45 30 60
125 40 60 50 40
1,5 40 60 60 40
1,75 35 60 60 30
2,0 60 50 50 45
2,5 50 60 60 30
NMPUNOXXEHMUE 3

MpumeHseMble NpeanUCbIBaloLMe 3HaKKN

MatwunHbl, B KOTOPbIX
3aluTa OT NOpaXeHus
9NEKTPUYECKUM TOKOM
obecneynBaetcs He
TOJIbKO OCHOBHOIA
M30NSALMEN, HO BKNKOYAET
B Ce69 ONONHUTENbHbIE
Mepbl 6e30nacHocTy,
TaKue KaK ABOiiHas
M30NSALMS, NPU ITOM He
npegycMaTpuBaetcs
3alMTHOE 3a3eMNeHme

Mauwwuna knacca |l

Ha pa6ouux mectax 1
yyacTkax, rae Tpeéyercs
3alyuTa OpraHoB 3peHus

Pa6otatb B
3aLUYUTHBIX O4KaX

Ha pa6ouux mectax u
Y4acTKax C MoBbILWEHHbIM
YPOBHEM Lwyma

Pa6oTaTb B 3aWnT-
HbIX HayLIHUKAX

Pa6otatb B
cpeacTeax Ha pa6ouux mectax 1
VHANBUAYaNbHO yuacTkax, rae Tpedyercs
3aluTbl OpraHoB 3aluTa opraHoB AblXxaHua
AblXaHusa

Ha pa6ouux mecTax

1 060pyA0OBaHUY, TAe
OTKNOUMTD Tpe6yeTcs| OTKNOYeHne
wrencenbHy OT 3N1IeKTpoceTu npu
BUJIKY Hanapake unu ocTaHoBKe

SHEKTDOOGOP)’[J,OBEHMH n
B ApYrux cnyyaax

3ALLMTA OKPY)XAIOLLEA CPEABI

3a6oTACh 0 NPUPO/E, 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, PUHAAIEXHOCTH 1
YNakoBKY HY)XHO CAaBaTb Ha 3KONOMNYECKN YUCTYIo nepepaGoT-
Ky. He Bbi6pacbiBaiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

Tonbko ans cTpaH EC:

B cooTBeTCTBUM C eBponeiickoii aupekTusoii 2012/19/EU 06 oT-

paGoTaHHbIX 3NEKTPUYECKUX U INIEKTPOHHbBIX MPUBOPaX U COOT-
BETCTBYIOWLEMY HALMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AedeKTHble Uu
OTC/YXMBLUME CBOW CPOK aKKYMyNsiTOPHble GaTapeu U 3neKTpOHHble
npuoopbl Noanexar c6opy C LieNnblo UX MOCHeAyloLeil IKONOrMYecku
6esonacHoi nepepaboTKu.
Mpw HenpaBUbHOI yTUNN3aLMKM OTPABOTaHHbIE SNEKTPUYECKUE 1 BMeK-
TPOHHble NPUGOPbI MOTYT OKasaTb BpejHOe BO3/eiiCTBAE Ha OKPYXato-
Lyt Cpeay 1 31,0pOBbe YesloBeKa 13-3a BO3MOXHOIO NPUCYTCTBMSA B HUX
ONacHbIX BeLecTs.

UA|YKPATHCbKA
TOKAPHWUW BEPCTAT N0 METANY
VMM800
IHCTPYKL,IA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
VMM800
220/50

HomiHanbHa noTyxHicTb ABUryHa, BT 550

Mopenb

MNapameTpu mepexi, B / My

[liana3oH yacToTv 06epTaHHs WNnHAEenNs, 06 / X8
0-1100
0-2500

- HU3bKMUi
- BUCOKMiA
MakcumanbHuit fiaMeTp 06TONYBaHHS, MM

- Hapj, CTaHUHOK 180




- Hajj cynopToMm 80
MakcumanbHa ioBX1Ha 06TouyBaHHs, MM 350

KoHyc 3apHboi 6a6kn MT2
[liameTp HacKpi3HOro 0TBOPY WNMHAENS, 20
MM

Xip NoBOPOTHOrO CynopTa, MM 35

Xip nonepeyHoro cynopra, MM 65

ToyHicTb WNKUHAENA, MM 0,01

[liameTp natpoHa, MM 100

Ton sy Qnvodanud
POBXWHa WHYPA KUBNEHHS 3 BUIKOIO, HE o

MeHwe, M

OMUC YACTHUH (*MAIL. 1)
1. Kopnyc nepepHboi 6a6Ku;

2. Baxinb nepemMuKaHHs
WBWAKOCTI WNNHAENS
(Hu3bKa / BUCOKA) (Ha puc. He 14

12. onopa rBuHTa NOAavi KapeTku;

13. pykosiTka 3 npoTuBaroto noaavi
NOBOPOTHOrO CYNOpTa;

. IHAMKaTOp HapisyBaHHs

NpeacTaseHo); piabBNeHHs:;
3. 3aXVCHMil expan; 15. BaXinb nepeMnkaHHsa nogavi
4. TpbOXKyNayKoBMii CaMOLIEHTDY- KapeTku: pyyHa / aBTOMaTU4Ha;
ORI ML 16. pykosiTKa 3 NPOTUBArolo noAaui
5. pykosTka dikcauii pisueTpu- NONepeyHoro cynopra;kapeTka;
CERED 17. MaxoBMK py4HOI nogauun
6. nonepeyHwii cynopr; KapeTku;
7. NOBOPOTHWIA CYNoOpT; 18. X0[0BUil FBUHT aBTOMaTUYHOT
8. BaXiNb YCTaHOBKM HANPSIMKY MR LS
nopjaui kapetku (Bnepeg 19. iHAMKaTOpHa Ta6NMLA Hapiay-

/ HeWiTpanbHa / Ha3ap) B (

aBTOMaTUYHOMY pexuMi (Ha ; .

PUC. He NpeACTaBNEHO); 20. KpuLKa pepykTopa («ritap»);
21.6n0K ynpaeniHHs;

9. 3apHs 6abka; ;
10. raiika KpinneHHs 3afHboI 22lukanalkyromine;
23. pisueTpumav.

6abKu;
11. cTaHuHa;

BaHHS Pi3b6EeHHS;

= o

Mpy nokynui BepcTaTta TokapHoro metanoo6po6Horo VMM800 Bumaraii-
Te nepeBipKu iioro npavLesaaTHoCTi NPOGHUM 3anyckoM. MepekoHaiTecs,
140 B TaNIOHi Ha rapaHTiHWIA PEMOHT NPOCTAaBeHi: LTaMn Marasuxy, fata
npopaxy Ta niAnuc NPoAaBLs, a TakoX BKasaHa MOAENb i CepiliHuii Ho-
Mep TOKapHOro MeTanoo6po6Horo BepcTary.

Mepep BK/TIOYEHHAM YBAXHO BUBYITb Lieil NOCIGHMK. Y npouecci ekcny-
aTauii’ AOTpUMYiTECh BUMOT L€l iHCTPYKLT 3 ekcrnyaTalii, wo6 3a6es-
NeYnTy oNTUManbHe QYHKLOHYBaHHS TOKapHOTO MeTanoo6po6Horo Bep-
CcTaTy | NPOAOBKUTI TEPMiH HOTO CRIYKEU.

KomnnekcHe noBHe TexHiYHe 06CNyroByBaHHs i PEMOHT B 06CA3i, Npe-
BUWAIKWEM NepepaxoBaHi [aHUMWU KepiBHULTBOM oOnepalii, NOBUHHI
Npoi3BOAITLCA KBaNi(ikoBaHUM NEpPCOHANOM Ha crewjiani3oBaHux npej-
npisiTifX. YCTaHOBKA, | HEOGXiiHE TEXHIYHE 06CNYroByBaHHA NPOBOANTL-
CA KOpUCTYBaYeM i AONYCKAETbCA TiNbKKU NICAA BUBYEHHA AaHOTO KepiB-
HULTBA 3 eKcnnyaTauii.

HabyTuit Bamu BepcTaT TOKapHUii MeTanoo6pobHUin MoXe MaTh fesiki
BiAMIHHOCTI Bifj i€l HACTAHOBM, MOB'A3aHi 3i 3MiHOK KOHCTPYKLT, sIKi He
BM/MBAIOTb HAa YMOBM 100 MOHTaXy Ta eKcrtyarauii.

1.0CHOBHI BIAOMOCTI PO BUPIB

1.1 Bepcrat ToKapHuit MeTanoo6po6Huit (aani no TekcTy - BepcTat) npu-
3HAYeHNI AN TOKapHOT 06PO6KN LMNIHAPUYHUX | KOHIYHMX 3aroTOBOK.
KpiM Toro BepcTaT A03BOASsE: Hapi3aTW Pi3bONeHHs, pobuTH Topuese
niapisyBaHHs, BUTOYKY KaHaBoK i T.N. MOPOXHii WNUHAENb BepcTaTa f0-
3BONISIE BUKOPUCTOBYBATH B AKOCTi 3aroTOBOK NPYTKOBWIA MaTepian.

1.2 MpwuBig BepcTaTy 3[iHCHIOETHCA OAHODA3HUM KONEKTOPHUM ABUrY-
HOM 3MiHHOTO CTPYMy. ENeKTpoABUIyH 3 NoABiliHO i3onsLicto 3abeane-
Uye MaKCMMarbHy enekTpobesneky npyu poboTi Big Mepexi 3MiHHOTo cTpy-
My i no36aBnse Bif HEOHXiAHOCTI 3aCTOCYBaHHS 3a3eM/IEHHA

1.3 Bupa kniMaTMYHOTO BUKOHAHHs AaHoi Moaeni YXJ14, To6To npuaHayeHa
ANs po6oTH B yMOBaX MOMIPHOrO KNiMaTy 3 Aliana3oHoM poGoymx Temne-
patyp Big +1 go +35 ° C i BiHOCHIli BonorocTi He binblue 80%, XUBNEHHSA
Bifi Mepexi 3MiHHoro cTpymy Hanpyroto 220 B, yactototo 50 lu. [lony-
CTUMI BiiXuneHHs Hanpyru +/- 10%, 4actoTn +/- 5%.

1.4 TpaHCNOPTYBaHHS NPOBOAUTLCS B 3aKPUTUX TPAHCMOPTHMX 3aco6ax
BiANOBIAHO A0 NPaBUN NepeBe3eHHs BaHTaXiB, WO Ail0Tb Ha TPaHCNOPTI

[laHoTO BUAY.
1.5 [a6apuTHi po3mipu i Bara npeAcTaBneHi B Ta6nuui HUxye:

FabapuTHi po3Mipu B ynakoBLii, MM:

-NOBXWHA 810
-lWUpKUHA 310
-BUCOTa 320

Bara (6pyTTO0 / HETTO), KT 45,0/40,0

1.7 BepcTaT nocTaBns€TbCA B TOProBesbHYy MEPEexy B HACTYMHii KOM-
nnekTauyii *:

KomnnekT ryMoBux HiXOoK 1
KoMnnekT WwecTurpaHHnx Kntoyis 1
Kntoy Bifi TPbOXKYNayKoBOro NaTpOHy 1
MacnsaHka 1
3ano6ixHuK, 8A 1
KomnnekT nnacTukoBux py4ok 3 6ontamu 1
KpinneHHs

KoHyc Mop3e N°2 1
KomnnekT 3BOPOTHUX Kynaukis 1
TpboXKynaykoBuit NaTpoH 1
EKpaH 3aXMCHWI 3 KPinNeHHAM 2
TaiikoBNiA Kntoy 1
KomnnekT 3MiHHUX WwecTepeHb 1
IHCTpyKLUiA 3 ekcnayaTauil 1
ynakoska 1

* B 3aNneXHOCTI Bifj NOCTaBKM KOMMEKTALif MOXe 3MiHIoBaTUCA

6.9 3aranbHuii BUrnsg 6noky ynpasniHHs BepcTarty (puc.1no3.22) cxema-
TUYHO NpeA-CTaBNeHNit Ha puc.2

1. BUMMKaY 3 KHOMKOI aBapiitHOrO BiAKNIOYEHHS

LMdpOBUIA AucnNeN WBKUAKOCTI 06epTaHHS WNUHAENs
pyyKa noTeHyiomMeTpa (peryntoBaHHs WBUAKOCT WMHAENS)
iHANKaTOp Mepexi

TpUMay 3anobixHuKa

nepeMmuKay HanpsMKy o6eptaxHs wnunAens: («L» nise, «0» -BUM-
KHyTO, «R> -Mpase)

S o e W

1.10 OcHOBHi By3nu BepcTaTy: ABUIYH, KOPMyC NepefHboi 6abku 3i WnuH-
JeneMm i naTpoHoM, 3afHs 6abka, kapeTka, X0A0BUA rBUHT 3aKpinneHi Ha
MeTanesiit cTaHuHi (puc.1 no3.11). KpyTHUit MOMEHT 3 SIKOpIO eneKTpo-
ABUTYHA 3y64acTUM PeMeHeM NepeAacTbCs Ha WNUHAEND. [lBa Aianaso-
Hy WBMAKOCTI 06epTaHHs WNUHAENs 3abe3nedye NOABIHA LWECTEPHS.
Baxinb (puc.1 no3.2) nepemMukaHHs fianasoHis: B - BUCOKMIA, H - HU3b-
KWii, po3TalioBaHuii Ha 3agHiii CTiHUi Kopnycy nepefHboi 6a6ku. Lectep-
HW PeayKToOp Ha KpuLWLi nepefHiit 6abkn nepesae 06epTaHHs Ha XOA0-
BUi1 TBUHT nogayi kapeTku. Baxinb (puc.1 no3.8) nepemukaHHs
nonoxeHb (snepes / HYJb / Hasap) 3akpinnenuit Ha KpuwLi nepepHiit
6abku 33aay. Baxinb nepemukanHs (puc.1 no3.15) Mae ABa (ikcoBaHUX
NONOXeHHS: Bropy - Py4Ha nojaya, BNpaso - aBTOMaTyHa noaaya. Kapet-
Ka B py4HOMY pexumi (Bnepep - 4O NATPOHy, TOMY - A0 3aAHbOI 6abLyi) ne-
peMillaeTbcst MaxoBukoM (puc.1 nos.18).

2. IHCTPYKLIIfl 3 TEXHIKU BE3NEKU

YBara! YHukaiiTe BUKOPUCTaHHS BEPCTaTy 10 MEPEXi XMBNEHHSA A0 TUX
nip, MOKKN YBAXHO He 03HaiioMuBLIKCD 3 HWXYEBUKNAAEHUX PEKOMEHAa-
Ui, i NOeTanHo He BMBYMTE BCi MYHKTU HAaCTPOWKM i PeryntoBaHHA Bep-
crary.

2.1 3aranbHi BKa3iBKM WOA0 3a6e3nedyeHHs 6e3neku npu po6oTi 3 Bep-
cTaToMm:

¢ paBunbHO BCTaHOBNONTE | 3aBXAM TPUMaiiTe B pO60YOMY CTaHi
BCi 3aXUCHi Npu-CTpOI.

¢ Mepw HiX BKNtOYATKU BEpCTaT, NepeKoHaiTecs B TOMY, L0 BCi BUKO-
PUCTOBYBaHI NPY HanalTyBaHHi iHCTPYMEHTU BUAaNeHi 3 BepcTary.

0 Micue npoBefieHHs poGiT Ha BEpCTaTi, NOBUHHE GYTH OropoAXeHMUi
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i po6pe ocei-TneHe. Tpumaiite poGoye MicLe B YUCTOTI, He fony-
CKaliTe 3axapalleHHs CTOPOH-HIMi npeAmeTamu. He ponyckaiite
BUKOPUCTAHHS BEPCTATY B NPUMILLEHHAX 3i CAIU-3bKUM MiAJIOrOH0.

¢ He KopuCTyiiTeCS! Ha BEPCTaTi B CUPUX MPUMILLEHHSAX | NPUMilLeH-
HSX 3 BUCOKOIO BONOTICTIO NOBITPA.

O [liTv i CTOPOHHI 0CO6M NOBUHHI NepebyBaTi Ha Ge3neuiii BifcTaHi
Bif po604oro Mmicus.

¢ BukopucToByiiTe BepcTaT Tinbku 3a npusHauyeHHsMm. He pony-
CKaeTbCsi CaMOCTiilHe NMPOBefEeHHs MOAEpHisauiii BepcTata Ans
po6iT, Ha sKi BiH He po3paxoBaHMmii.

0 Mpu po6oTi Ha BepcTaTi He HafsAranTe 3aHaATo BiNbHUIA 0AST, pyKa-
BUYKM, KpaBaTKK, NpUKpacu. 3aBxan B3yBaiiTe HEKOB3HY B3YTTA i
npuéupaitte Hasag AOBre BosOCCH.

¢ Tpwn poboTi Ha BepcTaTi BUKOPUCTOBYIATE iHAMBIAYaNbHI 3aco6u
3aXMCTY OYeil i ByX, @ TaK camo NpU BifCYTHOCTi Ha POBOYOMY MicLyi
eheKTUBHOT CUCTEMU BUAANEHHS NUANY, AUXaNbHUX WAAXIB.

O 36epiraiiTe npaBUAbHY poGoYY N03Y i PIBHOBArY, He HAXUNATH

O He sanuwaitte BepcTaT 6e3 Harnsgy. Mepiw HiX NOKUHYTH poGoye
MicLie, BAMKHITb BepCTaT, Jo4eKaiiTecs NoBHOI 3yNUHKN JBUTYHA i
Bifl'€AHaiTe HOro 3 PO3ETKU.

0 He ponyckaiite HenpaBWbHOT eKcnyaTaLii Kabento XUBNeHHS, He
TATHITb 3@ WHYP NMpU Bif'€AHaHHI BUNKK Bif po3eTku. O6epiraiite
LWHYP Bif, HarpiBaHHs, Bifi NoNafiaHHs Macna i BOAM i NOLWKOAXKEHHS
06 rocTpi KPOMKM.

0 Ticna 3anycky BepcTaTy AaiiTe oMy nonpawioBaTh Ha X0N0CTOMY
xogdy. AIKWO B Lel yac Bu nouyeTe CTOPOHHIN WyM a6o BiguyeTe
CUNbHY BiGpaLito, BUMKHITb Bep-CTaT, Bif'efHaiiTe Woro 3 poser-
KW eneKTPUYHOT Mepexi i BCTaHOBITb NPUYMHY LbO-ro ABUWa. He
BMMUKaiiTe BepcTarT, Neplu Hix 6yae 3HaiifieHa i yCyHeHa npuynHa
He-CnpaBHOCTI.

0 He KopucTyiiTecs Ha BepcTaTi B CTaHi ankorosbHOro abo HapKoTuy-
HOTO CM'AHIHHS.

2.2 [opaTkoBi BKasiBKM 040 3abe3nedyeHHs 6e3neku npu po6oTi 3 Bep-
CcTaTtoMm:

¢ Hikonu He BUKOHYIiTe TOKapHUX OMepaLii, AKWO He BCTaHOBAEHI:
3aXMCHi eKpaHu abo KpULIKM 06epTOBUX BY3NIB | ENEMEHTIB.
Hikonu He BUKOHYiTe TOUIHHA rnbLue, Hix 0,2 MM 3a 0AWH NpoXig.
3abesneuyiiTe HeobXiAHE KPINNEHHS i CTaH pi3us B pisLeTpuMai.
3abesneuvyiiTe HagiiiHe KpinneHHs 06pobtoBaHoi AeTani.

3ynuusiiTe BepcTaT, nepeBipAiiTe CTaH KpiNneHHs i cTaH BCix Ae-
Taneii, Wo cnony-vyatTbes, BY3NiB i MexaHiamiB BepctaTty nicna 50
TOAVH HanpaLloBaHHs.

0 He BMKOpUCTOBYWMTE BIANUTI 3arOTOBKM 3 HEOGPi3aHUMU NUTHU-
Kamu i NpunMBamu, 3 pakoBUHAMM i 3anuwkamn hopmyBanbHol
cyMmiLi.

0 He HamaraiiTecsi 3ynWHMTM NaTpoH abo 3aroTOBKY pykamu, He
BCTaB/ANTE K/KOY B NATPOH, KN LLe He 3YNUHUBCA.

0 He BMuKaiiTe BepcTaT 3 BCTaBNEHUM B MaTPOH Kiloyem abo He
3aTUCHYTI 3aroTiB-KOH0.

¢ He BMuKaiiTe i He BUMMKaiiTe BepcTaT Npu HeBiABeJEHOMY pisui
Bifl 3arOTOBKM.

O Mpu poGoTi 3aAHs 6abka NoBUHHA 6yTH 3akpinieHa a6o, AKILO Le
He BiANOBiAAaE faHoi onepauii, 3HATa.

¢ He ponyckaiiTe ckynyeHHs CTPYXKK B NifAOHI BepcTaTa.

0 CTpYXKY 3 niaA0HY Npu6MpaTi 3a LONOMOr0H0 rayka i WiTku.

O Tlpn TexHiYyHOMY 06CNYroByBaHHi He AONycKailTe nonajaHHs Ma-
CTUAIbHUX MaTepi-aniB Ha KHOMKY i Baxeni ynpaBniHHA. Mpubupaii-
Te 3 BepcTaTa 06TUpanbHe ApaHTA.

0 BupoGnaTM BMMIpIOBaHHA 06po6MoBaHOI AeTani 3a A0NOMOroio
iamepiTenbHuX Npunaais Tinbku NicnA NOBHOI 3yNUHKM NaTPOHY i
NpUBOJAY KapeTKu.

0 He ponyckaTu HamMOTYBaHHA CTPY)XKM Ha piselb i 06po6nioBaHy
3aroToBKY.

0 He ponyckaTi nonajaHHs CTPYXKN Ha XO0BHIA FBUHT.

0 BkntoyaTi BepcTaT TiNbKM 3 3aTUCHYTOK 3aroTiBnero abo 3BefeHu-
MU i 3aTUCHYTUMM KyNnayKamu naTpoHa.

o o o o

3.CKNAQAHHSA, NIAKNIOYEHHA | PETYJTIOBAHHA
BEPCTATY

YBara! 3a60pOHAETLCA NOYNHATH POBOTY 3 BEPCTATOM, HE BUKOHABLLMN BY-
MOT N0 TeXHiLi 6e3neku, 3a3HauyeHux B po3gini 2 Liel iHCTPYKLl.

3.1 Po3nakyBaHHsa

O BigkpuTu KOpo6KY, BUTArTU BCi KOMNEKTYtoYi | AieTani.
O TepeBipuTn KOMNNEKTHICTb BepcTaTy.

Yeara! Ha fiesiki aeTani HaHeCeHo 3axMCHe NOKPUTTA.

[ins 3a6e3neyeHHs NPaBUNbHOTO CKNafaHHs i POGOTH, HEOBXIAHO 3HATH
3aXMCHE NOKPUTTS. 3aXUCHE NOKPUTTA Nerko BUAANAETLCA PO3UMHHUKOM,
33 [J0NOMOTOK M'IKOT CePBETKM.

YBara! PO34iHHUKM MOXYTb MOWKOAUTH MOBEPXHIO. [INA OYMLLEHHA no-
(ap6oBaHNX, TNACTMACOBUX i TYMOBUX JeTaneit BUKOPUCTOBYATE MUNO i
BOZAY. PeTenbHo npoTpiTh BCi A€TaNi YUCTOK CYXOK0 CEPBETKOL, i 3nerka
3MacCTiTb MaLMHHUM Mac/oM BCe 06po6/eHi NOBEPXHI.

Yeara! MepeBipTe BiANOBIAHICTb HANPYrK [)Kepena XUBNEHHS i 3'€fHaHb
BUMOram Baworo epcraty. [ins Uboro AOCTaTHbO B3rNAHYTY Ha Tabnuy-
Ky 3 TEXHIYHUMU laHUMU Ha ABUTYHI BEpCTaTy.

3.2 36ipka
BepCTaT NOCTaBASETbCA NOBHICTIO SiﬁpaHMM 3a BUHATKOM:

0 2-X NNacTMKOBWX py4oK 3 6ONTaMM JO MaxoBMKa NOAAYi KapeTku i
LeHTpY 3aAHbOI 6abKu;

¢ 2-x MeTaneBmx pyyoK A0 PyKOSTOK 3 NPOTUBArok noAayi nosopot-
HOrO i Nonepey-Horo CynopTis;

¢ 2-Xx NpO30pNX 3aXMCHUX EKPaHiB, L0 3aKPMBatOTb NATPOH i piseLib.

Yearal He namaraiiTecs excniyaTysaTu BepcTaT 0 3aKiHUYEHH MOH-
TaXHWUX POGIT i BCIX NonepeaHix Nepesipok BiANOBIAHO A0 LbOTO Kepis-
HULTBOM.

¢ TokapHuit BepcTaT NOBMHEH BCTAHOBNIOBATUCA Ha MiLlHOMY, BaX-
KOMY BepcTaKy AOCTaTHbOI BUCOTH, 06 onepaTopy He AOBenocs
HaxUNATUCS B Npoveci po6oTu. byabTe 0GepexHi Npu nepeMmilLeHHi
BepcTaTa 3 ypaxyBaHHaM ioro Baru. Mpu yctaHosLi Bam noTpi6Ho
CTOPOHHS JONOMOra.

¢ Mpu ycTaHoBUi BepcTaTy nepeKkOHaWTecs, WO AXepeno ceiTna
HanpaBneHuii Ha po6oye MicLie, onepaTop He MOBUHEH MpaLoBaTh
y BnacHiit TiHi. NepekoHNMBO peKOMeHAYeM HagiiiHO NpUKpiNuTH
BepcTaT 60/1TaMu 0 BepcTaka, BAKOPUCTOBY-10UM Pisb60oBi 0TBOPH
ANA KPINNeHHs HiXoK. Lie nigBuwmTb cTabinbHicTb i, Bigno-igHo,
6e3nexy poboTu.

O TpocBepanuTe YOTUpU OTBOPW Ha PoGouiii MoBepxHi BepcTaTta i
6onTamu 3 wai-6amu (B KOMNEKT MOCTABKU He BXOAATb) Mpu-
KpinWUTW BepCTaT 3 NiAA0HOM [0 Bep-CTaky.

O BcTaHOBITb pyykn nogavi: noBopoTHoro (puc.1 nos.13) i nonepey-
Horo (puc.1 no3.16) cynopris.

¢ MpukpiniTb NNaCTUKOBI PyYKM A0 MaxoBUKa: PyYHOI noAaui kapeT-
kv (puc.1 no3.18) i nogayi niHoni 3agHbOT 6abKM.

0 PerynioBaHHs kapeTku (puc.1 nos.17), nonepeyHoro (puc.1 nos.6)
i NoBOpOTHOro cynopTiB (puc.1 no3.17) BUKOHAHi Ha 3aBOAI-BU-
POGHUKY, ANs 3aGe3neyeHHs MNaB-HOrO pyxy B 060X HampsMKax,
AKILLO X BEepCTaT po3perynioBaBca nifi 4ac TPaHCMOP-TyBaHHS, AUB.
po3Ain "PerynioBaHHs", ie onucaHi METOAM PerynioBaHHs.

0 CaMoUEHTpyluMiics TPbOXKYNaukoBUA natpoH (puc.1 no3.4)
KpinuTbCS Ha (naHLi WNMHAENs 3a AONOMOTOI0 TPbOX LWMMABOK i
TPbOX KPiNUAbHMX raiioK.

¢ 3axvcHi wwtkn (puc.1 n03.3) KPINNATbCA 3a AOMOMOTOK ABOX
FBUHTIB.

O Y KOHyC niHoni 3aaHbOT 6abky (puc.1 N03.9) BCTaBTE LEHTP.

O Y pisuetpumayi (puc.1 no3.24) BCTaHOBITH i 3a ;ONOMOroi0 60NTIB
3aKpiniTb piseLb.

3.3 ENeKTpuyHi 3'€iHaHHS

3a60POHAETLCA 3MiHIOBATU BUNKY, AKIIO BOHA He BXOAMTb B PO3ET-
Ky. 3aMicTb Lboro kBaniikoBaHui enekTpk NOBUHEH BCTAHOBUTH Bifj-
noBifHY Po3eTKy.

Tpy NowWwKoAXeHHI Kabento XUBNEHHS 3aMiHITb HOro B CEPBICHOMY LiEH-
Tpi.
Yeara! Lleit BepcTar npusHaveHuit Ansi BUKOPUCTAHHS TiNbKM B CYXoMy
npuMilLeHHi. He fonyckaTi ycTaHOBKM BepcTaTa y BONOTMX MPUMiLieH-
HAX.

3.4 Bumoru [0 ABuryHa

Yeara! [Ins BUKNIOYEHHS HeGeaneku NOWKOMKEHHs ABUIYHa, perynsp-
HO OuMLaliTe IBUTYH Bif CTPYXKM i Nuny. TakuM YuHOM, 3abe3neyyeThb-
Al Oro GeanepewKoAHe OXONOMKEHHS.

KonusaHHA Hanpyru Mepexi B Mexax +/- 10% LWoA0 HOMiHanbHOro 3Ha-
YEHHA He BNNNBaOTb HA HOpPMarbHY PoGOTY BepcTaTa. Mpu BaXKoMy Ha-
BaHTaXeHHi, 0fiHaK, Heo6XiAHO, 06 Ha ABUTYH nofasanocs Hanpyra 220
B.

SIKIO ABUIYH He 3amycKaeTbCs a6 PanToOBO 3yMUHAETLCA MPU PoboTi,
Bif\pasy X BUMKHiTb BepcTaT. Cnpo6yiiTe no Ta6auLi MOXIUBIX Hecrpas-
HOCTe/ 3HaTH i YCYHYTI MOXNINBY NPUYUHY.




Haityacrilue npo6nemu 3 IBUryHOM BUHUKAIOTb NPU NOTaHNX KOHTaKTax B
B p03'eMax, Npy NepeBaHTaKEHHAX, 3HUKEHIR Hanpy3i XUBNEHHS (MOXK-
BO, BHACNIA0K HEAOCTATHLOTO NEPETUHY NPOBOAIB, IO NiABOAATL). TOMy
3aBXAM 3a [LONOMOrolo KeanidikoBaHOro enekTpuka nepesipsnTe BCi
po3'eMu, pobouy Hanpyry i CTpyMm.

3.5 PeryntoBaHHs

Bepcrar 6yB 3i6paHuii i NOBHICTIO BiAperyNboBaHNit Ha 3aBOA - BUPOOHU-
Ky. Mif yac TPaHCMOPTYBAHHA PErynioBaHHS MOXYTb NOPYWHTUCS, TOMY
nepes noyaTKoM eKcnnyaTauil BEpCTaTy perynioBaHHA HEOBXiAHO ne-
PeBipuTyH 3HOBY.

Yeara! Hikonu He BUKOHyiiTe 6yb-siKi PerynoBaHHs Npu Npu BKMOYe-
HoMy BepcTari. Lle Moxe npuecTu 4o TpaBmu! BepcTaT noBuHeH 6yTu
HagdiNHO 3aKpinneHni Ha BepcTari, Wo6 3ano6irt He6eanewi nepekuaaH-
Hsi a6o KOB3aHHs!!

3.6 PerynioBaHHs nepeMilLeHHs NoBOPOTHOO CynopTa

¢ BignycTiTb TPK rBMHTa | KOHTPraiku KnnHa piBHOMIpHO. 3akpyyiBas
TBUHTY J0K/1a-AaTh OJHAKOBWIA KPYTHUI A MOMEHT 0 KOXHOTO BU-
HTa. YAepxiBaiiTe noBopoTHUiA cynopt (puc.1 puc.17). MNepesipTe
33 JONOMOr0t0 0GEPEXHOro MOBOPOTY PYyKM MOAAYI MOBOPOTHOMO
cynopTa MNaBHIiCTb i PIBHOMIPHICTb MepeMmilieHHs NOBOPOT-HOTO
cynopTa.

¢ AKWO pyXx yCKNaAHEHNN, BATBUHTUTE KOXEH PeryntoBanbHuii rBUHT
TiNbKW Ha 0JHY YeTBEPTY 060POTY i 3aTATHITb KOHTPraiiky.

0 TepeBipTe We pas NnaBHICTb XOAY, NOBEPTAKOYN PYKOATKY. Pyx
Mae 6YTH PiBHOMIPHUM i NNaBHUM MO BCiii JOBXMHI NepeMilLeHHs
NOBOPOTHOrO CYMOPTY.

¢ SIKWo pyx 3aHaATo BiNbHe, 3aKPYTiTb BCi perynioBabHi rBUHTU Ha
OZHy BOCbMY 0GOPOTY i 3aTArHITb KOHTpraiiku. MepesipTe e pas.

0 3adikcyiiTe Bce KOHTPraitku, AOTPUMYIOUUCH 06EPEXHOCTI, WOo6 He
3MICTUTK pery-NipoBOYHNE TBUHTU KNNHA.

¢ o 3aKiHYeHHIO perynioBaHHs MOBHICTIO BUCYHbTE CYnopT (puc.1
puc.17) i 3MacTiTb Bce MOBEpXHi, WO CMOMYYaloThes | Pi3bBAeHHs
XO[,0BOTO FBUHTA.

3.7 PeryntoBaHHs pyKiB's NOBOPOTHOTO CynopTy

¢ Topaya NOBOPOTHOrO CYMOPTY NOBUHHA 3AiNCHIOBATUCS PIBHOMIp-
HO | NNaBHO, i WKana NnoBMHHA NOBEPTATUCA Pa3oM 3 PY4KOIO.

O Y pasi BUHUKHEHHS YCKNaZHEHHS PyXy, NepeBipTe, MOXIMBO, MiX
CMONYYEHUMI NOBEPXHAMY PYYKU NOTPanuna cTpyxKka. OTBUHTUTE
KpiNUNbHY raiiky, Wo 3aKpin-nio€ pyyKy noAayi NOBOPOTHOrO Cynop-
Ta. 3HIMITb pyuky (puc.1 no3.13) i nim6 3i wkanoto.

0 OumcTiTb By307 i 36epiTh B 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

0 PerynioBaHHs xofy Nnojavi i pyKiB's NONepeyHoro cynopTy BUKOHY-
10TbCA TOYHO TaK Xe, K 0nncaHo B N.3.613.7.

3.8 YcTaHoBKa kyTa MOBOPOTY MOBOPOTHOrO CynopTy (ANA KOHYCHOro
TOUiHHS):

0 MOBHICTIO BUCYHbTE NOBOPOTHMIA CYNOPT, ANS OTPUMAHHSA JOCTYNY
10 ABOX TBUHTIB (FONI0BKa - BHYTPILUHIi WeCTUrpaHHUK) B NiACTaBi
NOA0BXHIX NON030K;

{ 3BiNbHITb FBUHTY;

0 noBepHiTb MOBOPOTHWIA CYMOpPT, 3a wWKanow Kytomipa (puc.1
n03.23) Ha NOTPi6HMiIi KyT (BnpaBo a6o BNiBo);

O 3aTArHITb MBUHTK.

Yeara! [lyxe BaXn1BO NpaBUIbHO NPOBECTY PEryNioBaHHS NOMNEPEYHOrO i
NOBOPOTHOrO CYMOPTiB, 06 TX pyx 6yno nnasHUM. HenpasunbHe perynio-
BaHHA CEpIi03HO BNNIMHE Ha AKICTb POGOTH, TaK AIK Lie NO3HAYNTLCSA Ha No-
JAavi piXyyoro iHCTpYMeHTY (pisus).

4. BAKOPUCTAHHA BEPCTATY

Yeara! lNepey ycTaHOBKOI BEPCTATY B PEXUM HU3bKOI a60 BUCOKOT LIBMA-
KOCTi NepeKkoHaliTecs, WO WecTepHi 3HaX0AATLCA B 3a4eneHHi, N0 xapak-
TEpPHOMY KnaLjaHH1o, Py NPOBePTaHHI NaTpoHa Bpy4HY. Bepctat npu Libo-
MYy BUMKHeHWiA!

4.1 MigrotoBka Ao po6oTn

¢ Mepepn BKIIOYEHHAIM BepCTaTy NepekoHaiiTecs B TOMY, WO BaXiNb
perynioBaHHa WBMAKOCTI (pUC.1 N03.2) 3HAXOZUTLCA B NOOKEHHI
/ HU3bKa /, pyyKka noTeHuioMe-Tpa (puc.2 no3.3) BUMKHeHa (B Kpait-
HbOMY NOJIOKEHH] NPOTU FOAUHHUKOBOI CTPIN-KM).

¢ Pyukoto nogaui nonepeyHoro cynopra (puc.1 nos.16) i MaxoBukom
pyuHOro nopa-BaHHs KapeTku (puc.1 nos.18) BiaBeaiTb piseup
L0CUTb Aaneko Big natpoHa (puc.1 nos.4) i Micus KpinneHHs 3a-
FOTOBKMW.

¢ BcTaHOBITb BaXinb BK/IYEHHA aBTOMATUYHOI NOAAYi KapeTku
(puc.1 n03.15) B no-noxeHHst BUKI. / Bropy /.

36

O BcTaHOBITb nepemukay HanpsMKy o6epTaHHs wnuHaens (puc.2
n03.6) B Nono-xeHHs BUKJI.

0 «3BepiTb» KHOMKY aBapiitHOrO BiAK/IOYEHHS, NOBEPTAIONN YepBO-
Wil TPUBOK 3a FOAMHHUKOBOIO CTPINKOI, 0 3BiNbHEHHSA KPULIKH
BUMMKaya (puc.2 noa.1). Mpu LbOMY YepBOHa KHonka «O» - BUM-
KHEHO PO3QiKCyeTbCs | 3aropuTbCA 3eNeHa nam-noyka- iHaukaTop
Mepexi.

¢ 3a AOMOMOroI0 KlKoYa NaTPOHY PO3CYHbTE Kynaukiu naTpoHa (puc.1
n03.4), BCTaBTe 3aroToBKY, i 33 ;ONOMOTOI0 K/loya NaTpoHy 3aTuc-
HiTb 3aroTOBKY B TPeXKyNayKOBO-My MaTPOHbI, O CaMOLIEHTpye
(puc.1 nos.4).

0 Cnpsmyiite 3agHi0 6abky (puc.1 no3.9) o ynopy 3aroToBKM B
LeHTP 3aHbOi 6a6-Ku. 3aKpiniTb 3agHI0 6abky (puc.1 nos.9) B wik
nosuuii raiikoto (puc.1 no3.10), po3-TawoBaHoi B OCHOBI 3aAHbOT
6abku (puc.1 nos.12). 3BinbHiTb NiHONb 3aAHbOI 6a6-ku, 06epTato-
un pyuKky dikcauii (3Bepxy Ha Kopnyci 6a6ku) NPOTH FOAUHHUKOBOT
CTpiNnKK. MaxoBMKOM NepeMillieHHs MiHoni nigi6raiite 3aroToBKy
LleHTPOM 3aAHbOI 6abKK. 3aKpiniTb NiHONb B 3a4aHOMY NONOXEHHI,
o6epTaHHAM pyyku dikcaLii 3a FOAUHHUKOBOK CTPINKOH.

¢ Tpw 3HATTI feTani 3 BepcTaTa onepaLito BUKOHATU B 3BOPOTHOMY
nopsaAKY.

O BuKpyTWTb Tpu GonTa i BCTaHOBITb pidewb B pisueTpumay (puc.1
n03.24), piBHOMIp-HO Migi6raBwmu 6oNTH, NepekoHaiiTecs, wWo
piXy4a yacTMHa ronoBKW Pi3us HaxXoAiT-CA NO LEHTPy AiameTpa
3aroToBKM (NepeBipsAETbCA NO LEHTPY 3aAHbOT ﬁaﬁxm{, 3a-TAHITe
60nTW. BUniT ronoBKy pisus noBuHeH 6yTu Npu6ausHo 10 MM, ane
He ne-peBuLLyBaTH 15 MM.

0 [ins NpUCKOPEHHA i 3pyYHOCT POGOTH, MOXHA BCTaHOBUTH B pis-
LieTpuMay Ba pia-Us, 3a yMOBY, WO Pi3eLb B pi3LeTpUMaui 3aKkpi-
NOETbCA TPbOMA 60NTaMK.

[ MoBepHiTb pyKoATKY (ikcauii (puc.1 no3.5) pisueTpumaya
NPOTH FOAUHHUKOBOI CTPINKMW, NOBEPTalouM pisLeTpumay, Bu6patu
Heo6XifHWit AN paHol onepauii pi-3elb, 3aQiKCyBaTU NONOXKEHHS
pi3LeTpuMaya, NoBepHYBLUM PYKOATKY dikcalii 3a roAMHHUKOBOI
CTPiNKot A0 yrnopy.

[ [ins 3aMiHM Kynaykie BCTaBUTM KN4 B natpoH (puc.1
n03.4), 06epTalouy KoY NPO-TM FOAMHHUKOBOI CTPINIKW NOBHICTIO
PO3TUCHYTK Kynayku natpoHy. [licns ix MoXHa BUTArTH, [OTPU-
MYOYUCb NOCAIJOBHICTb, BCTaBMBLUN iX B 3BOPOTHOMY MOPSAAKY,
LI0-TPUMYIOUNCh YEProBiCTb KyNauKiB.

4.2 BKNtoYeHHA BepcTaTy

[ BcraBTe wrencenb B po3eTky 3 Hanpyroto 220 B.

[ BcTaHoBITb Baxifb (pUc.1 N03.2) B NONOXEHHS / HU3bKA /;

(2] MNepeMukay Hanpsmky o6epTaHHs wnuHgens (puc.2
N03.6) BCTAHOBITb B NOMO-KeEHHS / «L» - BNiBO /,

[ MoBepHiTb pyuky noTeHuioMeTpa (puc.2 no3.3) 3a roauH-

HUKOBOH CTPiNKoto. Micns knawaHHs, 06epTaHHA pyyky Bignosigae
36iNbWEHHI0 4acTOTU 06epTaHHA WNUH-gens (KOHTPONIOETLCS
nokasaHHsiMi gucnneto (puc.2 nos.2));

[ BepcTaT noBuHeH nomnpauioBaT 5 XBUAWH, 3a Lieilt yac
WBNAKICTb WNUHAENA NOC-TEMEHHO NIABULLMTLCA O MaKcUManb-
HOI;

[ MepekoHaliTeca B TOMY, WO BCi @1eMeHTU BEPCTaTy Hajiil-
HO 3aKpinneHi i NpaLo-10Tb HOPMaNbHO;

[ BcTaHoBMBLUM BaXxinb (pUC.1 N03.2) B MONOXEHHS / BUCO-
Ka /, nepesipTe po60Ty BepcTaTy B ApPYroMy iHTepBari WBNUAKOCTI,
NOBTOPMBLLY OnepaLiii, onucaHi BULLe.

Ygara! [1ns eKCTPeHOT 3yNUHKIU BePCTaTy HEOHXiAHO EHEPTiHHO HATUCHYTH
Ha YepBOHUI rPUGOK KHOMKM aBapiiiHOro BiAKNOUEHHS. [pK LbOMY KpuLL-
Ky BUMMKaya, ynopoM, HaTUCHe Ha KHonKy «0» BUMUKaya. Bepctar Big-
KNIOYUTLCA Bif MEpexi.

YBara! CucTeMa eneKTPOXUBNEHHS BepCTaTy 06n1afiHaHa aBTOMaTUYHUM
3aXWUCTOM Bifj NepeBaHTaXeHb. Y pasi, AKLLO BEpPCTaT NnepeBaHTaKEeHNH,
ABUTYH aBTOMATUYHO BUMMKaETbes. LL|o6 nepesanycTuTyi BepcTar, BCTa-
HOBITb Nepemukay (puc.2 no3.6) B nonoxenHs BUKII/ 1. i ycyHbTe npuum-
HW NepeBaHTaxeHHA. MoBTOpPITb N.4.2.

4.3 Onepaujifa-TOYiHHA

0 Mopaya pi3us B NO3A0BXKHLOMY HANPSIMKY CTAHWHM BEpCTaTy npo-
BOAMTLCA 06EP-TAaHHAM MaxOBUKA PYYHOTO NOAABAHHS KapeTku
(puc.1 nos.18).

¢ TouyHa ycTaHOBKa i NoAaya pisus B NO3[0BXHbOMY HaNpAMKY npo-
BOAMTBCS Py4yKOl MOAAYi MOBOPOTHOrO cynopTa (puc.1 no3.13),
BCTaHOB/IEHOrO NapanesbHo X040-Boro reuHTa (puc.1 nos.19), wo
BiAANOBiae MOEJHAHHIO MITOK Ha MOMepPeyHoMy CYMopTi i WKanm
NOBOPOTHOTO CYNopTa.

0 BigcTaHb NO3[OBXHbLOI NOAAYI Pi3Us KOHTPONKETLCA NIMEOM,
BCTaHOB/IEHUM Ha NOBOPOTHOMY CynopTi (1 po3nogin = 0,025 MM).
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¢ MMopaya pisus B NonepeyHoMy HanpsaMKy (yCTaHoOBKa rnnbuHu pi-
3aHHs) 3[ilICHI0-ETHCA 06EPTAaHHAM PYKOATKN NOAAYi NONEpeyHOro
cynopTa (puc.1 nos.16).

0 [nu6uHa nopavi pisus B NONEpPeYHOMy HanpsMKy KOHTPOMIOETbCS
3a LWKAsoL0 NiM-6a nonepeyHoro cynopta (puc.1 n03.6), Npu Lbomy
rn6uHa NpoxoAy He NoBMHHA nepesuwyBath 0,2 MM (1 po3noain
nim6a = 0,025 mm).

O [inA BUKOHAHHS KOHYCHOrO TOYiHHS HEO6XiAHO MOBEPHYTU MOBO-
POTHWI1 CYnnopT, BUKOPUCTOBYHOUM LKany KyToMipa (puc.1 no3.23)
Ha NOTPIbHMUIA KyT, AIK onucaHo B N.3.8.

O KoHycHe TOYIHHSi BMKOHYETbCS Tak Camo, siK MO3[OBXHE, 06ep-
TaHHAM PyyKkM NoAayi MoBOPOTHOro cynopta (puc.1 nos.13) ans
nepeMmilLeHHs BNepes PiXyyoro iH-CTPYMEHTY.

0 O6HyneHHs NMMGOB MOMEPEYHOro i MOBOPOTHOrO CYMOPTIB BUPO-
6ns€TbCA BpaLLe-HieM Bif PyKu BifNOBIAHOMO NiM6a 0 CYMileHHs
PUCOK HYNIbOBUX MO3HAYOK.

0 HanpsiMoK 06epTaHHs WNUHAENS BU3HAYAETLCA NONOXKEHHAM Me-
peMukaya Ha-npsamKy o6eptaHHsa (puc.2 nos.6) ( «1 _» - Jlise, «R»
-Mpase).

Yeara! 3MiHIOBaTM HAaNpAMOK 06epPTaHHs WNHUHAENS MOXHA TiNbKK nicns
NOB-HOI 3yNUHKM ABUryHa!

4.4 Onepaujif - TOYiHHA 3 aBTOMaTUYHOK NOAAYero

0 TouiHHA NPOBOAMTLCSA, fIK ONUCaHO B N.4.3.

0 Baxinb aBTOMaTMyHoi nogayi (puc.1 noa.15) nepeMukaeTbes Bripa-
BO, BpallieHie XO,0BOr0 rBUHTa NepeMillye KapeTky.

0 HanpsiMOK pyxy KapeTKu BM3HAYaeTbCs MONOXEHHAM BaXins Ha-
npasneHis noaaui (puc.1 nos.8).

4.5 Onepaisi - Hapi3yBaHHs Pi3b6NeHHs

¢ La onepauis BMMarae neBHUX HaBUYOK i TOYHOCTI, TOMy i cnif
BUKOHYBaTW, Maloyu [OCBif PO6OTU HA TOKApHO-TBUHTOPI3HMX
BepcTaTax.

0 BcTaHoBMTY BiANOBIAHI wecTepHi (AuB. [oaaTok 2) Ans pisbbrex-
HSl 3 HEOGXIAHUM KPOKOM i BCTaHOBUTU PiXyunii iHCTPYMEHT, Heo6-
XifAHWi ANS JaHOTO TUMY Pi3b6-NIEHHS!.

0 TouiHHA pi3b6NeHHs NPOBOAUTLCA 3a KiNbka NpUiiloMiB TOMY peko-
MeHA0BaHa rny-6iHa TOuiHHS - 0,1 MM.

O [lns BUKOHaHHA L€l onepaLjii HeO6XiAHO YiTKO 3HATW NPO NpU3Ha-
YeHHA KaXAoro opraHy ynpasniHHA BEPCTaTOM.

O bBinblw peTanbHa iHbopMaLlis 33 METOAAMM Hapi3yBaHHs pi3bbneH-
HS,, PiXKYYUM iH-CTPYMEHTaM i iH., HaBOAUTbLCA Y BiANOBIAHNX AOBIA-
HUKax, abo BI MOXETe 0TPUMa-TH pekoMeHAaLlil y kBanidikoBaHoro
dbaxisus.

4.6 3aMiHa wecTepeHb AN Hapi3KN Pi3b6neHHs

3aBO/CbKi peryNioBaHHs BepcTaTy nepeAdayeHi ans HOpManbHoro 06To-
YyBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM aBTOMaTUYHOI a6o pyyHOT nopavi, i KoHiry-
pauii wecTtepeHb HacTynHi: WectepHi: A-Z = 20; B-Z = 80; 3 -Z = 20;
D-Z=80.

[ins 3aMiku wecTepeHb nepexkoHaiTecs, Wo BUMMKay (puc.2 nos.1) sHa-
XoAuTbCs B nonoxenHi / BUKJT /, BepcTat BigkntoueHni Big mxepena
XMBJIEHHS.

3HiMITb KpULIKY pepykTopa (puc.1 no3.21), sika 3akpinneHa ABOMa rBUH-
TaMU 3 WeECTUrPaHHUMM FONI0BKaMMU.

KomG6iHallis BMKOPUCTaHHA LIECTEepeHb ANs Hapi3yBaHHA Pi3b6neHHs
(mvB. fopartok 2)

Npuknagm (MeTpuuHa pisbbreHHs):

O pic.3 - ans HapisyBaHHs pi3b6NeHHs KpokoM = 0,5 MM BUKOPHUCTO-
BYIiTE NOJIOXEH-HS LIECTEPEHb:

O 40Z B nosuuii A; 60Z B no3uuii B; 60 Z B no3uuii D; i 6yab-aky Bia-
NOBiAHY WecTep-HIo B No3uLii C;

0 LlectepHs A MOXe po3rnafatucs, Ak NpoBiAHa, a wectepHs D - Ak
BifloMa.

O Komu KoHbirypauis 3y6uactoi nepefayi npocta, ik NOKasaHo Ha
pic.3, wecTepHa B pie Ak, xonocta i ii po3mip He Mae 3HaueHHs-
6Gynb-Aka BignosigHa nigiiiae Ans 3'egHanHA A i D.

¢ Mosuuii Banis, wo HecyTb wecTepHi A i D, dikcoBaHi, Tomy Bce
perynioBaHHs BUKO-HYIOTbCS Ha Banax Hecyuux lwectepeHb B ,C i
Kynici.

¢ BiArBUHTUTU rBUHTH, L0 3aKPINALOIOTb WecTepHi A i D Ta 3akpinutn
wectepHi B i C. a5 noBHOro po3yenneHHs WwectepeHs B i C, 3a6es-
NeYeHHs 3pyYHOT 36ipku, BifK-pYTUTH raiiky, ika 3aKpinnte Kynicy.

O 06epexHO 3HATY LECTEPHI, W06 36eperTh Ha MicLi ManeHbKi WOH-
KV Ha Banax i BCTAHOBUTYU HEOBXiAHI WwecTepHi. KinbkicTb 3y6is (Z)
Ha KOXHill LWecTepHi NpoMap-kupoBaHo. BcTaHOBITb KpinunbHi 6on-
TH, NEPEKOHABILKC, WO NNOCKI Waiiéu BCTa-HOBNEH Ha BTYNKaX
LeCTepeHb B KOXHOMY BUNAAKY.

0 BcTaHoBITb KpuwKy peayktopa (puc.1 no3.21) i 3akpinitb Woro
ABOMa 6onTamMu.

O HapisyBaHHs pi3b6neHHs

0 YBiMKHiTb BepcTaT. 06€pTaiou MaxoBUK PyYHOro NoAaBaHHS Ka-
peTku épmcﬂ n03.18), nigBeCTY pisewb A0 3aroTiBAi B MicLyi noyaTky
nepepbayyBaHoro pisb6-neHHs.

O Pyukoto nogaui nonepeyHoro cynopta (puc.1 no3.16) BCTaHOBITb
TNUGUHY Hapisy-BaHHs, He nepesuLyioun 0,2 MM 3a OAMH NPOXiA.
Lisnako npuseAiTb B Ail0 Baxinb aBTOMaTWYHOI nogaui (puc.l
103.15) i NOYHITb Hapi3yBaHHsA Pi3b6NeHHs.

O Y Mipy HabnuxeHHs A0 KiHUS pi3bbneHHs, PO34enuTyh Baxinb aBTo-
MaTuyHoi nogaui (puc.1 no3.15). He BuMuKaiiTe BepcTart.

O BigBeniTb pisewb, BUKOPUCTOBYIOUM PYyKy NOAayi MonepeyHoro
cynopta (puc.1 n03.16). 06epTaroyn MaxoBUK PyYHOro No/laBaHHs
KapeTku (puc.1 nos.18), BifBe-AiTb KapeTKy Hasap A0 MoyaTky
Hapi3yBaHHA Pi3bONeHHs.

¢ Hanpamok pyxy aBTOMaTUyYHOI NoAayi BU3HAYaETbCA MONOXKEHHAM
BaXeNs YCTaHO-BKM HanpsIMKY noAaui kapetkiu (puc.1 nos.8).

0 Harpsmok HapisyBaHHs pisbbieHHs (niBa ab6o npasa) BCTaHOB-
TIOETBCS MOMOXKEH-HSIM MepemMmuKaya HanpsiMKy 06epTaHHs LWNWH-
aens (puc.2 nos.6).

5. TEPMIH CNY)XBW, 3BEPITAHHA TA YTUNI3ALIA

TepMiH cnyx6u BepcTaty 3 poku.

36epiraTi BepcTaT Heo6XifAHO B CyXOMY OnastoBasbHOMY, BEHTUIbOBAHO-
MY NPUMULLEHHI, 3aXWULLEHOMY Bifi TPOHUKHEHHS NapiB KUCNOT, NYriB i nu-
NoabpasvBHUX PEYOBMH, NpU TemnepaTypi He Huxue + 5 ° C i BiAHOCHIi
BosorocTi He GinbLue 70%.

3a3HayeHnit TepMiH CnyX6u AilicHWiA NPy AOTPUMaHHI CNOXMBaYeM BUMO-
ram uiei iHcTpyKuii 3 ekcnnyatauii.

lpyu noBHOMy BMPOGITKY pecypcy BepcTaTa HeOBXifHO #oro yTunisyBaty
3 JOTPUMAHHAM BCiX HOPM i NpaBuA. [ns Lboro HEOBXiAHO 3BEPHYTUCS
B CreLiani3oBaHy KOMNaHilo, fika, AOTPUMYIOYNCL BCIM 3aKOHOAABYUM
BUMOraMm, 3aiiMa€eTbcs NpodeciiiHoto yTunisavieio enekTpoobnagHaHHs.

6. TEXHIYHE OBCJ1YrOBYBAHHA

YBara! [Ins Bawoi BnacHoi 6eaneku HeobXiHo BUMKHYTH BEPCTAT i Bifi-
KIIOYUTHM BEpCTaT Bifl eNeKTPUYHOT MepeXxi nepej BAKOHaHHAM 06C/yro-
ByBaHH#A BepcTaTa!

¢ Tpumaiite BepcTaT i po6oye Micue B YucToTi. He fjonyckaiite Ha-
KOMWUYEHHSA NUAY, CTPYXKW i CTOPOHHIX NMPeAMETIB Ha BepcTari i
BCepeauHi kopnycy. Cno-poxHionTe TepTbOBI By3nM Ta AeTani Bif
nuny, CTPYXKMW | CTOPOHHIX npeaMe-TiB. [epiofMyHO ounwaiiTe
CTUCHEHUM NOBITPSAM.

0 3aMiHoiiTe 3HOWeHi feTani B Mipy Heo6XigHOCTI. ENeKTPUYH WHY-
PpW, B pasi 3HOCY, NOLIKOAXEHHS CAifj 3aMiHIOBATU HeranHo.

O BepctaT HeoGXifHO 3aBXAM NepeBipATM neped poboTot. Yci
HECMpPaBHOCTi MOBUHHI GYTW yCYHEHI | BUKOHaHI HEOOXIAHI perynto-
BaHHS. MOWKOAXEHH: NOBEPXHEBUX NONO30K BEPCTATy HEOGXIAHO
YCYHYTM 3a onomoroto wwabepa. MpoBipsiiTe BpyYHy NnaBHIiCTb
nogavui Bcix BY3niB (KapeTku, Cynopris).

O TMepeA noyaTkoM po6oTH i nicns 3aKiHYEHHA KanHyTyH Kinbka Kpa-
nenb Onii B KiHLEBi ONOPY XOA0BOTO MBUHTY i e OAMH abo ABa pasu
NpOTAroM [IHA, SIKLLO BepCTaT 6e3nepepeHO ekcnnyatyeTbes. [ns
3MalLeHHs NiBOT KiHLEBMIA ONOpK NOTPIGHO 3HATU KPULLKY PeAyKTo-
pa 3y6yacToi nepegavyi.

0 MMepep noyaTkoM po6oTH i Nicns 3akiHYEHHA KamHyTyH Kinbka Kpa-
nenb onii Ha HanpaBNAoYi CynopTiB.




O Ticns 3aKkiHYeHHs po6OTM BUAANUTM CTPYXKKY 3 BepcTaty i petenb-
HO OYHUCTIiTb BCi NOBepXHi. PoB6oui NOBEPXHI NOBUHHI BYTH CyXuMM,
3nerka 3aMatleHi Mac-nom.

0 3ynuHsiiTe BepcTar, NepesipAdiTe CTaH KPINEHHs i CTaH BCix fe-
Taneii, Wo cnonyyawTbCs, By3NiB i MexaHiaMiB BepcTaTa nicns 50
TOAVIH HanpaLioBaHHS.

O MepeA noyaTKoM Po6OTK 3nerka MOKPUTY LECTEpHi MaMHHUM
MacsoM, 3MacTuTI FBUHT XOAY MO BCiit AOBXMHI i Oci py4ok o6ep-
TaHHs, 3MacTUTH 30B-HilLHii AiaMeTp NiHOMi 3afHbOT 6a6KK.

0 [ina 3MalleHHs MOBEpXOHb BEpCTaTy 3acTOCOBYBaTU MalUMHHE
macno. [Ins 3MalleHHs WecTepeHb i XOA0BUX TBUHTIB 3aCTOCOBY-
BaTu rycte mactuno tuny JIITON.

[iNns 3aMiHM WiTOK ABUrYHA HEOGXIAHO:

1. BUKPYTUTM KPULIKK WITKOTPUMAYiB, BUKOPUCTOBYKYM OTBOPU B
CTaHWHi (NiA naTpoHoM, cnepepy i 33agy);

2. BWIAHATM BUKOPUCTAHI WiTKK i 3aMiHNTK ix HoBUMM. LLliTkn cnig
3aMiHIOBaTV NMapolo ANt 3a6e3neyeHHs PiBHil Mipi X TUCKY Ha
KONeKTOp SIKOpS;

3. NpUKPYTUTY Ha MiCLe KPULLKK LWiTKOTPUMAYIB.

¢ fiKwo BepcTaT BHECEHMIA B 3UMOBMIA Yac B onanioBanbHe NpuMi-

LWeHHA 3 ByNuUi abo 3 XONOAHOrO NpUMilLeHHs, ioro HE poana-

KOBYBATH i He BKNOYaTKU B NPOTAroM 8 roAuH. Bepctat nosuHeH

nporpiTMcA A0 TemnepaTypu HaBKOMMULWHLOrO NOBITPA. Y NpoTH-

NeXHOMY BUNafKy BepcTaT MOXe BUIATU 3 Nafly Npu BKKOYEHHi,

Yepes BOJIOTY, ika CKOH/EHCYBaNnacs Ha feTansix eNekTpoABuryHa.

NO/IATOK 1

MNepenik MOXNMBUX HECNIPABHOCTEN HaBEeAEHUI Y TaBAMLi HUXYe:

HecnpasHicTb Mpuynna MeTopau ycyHeHHs
0 Hemae Hanpy-
1B Me-pexi 0 nepesipuTyn
0 HecnpasHuii Hanpy-ry B
BUMUKaAY mepexi
ABuryH He 3anyckaeTben 0 cratop a6o ¢ nepesipuTy
potop  3ro- BUMU-Kay
pini 3aMiHUTK
0 nigewenwii LWiTKK Ha HOBI
3HOC WWiTOK
0 Hu3bKa  Ha-
npyra
0 nepeBaHTa- ¢ nepesipuTu
KEHHs no Hanpy-Ty B
AsuryH He possuBae Mepexi Mepexi
NOBHY WBMAKICTb i He :
npaLioe Ha NOBHY O 3ropsHHA ¢ 3aMiHuTn
NOTYXHICTb a6o  o6puB MOAOBXY-Bay
06MOTKM Ha 6inbl Ko-
0 3aHanTo po-Tkun
[oBruiA  no-
No-BXyBay
O  ABUryH nepe-
BaHTaXeHUit 0 ameHwnTH
0 3ropsHHs a6o WBNA-KICTb
i ) o6pus nojaui  3a-
BUTYH NeperpiBa-eTbes, [0-TOBKY
3YNUHAETBCA, 0 06MOTKN .
CNpauboByloTh ) 0 3ano6iKHIKM Bcraug_amm
aB-TOMATWUYHi BUMUKaNi i aBTOMaTMY- 3ano-6iKHM-
a60 3an0GKHMKM Wi BUMMKaui kn i nepe-
M PU-BHUKM Bif-
aTb  He- . >
™ nosigato wei
Aocrarit NOTYXHOCTI
sanac o y
CTpyMmy

YBaral YcyHeHHs: HecnpaBHOCTeil, NMOB'A3aHMX 3 PO3GUPaHHAM BepcTarty,
NOBUHHi MPOBOANTUCA B CEPBICHUX LEHTPaX KBanihikoBaHUMM (axiBus-
Mu.

AOAATOK 2

Kom6iHaLii wecTepeHb ANs Hapi3yBaHHS METPUYHOTO Pi3bBNEHHS:
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Kom6iHaujis wectepeHb Ans Hapi3yBaHHS METPUYHOTO
pi3b6nenns, Z - KinbKicTb 3y6is

Kpok

pi36nenus,

MM A
0,5 40
0,7 35
08 40
1,0 60
1,25 40
15 40
175 35
2,0 60
2,5 50
AOJATOK 3

B

60
60
60
45
60
60
60
50
60

3acTocoByBaHi po3nopsAYi 3HaKn

Mauwwuna knacy Il

MpautoBatn B
3aXMCHUX OKYNApax

Mpauytosatn
B 3aXMCHUX
HaBYIWHNKaX

Mpauylosatn

B 3aco6ax
iHAMBIAyanbHOro
3aXUCTY OpraHis
LMXaHHS

BigkntounTu BUAKY
LWHYPa XUBNEHHS

c D
30 60
40 50
40 50
30 60
50 40
60 40
60 30
50 45
60 30

MatwnHu, B SKUX 3axucT
Bif} ypaxeHHs
eneKTPUYHUM CTPYMOM
3a6e3neyyeTbes He
TinbK1 0CHOBHOO
isonsuieto, ane BknoYae
B ce6e 0AaTKOBI 3aX0AN
6Ge3neku, Taki AK
noABiiiHa izonauis, npu
LbOMY He nepepGayaeTb-
CAl 3aXUCHe 3a3eMNEHHS

Ha po6oumx Mmicusax i
RinsHKax, Aie noTpioeH
3aXMCT OPraHiB 30py

Ha po6oumx Micusax i
LiNSIHKaxX 3 NiABULLEHUM
piBHEM Wwymy

Ha po6oumx Micusax i
AinsiHKax, Ae notpiéeH
3aXMCT OPraHiB AnXaHHs

Ha po6ouunx Micusx

i 0bnagHaHHi, ge
NOTPI6HO BiAKOYEHHS
Bifj enekTpoMepexi nig
Yac HanarofeHHs a6o
3YMUHL enekTpoo6naps-
HaHHS i B iHWKX BUNagKax

3AXUCT HABKOJIMILIHbOI O CEPEJOBULLA

[l6atoun Npo NpuUpoAy, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, NpUNaaAs Ta yna-
KOBKY NOTPi6HO 3;aBaTh Ha EKONOTYHO YUCTY Nepepobky. He Bu-
KnpAaiTe eneKTpoiHCTPYMEHTY B N06YTOBE CMITTA!

Tinbku gnsa kpaiu €C:

BignosigHo Ao esponeiicbkoi Aupektusn 2012/19/UE npo Big-

npauboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunaan Ta BifNOBIJHUX
HauioHaNbHUX NPaBOBUX aKTiB, AedekTHI abo Taki, sKi BiACNYXUnu CBilt
TEpPMiH eNeKTPOHHI NpUNagm NignsraTb 36opy 3 Lina NofanbLIol eko-
NOTiYHO 6e3NeyHoT NepepodKi.
lMpn HenpaBunbHiii yTuAisaLii BiANpaLboBaHi eNeKTpUYHi Ta eNneKTpoH-
Hi MpUNazn MOXyTb MaTu LWKIANMBHIA BIMB Ha HABKONULIHE CEPef0BHU-
Le Ta 3/,0pOB's JIOANHN Yepe3 MOXNNBY NPUCYTHICTb y HUX Hebe3ney-

HUX PEYOBUH.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Mini lathe

TM Procraft: VMM800

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Soustruh stolni

TM Procraft: VMM800

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Ststruh stolny

TM Procraft: VMM800

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujdcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Tokarka do metalu

TM Procraft: VMM800

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEKNAPALMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, seknapupame Ha cBos
NYHa OTFOBOPHOCT, Ye MeTanoo6paboTeall, cTpyr

TM Procraft: VMM800

CbrnacHo Aa;eHOTO TEXHUYECKO OMUCAHMe OTrOBaps Ha BCUYKM MPUIOXNMI U3NCKBaHUS Ha
CcriefHuTe AUPEKTUBM U XapMOHU3UPaHU CTaHAAPTH, NPoAyKTa' 0TroBaps Ha cTaHaapTuTe: 2
TexHnyecka pokymentauns: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOWU3BEAEHO B KWTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: Enedant Tync 00/, Agpec no peructpauus: buarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, Bx. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepsu3: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

% OTopU3NpaH NpeACTaBUTEN, KOTO MOXE Ala CbCTaBA TEXHUYECKATa JOKYMeHTaLVs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm trung pentru metal

TM Procraft: VMM800

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urméatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyartd,
ezennel kijelentjiik, hogy az Fémeszterga

TM Procraft: VMM800

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kdvetkezé EK direktivak eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

3Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kKak 0TBETCTBEHHbIi
NpoOM3BOAUTEND 3asBNsieM, YTO TOKapHbI CTaHOK No
meTanny

TM Procraft: VMM800

TMpon3BOAATCA CEPUItHO' M COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM eBPONEACKUM JUPEKTUBAM, U U3r0-
TaB/INBAIOTCA B COOTBETCTBMUU CO CNIe/YIOWNMU CTaHAaPTaM1 UNW CTaHAaPTU3NPOBAHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas JOKYMeHTauus npegocTaBnseTcs komnanueit: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212,2-#atax, 34.11,N2898, Niunrwan Poag, Wakxaii, KHP. NPON3BEQEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpMSOBaHHbIVI npeacTaBUTEND, CMOCO6HbIi NpeaocTaBuTb TEXHUYECKYIO JOKYMEHTaLU0

UA CE AEEKNTAPALLIA BIAMNOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOGHMK 3asIBISIEMO, 1110 TOKapHbIif CTAHOK MO MeTany

TM Procraft: VMM800

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BigNOBiAae HacTynHUM €BpOMECbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiANOBIAHO [0 TaKMX CTaHAAPTIB a6o CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTax:

TexHiyHa poKyMeHTalif HapaeTbcs Komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0. 212,2-iinosepx, 6ya. 11,N2898, fiunrwan Poap, WWakxaii, KHP. BAPOBJIEHO BKHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPM30BaHMI1 NPeACTaBHUK, SKUii 3AaTHUA HAZAATU TEXHIYHY AOKYMEHTALi0

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

# Jan Paluchnik
Vi

EGATOOLS s.r.0., 2014/30/EU
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,
110 00 Prague, 2011/65/EU

Czech Republic

(and its amendment 2015/863/EU)

EN1S0 12100:2010
EN 60204-1:2018
EN IS0 23125:2015

EN 61000-3-2:2019
EN 61000-3-3:2013+A1:2019

ENIEC 63000:2018

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

Shanghai, 29.06.2021




