INVEST IN THE FUTURE

SYNERGIE
MIG-MAG

Odborné znalosti GYS ve sluzbach svarece
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RezZim synergie

Synergie je svarovaci pomucka, ktera usnadnuje

nastaveni generatoru.

Po zadani 4 udaju:
E Material/plyn

H Pramér dratu
Zplisob svafovani
B Tloustka

Vyrobek automaticky uréuje
optimalni podminky svafovani
a umoziiuje nastaveni (rychlost
posuvu dratu, napéti, proud,
délka oblouku), &imz eliminuje
Casoveé narocné sefizovani

a optimalizuje parametry
svafovani.

Il supprime, ainsi, les réglages
fastidieux et optimise les
parameétres de soudage.
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Rezim svarovani #1

/ /
STANDARD DYNAMIC a /
Univerzalni rezim, vysoka rychlost, y g \ y - H
vynikajici kompaktnost -/ N / N\ t

* PIné fizend a adaptivni rychlost zkratu pro snadné svafovani

* Snizuje kulovou fazi a zvySuje rychlost

« Kvalitni svary ve vSech polohach

* Idealni pro kofenové prichody u uhlikovych a nerezovych oceli
* Nizka mira rozstfiku

* Vynikajici stabilita oblouku

* Pracovni rozsah: 0,8 mm az 30 mm a vice
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Rezim svarovani #2
STANDARD IMPACT

Koncentrovany elektricky oblouk,
hluboky prinik

« Idealni pro uhlikové oceli

» Vysoka produktivita, velmi vysoka rychlost svafovani

« Stabilni oblouk, nizky rozstfik, vysoka rychlost nanaseni

* Idealni pro viceprlichodové svarovani

* Vysoky pfenos tepla na kov pro Sirokou a hladkou svarovou lazer
* Pracovni rozsah: 1,5 mm az 30 mm a vice
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Rezim svarovani #3 I

STANDARD ROOT A n A -
Zkoseny prichod kofenem [ \ am \
N VY == N e

» Svafovani fizené penetraci

» ZjednodusSuje svarovani kofenového prichodu bez podpory ve vSech polohach
« Sirsi paprsek, plochy kofen, vynikajici taveni

» Pouziva se pro svafovani potrubi

* Rozsah pouziti: 0,5 mm az 5 mm
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Rezim svarovani #4 I

PULZNI

Snadna manipulace v jakékoli poloze,
nizky rozstrik

« Kvalita spoje s minimalnimi upravami

* Mensi deformace

« Zadny konegny krater a zadny studeny svar

* Vzhled TIG kuli¢ek s 5krat vyssi produktivitou
* Vynikajici stabilita oblouku

* Rozsah pouZiti: 0,8 mm az 30 mm a vice
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Rezim svarovani #5

M
COLD PULSE A A
AREEER /,
Velmi nizky prikon tepla, \ /
pajeni bez rozstFiku EaY - \ /

* Rezim vyvinuty specialné pro vyrobce automobil{

» Extrémné stabilni oblouk, idealni pro tenké plechy ve vSech polohach

* Pro pajeni pozinkovanych plecht s plnicim dratem ze slitiny médi a kfemiku
» Extrémné nizka deformace plechu

* Splriuje atesty vyrobce

* Rozsah pouziti: 0,5 mm az 3 mm
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RezZim svarovani #6 |
MODULARC

TIG vzhled
MIG produktivita

» Optimalni kvalita svafovani ve vSech polohach

« Estetika $nur je dokonala

* Vynikajici kontrola pfivodu tepla

* Vysokd produktivita u hliniku

* VlylepSena kontrola svarové 1azné pro lepsi komfort svarece
* Rozsah pouZiti: 0,8 mm az 30 mm a vice
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Rezim svarovani #7

MANUAL

Jednoduché a uéinné

Vhodné pro vSechny vodice

* Vhodné pro vétSinu svafovacich aplikaci

* Manualni nastaveni napéti/rychlosti dratu a v pfipadé potfeby i tlumivky
« Idealni pro svafovani uhlikové oceli

* Vhodné pro zkuSené svéaieCe a svafovani DMOS
* Pracovni rozsah: 1 mm az 30 mm
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Synergie

NEOPULSE 220 C / 220 C XL

e sstovin STANDARD STANDARD  STANDARD PULZNi coLD
DYNAMIC IMPACT ROOT PULSE
Pumérdré 06 08 10 | 12 08 10 08 10 08 10 12 08 10
Svarovaci pozice PB PB PB PB PB
Kod Synergie | 006 008 | 010 | 012 708 | 710 108 110 508 510 512 608 610
| Fe Ar 15-20%Co2
. Fe Ar 8-10%Co2
] Fe 100%Co2
| © Mn4Ni3CrMo Ar 15-20%Co2
Fe Ar 25%Co2
201 AlMg 5 Ar 100% I1 O O o V] o o
202 Al'Mg 3 Ar 100% 11 V] 9| O o o o
205 AISi5Ar100% I o o o | o | o
204 AISi 12 Ar 100% 11 (V] o O V] V] V]
206 AlMg 2,7 MnAr100% I v v
207 AISi10 Cu 4 100% I v v
208 AMg4,5Mn 10-20%He 13 v | v
200 AMg 4,5Mn 100% Ar I v | v
210 AlMg 5 Ar 10-20%He 13 v | v
211 AlMg3Ar 10-20%He 13 v | v
y Cr Ni 308 Ar 2%C02
3 Cr Ni 316 Ar 2%C02
o Cr Ni 307 Ar 2%Co2 1%H
3 Cr Ni 309 Ar 2% Co2
o Cr Ni 310 Ar 2%Co2
§ Cr Ni 307 Ar 2%C02
DUPLEX 2209 Ar 2%Co2
701 CuSi3Ar100% " o o o o o o
702 CuAl8Ar 100% I v v v v
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Odkaz

® Synergie dostupna v produktu

Synergy je k dispozici ke stazeni prostred-
nictvim konfiguratoru rozhrani

PB  Plocha uhlova poloha

I | Konfigurator
_ M rozhrani

Tento nastroj, pfistupny z webu,
umoznuje prizplsobit rozhrani:
aktivovat nebo deaktivovat synergie,
omezit pfistup k urcitym svarovacim
procestm, skryt funkce atd. Je
vyzadovan ucet GYS.


https://planet.gys.fr/extranet/fr/user/login

Synergie —
NEOPULSE 320C /400CW /400G / 500 G

STANDARD STANDARD STANDARD PULZNi CcoLD
DYNAMIC IMPACT ROOT PULSE

08 10|12 16 24 08 | 10 12 08 | 10 12 08 10 12 16 08 10 Odkaz
PB PB PB PB PB

008 010 012 016 024 708 710 712 108 110 @ 112 508 510 512 516 608 | 610 @  Synergie dostupna v produktu
Fe Ar 15-20%Co2 ynerg pnavp

Fe Ar 8-10%Co2 v Synergy je k dispozici ke staZeni prostred-
Fe 100%Co2 nictvim konfiguratoru rozhrani

FCW M Ar 15-20%Co2 * Neni k dispozici pro NEOPULSE 320 C
FCW R Ar 15-20%Co2

FCW B Ar 15-20%Co2
Fe Ar 25%Co2 PB  Plocha hlova poloha k

Al Mg 5 Ar 100%

Al' Mg 3 Ar 100%

Al Si 5 Ar 100%

Al'Si 12 Ar 100%

Al Mg 2,7 Mn Ar100%
Al Si 10 Cu 4 100%
AlMg 4,5Mn 10-20%He = e
AIMg 4,5Mn 100% Ar B
AIMg5Ar10-20%He I3 | | | v | v | | vy e e
Al Mg 3 Ar 10-20%He =
Cr Ni 308 Ar 2%C02

Cr Ni 316 Ar 2%Co2

Cr Ni 307 Ar 2%C02 1%H
Cr Ni 309 Ar 2% Co2

Cr Ni 310 Ar 2%C02

Cr Ni 307 Ar 2%C02
DUPLEX 2209 Ar 2%C02

OCEL

z

HLINIK

z

NEREZOVA OCEL

701 Cu Si3Ar 100% 1" O O 0o (VIR NV O o

702 Al 8 Ar 1009 I1 v v Y v v v .
CuATBAr 100% I | Konfigurator

HARDFACE Metal rozhrani

HARDFACE Basic
HARDFACE Rutil Tento nastroj, pristupny z webu,

HARDFACE COBALT Ar umoznuje prizplsobit rozhrani:

HARDFACE Cr Co2 2,5% aktivovat nebo deaktivovat synergie,

FCW 308L ArCo2 2 5!7} omezit pfistup k urcitym svarovacim
I /0

rocestim, skryt funkce atd. Je
HARDFACE Tool Co2 18% o v

vyzadovan ucet GYS.
FCW ROBO Rutil 18%Co2
FCW 308L Rutil 18%Co2
FCW NiCr Basic 18%Co2
HARDFACE 60 HRC
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https://planet.gys.fr/extranet/fr/user/login

Synergie

AUTOPULSE
Rezim svafovani SDT\?#:G;? PULZNI COLD PULSE
Prmér dratu 06 08 10 12 08 10 12 08 10
Svarovaci pozice PA PA PA
Kod Synergie 006 008 010 012 508 510 512 608 610
| Fe Ar Co2 15-20%
- Fe Ar Co2 8-10%
\ ) Fe Co2 100%
| © Mn4Ni2,5CrMo
Fe Ar 25% Co2

201 AlMg 5 Ar 100% 11 V] V] V] V] v (V]

202 AlMg 3 Ar 100% 11 V] V] V] V] o V]

206 Ford 5554 I1 V] V]

203 AISi5Ar100% 11 V] V] o V] v o

204 AI'Si 12 100% 11 V] V] V] V] o V]

206 AlMg 2,7 Mn Ar100% I1 V] V]

207  AISi10 Cu 4 100% I1 V] (V]

301 CrNi 308 Ar 2%Co2 M12 V] V] o V]

302 CrNi316 Ar 2%Co2 M12 V] V] o V]

701 Cu Si3Ar100% I1 V] V] V] V] V] V]

702 CuAl8Ar100% I1 (V] 9 9 (V]
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Odkaz

@ Synergie dostupna v produktu

PA  Plocha poloha \Aﬁ



Synergie
E GYS AUTO / KRONOS / NEOMIG

STANDARD
E GYS AUTO 06 08 10 12
PA
706 | 708 710 | 712
d Fe Co2
(8]
o Fe Ar Co2 8-25%
= Al Mg
2
= AlSI
T |
& .
> Cr Ni
=1
701 CuSi3 o o
702 CuAl8 o o
KRONOS STANDARD
NEOMIG 400 LERIR
PB
708 710 712
Fe Ar Co2 15-20%
m
3] Fe Ar Co2 8-12%
o
Fe Co2 100%
X Al Mg 5Ar
2
g AlSi5A
T | r
5 Cr Ni 308 Ar2 Co2
& Cr Ni 316 Ar2 Co2
701 CuSi3Ar o o
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NEOMIG 500

OCEL

INOX HLINIK

701

Fe Ar Co2 15-20%
Fe Ar Co2 8-12%
Fe Co2 100%

Al Mg 5 Ar

Al Si 5 Ar

Cr Ni 308 Ar2 Co2
CrNi 316 Ar2 Co2

Cu Si 3 Ar

08

708

STANDARD

1,0

710

PB

1,2

712

1,6

716

Odkaz

@ Synergie dostupna v produktu

PA  Plocha poloha

N

PB  Plocha uhlova poloha k




