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Vyrobce: HOLZMANN-MASCHINEN® GmbH

Adresa: Marktplatz 4
A-4170 Haslach

Oznaceni vyrobku: Formatovaci Pila
Typ vyrobku: TS 315VS

Urc¢eni vyrobku: Pila pro podélné a pticné fezani dfevénych masivii a laminovanych
desek ze dfeva a na bazi dfeva.
Stroj je urcen pro hobby nebo malosériovou nebo kusovou vyrobu.

Z titulu nasi vylu¢né zodpovédnosti prohlasujeme, ze uvedeny vyrobek je vyroben ve shodé
S nasledujicimi pfedpisy a normami:

Zakon ¢. 22-1997 Sb. V platném znéni o technickych pozadavcich na vyrobky

Natizeni vlady €. 24/2003 Sb. V platném znéni, kterym se stanovy technické pozadavky na
strojni nafizeni

Naftizeni vlady ¢. 17/2003 Sb. V platném znéni, kterym se stanovi technické pozadavky na
elektricka zatizeni nizkého napéti

Natizeni vlady €. 18/2003 Sb. V platném znéni, kterym se stanovi technické pozadavky na
elektromagnetickou komptabilitu

Harmonizované normy: CSN EN ISO 12100-1:2004, CSN EN ISO 12100-2:2004, CSN EN
1870-1:2000, CSN EN294:1994, CSN EN 953:1998, CSN EN 1088:1999, CSN EN 954-
1:1998, CSN EN 1050:2001, CSN EN 349:1994, CSN EN 60204-1:2000, CSN EN 418:1994,
CSN EN 60073:1999, CSN EN 55011:1999, CSN EN 1037:1997

Technické normy: CSN ISO 447:1992, CSN ISO 7000:1996

Technické udaje:

'Max. fezna délka 2000 mm
|Pr1°1mér diry pilového kotouce ‘30 mm
‘Rozméf ptediezového kotouce ‘90X20 mm
‘Rychlost ptediezového kotouce ‘5800 ot./min
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Predmluva

Tento nadvod byl vytvotfen u vyrobce zatizeni a je nedilnou soucasti dodavky stroje. Obsahuje
zakladni informace pro kvalifikovany obsluhujici personal a popisuje prostiedi a zpisoby
pouziti stroje, pro které je ur€en a obsahuje také vSechny potfebné informace pro spravnou a
bezpecnou obsluhu.

1 Bezpecnostni smérnice

Stroj je opatfen riznym bezpecnostnim vybavenim a to jak na ochranu obsluhy, tak i na
ochranu stroje pro jeho bézné technologické vyuziti. Tato opatieni v§ak nemohou pokryt
vSechny bezpecnostni aspekty a proto je tfeba, aby obsluhujici dfive nez zacne stroj vyuzivat,
procet a porozumél tomuto navodu. Vylouci se tim chyby jak pfi instalaci, tak 1 pf1 vlastnim
provozu.

Nepokousejte se proto uvést stroj do provozu diive dokud jste si neprocetli vSechny navody
dodané se strojem a neporozuméli kazdé funkcei a postupu.

Neékteré informace nebo nakresy nemusi byt ureny praveé pro Vami zakoupeny stroj, nebot’
tento ndvod obsahuje v§echny informace pro rizné varianty tohoto typu, které vyrabime.
Porovnanim pfislusné ¢asti ndvodu s konkrétnim strojem zjistite, zda-li si odpovidaji.
Vyrobce si vyhrazuje pravo dil¢ich zmén v rdmci neustalého technického vyvoje stroje.
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Pro zdiiraznéni dilezitych pasazi v zakladnim textu je pouzito tu¢ného pisma a oznaceni
nékterym z nésledujicich symbold.

NEBEZPECT

Vyzva, ktera doporucuje postupovat vyhradné podle nasledujiciho predpisu. V piipadé
nedodrzeni tohoto piedpisu mtize dojit k usmrceni nebo vaznému ohrozeni zdravi
obsluhujiciho personalu.

VAROVANI

Varovani pfed nevhodnymi pracovnimi postupy nebo pouzivanim stroje, které mize
VYSTRAHA

Vystraha je vyzvou k patficné opatrnosti pti provadéni nasledujicich ¢innosti. Nedodrzeni této

wrwe

Dbejte instrukci uvedenych na Stitcich, kterymi je stroj opatfen. Tyto Stitky neodstranujte, ani
neposkozujte. V kazdém piipade poskozeni §titku kontaktujte vyrobce a §titek obnovte.

Upozornéni

Textova a obrazova ¢ast navodu je duSevnim vlastnictvim firmy Holzmann Maschinen a
zUstava stale jeho majetkem. Bez pifedchoziho souhlasu nesmi byt zddné ¢ast navodu
rozmnozovana ani nesmi byt umoznéno tetim osobam seznamit se s navodem ¢i jeho ¢astmi.

2 Pouziti stroje / urceni stroje

Tento stroj je fesen jako formatovaci kotoucova pila s ru¢nim posuvem obrobku. Posuvny sttl
tésné pfiléha k pilovému a ptediezovému kotouci. Pilovy a pfedfezovy kotou¢ je vyskove
stavitelny a s naklapénim. Stroj je uréen piedevsim do truhlarskych provozu k piresnému
fezani dfevénych masivii a laminovanych desek ze dieva a na bazi dieva.

Stroj je uréen pro obsluhu pouze jednim pracovnikem.
Zakaz jakékoliv manipulace se strojem pro déti a mladistvé.

Kwvalifikace pracovnikii

Na stroji miize pracovat vyuceny odbornik v oboru dievoobrabéni nebo pracovnik timto
odbornikem pouceny a zaskoleny a to bez rozdilu pohlavi. Pro praci na stroji je obsluha
povinna se seznamit s timto ndvodem a dodrzovat vSechny bezpecnostni pfedpiSy, natizeni a
ustanoventi, které jsou v dané zemi platné.

Pracovni prostiedi

Stroj musi pracovat v dilenském prostiedi, jehoz teplota nepfesahuje +40° a neklesne pod +5°.
Relativni vlhkost vzduchu 30% az 95% - nekondenzujici. Nadmotské vyska do 1000 m.
Klasifikace prostfedi dle CSN 33 2000-3; CSN 33 2000-5-51 — nebezpeéi pozaru hotlavych
prachti (BE2N2)
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Oznacenti stroje
Typ stroje mizete identifikovat dle vyrobniho S$titku, ktery je upevnén na stojanu stroje.

TS 315VF — Formatovaci kotoucova pila
Na stroji jsou umistény informacni Stitky a Stitky upozormujici na nebezpeci.

3 Sestaveni formatovaci pily
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rameno posuvného stolu
sklopny doraz
pokosovy doraz / pravitko (vytazitelné)
valecek
posuvny stil
ochrana pilového kotouce s odsavacim hrdlem
zadni prodlouzeni stolu
vypina¢ zapnut/vypnut
rucni kolecko k nastaveni thlu pilového kotouce
ruéni kolecko k nastaveni vysky pilového kotouce
pokosovy doraz 1
. podélny doraz
fixacni lista podélného dorazu
otaceci kolecko pro nastaveni presnosti
vedeni podélného dorazu
opérna pata
fixa¢ni tlacitko nastaveni thlu
pokosovy doraz se dvéma ptidrzovaci

HODOTZICrACIOMMUODD

U. roztahovaci klin

V. hlavni pilovy kotou¢

W. prediezovy kotou¢

1. Sroub stranového pohybu prediezového kotouce
2. fixacni Sroub

3. Sroub nastaveni vysky ptediezového kotouce
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4 Technicka data
Technické udaje
Rozmér hlavniho stolu: 385 x 800 mm
RozSifeni stolu (odlitek): 440 x 800 mm
Rozsifeni stolu (plech): 440 x 800 mm
Rozmér podélného dorazu: 1220 mm
Délka posuvného stolu: 2000 mm
Sitka posuvného stolu: 270 mm
Zadni prodlouZeni stolu: 310 x 500 mm
Rameno posuvného stolu: 680 x 580 mm
Pokosoveé pravitko: 1200 — 2000 mm
Rozmér pokosového dorazu(za-/vyjety) : 1350/2370 mm
Hlavni fezny kotouc: 315x30x3 mm
Primeér odsavaciho hrdla: 100 mm
Velikost baleni: 2610 x 320 x 245 mm
Vaha: 310 kg
Hladina hluku: 85db (A)
& 31 5mm Blimm 1B0mm

. :
4000 Wmin,  45° 20°

4 56 / Loov

0.82mm*| 53PSMHP 255Ky

5 PrisluSenstvi

V rozsahu dodavky jsou nésledujici polozky:
- fezna konstrukce stroje
- pokosové dorazy
- rameno
- pilové kotouce (hlavni fezny kotouc, prediezovy kotouc)
- ochrana pilového kotouce s odsavacim hrdlem
- pokosové pravitko
- rameno
- posuvna ty¢
- sklapéci element na pravitku
- ofezavaci bota
- zadni prodlouZeni stolu
- rozsifeni stolu (odlitek)
- rozSifeni stolu (plech)
- montazni nastroj

6 Zvlastni prisluSenstvi

Formatovaci pila HOLZMANN TS 315VF
Strana 7 (celkem 50)



HOLZMANN MASCHINEN GMBH. MANN.
Marktplatz 4 =]

4170 Haslach o~
Tel.: +43 7289 715620 (@) 7
= /|

E-mail: info@holzmann-maschinen.at

Radi Vas budeme informovat o rizném piislusenstvi jako napt. fezné pilové kotouce,
odsavaci zatfizeni aj. Dlrazné zddame o pouzivani pouze originalniho piislusenstvi
HOLZMANN, ktery Vam doporucime k docileni optimalnich pracovnich vysledka a kvality.
V piipadé jakychkoliv dotazli jsme Vam plné k dispozici.

7 Bezpecnostni pokyny a zafizeni
VSeobecné

Tento stroj je opatien riznym bezpecnostnim vybavenim a to jak na ochranu obsluhy, tak i na
ochranu stroje. Pfesto, toto nemtiZze pokryt vSechny bezpecnostni aspekty a proto obsluhujici
diive, nez za¢ne stroj obsluhovat, musi tuto kapitolu ptecist a musi ji porozumét. Dale
obsluhujici musi vzit v tvahu i dalsi aspekty nebezpeci, které se vztahuji na okolni podminky
a material.

V tomto navodu jsou zahrnuty tii kategorie bezpecnostnich pokynd.

Nebezpeci

Vyzva, ktera doporucuje postupovat vyhradné podle nasledujiciho ptedpisu. V ptipadé
nedodrzeni tohoto piedpisu miize dojit k usmrceni nebo vaznému ohrozeni zdravi
obsluhujiciho personalu.

Varovani

Varovani pfed nevhodnymi pracovnimi postupy nebo pouzivanim stroje, které mize

Skody.

Vystraha

Vystraha je vyzvou k patfi¢né opatrnosti pii provadéni nasledujicich ¢innosti. NedodrZeni této

wrwe

Dbejte instrukci uvedenych na Stitcich, kterymi je stroj opatien. Tyto Stitky neodstrafiujte, ani
neposkozujte. V kazdém ptipad¢ poSkozeni Stitku kontaktujte vyrobce a Stitek obnovte.

Zakladni bezpec¢nostni pozadavky

Nebezpeci
Za z4dnych okolnosti se nedotykejte zafizeni nizkého napéti na elektrickém ovladacim
panelu, transformatorech, motorech a svorkovnicich, ktera jsou opatiena Stitkem.
- Presvédcte se pred pfipojenim stroje na elektrickou sit’, zda jsou vSechny
bezpecnostni prvky v aktivni poloze a provéite jejich funkei. V piipadé
nutnosti odstranéni dvefi nebo ochrannych krytd, vypnéte hlavni vypinac a
uzamknéte jej nebo odpojte stroj vytazenim vidlice.
- Nepfipojujte stroj na sit, jsou-li dvete ¢i ochranny kryt odstranény.

Varovani

Formatovaci pila HOLZMANN TS 315VF
Strana 8 (celkem 50)



HOLZMANN MASCHINEN GMBH. MANN.
Marktplatz 4 =]

4170 Haslach o~
Tel.: +43 7289 715620 (@) 7
= /|

E-mail: info@holzmann-maschinen.at

- Abyste piedesli nespravné obsluze, seznamte se pied spusténim stroje
S umisténim vypinact.

- Zapamatujte si polohu ( umisténi ) nouzového vypinace, abyste jej mohli
kdykoliv rychle pouzit.

- Dejte pozor, abyste se pii chodu stroje nahodn¢ nedotkli nékterych vypinacu.

- Za zadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama, nebo nécim jinym,
rotujiciho nastroje.

-V ptipadé¢, Ze na stroji nebudete pracovat, vypnéte stroj vypina¢em na
ovladdacim panelu a odpojte ptivod energie do stroje.

- Pfed ¢isténim stroje vypnéte a uzamknéte hlavni vypina¢ nebo odpojte stroj
vytazenim vidlice.

- Pfed provadénim udrzby uvnitf stroje vypnéte a uzamknéte vzdy hlavni
vypina¢ nebo odpojte stroj vytazenim vidlice.

- Jestlize stroj pouziva vice pracovniki, nepiikracujte k dalsi praci, aniz byste
dal$imu pracovniku oznamili, jak budete postupovat.

- Neupravujte stroj zadnym zpisobem, ktery by mohl ohrozit jeho bezpeény
provoz.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu, kontaktujte odpovédného pracovnika.

Vystraha

-Nezanedbavejte provadéni pravidelnych inspekci v souladu s navodem k obsluze.

- Zkontrolujte a ujistéte se, zZe se na stroji nevyskytuje nic ruSivého ze strany uzivatele.

- Po skonceni prace sefid’te stroj tak, aby byl pfipraven pro dalsi sérii operaci.

- Dojde-li k poruse v dodavce proudu, vypnéte okamzité hlavni vypinac¢ nebo odpojte stroj
vytazenim vidlice.

- Nezamalovavejte, nezaspiiite, neposkozujte, neupravujte ani neodstraiujte bezpecnostni
Stitky. V ptipad¢ jejich necitelnosti nebo ztraty kontaktujte vyrobni zavod a Stitky obnovte.

Odév a osobni bezpec¢nost
Vystraha
- ZkuSenosti ukazuji, ze pficinou Urazi byvaji riizné osobni pfedméty jako napf.
prstynky, hodinky, ndramky apod. Proto je pfed zahdjenim préace sundejte,
rukavy zapnéte, odstraiite kravatu, ktera mize byt riznymi ¢astmi pracujiciho
stroje zachycena. Vlasy sepnéte, aby volné nevlaly, a noste vhodnou obuv
doporucovanou nebo ptedepisovanou pracovné bezpecnostnimi piedpisy vSech
zemi.
- Noste bezpecnostni vybaveni ( bryle, zastéra, bezpe¢nostni obuv apod. ).
-V pfipadé piekazek nad hlavou — v pracovnim prostoru, noste helmu.
- Noste vzdy masku pfi obrabéni materidlu, ktery pii obrabéni produkuje prach.
- Nenoste nikdy volny pracovni odév.
- Nastroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.
- Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, na stroji nepracujte.

Bezpecnostni piredpisy pro obsluhu
Varovani
Neuvadeéjte stroj do provozu, pokud jste se nesezndmili s obsahem navodu k pouzivani.
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- Prekontrolujte, zdali nejsou poskozeny elektrické kabely, aby tinikem
elektrického proudu nedoslo k uraziim ( elektricky Sok ).

- Kontrolujte pravidelné, zda bezpecnostni kryty jsou spravn€ namontovany a
zda-li nejsou poskozeny. Poskozené kryty okamzité opravte nebo nahrad’te
jinymi.

- Stroj s odstranénym krytem nespoustéjte.

- Nikdy nepouzivejte zdeformované nebo prasklé néstroje.

- PouZivejte vZdy nastroj vhodny pro danou préci a ktery odpovida specifikacim
stroje.

- Otupené néstroje vymeéiite co nejdiive, ponévadz otupené nastroje jsou €asto
pfi¢inou urazt nebo poskozeni.

- Nastroje nepouzivejte nikdy pii vysSich rychlostech, nez které¢ doporucuje
ptislusny vyrobce.

- Neodstraiiujte nebo jinak nezasahujte do bezpecnostnich zatizeni jako jsou
kryty, koncové spinace nebo neprovadéjte jejich vzajemné zablokovani.

- Pfi manipulaci s dily, které jsou nad Vasi moznost, vyzadejte asistenci.

- Zaboufe doporucujeme na stroji nepracovat.

Bezpecnostni predpisy pro udrzbu
Neprovadéjte udrzbarské prace diive, dokud jste se dokonale neseznamili s ndvodem pro
udrzbare.

Nebezpeci
- Dfive neZ za¢nete provadét jakékoliv udrzbarské prace, vypnéte vzdy hlavni
vypina¢ a uzamknéte jej nebo odpojte stroj vytazenim vidlice. Tim vyloucite
moznost ndhodného spusténi stroje n€kym jinym.
Varovani

- Udrzbatské prace na elektrickych &astech zatizeni musi provadét kvalifikovana
osoba.

- I'kdyz je stroj zastaven, proud neni vypnut. Vypnéte vzdy hlavni vypinac a
uzamknéte jej nebo odpojte stroj vytazenim vidlice.

- Necistéte stroj nebo jeho periferni zafizeni, 1 kdyZ je stroj kompletné mimo
provoz, pokud neni vypnut a uzaméen hlavni vypinac¢ nebo vidlice vytazena ze
sité.

- Prsty méjte dale od fement a femenic.

- Pii vymeéné elektrickych ¢asti zatizeni vypnéte hlavni vypinac, uzamknéte jej
nebo odpojte stroj vytazenim vidlice. K vyméné vadnych dilct pouzivejte
vyrobky shodné se specifikaci originalt.

- Neodstraiujte nebo neupravujte zablokovani koncovych spinacti nebo jinych
bezpecnostnich zafizeni.

- Nespoustéjte stroj, pokud vSechny kryty odstranéné za ucelem udrzby nebyly
vraceny na sve misto.

- Prostor pro udrzbu, v¢etn¢ pracovniho mista, udrzujte vzdy v Cistoté.
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Vystraha

Udrzbaiské prace musi byt provadény kvalifikovanym personalem v souladu
s instrukcemi vyrobce stroje.

Navod pro udrzbare prectéte pozorné a cely.

- Pro vyménu dilct a pottebnych véci opatiete predem takové, aby byly
identické s originalnim typem nebo vyhovovaly norméam.

Pouzivejte pouze specifikované druhy mazacich olejii a mazadel nebo jim
ekvivalentni.

- K disténi stroje nebo k odstranéni tfisek nepouzivejte stlacené¢ho vzduchu.
Vysledky udrzby kontrolujte za pfitomnosti zodpovédné osoby.

Bezpecnostni predpisy pro pracovni misto
Nebezpeci

Zajistéte vzdy dostateny pracovni prostor a volny piistup ke stroji a

Kk perifernimu zafizeni.

Naradi a jiné prekazky umistéte na k tomu ur¢eném misté vzdaleném od stroje.
-V pracovnim prostoru zajistéte dostatecné osvétleni, které nebude vytvaret
stiny nebo zptisobovat stroboskopicky efekt. Pro bezpecnou a kvalitni praci
hygienické normy uvadéji minimalni intenzitu 500 Ix.

Nikdy nepokladejte natadi nebo jiné pfedméty na pracovni stoly nebo na kryty.

Ochrana pilového kotouce (a)
Zabranuje jednak neiimyslnému kontaktu predméti piip. osob s pilovym kotoucem a na druhé
stran€ odsavani tfisek béhem opracovani.

Roztahovaci klin (b)

Je tak koncipovan, ze je ve své Sifce siln€jsi neZ pilovy kotouc. Toto zabraniuje tomu, Ze se
zuby na zadnim obvodu pilového kotouce nedotknou obrobku a nechténé ho neposkodi, ptip.
ho nekatapultuji.

—— @&

Posuvna ty¢ (P)
Slouzi jako ,,prodlouzeni“ ramena a je tfeba vzdy ho pouzivat, aby se pfedchéazelo zranénim.
Posuvna ty¢ se mize ulozit do uréeného vyfezu na stroji.
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8 Preprava a skladovani

Pti prepravé a manipulaci bud'te obzvlasté opatrni a svéfte tuto ¢innost kvalifikovanému
personalu specialné Skolenému pro tento druh ¢innosti.

Nebezpeci

Béhem nakladani a skladani stroje musite zajistit, aby nedoslo k pfimacknuti osob nebo
véci strojem!

Nevstupujte do prostoru pod strojem, ktery je zvednut jeFabem nebo vysokozdviZznym
vozikem!

Béhem piepravy a skladovani musi byt stroj chranén pred nadmérnymi vibracemi a pred
nadmérnou vlhkosti.

Skladovani je nutno provadét pod piistieskem v rozsahu teplot od -25°C do 55°C.
Standardné je stroj balen do folie a takto je pfepravovan.

Zvedani stroje

Tento stroj je velmi tézka pila a proto doporucujeme pouziti pasu s minimalni nosnosti 500kg.
Stroj, nebo jeho jednotlivé ¢asti, je mozné zvedat pouze schvalenym zvedacim zatizenim

s ptezkousenou nosnosti. Doporucujeme pouzit:

— vysokozdvizny vozik

— jetab nebo jiné zvedaci zafizeni

— rucni zvedaci vozik

4

Fig 1

Varovani
Pouzivejte vozik s dostate¢nou délkou vidli!

Ptipravte vysokozdvizny vozik S dostateCnou nosnosti

Formatovaci pila HOLZMANN TS 315VF
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-zasuite vidle pod stroj
Pokud budete pouzivat jefab nebo podobné zdvihaci zatizeni, postupujte nasledovné:
- pfipravte si Ctyfi zvedaci pasy nebo ocelova lana min. délky 2 m o potiebné
nosnosti
- upevnéni vazacich prostiedkil na jetab
- je zakdzano zvedat stroj za litinovy nebo posuvny stiil
- upevnéte pasy na hak jetabu s pozadovanou nosnosti
- pfi mirném nadzvednuti zkontrolujte stabilitu zavéSeni stroje
- stroj zvedejte opatrné€ a pomalu a potom jej pfemistéte bez prudkych zmén
pohybu na vybrané misto

Upozornéni

Nez zacnete stroj montovat dohromady, uvolnéte prosim 4 imbusové Srouby na postrannich
krytech a odstrante je. Ve vnitiku stroje se nachdzi krabice s riznym pfislusenstvim (Srouby,
matky, podlozky, ....)

Hmotnost TS 315VF 310 kg

Ustaveni stroje

Odstrante ochranny povlak ze stoll a ostatnich ¢asti stroje bud’ petrolejem nebo podobnym
rozpoustédlem. Pro tuto ¢innost nepouzivejte benzin a jemu podobnd rozpoustédla, kterd by
mohla zapfticinit snizeni odolnosti nékterych ¢asti stroje proti korozi.

Velikost pracovni plochy zavisi na typu stroje, predpokladanych pracovnich operacich a na
velikosti obrabéného materialu.

Nezapomeiite na prostor pro umisténi dostate¢né vykonného odsavaciho systému nebo
pfipojovacich hadic pfi centralnim odsavani.

Pracovni prostor

Je diilezité udrZovat kolem stroje volny prostor minimalné 0,8 m , ktery je poZadovan pro
pracovni misto.

Pokud se opracovava dlouhy material, je zapotfebi mit dostate¢ny prostor pted i za strojem
V misté vstupu a vystupu materialu.

Vyrovnani a upevnéni stroje

Stroj je ve spodni ¢ésti stojanu vybaven nohami s Vyrovnavacimi Srouby a dirami pro kotevni
Srouby. Pod vyrovnavaci Srouby pouZijte ocelové podlozky a stroj vyrovnejte do roviny

s toleranci 1 mm/1000 mm a pfiSroubujte k podlaze ( ukotvéte ).

Nakladani s obalem

Nase vyrobky jsou pii piepravé k zakaznikovi chranény obalem z kartonu nebo PE
folie.Vyrobci téchto obalil vydali na svilij produkt pfedepsané prohlaSeni a maji uzavienou
smlouvu o zajisténi plnéni povinnosti zpétného odbéru a vyuZiti odpadu z obalil

s autorizovanou spole¢nosti. Mezi povinnosti téchto spolecnosti patii také informovat
odbératele o zplisobu zajisténi zpétného odbéru.

Nakladani se strojem
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Zivotnost tohoto stroje je do znaéné miry zavisla na zptisobu pouZivéni a intenzité pracovniho
nasazeni. Nezanedbatelnou roli zde hraje také ¢etnost a druh provadéné udrzby. Deset let je
doba, po kterou je vyrobce stroje ze zakona odpoveédny uzivateli za Skodu zplisobenou
strojem.

Po uplynuti Zivotnosti stroje je povinnosti majitele zajistit ekologickou likvidaci tohoto
stroje tak, aby byl dodrZen zakon o odpadech a nemohlo dojit k ohroZeni Zivotniho
prostredi.

Pfti likvidaci stroje je vhodné postupovat néasledujicim zptisobem:
1) Odmontujte v§echny plastové dily a odevzdejte do ptislusnych sbérnych kontejnerd.
2) Zbyvajici kovové Casti rozd€lte na zelezné a nezelezné a odevzdejte je k oddélené
likvidaci ptislusné specializované firme.

NAA

MontaZz prodlouZeni a rozSiieni stolu

Vyndejte z obalu rozsiteni ,,odlitkové a ,,plechové* a zadni prodlouzeni stolu hlavniho stolu.
Upevnéte odlitkové rozsiteni stolu 4 kusy Sestihrannych Sroubtt M8x20 s podlozkami na
hlavnim posuvném stolu.

Nez Srouby utdhnete, vyrovnejte hranu prodlouzeni stolu s hranou hlavniho posuvného stolu.
Pro vyvézeni pouZijte nejlépe dievény Spalek, ktery neni na plochéch poskozen. Srouby
utahnéte klicem 13mm.

F,'g 3 Major Table
Wood

View From Front

Extension Table
Major Table
( C}ﬁﬂ-

Tap Here
View From Top Tap Here

Hd% Extension Table
s

Pripevnéte rozsiteni stolu ,,plechové® s ,,odlitkovym®. Srovnani desek a utazeni proved’te jako
Vv pfedchozim bodé.
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Montaz opérné paty

Ptipevnéte opérnou patu dvéma Sestihrannymi Srouby M8x20, podlozkami a matkami na
»plechovém* roz§ifeni stolu a pevné je utdhnéte.

Nastavte si ,,plechové™ rozsiteni stolu pomoci opérné paty tak, aby vyska byla shodna

s ,,odlitkovym* roz§itenim stolu.

Rip Fence Rall

Fig 5

MontaZ vedeni podélného dorazu

Umistéte 5 kust ctythrannych Sroubtt M8x25, podlozky a Sestihranné matky podél hlavniho
posuvného stolu a prodlouzeni stolu (podlozky a matky jsou uvnitf).

Odstraiite levou kryci desku podélného posuvu. Posunujte vodici drazku podélného posuvu
ptes Ctythranné Srouby. Upravte ¢tythranné Srouby tak, aby vedeni podélného dorazu lezelo
tésné na hlavnim stolu a prodlouZzeni stolu.

Square Head
Screw

Stlacte nyni vedeni podélného posuvu proti stolu a prodlouzeni stolu a utdhnéte ¢tyrhranné
Srouby napevno.

Vratte kryci desku zpét na vedeni podéIného posuvu a upevnéte ji k tomu urcenymi
ktizovymi Srouby.
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Montaz zadni podpérné liSty
Ptipevnéte ¢tyfmi Ctythrannymi Srouby M8x25, podlozkami a matkami podpérnou listu na
prodlouZeni stolu a utdhnéte pevné Srouby.

Montaz zadniho prodlouZeni stolu

Ptipevnéte dvéma Sestihrannymi Srouby M8x16, podloZkami a Sestihrannymi matkami
prodlouzeni stolu na zadnim dila hlavniho posuvného stolu.

PtiloZené podpérné uhly (vinkly) namontujte pomoci dvou Sestihrannych Sroubli M8x16 jak
na hlavnim stolu tak i na zadnim prodlouZzeni stolu.

Ujistéte se, Ze zadni prodlouzeni je cca 0,5mm niZe nez posuvny stul.

Montaz ru¢niho kolecka pro nastaveni vysky a uhlu hlavniho pilového kotouce
Ptipevnéte ob¢ rucni kolecka (1,2), tak jak zndzornéno na obrazku dole, na ob¢ osy.

Montaz a nastaveni podélného posuvu
Ptipevnéte podélny posuv v pravém thlu na posuvny sttl.
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Dévejte pozor, aby vozik posuvu se piesné pohyboval v draZce vedeni posuvu.

Pro nastaveni nulového bodu oteviete ¢tyii imbusové Srouby na voziku posuvu a posunujte
vozik tak dlouho, dokud se Cervena ¢ara v ¢occe na voziku nebude piesné shodovat s nulou na
pravitku podélného dorazu.

Pak imbusové Srouby opét pevné utahnéte.

MontaZ otoéného ramen

Pfimontujte ¢tyfmi Sestihrannymi Srouby M8x30 otocné rameno na hlavnim stole a uved'te ho
do horizontalni polohy.

Potom zasad’te podpérnou patu konzole posuvného stolu do otvoru oto¢ného ramena a
ptitdhnéte kontramatky nejdiive ru¢né napevno.
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Fig 11

T

1

Montaz posuvného stolu
Pfimontujte 2 sady utahovacich Sroubti (sestavajic z 8mm podlozky, vlozky a vodiciho
Sroubu) ve spodnim vedeni unasece posuvného stolu.

Fig 12

Polozte hlinikovy posuvny stll na oba ,,0dlitky* namontované na hlavnim stolu a ved’te oba
utahovaci Srouby do zafezu, které jsou k tomu na odlitku urceny.
Pak oba Srouby pevné utdhnéte.

Pfimontujte dvéma Sestihrannymi Srouby, vloZkami a podlozkami obé podpérné paty na
zadnim a pfednim konci posuvného stolu.

Ptitom musi byt vlozky zase zavedeny do spodniho vedeni unasece posuvného stolu a pevné
utazeny.
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Aby bylo zaruceno, ze oto¢né rameno nebudo blokovano podpérnou patou, musi se dodrzet
odstup 620mm.

Nastaveni vySky posuvného stolu

Aby bylo mozZno nastavit posuvny stil na vysku, je tieba uvolnit dva Sestihranné Srouby
M8x25 (A) a s pomoci Sestihranného Sroubu M8x40 (B) vysku odlitku a tim i vysku
posuvného stolu pienastavit (viz. obr. 13 vyse).

Kdyz je posuvny sttil usazen v pozadované vysce, utdhnéte dva Sestihranné Srouby M8x25
(A) opét pevné.

Ptesné nastaveni vysky je mozno provést obéma 3mm imbusovymi Srouby (C). Posuvny stil
by mél byt nastaven cca 2mm vySe nez hlavni stal.

Tento krok musi byt proveden jak na ptedni tak i1 na zadni strané.

Montaz ru¢niho drzadla a aretovacich ¢epii

Ru¢ni drzadlo slouzici k pohybu posuvného stolu se upevni pomoci 17mm Sroubovakem,
pricemz nejdiive v drazce T posuvového stolu upevnime Sroubovou matku M12x1,75.
Zatocte aretovaci Cep do zavitu, ktery je tomu urcen, a utdhnéte Sestihrannou matku M10 na
protilehlé stran¢.
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MontaZ ramena postuvného stolu
Posouvejte dvé matky do drazky T na stranach posuvného stolu a upevnéte rameno dvéma
uchytnymi Srouby.

Fig 16

Pouzijte dva Sestihranné Srouby M6x30 k montézi podpérové (B) paty na rameno.
Vyrovnejte pomoci Sestihrannych matek (C) rameno ta, aby bylo ve shodné vySce jako
posuvny stil.

Pak pevné utdhnéte Sroubové matky.

Umisténi pokosového dorazu / pravitka

Ptipevnéte ryhovanou matici pokosovy doraz podle druhu pouziti bud’ na ptedni nebo zadni
K tomu uréené vyvrtani na rameni.

Posouvejte vyklapéci doraz (D) ve vedeni na pravitko.

Pravitko je moZno na rameno pfipevnit v riznych uhlech. K tomu musi byt posunut na
pravitku umistény Cep v zafezu mezi obéma meétitky a jakmile dosahne pozadovany uhel, je
pomoci kiidlové matky kontrovan.

Pokud je tfeba nasad’te ptidrzovac (E) na Cep a utdhnéte ho pevné.
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MontaZ pokosového dorazu 2 s piidrZovacem
K upevnéni pokosového dorazu ho posuiite do drazky T na posuvném stolu.

Pripevnéni odsavaci hubice
Pomoci ¢tyt kiizovych Sroublt M6x12, podlozek a matic pripevnéte odsavaci hubici na zadni
stranu hlavniho stolu. Matice umistéte na vnitini stranu zadni strany stolu.
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Fig 19

Montaz ochrany pilového kotouce
Namontujte ochranu pilového kotouce v zatezu ,,315% roztahovaciho klinu.

Piipevnéni drzaku odsavaciho zarizeni
Na zadni dil stolového ,,plechového* rozsitfeni pouzije pro ptipevnéni drzaku odsavaciho
zafizeni dva Sestihranné Srouby M6x20, podlozky a matky. Matky na vnitini stranu rozsifeni.
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Nasazeni odsavaci hadice
Upevnéte pomoci hadicové sponky 2 odsavaci hadici s 2* hubici na ochranu pilového
kotouce.

Aby zlstal pracovni stll volny, zavéste odsavaci hadici do drzdku odsévaciho zatizeni, ktery
je K tomu urcen.

Fig 23

Druhy konec 2* odsavaci hadice pfipevnéte hadicovou sponkou na k tomu urcenou
pripojovaci ¢ast na 4* odsavaci hubici na zadni stran¢ hlavniho stolu.

Pomoci hadicové svorky pfipevnéte 4 odsavaci ubici pomoci 4 odsévaci hadice na odsavaci
zafizeni.
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MontaZz, vyména a nastaveni hlavni / prediezové pily a roztahovaci klinu

Vystraha

Odpojte vzdy pilu od rozvodné sité, nez za¢nete manipulovat s hlavnim pfip. pfediezovym
pilovym kotou¢em nebo roztahovacim klinem.

Vzdy, kdyz ménite silu pfip. pramér hlavniho pilového kotouce musi byt ptizptisoben i
prediezovy kotou¢ nebo ochrana pilového kotouce.

Pouzivejte vzdy pti vyméné pilovych kotouct pracovni rukavice, abyste predchézeli
pfipadnym zranénim.

Vyména hlavniho pilového kotouce

Nastavte hlavni pilovy kotou¢ pomoci ru¢niho kolec¢ka do pravouhlé polohy k pracovnimu
stolu (viz obrézek) a zméiite otd¢enim ru¢niho kolecka vysku (K) tak, aby byl kotou¢ co
nejvice vysoko.

Postavte postuvny stll co nejvice na pravou stranu a odstraiité ochranu pilového kotouce.
Uvolnéte ¢tyti kiizové Srouby stolového nasazeni a odstraiite ho.

Aby se zabranilo pretoceni pilového kotouce, kontrujte vnitini vyvrt na ose drzicim ¢epem a
odstrarite proti sméru hodinovych ru¢i¢ek pomoci Sroubovaku kontrovaci matky a
protipfiruby na ose (viz obrazek vyse).

Odstraiite pouzity kotou¢ od hnaci htidele.

Nasad’te novy kotouc na hnaci vieteno a upevnéte ho v opacném potadi nez jak je vyse
uvedeno.

Potom namontujte zase ochranu kotouce. Ujistéte se, Ze prumér nového kotouce souhlasi
s nastavenim roztahovaciho klinu. Pokud tomu tak neni, nastavte ho spravné.

Vrat'te posuvny stil na pivodni misto.

Vyména piediezového kotouce

Otocte pomoci Sroubu na nastaveni vysSky (viz obrazek v dalSim odstavci ,,nastaveni
ptediezového kotouce) pilovy kotou¢ do vysky, jak jen to je mozné.

Ustavte posuvny stiil doleva tak daleko, jak to jde a odstrante ochranu pilového kotouce.
Uvolnéte 4 kiizové Srouby stolni vlozky a odstraiite ji.

Aby se zabranilo pfetoceni pilového kotouce, kontrujte vnitini vyvrt na ose drzicim cepem a
odstrante proti sméru hodinovych rucicek pomoci Sroubovaku kontrovaci matky a
protipfiruby na ose.

Odstraiite pouzity kotou¢ od hnaci htidele.
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Nasad’te novy kotouc na hnaci vieteno a upevnéte ho v opacném potadi nez jak je vySe
uvedeno.

Potom namontujte zase ochranu kotouce. Ujistéte se, Ze primér nového kotouce souhlasi
S nastavenim roztahovaciho klinu. Pokud tomu tak neni, nastavte ho spravng.

Vrat'te posuvny stil na pivodni misto.

Nastaveni prediezového kotouce

Uvolnéte fixacni Srouby (A).

Postranni nastaveni piedfezového kotouce se provadi nastavovacim Sroubem (B). Nastavte
kotouc¢ tak daleko doleva nebo doprava, dokud neni ve stejné linie jako hlavni pilovy kotouc¢.
Vyska kotouce se nastavuje Sroubem (C).

Vyména a nastaveni rozeviraciho klinu

Nastavte hlavni pilovy kotou¢ pomoci ru¢niho kolecka do pravouhlé polohy k pracovnimu
stolu a zméiite otaCenim rucniho kolecka vysku tak, aby byl kotou¢ co nejvice vysoko.
Ustavte posuvny stiil doleva tak daleko, jak to jde a odstrante ochranu pilového kotouce.
Uvolnéte 4 kiizové Srouby stolni vlozky a odstraiite ji.

Uvolnéte stiedici svornik montdzniho zatizeni rozeviraciho klinu a odstranite montazni desku.
Odstrante nyn&j$i rozeviraci klin a namontujte novy klin.

Upevnéte montazni desku zase pomoci sttediciho svorniku. Nepftitahujte ho vSak jesté
napevno.
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Upozornéni!
Rozeviraci klin je pfipraven pro rizné praméry pilového kotouce. Prosime nastavte klin
prostfednictvim vertikalniho vytezu na spravnou velikost. Aby se nastavil spravny odstup

vvvvv

Vyména hlavniho a prediezového klinového femenu

Vystraha

Odpojte vzdy pilu od rozvodné sité, nez zacnete manipulovat s hlavnim ptip. prediezovym
klinovym femenem.

Vyména hlavniho klinového Femenu

Nastavte hlavni pilovy kotou¢ pomoci ru¢niho kolec¢ka do pravouhlé polohy k pracovnimu
stolu a zméiite ota€enim rucniho kolecka vysku tak, aby byl kotou¢ co nejvice vysoko.
Ustavte posuvny stil doleva tak daleko, jak to jde a odstrante ochranu pilového kotouce.
Uvolnéte tfi imbusové Srouby M8x18 a odstraiite absorb¢ni vanu na tfisky.

(Upozornéni: aby se mohly oba spodni imbusové Srouby uvolnit, nastavte uhel pilového
kotouce na 30°. K uvolnéni horniho imbusového Sroubu nastavte opét kotou¢ do pravého tihle
Kk pracovnimu stolu).

Uvolnéte ¢tyti horni a spodni Srouby na levé kryci desce a odstraiite ji.

Uvolnéte ¢tyti Sestihranné Srouby M8x40 (A) bloku motoru a uvolnéte tazny cep (B).
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Nahrad’te opotiebovany klinovy femen novym a utahnéte Sestihranné Srouby bloku motoru a
tazny ¢ep napevno, uzaviete levou kryci desku a namontujte pilovy kotou¢ a ochranu kotouce.

Vyména prediezového klinového Femenu

Nastavte hlavni pilovy kotou¢ pomoci ru¢niho kolec¢ka do pravouhlé polohy k pracovnimu
stolu a zméiite ota€enim rucniho kolecka vysku tak, aby byl kotou€ co nejvice vysoko.
Uvolnéte ¢ty horni a spodni Srouby na pravé kryci desce a odstrante ji.

Stlacte napinaci kladku ve sméru Sipky (na obrazku nize), jak nejvice to pijde.

Nahrad’te opotiebovany klinovy femen novym a uzaviete pravou kryci desku.

Ustaveni posuvného stolu
Vystraha
Odpojte vzdy pilu od rozvodné sité, nez zacnete ustavovati posuvny stil.

V tomto bod¢€ popisu sestaveni se bude posuvny stiil ustavovat paralelné k hlavnimu pilovému
kotouci a bude pevné fixovan na hlavnim podstavci.

Odstup mezi posuvnym stolem a hlavnim stolem by mél byt ca. 2 mm!

Mimo bézné pracovni nastroje budete pro tento pracovni krok potiebovat pfesné pravitko,
fixu a pomoc dalsi osoby.

Nastavte hlavni pilovy kotou¢ pomoci ru¢niho kolecka do pravothlé polohy k pracovnimu
stolu a zménte otacenim ru¢niho kolecka vysku tak, aby byl kotou¢ co nejvice vysoko.
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Oznacte si stied pilového kotou¢em fixem. Toto oznaceni Vam pak umozni provadét métreni
vzdy exaktné z jednoho a samého bodu.

Ustavte konec posuvného stolu piimo pied pilovy kotou¢ a zméite pravitkem piesny odstup
(A) mezi oznacenim na kotouci a drazky pokosu.

Nyni ustavte druhy konec posuvného stolu pied pilovy kotou¢ a opét zméite pravitkem piesny
odstup (B) mezi kotoucem a drazkou pokosu.

Fig 32

Pokud jsou oba odstupny shodné, je posuvny stiill rovnobézny s hlavnim pilovym kotoucem.

Pokud je odstup (A) a (B) rozdilny, pak nastavte stiil podle nize uvedeného postupu:
Ustavte konec posuvného stolu, jehoz odstup mé byt zménén opét piimo pied hlavni pilovy
kotouc.

Uvolnéte Sestihranné Srouby (C), zatlacte na odlitkovy dil ve sméru Sipky a zménté odstup
pilového kotouce a posuvného stolu, dokud nebudou odstupy na obou koncich stejné.

Pokud jsou oba odstupy stejné, utdhnéte opét Sestihranné Srouby napevno.
9 Udrzba
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Vystraha
Pred zahajenim udrzbarskych nebo opravarskych praci odpojte vZdy stroj od sité!
Vypnéte a uzamknéte hlavni vypina¢ nebo odpojte stroj vytaZenim vidlice.

Cisténi a mazani

Stroj je zapotiebi pravidelné Cistit a mazat tyCe, Cepy, zavity a ostatni dily podlé€hajici korozi
vhodnym olejem. Interval této ¢innosti je zavisly na zptisobu prace, ale provadéjte jej
minimaln¢ jednou za mésic. LoZiska elektromotort, frézovaciho vietena a hiidelii kotoucové
pily maji trvalou tukovou napli, jsou oboustrann€ uzaviena a neni tieba je mazat.

Stoly &istéte od pryskyfice vhodnym rozpoustédlem.

Zabraiite znecisténi fementi olejem a mazacim tukem. Pokud k tomu dojde, ocistéte femen
pouze papirem nebo vysuste.

Cisténi od prachu provadgjte nejlépe vysavacem. Tuto ¢innost provadéjte pravidelnd
jedenkrét tydné.

Piehled mazacich mist

Vilcové
uloZeni
Loziska Pohybove vietena Stolova Vietena a
vieten Srouby prediezu, deska pfiruuby
cepy
naklapéni atd.
Mazaci ukon 1 2 3 4 5
Nutny tkon (hod.) (hod.) (hod.) (hod.) (hod.)
Stala tukova PRV
néplit pfi vymeéné
Mazat 50
rozetrenim
pokud nejsou
0Sazena
M‘?Zfat, 50 8 nastroji nebo
olejnici . L
je stroj mimo
provoz
Plastické
mazivo nebo LV-2-3 LV-2-3 OL-B5 OL-B5 OL-B5
olej
. ISO-L- ISO-L- ISO-LAN
Ekvivalent XCBEA 3 XCBEA 3 ISO-LAN 68 68 ISO-LAN 68
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Riizné

Kontrolujte v pravidelnych intervalech technicky stav Vasi formatovaci pily.

Rutinné kontrolujte stav nasledujicich dilii a opravte piip. nahrad’te je, pokud je to tieba:
- ztracené montazni Srouby, matky a Cepy
- opotiebené vypinace
- opotiebované nebo poskozené pilové kotouce, ptip. ochranu kotoucii

Klinovy femen

Aby se dosahlo optimalniho pfenosu vykonu mezi motorem, pilového kotouce a hydraulické
pumpy, musi byt klinové femeny v dobrém stavu (bez trhlin, otfept a opotiebeni) a nalezité
napnuty.

Zkontrolujte klinové femeny minimalné kazdé 3 mésice, pokud je stroj pouzivan denné, tak
Vv kratSim ¢asovém intervalu.

Ihned vyméite femen, pokud na ném zjistite jakékoliv zavady.

10 Elektrické prisluSenstvi
Formatovaci pila je vybavena hlavnim vypina¢em (nouzovy vypinac) a dvéma koncovymi
vypinaci.

Hlavni vypinac:
je vybaven velkou ovladacim panelem (obr. 47). Stisknutim ovladaciho panelu béhem
pracovniho procesu se stroj zastavi (=nouzovy vypinac).

Koncové vypinace:

jsou namontovany pod levym a pravym krytem hlavniho pilového kotouce (obr. 48). Protoze
se musi pfi vymén¢ hlavniho pfip. pfediezového kotouce jeden z obou krytl sejmout, dostava
se koncovy vypinac na ,,off* (vypnuto). Toto zabranuje nekontrolované spusténi pily.
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Tepelny spinac:

se nachazi uvnitf motoru a zabraiuje jeho prehtati. Pokud je teplota motoru piili§ vysoka,
vypnou se pojistky. M¢li byste zjistit pficinu piehiati nebo nechat stroj piezkouset
odbornikem. Pfi nedosahnuti hodnoty hranice teploty nasleduje normalni provoz.

11 Odstranovani moZnych poruch

Pti spravném pouzivani a vhodné 0drzbé by k zadnym zadvadam nemélo dochazet. Pokud by
se na kotou¢ pily nalepily piliny nebo pokud by doslo k ucpéani odvodu tisek, je tieba pred
provedenim népravy stroj vypnout. Pii vzpficeni obrobku ihned vypnéte stroj!

Tupy pilovy kotou¢ je Castou pficinou toho, Ze se elektromotor nadmérné zahtiva.

Pokud stroj vykazuje zvySené vibrace, zkontrolujte jeho ustaveni a ukotveni, popf. upnuti a
vyvazeni pouzitych nastrojl.

Stroj nepracuje:
Je zapottebi provéfit elektroinstalaci a pfipojeni stroje k siti.

Vykon stroje je slaby:

Nastroje nejsou ostré.

Je zvolena pfili§ velka tfiska na zub pilového kotouce — je nutno posouvat pomaleji material
do fezu.

Remeny pohonil nejsou dostateéné napnuty.

Motor nepracuje na plny vykon — je nutno zavolat odbornika.

Stroj se chvéje:

Spatné naostiené nastroje.

Spatné nasazené nastroje — znecisténé dosedaci plochy.
Stroj nestoji na rovné podloZce, je nespravné ukotven.

Material narazi do rozviraciho klinu:
Spatné zvolen nebo namontovan rozviraci klin.
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12 Elektrické schéma pripojeni stroje

Nebezpeci

Piipojeni stroje k elektrorozvodné siti mizZe provést pouze odbornik s elektrotechnickou
kvalifikaci, ktery zna predepsané normy.

Pripojeni k siti

Ptivod ke stroji musi byt uzemnén ( nebo nulovan ) podle predpist a jistén nejméné 16ti
ampérovou tavnou pojistkou nebo jisticem L. Podle CSN 33 2000-4-482 ( epv HD 384.4.482
S1, dle ¢l. 482.1.7 v soustavé rozvodu jiné nez jsou kabely s mineralni izolaci a pfipojnicové
rozvodné soustavy, musi byt chranény pied poruchami izolace v sitich TN pomoci
proudovych chrénict se jmenovitym vybavovacim rozdilovym proudem Iany = < 300 mA
(viz IEC 364-5-53, ¢l. 531.2.4; ptislusné normy pro vyrobek).
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Wiring Diagram

1~, Motor

HO7RN-F

ki HO7VN-F Motor
7 osQ

4G1.5

/

/ ﬁ@

N _> ]
PE ———— /
/ —_
SQ: QKS8
KM: KJD18
3~, Motor
Motor
HO7VN-F
HO7RN-F
4G1.5 | 5G1.5
V @ / = / ¥
W o / {= /
o/ / /

SQ: QKS8
KM: KJD18

Dévejte pozor na to, aby faze fadné vykazovaly kontakt.
Pti neodborném pftipojeni fazi nemuize byt uplatnéna reklamace.

Formatovaci pila HOLZMANN TS 315VF
Strana 33 (celkem 50)



HOLZMANN MASCHINEN GMBH. MANN.
Marktplatz 4 =]

4170 Haslach o~
Tel.: +43 7289 715620 (@) 7
= /|

E-mail: info@holzmann-maschinen.at

Nebezpeci

PoSkozené napajeci vedeni musi prisluSny odbornik neprodlené vyménit. Provoz

S poskozenymi privodnimi kabely je Zivotu nebezpecny a proto zakazan.

Pted uvedenim stroje do provozu se piesvédcte, ze napéti a kmitocet na typovém Stitku stroje
souhlasi s hodnotou pouzivané sité.

Varovani

Pied sefizovanim a vyménou nastroji a pired veSkerymi sefizovacimi pracemi,
upravami a idrzbarskymi pracemi vypnéte vZdy hlavni vypina¢ a uzamknéte jej nebo
odpojte stroj vytaZzenim vidlice. Tim vylou¢ite moZnost nahodného nastartovani stroje
nékym jinym.

13 Kusovniky / rozpisky souéastek

Pti objednavani ndhradnich dila je nutno vzdy uvést vyrobni Cislo stroje (z vyrobniho Stitku),
typ stroje a rok vyroby. Pokud je souc¢ésti tohoto navodu ptiloha s uvedenymi ndhradnimi
dily, je vhodné uvadét ¢isla a ndzvy pozadovanych nahradnich dilti podle této ptilohy.
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PARTS LIST & DIAGRAMS

Parts List Diagram A

No Description No Description

A-1 Hex screw M8x20 A-22 Cover, switch box

A-2 Washer 8mm A-23 Plastic plate

A-3 Hex nut M8 A-24 Strain relief

A-4 Frontpanel, saw base A-25 Switch box

A-5 Pan head screw M6x12 A-26 External washer 4mm
A-6 Washer 6mm A-27 Ground plate

A-7 Dustport A-28 Washer4mm

A-8 Riveted nut A-29 Pan head screw M4x12
A-9 Rightpanel, saw base A-30 Hold screw, push stick
A-10 Hex nut M6 A-31 Push stick

A-11 Rear panel, saw base A-32 Internal guard

A-12 Left panel, saw base A-33 Mount plate

A-13 Rubber feet A-34 Pan head screw M5x16
A-14 Pan head screw M5x20 A-35 Rubber seal

A-15 Washer 5mm A-36 Angle bracket

A-16 Wire clamp A-37 Pan head screw M4x10
A-17 Hex nut M5 A-38 Angle bracket

A-18 Knee touch plate A-39 Pan head screw M4x50
A-19 Taping screw ST4.2x20 A-40 Limit switch

A-20 Saw base frame A-41 Hex nut M4

A-21 Main switch A-42 Allen screw M6x12

Parts List Diagram B

No Description No cri n

B-1 Star-type, lock handle B-22 Carriage bolt M6x40
B-2 Flat washer 8mm B-23 Stud, hold down

B-3 Hex screw M8x25 B-24 Star-type knob, hold down
B-4 Hex screw M8x40 B-25 Arm, hold down

B-5 T-base, adjust B-26 Allen screw M5x16

B-6 Set scew M8x12 B-27 Scale, sliding table
B-7 Bracket, sliding carrier B-28 Disc, hold down

B-8 Stop screw B-29 Circle ring 8mm

B-9 Insert, sliding carrier B-30 Pin, hold down

B-10 T-nut, sliding carrier B-31 spring, hold down

B-11 Hex nut M8 B-32 Stud, hold down

B-12 Bracket, sliding carrier B-33 Circle ring 12mm

B-13 Allen screw M8x32 B-34 Eccentric, hold down
B-14 Sunk head screw M8X25 B-35 Handle, hold down
B-15 Wing nut B-36 Handle knob, hold down
B-16 Washer 6mm B-37 End cap, fence

B-17 Mitre gauge, hold down B-38 Fence, mitre gauge
B-18 Ratchet lever B-39 Hex head screw M8x16
B-19 Flat washer 10mm B-40 Uppersupport

B-20 Star-type lock handle B-41 Allen screw M8x25
B-21 T-block B-42 Disc, insert
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Parts List Diagram B cont. . .

No

B-43
B-44
B-51
B-52
B-53
B-54
B-55
B-56
B-57
B-58
B-59
B-60
B-61
B-62
B-63
B-64
B-65
B-66
B-67
B-68
B-69
B-70

Parts

No
C-1
Cc-2
C-3
Cc-4
C-5
C-6
Cc-7
Cc-8
Cc-9
C-10
Cc-1
C-12
C-13
Cc-14
C-15
C-16
C-17
Cc-18
Cc-19
C-20
C-21
C-22
C-23
C-24

Description
Lower support
Adjustable disc
Scew guide
Taping screw ST4.2x12
End cap, sliding panel
Allen screw M5x8
Sliding panel set
End cap, sliding panel
Stop plate
Stop plate
Sunk head screw M6x18
*Z" lock plate
Sunk head screw M6x20
Eccentric cam
Push handle
Bush, push handle
End cap, knob
Star-type knob, lock pin
Roll pin 3x18
Bush, lock pin
Spring, lock pin
Lock pin

List Diagram C

Description
Arbor nut (left)
Outer flange
Saw blade
V-belt 680mm
Pulley, blade
Flat key 5x5x20
Arbor shaft
Bearing 6201-2RS
Arbor shaft sleeve
Arbor shaft bush
Circle ring 40mm
Mount block, riving knife
Collar stop
Setscrew M8x12
Spacer, elevation gear
Hex screw M8x20
Washer 8mm
Block plate
Riving knife
Knurled nut
Carriage boltM10x60
Setscrew M8x20
Setscrew M8x20
Hex nut M8

No

B-71
B-72
B-73
B-74
B-75
B-76
B-77
B-78
B-79
B-80
B-81
B-82
B-83
B-84
B-85
B-86
B-87
B-88
B-89
B-90
B-91
B-92

No

C-25
C-26
c-27
Cc-28
Cc-29
C-30
C-31
C-32
C-33
C-34
C-35
C-36
C-37
c-38
C-39
c-40
Cc-42
Cc-43
C-44
Cc-45
Cc-46
c-47
c-48
Cc-49

Description
Hex nut M10
Lock guide
T-nut, push handle
Setscrew M8x12
Insert, ball frame
Roll pin 2x8
Ball 1/2*
Ball frame
Ball frame
End cap, sliding rail
Sliding table rail
End cap, sliding rail
Allen screw M6x10
Sunk head screw M8x20
Lock nut M8
Lock nut M6
Thread stud
Hex nut M8
T-block
Edge shoe
Startype screw M8x20
Washer 8mm

Description
Stop screw
Allen screw M10x30
Lock nut M8
Riving knife bracket
Connection rod
Sunk head screw M8x20
Bush, connection rod
Sunk head screw M8x30
Hex screw M6x65
Knurled nutfor motor base
Motor base
Taping screw ST4.2x26
Set screw M6x10
Handwheel, main blade
Handle
Pan head screw M6x16
Washer 6 Jmm
Housing, knob
Angle connection knob
Roll pin 4x28
Angle adjust thread
Elevation nail A
Elevation connection rod
Elevation nail B
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Parts List Diagram C cont. ..

No Description

C-50 Spacer, elevation gear
C-51 Hex nut M6

C-52 Adjusting frame

C-53 Circle ring 24mm
C-54 Knuckle

C-55 Thin hex nut M12
C-56 Elevation gear

C-57 Lock block

C-58 Motor

C-59 Hex screw M8x40
C-60 Flat key 8x7x50

C-61 Setscrew M6x8

C-62 Setscrew M6 x6

C-63 Pulley, motor

C-64 Hex screw M8x25
C-65 Lock washer 8mm
C-66 Angle lock block
C-67 Angle cradle

C-69 Hex nut M12

C-70 Lock washer12mm
C-71 Worm gear

C-72 Lock bolt, guard

C-73 Hex screw M8x20
Cc-74 Thread, worm gear
C-76 Flat washer 8mm
C-77 Star-type screw M8x20
C-78 Pan head screw M5x12
Parts List Diagram D

No Description

D-1 Taping screw ST4.2x12

D-2 Rear plate, fence

D-3 Bottom plate, fence

D-4 Sunk head screw M5x8
D-5 Fence

D-6 Wing nut

D-7 Screw guide

D-8 Sunk head screw M6x12
D-9 Carriage screw M6x70
D-10 Fence plate

D-11 Pan head screw M4x10
D-12 Circlering

D-13 Len

D-14 Allen screw M6x16
D-15 End cap, fence carrier
D-16 Fence carrier

D-17 Lock handle, fence
D-18 Hex nut M8

D-19 Eccentric shaft

No
C-79
C-80
C-81
C-82
C-83
C-84
C-85
C-86
C-87
C-88
C-89
Cc-92
C-94
C-95
C-96
Cc-97
C-98
C-99
C-100
C-101
C-102
C-103
C-104
C-105
Cc-106
C-107

No

D-20
D-21
D-22
D-23
D-24
D-25
D-26
D-27
D-28
D-29
D-30
D-31
D-32
D-33
D-34
D-35
D-36
D-37
D-38

Description
Angle bracket
Angle pointer
Washer4mm
Spring washer 4mm
Pan head screw M4x10
Bracket, worm gear
Chip house
Allen screw M8x18
Hose clamp 100mm
Hex screw M6x25
Dust hose Dia.100 x 800mm
Arbor pin
Roll pin 4x20
Spacer, lock lever
Allen screw M6x25
Swing plate, lock lever
Bush, lock lever
Lock lever, elevation
Handle, lock lever
Spring, lock lever
Taping screw ST4.2x10
Blade guard, half
Blade guard, half
Segment, blade guard
Segment, blade guard
Lock washer 8mm

Description
T-nut M5
Washer S5mm
Pan head screw M5x10
Set screw M6x6
Fine adjusting handle
Coil spring, fine adjust
Eccentric arbor
Frame, fine adjustgear
Gearrod, fine adjust
Core gear
Washer 4mm
Rubber sticker
End cap, fence carrier
Lock shaft, fine adjust
Screw guide
Fence "L"shape
Lock plate
End cap, lock handle
Front plate, fence
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Parts List Diagram E

No Description No Description

E-1 Scale, cross cut table E-41 Support, swing arm

E-2 Washer 6mm E-42 Hex screw M8x30

E-3 Scale, cross cut table E-43 Hex screw M10x25

E-4 Allen screw M6x12 E-44 Sunk head screw M6x12
E-5 Eccentric cam E-45 T-nut, extension fence
E-6 Washer 8mm E-46 Lock plate

E-7 Sunk head screw M6x10 E-47 T-block

E-8 "Z" lock plate E-48 Scale

E-9 "Z" lock plate E-49 End, extension fence
E-10 Hex screw M8x20 E-50 Carriage bolt M6x38
E-11 Lock nut M6 E-51 Screw guide

E-12 Hex nut M6 E-52 Flip stop base

E-13 End cap, cross cut table E-53 Knurled knob

E-14 Cross cut table E-54 Spring, flip stop

E-15 Roller E-55 Setscrew

E-16 Hex screw M8x12 E-56 Spacer, ratchet lever
E-17 Bracket, roller E-57 Ratchetlever, Flip stop
E-18 Bracket, roller E-58 Allen screw M8x20
E-19 Base, roller E-59 Stud, flip stop

E-20 Support rod, cross cuttable E-60 Flip stop

E-21 Joint, support E-61 Scale, extension fence
E-22 Thin hex nut M10 E-62 Extension fence

E-23 Bearing 8104 E-63 Scale, cross cut fence
E-24 Swing arm, extension E-64 Taping screw ST4.2 x12
E-25 Pan head screw M5x12 E-65 End cap, cross cut fence
E-26 Insert, swing arm E-66 Lock stud, cross cut fence
E-27 Woolen sheet E-67 Carriage bolt M8x70
E-28 Block E-68 T-block

E-29 Roll E-69 Flat washer M8

E-30 Bearing 6101 E-70 Spacer, lock handle
E-31 Spacer, roll E-71 Star-type lock handle
E-32 Pan head screw M5x6 E-72 Wing nutMs8

E-33 Eccentric shaft E-73 Stud, cross cut table
E-34 Swing arm E-74 T-block

E-35 Hex screw M6x35 E-75 Knurled knob, fence
E-36 Stop collar E-76 End cap, swing arm
E-37 Bearing 6202 E-77 T-block, hold down
E-38 Shaft, swing arm E-78 Washer 12 mm

E-39 Hex screw M8x50 E-79 Stud, hold down

E-40 Thinnut M16
Parts List Diagram F

No Description No Description

F-1 Hex nut M8 F-7 Hex screw M6x12
F-2 Outer flange, scoring blade F-8 Washer 6mm

F-3 Scoring blade F-9 Pulley, scoring blade
F-4 Arbor, scoring blade F-10 Circle ring 40mm
F-5 Bearing 6100-RS F-11 Set screw M6x6

F-6 Flat belt F-12 Adjusting shaft
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Parts List Diagram F cont. ..

No Description No Description

F-13 Housing, arbor F-26 Lock nut M10

F-14 Spacer, scoring blade F-27 Washer 10mm

F-15 Setscrew M8x18 F-28 Tension spring

F-16 Eccentric shaft F-29 Spacer, tension spring
F-17 Spring F-30 Tension pulley bracket
F-18 Base,arbor F-31 Tension pulley

F-19 Allen screw M6x12 F-33 Spacer, tension pulley
F-20 Stop screw F-34 Allen screw M10x60
F-21 Hex nut M6 F-35 Pulley drive

F-23 Elevation, scoring blade F-36 End cap, pulley drive
F-24 Hex nut M10 F-37 Hex screw m6x8

F-25 Allen screw M6x18 F-38 Coil spring

Parts List Diagram G

No Description No Description

G-1 Rear extension table G-20 Dust hose support

G-2 Washer 8mm G-21 Washer 6mm

G-3 Hex nut M8 G-22 Hex screw M6x20

G-4 Setscrew M6x12 G-23 Hex nut M6

G-5 Hex screw M8x16 G-26 Adjustable disc

G-6 Flat washer 10mm G-27 Lower, support

G-7 Rea table support G-28 Discinsert

G-8 Setscrew M10x70 G-29 Allen screw M8x25

G-9 Hex nut M10 G-30 Upper, support

G-10 Major table G-31 Taping screw ST4.2x12
G-11 Table insert G-32 Washer4mm

G-12 Sunk head screw M5x10 G-33 Right end cap, frontrail
G-13 Hex screw M8x20 G-34 T-Nut M5

G-14 Front rail G-35 Rack, fence

G-15 Square head screw M8x25 G-37 Lock washer 5mm
G-16 Extension table G-38 Pan head screw M5x8
G-17 Steel extension table G-39 Left end cap, front rail
G-18 Hose clamp 30mm G40 Scale, rail

G-19 Dust hose 30mm dia.x3240mm G-41 Rear rail

Parts List Diagram H

No Description No Description

H-1 Mitre gauge knob H-11 Mitre gauge rod

H-2 Washer 6mm H-12 Pan head screw M4x18
H-3 Mitre gauge base H-13 Hex nut M4

H-4 Pan head screw M5x10 H-14 Scale , gauge

H-5 Indicator gauge H-16 End cap, Gauge fence
H-6 Block indicator H-17 Gauge fence

H-7 Stop pin H-19 Carriage bolt M6x32
H-8 Sunk head screw M5x8 H-20 Washer 6mm

H-9 Roller, guage H-21 Knurled nut

H-10 Guide pin
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14 Zaruka

Prace a ¢innosti zde neuvedené vyzaduji pisemny souhlas firmy Holzmann Maschinen. Ke
kazdému stroji a k ptislusenstvi stroje je ptilozen zaruéni list. Pro moznost uplatnéni
garan¢niho naroku a v zajmu bezpecnosti vyrobku je zapotiebi, abyste zarucni list vyplnili
thned pfti koupi. Pokud nebude stroj fadn¢ nainstalovan nebo na ném budou provadény
zakazané manipulace, muze dojit k jeho poskozeni nebo k irazu, za néz neptebirame

Vv takovém piipade zodpovédnost. V piipadé uplatnéni zaru¢niho naroku se obracejte pfimo na
vyrobce.

Po uplynuti zaru¢ni doby muzete nechat provadét opravy jakoukoliv odbornou firmou.

ZARUCNI PODMINKY

1. Na nafadi a stroje HOLZMANN je poskytovana 24 mési¢ni zaruka od data prodeje
(prokazat fadné vyplnénym zaru¢nim listem, uctenkou, fakturou)

2. Zéaruka se nevztahuje na zavady zavinéné neodbornym zachazenim, ptetizenim,
pouzitim nespravného piisluSenstvi nebo nevhodnych pracovnich néstrojt, zdsahem
nepovolané osoby, piirozenym opotiebenim nebo poskozenim béhem transportu.

3. Pfi uplatiiovani narokl na zaru¢ni opravu je nutno piedlozit zaruéni list, ktery je
platny pouze tehdy, je-li opatien datem prodeje, vyrobnim Cislem (Cislem série),
razitkem pfislusné prodejny a podpisem prodavajiciho, ktery tim potvrzuje fadné
piedvedeni a vysvétleni funkci vyrobku.

4. Reklamaci uplatiujte u prodejce, kde jste naradi nebo stroj zakoupili, popt. zaslete
V nerozloZeném stavu do opravy. Prodéavajici je povinen vyplnit zaru¢ni list (datum
prodeje, vyr. ¢islo, piip. €islo série, razitko prodejny a podpis). VSechny tyto udaje
musi byt zaznamenany ihned pti prodeji.

5. Zarucni doba se prodluzuje o dobu, po kterou je natadi nebo stroj v zaru¢ni opravé.
Nebude-li pfi opravé shledana zavada spadajici do zaruky, hradi naklady spojené
s vykonem servisniho technika vlastnik stroje nebo naradi.

Stroj nebo nafadi zasilejte do opravy s vlozenym zaru¢nim listem, nejlépe v originalni
krabici, kterou doporucujeme pro tyto ti¢ely dobie uschovat.

Zaruka zanika v té€chto ptfipadech:
- vyrobek nebyl dodan ocistény v origindl baleni s fadné€ vyplnénym zaru¢nim listem
- udaje v zaru¢nim listé nesouhlasi s Gdaji na Stitku stroje
- vyrobek je pouzivan v rozporu s navodem k obsluze
- zavada vznikla neodbornym z4sahem do vyrobku
- vyrobek byl mechanicky poSkozen vinou uzivatele (napt. zneciSténim, nedodrzenim
mazaciho planu,...)
- jedna-li se o pfirozené opotiebeni vyrobku
- jedna-li se o béZnou udrzbu vyrobku (napt. vyc€isténi, promazani, sefizeni,...)
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ZARUCNI LIST:

VYROBEK: Formatovaci pila HOLZMANN

Typ: TS 315VF Vyr. &islo:

(série)
Datum: Op. ¢.: Datum:
Razitko a podpis Op. C.: Datum:

Bez tadné vyplnéného zar. listu nebude na piipadné reklamace bran zietel!
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