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SA Trade s. 1. 0., VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC
ES PROHLASEN{ O SHODE

EC Declaration of conformity

Vyrobee/Mamifucturer:

Dovozee a distributor vyrobkw/mporia and

distribuior of product PROMA Machinery sr.o.
Osoba, keerd jako posledni doddnv s noveny vrobek na

tri, podie 5 13, velsi. (8, zak. & 221997 Sh

Adresalddidress. Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
 (wlio} 242 62 706

Jméno a adresa esoby povéiené sestavenim

technické rlokumc_nmcc podle Smérnice PROM A Machinery s.r.o., Prokopova 148/15, 130 00 Praha 3
2006/42/EC, (NY & 176/2008 Sb.) /Name and

adedvess of the person auihorised to compile the fechnical

file according to Directive 2006:42/5C:

Vyrohek (stroj) - typ/Producr { Machine) - Tipe: Truhlaisks frézka typ TFS-100/30
Vit obni Eislo/Sericd nimbe:

Tmhlaiska fiézka typ THS-100730, je jodnovictenovd svisld frézka pro tvarové opracovani
dievényeh dilfy, jsoun uréeny pra malé a sticdni truhlaiské dilny. Pohon vicrena je proveden
iifazovym asynchonnim elektromororem avidanym pomoci dvowladikovéhn oviadade,
se spauiti na padp i a funked nouzového zastaveni

Papis/Description:

Zakladni technické idaje:

Jmenovité napstd a kmitoéet: 3x400V, 3011z

Instalovany vykon: 2800W

Ouddky vielena: 1800, 3000, 6 000, 9 000 min’
Roanér stolu: 640 x 710 mm

Hmotnost: 198 kg

Nejnizi stupeii ochrany krylem: 1P 54

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni spliiuje v§echna Elektrické zarizeni nizkého napéti - Smérnice 2006/93/EC, NV & 17/2003 Sb.

{;'f"“';‘i;""* "j}”r'f“;;‘“"i ““[‘?‘1“"3?;,':! /;'“é",;'iii(“"f[) . Flekiromagnetickis kompatibilita - Smémice 2004/108/1C, NV & 6162006 Sb.
Ve dedave that the mochinery s alf the relevar o L . ' }
provisions mentioned Divectives (Govarnment Provisions): Strojni zafizeni - Smémice 2006/42/EC. NV & 176/2008 Sb.

Harmonizované technické normy a technické CSN EN IS0 12100:201 1, CSNEN 848-1-A1:2010, CSN EN 13478+A1:2008,
normy poudité k posouzeni shudy CSN EN 60204-1 ed. 2:2007+zména A1: 2009, CSN EN 61000- 6-1 ed. 2:2007,
The harmonized technical standarvds and the technieal (!,‘SN EN 61000-6-3 ed. 2:2007

stamdavds applied to the confornety assessment: )

Posledni dvojcisli roku, v némz byl vyrobek

opatien omadenim CE 13
The last two digits of the year in which the CE muaiking
wers af fixeck

Fozmamka:  Veskeré predpisy byly pouity ve nénijejich zm éna doplida platnych v dobé vyddni tohoto prohigs Jefich citowdnt,
Note: All vegulations were applied in wording of later amendments and modifications valid at the time of this declaration isswe without any citation of them.

Misto a datum vydani fohoto prohldsentPlace ard dote of Bris declaration issue: Praka, 200302207

Osoba znocnénd k po dpisu za vWrobeedSigned by the persoi entiled to deal in the name of producer: Ing. Pavel st}

Jméno/Name: Ing. Pavel Tlusiy: Funtkce/Grade: General Manuger Podpis/Sigiature:
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1 Obsah baleni

Truhlarska frézka TFS-100/30 je dodavana v papirované krabici Castecné
demontovana.
Soucasti balenije také : 1) podstavec stroje
2 ) pojezdovy stolek
3) vodici kolejnice
4) hlinikova vodici pravitka
5) pfidrzovaci doraz
6) ochranny kryt vietene

2 Uvod

Vazeny zékazniku, dékujeme Vam za zakoupeni truhlarské frézky TFS-
100/30 od firmy SA Trade. Tento stroj je vybaven bezpecnostnim zafizenim na
ochranu obsluhy a stroje pfi jeho bézném technologickém vyuziti. Tato opatfeni vSak
nemohou pokryt vSechny bezpecnostni aspekty, a proto je tfeba, aby obsluhuijici
dfive, nez zacne stroj pouzivat, pozorné procetl tento navod a porozumél mu. Vylougi
se tim chyby jak pfi instalaci stroje, tak i pfi vlastnim provozu. NepokouS$ejte se proto
uvest stroj do provozu dfive, nez jste si pfecetli vSechny instrukce a dokud jste
neporozumeéli kazdé funkci a postupu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich, kterymi je
opatfen. Tyto Stitky neodstranujte ani neposkozujte.

3 Uéel pouziti

Truhlarska frézka je uréena k tvarovému opracovani dievénnych prvka .
VyuZziti najde v truhlafskych dilnach, malych a stfednich vyrobnich provozech.

Upozornéni: Jelikoz se tyto frézky radi svou konstrukci do skupiny
nechlazenych motort, nejsou vhodné k trvalejSimu zatizeni.

POZOR! Stroj musi pracovat pfi minimalnim osvétleni 500 Ix.

& POZOR! Stroj je ur¢en pro obsluhu starsi 18 let!

i
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4 Technicka data

pfikon: 2,8 kW

jmenovité napéti: 3 x400V 50 Hz
otacky vietene: 1800 / 3000 / 6000 / 9000 ot./min.
pram. vietene: 30 mm

naklon vietene (-5° +30°)

zdvih vietene: 100 mm

rozmer stolu: 640 x 710 mm

vyska stolu: 910 mm

max. primér nastroje: 200 mm

rozmér pojezdového stolku: 480 x 500 mm

délka pojezdu: 1000 mm

rozmery: 1250 x 1210 x 910 mm
hmotnost: 218 kg

5 Hodnoty hluku zarizeni

Truhlarska frézka typ TFS-100/30

Deklarovana ¢asové primérovana emisni hladina akustického tlaku A na
pracovnim misté

LpAeq,T = 80+4 [dB]
(podle CSN EN 848-1, CSN EN ISO 11202 a CSN EN ISO 11204, bod

A.2, pracovni reZzim — naprazdno, otacky vietena nastaveny na
n =6 000 min-1).

6 Bezpecnostni Stitky
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1) Pozor! Pred zapocetim prace na frézce ¢téte navod k pouziti! ( Stitek je
umistén u vypinace )

2) Pozor! P¥ipraci na stroji pouzivejte ochranné pomlcky zraku! ( stitek je
umistén u vypinace )

3) Pozor! Nepracujte na stroji v rukavicich! (Stitek je umistén na predni ¢asti
motoru)

4) Pozor! Stitek upozoriiuje na nebezpeéi zranéni které hrozi v blizkosti vietene.
(nastroje) ( je umistén na krytu frézky)

5) Upozornéni: vieteno se musi otacet smérem udavanym timto Stitkem!
(8titky jsou umistény na krytech zafizeni )

6) Pozor! P¥isejmutém krytu - nebezpeci Urazu elektrickym proudem !
(8titek je umistén na spodnim krytu brusky a u vypinace)

7  Casti stroje
1) rychloupinaé
2) opérné pravitko
3) nonius vysuvného
pravitka
4) aretacni paka
pojezdu
5) pojezdova
kolejnice
6) elektricky vypinac
7) ovladaci kolo
vysunuti vietene
8) podstavec stroje
9) pfitlacny nastavec
10) kryt nastroje
11) aretaéni klicka
hlavy frézky
12) pfiruba pro
odsavani
13) ovladaci kolo
vysunuti pravitka
14) aretacni kolo
vysunuti vodiciho
pravitka
15) litinovy stul
16) délené vodici
pravitko
17) pfepina¢ sméru
otaceni vietene
18) ruéni kolo ovladani naklonu vietene
19) indikatory zvolené rychlosti otaCeni vietene
20) ukazatel nastaveni vietene
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8 Konstrukce frézky

Truhlarska frézka je uréena k tvarovému opracovani dfevénnych prvkd, frézovani
drazek a polodrazek, tvarové frézovani, nepriabézné frézovani a bo¢ni srovnavani.Po
nasazeni brusného nastroje Ize také pouzit jako bruska. Vyuziti najde v truhlarskych
dilnach, malych a stfednich vyrobnich provozech.

Spodni frézky fady TFS maji moderni ocelovou svafovanou konstrukci s
litinovym stolem. Robustni konstrukce a bohata vybava umozfiuji provadét na téchto
strojich Siroky rozsah operaci, tj. od jemné vyroby profilovanych list az po vyrobu
EUROoken. Ke stroji patfi také vodici pravitka s jemnym nastavenim, motor s
pfikonem 2,8 kW a pravym i levym chodem. Vyvod k odsavani pilin z prostoru vietene.
Ochranny kryt s vySkové nastavitelnou &elni plochou. Bezpecénostni vypinac s
okruhem STOP tlagitek. Je také vybavena pojezdovym stolkem. Soucasti dodavky
nejsou nastroje (frézy).

9 Montaz a sefizeni frézky

Nejprve pfekontrolujte, zda dodavka odpovida obsahu baleni v navodu. Frézka je
dodavana ¢aste¢né demontovana.

Upozornéni! Po vybaleni zkopletovani a dotazeni viech ¢asti

frézky doporuCujeme provést (5min) zku$ebni zabéh (naprazdno).
Odpovidajicim zplsobem zajistéte bezpecnost okolniho prostredi.

podstavec stroje

)

Po vybaleni stroje sestavte podstavec stroje a seSroubujte ho. Dotdhnéte vSechny
Srouby, aby nedoslo k jejich povoleni Sestaveny podstavec zkompletujte se strojem. Pfi
manipulaci dbejte zvy$ené opatrnosti.

Q
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pojezdova kolejnice

Nejprve pfipevnéte drzaky pojezdové
kolejnice do pfipravenych otvord v téle frézky
Srouby M8 x 45 mm. PFi montazi nezapomerite
vlozit kovové hranoly pod matice z vnitfni strany
stroje.

Sestavenou pojezdovou kolejnici spolu s
protikusy drzaku nasadte podle obrazku na stroj a
sefidte jeho nastaveni pomoci vymezovacimi
Srouby. Nasledné utahnéte kfidlové matice.

| ®
2 | \
i
F %
drzéak pojezdové kolejnice nasazeni drzaku na kolejnici nasazeni pojezdové kolejnice sefizeni pojezdové kolejnice

pojezdovy stolek

Nasadte sestaveny pojezdovy stolek na kolejnici. Paka (A) je uréena pro aretaci
pojezdu stolku na pozadovaném misté. Pakou (B) se ovlada aretace nastaveni uhlu
stolku.
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pravitko s uhlomérem

K pojezdovému stolku Ize pfipevnit hlinikové pravitko s Uhlomérem. Po povoleni
aretacnich Sroubl Ize pravitko vysouvat (prodluZovat). Pro pifesné vysouvani slouzi
nonius s ovladacim koleCkem.

Pojezdovy stolek je vybaven uhlomé&rem, ktery usnadriuje obrabéni pod uhlem.
Povolte aretasni Sroub, nastavte poZzadovany uhel podle stupnice a Sroub zpét utahnéte.

rychloupinaé

K pojezdovému
stolku lze také pfipevnit
rychloupina¢€. Rychloupinac
se ovlada pomoci paky s
excentrem.

ochranny kryt, pfitlaénik

Nastavitelny kryt nastroje je prvek pro
zvySeni bezpecnosti prace. Pomoci systému
aretacnich Sroubl Ize umistit do pozadované vysky a
také vzdalenosti od vietene.

Pouzivani koleCkového pfFitlacniku
napomaha k rovnomérnému obrabéni.

Nastaveni krytu a pfitlacniku nesméji byt v
draze nastroje, aby nedoslo ke kontaktu s bfity.

Q
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vySkové nastaveni vietene

Vyskové nastaveni vietene se
ovlada pomoci kola z boku
stroje.

vymeéna nastoje

Zaaretujte vieteno a povolte utahovaci
matici. Vyménte nastoj, nasadte
vymezovaci podlozky a utahnéte nastroj
matici. Odaretujte vieteno.

1) utahovaci matice 2) vymezovaci podlozky
3) fréza 4) vieteno

e
<L
., /

priklady nastojl

odsavani tfisek

Pro odsavani tfisek z frézky doporucujeme odsavaé prachu, jehoz pratok vzduchu
prekracuje 1000 m/h a srychlosti vzduchu nad 10 m/s.

volba nastroje

Pro praci na frézce pouzivejte pouze nastroje odpovidajici EN 847-1:1997 s
oznaCenim MAN (nastroje pro ruéni posuv). Pfed pouzitim se presvédcte ze je nastroj
vhodny pro pouziti v kombinaci se zvolenymi otaCkami a rychlosti posuvu (viz tabulka
doporucenych rychlosti).

Optimalni rozsah feznych rychlosti pro frézovani je od 40 m/s do 70 m/s. Pfi fezné
rychlosti nizsi nez 40 m/s vznika nebezpeci zpétného razu. Pokud je rychlost vy$si rychlosti
nez 70 m/s, zvySuje se riziko poSkozeni nastroje.

Q



®
SA Trade s. r. 0., VySehradska 1349/2, 12800 Praha 2, CZECH REPUBLIC PROMA

nastaveni pred praci
1

| Pfed samotnym obrabénim nastavite

stroj podle poZadavkl nasledovné: Povolenim

‘ klicek 1 a odsunutim hlavy ziskate pfistup k

5 vietenu pro vyménu nastroje. Srouby (6) zajistuji

b polohu hlinikovych vodicich pravitek a Srouby (3)

slouzi k aretaci jejich vysunu, ktery se reguluje

pomoci Sroubd (4). Posuv hlavy Ize regulovat a

zaaretovat pakami (1) v pozadované poloze.

Sroub (2) upeviiuje drzak krytu vietene a

pfitlaniku v pfedem nastavené poloze. Plastova

priruba (5) slouzi k pfipojeni odsavace prachu.

Pro spravny chod frézky a dobrou kvalitu
obrabéného povrchu nastavte vodici pravitka do
roviny.

nastaveni rychlosti otaceni vietene

Rychlost ota€eni vietene Ize volit mezi 1800 a 9000 ot/min. PoZzadovanou
rychlost nastavte prislusnym nastavenim klinovych femend.

Pro kaZdou rychlost je uréené umisteni klinovych femend. Maximalni prahyb pro
spravné napnuti je 1-2 cm na stfedu mezi femenicemi. VZdy pouZivejte pouze
neposkozené femeny se stejnymi parametry jako mél pdvodni.

Napnuti femene docilite posunutim motoru v drazkach.

m 9000 rpm
ﬁ 6000 rpm
el 3000 rpm
s T 1800 rpm

Stra,!
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tabulka doporu€enych rychlosti

PRACOVNI OTACKY FREZOVACICH NASTROJU
WORKING rpm’s OF MILLING CUTTERS
BETRIEBSDREHZAHLEN DER FRASERWERKZEUGEN

450 |
420 |

400

380

350 ; : | | I
Zvysené nebezpeéi poskozeni |

ndstroje (vylomeni ostri) |

320 Increased danger of tool damage
to the tool(breaking of teeth)

S0 | Erhéhte Gefahr

280 der Werkzeugbeschéadigung

250

220 | Optimaini
pracovni otacky

Jmenovity primér nastroje/Nominal Diameter of the tool/Durchmesser D [mm]

200 )
b Optimum
180 working rpm’s
T Optimale
160 v < 40 m/s Drehzahlen
140 |
125 g S
| ZvySené nebezpeci |
| |zpetneho razu
I | | Increased danger |
of reverse inpact
80 i
_Erhéhte Gefahr |
. eines Rickschlages
8 o o (=1 (=1 o (=1 (=1 =] o o o (=] (=] o o [=]
@ (=3 o o o o o o =] o o o o [=] o (=3 [=]
o n o n o n o n o wn o o o o (=} o
o (] L] < A2 wn wn w w ~ ~ :=] (=] (=] o o3 {7

Pracovni otaéky/working rpm’s/Betriebsdrehzahlen n [min-1]

10  Obsluha stroje

Obsluzna mista

Truhlarska frézka TFS-100/30 je uréena pro
obsluhovani pouze jednim pracovnikem.

Obsluha stroje musi byt starsi 18-ti let.

aq’
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Elektricky vypinaé

Stroj se spousti zelenym vypinacem "1",zastavuje se ¢ervenym tlagitkem "0"
(viz. obrazek). "Stop" tlacitko znazorfiuje-tlacitko nouzového zastaveni stroje.

1) "Stop" tlacitko
(tlaCitko nouzového zastaveni stroje)
2) Zelené tlacitko "1"

3) Cervené tlagitko "0"

Schéma zapojeni

Napéti 3/N/PE AC 400 V 50 Hz
Jisténi 16 A

L1,L2,L3,......... fazové vodice
N, stfedovy vodi¢
g ochranny vodi¢
SBT.nn. stop tlacitko
SB2...ccceeinn. start tlacitko
KM.....cccovvne. civka stykace
M. motor
RP....coov reverzacni prepinac
SP..ie Signalizace otacek
vietena
IS .o Indukéni snimac

SEEET

9000 6000 3000 1800

1l
Q
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11 Udrzba frézky
A Nebezpeci: Prace s elektrickym zafizenim smi provadét
pouze opravnéna osoba s prislusnou elektrotechnickou vyhlaskou.
& Varovani: Doporuéené piediazené jisténi stroje mize byt
zajisténo 16A jistiCem v domovni elektroinstalaci.

Upozornéni: Pired pouzitim stroje se seznamte s ovladacimi

prvky, jejich funkcia umisténim.

Varovani: Pied vesSkerymi opravami, sefizovanim,

udrzbarskymi ¢innostmi vzdy vyjméte privodni vidlici z el. sité.

Mazani

Truhlafska frézka je vybavena jednofadymi oboustranné zakrytymi kuliCkovymi
lozisky, ktera maji trvalé mazani a jsou bezudrzbova.

12 Seznam soucasti

Seznam soucasti naleznete na strance ¢.11-13 (Rozkresleni stroje). V této
dokumentaci je stroj rozkreslen na jednotlivé ¢asti a soucasti, které Ize objednat timto
zplsobem:

P¥i objednani nahradnich dilG, udavejte vzdy v zajmu rychlého a pfesného
vyfizeni tyto udaje:

A) typovou znacku pfistroje TFS-100/30

B) zakazkoveé Cislo stroje - Cislo stroje

C) rok vyroby a datum odeslani stroje

D) ¢islo a nazev dilu podle kapitoly 15 tohoto navodu
E) pocet kusu

Nahradni dily zajiStuje po dohodé servisni firma distributora: servis@satrade.cz

13  Prislusenstvi a doplriky

Zakladni pfisluSenstvi - jsou veSkeré soucasti a dilce, které jsou dodavany
pfimo na stroji, nebo se strojem (je uvedeno v kapitole 1, Obsah baleni).

Zvlastni pfisluSenstvi - je doplhujici pfisluSenstvi, které lze dokoupit. Je
uvedeno v aktualizovaném nabidkovém katalogu. Tento katalog dostanete zdarma na
vyzadani v nasich poboc¢kach. Pfipadna konzultace o pouZiti zvladStniho pfislusenstvi je
také mozna s nasim servisnim technikem.

g



14

Rozebirani a likvidace

Po uplynuti doby zivotnosti stroje nebo v okamziku, kdy by jeho
oprava byla neekonomickd, se provede celkova demontaz stroje.

Pfi demontazi stroje je nutné dodrzovat obecné platné
bezpecnostni pfedpisy pro bezpeéné provedeni vSech praci.

Po celkové demontazi stroje se jednotlivé €asti likviduji v souladu
s pozadavky zakona o odpadech &. 185/2001 Sb., ve znéni pozdéjsich
predpisU.
Kovoveé ¢asti se likviduji tak, Ze se roztfidi podle druhu kovl a nabidnou
k odprodeji organizaci zabyvajici se sbérem druhotnych surovin.
Casti z plastickych hmot a pryze, které nepodléhaji pfirozenému rozpadu,
se roztfidi a nabidnou se k odprodeji organizaci zabyvajici se sbérem
téchto druhotnych surovin.
Casti elektrickych zafizeni se odevzdaji organizaci povéfené sbérem
elektroodpadu.

POZOR!: S ohledem na ochranu zivotniho prostfedi je zakazano
likvidovat €asti z plastickych hmot a pryze spalovanim! (zakon
o ochrané ovzdusi ¢. 309/1991 Sb.)

Q



15 Rozkresleni stroje
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16  VSeobecné bezpecnostni predpisy

1.1VSeobecné

A. Tento stroj je opatfen rliznym bezpecnostnim zafizenim, a to jak na ochranu
obsluhy, tak i na ochranu stroje. Pfesto nemlze pokryt vSechny bezpecnostni
aspekty, a proto obsluhujici, dfive nez za¢ne na stroji pracovat, musi tuto kapitolu
preCist a porozumét ji. Dale obsluhujici musi vzit v ivahu i dal$i aspekty nebezpeéi,
ktera se vztahuji na okolni podminky a material.

B. V tomto navodu jsou zahrnuty 3 kategorie bezpec¢nostnich pokynu.

Nebezpedi - Varovani - Vystraha
Jejich vyznam je nésledny.

NEBEZPECI
Prehlédnuti téchto instrukci miiZze zpuUsobit ztratu Zivota.

VAROVANI
Prehlédnuti téchto instrukci mize zapficinit vazné poranéni nebo znacné
posSkozeni stroje.

VYSTRAHA (Vyzva k opatrnosti)
Prehlédnuti téchto instrukci mize zpUsobit poskozeni stroje nebo drobna
poranéni.

C. Dbejte vzdy bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich upevnénych na stroji.
Tyto Stitky neodstranujte ani nepoSkozujte. V pfipadé poskozeni nebo necitelnosti
Stitku kontaktujte vyrobni firmu.

D. NepokouSejte se uvést stroj do provozu dokud jste si nepfeletli vSechny navody
dodané se strojem

(navod k obsluze, udrzbé, sefizovani, programovani, atd.) a neporozuméli kazdé
funkci a postupu.

1.2.Zakladni bezpecnostni polozky
1) NEBEZPECi

Hrozi na zafizeni vysokého napéti, elektrickém ovladacim panelu, trans-
formétorech, motorech a svorkovnicich, ktera jsou opatfena Stitkem. Za Zadnych
okolnosti se jich nedotykeijte.

- PfesvédcCte se pred pfipojenim stroje do elektrické sité, zda jsou vSechny
ochranné kryty namontovany. V pfipadé nutnosti odstranit ochranny kryt,
vypnéte hlavni vypina¢ a uzamknéte jej.

- Nepfipojujte stroj na sit, jsou-li ochranné kryty odstranény.

Strg ”ia
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2) VAROVANI

- Zapamatujte si polohu (misto) nouzového vypinace, abyste jej mohli vzdy pouzit.

- Abyste piedesli nespravné obsluze, seznamte se pfed spusténim stroje s umisténim
vypinacq.

- Dejte pozor, abyste se pfi chodu stroje nahodné nedotkli nékterych vypinacu.

- Za zadnych okolnosti se nedotykejte holyma rukama nebo jinym predmétem
rotujiciho dilce nebo nastroje.

- Dejte pozor, aby skli¢idlo nezachytilo vase prsty.

- Kdykoliv pracujete na stroji, budte opatrny na tfisky a na moznost uklouznuti na
chladici kapaling, oleji.

- Nezasahujte do konstrukce a zafizeni stroje, pokud to neni uvedeno v navodu k
obsluze.

-V pfipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, vypnéte stroj tlacitkem ovladaciho panelu
a odpojte pfivod elektrické energie do stroje.

- Pred cisténim stroje, nebo jeho periferniho zafizeni vypnéte a uzamknéte hlavni
vypinac.

- Jestlize stroj pouziva vice pracovnik(, nepfikracujte k dal$i praci, aniz byste dal$imu
pracovniku oznamili, jak budete postupovat.

- Neupravujte stroj zadnym zpUsobem, ktery by mohl ohrozit jeho bezpecnost.

- Pochybujete-li o spravnosti postupu, kontaktujte odpovédného pracovnika.

3) VYSTRAHA -VYZVAK OPATRNOSTI

- Nezanedbejte provadéni pravidelnych inspekci v souladu s navodem k obsluze.

- Zkontrolujte a ujistéte se, Ze se na stroji nevyskytuje nic rusivého ze strany uzivatele.
- Je-li stroj zapojen do automatického cyklu, neotvirejte pfistupové dvere ani ochranné
kryty.

- Po skon&eni prace sefidte stroj tak, aby byl pfipraven pro dalSi sérii operaci.

- Dojde-li k poruse v dodavce proudu, vypnéte okamzité hlavni vypinac.

- Neménte parametrové hodnoty, obsah hodnot nebo jiné elektrické sefizovaci
hodnoty, aniz byste k tomu méli dobry ddvod. V pfipadé nutnosti zménit hodnotu
nejprve prekontrolujte, zda je to bezpecné a potom zaznamenejte plvodni hodnotu
pro pfipad nutnosti ji op&tovné nastavit.

- Nezamalujte, neza$pifnte, nepoSkozujte, neupravujte ani neodstrafnujte
bezpec€nostni Stitky. V pfipadé jejich neitelnosti nebo ztraty zaslete nasi spolecnosti
Cislo vadného §titku (Cislo uvedené ve spodnim pravém rohu $titku), ktera Vam zasle
novy §titek, jenZ umistite na pivodni misto.

1.3. Odév a osobni bezpecnost
1) VYSTRAHA -VYZVAK OPATRNOSTI
- Svazte si dlouhé vlasy nazad - mohly by byt zachyceny a namotany hnacim

mechanizmem.
- Noste bezpecnostni vybaveni (helmy, bryle, bezpecnostni obuv, apod.)
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-V pfipadé prekazek nad hlavou - v pracovnim prostoru, noste helmu.

- Noste vzdy ochrannou masku pfi obrabéni materialu, ze kterého se uvolriuje prach.
- Noste vzdy bezpecnostni obuv z ocelovymi viozkami a s olejuvzdornou podrazkou.
- Nenoste nikdy volny pracovni odév.

- Knofliky, ha¢ky na rukavech pracovniho odévu meéjte vzdy zapnuté, abyste predesli
nebezpedi namotani volnych ¢asti odévu do hnaciho mechanismu.

-V pfipadé, Zze nosite vazanku nebo podobné volné doplriky odévu, davejte pozor, aby
se nenamotaly do hnaciho mechanismu (aby nebyly zachyceny rotujicim
mechanismem).

- Pi nasazovani a odebirani obrobku i nastroju, jakoZ i pfi odstrafiovani tfisek z
pracovniho prostoru pouZivejte rukavice, abyste si ochranili ruce od poranéni ostrymi
hranami aZhavymiobrobenymi komponenty.

- Na stroji nepracujte pod vlivem drog a alkoholu.

- Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, na stroji nepracuijte.

1.4. Bezpecnostni predpisy pro obsluhu
Neuvadéjte stroj do provozu, dokud jste se neseznamili s obsahem navodu k obsluze.

1) VAROVANi

- Uzaviete vSechny kryty ovladacich paneld a svorkovnic, abyste predesli
poskozenim zpUsobenym tfiskami a olejem.

- Prekontrolujte, zda nejsou poSkozeny elektrické kabely, aby unikem elektrického
proudu nedoslo k trazdm (elektricky Sok).

- Kontrolujte pravidelné, zda bezpe&nostni kryty jsou spravné namontovany a zda
nejsou poSkozeny. PoSkozené kryty okamzité opravte nebo nahradte jinymi.

- Stroj s odstranénym krytem nespoustéjte.

- Nedotykejte se chladici kapaliny holyma rukama - mUze zpUsobit podrazdéni. Pro
obsluhu trpici alergii plati specialni opatreni.

- Neupravujte trysku chladici kapaliny za chodu stroje.

- PFi odstranovani tfisek z platku nastroje pouzivejte rukavice a karta¢ - nikdy
neprovadéjte obnazenyma rukama.

- Pfed vymeénou nastroje zastavte vSechny funkce stroje.

- Pfi upinani polotovard do stroji nebo pfi vyjimani obrobenych dilct ze stroju, které
nemaji automatickou vyménu obrobkdu, dbejte, aby nastroj byl co mozna nejdale z
pracovniho prostoru a aby se neotacel.

- Neotirejte obrobek nebo neodstranéné tfisky rukama ani hadrem, dokud se nastroj
otaci. Ktomuto ucelu zastavte stroj a pouzijte kartac.

- Za ucelem prodlouzeni pojezdu osy neodstranujte nebo jinak nezasahujte do
bezpecnostnich zafizeni jako jsou dorazy koncovych spinact nebo neprovadéjte
jejich vzajemné zablokovani.

- Pfi manipulaci s dily, které jsou nad Vasi moznost, vyzadejte asistenci.

- Nepouzivejte zvedaciho voziku nebo jefabu a neprovadéjte praci vazace, pokud
k tomu nemate schvalené opravnéni.

- Pfi pouzivani zvedaciho voziku nebo jefabu se pfedem pfesvédcte, Ze v blizkosti
téchto strojli se nevyskytuji Zadné prekazky.

- VZdy pouzivejte standardni ocelova lana a vazaci prostfedky, které odpovidaji

zatiZeni, které maji pfenadet.
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- Kontrolujte vazaci prostfedky, fetézy, zvedaci zafizeni a ostatni zvedaci
prostfedky pfed pouzitim. Vadné ¢astiihned opravte nebo nahradte novymi.

- Zajistéte preventivni opatfeni proti ohni kdykoliv pracujete s hoflavym materialem
nebo feznym olejem.

- Za prudké boure na stroji nepracuijte.

2) VYSTRAHA -VYZVAK OPATRNOSTI

- Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou femeny spravné napnuty.

- Prekontrolujte upinaci a dalSi pfipravky, abyste zjistili, zda jejich upinaci Srouby
nejsou uvolnény.

- S rukavicemi na rukou neobsluhujte vypinace na ovladacim panelu, mohlo by dojit k
nespravné volbé nebo k jinému omylu.

- Pfed uvedenim stroje do provozu nechte zahrat vieteno a vSechny posuvné
mechanismy.

- Zkontrolujte a ovéfte, zda béhem obrabéni nevznika abnormaini hluk.

- Zabrante akumulaci tfisek béhem silového obrabéni. Tfisky jsou velmi zhavé a
mohou zapficinit pozar.

- KdyzZ je série operaci skon¢ena - vypnéte vypinac fidiciho systému, vypnéte hlavni
vypinac a pak vypnéte i vypina¢ hlavniho pfivodu proudu.

1.5. Bezpeénostni predpisy pro upinani obrobku a nastroja
1) VAROVANI

- Pouzivejte vzdy nastroj vhodny pro danou praci, ktery odpovida specifikacim stroje.

- Otupené nastroje vymérite co nejdfive, jelikoZ jsou ¢asto pfi¢inou Urazl nebo
poskozeni.

- Dfive nez uvedete do pohybu vieteno, zkontrolujte, zda jsou vSechny ¢asti Ffadné
zajistény (upnuty).

- PFfinamontovaném pfisluSenstvi na vietenu nepfekracujte dovolené otacky.

- Jestlize pouzité pfislusenstvi neni zafizenim doporu¢enym vyrobcem, ovéfte u
vyrobce bezpecénou pouzitelnou (doporu¢enou) rychlost.

- Dbejte, abyste se nezachytili prsty nebo rukou ve sklicidle ¢i v opérkach.

- Prozvedanitézkych opérek a obrobku pouZivejte pfislusné zvedaci zafizeni.

2) VYSTRAHA -VYZVAK OPATRNOSTI

- Pfesvédcte se, ze délka nastroje je takova, aby nastroj nezasahoval do upinaciho
pfipravku jako je skli¢idlo nebo do jinych pfedmétu.

- Po namontovani nastrojd a obrobku provedte zku$ebni pracovni postup.

- Pro obrobeni mékkych &elisti pfekontrolujte, zda dokonale obrobek upinaji a ze tlak
skli¢idla je spravny.

- | kdyz drzak nastroje mize byt namontovan zleva nebo zprava, presto prekontrolujte
jeho spravnou polohu.

- Nepouzivejte méfici zafizeni nastroje (nebo jednotku méficiho zafizeni délky) dfive,
nez se pfesvedcite, ze niCemu neprekazi.
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