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2. Uvod

Vazeny zékazniku, de¢kujeme Vam za davéru a
zakoupeni naseho vyrobku. Pfed uvedenim do provozu
si prosim dikladné pieététe vSechny pokyny uvedené
vtomto navodu. Pro nejoptimalnéj$i a dlouhodobé
pouziti musite pfisné dodrzovat instrukce pro pouziti a
udrzbu zde wuvedené. Ve Vasem z4jmu Vam
doporucujeme, abyste tdrzbu a piipadné opravy sverili
nasi servisni organizaci, nebot’ ma dostupné piislusné
vybaveni a specialné vyskoleny personal. Veskeré nase
stroje a zafizeni jsou pfedmétem dlouhodobého vyvoje.
Proto si vyhrazujeme pravo upravit jejich vyrobu a
vybaveni.

3. Popis

Stroje  CUT jsou profesionalni plasmové fezaci
invertory urcené k déleni riznych typl materiald jako
naptiklad oceli, nerezavéjici oceli, litiny, hliniku atd.
Invertory CUT jsou feSeny jako pfenosné zdroje
fezaciho proudu. Stroje jsou opatfeny madlem pro
snadnou manipulaci a snadné noseni.

Stroje CUT jsou vybaveny vzduchovym obvodem,
regulaénim ventilem, odkalovacem a elektronickym
hlidanim tlaku vzduchu.

4. Technicka data

Obecna technicka data stroji jsou shrnuta v tabulce 1.

Technicka data CUT 60 (L204) | CUT 80 (L205)
\Vstupni napéti Ttitazovy AC380V 50Hz
Vstupni kapacity (KVA) 10 ‘ 15
Vykon 0.70

Vystupni hodnota (A/V) 60/104 | 80/112
Zatézovatel (%) 40

Napéti naprazdno (V) 290

Vystupni rozsah proudu 20-60 20-80
(A)

Zapalovani oblouku HF

Dofuk (S) 10

Tlak plynu (Mpa) 0.3-0.5

Izolaéni tfida F

Chlazeni Vzduchem

Kryti P21S

Utinnost (%) 85
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5. Omezeni pouziti (CSN EN 60974-1)

Pouziti invertoru CUT je typicky pferusované, kdy se
vyuziva nejefektivnéj§i pracovni doby pro déleni a
doby klidu pro ukladani délenych casti, pfipravnych
operaci apod. Tyto invertory jsou zkonstruovany zcela
bezpetné k zatézovani max. 55A nominalniho proudu
po dobu prace 60%. z celkové doby uziti. Smérnice
uvadi dobu zatizeni v 10 minutovém cyklu. Napt. za
60% pracovni cyklus zatéZovani se povazuje 6 minut z
deseti minutového casového useku. Jestlize je povoleny
pracovni  cyklus piekrocen, bude v dusledku
nebezpecného prehiati preruSen termostatem, v zajmu
ochrany komponent stroje. Toto je indikovano
rozsvicenim zlutého signalniho svétla na prednim
ovladacim panelu stroje. Po nékolika minutach, kdy
dojde k opétovnému ochlazeni zdroje a Zluté signalni
svétlo se vypne, stroj je pfipraven pro opétovné pouZziti.
Stroje CUT jsou konstruovany v souladu s ochrannou

urovni IP 23.
Invertory CUT musi byt pouzivany

vyhradné pro fezdni materiali a ne pro jiné
neodpovidajici pouziti. Jejich obsluha je povolena
pouze vyskolenym a zkuSenym osobam. Nikdy
nepouzivejte stroj s odstranénymi kryty. Odstranénim
krytd se snizuje UCinnost chlazeni a muze dojit k
poskozeni stroje. Dodavatel v tomto pfipad€ nepfejima
odpovédnost za vzniklou Skodu a nelze z tohoto
divodu také uplatnit narok na zarucni opravu. Jejich
obsluha je povolena pouze vyskolenym a zkuSenym
osobam. Operator musi dodrzovat pfislusné normy a
veskera bezpecnostni ustanoveni tak, aby byla zajisténa
jeho bezpenost a bezpecnost tieti strany.
e Neprovadé&jte opravy stroje v provozu
a je-li zapojen do el. sité.
e Pied jakoukoli udrZzbou nebo opravou vypnéte
stroj z el. sité.
o  Ujistéte se, Ze je stroj spravné uzemnén.
e Stroje CUT musi byt obsluhovany a provozovan
kvalifikovanym personalem.

e Vsechna pfipojeni musi souhlasit S platnymi
regulemi a normami CSN 332000-5-54, CSN EN

6. Bezpec¢nostni pokyny

PREVENCE PRED URAZEM
ELEKTRICKYM SOKEM

60974-1, EN 50192 a zakony zabranujicimi
urazim.

e Nepouzivejte ve vlhku, vlhkém prostiedi, nebo za
deste.

e Nepouzivejte s opotfebovanymi nebo
poskozenymi kabely. Vzdy kontrolujte fezaci
horak, plusovy kabel a napdjeci kabely. Ujistéte se,
ze jejich izolace neni poskozena, nebo nejsou
vodice volné ve spojich.

e Nefezejte s hofakem a napajecimi kabely, které
maji nedostatecny praiez.

Strana 3

ZABRANENI POZARU A EXPLOZE

Zastavte fezani, jestlize jsou hotak, nebo kabely
prehraté, aby se zabranilo rychlému opotiebovani
izolace.

Nikdy se nedotykejte nabitych casti el. obvodu. Po
pouziti opatrné odpojte hotak od stroje a zabrante
kontaktu s uzemnénymi ¢astmi.

ZPLODINY A PLYNY PRI
SVAROVANI - BEZP. é
POKYNY

Zajistéte Cistou pracovni plochu a
odvétravani od veskerych plynti vytvarenych
béhem fezani, zejména v uzavienych prostorach.
Umistéte fezaci soupravu do dobie vétranych
prostor.

Odstrante veskery lak, neCistoty a mastnoty, které
pokryvaji ¢asti urcené kfezani tak, aby se
zabranilo uvolfiovani toxickych plyna.

Pracovni prostory vzdy dobfe vétrejte. Nefezte
V mistech, kde je podezieni z tniku Zemniho ¢i
jingch  vybuSnych plyn, nebo blizko u
spalovacich motort.

Neptiblizujte fezaci zatizeni k vanam ur¢enym pro
odstrafiovani mastnoty a kde Se pouZivaji hotlavé
latky a vyskytuji se vypary trichlorethylenu nebo
jiného chloru, jez obsahuje uhlovodiky, pouzivané
jako rozpoustédla, nebot fezaci oblouk a

OCHRANA PRED ZARENIM,
POPALENINAMI A HLUKEM

produkované ultrafialové zafeni s témito parami
reaguji a vytvareji vysoce toxické plyny.

Nikdy nepouzivejte rozbité nebo @
defektni ochranné masky.

Umistujte prohledné ciré sklo pied ochranné
tmavé sklo za G¢elem jeho ochrany.

Chrafite své o¢i specialni svafovaci kuklou
opatfenou ochrannym tmavym Sklem (ochranny
stupeii DIN 10).

Nedivejte se na plasmovy oblouk bez vhodného
ochranného $titu nebo helmy.

Nefezejte, nez se ujistite, ze vSichni lidé ve vasi
blizkosti jsou vhodné chranéni.

Ihned odstrante nevyhovujici ochranné tmavé sklo.
Davejte pozor, aby oci blizkych osob nebyly
poskozeny ultrafialovymi paprsky produkovanymi
fezacim obloukem.

Vzdy pouzivejte ochranny odév, vhodnou pracovni
obuv, netfistivé bryle a rukavice.

Pouzivejte ochranna sluchatka nebo usni vyplné.

Pouzivejte kozené rukavice, abyste zabranili
spalenindm, a odérkdm pfi manipulaci s

Odstrainte  z pracovniho  prostredi

materialem.
vsechny hoftlaviny.

Nerezejte v blizkosti hoflavych materiali ¢i
tekutin, nebo v prostfedi s vybusnymi plyny.
Neméjte na Sob& obleCeni impregnované olejem a

mastnotou, nebot’ by jiskry mohly zplisobit pozar.



e Nefezte materialy, které obsahovaly hoflavé
substance, nebo ty, které vytvari toxické, nebo
hotlavé pary pokud se zahteji.

e Nefezte pfed tim, nez zjistite, které substance
materialy obsahovaly. Dokonce nepatrné stopy
hoflavého plynu nebo tekutiny mohou zpisobit

explozi.
e Nikdy nepouzivejte kyslik k vyfoukdvani
kontejnerti.

e Vyvarujte se fezani v prostorach a rozsahlych
dutinach, kde by se mohl vyskytovat Zemni ¢&i jiny
vybusny plyn.

e  Mgjte blizko Vaseho pracovisté hasici pfistroj.

e Pouzivejte pouze plyny uréené k fezani.

NEBEZPECi SPOJENE S

ELEKTROMAGNETICKYM POLEM @

e Elektromagnetické pole vytvafené
strojem piifezani mize byt nebezpecné lidem s
kardiostimulatory, pomtickami pro neslySici a
S podobnymi zafizenimi. Tito lidé musi pfiblizeni
k zapojenému pfistroji konzultovat se svym
lékarem.

e Nepriblizujte ke stroji hodinky, nosice
magnetickych dat, hodiny apod., pokud je
v provozu. Mohlo by dojit v disledku ptsobeni
magnetického pole Kk trvalym poskozenim téchto

pristroju.
e Rezaci stroje jsou ve shodé s ochrannymi
pozadavky stanovenymi smérnicemi 0

elektromagnetické kompatibilit¢ (EMC). Zejména
se shoduji s technickymi piedpisy normy CSN EN
50199 a predpoklada se jejich Siroké pouziti ve
vSech primyslovych oblastech, ale neni pro
domaci pouziti! V pfipadé pouziti v jinych
prostorach nez prumyslovych mohou existovat
nutna zvlastni opatieni (viz CSN EN 50199, 1995
¢l.9). Jestlize dojde k elektromagnetickym
porucham, je povinnosti uzivatele nastalou situaci
vyfesit.

SUROVINY A ODPAD
e Tyto stroje jsou postaveny z materiald, ﬂ

které neobsahuji toxické nebo jedovaté
latky pro uzivatele.

e Béhem likvidacni faze by mél byt piistroj rozlozen
a jeho jednotlivé komponenty by mély byt
rozdéleny podle typu materidlu, ze kterého byly
vyrobeny.

UMISTENI STROJE

Pfi vybéru pozice pro umisténi stroje dejte pozor, aby
nemohlo dochéazet k vniknuti vodivych necistot do
stroje (napf. odlétajici ¢astice od brusného

nastroje). )
MANIPULACE A USK(!_‘ADN]VENI @
STLACENYCH PLYNU

e  Vzdy se vyhnéte kontaktu mezi kabely
pienasejicimi fezaci proud a lahvemi se stlaCenym
plynem a jejich uskladiiovacimi systémy.

e Vzdy uzavirejte ventily na lahvich se stlacenym
plynem, pokud je zrovna nebudete pouzivat.

e  Ventily na lahvi inertniho plynu by mély byt uplné
otevieny, kdyz jsou pouzivany.

e ZvySena opatrnost by méla byt pfi pohybu s lahvi
stla¢eného plynu, aby se zabranilo poskozenim ¢i
urazim.

e Nepokousejte se plnit lahve stlacenym plynem,
vzdy pouzivejte pfislusné regulatory a tlakové
redukce.

e Vpiipadé, Ze chcete =ziskat dalsi informace,
konzultujte bezpecnostni pokyny tykajici se
pouzivani stlaenych plynt dle norem CSN 07 83
05 a CSN 07 85 09.

UPOZORNENT] !!!

Pii pouzivani stroje na ndhradni zdroj napdjeni,
mobilni zdroj el. proudu (generator), je nutno pouzit
kvalitni nahradni zdroj o dostatecném vykonu a s
kvalitni regulaci.

7. Instalace

Misto instalace pro stroje CUT 80 by mélo byt peclivé
zvazeno, aby byl zajistén bezpecny a po vSech
strankach vyhovujici provoz. Uzivatel je zodpovédny
za instalaci a pouzivani systému v souladu
S instrukcemi vyrobce uvedenymi v tomto navodu.
Vyrobcee neruci za $kody vzniklé neodbornym pouzitim
a obsluhou. Stroje CUT 80 je nutné chranit pted
vlhkem a deSttm, mechanickym poskozenim,
privanem a ptipadnou ventilaci sousednich stroju,
nadmérnym pietézovanim a hrubym zachazenim. Pied
instalaci systému by mél uzivatel zvazit mozné
elektromagnetické problémy na pracovisti, zejména
Vam doporucujeme, aby jste se vyhnuli instalaci
svarovaci soupravy blizko:

signalnich, kontrolnich a telefonnich kabela
radiovych a televiznich pfenaseci a piijimacu
pocitact, kontrolnich a méficich zatizeni
bezpecnostnich a ochrannych zatizeni

Osoby s kardiostimulatory, pomtickami pro neslySici a
podobné musi konzultovat pfistup k zatizeni v provozu
se svym lékafem. Pii instalaci zafizeni musi byt
pracovni prostfedi v souladu s ochrannou urovni IP 21.
Tyto stroje jsou chlazeny prostfednictvim nucené
cirkulace vzduchu a musi byt proto umistény na
takovém misté, kde jimi vzduch mize snadno proudit.

8. Pripojeni do napajeci sité

Pted pfipojenim stroje do napdjeci sité se ujistete, ze
hodnota napéti a frekvence napajeni v siti odpovida
napéti na vyrobnim S§titku pfistroje a Ze je hlavni
vypinac svarecky v pozici ,,0.

Pouzivejte pouze originalni zastr¢ku stroji CUT pro
pfipojeni do el. site€. Chcete-li zastrcku vyménit,
postupujte podle nasledujicich instrukei:

pro pfipojeni stroje k napajeci siti jsou nutné: 3 fazoveé
pfivodni vodiGe &tvrty, ktery je ZLUTO-ZELENY, se
pouziva pro zemnici pfipojeni



Ptipojte normalizovanou zastréku (3p+e pro THOR 63)
vhodné hodnoty zatizeni k pfivodnimu kabelu. M¢jte
jisténou elektrickou zasuvku pojistkami, nebo
automatickym jisticem. Zemnici obvod zdroje musi byt
spojen s uzemiujicim vedenim (ZLUTO-ZELENY
vodic).

Poznamka: Jakékoli prodlouzeni kabelu vedeni musi
mit odpovidajici prifez kabelu a zadsadn€ ne s mensim
primérem nez je origindlni kabel, dodavany
S pfistrojem.

9. Pripojeni kabelu

Do pfiistroje odpojeného ze sité pfipojte svafeci kabel
(kladny pol), hotak na minus p6l. Kabely by mély byt
co nejkratsi, blizko jeden druhému a umisténé na
urovni podlahy nebo blizko ni.

Pro pripojeni a odpojeni horiaku pouZijte priloZeny
specialni kli¢, ktery je poti‘eba zasunout do otvoru,
ktery se nachazi na pravé strané zajiSt'ovaci matice,
a vypnout pojistku.

DELENA CAST

Materidl, jez ma byt délen musi byt vzdy spojen se
zemi, aby se zredukovalo elektromagnetické zafeni.
Velka pozornost musi byt téZ kladena na to, aby
uzemnéni déleného materialu nezvysSovalo nebezpeci
urazu, nebo poskozeni jiného elektrického zafizeni.

10. Ovladaci prvky

Popis a rozvrzeni ovladacich prvku stroje je uveden na
obréazku ¢.1 a v tabulce ¢.2.

Obrazek 1

Pfedni panel CUT 80 (L205)

Digitalni méfi¢ k zobrazeni fezaciho proudu

Kolébkovy vypinac 2T/4AT
Kolébkovy vypina¢ plyn/zapnuti
Rychlospojka +

Indikator zapnuti

Indikator ptehrati

Regulator napéti

o N o o w DN

Konektor hotaku
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Tabulka 2
11. Nastaveni svarovacich parametru

Nastavte potiebny fezaci proud =za pomoci
potenciometru obr. 1 poz. 4. Zkontrolujte tlak vzduchu.
Kvalita, tlak a mnozstvi dodavaného vzduchu ma
rozhodujici vliv na kvalitu a rychlost fezu a Zivotnost
trysek a elektrod!

Nasad'te hotfdk na hranu materidlu, ktery chcete délit.
Zmacknutim tlacitka hofaku se zazehne pilotni oblouk,
ktery priblizenim k materidlu spojenym s + poélem
ptejde na fezaci oblouk.

Potiebny vykon nastavte potenciometrem.

Tlak vzduchu upravte regulatorem na zadni strané
stroje.

UPOZORNENI

Pfi zmacknuti hotdku nikdy na nikoho nemifte. Pilotni
oblouk ma velmi vysokou teplotu a mohlo by dojit
k vaznému  poranéni  obsluhy, nebo ostatnich
pracovnikd.

12. Nez zaénete rezat

DULEZITE!!!

Pfed zapnutim stroje zkontrolujte jesté jednou, ze
napéti a frekvence elektrické sité odpovida vyrobnimu
Stitku, tlak dodavaného vzduchu a min. pritok
dodavaného vzduchu.

Nastavte de€lici proud s pouzitim potenciometru
proudu. Zapnéte stroj hlavnim vypina¢em zdroje (obr.
1 poz. 9). Zelené signalni svétlo ukazuje, ze stroj je
zapnut a pfipraven k pouZiti.

Tlacitkem TEST ovéite, zda je vzduch opravdu
nastaven na potebny tlak. Ovéfte, ze je déleny materiél
spojeny se s + polem.

UPOZORNENI!!!
Pfi zmacknuti hotdku nikdy na nikoho nemiite. Pilotni
oblouk ma velmi vysokou teplotu a mohlo by dojit



k vaznému poranéni obsluhy, nebo ostatnich
pracovniku.

13. Udrzba é
VAROVANI!!!

Pfed tim, nez provedete jakoukoli kontrolu uvnitf
stroje, odpojte jej od el. sité!

ZDROJ PROUDU

JelikoZ jsou tyto systémy zcela statické, dodrzujte
nasledujici postup:

Pravidelné odstrafiujte nashromazdénou S$pinu a prach
z vnitini ¢asti stroje za pouziti stlaceného vzduchu.
Nesmérujte vzduchovou trysku piimo na elektrické
komponenty, abyste zabranili jejich poskozeni.
Provadéjte pravidelné prohlidky, abyste zjistili
jednotlivé opotfebované kabely nebo volna spojeni,
ktera jsou pfi¢inou piehiivani a mozného posSkozeni
stroje.

Je tfeba provadét periodickou revizni
povétenym pracovnikem.

prohlidku

14. Upozornéni na mozné problémy
a jejich odstranéni

vy o

Pfivodni $idra, prodluzovaci kabel, fezaci horak a
jeho dily, poptipadé tlakovy vzduch jsou povazovany
za nejCastéjsi pfi¢iny problémui. V pfipadé naznaku
problémi postupujte nasledovné:

Zkontrolujte hodnotu dodavaného sitového napéti
Zkontrolujte, zda je ptivodni kabel dokonale pfipojen
k zastréce a hlavnimu vypinaci

Zkontrolujte, zda jsou pojistky, nebo jisti¢ v pofadku
Zkontrolujte stav trysky a elektrody

Zkontrolujte tlak vzduchu, doddvané mnozstvi a jeho
kvalitu

Paklize pouzivate prodluzovaci kabel zkontrolujte jeho
délku, prifez a pripojeni.

Zkontrolujte zda nasledujici ¢asti nejsou vadné:

Hlavni vypina¢ napéjeci site.

Napajeci pfivod a hlavni vypinac stroje.

POZNAMKA!!!

I ptes Vase pozadované technické dovednosti nezbytné
pro opravu generatoru Vam V pfipadé poskozeni
doporucujeme kontaktovat vySkoleny personal a nase
servisni technické oddéleni.
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Tabulka 3

Problém Reseni

Nedostatecné - fezani je pfili$ rychlé
proniknuti - fezani je piili§ pomalé

- $patné ptipojena zemnici svorka

Preruseni oblouku | vzdalenost materialu je pfilis velka

Formace strusky - nedostate¢ny tlak vzduchu
- elektroda je opotiebovana

- nevhodny typ elektrody

Nesouvisly oblouk | - tlak stl.vzduchu je ptilis vysoky (nastavte
4,8 bar)

- nedostate¢ny piivod vzduchu (nastavte
4,8 bar)

- ptivod znec€isténého vzduchu (pouzijte
spravny regulacéni filtr)

- ptivod vlhkého vzduchu (pouzijte
spravny filtr se suSicem)

- vzduch obsahuje olej (pouzijte spravny
filtr s destilaci)

Piirucka pro odstranéni zavad
Ptehled moznych problému a jejich feseni je uvedeno v
tabulce ¢.4




Tabulka 4

Problém

Pric¢ina

Reseni

Hlavni vypinac¢ je v poloze 1,
ale zelena dioda nesviti

Zdroj je zapnut, ale zelena
kontrolka "tlak plynu" nesviti

1. Zadné napéti na vstupu.
2. Sitova pojistka je spalena.

1. Nizky tlak vzduchu.

1. Zkontrolujte pfipojeni ke zdroji el. energie a
pokud je to nutné, vyméite pojistku.

1. Zkontrolujte, zda neni vzduchovy filtr ucpany.

2. Zvyste tlak vzduchu.

Zdroj je zapnut, ale zluta
kontrolka "prehtati" zstava
rozsvicena

Zdroj je zapnut, ale cervena
kontrolka stale sviti

1. Zdroj je stale prehraty -
ochladi se pomoci ventilatoru

2. Teplotni ¢idlo je rozbité.

1. Zdroj je blokovan,
bezpecnostni rezim byl
aktivovan

1. Zapnéte zdroj a vyckejte nékolik minut nez
zacnete znovu pracovat.

2. Zavolejte servisni centrum Kiihtreiber.

1. Stisknéte tlac¢itko "RESET".

Zdroj je zapnut, cervena
kontrolka sviti i po stisknuti
tlacitka "RESET"

Pilotni oblouk nezapaluje nebo
mizi v pribéhu fezani

1. Bezpec¢nostni rezim byl
aktivovan.

1. Pfitomnost oxidu na
vymeénitelnych ¢astech hotaku.
2. Vyménitelné ¢asti hotaku
jsou opotifebované.

1. Zkontrolujte tlak vzduchu.

2. Ujistéte se, ze hubice hotaku je dostate¢n¢ blizko
materialu.

3. Ujistéte se, Ze bo¢ni kryty jsou spravné zavieny.

1. Vyménte opotiebované dily nebo odstraite vrstvu
oxidu draténym kartacem.

2. Zkontrolujte horak a pokud je to nutné, vymeéiite
opotiebované dily.

3. Zdroj je prehraty.

4. Nedostate¢ny tlak vzduchu.

3. Zkontrolujte Zlutou "bezpecnostni" kontrolku na
¢elnim panelu: pokud sviti, pockejte, dokud nedojde
ke zchlazeni zdroje.

4. Zkontrolujte zelenou kontrolku na ¢elnim panelu:
pokud nesviti, zvyste tlak vzduchu.

4.1 Zkontrolujte, zda neni ucpany vzduchovy filtr,
pokud je potieba, vyménte ho.

5. Nizké napéti na piivodnim
vedeni.

5. Zkontrolujte pfivodni vedeni. Pfi pouziti
prodluzovaciho kabelu se ujistéte, ze ma dostatecny
prifez.

Jisti¢ stale vypadava

1. Nastaven piili§ velky vykon.

2. Dalsi piistroj je zapojen na
stejny okruh.

1. Nastavte na ¢elnim panelu nizsi poZzadovany
vykon.

2. Pouzijte krat$i prodluZzovaci kabel nebo pouZzijte
prodluz. kabel s vét§im prifezem

3. Nepftipojujte dalsi spotfebice na stejny okruh.

Elektricky oblouk zapaluje, ale
nema dostatecny vykon pro
fezani

Rez neni kolmy

1. Spatny kontakt na zemnici
svorce.

1. Ujistéte se, Ze zemnici svorka je spravné
pripevnéna.

2. Spatné spojeni plus pélu na
vystupu.

1. Opotiebovana elektroda
nebo $picka.
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2. Zkontrolujte spravnost zapojeni plus polu v
rychlospojce, ptipadné uvniti.

1. Vyménte elektrodu nebo $picku.



15. Postup pro sestaveni a rozlozeni
Invertoru CUT

Vysroubujte 6 Sroubli na horni strané krytu a
sejméte jej. Pii sestaveni stroje postupujte opacnym
zpusobem.

16. Poskytnuti zaruky

1. Zaruéni doba stroji je vyrobcem stanovena na 24
meésict od prodeje stroje kupujicimu. Lhita zaruky
zacind bézet dnem pfedani stroje kupujicimu, piipadné
dnem mozné dodavky. Zarucni lhita na svafovaci
hotaky je 6 mésicti. Do zaru¢ni doby se nepocita doba
od uplatnéni opravnéné reklamace az do doby, kdy je
stroj opraven.

2. Obsahem zaruky je odpovédnost za to, ze dodany
stroj ma v dob¢ dodéni a po dobu zaruky bude mit
vlastnosti stanovené

zavaznymi technickymi podminkami a normami.

3. Odpovédnost za vady, které se na stroji vyskytnou
po jeho prodeji v zarucni 1htté, spociva v povinnosti
bezplatného odstranéni vady vyrobcem stroje, nebo
servisni organizaci povéfenou vyrobcem stroje.

4. Podminkou platnosti zaruky je, aby byl svafovaci
stroj pouzivan zpusobem a k ucelim, pro které je
uréen. Jako vady se neuznavaji poSkozeni a mimotadna
opotiebeni, kterd vznikla nedostate¢nou péci ¢i
zanedbanim i zdanlivé bezvyznamnych vad. Za vadu
nelze naptiklad uznat:

« Poskozeni transformatoru, nebo usmériovace vlivem
nedostateéné udrzby svarovaciho horaku a nasledného
zkratu mezi hubici a

pravlakem.

* Poskozeni elektromagnetického ventilku necistotami
vlivem nepouzivani plynového filtru.

* Mechanické poskozeni svarovaciho horaku vlivem
hrubého zachazeni atd.

Zaruka se dale nevztahuje na poskozeni vlivem
nesplnénim povinnosti majitele, jeho nezkusenosti,
nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim pfedpistt
uvedenych v navodu pro obsluhu a Gdrzbu, uzivanim
stroje k i€eltim, pro které neni uréen, pretézovanim
stroje, byt i pfechodnym. Pfi udrzbé a opravach stroje
musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.
5.V zéaruéni dobé nejsou dovoleny jakékoli upravy
nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na
funkénost jednotlivych

soucasti stroje. V opa¢ném piipadé nebude zaruka
uznana.

6. Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po
zjisténi vyrobni vady nebo materialové vady a to u
vyrobce nebo prodejce.

7. Jestlize se pii zarucni opraveé vymeéni vadny dil,
prechazi vlastnictvi vadného dilu na vyrobce.

ZARUCNI SERVIS

1. Zéru¢ni servis mize provadét jen servisni technik
proskoleny a povéteny spolecnosti AEK.

2. Pfed vykonanim zaru¢ni opravy je nutné provést
kontrolu tidajii o stroji - datum prodeje, vyrobni ¢islo,
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typ stroje. V pfipadé Ze idaje nejsou v souladu s
podminkami pro uznani zaruéni opravy, napf. prosla
zaruéni doba, nespravné pouzivani vyrobku v rozporu s
navodem k pouziti atd., nejedna se o zaruéni opravu. V
tomto ptipadé veskeré naklady spojené s opravou hradi
zakaznik.

3. Nedilnou soucasti podkladi pro uznani zaruky je
Fadné vyplnény zarucni list a reklamac¢ni protokol.
4.V ptipadé opakovani stejné zavady na jednom stoji a
stejném dilu je nutna konzultace se servisnim
technikem spole¢nosti AEK.

17. Objednani nahradnich dilu

Originalni nahradni dily byly specialné navrzeny pro
stroje CUT. Pouziti neoriginalnich nahradnich dila
mize zpusobit rozdilnosti ve vykonu nebo redukovat
predpokladanou uroven bezpecnosti.

Vyrobce odmita pievzit odpovédnost za pouziti
neoriginalnich nahradnich dild.

Pro bezproblémové objednani nahradnich dila

uvadgéjte:

1. Objednaci ¢islo dilu

2. Nazev dilu

3. Typ pfistroje

4. Napajeci napéti a kmito¢et uvedeny na vyrobnam
Stitku

5. Vyrobni &islo piistroje



18. Pouzité grafické symboly

Pozor! Vysoké napéti

Nebezpeci elektromagnetického zafeni

Vysoka teplota

Ditikladné si prostudujte manual

Ochranna clona proti UV zafeni

Ochranné rukavice pro plasmové fezani

Ochranné obleceni pro plasmové fezani

Ochranné obuv pro plasmové fezani

Chrante si dychaci cesty

Pted jakoukoliv udrzbou vypnéte stroj

Uzemnéni systému

Lidem s kardiostimulatorem je zakazano pouzivat nebo se ptiblizovat K stroji

Nepouzivat vodu na haSeni
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19. Osvédéeni o JKV a zarucni list

Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku

Dovozce

AEK Svariovaci technika s.r.o.

Nazev a typ vyrobku

CUT 60 (L204), CUT 80 (L205)

Vyrobni ¢islo stroje:

Datum vyroby

Kontroloval

Razitko OTK

Zaruéni list

Podminky zaruky jsou uvedeny v navodu k pouziti a idrzbé v kapitole 16

Datum prodeje

Razitko a podpis prodejce

Zaznam o provedeném servisnim zakroku

Datum pievzeti servisem

Datum provedeni opravy

Cislo reklama¢niho protokolu

Podpis pracovnika

LIKVIDACE ELEKTROODPADU

Tyto stroje jsou postaveny z materiald, které neobsahuji toxické nebo jedovaté latky pro uzivatele. Pro likvidaci

vytazeného zatizeni vyuzijte sbérnych mist uréenych k odbéru pouzitého elektrozatizeni. Pouzité zatizeni nevhazujte do

bézného odpadu. Spole¢nost je zapsana do kolektivniho systému ASEKOL (pod evidenénim ¢&islem vyrobce AK-
051706) a sama zajist'uje financovani nakladani s elektroodpady.
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ES PROHLASENI O SHODE

My, firma AEK svafovaci technika s.r.o.
Prazska 410/11
674 01, Ceska Republika
IC: 26264421

prohlasujeme na svou vylu¢nou odpovédnost, Ze vyrobky nize uvedené spliuji poZzadavky zdkona ¢.
22/1997 Sh. v poslednim znéni a nafizeni vlady ¢. 17/2003 Sb., ¢. 24/2003 Sb., ¢. 616/2006 Sb.

‘

ypy:
CUT60 L204/CUT80 L205
Svarovaci invertory
Smérnice o strojnich zafizenich (2011/65/EU)
Smérnice pro nizké napéti (2014/35/EU)
Smeérnice EMC (2014/30/EU)
Odkaz na harmonizované normy:

Posledni dvoijcisli roku, v némz bylo na vyrobky umisténo oznaceni CE:

Misto vydani: Trebic

Datum vydani: 10.3.2019
Jméno: Daniel Keliar
Funkce: jednatel spole¢nosti
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AEK Svarovaci Technika s.r.o.
Prodejna:
Prazska 13
674 01, Trebi¢
Ceska Republika

Tel/Fax; + 420 568 853 213
Email: info@aeksvarovani.cz

www.aek-svareci-technika.cz

A

welding store
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