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Uvod

Vazeny zékazniku, dékujeme Vam za divéru a zakoupeni
naseho vyrobku.

Pfed uvedenim do provozu si prosim dikladné preété-
te vSechny pokyny uvedené v tomto navodu, které vam
umozni seznamit se s timto pfistrojem.

Pro nejoptimalné;jsi a dlouhodobé pouZiti musite dodr-
Zovat instrukce pro pouZiti a Gudrzbu zde uvedené. Ve
Vasem zajmu Vam doporucujeme svéfit udrzbu a pfi-
padné opravy nasi servisni organizaci, ktera ma dostup-

né prislusné vybaveni a specidlné vyskoleny personal.
Veskeré nase stroje a zafizeni jsou predmétem dlouho-
dobého vyvoje. Proto si vyhrazujeme pravo na zménu
béhem vyroby.

Popis

Jedna se o profesionalni kompaktni elektrické zafizeni
uréené k opravam povrchovych deformaci vsech ka-
rosérii a obdobnych vyrobkl pomoci technologie od-
porového prichyceni vhodného pfislusenstvi v oblasti
deformovaného mista. K dispozici je mnozZstvi vhod-
ného pfislusenstvi k odstranéni promacklin vzniklych
krupobitim, neopatrnym vyuzivanim nebo cizi osobou.
Zatizeni pracuje na principu bodového svarovani, kdy
pomoci kratkého impulzu dochazi k uchyceni pouZzité-
ho pfislusenstvi, coz umozriuje naslednou manipulaci
s poskozenym mistem napf. pomoci vytahovacich pak
nebo kladiv. Jedna se o nedeformacni technologii, diky
které nevznikaji dalSi poSkozeni opravovaného vyrobku
a po odstranéni vSech poskozeni mohou ihned nasle-
dovat kroky k finalnimu dokonceni opravy (napf. lako-
vani). Diky Sirokému rozsahu poufZiti je stroj perfektnim
pomocnikem v automobilovém, strojirenském a instala-
térském pramyslu. Stroj je urcen do stfedniho pramys-
lu, vyroby, udrzby, montéze apod.

Obsah baleni

- navod k obsluze

- stroj

- horédk bodovaci 3 m

- zemnici kabel 2,5 m

- startovaci sada (stahovak, elektroda pro stahovak,
skli¢idlo na podlozky, podlozka hvézdice 10 ks, podloz-
ka trojuhelnik 10 ks)

Technické parametry

Napdjeci napéti [V] 1x 230 (+ 15%), 50/60 Hz
Jisténi [A] 16

Vstupni proud [A] max. 3
Zatézovatel max. vykon (40 °C) [%] 100

Vystupni proud max. [A] 5000

Kryti - IP 20

Rozméry zdroje [mm] 360 x 220 x 250
Hmotnost zdroje [kg] 9,2
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Popis hlavnich ¢asti stroje
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Kabel ovladaci

Kabel zemnici

Nastaveni vykonu

LED — zapnuti stroje

Hotak SPOT

Hlavni vypinac

Pojistkové pouzdro
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Ptivodni kabel
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VsSeobecné informace

Pfistroj je vyroben v souladu se vSemi normami a nafi-
zenimi Evropské Unie a Ceské republiky. Pfi neodborné
obsluze nebo chybném pouZivani hrozi nebezpeci, které
se tyka:

- ohroZeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poskozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele,

- zhorseni efektivnosti prace s pristrojem.

Vsechny osoby, které instaluji, obsluhuji, o3etfuji a udr-

Zuji pfistroj, musi:

- mit odpovidajici kvalifikaci

- v plném rozsahu precist a peclivé dodrZovat tento na-
vod k obsluze.

Navod k obsluze prechovévejte vidy na misté, kde se s
pfistrojem pracuje. Kromé tohoto navodu je nezbytné
dodrZovat prislusné vSeobecné platné i mistni predpi-
sy tykajici se pfedchdzeni urazim a ochrany Zivotniho
prostredi. Jakékoli zavady, které by mohly narusit bez-
pecny provoz pfistroje, musi byt pred jeho zapnutim
odstranény.

Pfistroje s oznacenim CE splriuji zakladni poza-
davky smérnic pro nizkonapétovou a elektro-
magnetickou kompatibilitu odpovidajici pla-
nym normam.

C€

Bezpecnostni pokyny

Zdroje jsou schopné doddvat jmenovity vykon
pfi nasledujicich podminkich okolniho pro-
stiedi:

a) rozsah teploty okolniho vzduchu:

bé&hem svafovani: -10 °C aZ +40 °C;

pti dopravé a skladovani: -20 °C az +55 °C;

b) relativni vlhkost vzduchu:

do 50 % pf¥i 40 °C

do 90 % pfi 20 °C

c) okolni vzduch bez nadmérného mnozstvi prachu,

kyselin, korozivnich plynd nebo latek apod., jinych nez

vznikajicich pfi svafovani;

d) nadmoftska vyska do 1 000 m;

e) sklon zdroje svafovaciho proudu do 10 °C.

: Pracovni prostredi a uskladnéni

POZNAMKA: Mezi vyrobcem a zédkaznikem mohou byt
dohodnuty rozdilné podminky okolniho prostiedi a po-
dle nich je zdroj svarovaciho proudu oznacen. Pfiklady
téchto podminek jsou: vysoka vlhkost, neobvykle koro-
zivni vypary, para, nadmérna olejovda mlha, nadmérné
vibrace nebo naraz, nadmérnd prasnost, drsné poveé-
trnostni podminky, neobvyklé pobteini nebo palubni
podminky, zamoreni hmyzem a atmosféry podporujici
rast plisné.
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Nebezpedi spojené s elektromag-
netickym polem
o Elektromagnetické pole vytvarené pfistro-
@ jem ur¢enému ke svafovani mlze byt nebez-
pecné lidem s kardiostimuldtory, pomickami
pro neslysici a s podobnymi zafizenimi. Tito
lidé musi pfiblizeni k zapojenému pfistroji kon-
zultovat se svym Iékarem.

e Pokud je pfistroj v provozu, nepfiblizujte k nému ho-
dinky, nosi¢e magnetickych dat, hodiny apod. Mohlo
by dojit v dusledku plsobeni magnetického pole k
trvalym poskozenim téchto pfistroja.

e Svarovaci stroje jsou ve shodé s ochrannymi poZa-
davky stanovenymi smérnicemi o elektromagnetické
kompatibilité (EMC). Svafovaci stroj je z hlediska od-
ruseni uréen pro pramyslové prostory. Pfedpoklada
se jejich Siroké pouZiti ve vSech priimyslovych oblas-
tech, ale neni pro domdci pouZiti! V pfipadé pouZiti
v jinych prostorich, nez primyslovych, mohou exis-
tovat nutna zvlastni opatreni. Jestlize dojde k elek-
tromagnetickym porucham, je povinnosti uZivatele
nastalou situaci vyresit.

PFi praci nenoste jakékoliv kovové predmé-

& ty, jako jsou Sperky, prsteny, hodinky, retizky,

identifikacni Stitky, prezky na femenu, piercing

a ani obleceni s kovovymi ¢astmi jako jsou ko-

vové nyty, knofliky a zipy, atd. - zafizeni muze

tyto kovové predméty velmi rychle ohfat a

zpUsobit vazné popdleniny nebo i vzniceni

odévu.

POZOR: Civka aplikatoru a ohtivany predmét mohou
dosahovat vysokych teplot a zpUsobit popaleniny a/

PFi pouZivani pfistroje vidy noste ochranné
bryle nebo stit.

PFi poufZiti pfistroje mohou vznikat nebezpec-
né zplodiny zplsobené spalovanim starych na-
térh, maziv, tmel(, lepidel apod. Tyto exhalace
mohou byt toxické. Vidy pouZivejte odpovida-
jici ochranné masky nebo respiratory.

Q0O

Pfi praci s pristrojem vidy pouZivejte ochran-
né rukavice s odpovidajici tepelnou odolnosti.
Vysoké teploty vznikajici pfi pouZivani zafizeni
mohou pfi doteku s ohfivanym dilem zpUsobit
vazné popaleni.

Vzdy udrzujte spravny postoj a rovnovahu kvali
bezpecné kontrole zafizeni i v neoCekavanych
situacich. NepouZivejte zafizeni v blizkosti za-
fizeni s pyrotechnikou (napf. airbag). Vznikajici
teplo mlze zpUsobit jejich neodekavanou ex-

> @



plozi. Dodrzujte minimalni vzdalenost 10-20
cm od téchto zafizeni.

A Revize zafizeni

Provozovatel je povinen udélat alesporn jednou za 12
mésicd revizi provozni bezpecnosti pfistroje. Revize
provadénd opravnénym reviznim technikem je mimo
jiné predepsana po provedené zméné, prestavbé, opra-
vé, udrzbé atd. Pfi téchto bezpecénostnich zkouskach je
nutné respektovat narodni a mezinarodni predpisy.

@ Protipozdrni predpisy

DodrZujte vSeobecné protipoZarni predpisy pfi sou-
Casném respektovani mistnich specifickych podminek.
Zahftivani materidlu je specifikovano vidy jako ¢innost s
rizikem poZaru. Zahfivani v mistech s hoflavymi nebo s
vybusnymi materialy je pfisné zakazano! Na pracovnim
stanovisti musi byt vZdy hasici pfistroje.

A Prevence pred Grazem elektrickym
proudem

¢ Nedotykejte se ¢asti pod napétim - uvnitf, ani vné
pristroje.

Zabezpecte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych
osob.

¢ Dbejte na to, aby kabely a hadice nevytvérely smycku
kolem vaseho téla nebo jeho &asti.

Neprovadéjte opravy stroje pfi provozu a je-li zapo-
jen do el. sité.

Pfed jakoukoli udrzbou nebo opravou odpojte pfi-
stroj ze sité.

e Stroj musi byt obsluhovény a provozovany kvalifiko-
vanym persondalem.

Vsechna ptipojeni musi souhlasit s platnymi regulemi
Ceskymi a evropskymi normami a zékony zabranujici
uraztm.

* Nepouzivejte opotfebované nebo poskozené pracov-
ni civky.

Kontrolujte pracovni civky a napajeci kabely a ujisté-
te se, Ze jejich izolace neni poskozena nebo nejsou
vodice volné ve spojich.

Nikdy se nedotykejte ¢asti el. obvodu.

Upozornéni: Toto zafizeni neni uréeno pro pouzivani v
obytnych prostorech, kde je elektricka energie dodava-
na nizkonapétovym systémem. Mohou se zde vyskyt-
nout mozné problémy se zajisténim elektromagnetické
kompatibility v téchto prostorech, zplisobené rusenim
Sifenym vedenim stejné jako vyzafovanym rusenim.

ﬁ Suroviny a odpad

e Tyto stroje jsou postaveny z materiali neobsahuji-
cich pro uZivatele toxické nebo jedovaté latky.

e Béhem likvidacni faze je pfistroj rozlozen, jeho jed-
notlivé komponenty jsou bud’ ekologicky zlikvidova-
ny nebo pouzity pro dalsi zpracovani.

Likvidace pouzitého zafizeni

e Pro likvidaci vyfazeného zafizeni vyuzijte sbérnych
mist uréenych k odbéru pouzitého elektrozafizeni.

* Pouf?ité zafizeni nevhazujte do bézného odpadu a po-
uzijte postup uvedeny vyse.

Umisténi stroje
Zabrarite vniknuti necistot do zafizeni a chrante ho pred
vlhkosti, destém a pfimym slune¢nim zafenim.

Pouziti

Pfed pouzitim zafizeni prekontrolujte pfivodni kabel,

zemnici kabel a hotak/pistoli, zda nejsou poskozené. Pfi

manipulaci s pfisluSenstvim stroj vzdy vypnéte od elek-
trické sité. Zafizeni je vybaveno hordkem s tladitkem

pro manualni pouzivani. Stisknutim tlacitka dochazi k

aktivaci bodovaciho procesu. Interval bodu se ukoncuje

automaticky, pro opakovani procesu je nutné stisknout
tlacitko. Zemnici kabel musi byt umistén co nejblize pra-
covnimu mistu (nikdy nepfipojujte k odlehlym ¢astem).

1. Ocistéte misto bodovani (barvy, laky, oleje, necistoty
apod.)

2. Zvolte vhodné pfislusenstvi pro upevnéni k horaku.

. Nastavte pozadovany vykon zafizeni.

4. PriloZte hrot nastroje na poZzadované misto a stiskné-
te ovlddaci tlacitko horaku.

5.V pripadé pouziti krouzkl, hvézdic atd. cely proces
opakujte dle potfebného mnozstvi pouzitych kusu.
PFi pouZiti vytahovaciho kladiva, ramene, krouzk(
apod. a dokonceni opravnych praci, pouzité pfislu-
Senstvi uvolnite mechanickym otocenim o 180°.

w

Po ukonéeni prace hotdk odlozte na bezpecné
@ a nehoftlavé misto, dokud nedojte k Uplnému

ochladnuti.
POZOR: Prislusenstvi je ohfivano a dosahuje
vysokych teplot, které mohou zpUsobit tézké
popaleniny nebo zapficinit pozar. Pfi mani-
pulaci dodrzujte pravidla bezpecnosti prace
a protipozarni ochrany. Dbejte na dodrzovani
protipoZérnich pravidel a pouzivani ochran-
nych osobnich pomacek.

A
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Doporucené nastaveni vykonu zafizeni:

L 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
03 | 04 | 05 | 06 | 07 | 08 | 09 1 11 | 12 | 13
llustraéni obrdazky

® Poutziti krouzk, hvézdic apod.

<=l 0 090

— O
Q Priblizeni Spusténi procesu Pfivarené
o k materidlu tlacitkem pfislusenstvi

® Poutiti vytahovaciho ramene

]
DotaZeni matice
Elektroda by méla Pred pouZitim zkontrolujte stav Pritlacte elektrodu a stisknéte
presahovat pozici elektrody. Opakovanym pouZiva- ovladaci tlacitko.
opérného ramene nim dochazi k znecisténi a ztupeni.

Pro dalsi pouzivani elektrodu
obruste a ocistéte.
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Upozornéni na mozné problémy a je-
jich odstranéni

Pfivodni prodluZovaci kabel a horak je povazovan za
nejcastéjsi pficiny probléma.

V pfipadé naznaku problému postupujte nasledovné:

1) zkontrolujte hodnotu dodévaného sitového napéti,

2) zkontrolujte, zda je privodni kabel dokonale pfipojen
k zasuvce a hlavnimu vypinaci,

3) zkontrolujte, zda jsou pojistky, nebo jisti¢ v poradku,

4) pokud pouZiviate prodluzovani kabel, zkontrolujte
jeho délku, prafez a pfipojeni,

5) zkontrolujte horak a jeho vedeni.

Zkontrolujte, zda nasledujici ¢asti nejsou vadné:
- hlavni vypinac rozvodné sité
- napajeci zasuvka a hlavni vypinac stroje

Zafizeni je konstruovano tak, aby pfi jeho pretizeni do-
Slo k do¢asnému zablokovani. Pracovni cyklus je stano-
ven na 15 bodd/min.

POZNAMKA: | pies Vase pozadované technické doved-
nosti nezbytné pro opravu svarovaciho stroje, Vam v
ptipadé poskozeni doporucujeme kontaktovat nase
smluvni servisni partnery nebo servisni oddéleni nasi
firmy.

Udrzba

VAROVANI: Pfed tim, neZ provedete jakoukoli kontrolu
nebo Udrzbu uvnitf stroje, odpojte jej od elektrické sité!
PFi planovani udrzby stroje musi byt vzata v ivahu mira
a okolnosti vyuZiti stroje. Setrné uzivani a preventivni
udrzba pomaha predchazet zbytecnym porucham a za-
vadam. Pokud to vyZaduji pracovni podminky stroje, je
nutno zvolit intervaly kontrol a udrzby Castéjsi. Zejmé-
na v podminkdch, kdy stroj pracuje ve velmi prasném
prostfedi s vodivym prachem, zvolime interval dvakrat
za mésic.

Pravidelna udrZba a kontrola
Vidy pred pouZitim stroje kontrolujte stav privodniho
kabelu. NepouZivejte poskozené kabely.

Provedte vizualni kontrolu:
- napajeci sit

- kryty

- ovlddaci a indikaéni prvky
- vSeobecny stav

POZNAMKA: Pii &isténi stlatenym vzduchem (vyfou-
kdvani necistot) dbejte zvysené opatrnosti, miize dojit
k poskozeni stroje. Nikdy nepouZivejte rozpoustédla a
fedidla (napf. aceton apod.), protoZze mohou poskodit
plastové ¢asti a napisy na ¢elnim panelu.

Stroj smi opravovat pouze pracovnik s elektrotechnic-
kou kvalifikaci.

Na mastnoty, oleje a necistoty, které je sloZitéjsi odstra-
nit, pouZijte volné dostupné netékavé Cistici prostred-
ky. Pfed prvnim opétovnym pouZitim zafizeni nechte
vSechny soucasti vyschnout. Neponofujte Zadné sou-
Casti pristroje do vody nebo jinych tekutin. Nestfikejte
a neumyvejte jednotku proudem vody. NepouZivejte
Cistidla z tékavych organickych sloucenin, jako benzin,
benzen, petrolej, methylethylketon (MEK), topny olej,
Cistice brzdovych dild, barvy odstrariova¢ a fedidla,
odstrafiovace natérd nebo lakd, plastovd samolepici
rozpoustédla atd. Tyto latky zpUsobuji poZar a zpUsobi
ztvrdnuti nebo rozpousténi polymernich materialt po-
uzivanych v zafizeni. NepouZivejte tepelné zdroje, tep-
lomety, hofaky, mikrovinné trouby nebo plynové pece
atd. k suSeni zafizeni a jeho dil(i po ¢isténi.

Nahradni dily

Originalni nahradni dily byly specidlné navrieny pro
tyto stroje. PouZiti neoriginalnich ndhradnich dild mGze
zpUsobit rozdilnosti ve vykonu nebo redukovat predpo-
klddanou urover bezpecnosti. Vyrobce odmita prevzit
odpovédnost za pouZiti neoriginalnich nahradnich dild.
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Doporucené prislusenstvi
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075520073
075520075
075520074
075520077
075520076
075520078
075520079
075520080
075520081
075520082
075520083
075520084
075520085

Skli¢idlo na podlozky
Podlozka trojuhelnik
Podlozka hvézdice
Elektroda pro stahovdk
Stahovak
Kladivo vyrazeci
Sklicidlo velké
Podlozka trojuhelnik velka
Elektroda karbon — ohtev
Drat vina
Elektroda —vina
Podlozka krouzek
Elektroda kratka — ohfev




Seznam ndhradnich dilG

Obj. ¢islo Nazev
1 075520052 Hordak bodovaci
2 075520045 Ventilator
3 075520046 Transformator hlavni
4 075520047 PCB vykonova
5 075520048 Transformator vykonovy
6 075520050 Prichodka kabelova
7 075520049 PCB fizeni
8 075520040 Vypinac hlavni
9 075520043 Knoflik N2
9 075520044 Potenciometr
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Vyrobni stitek

®
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~Type: ABR Spot S1| S/N:

-—

B :D = input power 230 V._
1~ 50/60 Hz | input current 3A
~Output max. current 5000 A+

~Duty cycle (100 % @ 8 - 15 spots/min.-

vdo ¢

Pracovni cyklus
Vystupni proud
Vstupni napéti
Typové oznaceni
Dodavatel
Vyrobni cislo
Hodnota napéti
Hodnota proudu
Cyklus bodt

O 00 N O U B W N P
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Poznamky:
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Poznamky:
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Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku

Nézev a typ vyrobku ABR Spot S1

Vyrobni ¢islo

Vyrobce

Razitko OTK

Datum vyroby

Kontroloval

Datum prodeje

Razitko a podpis prodejce
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Zaznam o provedeném servisnim zakroku

Datum prevzeti servisem

Datum provedeni opravy

Cislo reklam. protokolu

Podpis pracovnika

|15



Vyrobce si vyhrazuje pravo na zménu.
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