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EN | Caution! |

tis essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte idrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montdzou, idrzbou a obsluhou produktu preéitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstuga oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3K/tounTeNHO BaXKHO € f1a MPOYETeTe HCTPYKLMUTE B HAaCTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPeAN Aia NPEMUHETE KbM
crnoGsiBaHe, NOAAPBXKA UM paboTa ¢ NPoAYKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU I Figyelem!

Fontos, hogy a termék Gsszeszerelése, karbantartédsa és haszndlata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitdsokat.

RU | Buumanue!
Heo6xoAMMOo NpounTaTh MHCTPYKLIMN B ;AHHOM PyKOBOACTBE Nepes C60pKoW, 06Cy)XXMBaHNEM U 3KCTTyaTauueit
[laHHOTO U3fenus.
UA | YBara!

[lyxe BaxnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LibOMY KepPiBHULTBI Nepes cKNnafiaHHaM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalmnHu.
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* Pic. 1-2/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
CORDLESS JIG SAW
ST24
MANUAL

Technical specifications
Model ST24
Motor type Brushless
Rated voltage (V) 20DC
No-load speed (min") 800-3000
Blade length (mm) 145

Max cutting capacity in wood (mm) 100
Max cutting capacity in metal (mm) 6

Noise and vibration

Sound pressure level (dB(A)), LpA=81,93
Sound power level (dB(A)), LwA=83,96
Uncertainty K (dB(A)) K=13
Vibration level (m/s?) 5985 K=t1,5
Weight (kg) 13

Description (Pic. 1)*

1. Handle with rubber coating
2. "On/ off" key

3. Speed controller
4.

Mechanism for clamping saw
blades

Accessories included:

. Parallel rail fixing screws
. Pendulum switch

. Support sole
?

© N o o

¢ Saws for wood 2 pcs.
0 Metal saw blade 1 pc.
¢ Parallel guide 1 pc.

DEAR BUYER!

Thank you for purchasing a Procraft product of progressive design and
high-quality workmanship. The tool you purchase combines modern design
solutions and high performance with extended uptime. We hope that our
products will be your assistant for many years to come.

Pay attention to the information contained in this manual and the attached
documents.

When purchasing a product:

0 require checking its serviceability by trial inclusion, as well as
completeness according to the delivery set given in the "PACKAGE
SET" section;

0 Make sure that the warranty card is properly issued, contains the
date of sale, the stamp of the store and the signature of the seller.

We are constantly working to improve our products and, therefore,
reserve the right to make changes that do not violate the basic principles
of management, such as the appearance, design and equipment of the
product, and the contents of this manual, without notice to consumers.
All gossible changes will be aimed only at improving and modernizing the
product.

Key Benefits

¢ Brushless motor - long service life due to less wear.

¢ Fast sawing and creating an optimal curve with a 3-stage pendulum
action.

Precise adjustment:

0 7-speed adjustable stroke frequency: automatic + 6 speeds,
¢ 5 adjustable cutting angles.

Built-in LED lamp with 2 additional functions:
0 Lighting before starting the tool.

B
0 Continuation of lighting after stopping the instrument (approximately

10 seconds).

O Keyless saw chuck lock for easy replacement. The cutting line is
dust-free thanks to the blower function. Connection to external dust
collector (includes adapter).

Stroke speed: 0-3800 rpm Stroke length: 26 mm
Pendulum travel levels: 1-3 and fine cut setting 0
Cutting angle right/left: 0" / 2 / 45"

Maximum cutting depth: 135mm wood / 20mm non-ferrous metal /
10mm steel (mild).

0 Recommended battery: 20V (4Ah)

SAFETY REGULATIONS

0 Be fully focused on your work. Do not get distracted while using
the jigsaw as this can cause you to lose control and cause injury
of varying severity.

¢ Do not turn on or operate the product if you are ill, tired, under the
influence of drugs or alcohol, or under the influence of strong drugs
that reduce reaction time and attention.

O Monitor the integrity and serviceability of the product. Do not turn on
or operate the product if there are damaged or loose parts and parts.

O Wear proper clothing and footwear when using the tool. When
working, always wear appropriate work clothing, fastening all
buttons. Wear shoes with non-slip soles. Wear protective goggles to
protect your eyes from chips during operation.

¢ Do not touch the rotating parts of the tool. Keep your hands, fingers
and other body parts away from the moving parts of the jigsaw.
O While working, hold the jigsaw firmly in your hand.

O When working with workpieces, secure the workpiece in a vise or
clamps.

0 Make sure that during metal processing, the chips do not penetrate
into the product through the ventilation openings of the case.

¢ During operation, do not remove sawdust, chips, dust and dirt with
your hands.

0 Do not install saw blades while in operation.

0 Use only serviceable saws in work. Do not use damaged saws as the
risk of injury increases.

0 Take care of good workplace lighting. Working in the dark or in low
visibility conditions can cause injury.

0 Do not work in rain or snow. Doing so may result in injury or damage
to the product.

¢ Do not disassemble the product and battery, and do not subject them
to shock or mechanical stress.

¢ Do not touch the battery terminals with objects capable of producing
electric current. A short circuit can lead to low voltage, overheating
of the battery, thermal burns due to heat generation, and complete
failure of the battery.

0 Do r)lot keep the battery near metal objects (tools, fasteners, coins,
etc.

0 Do not cover the charger while charging the battery as it is cooled
by natural ventilation, and if you cover the charger while charging, it
may overheat and fail.

0 Do not attempt to repair the charger yourself.

0
0
0
0

Check the condition of the instrument. In case of failure in operation, the
appearance of a smell characteristic of burnt insulation, strong knocking,
noise, sparks, you must immediately stop working and contact the service
center.

This manual cannot cover all cases that may occur in actual use. Therefore,
when working with the tool, you must be guided by common sense, observe
the utmost attention and accuracy.

WORKING WITH THE TOOL
& ATTENTION!

The vibration emission levels given in this manual are measured according
to standards and can be used to compare the equipment with other
equipment. The declared emission level represents the actual operation
of the equipment. Vibration values may vary if the product is used with
different attachments, for different applications, or with poor quality
attachments. This will increase the overall vibration level during operation.
Implement additional precautions to protect operators from vibration, such
as keeping hands warm and accessories in good condition.

Use only the charger supplied with this battery model. Using chargers of
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other tools may result in battery explosion, fire, personal injury and property
damage.

The battery may become warm while charging, this is normal and does
not indicate a problem. After the start of operation, the batteries do not
gain full capacity immediately, but after four to five discharge / charge
cycles. To fully utilize the battery capacity, it is important that the battery is
completely discharged before the first and repeated charges.

CONVENIENCE

The quick blade change mechanism allows you to safely and effortlessly
change rigs; Durable aluminum soleplate is equipped with a keyless
adjustment that allows you to independently change the angle of inclination
up to 45" without the use of additional tools.

Functional

The ST22 model is equipped with a pendulum function with four modes
of operation:

1st mode - designed for cutting hardwood (beech, oak, birch veneer
plywood);

2nd mode - for working with wood of medium hardness (alder, linden);

3rd mode - suitable for soft wood (pine, spruce);

Oth mode - designed for cutting plastic and metal (stainless steel,
aluminum, non-hardened steel, plexiglass), it does not have a pendulum
stroke. Also, this mode is better suited for curly cuts.

Comfortable work

The tool has a soft start function, which makes working with it safer and
more comfortable even for a beginner; the function of blowing and lighting
the working area greatly facilitates the work of the operator; the ability
to adjust the jigsaw depending on the purpose: quickly cut the material
(without high cut accuracy) or slow sawing with fewer chips.

PREPARATION FOR WORK

Household Series! After continuous work for 8-10 minutes, you need to
pause work, you can resume work after 5 minutes. It is recommended to
work no more than 20 hours per week.

Before starting work:
O visually check the integrity of the case and the charger, the condition
of the network cable;

0 check the operation of the switch. It should be clear, without
jamming in extreme positions;

0 check the idling operation by making several trial inclusions;

0 In case of malfunctions, contact the service center.

After transportation in winter conditions, when using it indoors, it is
necessary to keep it at room temperature for at least 2 hours until the
condensed moisture on the surface and inside the instrument dries
completely.

Batteries come from the manufacturer in an uncharged state. The battery
must be fully charged before operation.

O Before starting to use a jigsaw, inspect the product to make sure that
the body, fastening of parts and parts, an intact saw blade, a charged
battery, as well as ease of movement of all moving parts, are intact
and in good condition.

Install the saw blade on the product, depending on the type of work
performed, and fix it securely.

[
/\ NoTE!

The characteristics of the saw blade can be determined from the markings
(a set of numbers and letters) printed on the saw blade shank.
¢ Connect the battery to the jigsaw.

O Turn on the jigsaw by pressing the On/Off key. During 30 seconds
in idle mode, evaluate the performance of the product regarding the
absence of increased vibration, extraneous noise and other defects
in operation. If no defects are found in the product, the operation of
the jigsaw is allowed, otherwise contact the service center.

O Turn off the product. The product is ready to go.
Inserting and removing the saw blade should only be done after the electric
motor has come to a complete stop. Failure to do so will result in injury.

Install the saw blade in the holder so that the smooth edge of the saw blade
fits into the groove of the guide roller.

Installing and removing the saw blade (see illustration)
Due to the fact that the model is equipped with a keyless saw blade
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attachment system, the installation of the saw blade is simplified. For the
Procraft ST22 model, the procedure is shown in the figure. The clamping
mechanism is in its initial state (clamped) (see fig. a). To install the saw
blade, turn the lever on the stem (open) (see fig. b) insert the blade, slide
the blade into the clamp with light force and release the lever. Make sure
the saw blade is securely locked in the holder.

/\ ATTENTION!

The thickness of the material to be machined must not exceed the
maximum depth of cut.

Use for saw blade cutting, according to their purpose:
for metal cutting - saw blade for metal;

for cutting wood - a saw blade for wood;

for cutting particle boards - a saw blade for chipboard.

/\\ NoTE!

To make the right choice of saw blade for the job, consult the appropriate
specialist.

WORK

To turn on the jigsaw, successively press the "On / Off" key and hold it
down. Release the On/Off key to turn off the product.

To change the angle of the cut is changed with a hex key, loosen the two
fixing screws of the base. By moving the base relative to the saw blade, set
the required cutting angle. Tighten the base fixing screw securely. Make
sure the base is secure.

CAREFULLY

It is forbidden to work with a jigsaw with a loose or without a base.
Jigsaw sawing rules

Before starting to work with a jigsaw, securely fix the material to be
processed with the stops and apply a line of cut. Set the required cutting
angle.

To start sawing, align the saw blade with the cutting line and firmly press
the front edge of the jigsaw base against the material to be cut.

A ATTENTION!

Do not press on the product during operation - the risk of damage to the
material being processed and breakage of the saw blade.

When spraying the material, the direction of movement of the jigsaw should
be in only one direction. It is not recommended to cut first to the middle of
the material, and then cut this material from the opposite end.

It is forbidden to saw along the material, most of which is in suspension -
there is a risk of injury.

/\ ot

It should be borne in mind that when sawing, slight chips of the material
may form in the area of the cut.

Based on this, use the correct type of saw blade.
/I\ ATTENTION!

Do not insert the saw blade into the kerf or remove the saw blade until the
stem has come to a complete stop.

A ATTENTION!

In order not to damage the product, you should avoid prolonged operation
of the jigsaw.

MAINTENANCE

Turn off the product before starting maintenance work.

If you find mechanical and thermal damage to the product, contact the
service center.

Clean the body of the jigsaw with a soft cloth. Do not allow moisture, chips,
dust and dirt, as well as small particles of the processed material to enter
the ventilation openings of the product body. If there are stains on the
housing, they must be removed with a soft cloth previously moistened with
soapy water or a special detergent.

In the process of cleaning the jigsaw, it is not recommended to use
abrasive materials, various solvents, ammonia water, gasoline, alcohol,
which can damage the body of the product. It is necessary to remove dust
and dirt from the metal parts of the product, ventilation holes, as well as
in hard-to-reach places with a brush. Thoroughly clean the stem of dirt
and contaminated grease, apply new grease to the stem. For relubrication
of the reciprocating stem mechanism, checking the electric motor, and




checking the insulation resistance, contact an authorized service center.

TRANSPORTATION

Transportation of a jigsaw is allowed by all modes of transport that
ensure the safety of the product, in accordance with the general rules of
transportation.

It is not recommended to carry the product by the battery or saw blade.
When changing the workplace, it is necessary to disconnect the power
source from the jigsaw - the battery.

STORAGE

It is recommended to store the jigsaw in a well-ventilated area at a
temperature of -15°C - +55°C. But the relative humidity of the air is not
more than 90%.

If the product has been stored at a temperature of 0 °C or below, then
before using the jigsaw, it must be kept in a warm room at a temperature
of -5 °C to -40 °C for two hours. This period of time is necessary to remove
possible condensate. If you start using the jigsaw immediately after
moving out of the cold, the product may fail.

When preparing the product for storage:

¢ Remove the saw blade from the holder.

0 Remove dust, dirt, contaminated grease from parts and parts of the
jigsaw.

O Apply new grease to the stem.

0 L_L;bricate all metal parts of the product with a thin layer of machine
oil.

/I\ ATTENTION!

Itis forbidden to store the jigsaw in the same room with combustible, acids,
alkalis, mineral fertilizers and other aggressive substances.

DISPOSAL

Do not dispose of the jigsaw in the household waste! An expired jigsaw,
tooling and packaging must be handed over for disposal and recycling. For
disposal information, please contact your local authority.

CZ|CESKY
AKUMULATOROVA PRIMOCARA PILA
ST24
MANUAL
Technické specifikace
Modelka ST24
Typ motoru Brushless
Doporucend baterie(V) 20DC
Rychlost zdvihu (min™) 800-3000
Délka cepele (mm) 145
Maxi)mélni feznd kapacita ve dfevé 100

Maximalni feznd kapacita v kovu (mm) 6

HIuk a vibrace

Hladina akustického tlaku (dB(A)), LpA=81,93
Hladina akustického vykonu (dB(A)),  LwA=83,96
Chyba K (dB(A)) K=13

Urovefi vibraci (m/s?) 5985 K=t1,5
Véha (kg) 13

| cz cesk G

Popis (*Vykres 1)

1. Rukojet s pogumovanym 5. Srouby pro upevnéni paralelni
povrchem vodici listy.

2. Tlagitko "Zapnout/Vypnout". 6. Pfepinac rezimu kyvadla.

3. Regulator rychlosti. 7. Opérna patka.

4. Upinaci mechanismus pilového
plateke.

Soucasti je prislusenstvi
¢ Pily nadfevo 2 ks.

¢ Pilovy list na kov 1 ks.
¢ Paralelni voditko 1 ks.

VAZENY ZAKAZNiKU!

Dékujeme, ze jste si zakoupili vyrobek "Procraft" s vyspélym designem
a vysokou kvalitou zpracovani. Vami zakoupené naradi v sobé spojuje
nejmodernéjsi konstrukci a vysoky vykon s prodlouzenou dobou provozu.
Doufame, ze se Vam nase vyrobky budou libit po mnoho dalsich let.

Vénujte prosim pozornost informacim uvedenym v tomto névodu k obsluze
a v prilozenych dokumentech.

Pri nakupu vyrobku:

0 Vyzadejte si zkuSebni provoz, abyste se ujistili, Ze vyrobek je
v bezvadném stavu a ze je kompletni, jak je popsdno v Césti
"KOMPLETACE",;

0 Ujistéte se, Ze je zaruéni list fadné datovan, orazitkovén a podepsén
prodejcem.

Neustéle se snazime nase vyrobky zdokonalovat a v tomto ohledu si
vyhrazujeme prdvo provadét zmény, které nemaji vliv na zékladni principy
fungovani, jako je vzhled, konstrukce a vybaveni a obsah tohoto navodu,

bez upozornéni spotebitelli. Veskeré piipadné zmény budou slouZit pouze
ke zlep$eni a modernizaci vyrobku.

Hlavni vyhody

0 Bezkomutdtorovy motor - dlouhd Zivotnost diky mensimu

opotebeni.
0 Rychlé fezani a vytvareni optimalni kfivky pomoci 3-stupfiového
kyvného plsobeni.
Presné nastaveni:
. 7-rychlostni nastavitelna rychlost zdvihu: automaticka + 6 rychlosti,
. 5 nastavitelnych Ghli fezu.
Vestavéna LED lampa se 2 dalsimi funkcemi:
. Osvétleni pred spusténim néradi.
. Pokracovani sviceni po zastaveni pfistroje (prfiblizné 10 sekund).

BEZPECNOSTNI POKYNY

1. Zustante zcela soustiedéni na svou préci. Pfi praci se piimocarou
pilu se nenechte rozptylovat, protoze by to mohlo vést ke ztraté
kontroly a zpUsobit riizné stupné zranéni.

2. Vyrobek nezapinejte ani s nim nepracujte, pokud jste nemocni,
unaveni, pod vlivem drog nebo alkoholu nebo pokud uzivate silné
Iéky, které mohou zhorsit vasi reakéni dobu a pozornost.

3. Ujistéte se, Ze je vyrobek neposkozeny a v dobrém provoznim stavu.
Vyrobek nezapinejte ani nepouzivejte, pokud je poskozeny nebo
pokud jsou jeho Easti uvolnéné.

4. Pfipréaci s nafadim noste vhodny odév a obuv. Pfi praci vzdy noste
vhodny pracovni odév se zapnutymi véemi knofliky. Noste obuv s
protiskluzovou podrazkou. Pri praci noste ochranné bryle, abyste si
chranili o¢i pred tfiskami.

5. Nedotykejte se rotujicich ¢asti ndradi. Nedotykejte se rukama, prsty
a jinymi castmi téla pohyblivych ¢asti pfimocare pily.

6. Pri praci drzte pfimocarou pilu pevné v ruce.

7. Pri praci na obrobcich upnéte opracovavany material do svéraku
nebo upinacich celisti.

8. Dbejte na to, aby vétracimi otvory v télese pfimocaré pily nepronikaly
do obrobku trisky.

9. Pfi praci neodstranujte rukama tfisky, tfisky, prach ani necistoty.

10. Nenastavujte pilové plateke v pracovnim rezimu.

11. V provozu pouzivejte pouze opravitelné pilové plateke. Nepouzivejte
poskozené pilové plateke, protoze hrozi zvysené riziko poranéni.

12. Zajistéte, aby bylo pracovisté dobfe osvétleno. Prace ve tmé nebo za
Spatné viditelnosti mize vést k Grazu. Nebezpeci Grazu.

PRO-CRAFT
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13. Nepracujte, kdyZ prsi nebo snézi. Mize to vést ke zranéni nebo
poskozeni vyrobku.

14. Vyrobek ani baterii nerozebirejte, nevystavujte je nérazim ani
fyzickému nasili. V pfipadé, ze se vyrobek nebo baterie nachazeji v
blizkosti, je nutné je vyjmout.

15. Nedotykejte se poli baterie predméty, které mohou vytvaret
elektricky proud. Zkratovani mize vést k poklesu napéti, prehrati
baterie, tepelnym popéleninam v disledku vzniku tepla a Gplnému
zniceni baterie.

16. Neuchovavejte baterii v blizkosti kovovych predméti (nafadi,
spojovaci material, mince atd.).

17. Pii nabijeni akumulatoru nabije¢ku nezakryvejte, protoze je
ochlazovéna pfirozenou ventilaci, a pokud by byla pfi nabijeni
zakryta, mohla by se prehfat a selhat.

18. Nepokousejte se nabijecku opravovat sami.

Zkontrolujte, zda je naradi v dobrém technickém stavu. V pfipadé poruchy,
zapachu spaleniny, hlasitého klepani, jiskieni okamzité prestante pracovat
a kontaktujte servisni stredisko.

Tento ndvod nemize zohlednit vSechny situace, které mohou nastat pfi
skute¢ném provozu. Pfi préci s nafadim je proto nutné pouzivat zdravy
rozum a dbat maximalni pozornosti a opatrnosti.

MANIPULACE S NARADIM

A POZOR!

Urovné emisi vibraci uvedené v této piruéce jsou méfeny v souladu s
normami a mohou byt pouzity pro porovnani zafizeni s jinymi zafizenimi.
Uvedend droven emisi predstavuje skutecny provoz zafizeni. Hodnoty
vibraci se mohou lisit, pokud je vyrobek pouzivan s riznymi pidavnymi
zafizenimi, pro riizné operace nebo s nekvalitnimi pfidavnymi zafizenimi.
Tim se celkovad drover vibraci béhem provozu zvysi. Pfijméte dalsi
opatfeni na ochranu obsluhy pred vibracemi, napf. udrZujte ruce v teple a
prislusenstvi fadné udrzujte.

Pouzivejte pouze nabijecku dodanou s timto modelem baterie. Pouziti
nabijecek z jiného nafadi mize vést k vybuchu baterie, pozaru, zranéni osob
nebo poskozeni majetku.

Baterie se mize béhem nabijeni zahfat, coz je normalni a neznamena to
problém. Baterie nedoséhnou pIné kapacity ihned po prvnim pouziti, ale
az po Gtyfech aZ péti cyklech vybijeni/nabijeni. Pro pIné vyuZiti kapacity
akumuldtoru je dulezite, aby byl akumuldtor pied prvnim nabijenim a
dobijenim zcela vybity.

Pohodli

Mechanismus pro rychlou vyménu pilnik{i umoZfiuje bezpecnou a snadnou
vfménu pilniku; robustni hlinikovd podnoz je nastavitelnd bez pouziti
klice, takze ji mizete naklonit az do Uhlu 45" bez nutnosti pouziti dalsich
nastrojd.

Funkénost

ST22 je vybaven funkei kyvadla se ctyfmi rezimy provozu:

Rezim 1 - pro fezani tvrdého dfeva (buk, dub, bfezova dyha);

Rezim 2 - pro praci se stfedné tvrdym dfevem (olSe, lipa);

rezim 3 - vhodny pro mékké dfevo (borovice, smrk);

Rezim 0 - je urCen k fezéni plastl a kovd (nerezova ocel, hlinik, nekalend
ocel, plexisklo), nema kyvadlovy zdvih. Tento rezim je také vhodnéjsi pro
tvarové fezéni.

PohodIné ovladani

zacétecniky; proudéni vzduchu a osvétleni pracovni plochy pro snadnejsi
préci; nastavitelné funkce pfimocaré pily pro rizné ucely: rychlé (bez
vysoké presnosti) nebo pomalé fezani s mensim mnozstvim tisek.

PRIPRAVA NA PRACI

Domdci série! Po 8-10 minutéch nepfetrZité prace preruste praci a po 5
minutach ji znovu spustte. Doporucujeme pracovat maximalné 20 hodin
tydné.
Pred zahdjenim prace:
0 vizudlni kontrolou zkontrolujte neporusenost krytu a nabijecky a stav
sitového kabelu;

O zkontrolujte funkci spinae. Mél by byt Cisty a bez zaseknuti v
koncovych polohéch;

O zkontrolujte provoz naprazdno provedenim nékolika zkusebnich
operaci;

0 v piipadé jakychkoli zavad se obratte na servisniho technika.
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Po prepravé v zimnich podminkéch, pokud je pouzivan v interiéru,
jej udrzujte pfi pokojové teploté po dobu nejméné 2 hodin, dokud
kondenzovana vihkost na povrchu a uvnitf nastroje zcela nevyschne.
Baterie jsou od vyrobce dodavéany v nenabitém stavu. Pred pouzitim je
nutné baterii plné nabit.

1. Pred pouzitim pfimocaré pily zkontrolujte, zda je vyrobek
neposkozeny a v dobrém stavu, zda jsou vSechny dily namontovény,
zda je pilovy platek neposkozeny, zda je baterie nabitd a zda se
v§echny pohyblivé ¢asti snadno pohybuji.

2. Nainstalujte pilovy platek na vyrobek v zavislosti na typu provadéné
prace a bezpecné jej zajistéte.

POZNAMKA!

Vlastnosti pilového platku Ize urcit podle oznaceni (souboru Cisel a
pismen) na stopce pilového pléteke.

4. Pripojte akumuldtor k pfimocaré pile.

5. Zapnéte pfimocarou pilu stisknutim tlacitka "Zap/ Vyp". Béhem 30
sekund v klidovém rezimu zkontrolujte, zda vyrobek neni zatizen
nadmérnymi vibracemi, hlukem a jinymi provoznimi zévadami. Pokud
nejsou zjistény zadné zavady, je mozné piimocarou pilu provozovat,
pokud ne, obratte se na servisni stredisko.

6. Vypnéte vyrobek. Vyrobek je nyni pfipraven k pouziti.

Pilka se smi vkladat a vyjimat pouze tehdy, kdyz se elektromotor zcela
zastavi. V opacném pfipadé dojde ke zranéni.

Pilovy platek zasurite do drzaku pily tak, aby hladka hrana pilového plateke
zapadla do drazky vodiciho valecku.

MontaZ a demontaz pilového platku (viz obrazek)

Protoze je model vybaven systémem bezklicového upevnéni pilového
platku, je postup instalace pilového plateke zjednodusen. U modelu
Procraft ST22 je postup znazornén na obrézku. Upinaci mechanismus je ve
vychozi poloze (upnuty) (viz obr. a). Chcete-li umistit pilovy platek, otocte
packu na tyci (otevieno) (viz obr. b), vlozte platek, lehce zatlacte platek do
svorky a uvolnéte packu. Zkontrolujte, zda je pilovy platek v drzaku pevné
upnut.

& UPOZORNENI

Tloustka obrabéného materidlu nesmi prekrocit maximdlni hloubku fezu.
Pilové platky pouzivejte k fezani v souladu s jejich urcenim:

pro fezani kovu - pilovy platek na kov;

pro fezani dreva - pilovy platek na dfevo;

k fezani drevotfiskovych desek - pilovy platek na drevotfiskové desky.

POZNAMKA!

Spravny vybér pilového plateke pro danou préci konzultujte s odbornikem
v oboru.

PRACE

Chcete-li pfimocarou pilu zapnout, postupné stisknéte a podrzte tlacitko
"Zap/Vyp". Chcete-li vyrobek vypnout, uvolnéte tlacitko zapnuti/vypnuti.
Chcete-li zménit dhel fezu, povolte dva Srouby upeviujici zékladni desku
pomoci imbusového klice. Pohybem zakladny vzhledem k pilovému
plateki nastavte pozadovany thel fezu. Pevné utahnéte upeviovaci Sroub
zékladny. Ujistéte se, Ze je zakladna bezpe¢né upevnéna.

/I\ VAROVANI
Nepracujte s nezajisténou pfimocarou pilou nebo bez jeji zakladny.
Pokyny pro pfimocarou pilu

NeZ zatnete s pfimocarou pilou pracovat, pevné zafixujte opracovavany
materidl pomoci zardzek a nakreslete linii fezu. Nastavte pozadovany dhel
fezu.

Chcete-li zatit fezat, vyrovnejte pilovy platek s linii fezu a pevné pritlacte
predni hranu zakladny pfimocaré pily k fezanému materialu.

A POZOR!

Pfi praci na vyrobek netlacte - hrozi poskozeni opracovavaného materialu
a zlomeni pilového plateke.

Pfi stfikdni materidlu by mél byt smér pohybu pfimocaré pily pouze v
jednom sméru. Nedoporucuje se fezat nejprve do stfedu materidlu a
nasledné tento material fezat z opaéného konce.

Nerezte podélné material, jehoz velkd ¢ast je v zavésu - hrozi nebezpeci
poranéni.




A POZNAMKA!

Méjte na paméti, Ze pfi fezdni mize dojit k mimému odstipnuti materidlu
v fezu.
Z tohoto diivodu pouzivejte vhodny typ pilového platku.

A POZOR!

Pilovy platek nezasouvejte do zarezu a nevyjimejte jej, dokud se ty¢ zcela
nezastavi.

A POZOR!

Vyvarujte se dlouhodobého pouzivani pfimocare pily, aby nedoslo k
poskozeni vyrobku.

UDRZBA

Pred provadénim jakékoli idrzby vypnéte vyrobek.

Pokud zjistite mechanické nebo tepelné poskozeni vyrobku, kontaktujte
zékaznicky servis.
Télo pfimocare pily Cistéte mékkym hadiikem. Nedovolte, aby se do
vétracich otvorii na télese vyrobku dostala vlhkost, tfisky, prach nebo
necistoty nebo malé ¢astecky opracovavaného materialu. Pokud jsou
na télese pfimocare pily skvrny, odstraite je mékkym hadfikem predem
namocenym v mydlovém roztoku nebo ve specidlnim isticim prostfedku.
Pri cisténi primocare pily nepouzivejte brusné prostfedky, rozpoustédla,
cpavkovou vodu, benzin nebo alkohol, které by mohly poskodit télo
vyrobku. Prach a necCistoty z kovovych casti vyrobku, vétracich otvori a
tézko pfistupnych mist odstraiite pomoci kartace. Dikladné ocistéte ty¢ od
necistot a znecisténého maziva a naneste na ty¢ nové mazivo. Obratte se
na autorizované servisni stredisko, aby vyménilo mazivo v pistnici vratného
mechanismu, zkontrolovalo elektromotor a zkontrolovalo izolaéni odpor.

PREPRAVA

Pfimocarou pilu Ize pfepravovat vSemi dopravnimi prostredky zpiisobem,
ktery zajistuje bezpecnost vyrobku a je v souladu s obecnymi prepravnimi
predpisy.

Nedoporucuje se prepravovat vyrobek za akumulétor nebo pilovy platek. Pri
vyméné pracovnich mist musi byt akumulator od pfimocaré pily odpojen.

SKLADOVANi

Pfimocarou pilu doporucujeme skladovat na dobfe vétraném misté pfi
teploté -15°C az +55°C. Ne vsak pfi vy$si nez 90% relativni vihkosti.
Pokud byl vyrobek skladovan pfi teploté 0 °C nebo nizsi, je tfeba pfimocarou
pilu pred pouZitim uloZit na dvé hodiny do teplé mistnosti pfi teploté -5 °C
az -40 °C. Tato doba je nutnd k odstranéni piipadné kondenzace. Pokud je
piimocara pila pouzita ihned po premisténi z chladu, mize dojit k selhani
vyrobku.
Pri pfipravé vyrobku ke skladovani:
1. Vyjméte pilpilovy platek z drzaku.
2. Odstrante prach, necistoty a zneCisténé mazivo z dili a soucasti
pfimocaré pily.
3. Naneste na vfeteno nové mazivo.
Vsechny kovové soucasti namazte tenkou vrstvou strojniho oleje.

4,
A POZOR!

Je zakazano skladovat pfimocarou pilu ve stejné mistnosti s hoflavinami,
kyselinami, zdsadami, mineralnimi hnojivy a jinymi agresivnimi ldtkami.

UTILIZACE
Nevyhazujte pfimocarou pilu do domovniho odpadu! Pfimocara pila,

néaradi a obaly s proslou zivotnosti musi byt predany k likvidaci a recyklaci.
informace o likvidaci Ize ziskat od mistni spravy.

EXTET] -

SK|SLOVENSKY
AKUMULATOROVA PRIAMOCIARA PiLA
ST24
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické specifikacie

Modelka ST24
Typ motora Brushless
Odpordcana batéria(V) 20DC
Rychlost zdvihu (min™) 800-3000
Dizka Gepele (mm) 145
Maximalni feznd kapacita ve dfevé 100

(mm)
Maximalni feznd kapacita v kovu (mm) 6

Hluk a vibracie

Hladina akustického tlaku (dB(A)), LpA=81,93
Hladina akustického vykonu (dB(A)),  LwA=83,96
Nepresnost merania K (dB(A)) K=13

Urovefi vibrécii (m/s?) 5985 K=t1,5
Vaha (kg) 1,3

Popis zariadenia (*Kreslenie 1)

1. Rukovét s pogumovanym 5. Skrutky na upevnenie paralelnej
povrchom vodiacej listy.

2. Tlacidlo "Zapndt/Vypnut". 6. Prepina¢ rezimu kyvadla.

3. Regulator rychlosti. 7. Oporna patka.

4. Upinaci mechanizmus pilového
platka.

Siicastou je prislusenstvo

0 Pily nadrevo 2 ks.
0 Pilovy list na kov 1 ks.
0 Paralelné voditko 1 ks.

VAZENY ZAKAZNIK!

Dakujeme, 7e ste si zakdpili vyrobok ,Procraft” s vyspelym dizajnom
a vysokou kvalitou spracovania. Vami zakipené néradie v sebe spdja
najmodernejsiu konstrukciu a vysoky vykon s predizenou dobou prevédzky.
Difame, ze sa Vam nase vyrobky budu pacit mnoho dalSich rokov.
Venujte prosim pozornost informacidm uvedenym v tomto névode na
obsluhu av prilozenych dokumentoch.

Pri nakupe vyrobku:
¢ Vyziadajte si skdSobni prevadzku, aby ste sa uistili, Ze vyrobok

jev bezchybnom stave a Ze je kompletny, ako je popisané v ¢asti
"KOMPLETACIA";

0 Uistite sa, ze je zarucny list riadne datovany, opeCiatkovany a
podpisany predajcom.

Neustdle sa snazime nase vyrobky zdokonalovat av tomto ohlade si
vyhradzujeme pravo vykondvat zmeny, ktoré nemaju vplyv na zakladné
principy fungovania, ako je vzhlad, konstrukcia a vybavenie a obsah tohto
néavodu, bez upozornenia spotrebitelov. Vsetky pripadné zmeny buda slizit
iba na zlepSenie a modernizaciu vyrobku.

Hlavné vyhody
0 Bezkomutatorovy motor - dlhd Zivotnost vdaka mensiemu
opotrebovaniu.

0 Rychle rezanie a vytvaranie optimalnej krivky pomocou 3-stupriového
kyvného pdosobenia.

« Presné nastavenie:
. 7-rychlostnd nastavitelna rychlost zdvihu: automaticka + 6 rychlosti,
. 5nastavitelnych uhlov rezu.

o N = o

Vstavand LED lampa s 2 dal$imi funkciami:

PRO-CRAFT
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1. Osvetlenie pred spustenim naradia.
2. Pokracovanie svietenia po zastaveni pristroja (priblizne 10 sekind).

BEZPECNOSTNE POKYNY

3. Zostaiite Uplne sustredeni na svoju pracu. Pri praci s priamociarou
pilou sa nenechajte rozptylovat, pretoze by to mohlo viest k strate
kontroly a spdsobit rozne stupne zranenia.

4. Vyrobok nezapinajte ani s nim nepracuijte, ak ste chori, unaveni, pod
vplyvom drog alebo alkoholu alebo ak uzivate silné lieky, ktoré mozu
zhorsit vasu reakénti dobu a pozornost.

5. Uistite sa, ze je vyrobok neposkodeny av dobrom prevadzkovom
stave. Vyrobok nezapinajte ani nepouzivajte, ak je poskodeny alebo
pokial su jeho Casti uvolnené.

6. Pri praci s naradim noste vhodny odev a obuv. Pri praci vzdy noste
vhodny pracovny odev so zapnutymi v§etkymi gombikmi. Noste obuv
s protiSmykovou podrazkou. Pri praci noste ochranné okuliare, aby
ste si chranili oéi pred trieskami.

7. Nedotykajte sa rotujucich Casti néradia. Nedotykajte sa rukami,
prstami a inymi Castami tela pohyblivych Casti priamociarej pily.

8. Pri préci drzte priamociaru pilu pevne v ruke.

9. Pri praci na obrobkoch upnite opracovavany materidl do zverdka
alebo upinacich celusti.

10. Dbajte na to, aby vetracimi otvormi v telese priamocCiarej pily
neprenikali do obrobku triesky.

11. Pri praci neodstranujte rukami triesky, triesky, prach ani necistoty.

12. Nenastavujte pilové platky v pracovnom rezime.

13. V prevadzke pouzivajte iba opravitelné pilové platky. Nepouzivajte
poskodené pilové platky, pretoze hrozi zvysené riziko poranenia.

14. Zaistite, aby bolo pracovisko dobre osvetlené. Praca v tme alebo za
zlej viditelnosti moze viest k trazu. Nebezpetenstvo trazu.

15. Nepracuijte, ked prsi alebo snezi. MdzZe to viest k zraneniu alebo
poskodeniu vyrobku.

16. Vyrobok ani batériu nerozoberajte, nevystavujte ich narazom ani
fyzickému nasiliu. V pripade, Ze sa vyrobok alebo batéria nachadzaju
v blizkosti, je nutné ich vybrat.

17. Nedotykajte sa pélov batérie predmetmi, ktoré mozu vytvarat
elektricky prad. Skratovanie moze viest k poklesu napitia, prehriatiu
batérie, tepelnym popalenindm v désledku vzniku tepla a Gplnému
zniceniu batérie.

18. Neuchovévajte batériu v blizkosti kovovych predmetov (naradie,
spojovaci material, mince atd.).

19. Pri nabijani akumuldtora nabijacku nezakryvajte, pretoze je
ochladzovana prirodzenou ventildciou, a ak by bola pri nabijani
zakrytd, mohla by sa prehriat a zlyhat.

20. Nepokusajte sa nabijacku opravovat sami.

Skontrolujte, ¢i je néradie v dobrom technickom stave. V pripade poruchy,
zapachu ~spaleniny, hlasného klepania, iskrenia okamzite prestarite
pracovat a kontaktujte servisné stredisko.

Tento névod nemodze zohladnit vSetky situdcie, ktoré mozu nastat pri
skutognej prevadzke. Pri préci s naradim je preto nutné pouzivat zdravy
rozum a dbat na maximalnu pozornost a opatrnost.

MANIPULACIA S NARADIOM

A POZOR!

Urovne emisii vibrécii uvedené v tejto prirucke st merané v silade s
normami a moZu byt pouZité na porovnanie zariadeni s inymi zariadeniami.
Uvedend drovei emisii predstavuje skutocnu prevadzku zariadenia.
Hodnoty vibracii sa mozu Iisit, pokial' je vjrobok pouzivany s réznymi
pridavnymi zariadeniami, pre rozne operdcie alebo s nekvalitnymi
pridavnymi zariadeniami. Tym sa celkova Uroven vibracii pocas prevadzky
zvys$i. Prijmite dalSie opatrenia na ochranu obsluhy pred vibraciami, napr.
udrzujte ruky v teple a prislusenstvo riadne udrzujte.

Pouzivajte iba nabijatku dodani s tymto modelom batérie. Pouzitie
nabijaciek z iného naradia moze viest k vybuchu batérie, poziaru, zraneniu
0s0b alebo poskodeniu majetku.

Batéria sa moZe pocas nabijania zahriat, ¢o je normalne a neznamena to
problém. Batérie nedosiahnu pInt kapacitu ihned po prvom pouziti, ale
az po Styroch az piatich cykloch vybijania/nabijania. Pre piné vyuzitie
kapacity akumulatora je dolezité, aby bol akumuldtor pred prvym nabijanim
a dobijanim dplne vybity.

Pohodlie
Mechanizmus pre rychlu vymenu pilnikov umoziiuje bezpetni a
jednoduchd vymenu pilnikov; robustnd hlinikova podnoz Je nastavitelna

bez pouZitia ki'ica, takze ju mozete naklonit az do uhla 45" bez nutnosti
pouzitia dalSich nastrojov.

PRO-CRAFT

Funkénost

ST22 je vybaveny funkciou kyvadla so Styrmi rezimami prevadzky:
Rezim 1 - na rezanie tvrdého dreva (buk, dub, brezové dyha);
Rezim 2 - pre pracu so stredne tvrdym drevom (jel$a, lipa);

rezim 3 - vhodny pre makké drevo (borovica, smrek);

Rezim 0 - je uréeny na rezanie plastov a kovov (nerezové ocel, hlinik,
nekalend ocel, plexisklo), nemé kyvadlovy zdvih. Tento rezim je tiez
vhodnejsi na tvarové rezanie.

PohodIné ovladanie

Funkcia pozvolného rozbehu pre bezpecnejsiu a pohodInejsiu pracu aj pre
zaciatocnikov; pradenie vzduchu a osvetlenie pracovnej plochy pre fahsiu
pracu; nastavitelné funkcie priamociarej pily na rozne ucely: rychle (bez
vysokej presnosti) alebo pomalé rezanie s mensim mnozstvom triesok.

PRIPRAVA NA PRACU

Domdca séria! Po 8-10 mindtach nepretrZitej préce preruste pracu a po 5
mindtach ju znova spustite. Odpori¢ame pracovat maximalne 20 hodin
tyzdenne.

Pred zacatim préce:
0 vizualnou kontrolou skontrolujte neporusenost krytu a nabijacky a
stav sietového kabla;

¢ skontrolujte funkciu spinaca. Mal by byt Cisty a bez zaseknutia v
koncovych polohéch;

O skontrolujte  prevadzku
skasobnych operécii;
¢ v pripade akychkolvek zavad sa obratte na servisného technika.

naprazdno  vykonanim  niekolkych

Po preprave v zimnych podmienkach, pokial je pouZivany v interiéri, ho
udrzuijte pri izbovej teplote po dobu najmenej 2 hodin, kjm kondenzovana
vihkost na povrchu a vo vnutri nastroja tplne nevyschne

Batérie sd od vyrobcu dodévané v nenabitom stave. Pred pouzitim je nutné
batériu Gplne nabit.

1. Pred pouzitim priamociarej pily skontrolujte, ¢i je vyrobok
neposkodeny av dobrom stave, Ci st vSetky diely namontované,
Ci je pilovy platok neposkodeny, ¢i je batéria nabita a Ci sa vSetky
pohyblivé casti l'ahko pohybuju.

2. Nainstalujte pilovy platok na vyrobok v zavislosti od typu vykonévanej
prace a bezpecne ho zaistite.

/\ POZNAMKA!
Vlastnosti pilového platku je mozné urcif podl'a oznacenia (siboru Cisel a
pismen) na stopke pilového platka.

3. Pripojte akumulator k priamociarej pile.

4. Zapnite priamoCiaru pilu stlacenim tlacidla "Zap/ Vyp". Pocas 30
sekund v kludovom rezime skontrolujte, Ci vyrobok nie je zatazeny
nadmernymi vibréciami, hlukom a inymi prevadzkovymi poruchami.
Pokial nie st zistené Ziadne zévady, je mozné priamociaru pilu
prevadzkovat, pokial nie, obrétte sa na servisné stredisko.

5. Vypnite vyrobok. Vyrobok je teraz pripraveny na pouzitie.
Pilka sa smie vkladat a vyberat iba vtedy, ked sa elektromotor Gplne
zastavi. V opacnom pripade ddjde k zraneniu.
Pilovy platok zasuite do drziaka pily tak, aby hladka hrana pilového platka
zapadla do drazky vodiaceho valceka.
Montaz a demontaz pilového platku (vid' obrazok)

Pretoze je model vybaveny systémom bezklicového upevnenia pilového
plétku, je postup instalcie pilového platka zjednoduseny. Pri modeli
Procraft ST22 je postup zndzorneny na obrazku. Upinaci mechanizmus je
vo vychodiskovej polohe (upnuty) (vid' obr. a). Ak chcete umiestnit pilovy
platok, otoCte packu na tyci (otvorené) (vid obr. b), vlozte platok, zlahka
zatlacte platok do svorky a uvolnite packu. Skontrolujte, ¢i je pilovy platok
v drziaku pevne upnuty.

UPOZORNENIE

Hriibka obrabaného materialu nesmie prekrogit maximalnu hibku rezu.
Pilové platky pouzivajte na rezanie v stlade s ich urcenim:

na rezanie kovu - pilovy platok na kov;

na rezanie dreva - pilovy platok na drevo;

na rezanie drevotrieskovych dosiek - pilovy platok na drevotrieskové dosky.

& POZNAMKA!

Spravny vyber pilového platka pre dant pracu konzultujte s odbornikom




v odbore.

PRACE

Ak chcete priamoCiaru pilu zapnif, postupne stlacte a podrzte tlacidlo
"Zap/Vyp". Ak chcete vyrobok vypnut, uvolnite tlacidlo zapnutia/vypnutia.

Ak chcete zmenit uhol rezu, povolte dve skrutky upeviiujice zékladnd dosku
pomocou imbusového klica. Pohybom zékladne vzhladom k pilovému
platku nastavte pozadovany uhol rezu. Pevne utiahnite upeviiovaciu
skrutku zakladne. Uistite sa, ze je zdkladiia bezpe¢ne upevnena.

/I\ VAROVANIE
Nepracuijte s nezaistenou priamociarou pilou alebo bez jej zékladne.
Pokyny pre priamo¢iaru pilu

Nez zacnete s priamociarou pilou pracovat, pevne zafixujte opracovévany
materidl pomocou zardzok a nakreslite liniu rezu. Nastavte pozadovany
uhol rezu.

Ak chcete zacat rezat, vyrovnajte pilovy platok s liniou rezu a pevne
pritlacte prednt hranu zakladne priamociarej pily k rezanému materialu.

& POZOR!

Pri praci na vyrobok netlacte - hrozi poskodenie opracovdvaného materidlu
a zlomenie pilového platka.

Pri striekani materidlu by mal byt smer pohybu priamociarej pily iba
v jednom smere. Neodporiica sa rezat najskor do stredu materialu a
nasledne tento material rezat z opaéného konca.

Nereite pozdizne material, ktorého velkd Cast je v zavese - hrozi
nebezpecenstvo poranenia.

/\ POZNAMKA!

Majte na paméti, ze pri rezani moze dojst k miernemu odstiepeniu
materialu v reze.

Z tohto dovodu pouzivajte vhodny typ pilového platku.

& POZOR!

Pilovy platok nezastvajte do zarezu a nevyberajte ho, kym sa ty¢ tplne
nezastavi.

& POZOR!

Vyvarujte sa dlhodobého pouzivania priamociarej pily, aby nedoslo k
poskodeniu vyrobku.

UDRZBA
Pred vykonavanim akejkol'vek ddrzby vypnite vyrobok.

Pokial' zistite mechanické alebo tepelné poskodenie vyrobku, kontaktujte
zédkaznicky servis.

Telo priamociarej pily Cistite makkou handrickou. Nedovolte, aby sa do
vetracich otvorov na telese vyrobku dostala vlhkost, triesky, prach alebo
necistoty alebo malé Ciastocky opracovavaného materilu, Pokial st na
telese priamociare pily Skvrny, odstrante ich makkou handrickou vopred
namocenou v mydlovom roztoku alebo v $pecidlnom Cistiacom prostriedku.
Pri Cisteni priamociarej pily nepouzivajte brisne prostriedky, rozpustadla,
¢pavkovd vodu, benzin alebo alkohol, ktoré by mohli poskodit telo vyrobku.
Prach a necistoty z kovovych Casti vyrobku, vetracich otvorov a tazko
pristupnych miest odstraite pomocou kefy. Dokladne ocistite ty¢ od
necistot a zneCisteného maziva a naneste na ty¢ nové mazivo. Obratte
sa na autorizované servisné stredisko, aby vymenilo mazivo v piestnici
vrdatného mechanizmu, skontrolovalo elektromotor a skontrolovalo izolacny
odpor.

PREPRAVA

Priamogiaru pilu je mozné prepravovat vsetkymi dopravnymi prostriedkami
sposobom, ktory zaistuje bezpecnost vyrobku a je v stlade so vseobecnymi
prepravnymi predpismi.

Neodporica sa prepravovat vyrobok za akumuldtor alebo pilovy platok.
Pri vymene pracovnych miest musi byt akumulétor od priamociarej pily
odpojeny.

SKLADOVANIE
Priamogiaru pilu odpord¢ame skladovat na dobre vetranom mieste pri

teplote -15 °C az +55 °C. Nie vSak pri vy$sSej ako 90% relativnej vihkosti.

Pokial bol vyrobok skladovany pri teplote 0 °C alebo nizSej, treba
priamoCiaru pI|U pred pouzitim uloZit na dve hodiny do teplej miestnosti
pri teplote -5 °C az -40 °C. Této doba je potrebna na odstranenie pripadnej
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kondenzécie. Pokial je priamociara pila pouzita ihned po premiestneni z
chladu, méze dojst k zlyhaniu vyrobku.

Pri priprave vyrobku na skladovanie:
1. Vyberte pilpilovy platok z drziaka.
2. Odstrante prach, neCistoty a znecistené mazivo z dielov a stcasti
priamociarej pily.
3. Naneste na vreteno nové mazivo.
4. VSetky kovové sticasti namazte tenkou vrstvou strojného oleja.

POZOR!
Aézané skladovat priamociaru pilu v rovnakej miestnosti s horl'avinami,
kyselinami, zasadami, mineralnymi hnojivami a inymi agresivnymi latkami.

LIKVIDACIA

Nevyhazujte pfimocarou pilu do domovniho odpadu! Pfimocara pila,
naradi a obaly s proslou Zivotnosti musi byt predany k likvidaci a recyklaci.
informace o likvidaci Ize ziskat od mistni spravy.

PL|POLSKI
WYRZYNARKA AKUMULATOROWA
ST24
INSRUKCJA OBSLUGI

Dane techniczne
Model ST24
Brushless
20DC

800-3000

Typ silnika

Napiecie znamionowe (V)
Predkos¢ bez obcigzenia (min™)
Dtugos¢ ostrza (mm) 145

Maksymalna wydajnos¢ cigcia w
drewnie (mm) 100

Maksymalna wydajnos¢ ciecia metalu 6
(mm)

Hatas i wibracje

Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)), LpA=81,93
)

Poziom mocy akustycznej (dB(A)), LwA=83,96

Blad K (dB(A)) K=+3

Poziom wibracji (m/s?) 5985 K=£1,5

Waga (kg) 13

Opis (*Obrazek 1)

1. Uchwyt pokryty guma. 5. Sruby mocujace prowadnice

2. Przycisk ,wt./wyt.". rownolegtej .

3. Regulator predkosci. 6. DZwignia trybl{ oscylacyjnego.

4. Mechanizm docisku 7. Stopka wspierjaca.
brzeszczotow.

Akcesoria w zestawie:

0 Brzeszczot do drewna 2 szt.
0 Brzeszczot do metalu 1 szt.
0 Prowadnica réwnolegta 1 szt.

SZANOWNY NABYWCA!

Dzigkujemy za zakup produktu firmy Procraft o nowoczesnym wzornictwie
i wysokiej jako$ci wykonania.

Zakupione narzedzie taczy w sobie nowoczesne rozwigzania konstrukcyjne
i wysoka wydajno$¢ z wydtuzonym czasem bezawaryjnej pracy. Mamy
nadzieje, ze nasze produkty bedg Paristwa pomocnikiem przez dtugie lata.

Nalezy zwrdci¢ uwage na informacje zawarte w niniejszej instrukcji oraz
zatgczonych dokumentach.

Przy zakupie produktu:

PRO-CRAFT




0 o

0 Wymagaj sprawdzenia jego przydatnosci do uzytku poprzez
wiaczenie probne, a takze kompletnosci zgodnie z dostawa zestawu
podanego w sekcji ,ZESTAW PAKIETOWY”;

0 Upewnij sie, ze karta gwarancyjna jest prawidtowo wystawiona,
zawiera date sprzedazy, pieczatke sklepu oraz podpis sprzedawcy.

Nieustannie pracujemy nad udoskonalaniem naszych produktow i w
tym zakresie zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian nie
naruszajacych podstawowych zasad gospodarowania, takich jak wyglad,
konstrukcja i wyposazenie produktu oraz tres¢ niniejszej instrukcji, bez
powiadomienia konsumentéw. Wszelkie ewentualne zmiany beda miaty na
celu jedynie udoskonalenie i unowoczesnienie produktu.

Kluczowe korzysci:

0 Zilnik bezszczotkowy - diuga zywotno$¢ dzieki mniejszemu zuzyciu.

O Szybkie cigcie i tworzenie optymalnej krzywej dzieki 3-stopniowemu
ruchowi wahadtowemu.

Doktadne ustawienie:
. 7-biegowa regulacja predkosci skoku: automatyczna + 6 predkosci,
. 5regulowanych katéw ciecia.

Wbudowana lampka LED z 2 dodatkowymi funkcjami:

o N = o

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

1. Skoncentruj si¢ w petni na swojej pracy. Nie rozpraszaj si¢ podczas
uzywania wyrzynarki, poniewaz moze to spowodowac utrate kontroli
i obrazenia o roznym nasileniu.

2. Nie wigczaj ani nie obstuguj produktu, jesli jestes chory, zmeczony,
pod wptywem narkotykéw lub alkoholu lub pod wptywem silnych
lekow, ktdre skracajg czas reakcji i koncentracje.

3. Monitoruj integralnos¢ i uzyteczno$¢ produktu. Nie wiaczaj ani nie
obstuguj produktu, jesli sa uszkodzone lub luzne czesci i czesci.

4. Podczas korzystania z narzedzia nalezy nosi¢ odpowiednig odziez
i obuwie. Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ odpowiednig odziez
roboczg, zapinang na wszystkie guziki. No$ buty z antyposlizgowymi
podeszwami. No$ okulary ochronne, aby chroni¢ oczy przed
widrkami podczas pracy.

5. Nie dotykaj obracajacych sie czesci narzedzia. Trzymaj rece, palce i
inne czesci ciata z dala od ruchomych czesci wyrzynarki.

6. Podczas pracy mocno trzymaj wyrzynarke w dtoni.

7. Podczas pracy z przedmiotami obrabianymi zabezpiecz przedmiot w
imadle lub zaciskach.

8. Upewnij sig, e podczas obrébki metalu widry nie przedostana sie do
wyrzynarki przez otwory wentylacyjne obudowy.

9. Podczas pracy nie usuwaj trocin, wiéréw, kurzu i brudu rekami.

10. Nie montuj brzeszczotéw podczas pracy.

11. Podczas pracy uzywaj tylko sprawnych brzeszczotow. Nie uzywaj

uszkodzonych brzeszczotéw, poniewaz zwigksza sie ryzyko
obrazen.

12. Zadbaj o dobre o$wietlenie miejsca pracy. Praca w ciemnosci lub
przy stabej widocznosci moze spowodowac obrazenia.

13. Nie pracuj w deszczu lub $niegu. Moze to spowodowac obrazenia
ciata lub uszkodzenie produktu.

14. Nie nalezy demontowac wyrzynarke i akumulator ani narazac ich na
uderzenia lub obcigzenia mechaniczne.

15.Nie dotykaj stykow akumulatora przedmiotami mogacymi
wytwarzac prad elektryczny. Zwarcie moze prowadzi¢ do niskiego
napiecia, przegrzania akumulatora, oparzer termicznych w wyniku
wytwarzania ciepla i catkowitej awarii akumulatora.

16. Nie przechowu;j baterii w poblizu metalowych przedmiotow (narzedzi,
elementéw ztacznych, monet itp.).

17. Nie zakrywaj tadowarki podczas tadowania akumulatora, poniewaz
jest ona chtodzona przez naturalng wentylacje, a zakrycie fadowarki
podczas tadowania moze spowodowac jej przegrzanie i awarie.

18. Nie probuj samodzielnie naprawia¢ tadowarki.

Upewnij sig, ze narzedzie jest w dobrym stanie technicznym. W przypadku
niesprawnos$ci w dziataniu, pojawienia sie zapachu charakterystycznego
dla spalonej izolacji, silnego stukania, hatasu, iskier nalezy natychmiast
przerwac prace i skontaktowac sie z serwisem.

Niniejsza instrukcja nie uwzglednia wszystkich przypadkéw, ktére moga
wystapi¢ w rzeczywistych warunkach pracy. Nalezy wiec zachowa¢ zdrowy
rozsadek oraz najwyzszg uwage i ostrozno$¢ podczas pracy z narzedziem.

PRACA Z NARZEDZIEM

& UWAGA!

Poziomy emisji drgait podane w niniejszej instrukcji s mierzone zgodnie z
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normami i moga stuzy¢ do poréwnywania sprzetu z innymi urzadzeniami.
Deklarowany poziom emisji odzwierciedla rzeczywista prace urzadzenia.
Wartosci wibracji moga sie rézni¢, jesli produkt jest uzywany z réznymi
nasadkami, do réznych zastosowan lub z nasadkami niskiej jakosci.
Zwiekszy to ogdlny poziom wibracji podczas pracy.

Wprowadz dodatkowe srodki ostroznosci, aby chroni¢ operatoréw przed
wibracjami, takie jak utrzymywanie cieptych rak i akcesoriow w dobrym
stanie.

Uzywaj wytacznie tadowarki dostarczonej z tym modelem akumulatora.
Uzywanie tadowarek lub innych narzedzi moze spowodowa¢ wybuch
akumulatora, pozar, obrazenia ciata i uszkodzenie mienia.

Akumulator moze sie nagrzewac podczas tadowania, jest to normalne i nie
oznacza problemu.

Po rozpoczeciu pracy akumulatory nie uzyskujg petnej pojemnosci od razu,
ale po czterech do pigciu cyklach roztadowania/tadowania. Aby w petni
wykorzysta¢ pojemnos¢ akumulatora, wazne jest, aby akumulator byt
catkowicie roztadowany przed pierwszym i kolejnymi tadowaniami.

Wygoda

Mechanizm szybkiej wymiany brzeszczota pozwala na bezpieczng
i bezproblemowg wymiang osprzetu; wytrzymata aluminiowa stopa
wyposazona jest w bezkluczykowa regulacje, ktéra pozwala na samodzielng
zmiang kata nachylenia do 45" bez uzycia dodatkowych narzedzi.

Funkcjonal

Model ST22 wyposazony jest w funkcje oscylacji z czterema trybami pracy:

tryb 1 - przeznaczony do cigcia twardego drewna (buk, dab, sklejka
fornirowana brzozowa{;

tryb 2 - do pracy z drewnem o $redniej twardosci (olcha, lipa);
tryb 3 - odpowiedni do migkkiego drewna (sosna, swierk);
tryb 0 - przeznaczony do cigcia tworzyw sztucznych i metali (stal

nierdzewna, aluminium, stal niehartowana, plexi), nie posiada ruchu
oscylacyjnego. Ponadto ten tryb lepiej nadaje sie do cie¢ ksztattowych.

Wygodna praca

Narzedzie posiada funkcje migkkiego startu, dzigki czemu praca z
nim jest bezpieczniejsza i wygodniejsza nawet dla poczatkujacego;
funkcja nadmuchu i o$wietlenia obszaru roboczego znacznie utatwia
prace operatora; mozliwo$¢ dostosowania wyrzynarki w zaleznosci od
przeznaczenia: szybkie cigcie materiatu (bez duzej doktadnosci cigcia) lub
wolne pitowanie z mniejsza iloscig odtupywan.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Domowa seria! Po nieprzerwanej pracy przez 8-10 minut, wstrzymaj i
uruchom ponownie po 5 minutach. Zaleca sie prace nie dluzszg niz 20
godzin tygodniowo.

Przed rozpoczeciem pracy:

O sprawdz wzrokowo integralno$¢ obudowy i tadowarki oraz stan
kabla zasilajacego;

O sprawdz dziatanie przetacznika. Powinien by¢ czysty i bez zacie¢ w
pozycjach koricowych;

O sprawdz predkos¢ obrotowg biegu jatowego, wykonujac kilka
wigczen probnych;

0w przypadku jakichkolwiek usterek nalezy skontaktowa¢ si¢ z
centrum serwisowym.

Po przetransportowaniu w warunkach zimowych, jesli urzadzenie jest
uzywane w pomieszczeniu, nalezy przechowywac je w temperaturze
pokojowej przez co najmniej

2 godziny, az wilgo¢ skondensowana na powierzchni i wewnatrz narzedzia
catkowicie wyschnie.

Akumulatory sa dostarczane przez producenta w stanie nienatadowanym.
Przed uzyciem natezy akumulator w petni natadowac.

1. Przed uzyciem wyrzynarki nalezy sprawdzi¢, czy produkt jest
nienaruszony i w dobrym stanie, czy wszystkie czesci sa
zamontowane, czy brzeszczot jest nieuszkodzony, czy akumulator
jest natadowany i czy wszystkie ruchome czesci poruszajg sie z
tatwoscia.

2. Zamontuj brzeszczot na produkcie, w zaleznosci od rodzaju
wykonywanej pracy, i bezpiecznie go zamocuj.

/\ uwaear

Charakterystyke brzeszczotu mozna okresli¢ na podstawie oznaczen
(zestawu cyfr i liter) nadrukowanych na trzonku brzeszczotu.

3. Podtacz akumulator do wyrzynarki.
4. Wiacz wyrzynarke, naciskajac przycisk witaczania/wytaczania. W




ciggu 30 sekund w trybie ruchu jatowego ocer wydajnos¢ produktu
pod katem braku zwigkszonych wibracji, obcego hatasu i innych
usterek w dziataniu. Jesli w produkcie nie stwierdzono wad, praca
wyrzynarki jest dozwolona, w przeciwnym razie nalezy skontaktowa¢
sie z centrum serwisowym.

5. Wylgcz wyrzynarke. Produkt jest gotowy do uzycia. Wkladanie
i wyjmowanie brzeszczotu powinno odbywac sie dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika elektrycznego. Niezastosowanie
sie do tego spowoduje obrazenia. Zamontuj brzeszczot w uchwycie
tak, aby gtadka krawedz brzeszczotu wpasowata sie w rowek rolki
prowadzace;j.

Montaz i demontaz brzeszczotu (patrz rysunek)

Dzieki temu, ze model jest wyposazony w bezkluczowy system mocowania
brzeszczotu, montaz brzeszczotu jest uproszczony. W przypadku modelu
Procraft ST22 procedura jest pokazana na rysunku.

Mechanizm zaciskowy znajduje sie w stanie poczatkowym (zaci$niety)
patrz rys. a). Aby zamontowac brzeszczot, obré¢ dzwignie na trzpieniu
otwarto) (patrz rys. b), widz brzeszczot, lekko wsun brzeszczot w
zacisk i zwolnij dzwignie. Upewnij sig, ze brzeszczot tnaca jest dobrze
zamocowany w uchwycie.

/\ OSTRZEZENIE

Grubos¢ obrabianego materialu nie moze przekracza¢ maksymalnej
gtebokosci cigcia.

Do ciecia nalezy uzywac brzeszczotéw zgodnie z ich przeznaczeniem:

do cigcia metalu - brzeszczot do metalu;

do ciecia drewna - brzeszczot do drewna;

do ciecia ptyt widrowych - brzeszczot do plyt widrowych.

A UWAGA!

Aby dokona¢ wiasciwego wyboru brzeszczotu, nalezy skonsultowac sig ze
specjalista.

PRACA

Aby wiaczy¢ wyrzynarke, nacisnij kolejno i przytrzymaj przycisk wiaczania/
wylgczania. Aby wytaczy¢ produkt, zwolnij przycisk "WE/WYL On/Off". Aby
zmieni¢ kat ciecia, uzyj klucza ampulowego do poluzowania dwéch $rub
mocujacych podstawe. Przesun stope wzgledem brzeszczotu tnacego i
ustaw zadany kat ciecia. Dokre¢ mocno $rube mocujaca stope. Upewnij sie,
Ze stopa jest dobrze zamocowana.

/\\ OSTRZEZENIE
Nie wolno pracowac z wyrzynarkg niezabezpieczong lub bez stopy.
Zasady pitowania wyrzynarka

Przed rozpoczeciem pracy z wyrzynarka nalezy bezpiecznie zamocowaé
obrabiany materiat za pomoca ogranicznikéw i narysowac linie ciecia.
Ustaw wymagany kat ciecia. Aby rozpocza¢ ciecie, wyréwnaj brzeszczot
ze szczeling cigcia i mocno docisnij przednia krawedz stopy wyrzynarki do
cietego materiatu.

A UWAGA!

Nie wywiera¢ nacisku na produkt podczas pracy - istnieje ryzyko
uszkodzenia obrabianego materiatu i ztamania brzeszczotu.

Podczas rozpylania materiatu kierunek ruchu wyrzynarki powinien by¢ tylko
w jednym kierunku.

Nie zaleca sig przecinania najpierw do $rodka materiatu, a nastepnie cigcia
materiatu z przeciwnego korca.

Zabronione jest pitowanie wzdtuz materiatu, ktorego wiekszos¢ znajduje
sie w zawieszeniu - istnieje ryzyko obrazen.

A UWAGA!

Nalezy pamietac, ze podczas cigcia moze dojs¢ do niewielkich odtupywan
materiatu na obszarze ciecia.

Na tej podstawie uzyj odpowiedniego typu brzeszczotu.

A UWAGA!

Nie wktadaj brzeszczotu do rzazu ani nie wyjmuj brzeszczotu, dopoki
trzpien catkowicie sig nie zatrzyma.

A UWAGA!

Aby nie uszkodzi¢ produktu, nalezy unika¢ dtugotrwatej pracy wyrzynarki.
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KONSERWACJA

Przed przystapieniem do prac konserwacyjnych nalezy wytgczy¢
wyrzynarke.

W przypadku stwierdzenia uszkodzeri mechanicznych i termicznych
produktu nalezy skontaktowac sie z serwisem. Wyczysc korpus wyrzynarki
miekka $ciereczka. Nie dopusé¢ do przedostania sie wilgoci, wiérow, kurzu
i brudu, a takze drobnych czastek obrabianego materiatu do otworéw
wentylacyjnych korpusu produktu. Jesli na obudowie znajduja sie plamy,
nalezy je usuna¢ miekka szmatka zwilzong woda z mydtem lub specjalnym
detergentem.

W procesie czyszczenia wyrzynarki nie zaleca sie stosowania materiatéw
Sciernych, réznych rozpuszczalnikéw, wody amoniakalnej, benzyny,
alkoholu, ktore moga uszkodzi¢ korpus produktu.

Konieczne jest usunigcie kurzu i brudu z metalowych czesci produktu,
otworéw wentylacyjnych, a takze w trudno dostepnych miejscach za
pomocg pedzla. Dokfadnie oczy$¢ trzpier z brudu i zanieczyszczonego
smaru, natdz nowy smar na trzpied. W celu ponownego nasmarowania
mechanizmu  trzpienia  posuwisto-zwrotnego, sprawdzenia silnika
elektrycznego i sprawdzenia rezystancji izolacji nalezy skontaktuj sie z
autoryzowanym centrum serwisowym.

TRANSPORT

Transport wyrzynarki jest dozwolony wszystkimi srodkami transportu,
ktore zapewniajg bezpieczeristwo produktu, zgodnie z ogdlnymi zasadami
transportu.

Nie zaleca sie przenoszenia produktu trzymajac za akumulator lub
brzeszczot. Przy zmianie miejsca pracy konieczne jest odtaczenie Zrédta
zasilania od wyrzynarki - akumulatora.

SKLADOWANIE

Zaleca sie przechowywanie wyrzynarki w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu w temperaturze od -15°C do +55°C. Ale wilgotnos¢
wzgledna powietrza nie przekracza 90%.

Jezeli produkt byt przechowywany w temperaturze 0°C lub nizszej, to
przed uzyciem wyrzynarki nalezy ja umiesci¢ w cieptym pomieszczeniu
w temperaturze od -5°C do -40°C przez dwie godziny. Ten okres czasu
jest niezbedny do usunigcia ewentualnego kondensatu. Jesli zaczniesz
uzywa¢ wyrzynarki natychmiast po wyjsciu z zimna, produkt moze ulec
niesprawnosci.

Przygotowujac produkt do przechowywania:
1. Wyjmij brzeszczot z uchwytu.
2. Usun kurz, brud, zanieczyszczony smar z czesci i elementéw
wyrzynarki.
3. Natéz nowy smar na trzpien.

. Nasmaruj wszystkie metalowe czesci produktu cienka warstwa oleju
maszynowego.

A UWAGA!

Zabrania sie przechowywania wyrzynarki w jednym pomieszczeniu z
palnymi, kwasami, zasadami, nawozami mineralnymi i innymi substancjami
agresywnymi.

UTYLIZACJA
Nie wyrzucaj wyrzynarki do kosza na $mieci! Wyrzynarki, ktérych okres

uzytkowania dobiegt korica, akcesoria i opakowania muszg zostac
zutylizowane i poddane recyklingowi.

BG|BbJITAPCKUIA
AKYMYJNIATOPEH NPOBOJEH TPUOH
ST24
PBHKOBOACTBO 3A EKCIUIOATALMA

TeXHNYeCKM XapaKTepUCTHKM

Mogen ST24
Tun gBuraten Brushless
Homunanto Hanpexenue (V) 20DC
CkopocT Ha npaseH Xop (MuH™) 800-3000
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[lbmxuHa Ha ocTpueto (mm) 145
MaKcumaneH kanauuTer Ha pasare B g9
AbpBo (mm

MaKcimaneH KanauuTeT Ha pssaie 8 ¢
meTan (mm

LLym v BUGpaLmn

HuBo Ha 3ByKoBO HansraHe (ab(A)),  LpA=81,93
HuBo Ha 3ByKoBa MowHocT (AB(A)),  LwA=83,96
Tpewka K (ab(A)) K=13

HuBo Ha Bu6pauus (m/c?) 5985 K=11,5
Terno (kr) 13

Onucaunue Ha yactute (*Pucysaue 1)

JIpbXKa C ryMeHo NoKpuTne 5. BuHTOBe 33 puKCHpaHe Ha
ByTon "Bkn. / Makn." napaneneH Bogay
Perynarop Ha ckopocTTa lpeBktoyBaTen ¢ Maxano

MexaHu3bM 3a 3aTsraHe Ha MoapbpxaLia nnoka
HOXOBETE

B LY =

BKnioyeHu akcecoapu:

O TpuoHu 3a fbpBoO 2 6p.
¢ HoxoBka 3a metan 1 6p.
0 MapaneneH Bogay 1 6p.

YBAXKAEMW KYNYBA4MU!

Nla foBefie Ao 3aryba Ha KOHTPON W HapaHsBaHe C pasnnyHa Te-
XKecT.

2. He BKtoyBaiiTe 1 He pa6oTeTe C NPOAYKTA, aKo CTe 6OHHU, YMOpe-
HY, NOA Bb3AENCTBUETO HA HAPKOTULM UAN aNKOXOM, MW MOA Bb3-
AECTBUETO Ha CUTHY NIEKApCTBa, KOUTO HaMansaBaT BPEMETO 3a pe-
aKLys 1 BHUMAHHETO.

3. Cneperte 3a LienocTTa v U3npaBHOCTTa Ha NpoAykTa. He BK/oYBait-
Te 1 He paboTeTe ¢ NPOAYKTa, ako UMa NOBPEAeHU U pasxnade-
HM YacTy U yacTu.

4. HoceTe NOAXOASLLO 0671EK0 U 06YBKM, KOraTo U3Non3BaTe MHCTPY-
MeHTa. Korato pa6oTuTe, BUHArK HOCETE MOAXOASLO PaboTHO 06-
NeKno, KaTo 3aKonyaBaTe BCUYKM Konyeta. HoceTe 06yBKY C He-
Nb3ralyy ce noAMETKMU. HoceTe 3alyuTHY 04nna, 3a Aa Npeanasute
0YUTE CY OT CTPYXKKM N0 BPEMe Ha paboTa.

5. He fokocBaiiTe BbPTSALMUTE Ce YaCTH Ha MHCTPYMeHTa. [ipbXTe pb-
LeTe, NPbCTUTE W APYIUTE YaCTM Ha TANOTO CU Aaney OT ABMXKeL -
T€ Ce YacTi Ha NPOGOAHMSA TPUOH.

6. [lokato pa6oTuTe, ApbXKTE NPOGOSAHMS TPUOH 3ApaBO B pbKaTa CH.

7. KoraTo pa6oTuTe C AeTaiinu, 3aKpeneTe feTaiina B MeHreme uin
CbC CKOOM.

8. YBepeTe ce, Ye Mo BpeMe Ha 06paboTKaTa Ha MeTan CTPYXKU He
NPOHMKBAT B NPOAYKTa Npe3 BeHTUNALNOHHUTE OTBOPK Ha Kopny-
ca.

9. o BpeMe Ha pa6oTa He OTCTPaHsBalTe CTbPrOTUHM, CTPYXKH, pax
1 MPBCOTHS C PbLETE CH.

10. He MOHTHpaiiTe TPUOHM/HOXOBKHM, lOKaTO paboTuTe.

11.B pa6oTaTa u3non3gaiite camo U3npaBHU TpUoHU. He usnonagaii-
Te MOBPefieHN TPUOHMU, Thil KaTO PUCKBT OT HapaHsBaHe ce yBenu-
yaBa.

12. MorpuxeTe ce 3a ;O6POTO OCBET/IEHME HA PAGOTHOTO MACTO. Pa6o-
TaTa Ha TbMHO UK NPU YCNIOBMA Ha cnaba BUAUMOCT MOXe Aa npu-
YNHU HapaHsBaHe.

Bnarogapum Bu, ye 3akynuxTe To3u npoaykT Ha TM Procraft ¢ nporpe-
CUBEH AM3aliH U BUCOKOKayecTBeHa M3paboTka. MHCTPYMEHTBT, KoifTo
KynyBaTe, CbyeTaBa MOJEPHI ANU3AIHEPCKN PELIeHNs U BUCOKA MPOU3-
BOAMUTENHOCT C YAB/KEHO BpeMe 3a paboTa. HapsiBame ce, Ye HalwuTe
npoAYKTY Lije GbAaT Bal NOMOLHMK 33 MHOTO FOANHI HamNpeg,.

06bpHeTe BHUMAHUE Ha UHPOPMALMSATA, CbAbPXKALLA Ce B TOBA PbKOBOA-
CTBO Y NPUAOXEHUTE JOKYMEHTH.

Mpw 3akynyBaHe Ha NpoAyKTa:

0

W3uckBaiiTe npoBepka Ha U3NpaBHOCTTa My Ype3 NPOBHO BKNKOYBA-
He, KaKTo 1 NPOBEPKa Ha OKOMM/IEKTOBKATA CbracHO CNUCHKa 3a
[l0CTaBKa, nocoyeH B pasaen "OKOMINEKTOBKA";

YBepeTe ce, 4e rapaHuWOHHaTa KapTa € Haj/lexXHO W3fajeHa,
cbAbpXKa AaTaTa Ha MPoAax6a, neyata Ha MaraauHa v nognuca Ha

13.

14.

15.

He pa6oteTe npyu AbXA unu cHar. ToBa MoXe Aa AOBEAE A0 Hapa-
HsiBaHe UK NOBPefAa Ha NpoAyKTa.

He pa3rno6sBaiite NpoAykTa U 6atepusTa v He ru nognaraiite Ha
YAAp UM MEXaHNYHO HaTOBApBaHe.

He pokocBaiiTe knemute Ha 6aTepusTa ¢ npesMeTH, KOUTO Morat
fla NPou3BeX/AaT enekTpuyeckn Tok. Kbco cbesnHeHne Moxe fa
[0Befe 10 HUCKO HanpeXeHue, NperpsiBaHe Ha 6aTepusTa, TepMuy-
HU U3rapsAHNA Nopaaun reHepupaHe Ha TOMJMHa W MbaHa nospeja
Ha 6aTepusTa.

. He ApbxTe 6aTepusita 61130 40 MeTanHU NPeAMeTH (MHCTPYMEHTH,

KpenexHn enemMeHT, MOHETU 1 Ap)

. He nokpuBaiite 3apsfHOTO YCTPOICTBO, AOKATO 3apexpaTte Gate-

puaTa, Tbil KaTo TO ce oxnaxpaa OoT eCTeCTBeHa BeHTUNaLus un ako
NOKpUeTe 3apsAHOTO YCTPOICTBO, I0KATO 3apeXAaTe, To MoXe Aa

npojasava.

Hue HenpekbcHaTo paBoTM 3a MOA0GPsIBaHE HA HawWwMTe NPOAYKTH
CNefOBATENHO CH 3ana3Bame NpaBoTo Aa NPaBUM NPOMEHM, KOUTO HE Ha-
pyliaBaT OCHOBHUTE MPUHLUNYU HA YNPaB/EHUe, KaTo BbHWHUA BUA, AKU-
3aiiHa 1 060pyABaHETO Ha NPOAYKTA, KAKTO 1 CbAbPKAHUETO Ha TOBA Pb-
KOBOACTBO, 63 NpeAynpexaeHne A0 NoTpesutenuTe. Bcuuku Bb3IMOXKHM
NPOMEHY LWe GbAAT HACOYEHN CaMo KbM NOZO6PsiIBaHE U MOAEPHU3NPA-

He Ha NpoAyKTa.

Kniouosu npegumctea

0 bBe3yeTKOB MOTOP - AbAbLI EKCMaoaTaLMoOHeH XMBOT nopaan

No-Manko U3HOCBaHe.

¢ bbp3o pAsaHe U Cb3jaBaHe Ha ONTUManHa Kpusa C 3-CTeneHHo

Maxanoo6pasHo fAeiicTaue.
O MMpeunsHa HacTpoiika:

1. 7-cTeneHHa perynupyeMa 4yectoTa Ha XoAa: aBTOMaTUy4Ha + 6 cko-

pocTu,
2. 5 perynupyemu brbna Ha pazaHe.

BrpageHa LED namna ¢ 2 JOMbAHUTENHYN QyHKLMK:
1. OcBeTneHue npeam CTapTupaHe Ha MHCTPYMeEHTa.

2. I'Iponbn)l(aBaHe Ha CBEeTeHeTo cnej cnupaHe Ha UHCTpPyMeHTa (I'Ipl/l-

6nmantentHo 10 cekyHam).

0 Besk/t040BO 3aK/iouBaHe Ha NaTPOHHMKA 3a TPUOHA 3a JIECHa CMs-
Ha. PexewuaT Hox ocTaBa 6es npax 6narogapeHue Ha GyHKuusTa
3a NpofyxBaHe. CBbp3BaHe KbM BbHLIEH MPaxoynoBuTen (BKo-

YeH B KOMMNeKTa afantep).

NPABUJIA 3A BE30OMACHOCT

1. BbjeTe HanbAHO (OKycUpaHu Bbpxy paboTata cu. He ce pasceit-
BailTe, 4OKATO U3N0N3BaTE NPOBOJHMUS TPUOH, Thil KaTO TOBA MOXeE
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nperpee u Aia ce nospeau.
18. He ce onuTBaiiTe camu fja peMOHTMpaTe 3apsHOTO YCTPONCTBO.

MpoBepeTe CbCTOSAHUETO Ha MHCTPYMeHTa. B ciyyai Ha nospesa B pa6o-
Tara, NoABaTa Ha MMPU3Ma, XapakTepHa 3a M3ropsana U3onauus, CUIHO
noYyKBaHe, WYyM, UCKPY, TPsIGBA He3a6aBHO Aa cnpeTe paboTa U Aa ce
CBBPXETE CbC CEPBU3HUS LIEHTBP.

ToBa pbKOBOACTBO HE MOXE fia 06XBaHe BCUYKM Cly4au, KOUTO MoraT Aa
Bb3HUKHAT NPW peanHa ynotpe6a. ETo 3aulo, KOrato paboTuTe C UHCTPY-
MeHTa, TpsibBa f1a Ce PbKOBOAUTE OT 34PaBUs pasyM, Aa Criassare Haii-ro-
NISIMO BHUMaHME 1 TOYHOCT.

PABOTA C UHCTPYMEHTA
A BHUMAHME!

HuBaTa Ha M3NbyBaHe Ha BUGPALWW, AAAEHU B TOBA PbKOBOACTBO, Ca
13MepeHu B CbOTBETCTBUE CbC CTAaHAAPTUTE M MoraT Aa Ce U3non3ear
3a CpaBHsiBaHe Ha 060PyABaHETO C APYro o6opyABaHe. [leknapupaHoTo
HWBO Ha EMUCUN NPeACTaBnABa AeiCTBUTENHaTa paboTa Ha 06opyABa-
HeTo. CTOWHOCTUTE Ha BUGpaLUMTE MOXe Aa Bapupar, ako MPoAyKTbT ce
13M0N3Ba C PasnuyHN NPUCTABKM, 3@ Pa3NINYHN NPUNOKEHUS UAN C MpU-
CTaBKM C /10O KayecTBo. TOBa Lye YBenuYM 06140TO HUBO Ha BUBPaLMA
no BpeMe Ha pa6oTa. BaemeTe AOMbAHUTENHM NPEANasHN MepKM 3a 3a-
LMTa Ha OMepaTopuUTe OT BUBPALIMM, KAaTO HANpUMep NOAAbPKAHE Ha Pb-
LieTe TOM/IN 1 aKcecoapuTe B 406PO CbCTOSHME.

13non3saiiTe camo 3apAAHOTO YCTPOICTBO, NPEAOCTABEHO C TO3U MOAEN
6atepus. 113n0n3BaHeTo Ha 3apsiAHN YCTPOICTBA HA APYTU UHCTPYMEHTH
MOXe Aia J0Be/e A0 eKCrNo3us Ha 6aTepusTa, Noxap, HapaHaBaHe 1 Ma-
TEpUANHY WeTH.

BaTepusita MOXe fia ce 3arpee no BPeMe Ha 3apexaaHe, ToBa e Hopman-
HO 1 He 03HayaBa npo6nem. Cnef HayanoTo Ha paboTa baTepunTe He no-
Jly4yaBaTt MbjeH KanauuTeT BefHara, a cnej 4eTupu A0 neT UuMKbna Ha
paspexpaHe / 3apexpaHe. 3a MbAHO U3MON3BaHe Ha KanauuTeTa Ha ba-
TepusATa e BaXHO 6aTepusiTa Aa e HanbHO paspejeHa npeau MbpBoTo U




NOBTOPHNTE 3apexAaHus.
Yno6ereo

MexaHu3MbT 3a 6bp3a CMsiHa Ha PeXeLLuTe HOXOBE (TPUOHU U HOXKOBKH)
Nn03BONIABA 6€30MaCHO 1 6e3 ycunue Aa rm CMeHnATe; U3apbxuBata any-
MVWHMeBa rnajelya nnoya e 06opyABaHa ¢ 6e3kNIOYOBO perynmupaxe, Koe-
TO BY N03BO/IABA HE3ABUCMMO i@ NPOMEHATE brb/a Ha HAK/OH A0 45 rpa-
JAyca 6e3 ©3non3BaHeTo Ha AOMBAHUTENIHU UHCTPYMEHTH.

DYHKLMOHANHOCTH

MogenbT ST22 e o6opyABaH ¢ GYHKLMUA Maxano ¢ YeTUpK pexuma Ha pa-
Gota:

1-B1M PEXMM - NpejjHa3HayeH 3a pA3aHe Ha TBbPAA AbpBeciHa (6yK, Ab6,
nepnnar ot 6pe3os GypHup);

2-py PeXuM - 3a paboTa ¢ AbpBECHHA CbC CPeAHa TBBPAOCT (ena, una);
3-T! pexvM - NOAXOAALL 3a Meka fAbpeecuHa (60p, CMbpy);

Hynes pexuM - npefHasHayeH 3a pasaHe Ha nnactmaca u metan (Hepb-
Aaema CTOMaHa, anyMUHWM, He3akaneHa CTOMaHa, nnekcurnac), Hama
X0A Ha MaxasoTo. OCBEH TOBa TO3U PEXUM € MO-NOAXOASL, 33 pAsaHe
N0 KpUBa IMHNS.

Ypo6Ha pa6ota

NHCTPYMEHTBT MMa YHKLMA 3a NNaBeH CTapT, KOETo npasu pa6oTtara ¢
Hero no-6esonacHa v YA06Ha AOPU 3a HauMHAelM; BYHKLMATA 3a M3AYX-
BaHe M 0CBETABAHE Ha PaboTHATa 30HA 3HAYUTENHO ynecHsBa paboTata
Ha onepaTopa; Bb3MOXHOCT 3a perynupaxe Ha npo6oAHUS TPUOH B 3aBU-
CMMOCT OT LieNTa: 6bp30 psiaHe Ha MaTepuana (6e3 BUCOKA TOYHOCT Ha
psi3aHe) UK 6aBHO psi3aHe C NO-Manko CTPYXKKY.

NOArOTOBKA 3A PABOTA

Mogen 3a 6utoBa ynotpe6a! Cnep HenpekbcHaTa pa6oTa B NPOAbIXE-
Hue Ha 8-10 MUHYTH, TpAGBa Aa HanpaBuTe nNay3a B pa6oTaTa, MOXeTe fa
Bb306HOBUTE paboTaTa cnef 5 MUHYTU. NpenopbumnTenHo e fa paboTute
He noeeve oT 20 Yaca Ha cegmuua.

Mpepay 3anoyBaHe Ha paboTa:

¢ BuayanHa npoBepka Ha LieNocTTa Ha kopnyca 1 3apafiHoOTO yCTpOii-
CTBO, CbCTOSIHUETO Ha MPEXOBUS Kaben;

0 MposepeTe pa6oTara Ha npeskitouBatens. Tpabsa Aa e TouHa, 6e3
3anbBaHe B KPaiHUTe No3uLum;

0 MMposepeTe pa6oTata Ha MpaseH Xof, KaTo HanpaBuTe HAKOMKO
NPO6HM BKNKOYBAHMS;

O B cnyyail Ha HeU3NPaBHOCT Ce CBbPXETe CbC CEPBU3EH LIEHTHP.

Cnep TpaHCNOpTUPaHe B 3UMHM YCIOBHS, NP U3NON3BaHe Ha 3aKpUTo, &
Heo6X0AMMO MHCTPYMEHTBT Aa Ce AbPXU Ha CTaiiHa TeMnepaTypa noxe 2
yaca, AOKATO KOHAEH3NpanaTa Bnara no noOBbPXHOCTTA U BbTPELIHOCTTA
Ha MHCTPYMEHTA U3CbXHE HaMbIIHO.

batepuuTe nABaT OT NPOM3BOAUTENS B HE3apeAeHO CbeTosHue. baTepus-
Ta Tps6Ba fia Gble HaMbIHO 3apejieHa Npeay padoTa.

1. Tpeau Aa 3anoyHeTe fa U3non3eate NpoGOAHUS TPUOH, NpoBepe-
Te NPO/YKTa, 3a Jla Ce yBepuTe, Ye Kopnyca, 3akpenBaHeTo Ha Ya-
CTUTE M YacTUTe, PEXELLUAT HOX, 3apeieHaTa baTepus, KakTo 1 ne-
KoTaTa Ha ABIXXeHNe Ha BCUYKM ABIKELLM Ce YacTH, Ca B N3NPaBHO
CbCTOSHME.

2. WHCTanupaiiTe pexelyns HOX BbpXY MPOAYKTa B 3aBUCMMOCT OT
BMAa Ha U3BbPLIEHATa paboTa U ro dukcvpaiiTe 3apaso.

/\ BAXHA BENEXKA!

XapaKTepUCTUKUTE Ha PEXELLUS HOX MOraT fa Ce ONpeAensT T MapKu-
poBKuTe (Habop OT UMdpU 1 GyKBM), OTNEYATAHN BbPXY CTE6NOTO Ha pe-
KELWN HOX.

3. CBbpxeTe 6aTepusiTa KbM NPOGOAHHUS TPUOH.

4. BkntoyeTe NpoBOAHUA TPUOH, KAaTo HAaTUCHeTe 6yToHa Bkn./U3kn.
IMo Bpeme Ha 30 CeKYHAM B HEAKTUBEH PEXMM OLieHeTe paboTaTta Ha
NpoAyKTa no OTHOLEHKWE Ha nncaTa Ha NoBULLIEHA Bwépauma, BbH-
wWeH Wym v apyru fedekTn B paboTaTa. AKO He 6bAaT OTKPUTH Je-
tekTn B NpofyKTa, paboTaTa Ha NPOBOAHNUS TPUOH € pa3peLueHa, B
NPOTUBEH CAyYail Ce CBbPXKETE CbC CEPBU3EH LIEHTB.

5. Wskntouete npoaykTa. MpoAyKTbT e roTos 3a pa6ota.
TOCTaBAHETO M U3BAXAAHETO Ha PEXELLUs HOX TPSBBa Aa Ce U3BbPLIBA

caMo Cflef KaTo eNeKTPOABUraTensT e Cnpsifl HanbHO. HecnassaHeTo Ha
TOBA le A0BEAE A0 HapaHsiBaHe.

MocTaBete OCTPUETO Ha HOXa B AbpXaya, Taka 4ye rnagkuat p'b6 Ha
OCTpUeTo fa nacHe B Xne6a Ha BoJeLarta posnka.

BG | BbJITAPCKUI [REP

MoHTHpaHe M AEMOHTHPAHE Ha PeXKelLust AUCK (BUKTE MIIOCTPaLusTa)

Mopaau dakTa, Ye MOAENBT e 060pyABaH C 6e3K040Ba CUCTEMA 3 3a-
KPernBaHe Ha PeXeLlus HOX, MHCTAaNMPAHETO Ha PeXelus HOX e onpo-
cTeHo. 3a Moena Procraft ST22 npoueaypata e nokasaHa Ha ¢urypata.
3aTArawuaT MexaHu3bM e B MbPBOHAYANHOTO CU CbCTOSIHUE (3aXBaHaT)
BUXTe dUr. a). 3a Ja MOHTUpaTe OCTPUETO Ha TPUOHA, 3aBbPTETE loCTa
oTBOpEH) (BUXTe dUr. b), nocTaBeTe HOXa, NTb3HeTe ro B ckobaTa ¢ neka
cuna u ocBo6ofeTe N0CTa. YBEpeTe Ce, Ye HOXBT e 3/paBo 3aK/YeH B
Abpxava.

/I\ BHUMAHME!

[e6ennHata Ha MaTepuana, KoiTo Le ce 06paboTBa, He TpAGBa Aa HafBM-
laBa MakcumanHata [ZL'bJ'IﬁOlWIHa Ha pa3aHe.

3non3saiiTe 3a psizaHe TPUOHUTE (HOXKOBETE) CMIOPes NPeAHa3HAYEHU-
€T0 UM:

3a psi3aHe Ha MeTa - HOXOBKa 3a MeTaJ;
3a psi3aHe Ha [1bpBa - TPUOH 3a [IbPBO;
3a pasaHe Ha N4 - TpuoH 3a NAY.

BEJIEXXKA!

3a Aa HanpaswTe NPaBUNHUS U360P Ha PeXeLL, HOX 3a paboTaTa, KOHCyI-
TUpaiiTe Ce CbC CbOTBETHUS CMELUATUCT.

PABOTA

3a Aa BKN4UTE I'IpOGO[lHI/Iﬂ TPWOH, HaTUCHeTe nocnejoBaTesiHoO 6yTOHa
"Bkn. / U3kn." n ro 3aapbxTe. OcBoGogeTe GyToHa Bk / U3kn., 3a fa us-
KriounTe NpoAyKTa.

3a fja NPOMEHNUTE brba Ha PA3aHe, Ce NPOMEHS C LWECTOCTEHEH Kiou,
pasxnabere gBara dbuUKCMpaLM BUHTA Ha OCHOBATa. Ypes npemecTsaHe
Ha nnovata CNpamMo PexeLyus HoX 3afaiTe Heo6X04UMUS bIbN Ha pAsa-
He. 3aTerHeTe 34paBo (UKCUPALLUA BUHT Ha OCHOBATa. YBEpeTe Ce, Ye oc-
HOBaTa e curypHa.

BbAETE BHUMATEJIHU!

3abpaHsBa ce paboTa c NPO6OAHMUA TPUOH C pasxnabeHa nnoda wnu 6es
nnova .

Mpaeuna 3a pa3ane ¢ Npo6oaeH TPHOH

lpeAu Aa 3anoyHeTe fa pa6oTuTe € NPO6OAHNS TPUOH, BuKCUpaiTe 3apa-
BO MaTepuana, KoiiTo Lye o6pa6oTeate 1 HaHeCeTe IMHUS Ha pA3aHe. 3a-
[NaiiTe He06X0ANMUS BI'b Ha psi3aHe.

3a Jla 3anoyHeTe a pexeTe, MoAPaBHETE HOXa Ha TPUOHA C NIMHUATA Ha
psi3aHe ¥ CUTHO HaTUCHeTe MPefHUsA Pbb Ha NioyaTa Ha MPOBOAHMSA TpU-
OH KbM MaTepuana, KouTo Lie pexete.

& BHUMAHME!

He HaTucKaiiTe HHCTPYMeHTa Mo Bpeme Ha paboTa - PUcK oT NoBpeaa Ha
06paboTBaHNA MaTepPUa U CYyNBaHe Ha PeXELLus HOX.

anI pA3aHe Ha MaTepuana nocokarta Ha ABUXEHMe Ha I'IDOGDJ]HMH TPUOH
TpﬂﬁEa Aa e camMo B efjHa nocoka. He ce npenopbyBa MbpBO fa pexere
A0 CpepaTta Ha maTepuana v cnej ToBa fia pexete T03M Matepuan ot npo-
TUBOMONOXHNA Kpaﬁ.

3abpaHeHo e Aa ce pexe No NpoTeXeHue Ha MaTepuana, KoiTo e B No-ro-
JIIMa 4acT OT OKa4BaHETO - UMa ONacHOCT OT HapaHsBaHe.

A BENEXKA!

Tpsi6Ba Aa ce UMa NpeaBuA, Ye Npu psisaHe MoraT Aa ce 06pasysar eku
CTPYXKM OT MaTepuana B 06/1acTTa Ha cpesa.

Bb3 ocHOBa Ha TOBa U3MON3BaiTe MPaBUTHUA TUN PEXELL HOX.
A BHUMAHMUE!

He BkapBaiiTe 0CTPUETO Ha TPUOHA B NPOPe3a i He U3Baxpalite oCTpUeTo
Ha TPUOHA, [OKATO HOXa He CMpe HaMbHO.

A BHUMAHME!

3a fja He NoBpeAUTE NPOAYKTA, TPABBA Aa M3bsrBaTe NPOABIKUTENHA pa-
60Ta Ha NPOBOAHNS TPUOH.

NOAAPBXKA

N3kntoyeTe NpoayKTa, NPeAn Aa 3anoyHeTe padoTa no NoAApbKKaTa.

Ako OTKpUeTe MexaHW4yHa W TepMUYHa noBpeja Ha NPOAYKTa, CBbpXeTe
Ce CbC CEepBU3EH LIEHTHP.

lMoyucTeTe Kopnyca Ha NPOBOAHNUS TPUOH C Meka Kbpna. He no3sonssaii-
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Te BN1ara, CTPYXKM, Npax U MPbCOTHS, KaKTO M Manku 4acTuum ot o6pa-
60TBaHWs MaTepuan Aa nonagHat BbB BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ha
Kopnyca Ha nNpoAykTa. AKo MMa neTHa no Kopnyca, Te Tpsi6Ba Aa 6baat
OTCTPaHeH! C MeKa Kbpra, NpeABapuTeNHO HaBAaXHeHa CbC CanyHeHa
BO/A MW CneLuasneH npenapar.

B npoueca Ha noYynucTBaHe Ha I'I|3060AHVI$| TPWOH He ce npenopbyBa n3no-
3BaHETo Ha EGPBSMBHM marepuanu, pasiuiyHn pasTBopuUTeNn, aMOHAYHa
BOAa, 6EH3MH, ankoxoJi, KOMTo MoraT fa noBpeAAT TANOTO Ha MPOAYKTa.
HEOGXOAVIMO € [la 0TCTpaHuTe C YeTKa npax M1 MpbCOTUA OT MeTaNHUTe Ya-
CTW Ha NpPOAYyKTa, BEHTUIALWOHHUTE OTBOPK, KAKTO M Ha TPYAHOAOCTbLMHNU
MmecTa. [ouncrete Ao6pe HOXa 0T MpbCOTKA N 3aMbpCeHa rpec, HaHece-
Te HOBa rpec Bbpxy cTe6noro. 3a MOBTOPHO CMa3BaHe Ha 6yTanva Mexa-
HW3bM, NMPOBEPKA Ha eNeKTpPoABUraTesia U NnpoBepkKa Ha U30/1auMOHHOTO
CbMpoTUBJIEHNE CE CBDBPXETE C 0TOPU3MPaH CEPBU3EH LIEHTBP.

TPAHCMOPT

TpaHCNOPTUPAHETO Ha NPOBOAHWUS TPUOH € Pa3pelleHo C BCUYKM BUAOBE
TPAHCMOPT, KOUTO rapaHTMpaT 6e30nacHoCTTa Ha MPOAYKTa, B CbOTBET-
CTBME C 06LMTE NPpaBuUna 3a TPAHCMOPTUPAHE.

He ce npenopbyBa HOCEHETO Ha MPOAYKTa 3a 6aTepusTa UK pexelus
HOX. [pn cMsHa Ha PaGOTHOTO MACTO & HEOBXOAUMO Aa U3KMYUTE 13-
TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe 0T NPOBOAHMA TPUOH - BaTepusTa.

CbXPAHEHUE

MpenopbyBa ce NPOGOAHNAT TPUOH Aia Ce CbXpaHsiBa B JOGPe NpoBeTpU-
BO MoMelLLeHe npu Temnepatypa ot -15°C fo +55°C. Ho oTHocuTenHata
BNIAXXHOCT Ha Bb3ayxa e He noseye oT 90%.

AKO NPOAYKTBT e 61N CbxpaHsaBaH npu Temnepatypa ot 0°C unav no-Hucka,
TOraBa npeAu Aa unonssare Npo6OAHNA TPUOH, Toil TpsGBa Aa ce Abp-
X1 B TONNO NomelLeHne npu Temnepatypa ot -5°C fo -40°C 3a aBa Yaca.
To3u nepuop oT Bpeme e HeoBXOANM 3a OTCTpaHABaHe Ha Bb3MOXKHMA
KOHZEH3. AKO 3anoyHeTe ja U3no3BaTe NPO6OAHNA TPUOH BefHara ces
13NU3aHe OT CTYA3, NPOAYKTHT MOXe AAa Ce NpoBany.

anI noAroToBKaTa Ha NPoAYyKTa 3a CbXpaHeHue:
1. W3BapeTe pexeluns HOX OT AbpXxaya.
2. OtcTpaHeTe npaxa, MpbCOTUATA, 3aMbPCeHaTa rpec 0T 4acTh U ya-
CTU Ha I'IpOﬁOﬂHMH TPMUOH.
3. HaHeceTe HoBa rpec Bbpxy cTe610T0.

4. CmaxeTe BCUYKW METasnHu YacTu Ha NPOAYKTa C TbHBK cnoii Ma-
WWHHO Macno.

A BHUMAHME!

3a6paHeHo e CbXpaHsABaHETO Ha MPOGOAHUS TPUOH B €AHO MOMeLLeHre
C rOpUMM, KUCENNHU, OCHOBM, MUHEPasHN TOPOBE U APYrY arpecuBHU Be-
lecTBa.

U3XBBbPJIAHE

He n3xBbpnsiiTe Nnpo6oAHUA TPUOH Npy GutoBUTE OTNabLy! MpobogeH
TPUOH C U3TEKBA CPOK Ha FOAHOCT, UHCTPYMEHTH U OMakKoBKa TPs6Ba Aa
ce npeAajiaT 3a M3XBbPNSHE U peLukmupaHe. 3a uHhopmaL s 3a U3XBbp-
NSiHE, MONS, CBBPXETE Ce C MECTHUTE BNACTH.

RO|ROMANA
FERASTRAU DE TRAFORAJ FARA FIR
ST24
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

Specificatii tehnice

Model ST24

Tip motor Brushless
Tensiune nominala (V) 20DC
Viteza in gol (min™) 800-3000
Lungimea lamei (mm) 145

Capacitate maxima de taiere in lemn (mm) 100

Capacitate maxima de taiere in metal (mm) 6
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Zgomot si vibratii

Nivelul de presiune al sunetului (dB(A)), LpA=81,93
Nivelul de putere acustica (dB(A)), LwA=83,96
Incertitudine K (dB(A)) K=43

Nivelul vibratiilor (m/s?) 5985 K=t1,5
Greutate (kg) 13

Descriere (*Des. 1)

1. Maner cu acoperire din cauciuc 5. Suruburi de fixare sinei

2. Tasta ,Pomit/Oprit”. paralele. o

3. Regulator de viteza. 6. Comutator regimului de pendul.
4

. Mecanism de prindere a 7. Talpa de sustinere.
panzelor de ferastrau.

Descriere (*Des. 1)

0 Ferdstraie pentru lemn 2 buc.
0 Panza de ferdstrau pentru metal 1 buc.
0 Ghidaj paralel 1 buc.

STIMATI CUMPARATORI!

V& multumim pentru achizitionarea unui produs .. cu design progresiv
si de nalta calitate. Instrumentul pe care il achizitionati combina solutii
moderne de design si performanta ridicatd cu timp de functionare extins.
Sperdm cd produsele noastre va vor fi ajutorul pentru multi ani de acum
inainte.

Acordati atentie informatiilor continute in acest manual si in documentele
atasate.

La achizitionarea unui produs:

0 solicitati verificarea functionalitétii acestuia prin pornire de probd,
precum si a completitudinii conform setului de livrare prezentat in
sectiunea ,SET DE LIVRARE";

0 asigurati-vd cd cardul de garantie este emis in mod corespunzator,
contine data vénzarii, stampila magazinului si semndtura
vanzatorului.

Lucrdm constant pentru a ne imbunatéti produsele si, prin urmare, ne
rezervam dreptul de a face modificéri care nu incalca principiile de baza
ale managementului, cum ar fi aspectul, designul si echiparea produsului,
precum si continutul acestui manual, fara notificare catre consumatori.
Toate modificdrile posibile vor avea ca scop doar imbunatatirea si
modernizarea produsului.

Beneficii cheie

O Motor fara perii - duraté lunga de viatd datoritd uzurii mai mici.

0 Taiere rapida si crearea unei curbe optime cu actiune pendulului in
3 trepte.

O Ajustare fina:

1. Ratd de cursa reglabild in 7 trepte: automata + 6 viteze,

2. 5 unghiuri de téiere reglabile.

¢ Lampa LED incorporata cu 2 functii suplimentare:

1. lluminare inainte de pornirea uneltei.

2. Continuarea ilumindrii dupd oprirea uneltei (aproximativ 10
secunde).

¢ incuietoare fara cheie a mandrinei ferastraului pentru o inlocuire

usoard. Linia de taiere este fara praf datoritd functiei de suflare.
Conexiune la colectorul de praf extern (include adaptor).

REGULI DE SIGURANTA

1. Fiti pe deplin concentrati pe munca Dvs. Nu distrati in timp ce utilizati
ferastraul, deoarece acest lucru vé poate face sa pierdeti controlul si
vd poate provoca rani de diferite severitate.

2. Nu porniti si nu utilizati dispozitivul dacd sunteti bolnav, obosit, aflati
sub influenta drogurilor sau alcoolului sau fiind sub influenta unor
medicamente puternice care reduc timpul de reactie si nivelul de
atentie.

3. Verificati integritatea si functionalitatea produsului. Nu porniti si nu
utilizati produsul daca exista deteriorari sau piesele si partile fixate
in mod necorespunzator.

4. Purtati imbracaminte si incéltdminte potrivite cand utilizati unealta.
Cand lucrati, purtati intotdeauna imbrécaminte de lucru potrivitd,




inchizand toti nasturii. Purtati pantofi cu talpd anti-alunecare. Purtati
ochelari de protectie pentru a vé proteja ochii de aschii in timpul
functionarii.

5. Nu atingeti partile rotative ale uneltei. Tineti mainile, degetele si
alte parti ale corpului departe de partile mobile ale fierastraului de
traforaj.

6. intimp ce lucrati, tineti ferastraul de traforaj ferm in mana.

7. Cand lucrati cu piese de prelucrat, fixati piesa de prelucrat intr-o
menghina sau cleme.

8. Asigurati-vd cd in timpul prelucrarii metalelor, aschiile nu pétrund in
produs prin orificiile de ventilatie ale carcasei.

9. in timpul functiondrii, nu indepartati rumegusul, aschiile, praful si
murdaria cu mainile.

10. Nu instalati panze de feréstrau in timpul functionérii.

11. Folositi numai ferdstrdu in stare buna de functionare. Nu folositi
ferdstraie deteriorate, deoarece creste riscul de vatamare.

12. Locul de muncé trebuie s fie bine iluminat. Lucrarea in intuneric sau
in conditii de vizibilitate scézuta poate provoca vatamari.

13.Nu lucrati pe ploaie sau zdpada. Acest lucru poate duce la ranirea
sau deteriorarea produsului.

14.Nu dezasamblati produsul si bateria si nu le supuneti la lovituri sau
impacturi mecanice.

15.Nu atingeti bornele bateriei cu obiecte capabile s& produca
curent electric. Un scurtcircuit poate duce la tensiune scézutd,
supraincdlzirea bateriei, arsuri termice din cauza generarii de céldura
si defectarea completd a bateriei.

16. Nu depozitati bateria langa obiecte metalice (unelte, dispozitive de
fixare, monede etc.)

17.Nu acoperiti dispozitivul de incércare in timp ce incércati bateria,
deoarece acesta se raceste prin ventilatie naturald, iar daca acoperiti
dispozitivul de incércare in timpul incarcdrii, acesta se poate
supraincalzi si se poate defecta complet.

18. Nu incercati sa reparati dispozitivul de incarcare pe contul propriu.

Verificati starea buna de functionare a uneltei. in caz de defectiune
in functionare, aparitia unui miros caracteristic izolatiei arse, lovituri
puternice, zgomot, scantei, trebuie sd incetati imediat lucrul si sd
contactati centrul de service.

Acest manual nu poate acoperi toate cazurile care pot aparea in timpul
utilizérii efective. Prin urmare, atunci cand lucrati cu unealta, trebuie sa v
ghidati de bunul simt, s4 fiti atenti si sd lucrati cu acuratete.

LUCRARE CU UNEALTA

& ATENTIE!

Nivelurile de emisie de vibratii indicate in acest manual sunt masurate
conform standardelor si pot fi utilizate pentru a compara echipamentul
cu alte echipamente. Nivelul de emisie declarat reprezinta functionarea
efectivd a echipamentului. Valorile vibratiilor pot varia daca produsul
este utilizat cu dispozitive atarnate diferite, pentru aplicatii diferite sau
cu atasamente de proastd calitate. Acest lucru va creste nivelul general
de vibratie in timpul functiondrii. Implementati masuri de precautie
suplimentare pentru a proteja operatorii de vibratii, cum ar fi mentinerea
mainilor calde si a accesoriilor in stare buna de functionare.

Utilizati numai incarcatorul furnizat cu acest model de baterie. Utilizarea
incarcatoarelor destinate pentru alte unelte poate duce la explozie a
bateriei, incendiu, vatamari corporale si daune materiale.

Bateria se poate incalzi in timpul incarcérii, acest lucru este normal si nu
indicé o problemad. Dupa inceperea functiondrii, bateriile nu iau capacitatea
maxima imediat, ci dupa patru-cinci cicluri de descércare/incércare. Pentru
a utiliza pe deplin capacitatea bateriei, este important ca bateria sa fie
complet descércatd inaintea primei incarcdri si inaintea incércarii repetate.

Comoditate

Mecanismul de schimbare rapidd a lamei va permite sd schimbati
echipamentul in sigurantd si fara efort; Talpa durabild din aluminiu
este echipata cu o reglare fard cheie, care va permite sa schimbati in
mod independent unghiul de inclinare pana la 45" fara a utiliza unelte
suplimentare.

Functionalitate
Modelul ST22 este echipat cu o functie cursei de pendul cu patru moduri
de functionare:

Modul 1 - conceput pentru tdierea lemnului de esenta tare (fag, stejar,
placaj de furnir de mesteacén);

Modul 2 - pentru lucrul cu lemn de duritate medie (arin, tei);
Modul 3 - potrivit pentru lemnul de esentd moale (pin, brad);
Modul 0 - conceput pentru téierea plasticului si metalului (otel inoxidabil,

o ot [

aluminiu, otel necalit, plexiglas), nu are cursa de pendul. De asemenea,
acest mod este mai potrivit pentru taieturile ondulate.

Lucru confortabil

Unealta are o functie de pornire lind, ceea ce face ca lucrul cu acesta sé fie
mai sigur si mai confortabil chiar si pentru un incepétor; functia de suflare
si iluminare a zonei de lucru faciliteaza foarte mult munca operatorului;
capacitatea de reglare a fierdstraului in functie de scop: tdierea rapidd a
ma:)erialului (fard precizie mare de taiere) sau taierea lentd cu mai putine
ciobituri.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

Seria de uz casnic! Dupd munca continua timp de 8-10 minute, trebuie
sd faceti o pauza, puteti relua lucrul dupd 5 minute. Se recomanda s& nu
lucrati mai mult de 20 de ore pe sdptamana.

inainte de a incepe lucrul:

O verificati in mod vizual integritatea carcasei si dispozitivului de
incdrcare, starea cablului de retea;

O verificati functionarea intrerupdtorului. Ar trebui sé fie in stare buna
de functionare, fara a se bloca in pozitii extreme;

O verificati functionarea la mersul in gol, facand cateva porniri de
proba;

¢ in cazul unor defectiuni, contactati centrul de service.

Dupa transportarea in conditii de iarnd, atunci cand veti folosi dispozitivul
in interior, este necesar sa il mentineti la temperatura camerei timp de
cel putin 2 ore pand cand umiditatea condensatd de la suprafata si din
interiorul instrumentului se usuca complet.

Bateriile sunt furnizate de producitor in stare neincarcatd. Bateria trebuie
sd fie incarcatd complet inainte de utilizare.

1. inainte de a incepe sd utilizali un ferdstréu de traforaj, verificati
produsul pentru a va asigura cé carcasa este intactd si se afld in
stare buna, verificati fixarea pieselor si partilor, verificati daca panza
de ferdstriu nu este deteriorats, verificati dacé baterie este incarcats,
precum si usurinta de miscare a tuturor pieselor in miscare.

2. Instalati panza de ferastrdu pe produs, in functie de tipul de lucru
efectuat si fixati-o bine.

A NOTA!

Caracteristicile panzei de ferastrau pot fi determinate din marcajele (un set
de numere si litere) imprimate pe coada panzei de ferastrau.

3. Conectati bateria la fierdstrau.

4. Porniti ferastrau de traforaj apdsand pe tasta Pornire/Oprire. Timp
de 30 de secunde la mersul in gol, evaluati performanta produsului
in ceea ce priveste absenta vibratiilor crescute, a zgomotului strdin
si a altor defecte de functionare. Dacé nu se gasesc defecte in
produs, este permisa utilizarea ferastraului de traforaj, in caz contrar
contactati centrul de service.

5. Opriti produsul. Produsul este gata de utilizat.
Instalarea si scoaterea panzei de ferastrau trebuie sé fie efectuate numai

dupa ce motorul electric s-a oprit complet. Nerespectarea acestui lucru va
duce la vatamari.

Instalati panza de fierdstrau in suport, astfel incat marginea neteda a
panzei de ferdstrdu ar intra in canelura rolei de ghidare.
Instalarea si scoaterea panzei de ferastrau (vezi ilustratie)

Datorita faptului cd modelul este echipat cu un sistem de fixare a panzei
de fierdstrau fara cheie, instalarea panzei de fierdstrau este simplificata.
Pentru modelul ... ST22, procedura este prezentata in figurd. Mecanism
dispozitivului de prindere se afld in starea sa initiald (prins) (vezi fig. a).
Pentru a instala panza de ferastrau, rotiti parghia de pe tija (deschis) (vezi
fig. b) introduceti lama, glisati lama in dispozitivul de prindere cu o forta
usoard si eliberati parghia. Asigurati-vd ca lama fierdstraului este bine
fixata in suport.

/\ ATENTIE!

Grosimea materialului de prelucrat nu trebuie sd depaseascd adancimea
maxima de taiere.

Utilizati pentru taierea panzele de ferastrau, in functie de scopul lor:
pentru taierea metalului - panza de fierdstrau pentru metal;

pentru tdierea lemnului - o panza de fierastrau pentru lemn;

pentru tdierea placilor aglomerate - o panza de ferdstrau pentru PAL.

/\ NoTht

Pentru a face alegerea corecta a panzei de ferastrau pentru lucrare,

consultati specialistul corespunzator.
PRO-CRAFT
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FUNCTIONARE

Pentru a porni fierdstraul, apasati succesiv tasta ,Pornire/Oprire” si tineti-o
apdsata. Eliberati tasta Pornire/Oprire pentru a opri produsul.

Unghiul de taiere se schimbd cu o cheie hexagonald, slabiti cele doud
suruburi de fixare ale bazei. Prin deplasarea bazei in raport cu panza
erdstraului, setati unghiul de taiere necesar. Strangeti bine surubul de
fixare a bazei. Asigurati-vé ca baza este fixata in mod sigur.

/\ ATENTIE

Este interzis sa se lucreze cu ferastrau de traforaj daca baza nu este fixata
sau chiar fard baza.

Reguli de taiere cu ferastrau de traforaj

inainte de a incepe s lucrati cu un ferastréu, fixati bine materialul de
prelucrat cu opritoare si marcati o linie de taiere. Setati unghiul de taiere
necesar.

Pentru a incepe téierea, aliniali panza ferdstrdului cu linia de tdiere si
apasati ferm marginea frontala a bazei ferastraului pe materialul de taiat.

/\ ATENTIE!

Nu apdsati pe produs in timpul functionarii - risc de deteriorare a
materialului prelucrat si rupere a panzei de ferastrau.

in timpul téierii materialul, directia de miscare a fierdstraului trebuie s&
fie intr-o singurd directie. Nu este recomandat s4 tdiati mai intai pand la
mijlocul materialului si apoi sa taiati acest material de la capétul opus.

Este interzisd taierea de-a lungul materialului, partea cea mai mare a caruia
este suspendata - exista riscul de ranire.

/\ NoTA!

Trebuie sd aveti in vedere ca in timpul tdierii, se pot forma ciobituri usoare
pe material in zona tdieturii.

Pe baza acestui lucru, utilizati tipul potrivit de panza de ferdstrau.
A ATENTIE!

Nu_introduceti panza de ferdstrdu in tdieturd si nu scoateti panza de
ferastrau pana cand tija nu s-a oprit complet.

/\ ATENTIE!

Pentru a nu deteriora produsul, ar trebui sa evitati functionarea prelungita
a fierdstraului de traforaj.

INTRETINERE

Opriti produsul fnainte de a incepe lucrari de intretinere.

Dacéd observati daune mecanice si termice ale produsului, contactati
centrul de service.

Curétati carcasa fierdstraului de traforaj cu un servetel moale. Nu permiteti
umiditatii, aschiilor, prafului si murdériei, precum si particulelor mici din
materialul prelucrat sa pétrundd in orificiile de ventilatie ale corpului
produsului. In cazul in care exista pete pe carcasd, acestea trebuie s3 fie
indepdrtate cu un servetel moale umezit in prealabil cu apé cu sdpun sau
cu un detergent special.

in procesul de curdtare a fierstraului de traforaj, nu se recomandd
utilizarea materialelor abrazive, diversi solventi, apa cu amoniac, benzina,
alcool, care pot deteriora corpul produsului. Este necesar si |ndepartat|
praful si murddria din partile metalice ale produsului, orificiile de ventilatie,
precum si in locurile greu accesibile, folosind o perie. Curétati temeinic
tija de murdarie si unsoare murdarits, aplicati unsoare noud pe tija.
Pentru schimbarea unsorii de pe mecanismul de miscare alternativa a
tijei, verificarea motorului electric si verificarea rezistentei de izolatie,
contactati un centru de service autorizat.

TRANSPORTARE

Transportarea fierdstraului de traforaj este permisa de toate tipurile de
transport care asigura siguranta produsului, in conformitate cu regulile
generale de transportare.

Nu este recomandat sa transportati produsul tinandu-se de baterie sau
de panza fierastraului. Cand schimbati locul de muncé, este necesar sa
deconectati sursa de alimentare (baterie) de la fierdstrau.

DEPOZITARE

Se recomanda depozitarea fierastraului intr-o incdpere bine ventilata, la
o temperaturéd de -15°C - +55°C. Cu umiditatea relativd a aerului nu mai
mult de 90%.

Dacd produsul a fost depozitat la o temperaturd de 0 °C sau mai mica,
atunci inainte de a utiliza ferdstrau de traforaj, acesta trebuie sa fie tinut

PRO-CRAFT

intr-o incapere calda la o temperatura de la 5 °C pana la 40 °C, timp de doud
ore. Aceastd perioadd de timp este necesard pentru a elimina eventualul
condensat. Dacd incepeti sa utilizati ferdstréu de traforaj imediat dupa ce
ati adus-o din incdpere rece, produsul poate defecta complet.
Cand pregatiti produsul pentru depozitare:
1. Scoateti panza ferastraului din suport.
2. indepartati praful, murdéria si unsoarea murdéritd de pe piesele si
partile fierastraului.
3. Aplicati unsoare noua pe tija.
. Gresati toate parile metalice ale produsului cu un strat subtire de
ulei de masina.

A ATENTIE!

Este interzisa depozitarea fierdstraului in aceeasi incépere cu combustibil,
acizi, alcalii, ingrasaminte minerale si alte substante agresive.

ELIMINAREA

Sa nu eliminati ferastrau de traforaj impreuna cu gunoiul menajer! Un
ferastrau de traforaj, uneltele si ambalajele cu o durata de viata expirata
trebuie sd fie predate pentru eliminare si reciclare. Pentru informatii despre
eliminare, vé rugdm sa contactati autoritatile locale.

HU|MAGYAR
AKKUMULATOROS KIRAKOF(RESZ
ST24
HASZNALATI UTMUTATO

Miiszaki adatok

Modell ST24
Motor tipus Brushless
Névleges fesziiltség (V) 20DC
Uresjarati sebesség (min™) 800-3000
Penge hossza (mm) 145

Max vagasi kapacitas faban (mm) 100

Maximalis vagési kapacitds fémben (mm) 6

Zaj és rezgés

Hangnyomasszint (dB(A)), LpA=81,93
Hangteljesitményszint (dB(A)), LwA=83,96
Bizonytalanség K (dB(A)) K=13
Rezgéserdsség (m/s?) 5985 K=t1,5
stily (kg) 13

Az alkatrészek leirasa (*Kép 1)

1. Gumibevonatt fogantyd. 5. Parhuzamos vezet6sin rogzité
2. Be-/kikapcsolé gomb. cSavana

3. Sebességszabilyoz6. 6. Ingas izemmaod kapcsolo.

4. Firészlap befogd 7. Alaptalp.

mechanizmusa.
Mellékelt tartozékok:

0 Fahoz vald flirészek 2 db.
0 Fém flirészlap 1 db.
0 Pérhuzamos vezet6sin 1 db.

TISZTELT VASARLO!

megvasarolt szerszam a Iegkorszerubb kialakitast és a nagy teljesnmenyt
kombindlja a meghosszabbitott folyamatos tizemidével. Reméljiik, hogy a
termékiink hosszu éveken at az On segitéje lesz.

Kérjiik, vegye figyelembe a jelen hasznélati Gtmutatoban és a mellékelt
dokumentumokban szereplé informacidkat.




A termék vésarlasakor:

O ellendriztesse a megfeleld mikodését probaiizemmel, valamint a
szallitasi készlet teljességét a jelen hasznélati itmutatd SZALLITASI
KESZLET c. részében taldlhato szallitasi készlettel 9sszhangban;

0 gy6z6djon meg arrdl, hogy a jotallasi jegy megfelelden van kidllitva,
tartalmazza az eladas datumat, az lzlet bélyegzGjét és az eladd
alairasat.

Folyamatosan dolgozunk termékeink fejlesztésén, ezzel kapcsolatban
fenntartjuk a jogot, hogy a fogyasztok eldzetes figyelmeztetése nélkiil
olyan valtoztatasokat hajtsunk végre, amelyek nem sértik az alapvetd
kezelési elveket, és vonatkoznak példaul a termék megjelenésére,
kialakitdsdra és felszereltségére, valamint a jelen hasznalati Gtmutaté
tartalmdra. Minden lehetséges valtoztatds csak a termék fejlesztésére és
korszerdsitésére iranyul.

Legfontosabb elénydk
O Kefe nélkiili motor - hosszi élettartam a kisebb kopasnak
koszonhetéen.
O Gyors flirészelés és optimalis gorbe kialakitdisa a 3 |épcsds
ingam(ikodéssel.

Finom beallitas:
. 7 fokozatban éllithatd elGtolds: automatikus + 6 sebesség,
. 5 dllithatd vagasi szog.
Beépitett LED ldmpa 2 kiegészit funkcidval:
. Vildgitds a szerszam inditasa el6tt.
. Avildgitas folytatdsa a szerszam ledllasa utan (kb. 10 masodpercig).

Kulcs nélkiili firész tokmanyzér a konnyl csere érdekében. A
vagovonal a fivé funkcionak koszonhetSen pormentes. Csatlakozas
kiils6 porgy(ijtéhoz (tartalmazza az adaptert).

S N =S N = o

BIZTONSAGI ELOIRASOK

1. Teljesen koncentrdljon a munkéjara. Ne terelje el a figyelmét a
kirakofiirész hasznélata kdzben, mert ez az irdnyitds elvesztéséhez
vezethet, és kiilonb6z6 mértékii sériiléseket okozhat.

2. Ne kapcsolja be és ne mikddtesse a terméket, ha beteg, faradt,
kabitoszer vagy alkohol hatdsa alatt all, vagy ha olyan erds
gyogyszerek hatdsa alatt ll, amelyek csokkentik a reakcioidejét és
a figyelmét.

3. Ugyeljen arra, hogy a termék sértetlen és jo éllapotban legyen. Ne
kapcsolja be és ne miikddtesse a terméket, ha az sériilt, vagy ha az
egységei és az alkatrészei nem biztonsdgosan vannak rogzitve.

4. A szerszdmmal végzett munka soran viseljen megfelelé ruhazatot
és cipét. Munka kézben mindig viseljen megfelelé munkaruhdzatot,
amelynek minden gombja be van gombolva. Viseljen cstszasbiztos
cipét. Viseljen védészemiiveget, hogy miikodés kozben megvédje a
szemét a forgacsoktol.

5. Ne érintse meg a szerszam forgé részeit. Tartsa tavol a kezét, ujjait
és mds testrészeit a kirakéflirész mozgo részeitdl.

6. Munka kozben tartsa er6sen a kezében a kirakoftirészt.

7. Ha munkadarabokkal dolgozik, rogzitse a munkadarabot satuban
vagy bilincsekben.

8. Ugyeljen arra, hogy a fémfeldolgozés soran a forgécs ne hatoljon be
a termékbe a haz szell6z6nyildsain keresztiil.

9. Munka kozben ne tévolitson el flirészport, forgdcsot, port és
szennyezddést kézzel.

10. Miikddés kozben ne szereljen fel flirészlapokat.

11. Csak jo allapotban 1év6 flirészeket hasznaljon. Ne hasznaljon sériilt
flirészeket, mert megnd a sériilésveszély.

12. Gondoskodjon megfelel6 vilagitasrél a munkateriileten. Sotétben
vagy rossz latasi viszonyok kozGtt végzett munka sériilésekhez
vezethet.

13.Ne mikodtesse a szerszamot esGben vagy hoban. Ez sériiléshez
vagy a termék kdrosoddsahoz vezethet.

14.Ne szerelje szét a terméket és az akkumuldtort, és ne tegye ki
iitésnek vagy mechanikai igénybevételnek.

15. Ne érintse meg az akkumulator érintkezdit olyan targyakkal, amelyek
elektromos dramot vezethetnek.

16.A  rovidzarlat  fesziiltségcsokkenéshez, az  akkumulator
tdlmelegedéséhez, a hoképzodés miatti égési sériilésekhez és az
akkumuldtor teljes tonkremeneteléhez vezethet.

17.Ne tartsa az akkumulatort fémtargyak (szerszdmok, kotGelemek,
érmék stb.) kozott.

18. Ne takarja le a tolt6t az akkumulator toltése kdzben, mivel azt a
természetes szell6zés hiiti, és ha t6ltés kdzben letakarja a tolt6t, az
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tdlmelegedhet és meghibasodhat.

19. Ne probélja meg sajat maga javitani a toltGt.

Ellendrizze a szerszam Adllapotat. Meghibdsodas, égett szigetelésre
jellemzé szag, erés kopogas, zaj, szikrazas esetén azonnal le kell dllitani a
munkat, és kapcsolatba kell Iépni a szervizkozponttal.

Ez a haszndlati Gtmutatd nem terjed ki minden olyan esetre, amely
a tényleges hasznalat soran el6fordulhat. Ezért a szerszdammal valo
munkavégzés soran a jozan ész haszndlata, valamint a legnagyobb
figyelem és gondossag sziikséges.

A SZERSZAMMAL VALO MUNKAVEGZES

& FIGYELEM!

Az ebben a hasznalati Gtmutatoban megadott rezgéskibocsétasi szintek
szabvanyok szerint vannak mérve, és felhasznalhatdk a berendezés mas
berendezésekkel valé 6sszehasonlitasara. A bejelentett rezgéskibocsatasi
szint a berendezés tényleges mikodését tiikrozi. A rezgésértékek
véltozhatnak, ha a terméket kiilonb6zd tartozékokkal, kiilonbozo
miveletekhez vagy rossz mindségl tartozékokkal hasznaljak. Ez noveli
az éltaldnos rezgesszintet mikodés kozben. Hajtsa végre a kiegészitd
6vintézkedéseket a kezelk rezgés elleni védelme érdekében, példaul
tartsa melegen a kezét és tartsa jo dllapotban a tartozékokat.

Csak az ehhez az akkumuldtormodellhez mellékelt t6lt6t haszndlja. Mas
szerszamok toltdinek hasznalata akkumuldtorrobbandshoz, tlizhoz,
személyi sériiléshez és anyagi karhoz vezethet.

Az iizemeltetés megkezdése utan az akkumulatorok nem azonnal, hanem
négy-6t kisiitési/toltési ciklus utan nyerik el teljes kapacitasukat. Az
akkumuldtor kapacitasénak teljes kihasznaldsa érdekében fontos, hogy az
akkumuldtor az elsé és a masodik tdltés el6tt teljesen lemeriiljon.

Kényelem

A gyors flirészcsere mechanizmus lehet6vé teszi a tartozékok biztonsédgos
és egyszer(i cseréjét; a tartos aluminium alaptalp kulcsnélkiili beallitassal
rendelkezik, amely lehetdvé teszi a d6lésszog onalld megvaltoztatasat
akar 45'-ig, tovabbi szerszdmok hasznalata nélkiil.

Funkcionalitas

Az ST22 modell négy iizemmodu inga funkcidval van felszerelve:

1. izemmad - keményfa (biikk, tolgy, nyir furnér rétegelt lemez) vagaséhoz;
2. lizemmad - kizepesen kemény fa (éger, hars) vagasahoz;

3. izemmod - alkalmas puha fa (fenyd, luc feny6) vagasahoz;

0. iizemmdd - manyag és fém (rozsdamentes acél, aluminium, nem
edzett acél, plexi) vagasdra szolgal, és ennél az izemmodnal nincs az
ingamozgds. Ez a méd jobban alkalmas a formavégaésra is.

Komfortos munka

A szerszam lagyinditasi funkciéval rendelkezik, amely még a kezddk
szamdra is biztonsagosabba és kényelmesebbé teszi a vele valé munkat;
a munkateriilet fdjasanak és megvildgitdsanak funkciéja jelentdsen
megkonnyiti a kezel6 munkdjat; a kirakoflirész a cél szerinti beallitdséanak
lehetésége: az anyag gyors vagasa (nagy vagasi pontossag nélkiil) vagy
lasst flrészelés kevesebb forgacs mellett.

MUNKARA VALO FELKESZULES

Héztartdsi széria! Miutdn 8-10 percig folyamatosan dolgozott, sziinetet
kell tartania, és 5 perc mulva folytathatja a munkat. Heti legfeljebb 20 éra
munkavégzes javasolt.

A munka megkezdése el6tt:
0 ellendrizze szemrevételezéssel a szerszmtest és a t6lt6 épségét,
valamint a hélozati kabel édllapotat;
0 ellendrizze a kapcsolé miikodését. Siman és akadas nélkiil kell
miikodnie a végallasokban;
O ellendrizze a szerszam (iiresjarati mikodését néhany probafutassal;
0 meghibdsodas kideritése esetén forduljon a szervizkdzponthoz.

Téli korilmények kozott torténd szallitas utdn, ha beltéri hasznélatra keril,
tartsa szobahdmérsékleten legalabb 2 6rén 4t, amig a szerszam feliiletén
és belsejében Iévé kondenzélt nedvesség teljesen ki nem szarad.

Az akkumuldtorok téltetlen éllapotban érkeznek a gyart6tdl. Hasznélat
el6tt az akkumuldtort teljesen fel kell tdlteni.

1. A kirakofiirész hasznalata el6tt ellendrizze, hogy a termék teste
sértetlen és j6 éllapotban van-e, hogy minden egység és alkatrész
van-e rogzitve, hogy a flirészlap sértetlen-e, hogy az akkumulator fel
van-e tdltve, és hogy minden mozgé alkatrész konnyen mozog-e.

2. Az elvégzendé munka tipusétdl fiiggéen helyezze a flirészlapot a
termékre, és rogzitse biztonsagosan a helyén.

& FIGYELMEZTETES!
PRO-CRAFT
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A flirészlap jellemz6i a fiirészlap szarara nyomtatott jelolésekbdl (szamok
és betlik halmaza) hatdrozhaték meg.

3. Csatlakoztassa az akkumuldtort a kirakéfiirészhez.

4. Kapcsolja be a kirakéflrészt a BE/KI gomb megnyomasaval.
Ellendrizze 30 mésodpercig lresjaratban, hogy a termék megfeleléen
miikddik-e, és nincs-e tdlzott rezgés, zaj vagy egyéb miikodési hiba.
Ha a termék hibai nem deriiltek ki, a kirakofirész iizemeltetése
megengedett, ellenkezé esetben forduljon szervizkdzponthoz.

5. Kapcsolja ki a terméket. A termék hasznalatra kész.

A fiirészlapot csak akkor szabad beszerelni és eltavolitani, ha a
villanymotor teljesen leallt. Ennek elmulasztésa sériiléshez vezethet.
Szerelje be a fiirészlapot a tartoba Ugy, hogy a fiirészlap sima éle
illeszkedjen a vezetdgdrgd hornydba.

A fiirészlap beszerelése és eltavolitasa (lasd az abrat)

Mivel a modell kulcs nélkiili flirészlaprogzité rendszerrel van felszerelve,
a flirészlapok beszerelésének rendje leegyszerlisodik. A Procraft
ST22 modell esetében az eljards az abran lathat6. A szoritészerkezet
alaphelyzetben van (be van szoritva) (ldsd az a. abrét). A firészlap
beszereléséhez forditsa el a rddon lév kart (nyitva alldsha) (lasd a b.
dbrat), helyezze be a flrészlapot, enyhén csusztassa a flrészlapot a
bilincsbe, és engedje el a kart. Gydz6djon meg arrél, hogy a fiirészlap
biztonségosan van rogzitve a tartéban.

/\ FIGYELEM!

A megmunkélandé anyag vastagsaga nem haladhatja meg a maximdlis
vagasi mélységet.

Hasznéljon flirészlapokat a vdgashoz a rendeltetésiiknek megfelelden:
fémvagashoz - fémflirészlapot;

favagashoz - a faflrészlapot;

forgacslapok vagasahoz - forgacslaphoz valé fiirészlapot.

A MEGJEGYZES!

A munkahoz valé fiirészlap helyes kivalasztdsahoz forduljon a megfeleld
szakemberhez.

MINKA

A kirakoflirész bekapcsoldsdhoz nyomja meg egymas utdn a BE/KI
gombot, és tartsa lenyomva. A termék kikapcsolasahoz engedje el a BE/
KI gombot.

A végasi sz6g megvaltoztataséhoz hasznaljon imbuszkulcsot, hogy lazitsa
meg az alaptalpat rogzit6 két csavart. Allitsa be a kivant vagasi szoget
az alaptalpnak a flirészlaphoz viszonyitott mozgatdsaval. Hizza meg
biztonségosan az alaptalpat rogzit6 csavart. Gy6zodjon meg arrél, hogy az
alaptalp biztonségosan rogzitve van.

VIGYAZAT

Tilos dolgozni a kirakoflirésszel a nem rogzitett alaptalpaval vagy az
alaptalpa nélkiil.

A kirakofiirésszel torténd fiirészelés szabalyai

Miel6tt elkezdené a munkat a kirakofiirésszel, rogzitse biztonsagosan a
megmunkalandé anyagot az iitkdzékkel, és hizza meg a vagési vonalat.
Allitsa be a kivant vagasi szoget.

A fiirészelés megkezdéséhez igazitsa a flirészlapot a végési vonalhoz, és
er6sen nyomja a kirakofiirész alaptalpanak eliils élét a vagandé anyaghoz.

A FIGYELEM!

Mikodés kdzben ne nyomja meg a terméket - a megmunkalandé anyag
kérosodasanak és a flirészlap eltorésének veszélye ll fenn.

Az anyag flirészelésekor a kirakofiirész haladasi iranya csak egy iranyd
lehet. Nem tandcsos eldszor az anyag kozepéig flrészelni, majd az
ellenkezd végérdl flirészelni az anyagot.

Tilos a munkadarab mentén flrészelni, ha a munkadarab nagy része
felfiiggesztett helyzetben van - sériilésveszély all fenn.

/\ MEGJEGYZES!

Figyelembe kell venni, hogy fiirészeléskor enyhe anyagforgacsok
keletkezhetnek a végas teriiletén.

Ebbél kiindulva haszndlja a megfelel6 tipust firészlapot.

/\ FIGYELEM!

Ne helyezze be a f(irészlapot a vagasi hézagba, és ne vegye ki a fiirészlapot,
amig a rad teljesen meg nem 4&ll.

PRO-CRAFT

A FIGYELEM!

A termék karosodasanak elkeriilése érdekében keriilie a kirakofiirész
hosszan tarté miikodését.

KARBANTARTAS

A karbantartasi miveletek elvégzése el6tt kapcsolja ki a terméket.

Ha a terméken mechanikai vagy termikus sériilést észlel, forduljon a
szervizkdzponthoz.

Tisztitsa meg a kirakofiirész testét puha ruhdval. Ne engedje, hogy
nedvesség, forgacs, por vagy szennyezddés, illetve a megmunkalando
anyag apro részecskéi a termek testén |évé szell6zonyildsokba keriiljenek.
Ha foltok vannak a kirakéflirész testén, azokat szappanos vizzel vagy
specialis mosészerrel megnedvesitett puha ruhaval kell eltévolitani.

A kirakof(rész tisztitasakor ne hasznaljon strolészereket, olddszereket,
ammonids vizet, benzint vagy alkoholt, mert ezek kérosithatjdk a
kirakofirész testét. Kefével tavolitsa el a port és a szennyezddéseket a
termék fém részeirdl, a szell6zényildsokrol és a nehezen hozzéférheté
helyekrdl. Alaposan tisztitsa meg a rudat a szennyezddésektdl és a
szennyezett kendzsirtél, és kenje be Gj kendzsirral a rudat. Forduljon
egy hivatalos szervizkdzponthoz a dugattyis rid mozgészerkezetében
1évo kendzsir cseréje, az elektromos motor ellenérzése és a szigetelési
ellenallas ellenGrzése céljabol.

SZALLITAS

A kirakoftirész minden olyan szallitdsi eszkozzel széllithats, amely
biztositja a termék biztonségét, az altalanos szallitasi elSirasoknak
megfeleléen.

Nem ajanlott a terméket az akkumuldtornal vagy a fiirészlapndl fogva

hordozni. A munkahely megvaltoztatasakor le kell vélasztani az
aramforrast - az akkumulatort - a kirakofiirészrol.

TAROLAS

Javasoljuk, hogz a kirakofirészt jol szell6zo helyiségben térolg\a -15°C -
+55°C homérsekleten. A levegd relativ paratartalma nem haladhatja meg
a 90%-ot.

Ha a terméket 0 °C-on vagy annal alacsonyabb hémérsékleten téroltdk, a
kirakofiirészt hasznalat eldtt két 6rén at 5 °C és 40 °C kozotti hémérsékletii
meleg helyiségben kell tartani. Ez az idGtartam sziikséges az esetleges
kondenzatum eltavolitdsahoz. Ha a hideghdl vald athelyezés utan azonnal
elkezdi haszndlni a kirakoftirészt, a termék meghibasodhat.
A termék térolasra vald elékészitésekor:
1. Vegye ki a flirészlapot a tartobol.
2. Tévolitsa el a port, szennyez6dést, szennyezett kendzsirt a
kirakofiirész egysegeirdl és alkatrészeirdl.
3. Kenje be 0j kendzsirral a rudat.
Kenje meg a termék dsszes fém részét vékony gépolajréteggel.

A FIGYELEM!

Tilos tarolni a kirakoftirészt gyulékony anyagokkal, savakkal, lugokkal,
asvanyi miitragyakkal vagy mas agressziv anyagokkal egy helyiségben.

ARTALMATLANITAS

Ne dobja ki a kirakoflirészt a héztartasi hulladékgyijtobe! Az
élettartama végét eléré kirakoflirészt, a tartozékokat és a csomagolast
4rtalmatlanitdsra és Ujrahasznositésra kell 4tadni. Az artalmatlanitassal
kapcsolatos informaciokért forduljon a helyi hatdsaghoz.
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AKKYMYJIITOPHbI NOB3UK
ST24
WHCTPYKLIMA
TexHnyeckue XapaKTEepUCTUKKN
Mogaenb ST24
Tun gBuratens BecuieTouHbli
20DC

800-3000

HomutanbHoe Hanpsixerue (B)

060poTbl X0NOCTOro X0Aa (MUH™)




[inuna nessus (Mm) 145
MakcumManbHas pexylias 100
cnoco6HoCTb Mo Aepesy (MM)
MakcumanbHas pexyLias 6

Cnoco6HOCTb Mo MeTanny (MM)

LLym v B1GpaLms

YpoBeHb 3BYKOBOro AaBnenus ab(A)) LpA=81,93
YpoBeHb 3BYKOBOI MowHocTH AB(A))  LwA=83,96

MorpewHocTb K (aB(A)) K=+3
YpoBeHb Bu6pauuu (M/c?) 5985 K=11,5
Bec (kr) 13

Onucanue yacteii (*Puc. 1)

1.

Pyyka ¢ peauHoBbIM 5. BuHTbI duKcauum napannenb-
NoKpbITUEM HOI HanpaBnsoLLen.

Knasuwa «BkntoyeHne/BbIk0- 6. [lepekntoyatenb MasTHUKOBOro
YeHuer. pexuma.

Perynstop ckopocTu. 7. OnopHas nogoLsa.

MexaHu3M 3axuma nusbHbIX

nONOTEeH.

AKceccyapbl B KOMMNNeKre:

0
0
0

Munbl Ans fepesa 2 wWr.
MeTannuyeckoe nunbHOE NOAOTHO 1 WT.
MNapannenbHas Hanpasnsiowas 1 wWrt.m

YBAXAEMbIi NOKYMATEJIb!

Cnacubo 3a npuobpeTeHue usgenus «Procrafts, oTnuyatowerocs npo-
rPECCUBHBIM AW3aiiHOM W BbICOKUM KayecTBOM WUCMonHeHus. Mpuobpe-
Taemblil BaMu MHCTPYMEHT coyeTaeT COBPEMEHHble KOHCTPYKTUBHblE
PeLleHns n BbICOKYH NPOM3BOAUTENBHOCTb C YBEJIMYEHHLIM BPEMEHEM
HenpepbIBHOM pa6oTbl. Mbl HafeeMcs, YTO Halla NPOAYKLMS CTaHET Ba-
LWKXM MOMOLLHUKOM Ha foNrue rofbl.

06paTuTe BHMUMaHWe Ha MHOPMALMIO, COAEPXALLYICH B HAcTOsLLEN
MHCTPYKLMM ¥ NPUNaraeMbix AOKYMeHTax.

Mpy nokynKe uagenus:

0

TpeyiiTe NPOBEPKM €10 UCIPABHOCTU NYTEM NPOBHOTO BKIIOYEHNUS,
a Take KOMNNEKTHOCTU COTNAacHO KOMMNEKTY MOCTaBKM, NpuBe-
neHHomy B pasaene «KOMMJIEKTALINSA»;

Y6epuTecb, YTO rapaHTWiiHbI TanoH OQOPMNEH Hajnexawum
06pasoM, COAepXUT AaTy MpoAax, WTaMn MarasuHa U MOAMUCH
npoAasLa.

Mbl NOCTOSIHHO paboTaem Hafj YCOBEPLIEHCTBOBAHUEM CBOEH MPOAYKLIMM
1, B CBA3M C 9TUM, OCTaB/IsIEM 3a COGOIA NPaBO Ha BHECEHUE U3MEHEHMWIA,
He HapyLaloLMx OCHOBHBIX MPUHLMMOB yNp TaKux Kak 7
BWA, KOHCTPYKLMIO M OCHALLEHUe U3JENUS, TaK U COAEPXaHUe AAHHOTO
PYKOBOACTBA, 6€3 yBeAOM/IEHUs MOTpebuTeneil. Bce BO3MOXHble M3-
MeHeHWst 6yAyT HanpassieHbl TOMIbKO HA YNyuyleHWe U MOAEPHU3ALMIO
nsgenus.

InaBHble npeumyliecTea

0

0

BeclieTouHbId ABUraTenb — ANUTENbHbIA CPOK CNyxObl 3a cyeT
MeHbLUEro n3Hoca.

BbicTpas pacnunoBka 1 cCO3AaHne onTUManbHON KpUBOWA C NMOMO-
Wbt 3-CTYNEHYATOro MasTHUKOBOTO AeiCTBUA.

TouHasi perynupoBKa:

0

0

7-cTyneHyaTas perynupyemas 4acToTbl XoAa: aBToMaTuyeckas + 6
cKopocTeii,

5 perynupyembix yrioB pesku.

BcTpoeHHas CBETOAMOAHAA Namna ¢ 2 AONONHUTENbHbIMU GYHKUNAMK:

0
0

OcBeLlyeHue nepes 3anyckoM UHCTPYMeHTa.
Mpopao/MKEHNe OCBElEHNs NOCNe 0CTaHOBKM MHCTpYMeHTa (npu-
MepHo 10 cekyHA).

3aMOK N1 MUbHOTO NaTPOHa Ge3KioYeBoil ANst IErkoi 3ameHbl.
JIMHUA pesku YucTas oT Mbiu 6narofaps GYHKLUM BO3AYXOAYBKY.
MoAkntoYeHNe K BHeWHeMy MbleynoBUTeNtO (BKKOYAET afanTep).

20

0 CkopocTb xoaa: 0-3800 06/MUH AnnHa xoAa: 26 MM

O YpoBHM xopa MasTHUKa: 1-3 U HacTpoiika TouHoit pesku 0 « Yron
pesku BnpaBo/Bneso: 0"/ 2 / 45"

O MakcumanbHas rny6una peski: 135 Mm no fepesy / 20 MM Mo LiBeT-
Homy MeTanny/ 10 MM cTanu (MArKoit).

O PekomeHgyemas 6atapes: 20 B (4 Au)
NMPABUNA TEXHUKW BE3OMACHOCTU

0 ByAbTe NONHOCTbIO CKOHLIEHTPUPOBaHbI Ha paboTe. He oTeneKaii-
TeCb BO BpeMs paGoTbl 1063UKOM, NOCKOSbKY 9TO MOXET NPUBECTH
K NoTepe KOHTPONA M CTaTb NPUYUHOIA MONYYEHN TPaBM PasHoM
CTeneHu TAXeCTU.

O He BK/toyaiiTe v He paGoTaiiTe U3feNneM, ecniv Bbl 3a6oneny, ycTa-
11, B COCTOSIHUM HApPKOTUYECKOr0 UK ankoroNbHOro ONbAHEHNS,
TaKxXe Noj, BANSHUEM CUNbHOAENCTBYIOWMX N1eKapCTBEHHbIX Mpe-
napaTtoB, CHUXaKLWNUX CKOPOCTb PeakLn 1 BHUMaHue.

[ C!'IEF[VITE 3a LUEeNnoCTHOCTbIO U UCNPABHOCTbIO U3AENUA. He Bknto-
Yaiite u He paGOTaﬁTe u3genuem npu Hanuyuu nospemneumﬁ wn
HEHaZeXHOo 3aKpenjaeHHbIX yacreit n [J,ETaJ'IEI;L

0 HapeBaiiTe COOTBETCTBYlOLWYK OAeXAy M 06yBb npu paboTe c
MHCTpYMeHTOM. Pa6oTas, BCcerja HajeBaiiTe COOTBETCTBYIOLLYH
pa6ouyio ofiexay, 3acTerusasi Bce nyrosulbl. HajeHbTe 06yBb C
Heckonb3sleil NoAOWBON. [INA 3alyuTbl OpraHoB 3peHns oT nona-
[laHUs CTPYXKU Npu paboTe HafeBaiiTe cnelnanbHble 3alnTHbIe
OYKH.

¢ He npukacaiiTecb K BpawarwolUMCH AeTaniM WHCTpymeHTa. He
NOAHOCUTE PYKW, NabLbl U APYrA€ YacTH Tena K NOABUKHBIM Ya-
CTAM N063MKa.

0 Bo Bpems pa6oTbl Kpenko yAepxuBaiiTe N063nK B pyKe.

0 Tpv pa6oTe ¢ 3aroToBKamu, 3akpennsiite o6paéaTbiBaemblii MaTe-
puan B TUCKax unu Cpr6LLMHaX.

¢ CnepwTe 3a TeM, YTO6bI BO BPeMs 06paboTKu MeTasnIa CTPyXKa He
NpOHUKANa BHYTPb M3[AENUS Yepe3 BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS
Kopnyca.

O Bo Bpems paboTbl He yaansiite pykamu OnuaKu, CTPYXKY, Nbiib U
rpasb.

0 He ycraHaBnvBaiiTe NuNbHble NONOTHA B peXuMe paboTbl.

0 WcnonbayiiTe B paboTe TONbKO UCTIPaBHble NUAbI. He ucnonbayire
NOBPEXAEHHBIE MUNbI, TaK KaK NOBbIWAETCA BEPOSTHOCTb NoAyye-
HUS TPaBM.

0 Mosa6oTbTech 0 XOpOLWEM OCBeLLeH!n paboyero mecta. Pabota B
TeMHOTe UK B yCNoBUAX HeJZLOCTaTOLIHOVI BUAUMOCTUA MOXET Mpu-
BECTU K TpaBMam.

0 He pa6otaiite BO BpeMs JOXAA UK CHEra. 3TO MOXET NPUBECTU K
TpaBMe UK MONOMKe U3fenus.

O He pa3bupaiite u3fienue 1 akkyMynsTop, a Takxe He nofBepraiTe
UX yAapam 1 MexaHu4eckoMy BO3LeCTBNUIO.

0 He kacaiiTecb Knemm akkymynstopa npesMeTamu, CoCoGHbIMU
NPON3BOANUTbL 3NEKTPUYeckuin ToK. KpaTkoe 3aMblkaHue MOXET
NPUBECTU K CHWXEHUIO HanpsXeHWUs, NeperpeBy akKyMynsaTOPHOI
6aTapewu, NONYYEHUIO TEPMUYECKMX OXXOTrOB B pe3ynbTaTe TennoBbl-
[LleNeHns 1 NONIHOMY BbIXOAY U3 CTPOS aKKyMyNSITOPHOIA 6aTapeu.

0 He Aepxute akKyMynsTop Cpeau MeTannuyeckux npegMeTos (UH-
CTPYMEHTOB, KPENEXHbIX U3AENNH, MOHET U T.4.)

0 He 3akpbiBaiiTe 3apajHOe YCTPOICTBO BO BPeMs 3apAfKiN akkymy-
NATOPHOW 6aTapen, NOCKONbKY OHO OXNAX/AAETCA eCTECTBEHHON
BEHTUNALMEN, U eCIW HAKPbITb YCTPOIICTBO BO BPEMS 3apA/KHU, OHO
MOXET neperpeThCs U BbIATM U3 CTPOS.

¢ He nbiTaitTecb CaMOCTOATENbHO PEMOHTMPOBATb 3apAAHOE YCTPONt-
CTBO.

CnepuTe 3a CNPaBHOCTbKO MHCTPYMEHTa. B ciyyae oTkasa B pabore, no-
AIB/IEHWUU 3aMnaxa, XapakTepHoro ana ropenoﬁ MU30/14LMK, CUNTbHOTO CTYKa,
LuyMa, UCKP, HEO6X0ANMO HEMEAIEHHO NPEKPATUTb PaboTy U 06paTUTLCS
B CEPBUCHbII LIEHTP.

[laHHOe PYKOBOACTBO He MOXET y4ecTb BCe Cyyau, KOTOpble MOryT
BO3HUKHYTb B PeasibHbIX YyCNOBUAX aKCnayaTauuu. MoaToMy npyu paGoTe
C MHCTPYMEHTOM HEOGXOANMO PYKOBO/CTBOBATLCSA 3APaBbIM CMbIC/IOM,
Co6Mt0AaTh NPefieibHOe BHUMAHME 1 aKKypaTHOCTb.

PABOTA C UHCTPYMEHTOM
& BHUMAHME!

YPOBHM U3NyyeHns BUGPaLMK, NpUBEJEHHbIE B HACTOALLEM PYKOBOACTBE,
W3MepAKTCA B COOTBETCTBUW CO CTaHZapTaMu, U UX MOXHO UCMOJIb30-
BaTb AN CPaBHEHUs1 0GOPYAOBaHUS C ApYruM 06OpyAOBaHWEM. 3asiB-
NEHHBIA YPOBEHb W3NyYeHUs NpefcTaBnseT coboii hakTuyeckyto paboty

PRO-CRAFT




A RU | PYCCKUA

060pyA0BaHNs. 3HaUeHUs BUGPALMK MOTYT U3MEHSTbCA, eClu U3aenve
UCNONb3YETCA C PasHbIMU HABECHBIMU YCTPOMCTBAMM, ANSi Pa3NNYHbIX
onepauuit UM ¢ HeKayecTBEHHbIMM HacagKamu. 9TO MOBBICUT OBLLMNA
ypoBeHb BUGPaLMK BO BPeMst paboTbl. BBeguTe AONONHUTENbHbIE MEPbI
NPeAoCTOPOXHOCTH ANA 3aLUTbI ONEpaTopoB OT BUBPALMM, HanpuUMep,
YAEPXMBAIiTE PYKU B TeN/e U akceccyapbl B HaAaexaliem COCTOSHIM.

Mcnonb3yiiTe TONbKO 3apsiAHOE YCTPOWCTBO, MOCTAaBNSEMOE C 3TOM
MOA€nbio akKyMynaTopa. McnonbaoBanue 3apsiHbIX YCTPOWCTB APYIuX
MHCTPYMEHTOB MOXET MPUBECTH K B3PbIBY 6aTapeu, noxapy, TpaBMam 1
matepuanbHomy yuiepoy.

Mpu 3apsine GaTapes MOXeT HarpeBaTbCs, 3TO HOPMarbHblil PEXUM
paboTbl, OH He yka3blBaeT Ha Hanuune npobnem. Mocne Hayana akcny-
aTauyuu akKyMynsiTOpbl HabUPaloT MOMHYI0 eMKOCTb He cpasy, a mocne
YeTbIpex-NATU LMKNOB pa3psaja/3apafa. [nsi NonHOro UCMONb3oBaHMs
€MKOCTH aKKYMy/isiTopa BaxHO, YTO6bl Mepef NepBoil U MOBTOPHON 3a-
PAAKOI aKKyMyNsITOp 6bln paspsikeH NONHOCTbHO.

YA0BCTBO

BbICTpbIii MexaHU3M 3aMeHbl MUI0YKM NO3BOASET BaM 6e30MacHo 1 6e3
TPYAA MEHATb OCHACTKY; NOAOLLIBA U3 NPOYHOTO aNkMUHUS 060pyA0BaHa
6e3K/10YeBOIi PErynMpoOBKON, NO3BONAIOLLEN CAMOCTOATENBHO U3MEHSATD
yron HaknoHa Ao 45" 6e3 ucnonb3oBaHUs LONONHUTENbHBIX UHCTPYMEH-
TOB.

G®YHKUHNOHAN

Mogenb ST22 ocHaleHa yHKLME MAsATHUKOBOrO XOAa C YeTbipbMsi
pexumMamu paboTbi:

1-/ pexuM - NpegHa3HayeH ANns Pesku TBEPAbIX NOPOA APEBECUHDI (YK,
ny6, GaHepa u3 wnoHa 6epesbl);

2-it pexum - Ans paboTbl C APEBECUHOI CPefHel XecTkocTu (onbxa,
nuna);

3-/ PEXUM — NOAXOAUT ANSi MATKO APEBECHUHBI (COCHA, eNb);

0-/ peXxuM — NpeAHasHayeH ANs Pesku NnacTuka u Metanna (Hepxasei-
Ka, aNlOMUHWI, He 3aKaneHHas CTanb, OPrcTeKkno), B HeM OTCYTCTBYET
MasTHUKOBbIA XOA. TakKe 9TOT PeXMM yuile NOAXOANT ANs GUrypHoro
pesa.

KOM®OPTHAA PABOTA

B MHCTpyMeHTe peanu3oBaHa (yHKUWS MNABHOTO MycKa, YTO Aenaer
pa6oTy ¢ HUM 6onee 6esonacHoW M KOMGMOPTHONM Aaxe ANS HOBUYKa;
yHKUMs 06ayBa M NOACBETKW paboueil 30HbI 3HAYNTENBHO Obneryaet
pa6oTy onepaTopa; BO3MOXHOCTb HAaCTPOIAKN N10631Ka B 3aBUCUMOCTH OT
Lieneit: 6bICTPO pacnuiuTb Matepuan (6e3 BbICOKOI TOYHOCTYH pa3pe3a)
WU MEANEHHYI0 PAaCMUIOBKY C MEHbLUMM KONMYECTBOM CKOMOB.

NOAroTOBKA K PABOTE

BoiToBas cepus! Mocne HenpepbiBHOI paboTbl B TeyeHne 8-10 MUHYT HYX-
HO CAenaTb nay3y B pa6oTe, BO30GHOBUTL PaBOTy MOXHO Yepe3 5 MUHYT.
PekoMeHpyeTcs pa6oTaTh He Gonblue 20 Yacos B Hefienio.

MNepep Hayanom pa6oTbi:

0 BU3yanbHbIM 0630POM NMPOBEPbTE LENOCTHOCTb KOPNyca U 3apsia-
HOrO YCTPOIACTBA, COCTOSIHNE CETEBOTO Kabens;

O npoBepbTe paboTy Bbikntovatens. OHa A0MKHa GbiTb YETKOW, 6e3
3ae/laHnil B KpaitHNX NONOXEHUAX;

O npoBepbTe paboTy Ha XONIOCTOM XOAY, CAe/NaB HECKONbKO MPOGHbIX
BKJTIOYEHWIA;

0 npu o6HapyXeHUW HeucnpaBHOCTel 06paTUTECH B CEPBMCHbBIA
LieHTp.

Mocne TPaHCNOPTUPOBKI B 3UMHUX YCOBUAX, NP €ro 3KCTIyaTauun B
noMelLLeHnm, Heo6X0AMMO BbIAEPXKATb ero Npu KOMHATHOM TeMneparype
He MeHee 2-X YacoB A0 MOJHOTO BbIChIXaHU KOHAEHCUPOBAHHOI BNaru
Ha NOBEPXHOCTU 1 BHYTPU MHCTPYMEHTA.

AKKYMyNSITOpbI MOCTYNAlT OT NPON3BOANTENS B HE3aPSHIKEHHOM COCTOS-
Huu. Mepep paboToii HEO6X0AMMO NPON3BECTU MOJHYIO 3apAAKY aKKyMy-
NATOPHOW 6aTapen.

O Mpexpe YeM HayaThb N0Nb30BATLCA I0G3NKOM, OCMOTPUTE U3fENNe
C Lenblo Y6eAnTbCs B LIENIOCTHOCTY M UCMIPaBHOCTH Kopryca, Kpe-
NIEHNs YacTeil ¥ feTanei, HeMOBPEX/AEHHOrO MUbHOIO MONOTHA,
3apsHKEHHOT0 aKKYMYNSTOPa, @ TAKXKE NIErkoCTh X0Aa BCeX MOABUX-
HbIX YacTeil.

0 YcraHoBuTE Ha n3genue, B 3aBUCMMOCTU OT BUAA BbINOJIHAEMbIX
pa6oT, NUIbHOE NONOTHO U HAAEXHO ero 3adukcupyiTe.

/I\ MPUMEYAHKE!
XapaKTepVICTMKM MUNbHOTO NOJIOTHA MOXHO OMpefenuTb UCX0AA U3

MapK1pOBKY (Ha6op Lu(p 1 6yKB), HAHECEHHOM Ha XBOCTOBUKE MUIIbHOTO
nonoTHa.

PRO-CRAFT

0 MOAKNIOUUTE aKKYMYNSTOP K N063NKY.

O BkntounTe no63uK, HaxaB knasuwy «Bkn/Bbikn». B Teyenne 30 ce-
KYH/L B PEXMME XONOCTOr0 X0/a OLieH!Te PaGoToCnoCOGHOCT 13-
AEenus No NoBOAY OTCYTCTBUS NOBbIWEHHOW BUGPALIMH, MOCTOPOH-
HUX WYMOB ¥ Aipyrux AedekTos paboTbl. Ecnu aedexTbl u3nenms He
06HapYyXeHbl, 3KCNyaTaLusa N063uka paspellaeTcs, B NPOTUBHOM
cnyyae 06paTUTeCh B CEPBUCHDIN LIEHTP.

0 BblkntounTe usgenue. Miagenue rotoso k pa6ore.

YCTaHOBKY 1 M3BMIEYEHNE MUIBHOTO NONOTHA HEO6XOAUMO NPOU3BOAUTL
TO/IbKO NOCAE TOrO, Kak 3NeKTPUYECKIIA ABUraTENb MONHOCTbIO OCTaHO-
BuTCA. HecobntoaeHne AaHHOrO Tpe6oBaHNs NPUBEAET K TPaBMe.

YcTaHaBnMBaiTe NUIbHOE NONOTHO B AepXKaTesb TakuM 06pasoM, YTo6bl
rnajKkas KpoMKa NWIbHOTO MONOTHA BXOAWNA B Ma3 HanpasAsiolero
posuka.

YCTaHOBKa W CHATHE NUIBHOTO NONIOTHA (CM. PUCYHOK)

Bnarofapsi ToMy, 4T0 MOAeNb 060pyAOBaHa CUCTEMOIi Ge3ko4eBoro
KpenneHus NUAbHOTO MONOTHA, NOPAAOK YCTAHOBKU MUNbHOMO NONOTHA
ynpouueH. ins mogenu Procraft ST22 nopsagok aeicTBuii n3o6paxeH Ha
pUCyHKe. MexaHW3M 3ax1Ma HaxoAUTCA B UCXOAHOM COCTOSHUMN (3aaTo)
(cM. puc. a). [1ns yCTaHOBKM MUBLHOTO NONIOTHA NOBEPHUTE Pbiyar Ha WTo-
Ke (OTKpbITO) (CM. puc. b) BCTaBbTE NONOTHO, NETKUM YCUIMEM CABUHbBTE
NONMOTHO B 3aXXMM W OTNYCTUTE pblyar. Y6eanTech, Y4To NUbHOE NONOTHO
HafieXHo 3abMKCUPOBAHO B Aepxatene.

A BHUMAHME!

TonwmHa 06pa6aTbiBaeMoro Matepuasna He JOMKHa NPeBbIWaTh MaKCH-
ManbHOW ry6uHbl pesa.

MCI'IO!'IbSyVITE ANA pe3Ku NUNbHOrO NONOTHA, B COOTBETCTBUU C UX Ha3Ha-
YeHneM:

AN1S1 PE3KN METanNa — NUIbHOe NONOTHO ANA MeTanna;

ANIS1 Pe3Kn epeBa — NUIbHOE NMONOTHO ANA AiPEBECHHbI;

ANS Pe3KN APEBECHOCTPYXEUHbIX MAUT ~ MUNIbHOE NONOTHO Ans ACT.
MPUMEYAHME!

YT06bl BbINOAHUTb NPaBUbHDIA BbIGOP MUILHOTO NONOTHA ANs PaboTbl,
NPOKOHCYNbTUPYATECH Y COOTBETCTBYIOLLErO CneLnanucTa.

PABOTA

[ins BKloYeHs N063nka nocnefoBaTeNbHO HaXMUTe Knasuiy «Bknto-
YeHue/BbIK/IOYEHNE» U YiEPXKUBAIATE ee B HAXaTOM NONOXeHUM. HTo6bI
OTKNIOYNTL M3[eNNe, OTNYCTUTE Knasuwy "Bkntoyenne/BbiknioyeHne".

ﬂﬂﬂ U3MEeHeHus yrna pacnuna n3MeHseTcsa C NOMOLLbIO LWECTUTPAHHOTO
Knwoua, ocnabbTe ABa BUHTa KpenneHusa 6asbl. I'Iepemeu.\EHMeM 6asbl OT-
HOCUTEJIbHO MUNbHOrO NOMI0THA YCTaHOBUTE HEOsXO[J,VIMbIVI yronnponuna.
Haﬂe)KHO 3aTAHUTE BUHT KpenneHusa 6asbl. Y6E[J,VITECb, yTo 6asa HajexHo
3akpenneHa.

0CTOPOXHO

Pa6oTaTb 10631KOM C He3aKpeneHHoii nu 6e3 6asbl 3anpeLaeTcs.
Mpasuna nuneHns 1063ukom

lpexae yem HayaTb pa6oTaTb N063UKOM, HALEXHO 3aduKcHpyiiTe 06pa-
6aTbiBaeMblii MaTepuan ¢ NOMOLLbI0 YIOPOB M HAHECUTE NIMHMIO NpoNuAa.
YcTaHoBuTE TpeGyeMblil yron nponuaa.

YT06bl HaYaTh NUAUT, COBMECTUTE MUBLHOE NOMOTHO C IMHUEN nponuna
1 C yCUIMEM MPUXMUTE NepefHuit kpaii 6a3bl no63uka K o6pabaTbiBae-
MOMy MaTepuany.

BHUMAHME!

He paBuTe Ha u3penue B npoecce padoThbl - BEPOSTHOCTb MOBPEXAEHUS
o6pa6aTbiBaeMoro MaTepuana v NoJoMKa MUIbHOTO MOMoTHa.

Mpyu pacnbineHun MaTepuana HanpasneHue ABWKEHUS N0631UKa JOMKHO
NPOM3BOAMTLCS TOMbKO B OAHOM HanpaBnieHun. He pekomeHayetcs ocy-
LeCTBAATL Pacnun cHayana Ao CepeAuHbl Matepuana, C NocneayoLum
pacnuaoM AaHHOro MaTepuana ¢ NPOTMBONOMOXHOIO KOHLA.

Munutb BAONL MaTepuan, GoNbluas YacTb KOTOPOrO PacronoxeHa BO
B3BELIEHHOM COCTOSHWUM, 3aNpeLLaeTcs — CYLEeCTBYET ONacHOCTb Nony-
YeHusi TPaBM.

NMPUMEYAHME!
CnepyeT yunTbiBaTh, YTO MPYU pacnuie MoryT 06pa3oBbiBaTbCA HE3HAUM-
TesbHble CKO/bl MaTepuana Ha yyacTke nponuna.
Ncxoas 13 3T0r0, UCMO/b3YiATe MOAXOAALMI TUM MUBHOTO MONOTHA.
BHUMAHMUE!

He BcTaBnsaiTe nunbHOE NONOTHO B NPOMKUA 1 HEe BbIHUMaiATe NONOTHO A0
NONHON OCTaHOBKM WITOKA.




A BHUMAHME!

Y106bl HEe BbiBECTU nsaenve u3 cTpos, cnepyet nsberatb AﬂMTeﬂbHOﬁ
paboThl 1063NnKa.

A TEXHWYECKOE OBC/YXXMBAHUE

Mpexpe Yem HauaTb paboTy NO TEXHUYECKOMY OBCNYXMBAHUIO, BbIKMHO-
unTe nsgenue.

TMpy 06HAPYKEHUN MEXAHUYECKUX 1 TEPMUYECKUX NOBPEXAEHNI U3AENUS
06paTUTECh B CEPBUCHDIM LEHTP.

Ounwath KOpMyc N063NKa HYXHO MArkoi candeTkoii. Henb3s fonyckatb
nonaaaxus BRaru, CTPYXKM, MbIAK U rPsi3n, a TaKXKEe MeNKUX YacTuL, 06pa-
6aTblBaeMOro MaTepuana B BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA Kopryca u3fe-
nus. Ecnu Ha kopnyce NpUCYTCTBYIOT NATHA, HEOBXOAUMO YAANUTL UX C
NoMOLLb0 MATKOI CandeTkn, NpeABapUTENbHO CMOYEHHON B MblIbHOM
pacTBOpe U B CrieLuanbHOM MoKLLEM CPe/CTBE.

B npouecce 04nCTKM N063MKa He PEKOMEHAYeTCA UCMONb30BaThb abpa-
3WBHblE MaTepua’ibl, pasHble pacTBOPUTENM, aMMUAUHYI0 BOAY, 6EH3WH,
CMUPT, KOTOpble MOTYT HaHECTW MOBPEeXAeHue Kopnycy nspenus. Ypa-
NATb NbIb U TPA3b U3 METANINYECKUX YacTeil U3[enus, BEHTUNALMOHHBIX
0TBEPCTHiA, @ TaK)Ke B TPYAHOAOCTYMHbIX MeCTax HEO6XOANMO LLLETOYKOIA.
TuwatenbHO OYNCTUTE WTOK OT FPA3N U 3arpA3HEHHON CMa3ku, HaHecuTe
Ha WTOK HOBYIO CMa3Ky. [1nA 3aMeHbl CMa3kn MexaHu3Ma BO3BPaTHO-No-
CTynaTenbHOro BIXEHNSA LWTOKA, POBEPKM 3NEeKTPUYECKOro ABUraTens,
a TakXe COMPOTUBNEHNS U30NALMM 0GPaTUTECh B CEPTUDULMPOBAHHBIN
CEePBUCHbIii LIEHTP.

TPAHCNOPTUPOBAHUE

TpaHCnopTMpOBKa N1063UKa AOMYCKaeTCcs BCEMM BUAAMM TPAHCMOPTA,
06ecrneynBanLMMU COXPaHHOCTb U3AENNS, B COOTBETCTBUM C OBLYUMH
npasunamm1 nepeBo3ok.

He pekomeHayeTCcA nepeHoCUTb U3aenune 3a akkyMynaTop UAn NuibHoe
nonoTHo. Mpu cMeHe pa6oyero Mecta He06X0ANMO OTCOEANHUTD OT 106~
31Ka UCTOYHUK SNEKTPONMUTAHUS — aKKyMYNSTOPHYto 6aTapeto.

XPAHEHUE

XpaHuTb NOG3NK PEKOMEHAYETC B XOPOLIO MPOBETPUBAEMOM MOMe-
weHun npu Temnepartype -15°C - +55°C. Ho oTHOCUTENbHOIA BNaXHOCTH
BO3Ayxa He 6onee 90%.

Ecnu nspgenue xpatunocb npu temnepatype 0 °C 1 Huxe, To npexze Yem
MCnoNb30BaTh NI063UK, €r0 HEO6XOAUMO BbIAEPXaTb B TEMIOM MOMeLLe-
Hum npu Temnepartype o1 -5 °C Ao -40 °C B TeyeHune AByx yacoBs. [laHHblii
nepuoj BPEMEHU HEO6XoANUM ANs yAaneHus BO3MOXHOMO KOHAEeHcaTa.
Ecnu no631KOM HayaTb NOMb30BATLCS CPasy Ke Noc/ne NepeMelleHns U3
X0N0/ia, U3fenne MOXET BbIATU U3 CTPOA.

Mpu noparoToBKe U3fenus K XpaHeHHIo:

0 WsBnekuTe NuNbHOE NONOTHO U3 iepXaTens.

0 YpanuTe nbinb, rpsAsb, 3arpsa3HeHHYI0 CMasKy U3 yacTeil u aeTtaned
no63mKa.

0 HaxecuTe HOBYIO CMa3Ky Ha LITOK.

¢ CMaxbTe Bce MeTannauyeckue yactu U3[ennsa TOHKUM CnoeMm ma-
WWHHOrO Macna.

A BHUMAHME!

XpaHuTb N063MK B OHOM NOMELLEHIUM C FOPHYMMM, KUCIOTaMK, Lenoya-
MU, MUHEPa/IbHbIMI YA06PEHNAMM M APYTUMY arPeCCUBHBIMU BellecTBa-
MV 3anpeLyaeTcs.

YTUNU3ALUA

He Bbi6pacbiBaiiTe 1063UK B KOHTEHEP C 6bITOBbIMI 0TXOAaMu! Jlo63uK,
Yy KOTOPOro WCTEK CPOK 9KCTUIyaTaLuu, OCHAacTKa W ynakoBKa AOMKHbI
CAaBaTbCA Ha YTUAN3ALMIO U NEPEPaBOTKY. CBEAEHUs 06 YyTUAM3aLMK Bbl
MOXETE NONYYUTb B MECTHOI aAMUHUCTpaLUN.

UA|YKPAIHCbKA
AKYMYIATOPHUN JI0B3UK
ST24
IHCTPYKLIA
TexHiyHi XapaKTepUCTUKH

Mogaenb ST24

Twun pBuryHa BecuieTouHblii

HominanbHa Hanpyra (B) 20DC
06epTu xoocToro xoay (MuH") 800-3000
[loBxuHa nesa (Mm) 145

MakcumanbHa pixyya 3faTHicTb no 100
AepeBuHi (Mm)

MakcumanbHa pixyya 3aaTHicTb no 6

meTany (MM,

LUym i BiGpavisa

YpoBeHb 3BykoBOro Aasnexus Ab(A)) LpA=81,93
YpoBeHb 3ByK0BOII MoWHOCTH AB(A))  LwA=83,96
Moxubka (AB(A)) K=+3

PieHb Bi6pauii (m/c?) 5985 K=#1,5

Bara (kr) 13
Onuc yacTuH (*Man. 1)

1. Pyuka 3 ryMoBuM nokputtam 5. [BUHTY dikcauii napanesnbHol

2. Knasiwa «BmukaHHs/Bumu- GEIEIAETSIE
KaHHs». lMepemunkay MasTHUKOBOrO
3. Perynatop WwBMAKOCT. DRIV

4. MexaHisM saTvckaHha nunbhux /- OMOPHa MiAoWBa.

NoJIOTEH.

AKceccyapbl B KOMN/eKTe:

¢ Munun pnsa pepesa 2 Wr.
¢ Mertanese nunbHe NofOTHO 1 WT.
¢ MapanenbHa HanpsAMHa 1 WT.

LWAHOBHUM NOKYNELb!

[iskyemo 3a npua6anHs Bupo6y «Procrafty, o BifpisHAETbCA Nporpecus-
HUM JM3aiiHOM | BUCOKOIO KICTIO BUKOHAHHA. Mpuabanuii Bamu iHcTpy-
MEHT MOEAHYE CY4acHi KOHCTPYKTUBHI PilleHHs | BUCOKY NPOAYKTUBHICTb
3i 36iNbleHNM YacoM Ge3nepepBHoi poboTu. Mu cnogiBaemocs, Wo Halwa
npopyKuis cTaHe BalwMM NOMiYHUKOM Ha AOBTi POKK.

3BepHiTb yBary Ha iHbopMaLito, WO MiCTUTbCA B Wil IHCTpYKUii Ta foAa-
HUX JOKYMEHTaXx.

Mpwu nokynui Bupoby:

O BumaraiiTe nepeBipku i0ro CnpaBHOCTI WNSXOM NPO6HOro BBiM-
KHEHHS,, @ TaKOX KOMMIEKTHOCTI, 3riHO KOMNIeKTy MocTaBKy,
HaBegeHoMmy y po3gini «KOMMIEKTAL|IS»;

O TepekoHailTecs, W0 rapaHTiiiHWiA TanoH OPOPMAEHUI A HaNeXHUM
UWHOM, MICTUTb faTy NPOAaXxy, WTaMn MarasuHy Ta nmianuc npo-
AaBus.

Mu nocTiiiHo NpaLoeMo Haj yAOCKOHaNEHHAM CBOET MPoAyKLii i, y 3B'A3-
Ky 3 MM, 3anMLLIAEMO 3a COOOL0 MPaBO Ha BHECEHHS 3MiH, SiKi He mopyLuy-
10Tb OCHOBHWX MPUHLMMIB YNPaBNiHHS, TakMX AK 30BHILUHIA BUrNAA, KOH-
CTPYKLiil0 Ta OCHALLEHHs BUPOGY, TaK i y 3MiCT AaHOro KepiBHULTBA, Ge3
NOBIJOM/IEHHS CMIOXMBAYiB. BCi MOX/IMBI 3MiHN 6yAyTb CNPAMOBAHI Tifb-
KV Ha MOKPalLeHHs Ta MOAepHi3aLito BupoGy.

Tonos.Hi nepesarn

O BeswWiTKOBUIA ABUTYH -TPUBaNUiA TEPMIH CNYX6M 3a PpaxyHOK MeH-
LU0 3HOCY.

¢ lBnake po3nuntoBaHHs i CTBOPEHHA ONTUMaNbHOI KPUBOI 3@ A0NO-
MOroto 3-CTYNiHYacTol MaATHUKOBOI Aji.

TouHe perynioBaHHs:

¢ 7-cTyniHyacTa perynboBaHa YacToTa XoAy: aBTOMaTU4Ha + 6 WenA-
KocTeil,

O 5 perynboBaHuX KyTiB pi3aHHA.

BobypoBaHa cBiTNOAI0AHA NaMna 3 2 ,OAATKOBUMM BYHKLiAMK:

¢ OcBiTNeHHs Nepey 3anyCKOM iHCTPYMEHTY.

O TpOAOBXEHHS OCBITIIEHHS NICNS 3YMUHKM HCTPYMEHTY (NpubnnsHo
10 cekyHz).

0 3aMOK ISt IUNIbHOTO NAaTpoHa 6eg K/K0Ya A1t NeTKOT 3aMiHu. Jiist
pisaHHs 6e3 nuny 3aBAsKM GyHKLIT nOBITPOAYBKY. MTiAKNIOYEHHS A0
30BHIlIHBOTO NUNOBNOBIOBAYA (BKNIOYAE afanTep).

PRO-CRAFT




23 BB GY KA

LBnakicTb xopy: 0-3800 06/XB AOBXUHA XOAY: 26 MM
PiBHi xoAy MasTHuKa: 1-3 i HAacTpoiika TOYHOro pidanHs 0
KyT pisanHs BnpaBo / BniBo: 0"/ 22,5" / 45"

MakcumanbHa rau6uHa pisanHs: 135 mm no fepesy / 20 MM no
KONbopoBoOMy MeTany / 10 MM cTani (M'AKoi).

0 PekomengoBaHa 6atapes: 20 B (4 Ar)

o o o o

NMPABUNA TEXHIKW BE3MEKW

O byAbTe MOBHICTIO CKOHLEHTPOBaHi Ha po6oTi. He BifBonikalitech
nif; Yac po6oTI 1063MKOM, OCKiNbKY Lie MOXe NMPU3BECTH A0 BTPaTH
KOHTPOJIIO Ta CTaTh MPUYNHOIO OTPUMAHHA TPABM Pi3HOTO CTYMEHI0
TAXKKOCTI.

0 He BMuKaiiTe Ta He NpaLtoiiTe BUPOGOM sKILO By 3axBopinu, BTOM-
TIeHi, Y CTaHi HapKOTUYHOTO abo afKoroNbHOro CM'AHIHHS, @ TaKoX
nif BNIMBOM CUNIbHOAIKOYNX NiKapPCbKIUX NMpenaparis, ki 3HUXYIOTb
LWBKAKICTb peakyii Ta ysary.

0 CTexTe 3a LinicHicTio Ta cnpaBHicTio BUp0obY. He BMUKaiiTe Ta He
npavoiTe BUPOBOM NpU HasBHOCTI MOWKOAXEHb, a6o HeHagiliHo
33Kpi|‘IJ'IEHMMVI YacTUHaMK Ta fleTanamu.

O OpAraiiTe BiANOBIAHMIT OAAT Ta B3yTTA NpU POBOTi 3 IHCTPYMEHTOM.
lpavtotoun, 3aBXaN HaasAraiiTe BiANOBIAHNI poGoynil oasr, 3acTi-
6atoun BCi r'yasuku. BaysaiiTe B3yTTA i3 HEKOB3KOK MifOLBOI.
[ins 3axucty opraHis 30py Bif NonajaHHA CTPYXKU Npu poboTi
HapAraiiTe cnewjianbHi 3aXuCcHi OKynapu.

¢ He TopkaiiTecss AeTaneii iHCTpyMeHTa, WO obepratoTbes. He nia-
HOCbTE PYKM, Nanbli Ta iHWi YaCTUHWM Tina AO PYXOMMX YacTUH
no6auka.

¢ Nip yac po6oTH MiLlHO yTpUMYITE NOB3IUK B PYLi.

O Tpw po6oTi i3 3aroToBKamu, 3akpinnwiiTe marepian, skuii 06po-
6ns€TbCs, B newjatax abo CTpy6LmMHaX.

0 CTexTe 3a TUM, 06 Mif yac 06POBKIM MeTany CTPyXKKa He NPOHMKa-
Na BcepeavHy BUPOOY Yepes BEHTUNALNHI 0TBOpM Kopnycy.

O Tigyac poboTu He BUAANANTE pyKamu TUPCY, CTPYXKY, NUN i 6pya.
O He BCTaHOBMIOMTE NUMbHI NONOTHA B PEXUMIi «POGOTH».

O BukopucToByiiTe y po6oTi Tinbku crpaBHi nuaku. He BUKopucTo-
BYiiTe MOWKOKEHI MUIKKM, OCKINbKM MPU LbOMY MiABULLYETbCS
1/IMOBIPHICTb OTPUMaHHs TPaBM.

O MMopbaiiTe Mpo xopole OCBITNEHHs1 poGoyoro Micus. Pobota y
TeMpsBi a60 B yMOBaX He0CTaTHbOI BUAUMOCTi MOXeE NpU3BECTH
10 OTPUMaHHS TPaBM.

0 He npautoiiTe nig yac gouy a6o cHiry. Lie Moxe npu3BecTy fo Tpas-
MU a6o NonoMKHM BUPOGY.

0 He po36upaiiTe BUpi6 Ta akyMynaTopHy 6aTapeto, a TaKOX He niapa-
BailTe ix yAapaM i MexaHiYHOMy BNAUBY.

¢ He Topkaiitecs Knem akymynatopa npeMeTamu, ki 3aaTHi npoBo-
[UTI eNeKTPUYHMiA CTpyM. KopoTKe 3aMuUKaHHA MOXe Npu3BecTit
[0 3HWKEHHS Hanpyri, neperpiBy akyMynsTopHoi 6aTapei, oTpu-
MaHHA TepMiYHNX ONiKiB y pesybTaTi TeNNOBUAINEHHA Ta NOBHOMO
BUXOJlY aKyMYNATOpHOI 6aTapel i3 nagy.

0 He Tpumaiite akyMynaTopHy 6atapeio cepes MeTaneBux npeAmeTis
(IHCTpYMEHTIB, KPINUNbHUX BUPOGIB, MOHET i T 4.)

¢ He HakpuBaiiTe 3apsHNiA NPUCTPIii NiA yac 3apafKN akyMynsTop-
Hoi 6aTapei, aje BiH 0XONOAKYETbCA MPUPOAHOL BEHTUNALIELD, i
AKILO HAaKPUTW NPUCTPIi Nif Yac 3apsaaKu, BiH MOXe neperpitucs
Ta BUATK i3 napy.

¢ He HamaraiiTecs caMOCTIiiiHO peMOHTYBaTH 3apARHNIA NPUCTPIiA.

CniakyiiTe 3a cnpaBHICTIO iHCTPYMEHTY. Y pasi BiAMOBM B po6oTi, NosABI
3anaxy, xapakTepHoro Af1s ropinoi i3onAuii, CUNLHOro CTYKY, WyMy, ickop,
HeoO6XijHO HeraitHo MPUMUHUTY POBOTY | 3BEPHYTUCA [0 CEPBICHOIO LieH-
py.

[laHe KepiBHNLTBO He MOXe BpaxyBaTy BCi BUNaAKM, Ki MOXYTb BUHMK-
HYTW Y peanbHuUX yMoBax ekcrinyatadii. ToMy nig yac po6oTu 3 iHCTpyMeH-
TOM Heo6XijHO KepyBaTuUCS 3[0POBUM FNY3A0M, [OTPUMYBATUCS TPaHIY-
HOT yBarv Ta akypaTHoCTi.

POBOTA 3 IHCTPYMEHTOM

A YBATA!

PiBHi BUNpOMiHioBaHHs BibpaLlii, HaBefeHi B LIbOMY NOCIGHUKY, BUMIpLO-
10TbCS BIfNOBIJHO [0 CTaHAAPTIB, i iX MOXHa BUKOPUCTOBYBATU ANs
NOPIBHAAHHA 06NAiHAHHS 3 IHWWM 06NaiHaHHAM. 3asiBNeHUi PiBEHb BU-
Kngaie ABnse co6oio GakTUuHy poboTy o6nafHaHHA. 3HauyeHHs BiGpauil
MOXYTb 3MiHIOBATUCS, AKLLO BUPI6 BUKOPUCTOBYETLCS 3 Pi3HUMM HaBic-
HUAMM NPUCTPOSIMMU, ANS Pi3HMX onepaLiiil abo 3 HeaGanuMM Hacafkami.
Lle niaBuwunTb 3aranbHuii piBeHb BibpaLlii nig yac po6oTu. Beeaitb goaat-

PRO-CRAFT

KOBi 3axofn 6e3neku Ans 3axucTy onepatopie Bif BiGpalii, Hanpuknag,
YTPUMYIATE PYKH B TENNi Ta aKCecyapy B HaNEXHOMY CTaHi.

BukopucTOBYiiTE BUKIIOYHO 3apsifiHUIA NPUCTPIN, WO NOCTaBAAETHCA 3
uielo MoAenno akyMynatopa. BUKopucTaHHs 3apsfHUX NPUCTPOIB iHLWINX
iHCTPYMEHTIB MOXe CNpUYMHUTY BUGYX 6aTapei, NoXexy, TpaBMU Ta Ma-
TepianbHi 36UTKK.

Mig yac 3apsapy 6aTapes MOXe HarpiBaTuCs, Lie HOpManbHUii PeXUM po-
60T, BiH He BKasye Ha HasBHICTb npobnem. llicns noyatky ekcnnya-
Tauii akymynsaTopu HabupaoTb MOBHY EMHICTb He Ofpasy, a micns yo-
TUPLOX-M'ATU LMKNIB «pO3psfy/3apaay». [N NOBHOTO BUKOPUCTaHHA
EMHOCTI aKyMynATOPHOT 6aTapel Bax/IM1BO, 06 Nepey, NepLuoto i NoBToOp-
HOI0 3apA/AKOK aKyMYNSTOP OYB PO3PAAKEHUI NOBHICTIO.

3PYYHICTb

WBMAKNA MeXaHi3M 3aMiHW NUNOYKK J03BONSE BaM Ge3neyHo i 6es 3y-
CUNb 3MiHIOBATU OCHALLEHHS; MiAOWBa 3 MiLYHOro antoMiHilo o6nagHaHa
6e3K/I0Y0BUM PEryNioBaHHAM, L0 J03BONSE CAMOCTIHO 3MiHIOBATU KYT
Haxuny fo 45" 6e3 BUKOpPUCTAHHS OAATKOBUX IHCTPYMEHTIB.

®yHKuioHan

Mopenb ST22 ocHalleHa yHKUie0 MasTHUKOBOTO X0y 3 YOTUpMaA pe-
XUMamu po6oTu:

1-ii peXuM - NpU3HayeHnit Ans pisaHHa TBepaMX nopig aepesuHu (6yk,
Ay6, haHepa 3 WnoHy 6epesn);

2-it pexum - ana po6oTu 3 LepeBuHOK CepefHboi TBEpAOCTi (Binbxa,
nuna);

3-i1 pexuM - NiAXo[nTb AN M'AKOT AePeBUHM (COCHa, AnuHa);

0-if peXuM - NpuU3HaYeHuit AnA pisaHHA NNacTuky i MeTany (Hepxasito-
4a cTanb, anloMiHiil, He rapToBaHa CTalb, OPrcKo), B HbOMY BifCyTHiIil
MasTHUKOBWIA Xifi. Takox Liei pexuM Haiikpalle nigxoAuTb Ans GirypHo-
ro pi3y.

KOM®OPTHA POBOTA

B iHCTPYMEHTi peanisoBaHa hYHKLsi NNaBHOro Nycky, Wo po6utb po6oTy
3 HUM be3neyHilLe i KOMBOPTHilLe HaBITb AN HOBaYKa; BYHKLis 06aYBY i
NiAiCBiYyBaHHA POBOYOT 30HU 3HAYHO NONeEriuye PoBOTy OnepaTopa; MOX-
NMBICTb HAaNAWTYBAHHSA N063MKa 3aN€XHO Bif LiNeii: WBMAKO PO3NUAATH
marepian (6e3 BUCOKOT TOYHOCTi po3piay) abo NoBinbHE PO3NUNIOBAHHS 3
MEHLLOK KifIbKICTIO CKONIB.

NIATOTOBKA 0 POBOTHU

Mo6yToBa cepis! Micns 6e3nepepBHOi po6oTh npoTaroM 8-10 XBUNMH He-
06XifiHO 3po6uTH Nay3y B po6oTi, BiZHOBUTU PO6OTY MOXHA Yepes 5 XBu-
NH. PeKoMeHYETbCS NpaLoBaTh He Ginblue 20 rOAUH Ha TUXKAEHD.

Mepep, noyaTkom po6oTu:

¢ BisyanbHMM OrNAA0M nepesipTe LiNiCHICTb KOprycy Ta 3apsAHOro
NPUCTPOIO, CTaH MEPEXEBOT0 Kabento;

0 nepesipte po6oTy BMMMKaua. BoHa noBuHHa 6yTu uiTkow, 6e3
3ai/aHb B KPaifHiX NONOXEHHAX;

O nepesipTe poGoTy Ha X0NOCTOMY XOAY, 3pOGMBILM Kinbka MPOGHUX
YBIMKHEHb;

{ npv BUSIBNEHHI HECNPABHOCTEN 3BEPHITbCA B CEPBICHNN LiEHTP.

[licna TpaHCNOPTYBaHHA B 3UMOBMX YMOBAX, Y pasi Horo ekcnayarauii B
NPUMILLEHH], HEOOXISHO BUTPUMATH HOr0 NPU KiMHATHIN TemnepaTypi He
MeHLLe 2-X TOAUH A0 NMOBHOTO BUCUXAHHS KOHAEHCOBAHOI BOMIOTM Ha Mo-
BEPXHi Ta BCePeAHi iIHCTpyMeHTa.

AKyMynsiTOpHi 6aTapel HafXoAATb Bifi BUPOGHMKA B He3apsifKeHOMY
cTaHi. Mepes po6oTOl HEO6XIZHO MPOBECTM MOBHY 3apsiAKy akyMynsTop-
Hoi 6aTapel.

O Tepw HiX noyaTu KopucTyBaTUCs N063MKOM, OrNisiHbTE BUPI6 3
MeTO10 BMEBHUTUCH B LiNICHOCTI Ta CNPaBHOCTI KOPNYCY, KPinaeHHs
4aCTMH Ta AeTaeil, HeyLKOAXXEHOro NMUASNbHOIO NONOTHA, 3apAj-
XXEHOro aKyMynsTopa, a TakoX NIerkoCTi XoAy BCiX PYXOMMX YaCTHH.

O BcTaHOBITb Ha BUPI6, B 3aNeXHOCTI Bifj BUAY POBIT, L0 BUKOHYKTb-
S, NUNANbHE NONOTHO i HaAiliHO oro 3adikcyiiTe.

/\ MPUMITKA!

XapaKTepucerm MUNANIBHOTO MOJIOTHA MOXHA BU3HAYUTM BUXOAAYM 3
MapKyBaHHs (Ha6ip uudp Ta 6YKB), ke HAHECEHO HA XBOCTOBUKY MUAASb-
HOro nNonoTHa.

0 Mig'epHaiiTe o no63nka akyMynaTopHy 6atapeto.

O YBIMKHITb N063UK, HATUCHYB KNaBilly «YBIMKHEHH:/BUMKHEHHS».
MpoTsarom 30 cekyHA B peXuMi XonocToro xoAy OLiHITb mpavies-




JlaTHiCTb BMPOGY Ha MpepMeT BifCYTHOCTI NiABULEHOI BiGpawi,
CTOPOHHIX WYMiB i iHWKX AedekTiB po6oTh. AKILO AedekTh B po-
6oTi BUPOBY He BUABNEH, eKCnyaTaLis N063uKa [l03BONAETLCS, B
iHWOMY BUNaZAKY 3BEPHITLCA 0 CEPBICHOTO LIEHTPY.

O BWMKHITb BUpi6. Bupi6 roToBuii o po6oTy.

BcTaHoB/IOBATM Ta BUyYaTH NUAAIbHE MONOTHO HEOGXIAHO NLWe nicns
TOrO, IK eNeKTPUYHMIA ABUTYH MOBHICTIO 3yNUHUTLCS. HEAOTPUMaHHS Aa-
HOT BUMOTY NpU3Befie A0 TPaBMU.

BcTaHoBMI0MTE NUASANBHE NONOTHO B yTPUMYBaY TakM YMHOM, W06 rnaj-
Ka KpOMKa NUASAAbHOrO N0M0THA BXOAMWAA Y Na3 HaNPsMHOro poJinka.

BcTaHOBNEHHSA Ta 3HATTA NUAANLHOMO NONOTHA (AMBA MBI'IIOHOK)

3aBAAKN TOMY, WO MOAENb 06NafHaHO CUCTEMOIO GE3KII0YOBOTO Kpi-
NAEHHA MUILHOMO NONOTHA MOPSAOK BCTAHOBNEHHS MUNbHOMO MONOTHA
cnpouyenuit. na mogeni Procraft ST22 nopspok Aili 306paxeHo Ha Ma-
TIIOHKY. MeXxaHi3M 3aTUCKaHHs 3HaXOAUTbCA Y NOYAaTKOBOMY CTaHi (3aTuc-
HeHo) (AMB. Marn. a). [INA BCTAHOBEHHS MUILHOTO NONOTHA MNOBEPHITL
BaXiNb Ha WTOKY (BIAKPUTO) (AMB. Man. b) BCTaBTe NOOTHO, IETKUM 3y-
CUNNAM NOCYHbTE NMOOTHO B 3aTUCK Ta BiANYCTiTb Baxinb. MepekoHaiiTe-
A, L0 NUbHE NONOTHO HAAiHO 3adiKCOBaHO B TpUMavi.

/\ veara

ToBLMHa MaTepiany, 1o 06pobASETLCS, He NOBUHHA NEPEBULLYBATH MaK-
CUManbHOT FNGKHK pi3y.

BukopucToByiiTe ANA pi3aHHA NUAANbHI NONOTHA, Y BiANOBIAHOCTI 3 IX
NPU3HAYEHHAM:

[NS pi3aHHs MeTany - NUAsNbHe NONOTHO ANA MeTany;
ANA pi3aHHsA fepeBa - MUAsNbHE NONOTHO ANA AepeBUHY;
[N pi3aHHs [,epeBOCTPYXKOBUX NANT - nUAANbHe nonoTHo ans [CM.

A MPUMITKA!

LW{o6 3AiACHUT NpaBUNbHWI BUGIP MUNANBHOTO MONOTHA ANS PO6OTH,
NPOKOHCYNbTYITeCs y BiANOBIAHOrO cnewianicTa.

POBOTA

LLlo6 yBIMKHYTM N063MK NOCNIAOBHO HATUCHITb KNaBilly «YBIMKHEHHS/
BMMKHEHHS» Ta YTPUMYWMTE Ti B HATUCHYTOMY NMONOXEHHI. LL|06 BUMKHYTH
BUPI6 BiANYCTITb KNaBilly "YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS".

[ns 3MiHM KyTa po3nuny 3MiHIOETHCA 3a JOMOMOrOK LWECTUrPaHHOro
KItoYa nocna6Te iBa rBUHTY KpinseHHs 6asu. MepeMmilieHHsaM 6a3i o0
NUNANBLHOMO MONOTHA, BCTAHOBITb HEOGXIAHWIA KYT nponuna. HagiitHo 3a-
TATHITb BUHT KpinneHHs 6a3u. MepekoHaiiTecs, o 6a3a HafiiiHo 3aKpi-
nnewa.

A OBEPEXHO

MpavtoBaTin N063MKOM 3 HesakpinneHow 6asoto abo Ge3 6asu 3a6opo-
HSETBCA.

TMpaBuna NUASHHA N063nKOM

Mepw HiX noyaTu npavloBaTh N1063MKOM, HagiitHO 3adikcyiiTe maTepiar,
10 06po6NAETLCSA, 32 AONOMOrOK0 YNIOPIB | HAHECITh MiHilo Nponuna. Beta-
HOBITb HEOBXiAHNIA KYT Mponuna.

LLlo6 noyaT NUAATH, CYMICTUTb NUASANIbHE MONOTHO 3 NiHiel nponuna i
3 3yCUNNAM NPUTUCHITb NepefHiit kpaii 6a3n nob3nka Ao Matepiany, Wo
o6po6nsieTbes.

/\ yBara

He TUCHITb Ha BUpi6 B npoveci po60TH - IMOBIPHICTb MOLIKO/KEHHS Ma-
Tepiany, Lo 06poGNAETLCA Ta NAMaHHs NUASANBLHOMO NONOTHA.

Mig yac posnunioBaHHA MaTepiany HanpsMOK pyXy N1063uka NoBUHEH
3/INCHIOBATUCA NULLE B OJHOMY HanpsMmKy. He pekomeHAyeTbea 3piic-
HIOBATK PO3NMNIOBAHHSA CMOYATKY 10 CePeIMHN MaTepiany, 3 noAanbnm
PO3NUIOBAHHSAM [aHOro MaTepiany 3 NPOTUNGKHOTO KiHLiS.

MunaTu B3ZOBX MaTepian, 6inblua YacTMHA AKOro PO3TalloBaHa B MifBi-
LIEHOMY CTaHi, 3a60POHAETbCS - ICHYE HeBe3neka OTPUMAHHS TPaBM.

A MPUMITKA!

Cnip BpaxoByBaTH, WO NiJj Yac PO3NUIIOBAHHA MOXYTb yTBOPIOBATUCH He-
3HayHi BiAKONN MaTepiany Ha AinaHLi nponuny.

UA | YKPAIHCbKA B2}

Buxoasuu 3 Lboro, BUKOPUCTOBYIATE BIANOBIAHMIA TUN NUAANLHOMO MO-
noTHa.

& YBATA!

He BCcTaBnsiiTe nunsinbHe NONOTHO B NPONUNA i He BUiiMaiiTe NONOTHO A0
NOBHOI 3YMUHKM LITOKA.

/\ yBara:

LLlo6 He BMBeCTH BUPiG 3 napy, CNif YHUKATK TPUBanOi po6OTH N1063MKa.
/I\ TEXHIYHE OBCYTOBYBAHH

MepL HiX NoYaTh PO6OTU 3 TEXHIYHOTO 0BCNYrOBYBAHHS, BUMKHITb BUPI6.

Y pasi BUSIBNEHHs MeXaHiYHWUX Ta TEPMiYHUX NOLIKOAXEHb BUPOGY, 3BEp-
HITbCA 0 CepBICHOrO LieHTPY.

Oumwaty kopnyc n063nKa HeobXiAHO M'AKOI0 cepBeTKoto. He MoXHa Ao-
nyckaTu MonajakHs BOOMK, CTPYXKKM, MUy Ta 6pyay, a Takox ApiGHUX
4acTUHOK MaTepiany, Wo 06pOBASETLCS, Y BEHTUNALiAHI 0TBOPU Koprycy
BMPOGY. FKWO Ha Kopnyci NPUCYTHI NNAMM, Heo6XiAHO BUAANUTH iX 3a J10-
noMoroo M'AKOT CepBeTKy, sika nonepefHbo Gyna 3Mo4YeHa B MUNbHOMY
PO34MHi a60 B crieLianbHOMY MUITHOMY 3aC06i.

Y NpoLeci OYMLLEHHS N063UKA He PEKOMEHAYETHC BUKOPUCTOBYBATH
abpasuBHi MaTepiany, pisHi PO3UNHHUKM, amiayHy Bofy, 6EH3WH, CnupT,
AKi MOXYTb HAaHECTU MOLKOAXKEHHS Koprycy BUpoby. Buaanatu nun Ta
6pyA 3 MeTaneBux YacTMH BUPOGY, BEHTUAALIHUX OTBOPIB, a TaKOX Y
BaXKOAOCTYMHUX MiCUSAX, HEO6XiAHO LWiTOYKOW. PeTenbHo oumcTuth
WTOK Bify 6pyAy Ta 3a6PYAHEHOr0 MAcTUNa, HAHECITb Ha LITOK HOBE Ma-
CTUNO. [INsi 3aMiHM MacTUNa MexaHiaMy 3BOPOTHO-MOCTYNaNbHOrO pyxy
LWTOKa, NepeBipKu eneKTPUYHOro ABUIYHA, @ TakoX Onopy i3onsuii 3sep-
HiTbCA 10 CepTUHIKOBAHOrO CEPBICHOTO LIEHTPY.

TPAHCNOPTYBAHHA

TpaHCcnopTyBaHHsa N063MKa AOMYCKAaETbCA BCIMa BUAAMM TPaHCMOPTY,
fAKi 3a6eaneyytoTb 36epexeHHs BUPOGY, BIAMOBIAHO A0 3aranbHuX npa-
BN NEPEBE3EHD.

He peKoMeH/10BaHO NepeHoCHTY BUPI6 3a akyMynaTOpHy 6aTapeto a6o nu-
nanbHe MontoTHo. Mia yac 3MiHM PoGoYOro MicuA HEOOXiAHO Bin'eAHaTH
Bif N1063VKa AXXEPeno enekTPOXMBNEHHS - aKyMynsTOPHY 6aTapeto.

3BEPIFAHHA

36epiratu N063NK PEKOMEHAYETbCS B MPUMILLEHH], ke A06pe NpoBi-
TprOETbCA Npu Temnepartypi -15°C - +55 °C. Ta BifHOCHIN BonorocTi no.i-
Tps He GinbLe 90%.

flkwo Bupi6 36epiraBca 3a Temnepatypu 0 °C i HIXKYe, TO MEpL HiX BY-
KOPUCTOBYBATU N10631K OTO HEOGXiAHO BUTPUMATH B TEMIOMY MpUMi-
LWeHHi 3a Temnepatypy Bif -5 °C fo -40 °C npoTtarom ABox ropuH. [la-
HUiA NPOMIXOK Yacy HeobXiAHUA ANt BUAANEHHS MOXNNBOTO KOHAEHCATY.
AKWo 1063UKOM NOYaTH KOPUCTYBATUCS Bifpasy X MiCns NepeMillieHHs 3
XONOAY, BUPI6 MOXE BUIATH 3 Nafy.

Mip yac nigroToBKM BUpo6Y A0 36epiraHus:

¢ BuWitMiTb nUNANbHE NONOTHO 3 TPUMaYa.

O Bupanitb nun, 6pya, 3abpyfHEHe MacTUNO 3 YacTUH Ta feTanei
no63uka.

¢ HaHeciTb HOBe MacTUIO Ha LTOK.

¢ 3MacTiTb TOHKMM LIAPOM MaLUMHHOrO MacTuna BCi MeTanesi yacTu-
HY BUPOGY.

& YBATA!

36epirat1 N063NK B 0AHOMY NPUMILLEHHI 3 FOPIOYMMU PEYOBUHAMM, KUC-
NoTaMu, Nyramu, MiHepanbHUMK A06PUBaMMU Ta iHILMMU arpeCBHUMMU pe-
YOBMHAMM 3a60POHAETHLCS.

YTUNM3ALIA

He BuknpaitTe no63uk B KOHTeiHep i3 No6yToBUMY Bigxoaamu! Nlo63uk, y
AKOro 3aBepLUMBCA TEPMiH eKcnyaTalii, OCHaLLEeHHA Ta yNakoBKa NOBMUH-
Hi 34aBaTuCA Ha yTuUnisalilo i nepepobneHHs. iHhopmalito npo yTunisa-
Lito Bu MoXeTe oTpuMaTy B MicLieBii agMiHicTpaLii.

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless jig saw

TM Procraft: ST24

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Akumuldtorova pfimocard pila

TM Procraft: ST24

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC. CZECH
REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha. Sklad a kancelaf: Havlickova 261,
280 02 Kolin.

Tel: +420 603 442 442 E-mail: info@vegatools.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, Ze Akumulatorovd priamociara pila

TM Procraft: ST24

St zo sériovej vyroby' a v silade s tymito europskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, Wyrzynarka akumulatorowa

TM Procraft: ST24

Sa produkowane seryjnie’ i sg zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

BG [AEK/TAPALMA 3A CbOTBETCTBUE

[leknapupame Ha CBOSI IMYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKymyna-
TOpeH NPo60oAEH TPUOH

TM Procraft: ST24

CbrnacHo AafeHOTO TEXHUYECKO ONUCAHMe OTFOBAPS Ha BCUYKU NPUNOXUMIU U3UCKBAHUA
Ha CNefHUTE AUPEKTUBN U XapPMOHWU3MPaHU CTaHAAPTH, NPOJyKTa' 0TroBaps Ha CTaHAap-
Tnte: 2

TexHuyecka fokymentauus: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F.,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOU3BEAEHO B KUTAW.
BHOCWTEN: Enedant Tync 00[1. Aspec no peructpauus: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2, 6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknaj u cepsus: [p. boxypuuye, 6yn. ,EBpona“
10, 2227, cknap N215.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producétor, declardm Ferastrau de traforaj fara fir

TM Procraft: ST24

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmétoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkumulatoros kirakéfirész

TM Procraft: ST24

Sorozatgyartashan keriil' gydrtasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezd szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelen keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentdcié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

RU CE AAEKJIAPALLUAl COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbI
NpoOU3BOAUTEND 3aABNAEM, YTO AKKYMyNATOPHbIA N06-
31K

TM Procraft: ST24

Mpon3BoAATCA CepuiiHO' M COOTBETCTBYIOT CNEAYIOWMUM €BPOMEHCKUM AUPeKTUBaM, 1
M3roTaB/MBAOTCA B COOTBETCTBUU CO CMEAYIOWUMU CTaHAApTaMi UM CTaHAapTU3MPO-
BaHHbIMY JOKYMEHTaMMU: 2

TexHuyeckas [OKYMeHTauus npegocTaBnsetcs komnaHueii: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec.: Od. 212, 2F, B11, N 898, Nlunrwan Poag, WaHxaii, KHP. MPON3BELEHO
B KUTAE

UA CE OEKNAPALIA BIAMNOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii
BUPOBHUK 3asiBNAEMO, L0 AKYMYNSTOPHUI N063NK

TM Procraft: ST24

BMpo6nAETbCA CepiifHO! i BIANOBIAAE HACTYNHUM EBPONENCHKMM AMPEKTUBAM Ta BUPO-
6nsieTbCs BIANOBIAHO A0 TaKWX CTaHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BAHNUX AOKYMEHTaX:

TexHiyHa fOKyMeHTaLjif HafaeTbes koMmnanieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, appec.:
0. 212, 2F, B11, N 898, JiunrwaH Poag, Lawxait, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC
2014/30/EU

2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)

PRO-CRAFT

EN 62841-1:2015+A11:2022

EN 62841-2-11:2016+A1:2020 Mr Bao Junhua

Production Line Manager

B Torbon

Shanghai, 24.02.2024

EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

ENIEC 63000:2018




EN | ENGLISH [B¥i)
WARRANTY CERTIFICATE

Name of the product:
Model:

Serial number:

Date of sale:

Seller’s signature:

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence; | have no
complaints about the quality of the goods.

Full name of buyer
Buyer's signature

The warranty period of the product is 12 months from the date of sale by the retail network.
During the warranty period, the owner has the right to have the said product repaired for free due to malfunctions resulting from
manufacturing defects.

Warranty conditions do not apply to:
Non-compliance of the product usage with the provided instructions or manuals;

Mechanical damage caused by external or any other impact and foreign objects getting inside of the product, or clogging of its
ventilation openings;

Misuse of the product;

Malfunctions that are caused by the overload of the product, resulting in failure of the engine or other components;
On parts with small service life (rubber seals, protective covers, etc.), replaceable accessories (knives, coils, belts);
The items, that were subjected to stripping, repair, or modification by unauthorized persons;

Usage of low-quality oil and gasoline;

In the absence of documentation confirming the sale of the product (receipt, etc.);

The duration of the warranty period is extended when product is under warranty repair;

The product was received in good condition, without visible damage, in full completeness, checked in my presence;
+ | have no complaints about the quality of the goods. | have read and agree with the terms of warranty service.

EXECUTIVE (of the service
PRODUCT SERIAL NUMBER DATE OF WITHDRAWAL center; t(echnici )

PRO-CRAFT
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ZARUCNI LIST

Model:

N Série:

Datum prodeje:

Skladovani/Distributor:

Prodejce:
Nazev kupujiciho(Spolecnost)

Nastroje Procraft jsou v souladu s bezpecnostnimi predpisy a predpisy o elektromagnetické kompatibilité platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platnd po dobu uvedenou v zaruénim listu a zacina bézet ode dne zakoupeni. BEhem stanovené zaruéni doby musi byt
servis provadén bezplatné, pokud jsou zavady zpiisobené vyrobnimi vadami elektrického néradi zjistény v urcenych certif i kovanych
opravnach po celé zemi, pokud je pvodni zarucni karta predlozena v pokladné.

Zaruka se neuznava, pokud produkt nelze identifikovat, tzn. pokud $titek nelze precist nebo chybi.

Kupujici si musi podrobné precist provozni pokyny, které jsou soucasti elektrického néradi.

DULEZITE!

Pfi nékupu néstroje Procraft pozadejte prodejce, aby zkontroloval jeho stav a sestaveni. Také se ujistéte, Ze je zaruéni list vyplnén
spravné a ze obchodni / prodejni organizace je oznacena razitkem. Ulozte pokladni doklad.

OPRAVU HRADI KUPUJICiHO PRI:
1.Kupujici nepfedloZil origindlni zarucni list s peceti a pokladni
doklad potvrzujici nakup elektrického néaradi.

2.Pokud se informace na zarucnim listu neshoduji s
informacemi na elektrickém ndstroji.

3.Pokud se zjisti poruseni vnéjsiho stavu elektrického naradi,
véetné: otevienf elektrického naradi klientem nebo jakoukoli
neopravnénou osobou.

4.Zlomeny nebo praskly pfipad zplisobeny Sokem, pretlakem,
abrazivnim nebo chemicky agresivnim prostfedim nebo
vysokou teplotou.

5.Zlomené nebo zdeformované vieteno zplisobené nérazem
nebo ostrym zatizenim.

6.Spinac je rozbity nebo zaseknuty v diisledku narazu nebo
vysokého tlaku.

7.Mechanické poskozeni nebo vyména kabelu nebo zastrcky.

8.Poskozeni vodou nebo ohném zplsobené pfimym kontaktem
s vodou, ohném nebo hoficim pfedmétem.

9.Silné znqéiéténl’, véetné znedisténi vétracich otvord,

které narusuje normalni vétrani zpisobené nedbalostia
nedostatecnou péci o elektrické naradi popsané v provoznim
névodu.

10.Poskozeni vnitfnich pohyblivych prvki zpiisobené vrstvenym
prachem.

11.Poskozeni z pietizeni v disledku pouzivani opotfebovaného,

nevhodného nebo nevhodného pfislusenstvi nebo spotiebniho

12.Poskozeni vodiciho vélce noZe zplisobené Spatnou tdrzbou
nebo mazénim.

13.Pokud jsou v elektrickém ndstroji zji$tény vnitfni
zévady:poskozeni rotoru a statoru zplsobené pietizenim nebo
naru$enim ventilace, které vede k rovnomérnému zabarveni
kolektoru.

14.Poskozeni rotoru a statoru, které vede k pfilnavosti rotoru
a statoru v disledku kontaminace izolace nebo kontaminace
drzakad kartacd zptisobené nadmérnym a dlouhodobym
pretizenim.

15.Zkrat.

16.Mezivrstva zkrat.

17.Pokud neni elektrické naradi skladovéno nebo provozovano
v souladu s ndvodem k pouziti.

18.Pfi detekci jakychkoli vnéjsich pfedméti a piedmétl v
elektrickém nastroji, napfiklad obldzky, pisek, hmyz atd.

19.Pfi vyméné néhradnich dild, jako jsou grafitové kartace,
loZiska, béhem zaruéni doby.

20.Z4aruka se nevztahuje na: baterie a nabije¢ky s zaruéni
dobou $esti mésici.

21.Z4ruka se nevztahuje na preventivni Gdrzbu v servisnich
stiediscich (Cisténi, myti, vyména kartacd, past, mazani).

Pfi nakupu brl elektricky nastroj zkontrolovan a byl pfijat v perfektnim technickém stavu, v perfektnim vzhledu bez viditelného

poskozeni, plné vybaven podle jeho popisu.

Jsem obeznamen s podminkami pouzivani a zaruénimi podminkami a souhlasim s nimi.

DATUM PRIJETI DTUM VYDANi

POPIS OPRAVY PODPIS

PRO-CRAFT
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ZARUCNY LIST

Model:

N Série:

Datum predaja:

Skladovanie/Distributor:

Predajca:
Nézov kupujiiceho(Spoloénost):

Nastroje Procraft sd v stlade s bezpe¢nostnymi predpismi a predpismi o elektromagnetickej kompatibilite platnymi v Bulharsku.
Zéruka je platna po dobu uvedeni v zaru¢nom liste a zacina plynat odo diia zakdpenia.

Pocas stanovenej zaruénej doby musi byt servis vykonévany bezplatne, ak st zavady sposobené vyrobr‘??mi chybami elektrického
naradia zistené v uréenych certifikovanych opravovniach po celej krajine, ak je povodna zaruénd karta predlozena v pokladni.
Zaruka sa neuzndva, ak sa vyrobok neda identifikovat, t.j. ak $titok nie je mozné precitat alebo chyba.

Kupujtici si musi podrobne preéitat prevadzkové pokyny, ktoré su stcastou elektrického néradia.

DOLEZITE!

Pri kipe néstroja Procraft poziadajte predajcu, aby skontroloval jeho stav a zostavenie. Takisto sa uistite, Ze zarucni list je vyplneny
spravne a ze obchodnd / predajna organizécia je oznacend peciatkou. Ulozte si pokladnicny doklad.

OPRAVU HRAD{ KUPUJUCI PRI:

1. Ak kupujtci nepredloZil origindl zaruéného lisu s peciatkou
a pokladnicnym dokladom potvrdzujicim nékup elektrického
naradia.

2. Ak sa zisti porusenie vonkajsieho stavu elektrického
naradia, vratane:otvorenie elektrického naradia klientom alebo
akoukolvek neopravnenou osobou.

3. Zlomeny alebo prasknuty pripad spdsobeny Sokom,
pretlakom, abrazivnym alebo chemicky agresivnym prostredim
alebo vysokou teplotou.

4. Zlomené nebo zdeformované vreteno sposobené nérazom
alebo ostrym zatazenim.

5. Spinac je rozbity alebo zaseknuty v dosledku nérazu alebo
vysokého tlaku.

6.Mechanické poskodenie alebo vymena kabla alebo zastreky.

7.Poskodenie vodou alebo ohfiom spdsobené priamym
kontaktom s vodou, ohilom alebo horiacim predmetom.

8.Silné znecistenie, vratane kontamindacie vetracich otvorov,
ktoré zasahuje do normé-lneho vetrania spdsobeného
nedbanlivostou a nedostatoénou starostlivostou o elektrické
naradie opisané v prevadzkovej prirucke.

9.Poskodenie vnitornych pohyblivjch prvkov sposobené
vrstvenym prachom.

10.Poskodenie z prefazenia v dosledku pouzivania
opotrebovaného, alebo nevhodného prislusenstva alebo
spotrebného materialu, nastrojov a prislusenstva.

11.Poskodenie vodiaceho valca noza spdsobené nespravnou
tdrzbou alebo mazanim.

12.Ak sa v elektrickom nastroji zistia vndtorné chyby:
poskodenie rotora a statora v dosledku pretazenia alebo poruchy
vetrania, ktoré vedd k rovnomernému zafarbeniu kolektora.

13.Poskodenie rotora a statora, ktoré vedie k prifnavosti rotora
a statora v dosledku kontamindcie izolacie alebo kontamindcie
drziakov  kief sposobenych nadmernym a dlhodobym
pretazenim.

14.Skrat.
15.Medzivrstva skrat.

16.Ak nie je elektrické néaradie skladované alebo prevadzkované
v stilade s ndvodom na pouZitie.

17.Pri detekcii akychkol'vek vonkajsich predmetov a predmetov v
elektrickom nastroji, napriklad oblazky, piesok, hmyz atd.

18.Pri vymene nahradnych dielov, ako st grafitové kefky, loZiska,
pocas zarucnej doby.

19.Z4ruka sa nevztahuje na: batérie a nabijacky s trvanim zaruky
Sest mesiacov.

20.Zéruka sa nevztahuje na preventivnu Udrzbu v servisnych
strediskach (Cistenie, umyvanie, vymena kief, pasov , mazanie).

21.Ak sa informécie uvedené na zaruénom listu nezhoduju s
informéciami na elektrickom néstroji.

Pri nakupe bol elektricky nastroj skontrolovany a bol prijaty v perfektnom technickom stave, v perfektnom vzhl'ade bez viditelného

poskodenia, plne vybaveny podla jeho popisu.

Som oboznameny s podmienkami pouZivania a zaruénymi podmienkami a sdhlasim s nimi.

DATUM PRIJATIA DATUM VYDANIA

OPIS OPRAVY PODPIS

PRO-CRAFT
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KARTA GWARANCYJNA

Nazwa produktu:

Model:

Numer seryjny:

Data sprzedazy:

Podpis spr

Numer seryjny karﬁ.«:

Produkt otrzymatem w dobrym stanie, bez widocznych uszkodzen, w komplecie, sprawdzony w mojej obecnosci. Nie mam
zastrzezen co do jako$ci towaru, zapoznatem sig i zgadzam sig z warunkami eksploatacji i obstugi gwarancyjnej.

Pelne imie i nazwisko kupujacego

Podpis kupujacego

Glowne postanowienia

+ W catym okresie gwarancji wtasciciel ma prawo do bezptatnej
naprawy produktu w przypadku wadliwego dziatania
wynikajgcego z wad fabrycznych (lista wad nieprodukcyjnych
znajduje sie w Zataczniku nr T).

+ Naprawy i konserwacje serwisowe elektronarzedzi w okresie
gwarancyjnym musza by¢ wykonywane w autoryzowanych
punktach serwisowych.

» Bez dostarczenia karty gwarancyjnej lub w przypadku
niewtasciwie wystawionej karty gwarancyjnej i braku podpisu
Kupujacego i jego akceptacji warunkéw gwarancji - naprawa

Gwarancja nie s3 objete:

+ Urzadzenia, ktdre byti eksploatowane niezgodnie z instrukcja
obstugi, w tym w przypadku uzycia niezalecanych przez
producenta materiatéw eksploatacyjnych (oleje, S$wiece,
opony, faicuchy) oraz na urzadzeniu, ktore w okresie
gwarancyjnym zostato poddane samodzielnej naprawie lub
demontazu;

Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia, wady spowodowane
zewnetrznymi uszkodzeniami mechanicznymi, nieostroznym
obchodzeniem sig oraz kleskami zywiotowymi;

+ Urzadzenia z uszkodzeniem powstalym z przyczyn
niezaleznych od producenta, takich jak: stosowanie
paliwa niespetniajgcego norm jakosciowych, stosowanie
nieodpowiedniej jako$ci mieszanki olejowo-paliwowej;

+ Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia spowodowane wnikaniem

ciatobcych, cieczy, a takze zatkaniem otworéw wentylacyjnych,

kanatéw paliwowych i olejowych, dysz gaznika;

Urzadzenia, ktére pracowato z przecigzeniami (pitowanie

tepym faricuchem, brak ostony ochronnej, dtugotrwata praca

bez przerwy na maksymalnych obrotachs, co prowadzito do
zacierania sie zespotu cylinder-ttok;

+ Urzadzenia uzywanym z dotaczonym bezwtadnosciowym
hamulcem faricucha;

+ Urzadzenia, w ktérym uzwojenia wirnika i stojana ulegty awarii
w tym samym czasie;

+ Urzadzenia ze stopionymi cze$ciami wewnetrznymi lub
wypaleniami na ptytkach elektronicznych;

+ Gwarancyjna nie jest dokonywana.
+ Gwarancja nie obejmuje regulacji, czyszczenia i innych

czynnosci konserwacyjnych instrumentu.

» Towar podlega zwrotowi lub wymianie pod warunkiem

zachowania nastepujacych warunkéw: zachowany jest
komplet towaru, integralno$¢ opakowania, oznaczenie i metki
producenta, towar jest nowy i nie byt uzywany, co jest ustalone
przez badanie.

+ Urzadzenia, ktére ma uszkodzenia elementéw obwodéw

wejsciowych (warystor, kondensator), bedace konsekwencjg
oddziatywania szumu impulsowego z sieci zasilajacej;

+ Urzadzenia z duza iloscig kurzu na wewnetrznych elementach

i czesciach;

+ Urzadzenia, ktére w okresie gwarancyjnym catkowicie

wyczerpato swoje zasoby silnikowe;

Urzadzenia z uszkodzeniami wynikajacymi z eksploatacji
z nienaprawionymi usterkami, zmianami konstrukcyjnymi
lub uszkodzeniami wynikajacymi z konserwacji, napraw
przez osoby lub organizacje nieposiadajace odpowiednich
uprawnief;

Urzadzenia, ktérego numer seryjny jest nieczytelny lub
usuniety;

+ Czesci i zespoly: palniki spawalnicze i ich elementy, uchwyty

elektrod, zaciski masowe, druty spawalnicze, sznury,
taricuchy, opony, s$wiece, filtry, kota taricuchowe, czesci
sprzegta, gtowice zytkowe, noze, tarcze, paski napedowe,
amortyzatory, podwozia trawnikéw kosiarek i ptugéw
$nieznych, czesci rozrusznika, akumulatory, szczotki weglowe,
kabel sieciowy, zaréwki, weze cisnieniowe, dysze i adaptery
do urzadzen myjacych i zraszaczy, urzadzenia ochronne, w
tym automatyczne zabezpieczenie mat, zebatki plastikowe,
adaptery, a takze czesci, ktdrych serwis zywotnos¢ zalezy od
regularnej konserwacji urzadzenia.

Zewnetrzne uszkodzenia czes$ci obudowy, uchwytu, oktadziny,
przewodu zasilajgceqo i wtyczki

Niewtasciwe uzycie, upadek, uderzenie

Skrzywienie wrzeciona (bicie wrzeciona podczas obrotu)

Uderzenie wrzeciona

Uszkodzony ustalacz i obudowa przektadni w szlifierkach, $lady
ustalacza na Sciernicy stozkowej

Niewtasciwe uzytkowanie

Otwory went)(lacyjne s zablokowane przez kurz, widry itp.
Wyst putje silne Zanieczyszczenie zewnetrzne i wewnétrzne,
przedostanie sie cieczy, ciat obcych do produktu

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Korozja powierzchni metalowych produktu

Niewtasciwe przechowywanie

Uszkodzenia od ognia, agresywnych substancji (zewnetrzne)

Kontakt z otwartym ogniem, substancjami agresywnymi.

Elektronarzedzie otrzymane w stanie roztozo-nym

Konsument nie ma prawa do demontazu narzedzia w okresie
gwarancyjnym

Elektronarzedzie zostato wczesniej zdemontowane poza
centrum serwisowym (nieprawidtowy montaz, uzycie
niewtasciwego oleju, nieoryginalne czesci zamienne,
niestandardowe tozyska |tp.%

Naprawy elektronarzedzi w okresie gwarancyjnym musza by¢
wykonywane w autoryzowanych punktach serwisowych

Uszkodzenia spowodowane sg przyczynami niezaleznymi od
producenta (spadki napiecia, kleski zywiotowe).

Eksploatacja bez smarowania lub klasa oleju niezgodna z
instrukcja
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Uzywanie narzedzia do innych celéw

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Stosowanie akcesoridw, materiatéw eksploataqyjn{yc,h i czesci
nieprzewidzianych w instrukcji obstugi narzedzia (fancuchy, opony,
pity, pézecmakl, brzeszczoty, sciernice), mechaniczne uszkodzenia
narzedzia

Naruszenie warunkéw pracy, prowadzace do przecigzenia
narzedzia mocg lub do jego uszkodzenia

Uszkodzenia lub zuzycie wymiennych czesci narzedzi (uchwyty,
wiertta, pity, noze, fancuchy, regulowane wierice pit tacuchowych,
Sciernice, nakretki domqfqajqce w mechanizmie korbowym, ostony
ochronne, platformy szlifierskie, wsporniki strugarki, tuleje zaciskowe,
akumulatory

Naturalne zuzycie spowodowane diugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenia czesci zuiywaj?l?ych sie (szczotki weglowe, paski
zebate, kota pasowe, uszczelki gumowe, uszczelniénia ofejowe, rolki
prowadzace)

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Zuzycie czesci przy braku na nich wad fabrycznych

Normalne zuzycie czesci podczas dtugotrwatego
uzytkowania narzedzia

Spiekanie uzwojen twornika i stojana, topienie, spalanie lamel
kolektora. Jednoczesna awaria twornika i stojana, jednolita zmiana
koloru uzwojen twornika lub kolektora (w tym'przypadku wytacznik
automatyczny moze ulec awarii)

Diugotrwata praca z przecigzeniem, niedopasowaniem
parametrow sieci, niedostatecznym chtodzeniem z
powodu zanieczyszczenia produktu

Awaria uzwojen twornika. Nie posiada uszkodzen mechanicznych oraz
sladow przecigzenia. Cewki stojana nie sg uszkodzone i majg taka
sama rezystancije

Diugotrwata praca z przecigzeniem, niedopasowaniem
parametrow sieci, niedostatecznym chtodzeniem z
powodu zanieczyszczenia produktu

Mechaniczne uszkodzenie izolacji twornika lub stojana spowodowane
zanieczyszczeniem lub wnikaniem ciat obcych.

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Zuzycie zeb6éw watu twornika i‘nap%dzanego kota zebate?o, o
(smarowanie nie dziata ** lub jego brak, wat twornika jest niebieski).

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Réwnomierne i nieznaczne zuzycie zebéw twornika i napedzanego
kota zebatego podczas intensywnej eksploatacji.

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Uszkodzenie twornika, stojana, korpusu jest zwigzane z awarig tozysk
twornika

Naturalne zuzycie spowodowane dtugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu

Mechaniczne zuzycie kolektora (powyzej 0,2 mm na $rednice)

Intensywne uzytkowanie produktu

Iskrzenie na komutatorze z powodu zuzytych szczotek (dtugosé
szczotki mniejsza niz podana w |nstrukc1|¥

Nietermjnowa wymiana szczotek weglowych (naruszenie
warunkéw eksploatacji i nadzoru

Mechaniczne uszkodzenie szczotek (moze doprowadzi¢ do awarii
twornika i stojana)

Narzedzie upuszczone lub uderzone (nieostrozne
zialanie

Zuzycie szczotki weglowej

Naturalne zuzycie spowodowane diugotrwatym lub
intensywnym uzytkowaniem produktu.

Uszkodzenia twornika lub stojana z powodu zakleszczenia narzedzia
tnacego

Nieprawidfowe mocowanie, wybor narzedzia lub trybu
narzedzia

Uszkodzenia wytacznika wraz ze stojanem, twornikiem z powodu
przeciazenia

Naruszenie warunkow pracy (przecigzenie)

Uszkodzenia wytacznika (brak kontroli ptynnosci) z powodu
zanieczyszczenia kierownicy obcymi substancjami.

Nieostrozna obstuga i brak dbatosci o produkt

Mechaniczne uszkodzenie wtacznika, zespotu elektronicznego

Niedbate uzytkowanie produktu

Zuzycie zebow przektadni (niedziatajacy olej**)

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Zuzycie tozysk $lizgowych

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Uszkodzenie skrzyni biegéw z powodu nieprzestrzegania termindw
konsgrwacu)podanych w instrukcji obstugi (smar przektadni nie byt
wymieniany).

Nadmierne obciazenie lub naturalne zuzycie

Pekniecie lub zuzycie paska zebatego

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Wygiety lub zuzyty pret w wyrzynarce

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Sciete zeby ttoczyska pompy, zablokowany naped pompy oleju

Eksploatacja bez smarowania lub klasa oleju niezgodna
z instrukcijg

Uszkodzenia, ktére wystapity, jesli dziatanie narzedzia byto_ .
kontynuowane po wystapieniu usterki, ktora spowodowata inne awarie

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Uszkodzenie przewodu zasilajacego lub wtyczki

Naruszenie warunkéw eksploatacji

Wygiety wat twornika (bicie watu twornika podczas obrotu)

Przeciagzenie lub zablokowanie uchwytu podczas pracy

** Olej niesprawny - olej nienadajacy sie do eksploataciji, zmienit kolor, jest zanieczyszczony czgstkami metalu i innymi ciatami obcymi.

WYKONAWCA
MAJSTER

(nazwa i adres centrum

DATA WYCOFANIA

PODPIS

serwisowego, jego pieczec)
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TAPAHLUUOHEH TAJIOH

HaumeHoBaHue Ha usgenuero:

Mopgenb:

Ne Cepus

[laTa Ha npofox6a:

Marasun/[iucTpubyTop:
Mpopasay:

Wme Ha KynyBay (Gupma):

TapaHUMOHHUAT CPOK Ha HHCTPYMeHTa e 24
OT TbproBcKaTa Mpexa.

3a ¢u

nMuyamn 12

3a lopua NWUa, OT AaTaTa Ha npopaxo6a

CpoKbT Ha ekcnioaTalus Ha MHCTPYMeHTa e 3 roAW Hu OT AaTaTa Ha npop,a)KﬁaTa.
[o BpeMe Ha rapaHLMOHHNA Nepuoj, CO6CTBEHMKBT UMa npaBo Ha 6esnnarteH PEeMOHT Ha NpoAayKTa npu Bb3HUKHANN HEM3NpaBHO-

CTKW B pe3ynTaT Ha NPOU3BOACIBEHU ,qed)eKTM.

l'apauuuu'ra He BaXu 3a cnefiH1Te Cnyvyau:

HecnasBaHe OT CTpaHa Ha HOTpeﬁMTeﬂﬂ Ha UHCTPyKLMuTE 3a
eKkcnnoarauua v HenpaBuiHa yn0Tpe6a Ha ypena;

Hann4ynetTo Ha MeXaHU4yHu nospenu, NYyKHaTUHU, CTPYXKK U
nospeau, NPpUYUHEHU OT U3naraHe;

Ha arpecuBHa cpepa W BUCOKW TeMnepaTypy, KakTo u npu
nonagaHe Ha Yy)XAu Tena BbB BEHTUNALMOHHW- Te OTBOPYU Ha
MHCTPYMEHTA;

HeW3npaBHOCTW B Pe3yNTaT Ha HOPManHO W3HOCBaHe Ha
npoAYyKTa;

Heu3npaBHOCTW, Bb3HUKBALLW B pe3ynTaT Ha npeToBapBaHe,
KOEeTO BOAM A0 NOBpefa Ha ABUraTens uiu Apyru KOMMOHeH-
TH 1 yacTy;

* BbPXY U3HOCBALLYM CE YacTH (TYMEHMW YMTbTHEHWS, 3alLUUTHM
Kanauu v 4p.), CMeHsieMn akcecoapy (HOXoBe, 6061HU, Ko-
naum);

Npwn ONUT 3a CaMOCTOATE/NIEH PEMOHT U CMa3BaHe Ha UHCTPY-
MeHTa No BpeMe Ha rapaHuyuoHHUA nepuoj, no3HaBallo ce
Hanpumep noogpackBaHus unu BANBGHATUHN MO OCHOBUTE
WNN 4YaCTUTe Ha KPEMeXHUTe eNeMeHTH;

npu U3non3BaHe Ha HUCKOKaYeCTBEHO Macno u 6eH3NH;

npu N1 1 Nca Ha AOKYMEHT, MOTBbPXKAABaLY MOKynkaTa Ha
[NafieHoTO U3fenue (kacosa 6enexka, pakTypa v T.H.).

Fapauuuouuum’ CPOK ce yAbJjiXKaBa 3a nepuopa Ha I'IpECTOﬁ Ha ypeja B rapaHLMOHeH CepBU3 3a PEMOHT.

Crokata e nony4yeHa s AOGPO CbCTOfIHME, 6e3 BHAUMKU B MbAHa

B Moe npucbCTBMe, HAMAM MPETEHLUM MO OTHOLIEHME Kaye-
CTBOTO Ha CTOKKTE. MpoyeTax 1 CbM CbrNaceH C ycnoBusTa 3a
rapaHLMOHHO 00CNyXBaHe.

Yn. 112. (1) Mpn HecboTBETCTBME HA NOTPe6 W Ten C Karta
CTOKa C ,0roBOpa 3a NPoAaxe6a NoTpeduTeNsT MMa Npaso Aa
npeasiBY peknamalys, KaTo noucka oT npogasaya Aa npu sefie
cTOKaTa B COOTBETCTBME C JOroBOpa 3a NPogaxoa.

B TO3M CNyyail NOTPEGUTENAT MOXe Jia M361pa MeXAy U3Bbp-
LWBaHe Ha PEMOHT Ha CTOKaTa WK 3aMsiHaTa il C HOBA, OCBEH
aKo TOBA € HEBB3MOXHO WM M3OBPaHUAT OT HEro HauuH 3a
00e3LLeTeHNe e HENPONOpLUOHaNeH B CPaBHEHWE C APYTHs.

(2) CmsTa ce, ye AafieH HauMH 3a 06e3LUeTsBaHe Ha noTpe6u-
TeNs e HenponopLMOHaneH, ako HeroBOTO U3NoN3BaHe Hanara
Pa3xoAy Ha NpojiaBaya, KOHTO B CPAaBHEHME C APYTUst HAYMH Ha
obesLLeTsBaHe Ca HepasymMuu, KaTo ce B3emat npef BUA;:

1. CTOWHOCTTa Ha NOTPebUTENcKaTa CTOKa, ako HAMaLUe 11 1 nca
Ha HECLOTBETCTBUE;
2.3HaYMMOCTTa Ha HECHOTBETCTBMETO;
3.Bb3MOXHOCTTA /13 C& NPEANOXM Ha NOTPEGUTENS APYT HAYNH
Ha 00e3LeTsABaHe, KONTO HE e CBbP- 3aH CbC 3HAYUTENHY Hey-
no6cTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato noTpe6utenckara cToka
He CbOTBETCTBA Ha [0rOBOPA 3a NPOAAX6a, NpoJaBaybT e ANb-
XEH Aia 1 NpW BefJie B COOTBETCTBIE C A0r0OBOpa 3a NPoAaxoa.
(2) NpuBexpaHeTo Ha NOTpebUTENCKaTa CTOKA B COOTBETCTBUE
C JloroBopa 3a npofaxba Tpssa fia Ce U3BbPLIN B pam KuTe
Ha efiH MeceLl|, CYUTaHO OT NpeAsBABAHETO Ha peknamaumusaTa
0T NOTpeouTens.

(3) Cnea n3TMYaHeTO Ha Cpoka Mo aj. 2 noTpebuTensT uma
NpaBo Ja pasBany f0rosopa 1 ja My 6bjie Bb3CTaHOBEHA 3a-
nnateHara cyma Uy Aa ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha
noTpeouTenckara cToka corgacHo un. 114.

4) [puBexXAaHeTo Ha NOTpeduTeNCcKaTa CToka B COOTBETCTBUE
C /loroBopa 3a npoAaxoa e 6e3nnaTHo 3a notpe6utens. Toi He
ABIKM Pa3xoAy 3a ekcnefupaHe Ha noTpebuTesnckara cToka
WNW 32 MaTepuan u 1 TpyA, CBbP3aHu C PEMOHTa i, U He TpsiBa
;ga noHacs 3HaYnTeNHu Heyao06CTBa.

(5) MoTpebuTenaT MOXe Aa UCKa U 06e3LeTeHne 3a NpeTbpre-
HUTE BCNEACTBUE HAa HECHOTBETCTBU- €TO BPEAN.

Yn. 114. (1) NMpu HeCbOTBETCTBUE HA NOTPEOUTENCKATA CTOKA C
Z0roBopa 3a Npofaxoba 1 Korato no- TPEGUTENST He e yA0BNeT-
BOPEH OT pellaBaHeTo Ha peknamauusita no un. 113, 7oi uma
npaBo Ha M360p MeXAY efHa OT CNefHUTE Bb3MOXHOCTH:

1. pa3BansiHe Ha JOroBopa 1 Bb3CTaHOBfBaHe Ha 3annaTeHarta
OT Hero cyma;

2. HaManABaHe Ha LieHaTa.

(2) NoTpebuTensT He MOXe Aia NPeTeHANpPa 3a Bb3CTaHOBsABaHE
Ha 3ansaTeHaTa cyma Uiau 3a HaMaJsBa- He LieHaTa Ha CToKaTa,
KOraTo TbproBeLbT Ce Cbriacy fia 6bjie M3BbPLUEHA 3aMAHA Ha
noTpeGuTenckara CToka ¢ HoBa WK [ja cenonpasu CTokaTa B
pamKuTe Ha efiuH MeceLl, OT NpeAsBABaHe Ha peknamaunsTa ot
notpeouTens.

(3) TbproBeubT e ANbXEH Aa YAOBNETBOPU UCKaHe 3a pa3Bans-
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He Ha ;0roBOpa 1 Aia Bb3CTaHOBM 3ana- TeHaTa oT NoTpesuTe-
NS CyMa, KoraTo C/ej KaTo e y0BNeTBOpUA Tpu
pekiamaLym Ha NoTpe6UTeNs Ypes U3BbPLLIBAHE HA PEMOHT Ha
€[1Ha ¥ CblLja CTOKA, B paMKMTE Ha CPOKa Ha rapaHLusTa no us.
115, e HanuLe cnepBallia NosiBa Ha HECHOTBETCTBME Ha CTOKATa
C 0roBopa 3a Npojaxoa.

(41):‘ TMoTpeouTeNsaT He MOXe [ia NPeTeHANpa 3a pasBansHe Ha
AOroBopa, a KO HECbOTBETCTBUETO Ha NO- TpeduTesnckara cToka
C fjoroBopa e HeaHauutenHo. Yn. 115. (1) oTpe6utenst Moxe
A ynpaxHu NpaBoTo CK N0 TO31 pagfieN B CPOK [0 AiBE FOAM Hu,
CYIWTAHO OT JOCTaBAHETO Ha NOTPE6 UTeN C KaTa CTOKa.

2) CpokbT 10 an. 1 cnupa Aa Teye npes BPeMeTo, HE06XOAMMO
3a nonpaBKaTa UM 3aMsHaTa Ha noTpe- Gitenckara cToka uiam
33 NOCTUraHe Ha CropasymMeHne Mexay npoAasaya u noTpedu-
TeNs 3a pellaBaHe Ha cnopa.

(3) YnpaxHsiBaHeTo Ha NpaBoTO Ha MoTpe6uTens no an. 1 He
€ 00BbP3aHO C HUKAKbB [PYr CPOK 3a rpe- AfBSBAHE Ha UCK,
Basnmqeu 0T CpoKa no an. 1.

nojnMca Cu Noj Tesn rapaHLMOHHN ycnoBus BbB Bawara

['apaHLMOHa KapTa CTe NOTBbPANAN, Ye: CTe 3anosHar ¢ ||1_Fa-
BUNaTa 3a eKcnnoatauus u ycnosuaTta Ha rapaHuuata. Mpu
nokynkara, U3fenneTo e 61und NPOBEPEHO U Ce HaMupa B Mb-
NHa TeXHWYeCKa U3NPaBHOCT, MMa Ge3ynpeyeH BbHLUEH BUA U
0TroBaps Ha onucaHaTa KOMAieKTaLms.

['apaHLMOHHMAT CPOK Ha MHCTPYMeHTa e 24 meceua 3a Gusn-
Yecku nuua 1 12 mecewa 3a OPUANYECKM NNLA, OT AaTaTa Ha
npoAaxea oT TbProBckaTa Mpexa.

CpOKbT Ha eKcnjoaralus Ha MHCTPYyMeHTa e 3 rofn Hu oT fa-
TaTa Ha npojaxoara.

Io BpeMe Ha rapaHLMOHHNS Nepuoj, COBCTBEHUKBT UM NPaBo
Ha 6€3nnaTeH PEeMOHT Ha NPOAYKTa NPY Bb3HUKHANM HEU3Npae-
HOCTW B pe3ynTaT Ha NPOM3BOACIBEHN fedeKri.

['apaHUMATa He BaXu 3a CefiHNTe cnyyau:

*HecnasBaHe OT CTpaHa Ha NOTPeGUTeNs Ha MHCTPYKuuuTe 3a
ekcnnoatauns U HenpaBuHa ynoTpeba Ha ypeaa;

*Ha/IMuNeTO Ha MEeXaHWYHW MOBPEeAM, NYKHATUHN, CTPYXKKN U
noBpeay, NPUYMHEHN OT anaraHe
Ha arpecuBHa cpefa W BMCOKW TemnepaTypW, Kakto v npu
nonajaHe Ha YyXAl Tena BbB BEHTUNALMOHHM- Te OTBOPU Ha
MHCTPYMEHTA; *Hen3npaBHOCTM B pPe3ynTaT Ha HOpManaHo W3-
HOCBaHe Ha NPOAYKTa; *HeM3NpaBHOCTM, Bb3HUKBALLW B pesyn-
TaT Ha NpeTOBapBaHe, KOETO BOAM 0 NMOBPefa Ha BUraTens
MW APYri KOMMOHEHTU 1 YacTy;

*BbPXY U3HOCBALLYYM Ce YACTH (TyMEHI YITbTHEHWS, 3aLYMUTHM Ka-
nauy i ap.), CMeHsieMu akcecoapu (HOXoBe, 6061HI, KonaHm);
*NpN ONMUT 3@ CAMOCTOATENIEH PEMOHT W CMa3BaHe Ha MHCTPY-
MEHTa N0 BpeMe Ha rapaHLMOHHMA Nepuoj, NosHaBalio ce
Hanpumep N0OAPacKBaHNs MW BATBGHATUHU N0 OCHOBUTE UK
4acTUTe Ha KpenexHuTe enemMeHTH;

*NPpy U3NON3BaHE Ha HUCKOKAYECTBEHO Maco 1 GeH3NH;

*NPN N1 Nca Ha JOKYMEHT, NOTBbPX/aBall, NoKynkaTa Ha aaje-
HOTO M3genve (kacoBa 6enexka, pakTypa u T.H.).




*Npy 3Non3BaHe Ha HUCKOKAYeCTBEHO MAcno U GeH3NH;
NPy N1 1 Nca Ha A0KYMEHT, NOTBbPXKAaBaLL NoKynkaTa Ha faje-
HOTO U3penue (kacoBa 6enexka, pakTypa u T.H.). .
'apaHLMOHHMAT CPOK Ce YAb/KaBa 3a Nepuofa Ha NpecToi Ha

€/,a B rapaHLOHeH CePBU3 3a PEMOHT.

TOKaTa e nosyyeHa B O6pO CbCTOSIHME, 6e3 BUAUM 1 NOBpe-

¥, B MbJIHa OKOMMN/IEKTOBKa, NpoBepeHa

Moe NpUCHCTBME, HAMAaM NpPeTeHLMN Mo OTHOLUEHNe Kaye-

CTBOTO Ha CTO KuTe. [IpOYeTOX 1 CbM CbrNaceH C ycnoBusTa 3a
rapaHLUMOHHO 06CNyXBaHe.
Yn. 112. (1) NMpu HECLOTBETCTBUE Ha NOTpe6uTEeNCKaTa CTOKa
C AOroBOpa 3a NpoAax6a noTpebuTensT uma npaBo ja npe-
ASBU peknamalns, KaTo noucka oT npopaBavya fa npu Bege
cTOKaTa B CbOTBETCTBME C [JOroBopa 3a npojax6a. B To3m
Ccnyyail NOTPeGUTENAT MOXeE f1a U361Pa MeX/ly N3BbPLIBAHE Ha
PEMOHT Ha CTOoKaTa WK 3amMsaHaTa i ¢ HoBa, OCBEH ako TOBa e
HEBB3MOXHO UM N36PaHUAT OT HEro HauMH 3a oGeslLeTeHue e
HenpornopLuoHaneH B CpaBHeHe C pyrus.
(2) CmsTa Ce, Ye fajfieH HauMH 3a 06e3LeTABaHe Ha NOTpe6U-
TeNs e HenponopLMOHaneH, ako HeroBoOTO U3NON3BaHe Hanara
pasxoAy Ha NpojiaBaya, KOHTO B CPaBHEHME C iPYriAst HAYMH Ha
obeslLeTABaHe Ca Hepa3ymMuu, Kato ce B3emat npef Bup:
1 .CTOWHOCTTA Ha NoTpebuTenckaTa CToKa, ako HaMalue aunca
Ha HECbOTBETCTBUE;
2. 3HaYNMOCTTA Ha HECHOTBETCTBUETO;
3. Bb3MOXHOCTTa /a C& NPeAJIOKM Ha IOTPeGUTeNs Apyr HaunH
Ha o6eslleTABaHe, KOWTO He e CBbP- 3aH CbC 3HAUYUTENTHU Hey-
J06CTBa 3a Hero. Yn. 113. (1) Korato norpe6utenckara cToka
He CbOTBETCTBA Ha ;Or0BOpa 3a NPOAAX6a, NPOAABAYBT € Aflb-
XeH Aia i Npy Befie B CbOTBETCTBUE C J0roBopa 3a npofaxoa.
(2) MpuBexaaHeTo Ha NOTpebUTeNcKaTa CTOKa B CbOTBETCTBUE
C joroBopa 3a npoAax6a Tpsbea a Ce U3BbLPLLUM B paMKUTE Ha
efiiH MeceL|, CYNTaHO OT NpeAsBABaHETO Ha peknamauusaTa oT
noTpeouTens.
(3) Cnen u3TUYaHETO Ha CpoKa Mo ain, 2 NoTPebuTensT uma
npaBo Aa pa3Banu JOroBopa 1 ja My 6bjje Bb3CTaHOBEHa 3a-
nnaTeHaTa cyma unm Aa ucka HamansiBaHe Ha LieHaTa Ha
noTpe6uTenckata CToka CbraacHo un. 114,

4) [puBexaHeTo Ha NOTPe6UTesIcKaTa CTOKa B CbOTBETCTBUE
C ZloroBopa 3a npoAax6a e 6e3 nnar Ho 3a notpe6utens. Toi
He Ab/KM Pa3X0fiM 3a eKcnefupaHe Ha noTpebuTenckara cToka
WNW 3 MaTepuan 1 1 TpyA, CBbP3aHu C PEMOHTA if, U He TpsibBa

AATA HATIPUEMAHE ~ OATA HA 3ABbPLIBAHE

OMUCAHUE HA PEMOHTA
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;? NoHacs 3HaYUTeNHIN Heyf06CTBa.
(5) MoTpe6 n TensT MOXe fia UCKa 1 06e3LLETEHNE 33 NpeTbphe-
HIWTe BCNeACTBIME HAa HECBOTBETCTBU- €TO Bpeay.
Yn. 114. (1) Npu HeCbOTBETCTBME HA NOTPEGUTENCKATA CTOKA C
[0roBopa 3a npofaxba u KoraTo no- TPeGUTENAT He e y0BNeT-
BOPEH OT peliaBaHeTo Ha peknamayuaTa no yn. 113,’1oi uma
npaBo Ha M360p MeXAy efHa OT ClefHUTe Bb3MOXHOCTH:
1. pasBansHe Ha ;0roBopa i Bb3CTaHOBSIBaHe Ha 3annaTeHara
0T Hero cyma;
2. HamanfiBaHe Ha LieHaTa.
(2) MoTpe6 u TensT He MOXe Aa NpeTEHAMpa 3a Bb3CTaHoO-
BsiBaHe Ha 3annaTeHaTa cyma Ui 3a HamansiBa- He LieHaTa Ha
CTOKaTa, KOraTo ThproBeLbT Ce Cbraacu a 6bje U3BbpLIEHa
3aMsiHa Ha NoTpebuTeNnckaTa CToka ¢ HoBa UK a Cenomnpasu
CTOKaTa B paMKMUTE Ha efjiH MeceL| OT NpefAsBABaHe Ha pekna-
Ma|+mma 0T noTpeduTens.
(3) TbproBeubT € ANbXEH Aa YAOBNETBOPU UCKaHe 3a pa3Bans-
HE Ha JoroBopa 1 Jia Bb3CTaHOBM 3ana- TeHaTa OT NoTpebuTe-
N5 CyMa, KoraTto Ciief, KaTo e y,0BNeTBOpU Tpu
pekJiamaLiv Ha NoTpebuTeNs Upes M3BbpLIBAHE HA PEMOHT Ha
e[1Ha 1 Cbllia CTOKa, B paMKUTe Ha CPOKa Ha rapaHLusTa no un.
115, e HanuLe cnefBallla NosiBa Ha HECbOTBETCTBME Ha CTOKaTa
c4uoroaopa 3a npojaxoa.
(4) NMoTpebuTensT He MOXe Aa NPeTEHAMPa 3a pasBaisHe Ha
[l0roBopa, ako HeCbOTBETCTBUETO Ha MO- TpebuTenckara CToka
¢ forosopa e HeaHauutenHo. Yn. 115. (1) MoTtpebutenat moxe
i@ ynpaXKH1 NpaBoTO CH MO TO3M Pa3fen B CPOK A0 iBE FTOANHH,
CYWTaHO OT AOCTABAHETO Ha NoTpe6uTenckaTa CToKa.
(2) CpokbT N0 an. 1 cnupa fa Teye nNpes BPEMETO, HEO6X0ANMO
3a nonpaeKaTa w1 3aMsiHaTa Ha noTpe- GiTenckara cToka uim
3a NocTUraHe Ha CropasyMeHne Mex iy npofiaBaya v notpe6u-
TeNs 3a pellaBaHe Ha cropa.
3) YnpaxHsBaHETO Ha NPaBOTO Ha NoTpe6uTens no an. 1 He
€ 06BbP3aHO C HUKaKbB n?yr CPOK 3a npe- AsABABaHe Ha UCK,
Baenmueu 0T cpoKa no an. 1.

noAnuca cu noj TesW rapaHUMOHHN yCnoBus BbB Bawara
'apaHLMoHa KapTa CTe NOTBbPAUM, Ye: CTe 3ano3HaT C rH)a-
BUNaTa 3a eKcnnaoatauus W ycnoBuATa Ha rapaHuusta. Mpu
nokynkara, usgen1erto e 6110 NPOBEPEHO U Ce Hamupa B Mb-
JIHa TEXHMYecKa M3NPaBHOCT, UMa be3ynpeyeH BbHLIEH BU U
0TroBaps Ha onucaHaTa KOMMNeKTaLms.

noanuc

I'Ipo,qaealnﬂ 0TroBaps He3aBWCUMO OT nNpefcTaBeHarta T'b%li_ll)BCKa rapaHuusa 3a nuncaTa Ha CbOT- BETCTBUE Ha n0Tpe6v|TenCKaTa

CTOKa C 0roBopa 3a NpoAaxoa cbraacHo ui. 112-115 013

BEM RETAIL GROUP SRL
CERTIFICAT DE GARANTIE SI CALITATE

Produs

Model

Seria de fabricatie

Facturanr. / Data

Semnatura si stampila vanzatorului

Semnatura cumpdratorului

din localitatea

Vandut prin societatea

str. nr

Termenul de garantie comercial este de 24 luni de |a vanzarea din magazin.

Tel. cumpdrator.

Data cumpararii produsului
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Tel. cumpdrator Departamentul de service:
com. Tunari, jud. llifov
Sos. de Centura nr. 2-4
tel.: 0741 236 663
www.elefant-tools.ro

Data cumpdrarii produsului

Nr.

Data inregistrarii
reclamatiei
consumatorului

Data solutiondrii
reclamatiei

Reparatie executata /
piese inlocuite

Prelungirea termenului
de garantie a
produsului

Garantia acordata
pentru lucrdri de
service

Numele si semnatura
depanatorului

Semnatura
consumatorului

ATENTIE! ACEST PRODUS A FOST FABRICAT NUMAI PENTRU UZUL
CASNIC, NU PENTRU OPERATII INDUSTRIALE

ATENTIE! RESPECTATI INTOCMAI INSTRUCTIUNILE DIN MANUALUL DE

UTILIZARE AL PRODUSULUI!
FABRICAT INR.P.C. FABRICAT INR.P.C.
IMPORTATOR IMPORTATOR
S.C. BEM RETAIL GROUP S.R.L. S.C. “BEM INNA" S.R.L.
Romania, com. Afumati, jud. llfov, MD-2023, Republica Moldova
sos. Bucuresti-Urziceni nr. 16, Mun Chisinau, str. Uzinelor 1
pav. P6, st. 95 Departamentul de vanzari:
Departamentul de service: (+373) 22921180
(+40) 741 236 663 (+373) 68 411 711
Departamentul de vanzari: Centru de deservire tehnica:
(+40) 741114191 (+373) 68 512 266
e-mail: bem_retail_group@yahoo.com (+373) 79 912 266
www.elefant-tools.ro e-mail:masterbem@mail.ru

Web:www.instrumentmarket.md
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Termék megnevezése:

HU | MAGYAR [BZ;

Modell:

Gyartasi szam:

Az eladés datuma:

Az elado alairasa:

A jotallasi jegy sorszama:

A terméket m(ikodoképes allapotban, |4thaté sériilések nélkiil, komplett készletben, jelenlétemben ellendrizve vettem &t. Az &ru
mindségére nincs kifogasom, elolvastam és egyetértek az izemeltetési és jotéllasi szolgaltatas feltételeivel.

A vevé neve

A vevé alairasa

Altalanos rendelkezések

* A telies jétallasi idétartam alatt a tulajdonos jogosult a
termek ingyenes javittatdsara a termék gyartasi hibabdl eredé
meghibdsodasa esetén (a nem gyartasi hibak listajat lasd az
1. Mellékletben).

Az elektromos szerszamok javitasat és szervizkarbantartdsat
a jotéllasi idétartam alatt hivatalos szervizkdzpontokban kell
elvégeztetni.

Jotallasi jegy nélkiil, illetve abban az esetben, ha a jotallasi
jegy szabalytalanul lett kiallitva és hidnyzik a jétallasi
feltételek elfogaddsarél szolé Vevé aléirdsa, garancidlis

A jotallas nem terjed ki

Olyan késziilékre, amelyet a hasznalati Gtmutatd eldirdsainak
megszegésével iizemeltettek, beleértve a gyartd éltal nem
ajanlott fogydeszkozok (olajok, gyertyak, gumiabroncsok,
lancok) hasznalatat, valamint olyan késziilékre, amelyen
a jotdlldsi id6tartam alatt Onjavitdst vagy szétszerelést
hajtottak végre;

Olyan késziilékre, amelynek kiilsé mechanikai hatas, hanyag
kezeléks vagy természeti katasztrofa okozta karosodasai
vannak;

Olyan késziilékre, amelynek karosodasait a gyartotdl fliggetlen
okok okoztak, mint pl.: minGségi eldirdsoknak nem megfelelé
izemanyag hasznalata, nem megfelelé mindségl olaj és
izemanyag keverék hasznélata;

Olyan késziilékre, amelynek kdrosodasait az idegen targyak,
folyadékok behatoldsa, valamint a szell6z6nyilasok,
lizemanyag- és olajcsatornak, porlasztéfavékak eltomddése
okozta;

Olyan késziilékre, amely tulterheléssel mikodott (fiirészelés
tompa lanccal, védéburkolat hidnya, hosszd tavd, sziinet
nélkiili m(ikodés maximalis fordulatszamon), ami a henger-
dugattyd csoport kopasahoz vezetett;

Olyan késziilékre, amekyet bekapcsolt inercidlis lancfékkel
hasznéltak;

Olyan késziilékre, amelynél a forgérész és az 4llérész
tekercselése egyidejlleg meghibasodott;

+ A megolvadt belsé alkatrészekkel vagy megégett elektronikai

javitasra nem keriil sor.

« Ajoétéllds nem terjed ki a szerszam bedllitasara, tisztitaséra és
egyéb karbantartasara.

« Az aru visszakiildésének vagy cseréjének feltételei a
kovetkezék: az druteljes készlete, acsomagolds sértetlensége,
illetve a gyartd jelolése és cimkéi megérzédnek, az aru
Uj és nem hasznalt, ami a szakértdi értékelés soran keriil
megdllapitasra.

lapokkal rendelkez6 késziilékre;

Olyan késziilékre, amelyen a bemeneti aramkorok elemei
(varisztor, kondenza’tor{ kérosodtak, ami a taphalézat
impulzuszaj hatdsénak kovetkezménye;

Olyan késziilékre, amelynél nagy mennyiség( por van a belsé
egységeken és alkatrészeken;

Olyan késziilékre, amely a jotallasi idétartam alatt elérte
élettartamanak végét;

Olyan késziilékre, amelynek kdrosodésait javitatlan éllapotban
torténd miikodés, szerkezeti médositasok vagy illetéktelen
személyek vagy szervezetek éltal végzett karbantartasi vagy
javitasi munkalatok okoztak;

Olvashatatlan vagy eltavolitott sorozatszdmu késziilékre;

Alkatrészekre  és szerelvényekre: hegeszt6égbkre
és tartozékaikra, elektrodatartokra, bilincsekre,
hegesztékébelekre, zsinérokra, ldncokra, gumiabroncsokra,
gyertydkra, szirékre, lanckerekekre, tengelykapcsold
alkatrészekre, nyiréfejekre, késekre, tarcsakra,
meghajtoszijakra, lengéscsillapitokra, flinyiré- és hofivogépek
alvazaira, inditocsoport alkatrészeire, akkumulatorokra,
szénkefékre, halézati kabelre, izzdékra, nyomotomldkre,
mosdberendezésekhez és locsolékhoz valé flvokékra és
adapterekre, biztonségi eszkozokre, beleértve az automatikus
biztonségi  eszkozoket is, muanyag fogaskerekekre,
adapterekre, valamint olyan alkatrészekre, amelyek
élettartama a késziilék rendszeres karbantartasétol fiigg.

Atestrészek, a fogantyd, a boritélemez, a halézati kébel és a

csatlakozo dugo Kilsd seriiései Nem megfelelé hasznalat, esés, iitédés

Az ors6 meghajlott (az orsé kifutdsa forgas kdzben) Az orsét ért iit6dés
Sériilt rogzitd és hajtémiihaz a csiszolégépekben, rogzité altal
hagyott nyomok a kipkeréken

A szellgzényildsokat por, forgdcs stb. elzérja. Erds kiilsé

fs be,lﬁg szennyez6des, folyadek, idegen testek bejutasa a
ermékbe

A termék fémfeliileteinek korrézidja

Nem megfelel6 hasznalat

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

Nem megfelel6 tarolas
Nyilt Ianggal, agressziv anyagokkal valé érintkezés

T(iz, agressziv anyagok okozta kar (kiils6)

Az elektromos szerszdmot kordbban a szervizkézponton
kiviil szerelték szét (helytelen osszeszerelés, nem megfeleld
olaj, nem eredeti potalkatrészek, nem szabvanyos csapagyak
haszndlata stb.)

Ajotallasi idé alatt az elektromos szerszdm javitésat hivatalos

szervizkozpontokban kell elvégezni.
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A szerszém nem rendeltetésszer( hasznalata

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az elektromos szerszam szétszerelt allapotban keriilt atvételre

%)‘,oglyaszté nem jogosult a szerszam szétszerelésére a jotallasi
ido alatt

A szerszam hasznalati Gtmutatdjdban nem szerepl6 tartozékok,
fogyoeszkozok és alkatrészek ﬁl,ancok, vezetorudak, flirészek,
vagokesek, flrészlapok, csiszolokorongok) hasznalata, a
szerszam mechanikai sériilése

Az iizemeltetési feltételek megsértése, ami a szerszdm
tulterheléséhez vagy meghibasodasahoz vezet

A cserélheté szerszdmalkatrészek (tokmanyok, furok, flirészek,
kések, lancok, lancflrészek valtozé koronai, csiszolokorongok,
a forgattyds mechanizmus meghdzott anyai, védéburkolatok,
csiszoloallvanyok, gyalupadok, gyalupadok, fogok,
akkumulatorok) sérulése vagy kopasa

Természetes koga’s a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Kop¢ alkatrészek meg{hibésodésg (szénkefék, foga“ssz,q( k,
szijtarcsak, gumitomitések, olajtomitések, vezetdgorgok)

Természetes _ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Az alkatrészek kopdsa, ha nincsenek rajtuk gyari hibak

Az alkatrészek normal kopasa a szerszam hosszan tart6
hasznélata sorén

Az armatira és az allorész tekercseinek szinterezése,
olvasztasa, kollektorlamelldk elégetése. Az armatura és az
allorész egyideji meghibdsoddsa, az armatira vagy a kollektor
tekercsek szinének egyenletes valtozasa (ebben az esetben a
kapcsolo meghibasodasa lehetséges)

Folyamatos m(ikodés tlterheléssel, nem megfeleld halézati
paraméterek, elégtelen hiités a termék szennyezddése miatt.

Az armatura tekercseinek meghibdsodasa. Nincsenek
mechanikai sériilések és tilterhelésre utald jelek. Az ll6rész
tekercsei nem sériiltek és azonos ellenallasuak

Folyamatos miikodés tilterheléssel, nem megfeleld hélézati
paraméterek, elégtelen hités a termék szennyezédése miatt.

Az armatira vagy az éllérész szigetelésének mechanikai
sériilése szennyeézdés vagy idegen anyag behatolasa miatt

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

Az armatdra tengely és a hajtott fogaskerék foqazaténak kopésa
kgng)zsw nem iizemi ** vagy hianyzik, az armatura tengelye kék
szind

Uzemeltetési feltételek megsértése

Intenziv hasznalat sordn a fo%ak egyenletes és jelentéktelen
kopasa az armaturan és a hajtott fogaskeréken

Természetes ko?és a termék hosszan tartd vagy intenziv
hasznélata miat

Az armatra, allorész, test sériilése az armatra csapagyainak
meghibdsodésaval van kapcsolatban

Természetes ko?és a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

A kollektor mechanikai kopasa (dtmérénként tobb mint 0,2 mm)

A termék intenziv hasznalata

Szikraképzddés a kollektoron a kopott kefék miatt (kefehossz
kisebb, mint a hasznalati dtmutadban megadott)

A szénkefék id6ben torténd cseréjének elmulasztasa (az
lizemeltetési és karbantartési feltételek megsértése)

A kefék mechanikai sériilése (az armatura és az allérész
meghibdsodéasahoz vezethet

A szerszam esése vagy litédése (hanyag hasznalat)

Szénkefék kopasa

Természetes kogés a termék hosszan tart6 vagy intenziv
hasznélata miat

Armatura vagy allérész meghibdsodésa a vdgészerszém
elakadésa miatt

Helytelen befogas, szerszam vagy lizemméd kivélasztésa

A kapcsolé meghibdsodasa az allérésszel, armatiraval egyiitt a
tulterhelés miatt

Uzemeltetési feltételek megsértése (tdlterhelés)

A kapcsolé meghibdsodasa (az egyen|etesség szabélyozasanak
hlant a) a bedllitokerék idegen anyagokkal valo szennyezGdése
mia

Hanyag hasznalat és a karbantartas elmulasztasa

A kapcsold, az elektronikus egység mechanikai sé-riilése

Termék hanyag hasznalata

A fogaskerekek fogainak kopdsa (a kenézsir nem iizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Eltort a kerék foga, vagy egy kétsebességes flirogép és
kétsebességes csavarhlizo hajtomiihazanak eleme.

Sebességek valtdsa mikodés kozben

A sebességvaltd csapagyainak meghibasodasa (a kenGzsir nem
tizemi**)

Uzemeltetési feltételek megsértése

Sikldcsapagyak kopasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A sebességvdltd kdrosodésa a haszndlati Gtmutatéban el6irt |
karbantartasi idokozok be nem tartasa miatt (a sebességvalté
kendzsirjat nem cserélték

Tdlterhelés vagy természetes kopés

Fogasszij szakaddsa vagy kopdsa

Uzemeltetési feltételek megsértése

A szUréfiirész szaranak elhajldsa vagy kopasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Kivagott szivattydrid fogak, elakadt az olajszivattyt meghajtdja

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendzsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

A meghibdsodasokat a gyartétél fiiggetlen okok 3
(feszultségingadozasok, természeti katasztrofak) okoztdk

Kenés nélkiili mikodés vagy a kendézsir minésége nem felel
meg az utasitasnak

Olyan meghibésodasok, amelyek akkor keletkeztek, ha a
szerszam miikodése a meghibésodas fellépése utanis
folytatodott, és amelyek mas meghibasodasokat idéztek elé

Uzemeltetési feltételek megsértése

Tépkabel vagy csatlakozé dugé kérosodasa

Uzemeltetési feltételek megsértése

Az armatira t,eng_s_al)()e meggorbiilt (az armatura tengelyének
kifutasa forgas kozben)

A tokmany tilterhelése vagy elakaddsa miikodés kozben
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** Nem lizemi kendzsir - m(ikodésre alkalmatlan, szine megvéltozott, fémrészecskékkel és egyéb idegen anyagokkal szennyezett

kendzsir.

VEGREHAJTO (a |

szervizkozpont neve és cime, SZAKEMBER

VISSZAVONAS DATUMA

belyegzoje)

APAHTUIHBIA TANO

HaumeHoBaHue nspgenus:

Mogenb:
CepwmiiHblii

[laTa npopamu:

Moanuch npoaasua:

CepuitHblii p Tanoxa:

ToBap noJiy4eH B UCNpaBHOM COCTOAHUM, 6e3 BUAMMBIX NOBPEeX/EeHNA, B NONHOI KOMNNEKTALMK, NPOBEPEH B MOEM NpUCYTCTBUN.
MpeTensuii no KayecTBy TOBapa He UMeto, C yCNOBUAMM IKCnnyaTalyum n rapaHTUiiHoOro 06Cl'ly)KVIBaHV|ﬂ 03HaKOM/EH 1 CcornaceH.

®KO nokynatens

Mopnucb nokynatens

OCHOBHbIE MOJIOXEHUA
+ B TeueHve BCEro rapaHTMitHOro cpoka BnageneL uMeet npa-
BO Ha GECNNATHbIA PEMOHT U3[ENUS NPU HEUCNIPABHOCTSX, B
CNefCTBUM NPOU3BOACTBEHHBIX AeEKTOB (CMMCOK HENpous-
BOAICTBEHHbIX AeheKTOB NpuBefeH B Mpunoxennn 1).

PeMOHT 1 cepBucHoe 06Cﬂy)KVIBaHVIe ANEKTPOUHCTPYMEHTa B
TeyeHue rapaHTVIVIHOI'O CpoOKa aKcnnyaTaluu AOJDKHbI NPOBO-
AUTbCA B aBTOPU3NPOBAHHbLIX CEPBUCHbIX LleHTpax.

Bes npefocTaBeHusi rapaHTUIRHOTO TanoHa, 60 B cnyyae,
KOrfia rapaHTHiiHbIii TanoH opopMNeH HeHaanexawum o6-
pasoM 1 OTCYTCTBYeT noAnuch lokynatens o NPUHATAN UM
rapaHTUIiHbIX YCNIOBUIA, FapaHTUIiHbIA PEMOHT He AenaeTcs.

['apaHTMs He pacnpoCcTpaHAeTCA Ha PerynupoBKy, YUCTKY W
ApYroii yXoA 3a MHCTPYMEHTOM.

Bo3BpaTy uin 3amMeHe MoAnexar TOBapbl MpU COXpaHeHUM
CNefylolnx YCNOBUI: COXpaHeHa KOMMMeKTauus ToBapa,
L|eNIOCTHOCTb YNaKoBKM, MapkUpoBKa W APbIKN NPOU3BOAN-
Tens, ToBap HOBbIi 1 HE 9KCMNYaTUPOBAJICS, YTO YCTaHaBM-
BAeTCs 9KCMepTU3Oil.
TAPAHTUUHOE OBC/TY)XXUBAHUE
HE PACMPOCTPAHAETCA

Ha YCTPOIACTBO, 3KCMNYaTUPOBABLUEECH C HapyLEHUEM
WHCTPYKLMK NO 3KCNAyaTaLuu, B TOM YUCNIe, ECU UCTONb-
30BaUCb HE PEKOMEHAOBaHHble 3aBOAOM-M3TOTOBUTENEM
pacxogHble MaTepuanbl (Macna, CBeYM, LWWHbI, Lenu) 1 Ha
YCTPOWCTBO, MOABEPrLIEECS CAMOCTOATESIbHOMY PEMOHTY
Unu pasGopke B rapaHTHiiHbli NepUoj;

Ha YCTPOWCTBO, UMetoLLee NOBPEXAEHNS, Ae(EeKTbI, BbI3BaH-
Hble BHELIHUMN MEXaHNYECKUMU NOBPEXAEHUSMMU, HEBPEex-
HbIM 06pALLEHNEM W CTUXMITHBIMU 6EACTBUAMMY;

Ha yCTpOVICTBO C MoBpeXAeHUsaMn, KoTopble Bbl3BaHbl He
3aBuUCALLMMK OT NpousBoauTeNs NpuU4ynHamu, TakKUMKU Kak:
ucnonb3oBaHue TonanBa, He COOTBETCTBYOLWEro CTaHaap-
Tam KayecTBa, MCNOMb30BaHWe Macna v TOMANUBHOI CMecH
HeHajnexaulero kayecTsa,;

Ha yCTpOVICTBO, nMetollee NoBpexaeHud, Bbi3BaHHbIe nona-
AaHUEM BHYTPb NOCTOPOHHUX NpeAMETOB, XUAKOCTEIA, a TaK-
)Xe 3acopeHneM BEHTUNALNOHHbIX OTBepCTMVI, TOMNIUBHbIX U
Mac/sHbIX KaHanoB, XXUKepos KapﬁlopaTopa;

Ha yCTpoicTBO, paboTasliee C neperpyskamu (munexue
T)’I'IOI7I Luenbto, OTCYTCTBME 3aLUUTHOrO KOXYyXa, ANnTeNbHas
pa6oTa 6e3 nepepbiBa Ha MakcUManbHbIX 060poTax), KOTo-
pble NpUBENY K 3aAMpaM B LUAMHAPONOPLIHEBON rpynne;

Ha yCTpOVICTBO, ucnonb3oBaslieeca C BKIKOYEHHbIM UHepLU-
OHHbIM TOPMO30M Lenu;

Ha yCTPOWCTBO, Y KOTOPOro OAHOBPEMEHHO BILLAN U3 CTPOS
06MOTKM poTopa u cTaTopa;

Ha YCTPOMCTBO C ONMaBNEHHbIMU BHYTPEHHUMMU [eTansimMu
WUNn NpoXoramu 3/1eKTPOHHbIX nnaT;

Ha YCTPOIICTBO, UMElOLLEe MOBPEXAEHUS 3/IEMEHTOB BXOA-
HbIX Lieneil (BapucTop, KOHAEHCATOp), YTO ABAAETCS Cled-
CTBUEM BO3LEMCTBUA MMMYNbCHOM MOMEXW CETH NUTaHUS;

Ha yCTPOICTBO, UMetoLLee GONbLIOe KONMMYECTBO MblAM Ha
BHYTPEHHUX y3Nax U AeTansx;

Ha YCTPOICTBO, KOTOPOe B TEYEHWe rapaHTUIAHOTO CpoKa
BbIPab0oTano NoMHOCTbIO MOTOPECypC;

Ha YCTPOWCTBO C NOBPEXAEHNAMM, BOHUKLINMMU BCIeACTBUE
9KCMJIyaTaLum C He yCTPaHEHHbBIMU HeJ0CTaTKaMM, KOHCTPYK-
TUBHBIMW U3MEHEHUSIMU U NOBPEXAEHUSMMU, BOSHUKLLMMM
BC/IECTBUE TEXHUYECKOrO 06CYXMBAHUSA, PEMOHTA UL AMU
WU OpraHM3auusMi, He WMEeLWUMN COOTBETCTBYIOLMX
NONHOMOYUIA;

Ha YCTPOICTBO, Y KOTOPOro CepUitHbIA HoMep HepasGopuns
WK yAaneH;

Ha [ieTanu u y3sbl: CBapOYHbIE FOPENKM U UX KOMMIEKTYio-
wue, AepxaTeny 3NekTpoAOoB, 3aXNMbl Macchl, CBapoYHble
NpoBoAa, KOPAbI, LieNH, WWHbI, CBEYH, GUNbTPbI, 3BE3L0YKH,
ZeTanu CUErn/eHns, TPUMMEPHbIe TOSI0BKM, HOXW, AUCKY,
MPUBOAHbIE PEMHM, aMOPTU3ATOPbl, XOLOBbIE YaCTU raso-
HOKOCMJIOK 11 CHEroy60pOUHbIX MALIMH, AETanu CTapTepHoil
TPYnMbl, aKKyMYNsTOPHble GaTapeu, YronbHble LETKH,
ceTeBOW Kabenb, NaMMOYKM, HaMOpHble LWAAHTW, Hacagku
W MEPeXOfHNKM MOIOLMX YCTPOICTB W pa3bpbiaruBateneil,
3alUTHbIE YCTPOICTBA, B TOM YMC/e aBTOMATbl 3aluThl,
NNacTUKOBbIE WECTEPHM, afanTepbl, a TAKXKe AeTanu, CpoK
CyX6bl KOTOPbIX 3aBMCUT OT PEryNAPHOTO TEXHUYECKOTO

06CNyXMBaHNS YCTPOIACTBA.
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BHelwHWe noBpexaeHuns KopnycHbIX Aetanen, pyuku, Haknaaku,
CeTeBoro WHypa u wrencesbHON BUNTKK.

HenpaBunbHas akcnnyaTauus, nagexve, yaap.

MorHyT WwWnuHpenb (6ueHne WNUHAENS NPY BPaLYEHUH).

Ypaap no wnuHpento.

MoBpeXxaeHHbIi GukcaTop 1 Kopnyc peaykTopa B Wwinhosab-
HbIX MaLUWHaX, Cliefbl OT hUKcaTopa Ha KOHUUECKOM KOJIece.

HenpaBManaﬂ aKcnnyatayma.

BEeHTUAALMOHHBIE OTBEPCTUS 3aKPbITbI Mbl/bHO, CTPYXKOW 1
TOMY NOA06HOE. ECTb CUNIbHOE BHELIHEE W BHYTPEHHEE 3arpss-
HeHile, onajaHue BHYTPb U3AENNS XNUAKOCTH, UHOPOAHbIX TEN.

He6pexHas aKcnnyaTauus U oTCYTCTBUE YXOAA 33 U3LENUEM.

Koppo3susi MeTannnyecknx noBepxHocTel nagenus.

HenpaBunbHoe xpaHeHue.

MoBPEXAEHNS OT OrHsl, arpeCCUBHbIX BELLECTB (HapyXHOE).

KoHTakT ¢ OTKPbITbIM OTHEM, arpecCMBHbIMU BelleCTBaMU.

9NEKTPOMHCTPYMEHT MPUHSAT B Pa306PaHHOM COCTOSHUN.

Y notpeGuTens HeT npaBa pasbupaTb MHCTPYMEHT B TeueHne
rapaHTUIHOrO CPOKa.

JNeKTPOMHCTPYMEHT 6bisl paHee pa3obpaH BHe CepBUCHOTO
LieHTpa (HenpaBunbHas c6opKka, NPUMEHEeHUe HECOOTBETCTBYHO-
Lero Macna, HeOpUrMHasbHbIX 3anacHblx YacTei, HeCTaHAAPT-
HbIX NOALNMHUKOB W T.11.)

PeMOHT 3n1eKTPOMHCTPYMEHTA B TeYEHNe rapaHTUIAHOrO
CpOKa A0MKEH NPOBOAUTLCS B aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHDBIX
LieHTpax.

Wcnonb3oBaHue WHCTPYMEHTA He N0 Ha3Ha4YeHuto.

HapyLueHMe yCﬂOBMVI dKcnnyatayuu.

Mcnonb3oBaHne KOMNEKTYIOWMX, PACXOAHBIX MAaTEPUANoB U
yacTei, He NpeAyCMOTPEHHbIX PyKOBOACTBOM M0 aKCMya-
Tauuu MHCTPYMEHTA (Lienw, WyHbl, Nunbl, GPesbl, NUbHble
BVUCKH, WNnQoBanbHble KPyru), MExaHUYeckue NoBpexXAeHus
MHCTPYMEHTA.

HapyLeHue ycnosuii akcnnyatauuu, NpUBOAsLLMe K neperpys-
Ke WHCTPYMEHTa Yepe3 MOLLHOCTY UK K ero NooMKe.

ToBPEXAEHNE UK M3HOC CMEHHBIX AeTaneil MHCTPYMeHTa
(naTpoHbl, cBEpAIa, NUbI, HOXW, LiENH, NePEMEHHbIE BEHL|bl
enHbIX NI, LNNdOBanbHble KPyry, 3aTArMBaloLe railki B
LM, 3aWuTHbIE KOXYXM, WANPOBaNbHble NNATHOPMbI, ONOPbI
pPY6aHKOB, LaHr¥, akKyMyNSiTopbl).

EcTecTBeHHbI M3HOC npu annTenbHOM UKW MUHTEHCUBHOM
WUCMNONb30BaHUN U3aenns.

BbIXOA U3 CTPOS BbICTPOUIHALIMBAIOWLMXCA AeTanen
(yronbHble WeTKu, 3y64aTble PEMHY, WKUBbI, PE3UHOBbIE
YTIOTHEHMUS, CanbHUKM, HANPAB/AIOLIME POSNKM).

EcTecTBeHHbI M3HOC npu AnuTenbHOM Ui UHTEHCUBHOM
UCNoJIb30BaHUN N3fenuns.

W3Hoc AeTanei npu oTCYTCTBMM Ha HUX 3aBOACKUX Ae(heKTOB.

WNHTEHCMBHAR aKCMyaTalus Usgenus.

CnekaHusi 06MOTOK SIKOPSi M CTAaTOpa, OfN1aBMIeHIE, 06ropanms
nameneit konnektopa. OJIHOBPEMEHHbIN BbIXOJ U3 CTPOS
AKOPS U CTaTopa, paBHOMEPHOE M3MEHEHUE LiBETa 0BMOTOK
AKOPSA MMM KOJIIEKTOPA (MPY 3TOM BO3MOXEH BbIXOZ M3 CTPOSA
BbIK/IKOYaTens).

HecBoeBpemeHHas 3aMeHa YroNbHbIX LETOK (HapyLueHne
YCNIOBUW 3KCTyaTauumi n Haa3opa).

Bbixog, 13 CTPOst 06MOTOK sikopst. MexaHU4ecKux noBpex-
AEeHWUV 1 NpU3HAKOB Neperpyski HeT. KaTylku ctaTopa He
NOBPEXAeHb! ¥ MEIOT 0ANHAKOBOE CONPOTUBNEHME.

I'Iapseuwe MHCTPYMeHTa Ui yaapbl (He6pexHasn akcniyaTa-
).

MexaHnyeckoe HapyLleHWe N30NALMK AKOPS UK cTaTopa
BC/ieACTBUe 3arpsa3HeHns unu nonagaHnsa MHOPOAHbIX

BeLlecTs.

EcTecTBeHHbIN N3HOC NPYU ANNTENBHOM UM MHTEHCUBHOM
MUCNonb30BaHUN n3penns.

N3Hoc 3y6beB Bana AKops 1 BEJOMOro 3y64aToro koneca
(cma3ka HepaGoyasi ** Unu oTCyTCTBYET, Bas IKOPSi C
CUHEBOM).

HenpaBunbHoe 3akpennexue, BbIGOp MHCTPYMEHTa Uiu
pexiuma paboTbl MHCTPYMeHTa.

PaBHOMEpHbIii 1 HE3HAUNTENbHbIA N3HOC 3y6P€B Ha aKope U
BeZOMOM 3y64aTOM Kosece Npu MHTEHCUBHOW 9KCNyaTaLuu.

HapyweHue ycnosuii akcnnyatayuu (neperpyaku).

MoBpexaeHne aKops, CTaTopa, KOpnyca CBA3aHO C BbIXOA0M
13 CTPoA NOAWNNHUKOB AKOPA.

He6pe)KHaﬂ dKcnnyatalua U OTCYTCTBUE yX0Aa 3a u3fenmem.

MexaHuyeckuit usHoc konnektopa (6onee 0,2 MM Ha
fMamerp).

H€6pe)KHaﬂ dKcnnyatauuna usgenmna.

MckpeHue Ha KONNEKTOPE 13-3a N3HOCA LETOK (ANNHA LeTKN
MeHbLUEe YKasaHHOM B MHCTPYKLMM N0 3KCMyaTaLum).

HapyweHue ycnosuit akcnnyataumu.

MexaHnyeckoe NoBpexAeHue WeToK (MOXET NPUBECTH K
BbIXOAY W3 CTPOSt AKOPS U CTATOpa).

lMepekntoueHne cKopocTeii B paboyem pexume.

WI3HOC yronbHbIX LWeToK.

Hapyuienue ycnoBuit akcnayaraumm.

Bbixog 13 CTPOs AKOPA UM CTaTopa BCNEACTBUE 3aKNNHUBA-
HUS PEXYLLETO MHCTPYMEHTA.

HapyLeHue ycnoBuit akcnnyaTaumu.

BbIXOf, U3 CTPOS BbIK/IOYATENA COBMECTHO CO CTaTOPOM,
AKOPEM W3-3a Neperpysku.

Ype3mepHas Harpyaka uin NpupoAHbIii U3HOC.

BbiX0f, M3 CTPOS BbIK/toyaTens (0TCYyTCTBUE BO3MOXKHOCTU
peryn1poBaHusi NAaBHOCTW) U3-3a 3arpsi3HEHUS PeryNpoBOY-
HOTO Koleca Yy)KepoAHbIMH BELLECTBAMMU.

HapyLeHue ycnoBuit akcnnyaTauuu.

gdeXaHVI‘-IECKOE noBpexzaeHune BblknoyaTend, 3N1eKTPOHHOro
J10Ka.

HapyLweHve ycnosuii akcnnyatauuu.

VI3HOC yroNbHbIX LETOK.

Pa6oTa 6e3 cMasKu UM MapKa Mac/ia He COOTBETCTBYeT
MHCTPYKLIMN.

BbIX0A W3 CTPOs AKOPS UM CTaTOpa BCNEACTBUE 3aK/IMHUBA-
HUS PEXYLLEro MHCTPYMEHTA.

Pa6oTa 6e3 cMasku UNK Mapka Macna He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLIMN.

BbiX0Z M3 CTPOS BbIK/toyaTens (0TCYTCTBUE BO3MOXKHOCTU
peryn1poBaHusi NNaBHOCTW) U3-3a 3arpsi3HEHUS PeryNpoBoY-
HOTO Koleca Yy)XepoAHbIMY BELLECTBAMMU.

HapyLeHue ycnoBuit akcnnyaTauuu.
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MexaHnyeckoe noBpexeHune BbIKNtoyaTens, 31eKTPOHHOro
J0Ka.

He6pe>KHaﬂ aKcnayatauus nsgenus.

N3Hoc 3y6beB LecTepeHok (Macno Hepaboyee **).

HapyLeHue ycnosuit akcnayaTawuu.

CnomaHHbIit 3y6 KoJleca, Ui ANEMEHTOB Kopnyca peflyKTopa
[IBYXCKOPOCTHOW APENu U ABYXCKOPOCTHOTO LUYpYNoBEpTa.

MepekntoyeHmne CKOpOCTeil B paboyem pexmnme.

Eg)lxon 13 CTPOSi MOALIMMHUKOB peAykTopa (Macso HepaGoyee

HapyweHue ycnosuit akcnayarawuu.

VI3HOC NOALIMMHNKOB CKOMbXEHMS.

HapyLweHue ycnosui akcnnyaraumum.

MoBpeXAeHNs peayKTopa 13-3a HapyleH!s cpoka
NepUOANYHOCTI TEXHUUYECKOrO 06CNYKMBAHWS, yKA3aHHOrO
B MHCTPYKLMM MO 3KCyaTauum (He npoussedeHa 3amMeHa
CMasKi pefyKTopa).

YpeamepHasi Harpyaka unm NpupoaHbIi U3HOC.

PaspbiB UM U3HOC 3y64aTOTO PEMHS.

HapyLeHue ycnoBuit akcnayaTaumm.

M3ru6 unu U3HOC WTOKa B N1063MKe.

HapylueHne ycnosuit akcnayataumm.

CpeSaHHbIe 3y6bﬂ LWITOKa Hacoca, 3aK/IMHWUNO0 NPpUBOL
Mac/IiHOro Hacoca.

Pa6oTa 6e3 cMa3ku U1 Mapka Macna He COOTBETCTBYeT
MHCTPYKLMM.

HeucnpaBHOCTY Bbi3BaHbl HE3aBUCUMbIMI OT NPOU3BOAMUTENS
npu4MHamu (nepenagpl HanpsKeHUs, CTUXUIAHbIE 6eACTBUSA).

Pa6oTa 6e3 cMa3ku UnM Mapka Macna He COOTBETCTBYET
MHCTPYKLMK.

BbiX0Z U3 CTPOS! BbIK/IOYATENs COBMECTHO CO CTaTOPOM,
AIKOpeM W3-3a Neperpy3ku.

HapyweHue ycnosuit akcnayarawuu.

HeucnpaBHOCTY, BO3HUKLLWE eCiK 3KCNNyaTaL U UHCTPYMeH-
Ta npofosiXanacb nocsne BO3HUKHOBEHUS HEUCMPABHOCTH,
KOTOpble U Bbl3Bau Apyrue HemcnpaBHOCTHU.

HapyLeHue ycnosuii akcnnyaTaumu.

nOBpE‘)KAEHVIFI LIHYpa NUTaHUa Un BUNKK.

HapyLwieHue ycnosuii akcnayatauuu.

MorHyT Ban sikops (6MeHue Bana SKOPs Npu BpaLLeHUN).

lMeperpyska U 3akNMHUBaHWe NaTpoHa BO BpeMsi pa6oTbl.

** Macno Hepa6ouee - Macno, KOTopoe ABNAETCS HENPUroAHbIM K 9KCNyaTaLun, U3MEHUNO CBOIA LIBET, 3arpsisHEHO MeTannnye-

CKUMM YyacTMuaMu 1 gpyruMm NOCTOPOHHUMMU BKIKOYEHUAMMU.

MCMOJIHUTEND (Ha3Ba-

HWe U aipec CepBUCHOTO MACTEP

DATA U3BATUA noanucb

LIeHTpa, ero LTamn)

HaiiMeHyBaHHs BUPOGY:

TAPAHTIVHWUIA TANOH

Mogenb:

CepiitHnit Homep:

[laTa npopaxy:

Nignuc npoaasus:

CepiliHuil Homep TanoHy:

ToBap OTpUMaHWii B CNpaBHOMY CTaHi, 663 BUAUMUX YLIKOMXKEHb, B MOBHIA KOMMIeKTaLji, nepeBipeHuit y MOl NPUCYTHOCTI.
MpeTeHsilt 3a AKICTIO TOBapY HE Malo, 3 yMOBaMM eKCTnyaTal|il i rapaHTiiiHOro 06CNyroByBaHHs 03HaliOMANEHWIA | 3TOfeH.

MIB nokynus:

Mianuc nokynus:
OCHOBHI NOJIOXKEHHA

BnpoAoBx ycboro rapaHTinHOro TepMiHy BNacHUK Mae NpaBo
Ha 6e3KOWTOBHWIA PeMOHT BUPODY MpU HecnpaBHOCTAX, B
Hacnigky BUPOGHWYNX fedekTiB (CMMCOK HEBUPOGHWYNX
nedekTiB npuBeseHnit B logatky 1).

PeMOHT i cepBicHe 06CNyroByBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY
BNPOJOBX rapaHTiAHOro TEPMiHY eKcriyaTauii NOBUHHI Npo-
BOAMTUCA B aBTOPU30BAHNX CEPBICHUX LiEHTpaX.

l"apaHTist Ha BUPI6 NOAOBXKYETbCS Ha YaC 3HAXOAKEHHS LibOro
BUPOGY Ha rapaHTilHOMY 06C/yroByBaHHi a60 PEMOHTI.

Bes HafjaHHsA rapaHTiiiHOro TanoHa, abo y pasi, KON rapaHTiii-
HUIi TanoH o(GOpMAEHN A HeHanexHo i BiACyTHIN nmignuc
Mokynus Npo NPUAHATTA IM rapaHTiiiHUX YMOB, rapaHTiiiHuii
PEMOHT He pobuTbeS.

[apaHTif He NOLWMWPIETCA HA PerytoBaHHs, YNLLEHHS i iH-
LKA fOrNAg 3a iHCTPYMEHTOM.

MNoBepHeHHIO ab6o 3aMiHi B 14-feHHWIA TEPMiH 3 MOMEHTY
KyniBni NignaraooTb yci TOBapu B HACTYNHUX YMOBaX:
36epexeHa KOMMNEKTHICTb TOBapy, LiNICHICTb ynakoBKM,
MapKepoBKa i APNNKN BUPOBHMKA, TOBAP HOBMIA i He ekcnnya-
TYBABCH, LU0 BCTAHOBMOETHCS EKCMIEPTU3OH0.

TAPAHTIMHE OCJ1YTOBYBAHHSA

HE NOLUUPIOETHCA

Ha NpUCTPIiA, WO eKCnyaTyBaBCA 3 NOPYLWEHHAM IHCTPYKLIT
3 eKcnnyatauii, y TOMy Y1Chi, AKLO BUKOPUCTOBYBANUCA He
peKoMeH/|0BaHi 3aBOJOM-BUTOTIBHUKOM BUTPaTHI MaTepianu
(onii, cBIYKM, LUMHW, NAHLIOM) | HA NPUCTPIA, WO NiaaaBcs
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caMocTiiiHOMY peMOHTY a60 p0361paHHH0 B rapaHTillHMii Nepiog;

Ha NPUCTPIli, WO Mae YWKOMKEHHS, AedeKTH, BUKIMKaHI
30BHILIHIMI MeXaHIYHUMN YLWKOAXKEHHSMY, Hefbanum 3Bep-
HEHHAM i CTUXIAHUMU INXamy;

Ha NPUCTPIi 3 YWKOMKEHHAMM, AKi BUKNINKAHI He 3aNeXHUMN
Bif, BUPOGHMKA NPUYMHAMM, TaKUMU IK: BAKOPUCTAHHS nanu-
Ba, L0 He BifNOBIJjae CTaHAapTaM AKOCTi, BAKOPUCTAHHA oNil
i NanNUBHOT CyMiLLi HeHaneXHoT AKOCTi;

Ha NPUCTPIiA, WO MAE YWKOAXEHHS, BUKIMKaHI NonafaHHAM
BCEpeANHY CTOPOHHIX NPeAMeTiB, PifivH, a TaKOX 3acMiyeH-
HIM BEHTUNALINHAX OTBOPIB, NaNNBHUX | MAaCASHWX KaHanis,
XWKnNepiB kap6lopaTopa;

Ha I'Ipl/lCTpiﬁ, Lo npaytoBaB 3 nepeBaHTaXeHHAMN

(NMWNSAHHS TYNUM NaHLIOMOM, BiiCYTHICTb 3aXMCHOMO KOXYXa,
TpuBana po6oTa 6e3 nepepeu Ha MakcUMasnbHUX 060poTax),
AKi npu3seny fo Aedopmadii B LuAiHAPO-NOPLIHEBIii rpyni;
Ha NpUCTPIN, WO BUKOPUCTOBYBABCA 3 BKNIOYEHUM iHepLiil-
HUM ranbMoM naHutora;

Ha NpucTpiii 3 AedopmavisiMu B LUNIHAPO-NOPLIHEBIH rpyni,
L0 BUHUKNW BHACNiAOK Oro TpMBanol ekcnyaTauii Ha Xo-
NOCTOMY XOAY;

Ha NpUCTPIli, B IKOMY OJHOYACHO BMIAINK 3 najly 06MOTKK
poTopa i cTaTopa;

Ha MpUCTPii 3 omnaBneHUMU BHYTPIlLHIMM JAeTansmu a6o

nponaneHHAMU eNeKTPOHHUX nnar,

* Ha NPUCTPIif, WO Mae MOLWKOAXKEHHS eNeMEeHTIB BXigHWX
naHutoris (BapicTop, KOHAEHCATOP), LU0 € HACNIAKOM BRIUBY
iMNYNbCHOI NepeLIKoAN MepeXxi XXNBNEHHS;

* Ha NPUCTPIf, WO Mae BENUKY KiNbKICTb MUY Ha BHYTPIlLHIX
BY3nax i ieTanax;

* Ha NpUCTPiiA, AKUIA NPOTATOM rapaHTiiiHOro TepMiHy BUPoGUB
NOBHICTIO MOTOPECYPC;

Ha NpUCTPIii 3 YIWKOMKEHHAMM, WO BUHUKAM BHACNIfOK eK-
cnnyatauii 3 He YCYHeHUMW HeAoniKaMu, KOHCTPYKTUBHUMU
3MiHaMK1 ab0 YLWKOMKEHHAMM, WO BUHUKAN BHACNIAOK TeX-
HIYHOrO 06CNYroBYBaHHS, PEMOHTY 0co6aMu abo opraHisa-
LMK, IKi He MatoTb BiNOBIAHWUX MOBHOBAXEHb;

* Ha AeTani i By3nn: 38aptoBanbHi NanbHNUKM Ta iX KOMMIEKTY-
loui, TPMMaYi eNeKTPOAiB, 3aTUCKayi Macu, 3BaptoBalbHi ipo-
TH, KOPAMN, NaHLIOTK, WNHK, CBiYKM, GiNbTPK, 3ipoyukm, AeTani
34eneHHs, TPUMEPHI FroNiBKK, HOXI, AUCKMN, NPUBOAHI peMeHi,
amMopTM3aTopu, XOA0Bi YaCTUHN ra30HOKOCAPOK i CHironpu-
6UpanbHUX MalKH, AeTani cTapTepHOT rpynu, akyMynsaTopHi
GaTapei, BYrifnbHi LiTKW, MepexeBud Kabenrb, NaMMOuYKM,
HanipHi WNaHru, HaCaaKM i NepexifHNKM MUIOYNX MPUCTPOIB
i po3nunioBayis, 3aXUCHi NPUCTPOI, B TOMY YUCNi aBTOMATH
3aXMCTYy, NNACTUKOBI LIECTEPHi, afanTepy, a Takox Aetani,
TEPMIH CNYX6W fKUX 3aNeXHUTb Bifi PeryNspHoro TeXHiYHOro
006CnyroByBaHHs NPUCTPOIO.

30BHILLHI NOLWKOXEHHA KOPMYCHUX fleTaneil, pyuku, Haknaaku,
MEpEeXeBOro LWHYPA i WTencesibHol BUNKM.

HenpaBunbHa ekcrnnyatauis, nagiHHs, yaap.

TMorHyTuil WnuHAeNb (6UTTS WNMHAENS NPY 06EpPTaHHI).

Ypaap no WnuHAento.

TMowkomxeHwii GikcaTop i kopnyc pefykTopa B WiipyBanbHUX
Mall1Hax, € CRify Bif GikcaTopa Ha KOHIYHOMY Koneci.

HenpaBunbHa ekcnnyartadis.

BeHTUnALiiHi OTBOPK 3aKPUTI MAJOM, CTPYXKKOIO TOLO. €
CUMbHE 30BHIlLHE | BHYTPILUHE 3a0PYAHEHHS, nonajaHHs
BCepefHY BUPOOY PifiHu, CTOPOHHIX TiN.

Hep6ana ekcnnyaTtauisi i 6pak fornsgy 3a BUPoGoM.

Koposisi MeTanesux noBepxoHb BUPOGY.

HenpaBunbHe 36epiraHHs.

TMOWKOMKEHHS Bifj BOTHIO, arPECUBHUX PEYOBMUH (30BHILLHE).

KoHTaKT 3 BiﬂKpVITVIM BOrHeM, arpecMBHUMU pe4yoBUHaAMMU.

ENeKTpOiHCTPYMEHT NPUIHATIIA Y po3ibpaHOMY CTaHi.

BigcyTHICTb ¥ COXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
NpOTA3i rapaHTiNHOTO TEPMIHY.

EnexTpoiHCTpyMeHT 6yB paHilue pO3KpUTHii N03a CepBICHOT0
LieHTpy (HenpaewibHa 36ipka, 3aCTOCYBaHHs HEBIAMNOBIAHOTO
MacTlina, HeOpUriHanbHUX 3anacHNUX YacTWH, HeCcTaHAapTHUX

NiAWUNHUKIB i T.1.).

PeMOHT eNleKTPOiHCTPYMEHTY NPOTArOM rapaHTiiiHOro TepMiHy
Mae NPoBOAMUTUCA B aBTOPU30BAHMX CEPBICHUX LEHTpaX.

BukopucTaHHs iIHCTPYMEHTY He 3a NPU3HaYeHHAM.

MopylueHHs yMOB ekcnnyaTauii.

BUKOpUCTaHHS KOMMNEKTYIOUMX NPUiag, BUTPATHUX
maTepianiB Ta YaCTHH, He nepeabayeHnx KepiBHULTBOM 3
eKcnnyaTauil iHCTPYMEHTY (NaHLIOrM, WUHK, MANKK, hpesu,
NUNbHI AUCKK, WAIDYBaNBHI KPYTy), MEXaHIUHI MOLIKOAXKEHHS
iHCTPYMEHTY.

lMopyweHHA yMoB ekcnayaTauii, Wo Npu3BoAATb A0 .
nepeBaHTaXeHHs IHCTPYMEHTY Yepes NoTyXHOCTI abo Ao iioro
NONOMKN.

lMowkomxKeHHs a60 3HOC 3MIHHUX AeTanei iHCTPYMeHTy
(naTpoHW, cBepana, MANKKM, HOXI, NaHLOrW, 3MiHHI BiHLi
NaHLoroBuUxX N, WAigyBanbHi Kpyru, ranku 3aTaryBaHHs
no KLIM, saxucHi Koxyxu, wnidyanbHi nnatdopmu, onopu

QyﬁaHKIB UaHru, akyMynaTopu).

TMpUPOAHiIil 3HOC NpY AOBrOTPUBANOMY abo iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOY.

Buxifi 3 nafy WBWAKO3HOWYBAHNX AeTaneii (BYrinbHi
LTKY, 3y64aCTi peMeHi, WKIBM, FyMOBI YLLjiNIbHEHHS, CanbHNKK,
HanpaBJistodi PONMKH).

TMpupopHiii 3HoC Npyu OBroTpMBaNnoMy ao iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHi BUPOOY.

3HoC AeTaneii Npu BiACYTHOCTI HA HUX 3aBOACHKUX fAedeKTiB.

HopmanbHuii 3HOC AeTaneii Npu TpUBaNoOMy BUKOPUCTaHHI
iHCTPYMEHTY.

CnikaHH 06MOTOK SIKOPS | CTaTOpa, ONaBNeHHs, 06ropaHHs

nameneit konektopa. OiHOYaCHWI BUXif, 3 napy SKops | cTaTo-
a, PIBHOMipHa 3MiHa KONbOPY 0GMOTOK IKOpS ab0 KonekTopa

Fﬂpl/l LibOMY MOX/MBIY BUXif 3 Nafy BUMUKAYa).

BifcyTHICTb Y COXMBaya npaBa po3bupaTit iHCTPYMEHT Ha
NPOTA3i rapaHTiiHOro TepMIHY.

Buxia 3 nagy 06MoTOK fiKOpsi. MexaHiYHNX MOLIKOAXEHD i
03HaK nepeBaHTaXeHH Hemag. KoTywkn crtaTtopa He
NOLKOAXKEHI i MaloTb 0fiHaKOBWIA Onip.

TpuBana po6oTa 3 nepeBaHTaXeHHAM, HeBINOBIAHICTb
napameTpiB Mepexi, HeloCTaTHE OXONOAXKEHHS yepes
3a6PYAHEHHS BIPOBY.

MexaHiyHe nopylweHHs i3onsuii skops a6o ctatopa BHachi-
0K 3a6pyiHEHHSA ab0 nonafaHHs YyXOPifHNUX PEYOBUH.

Hepbana ekcnnyatauis i 6pak gornsgy 3a BUpo6om.

3Hoc 3y6iB Bana AKOps Ta BEAEHOr0 3y64acToro koneca
(MacT1ino Hepo6oye** a6o BifCYTHE, Ban AKOPS 3 CUHSABOI).

lMopyLlueHHs yMOB ekcnayaTauii.
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PiBHOMipHMii Ta HesHauHWil 3HOC 3Y6iB Ha fAKopi Ta
Be/leHOMY 3y64acToMy Koneci npu iHTeHCUBHI ekcnnyaTauii.

MpupopHiii 3HOC NPy [OBrOTPMBaNOMy abo iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHI BUPOOBY.

TMoWKOAXKEHHS SIKOPS, CTaTopa, KOpnyca, NoB's3aHe 3
BMXO/0M 3 113y MiAWUMHNKIB AKOPS.

TpUpoAHiIil 3HOC NpY AOBroTPUBANOMY abo iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHi BUPOGY.

MexaHiynuii 3Hoc Konektopa (Ginbw Hix 0,2 MM Ha
aiametp).

IHTeHCMBHa ekcnyaTaLlis BUpo6y.

ICKPiHHA Ha KONEKTOPI Yepes 3HOC LLITOK (AOBXKMHA LLyiTKN
MeHLle BKa3aHOI B IHCTPYKLli 3 ekcrinyataLyii).

HecBoeyacHa 3aMiHa BY[iNbHUX LWITOK (MOPYLIEHHS YMOB
ekcnnyarauii Ta Harnagy).

MexaHiuHe NOWKOAKEHHS LWiTOK (MOXe NPU3BECTH A0 BUXOAY
3 flafy sKopsl Ta cTaTopa).

NagiHHsa iHCTpyMeHTy abo yaapu (Hea6ana ekcnnyartauis).

3HOC BYTiNbHMX LiTOK.

TMpupopHiii 3HOC Npyu JOBroTpMBanoMy a6o iHTEHCUBHOMY
BUKOPUCTaHHi BUPOOY.

Buxia 3 napy sikops a6o ctaTopa BHAac/nif0K 3aKIUHIOBaHHS
PiXy4oro iHCTPYyMeHTY.

HenpaBunbHe 3akpinneHHs, BU6Ip iIHCTPYMEHTY a6o pexumy
pO6OTH IHCTPYMEHTY.

Buxig 3 nafy BUMMKaya cninbHO 3i CTaTOPOM, AKOPeM Yepes
nepeBaHTaXEeHHs.

[NopyweHHs ymoB _ekcnnyaTauii
(nepeBaHTaXeHHs).

Buxifi 3 nafly BUMMKaua (BIACYTHICTb MOXNMBOCTI pe-
TyNIOBaHHA MNABHOCTI) Yepes 3a6pyAHEHHsS PerynioBanbHOro
Koneca Yy)OpiiHUMI PEYOBUHAMM.

Hep6ana ekcnnyatalis Ta 6pak Aornsay 3a BUPOGOM.

MexaHiyHe NOWKOAKEHHS BUMUKAYa, ENEKTPOHHOIO 6/I0KY.

Hep6ana ekcnnyatauis.

3HoC 3Y6iB WecTepeHb (MacTUIo Hepoboye*+).

[MopyleHHs yMOB ekcnyaTauii.

3namaHwuii 3y6 Koneca, abo enemeHTIB KOpnycy pefykTopa
[IBOLUBUAKICHOIO AP0 Ta iBOLWBKUAKICHOIO LWypynokpyTa.

MepeMukaHHs WBUAKOCTEN y pO60YOMY PexUMi.

Buxig, 3 nagy niaWwunHuKiB pepykTopa (MacTuno
Hepoboye**).

lMopyLweHHs yMOB ekcnyaTauii.

Burun abo 3HOC WTOKA B I063UKAX.

[NopyLeHHs ymMoB ekcnyaTauii.

TOWKOAXEHHS PEAYKTOPa Yepes MOpYLEHHs TepMiHy
MepiOANYHOCTI TEXHIYHOTQ 06CYroBYBaHHS, BKAa3aHOro B
IHCTPYKLiT 3 eKcnyaTauii (He MpoBéfeHa 3aMiHa 3Masku
peayKTopa).

HapgMmipHe HaBaHTaXeHHs a6o NpUPOSHiii 3HOC.

3pisaHi 3y6M WTOKa Hacoca, 3aKNWUHUMO MPUBIA MACcNSHOMO
Hacoca.

[epeBaHTaXeHHs.

HecnpaBHOCTi BUK/NKaHI He3aNneXH!UMK Bif BADOGHMKa
npuyMHamu (nepenagu Hanpyru, CTUXInHI Inuxa).

lMopyLweHHs yMOB ekcnyaTauii.

** MacTuno Hepo6oye -~ MacTuo, Lo € HeNpuAATHUM A0 eKcryaTauii, Wo 3MiHuUo CBiil Konip, 3a6pyHeHe MeTanesuMm

YacTKaMM Ta iHWUMWN CTOPOHHIMU BKITIOYEHHAMM.

BUKOHABELLb (Ha3Ba i

ajipeca cepBiCHOTO LLeHTpY, MAWCTEP

AATA BUWITYYEHHA nianuc

ioro wramn)
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