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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI04MTENHO BAXKHO € Aja NPOYeTeTe UHCTPYKLIMUTE B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO, NPeAu Aa NPeMUHETe KbM
crno6siBaHxe, NoaAPBLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6xof1MMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;aHHOM PYKOBOACTBE Nepes CGOpKoW, 06Cy)uBaHneM n akcnnyataumeit
[ZlaHHOTO M3JeNus.
UA | YBara!

[lyxe BaxnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepes cKNafaHHsAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MalmnHu.
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Pic. 1-4/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic. 5-12/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic.13-20/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic. 21-26/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
BELT AND DISC SANDER
BDS380
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model
Input voltage (V AC)
Frequency (Hz)

Rated power (W)

Noload speed (min-")

Disk diameter (mm)

Table size (mm)

Table angle positioning
Sanding belt size

Sanding belt speed (m/min)
Sanding table angle positioning

Speed adjustment

BDS380
220-240
50

300 (S1)
380 (S6 20%)

no: 1450
150
188x 125
0° - 45°
914X100
282
0°-90°

Noise emission values determined according to EN 62841-2-4:

Sound pressure level (dB(A))
Sound power level (dB(A)
Error K (dB(A))

Protection class

Protection category

Weight EPTA, kgs

LpA=75
LwA=88
K=3
I
IPX0
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PRODUCT DESCRIPTION (FIG. 1-29)

1. Knurled screw for grinding belt
adjustment

2. Grinding belt tensioner
3. Sanding wheel

3a. Sanding wheel P80 sandpaper
(preassembled)

4. On/off switch
5. Transverse stop
6. Sanding table
6a. Angle scale

7. Locking screw
for sanding table

7a. Washer

8. Suction port
9. Base plate
10. Mounting hole
11. Allen screw
12. Support leg

13. Grinding belt P80
(preassembled)

SCOPE OF DELIVERY

Transverse stop
Sanding table

Washer

o oo o o o <

Clamping screw
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Locking screw for sanding table

14. Stop

15. Allen screw

15a. Washer

16. Nuts

17. Screws for grinding belt guard
18. Grinding belt guard
19. Grinding belt holder
20. Holder tube

21. Protective guard

22. Screws for disc guard
23. Clamping screw

24. Washer

25. Screws (M8)*

26. Nuts (M8)*

27. Allen key

28. Deflection roller

29. Rubber feet

Sanding disc P80 sandpaper (preassembled)

Grinding belt P80 (preassembled)

O Support leg
0 Belt and disc sander
¢ Operating manual

EXPLANATION OF THE SYMBOLS ON THE PRODUCT

Before commissioning, read and observe the operating
manual and safety instructions!

Wear hearing protection.

Wear safety goggles.

If dust builds up, wear respiratory protection!

WARNING!

Danger of injury! Do not reach into sanding disc while it is
running!

Running direction of the sanding disc
00 x915

Running direction/grinding belt size

Table adjustment angle scale

~ 1 000

The product complies with the applicable European
directives.

€

RECOMMENDATIONS

Read the entire text of the operating instructions prior to the assembly and
operation of the device.

These operating instructions are intended to make it easier for you to get
familiar with your device and utilize its intended possibilities of use.

The operating instructions contain important notes on how to work safe-
ly, properly and economically with your machine and how to avoid dangers,
save repair costs, reduce downtime, and increase the reliability and work-
ing life of the machine.

In addition to the safety regulations contained herein, you must in any case
comply with the applicable regulations of your country with respect to the
operation of the machine.

Put the operating instructions in a clear plastic folder to protect them from
dirt and humidity, and store them near the machine. The instructions must
be read and carefully observed by each operator prior to starting the work.
Only persons who have been trained in the use of the machine and have
been informed on the related dangers and risks are allowed to use the ma-
chine. The required minimum age must be met.

In addition to the safety notes contained in the present operating instruc-
tions and the special regulations of your country, the generally recognized
technical rules for the operation of wood working machines must be ob-
served.

We accept no liability for accidents or damage that occur due to a failure to
observe this manual and the safety instructions.

PROPER USE
The machine meets the currently valid EU machine directive.

0 The manufacturer’s safety, operation, and maintenance instructions
as well as the technical data given in the calibrations and dimen-
sions must be adhered to.

0 Relevant accident prevention regulations and other generally recog-
nized safety and technical rules must also be adhered to.

¢ The machine may only be used, maintained, or repaired by trained
persons who are familiar with the machine and have been informed
about the dangers. Unauthorized modifications of the machine ex-
clude a liability of the manufacturer for damages resulting from the
modifications.

0 The machine is intended for use only with original spare parts and
original tools from the producer.




0 Any other use is considered to be not intended. The manufacturer
excludes any liability for resulting damages, the risk is exclusively
borne by the user.

Please note that our equipment has not been designed for use in com-
mercial, trade or industrial applications. Our warranty will be voided if the
equipment is used in commercial, trade or industrial businesses or for
equivalent purposes.

A\ cauTion!

Read all safety regulations and instructions. Any errors made in following
the safety regulations and instructions may result in an electric shock, fire
and/or serious injury. Keep all safety regulations and instructions in a safe
place for future use.

Warning! To protect against electric shock, injury and fire the following ba-
sic safety precautions must be observed when using power tools.

Read and follow these instructions before using the equipment and keep
the safety information in a safe place.

ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE BELT AND
DISC SANDER

0 WARNING! Do not use your product until it is completely assem-

ed and installed according to the instructions.

0 If you are not familiar with the operation of the sanding machine,
ask the head of the department, your teacher, or any other qualified
person.

0 /\ ATTENTION! This machine has only been designed for sanding
wood or similar materialsto. The sanding of other materials can
cause fire, injuries, or damage the product.

0 Always wear safety goggles.

O This product may only be operated indoors.

o /N IMPORTANT! Mount and use the machine on a horizontal sur-
face. A nonhorizontal surface can damage the motor.
0 If the machine tends to tilt or walk, especially when sanding long

and heavy panels, it must be fastened to a solid surface of sufficient
carrying force.

0 Make sure the sanding belt runs in the correct direction - see arrows
at the back of the belt.

0 Make sure the sanding belt is running correctly so that it cannot
come off the drive pulleys.

0 Make sure the sanding belt is not twisted or loose.

¢ Firmly hold the workpiece when sanding.

0 Always use the fence when using the sanding machine in horizontal
position.

0 Always hold the workpiece firmly to the table when using the sanding
disc.

0 Always hold the workpiece to the side of the sanding disc running
downwards, in order to maintain the workpiece pressed to the table.
By using the upward running side of the sanding disc, the workpiece
could be ejected and cause injury to persons.

0 Always keep a minimum distance of about 1.5 mm or less between
the table or fence and the sanding belt or disc.

¢ Do not wear gloves. Do not hold the workpiece with a cloth during
sanding.

0 Use sanding belt or disc of the correct grit corresponding with the
wood.

0 Never sand workpieces too small to be held safely.

¢ Avoid awkward hand positions where a sudden slip could cause your
hand to touch the sanding belt or disc.

0 When sanding a large piece of material, provide an additional sup-
port at table height.

0 Never sand an unsupported workpiece. Secure the workpiece with

the table or the fence. Exceptions are the sanding of curved work-
pieces on the outside of the sanding disc.

0 Always clear the table, fence or sanding belt of scraps or other ob-
jects, before turning the machine on.

0 Do not perform any layout assembly or set up work on the table while
the sanding machine is in operation.

0 Switch the machine off and pull the power plug from the socket when
fitting or removing accessories.

0 Never leave the working area of the sanding ma-chine while the tool
is running, or as long as it has not come to an absolute standstill.

EIEEE] -

¢ The machine has been built using modern technology and in accord-
ance with recognized safety rules. Some hazards, however, may still
remain.

O The grinding wheel poses a danger of injury to fingers and hands by
improper feeding or placement of tools.

0 Danger of injury from thrown tools due to improper holding or feed-
ing.

O The use of incorrect or damaged mains cables can lead to electrical
injuries.

O Although having regarded all considerable rules there may still re-
main not obvious remaining hazrds.

0 Minimize remaining hazards by following the instructions in” Safety

Rules”, "Use only as authorized” and in the entire operating manual.

/\ WARNING!

This electric tool generates an electromagnetic field during operation. This
field can impair active or passive medical implants under certain condi-
tions. In order to prevent the risk of serious or deadly injuries, we recom-
mend that persons with medical implants consult with their physician and
the manufacturer of the medical implant prior to operating the electric tool.

The total vibration emission values specified and the device emissions val-
ues specified have been measured in accordance with a standardised test
procedure and can be used for comparison of one electric tool with an-
other.

The total noise emission values specified and the total vibration emission
values specified can also be used for an initial estimation of the load.

A\ NOTE:

O The vibration values and noise emission values can vary from the
specified values during the actual use of the electric tool, depending
on the type and the manner in which the electric tool is used, and in
particular the type of workpiece being processed.

0 It is necessary to define safety measures to protect the operator
which are based on an estimate of vibration exposure during the
actual operating conditions (for this, all parts of the operating cy-
cle have to be considered, e.g. times during which the power tool
is switched off and times during which it is switched on but runs
in noload mode).

UNPACKING
0 Open the packaging and carefully remove the product.

0 Remove the packaging material, as well as the packaging and trans-
port safety devices (if present).

O Check whether the scope of delivery is complete.

O Check the product and accessory parts for transport damage. Imme-
diately report any damage to the transport company that delivered
the Product. Later claims will not be recognised.

O If possible, keep the packaging until the expiry of the warranty pe-
riod.

O Familiarise yourself with the product by means of the operating man-
ual before using for the first time.

O With accessories as well as wearing parts and replacement parts
use only original parts. Spare parts can be obtained from your spe-
cialist dealer.

O When ordering please provide our article number as well as type and
year of manufacture for the product.
/\ WARNING
The product and the packaging material are not children's toys!

Do not let children play with plastic bags, films or small parts! There is a
danger of choking or suffocating!

RESIDUAL RISKS
Remaining hazards

ASSEMBLY

Installing the sanding table (Fig. 3-6)

1. Fit the sanding table (6) and secure it with the locking screw (7) and
the washer (7a) (Fig. 3+4).

2. Secure the grinding table (62 on the opposite side with the clamping
screw (23) and the washer (24) (Fig. 5+6).

Inserting the transverse stop (5) (Fig. 4)
1. Slide the transverse stop (5) into the groove of the sanding table (6).
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2. Turn the transverse stop (5) until the desired angle has been set
(Fig. 21, 22).
Fitting the stop (Fig. 1, 7)
3. Secure the stop (14) with the Allen screws (15) and the washers
(15a). Use the Allen key (27) for this.

4. Attention! It must be possible for the grinding belt (13) to run free-
ly.
Moving the sanding position of the grinding belt (Fig. 8-10)
1. Use the Allen key (27) to loosen the Allen screw (11).
2. Move the grinding belt (13) upwards into the desired position.
3. Tighten the Allen screw (11) to fix this position.
4

. The sanding table (6) can be inserted in this position to support
the workpiece. To do this, loosen the two Allen screws (15) and re-
move the stop (14).

5. Slide the sanding table (6) into the hole of the holder tube (20) and
fix it with the locking screw for sanding table (7).
Use as a stationary machine (Fig. 1, 11)
If your machine is to be used in a permanent location, it is recommended
you secure it to a workbench.
1. Mark the drill holes.
O Place the product as it will be installed later.

0 Mark the positions of the holes to be drilled on the workbench.
These are given by the fixing holes (10) in the base plate (9).
We recommend installing close to the edge to ensure that the grind-
ing table (6) can reach the 45° position.

2. Drill the holes (at least 9 mm diameter) through the workbench.

3. Place the product over the drilled holes congruent with the fixing
holes (10) in the base plate (9) and insert the screws (M8*) (25)
through the holes from above.

4. Screw the nuts (26) from below onto the screws (M8x60%) (25).
5. Tighten the nuts (26) using two openend spanners AF13*.
* = not included in the scope of delivery!

Use as a mobile machine

If your product is to be used as a portable tool, it is recommended you fas-
ten it to a suitable mounting plate.

The mounting plate should be at least 19 mm thick and sufficiently larger
than the product to allow space for the screw clamps.

Fix the product to the base plate using suitable wooden screws. The base
plate can be clamped to the workbench with screw clamps (not included
in scope of delivery).

BEFORE COMMISSIONING

General information

O Before connecting of the product, make certain that the data on the
type plate matches with the mains power data.

O Prior to commissioning, all covers and safety devices must be
mounted correctly.

O It must be possible for the sanding belt and sanding wheel to run
freely.

0 In case of previously machined wood, be aware of any foreign ob-
jects, such as nails or screws, etc.

0 Before pressing the on/off switch, make sure whether the sanding
paper is correctly fitted, and that moving parts run smoothly.

COMMISSIONING

ON/OFF switch (4) (Fig. 1)
1. Press the “I" switch to switch on the product.
2. Press the “0" switch to switch off the product.

Adjusting the sanding table (Fig. 1, 13, 19, 20)
The sanding table (6) can be infinitely adjusted from 0° to 45°.
The adjustable transverse stop (5) ensures safe guidance of the workpiece.

/N ATTENTION! It must be possible for the sanding wheel (3) to run free-
ly. The distance between the sanding table (6) and the sanding wheel (3)
should be max. 2 mm.

To set the gap between the sanding table (6) and the sanding wheel (3),
proceed as follows (Fig. 19, 20):

1. Release the clamping screw (23).

PRO-CRAFT

2. Loosen the three nuts (16), under the sanding table (6). Use a hexa-
gon spanner AF10 for this (not included in the scope of delivery).

3. Now clamp a panel or similar with a thickness of max. 2 mm be-
tween the sanding table (6) and the sanding wheel (3).

4. Tighten the nuts (16) and the clamping screw (23).
5. Then remove the panel.

Sanding
O Always hold the workpiece firmly during sanding.
0 Do not apply excessive pressure.

0 The workpiece should be moved back and forth on the sanding belt
or the sanding wheel when sanding. This prevents the sanding paper
from becoming worn on one side.

Connecting the extraction port set (8) (Fig. 1)
The product is equipped with an extraction port.
Connect a dust extractor when processing dusty materials.

Replacing the sanding paper on the sanding disc (Fig. 1, 14)
1. Pull out the mains plug.
2. Remove the clamping screw (23) and the metal plate (24).

3. Unscrew the locking screw for the sanding table (7) with the washer
(7a) and remove the sanding table (6).

4. Disassemble the disc guard (21) by removing the two screws (22)
with screwdriver (not included in the scope of delivery).

5. Pull the sandpaper (3a) off the sanding wheel (3) and attach the
new sandpaper (3a) (quickfit fastening system) in reverse order.

6. Attach the disc guard (21) again.

7. Fit the sanding table as described under 8.1).
Replacing the grinding belt (1, 8, 15-18)

1. Pull out the mains plug.

2. Loosen the Allen screw (11) with the Allen key (27).

3. Loosen the screws (17) with screwdriver (not included in the scope
of delivery).

4. Take the grinding belt guard (18) off the grinding belt holder (19). To
do this, set the grinding belt holder (19) at a slight angle.

5. Pull out the grinding belt tensioner (2) to release the tension on the
grinding belt (13).
6. Remove the grinding belt (13) forwards.
7. Mount the new grinding belt in reverse order.
Adjusting the sanding belt (Fig. 1)
1. Pull out the mains plug.
2. Push the grinding belt (13) by hand slowly in the running direction.

3. The grinding belt (13) must run centrally on the sanding surface. If
not, you can use the knurled screw (1) to make adjustments.

WORKING INSTRUCTIONS

Sanding chamfers and edges (Fig. 1, 19, 20)
The sanding table (6) can be infinitely adjusted from 0° to 45°.
1. Loosen the clamping screw (23) and the locking screw for sand-
ing table (7).
2. Now set the desired angle.
3. Tighten the clamping screw (23) and the locking screw for sand-
ing table (7) again.
Sanding of end faces with a transverse stop (Fig. 1, 21, 22)
/\ NOTE: Always move the workpiece from the left to the centre of the
sanding disc, never beyond! Risk of injury due to workpiece being thrown
away!
0 The supplied transverse stop (5) facilitates precise sanding.

O The transverse stop (5) can be used to set sanding angles in addition
to the inclination of the sanding table (6).

0 We recommend its use when sanding (short) faces.
0 Attach the transverse stop (5) as described under Inserting the trans-
verse stop (5) (Fig. 4).
Horizontal and vertical sanding (Fig. 23)

Your product can be used both vertically and horizontally. The sanding ta-
ble can be used for both applications.

1. Proceed as described under Moving the sanding position of the
sanding belt (Fig. 8-10).




/\ NOTE:

Sand long workpieces in the vertical position by moving the workpiece
evenly over the sanding belt.

Surface sanding on the sanding belt (Fig. 24)

O Guide the workpiece (A) evenly over the sanding belt(13) by pressing
it firmly against the stop (14).

O The contact pressure must not be too strong so that sanded material
can be transported away from the sanding belt (13).
Sanding concave curves (Fig. 25)

/\ WARNING! Do not sand the faces of straight workpieces on the de-
flectionroller!

0 ?o ;\ot sand concave curves on the right side of the deflection roller
28).
0 Guide the workpiece (A) evenly over the sanding belt (13).

Sanding convex curves (Fig. 26)
/N ATTENTION

Always move the workpiece from the left to the centre of the sanding disc,
never beyond!

Always sand convex curves using the sanding disc by guiding the work-
piece (A) from the left side to the centre of the sanding disc.

ELECTRICAL CONNECTION

The electrical motor installed is connected and ready for operation. The
connection complies with the applicable VDE and DIN provisions. The cus-
tomer's mains connection as well as the extension cable used must also
comply with these regulations.

d electrical cables
The insulation on electrical connection cables is often damaged.
This may have the following causes:

O Pressure points, where connection cables are passed through win-
dows or doors,

O Kinks where the connection cable has been improperly fastened or
routed,

O Places where the connection cables have been cut due to being
driven over,

¢ Insulation damage due to being ripped out of the wall socket,

¢ Cracks due to the insulation ageing.
Such damaged electrical connection cables must not be used and are life
threatening due to the insulation damage.

Check the electrical connection cables for damage regularly. Ensure that
the connection cables are disconnected from electrical power when check-
ing for damage.

Electrical connection cables must comply with the applicable VDE and DIN
provisions. Only use connection cables with the same designation .

The printing of the type designation on the connection cable is mandatory.
Safety information for replacing d d or def mains connec-
tion cables

Connection type Y

If it is necessary to replace the mains connection cable, this must be done
by the manufacturer or their representative to avoid safety hazards.

Important information

In the event of overloading, the motor will switch itself off. After a cooldown
period (time varies) the motor can be switched back on again.

AC motor
0 The mains voltage must be 220V-240V~.

0 Extension cables up to 25 m long must have a crosssection of 1.5
mm2.

TRANSPORT

1. To transport the product, disconnect the it from the power supply
and set it up in the new position you want to use it in.

2. The product must be secured against tipping and slipping during
transport in vehicles in order to prevent damage and injuries.

3. Lift the product only by the carrying handle (10) and the machine
foot.

4. Do not carry the product by the sanding belt holder (19), sanding
wheel (3), sanding table (6) or other moving product parts.

Covevusn [T

MAINTENANCE AND CLEANING

/\ WARNING

Pull out the mains plug before carrying out any setting, servicing or repair
work!

General maintenance tasks

0 Clean the product at regular intervals using a damp cloth and a little
soft soap. Do not use any cleaning products or solvents; they could
attack the plastic parts of the product. Make sure that no water can
penetrate the product interior.

¢ Oil all moving parts once a month.

Cleaning

Keep protective devices, air vents and the motor housing as free of dust
and dirt as possible. Rub the product clean with a clean cloth or blow it off
with compressed air at low pressure. We recommend that you clean the
product directly after every use.

STORAGE
Store the product and its accessories in a dark, dry and frost free place that
is inaccessible to children.
The optimum storage temperature is between 5°C and 30°C.
Store the product in its original packaging.

Cover the product to protect it from dust or moisture. Store the operating
manual with the product.

TROUBLESHOOTING

Fault Possible cause Remedy
On/off switch Replace all damaged parts
damaged before you use your sander
again. Contact your local service
Engine does not | On/off cable centre or an authorised service
start damaged station. Every attempt to carry
out a repair, can be dangerous if
On/off relay it is not done by skilled
damaged personnel.
The product Too much pressure

Apply less pressure to the

becomes slower | is applied to the b

during work workpiece. workpiece.
Grinding belt

comes off the Istt:iac?e'snnot un Reset the track.
drive pulleys. gnt.

Sanding disc or
belt is covered with
Wood gets burnt grease.
during sanding.  Eycessive pressure
was applied to the
workpiece.

Replace grinding belt or sanding
disc.

Reduce the pressure applied to
the workpiece.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

K packaging should be recycled in accordance with applicable envi-
ronmental protection regulations. Power tools must not be disposed
into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
K electrical and electronic equipment and its implementation in na-

tional legislation, damaged or used electrical equipment must be
separated and recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.
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’ ) CZICESKY’
PASOVA A TALIROVA BRUSKA
BDS38’0
MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model BDS380
Motor na stfidavy proud (V AC) 220-240
Frekvence (Hz) 50
Piikon (W) 38?60((]8é8213%)
Otacky kotouce (min-") ny: 1450
Disk diameter (mm) 150
Rozméry stolu (mm) 188x 125
Sikmé nastaven stolu 0° - 45°
Rozméry brusného pasu (mm) 914X100
Rychlost brusného pésu (m/min) 282
Sikmé nastaveni 0°-90°
Uprava rychlosti -
Hladiny emise hluku uréené podle EN 62841-2-4:
Hladina zvukového tlaku (dB(A)) LpA=75
Hladina zvukového vykonu (dB(A)) LwA=88
Chyba K (dB(A)) K=3
Trida ochrany |
Kategorie ochrany IPX0
Hmotnost EPTA, kg 12

POSOUZENI (VYKRES 1-29)

1. Sroub s ryhovanou hlavou pro
nastaveni brusné ho pasu

2. napinac brusného pasu
3. brusny talif

3a. brusny papir brusny talif P80
(pfedmontovany)

4. zapinac/vypinat
5. pricny doraz
6. brousici stdl
6a. Uhlova stupnice

7. zajistovaci sroub brousiciho
stolu

7a. podlozka

8. odsavaci hrdlo

9. zakladni deska

10. upeviovaci otvor

11. $roub s vnitfnim Sestihranem

14. doraz

15. $roub s vnitfnim Sestihranem
15a. podlozka

16. matice

17. Srouby pro ochranu brusného

18. ochrana brusného pasu
19. drzak brusného pasu

20. pfidrznd trubka

21. ochrana kotouce

22. $rouby pro ochranu kotouce
23. upinaci Sroub

24. podlozka

25. Srouby (M8)*

26. matice (M8)*

27.Kli¢ s vnitinim Sestihranem
28. vodici kolecko

12.Opeérnd noha 29. Gumové nozicky

13. brusny pas P80
(pfedmontovany)

= neni v rozsahu dodavky!

ROZSAH DODAVKY

brusny papir brusny kotou¢ P80 (pfedmontovany)
pricny doraz

brousici stil

zajistovaci $roub brousiciho stolu

podlozka
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Opérna noha
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0 Navod k obsluze

VYSVETLENi SYMBOLU NA VYROBKU

©
®
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Pred uvedenim do provozu si prectéte a dodrzujte ndvod k
obsluze a bezpecnostni pokyny!

Pouzivejte ochranné bryle.
Pouzivejte ochranu sluchu.
@ Budeli se pfi préci prasit, noste ochranu dychacich cest!

VYSTRAHA!
Nebezpeci zranéni! Nesahejte do béziciho brusného kotouce!
G—

Smér chodu brusného kotouce
ooxmsmm)

I Uhlova stupnice nastaveni stolu

C € Vyrobek odpovida platnym evropskym smérnicim.

Smér chodu/ Velikost brusného pasu

Vazeny zakazniku,
prejeme vam mnoho radosti a Gspéchu pfi praci s novym vyrobkem.
Upozornéni:
Vyrobce tohoto vyrobku nerui podle platného zakona o odpovédnosti za
vady vyrobku za Skody, které vzniknou na tomto vyrobku nebo jeho pro-
strednictvim v pfipadeé:
¢ Neodborna manipulace
Nedodrzovéni navodu k obsluze
Opravy tfeti osobou, neopravnénymi odborniky
Montéaz a vyména neoriginalnich nahradnich dili
Pouziti, které neni v souladu s ur¢enim

Vypadky elektrického zafizeni v pfipadé nedodrzeni elektrickych
predpist a ustanoveni VDE 0100, DIN 57113 / VDEO113.
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Méjte na paméti:
Navod k obsluze je sou¢ésti tohoto vyrobku.

Obsahuje dilezité pokyny, jak s vyrobkem bezpecné, odborné a hospodarmné
pracovat, jak zabranit nebezpeci, usetfit naklady na opravy, snizit prostoje
a zvysit spolehlivost a zivotnost vyrobku. Kromé bezpecnostnich smérnic
uvedenych v tomto ndvodu k obsluze musite striktné dodrzovat predpisy
platné pro provoz vyrobku ve Vasi zemi.

Seznamte se pred pouzitim vyrobku se vSemi pokyny pro obsluhu a bezpe¢-
nostnimi pokyny. Vyrobek provozujte pouze v souladu s popisem a ve sta-
noveném rozsahu pouziti. Navod k obsluze ulozte na vhodném misté a v
pfipadé predéni vyrobku tfetim osobam predejte vSechny podklady.

PouZiti v souladu s uréenim
Pésovd a talifova bruska slouzi k brouseni dfeva jakéhokoliv druhu, pod-
le velikosti stroje.
Stroj odpovida platné ES smérnici o strojnich zafizenich.

Vyrobek se smi pouzivat pouze v souladu s uréenim. Jakékoliv dal$i pouzi-
ti kromé tohoto je v rozporu s uréenim. Za $kody nebo zranéni véeho druhu,
které vzniknou na zakladé pouZiti v rozporu s uréenim, zodpovidé uzivatel/
obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Soucasti pouziti k urcenému tcelu j Le dodrzovani bezpec¢nostnich pokyni a
také montazni navod a provozni pokyny v ndvodu k obsluze.

Osoby provadéjici obsluhu a idrzbu vyrobku s nim musi byt sezndmeny a




informovany o potenciélnich nebezpeéich.

Zmény na vyrobku zcela vylucuji ruceni vyrobce za skody, které takto vznik-
nou.

Méjte na paméti, ze nase vyrobky nebyly v souladu s uréenim konstruovény
pro komercni, femesiné a primyslové pouziti. Nepfebirdme odpovédnost v
pfipadé, kdy se vyrobek pouzije v komercnich, femesinych nebo primys lo-
vych provozech, a pfi srovnatelnych ¢innostech.

DOPLNUJICi BEZPECNOSTNi POKYNY PRO PASOVOU A
TALIROVOU BRUSKU

o /\ VAROVAN(! Vyrobek pouzivejte az potom, co jej uplné slozite a

nainstalujete dle ndvoda.

0 /\ POZOR! Tento vyrobek je urcen pouze k brouen dreva nebo ma-
teridli podobnych dfevu. Brousen jinych materidlt mize zplsobit
pozér, zranéni nebo poskozeni vyrobku.

Nez zacnete s vyrobkem pracovat, proctéte si cely navod k obsluze.

Vzdy noste ochranné bryle.

Tento vyrobek pouzivejte pouze k préci v interiéru.

/\ POZOR! Vyrobek montujte a pouzivejte pouze na horizontalni

plose. Montéaz na plose, kterd neni horizontalni miize zplsobit po-

Skozeni motoru.

¢ Mali vyrobek sklon, se béhem provozu, hlavné pfi brouseni dlouhych
nebo tézkych obrobki pfevracet nebo pohybovat, musi se dobre spo-
jit s nosnym povrchem.

0 Pfesvédtte se o tom, Ze brusny pas bézi spravnym smérem. Ridte se
sipkou na zadni strané brusného pasu.

0 PresvédCete se, ze ma brusny pas spravné vedeni, takze se nemize
odvinout z hnacich kotou¢u.

0 Presvédcte se, Ze brusny pas neni zamotany nebo volny.

¢ Béhem brouseni obrobek pevné drite.

O Vzdy, kdyz pouzivate pasovou a talifovou brusku v horizontéIni polo-
ze, vzdy pouzijte doraz.

¢ Béhem brouseni pdsovou a talifovou bruskou obrobek pevné pfidrzte
na stole.

0 Obrobek vzdy drzte na strané brusného kotouge sméfujici dold, aby
obrobek dobre doléhal na stll. Pokud pouzijete horni stranu brusné-

ho kotouce, miize dojit k vymrsténi obrobku a ohrozeni sebe nebo
jinych osob.

0 Mezi stolem nebo dorazem a brusnym pasem nebo brusnym ko-
touc¢em dodrzujte minimélni vzdalenost zhruba 2 mm nebo méné.

0 Nenoste ochranné rukavice a obrobek béhem brouseni nepfidrzujte
hadrem.

¢ Nikdy nebruste obrobky, které jsou tak malé, Ze bezpecné brouseni
neni mozné.

0 Vyhnéte se nevhodnym polohdm rukou, béhem kterych by se mohly
ruce dostat na brusny pas nebo brusny kotou¢.

O Kdyz zpracovavate velké obrobky, méli byste pouzivat dodatecnou
podporu ve vy$ce horni desky.

0 Nikdy nebruste obrobek, ktery nema podporu. Obrobek podpirejte
pomoci desky nebo dorazu, kromé oblych obrobki na vnejsi strané
brusného kotouce.

0 Z desky, dorazu nebo brusného pasu odstrante vzdycky pred zapnu-
tim vyrobku v§echen odpad a jiné kusy.

O Kdyz je vyrobek v provozu, na stole nic neplanujte ani nemontujte.

¢ Kdyz instalujete nebo odstranujete pfisluSenstvi, vypnéte vyrobek a
odpojte zastrcku ze zasuvky.

0 Pracovni oblast vyrobku nikdy neopoustéjte, kdyz je vyrobek zapnuty
nebo se jesté ipIné nezastavil.

O Obrobek vzdycky pokladejte na brusny stil, resp. pfilozte jej pevné
na doraz brouseni. Oblé obrobky béhem brouseni na brusném talifi
polozte bezpecné na stil.

0 Zajistéte vidy stabilitu a bezpecnost pasové a kotoucové brusky
(napf. upevnéni k dilenskému stolu).

¢ Pred kazdym pouzitim zkontrolujte brusny kotou¢ a brusny pas z
hlediska poskozeni.

O Opotfebené nebo poskozené brusné kotouce a brusné pasy nepro-
dlené vyméite.

0 Pouzivejte ochranny kryt a ulozeni obrobkd vzdy tak, jak je pro vloze-
né nastroje vyzadovano.

O Pouzivejte elektricky nastroj vzdy s vloZzenymi nastroji na obou viete-
nech, aby se omezilo riziko dotyku rotujiciho vietena.
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Loz e O
ZBYTKOVA RIZIKA

O Vyrobek je zkonstruovén podle stavu techniky a uznavanych bez-
pecnostné technickych predpisl. Piesto se mohou béhem prace
vyskytnout jednotliva zbytkova rizika.

O Nebezpeci poranéni prstd a rukou rotujicim brusnym kotoucem v
pfipadé neodborného vedeni nebo uloZeni brouseného néstroje.

0 Nebezpeci poranéni nasledkem vymrsténych nastroji pfi neodbor-
ném drZeni nebo vedeni.

0 Ohrozeni zdravi zdsahem elektrlckym proudem pfi pouziti elektric-
kych pfivodnich kabeld, které nejsou v pofadku.

0 Kromé toho mohou pfes vechna pfijaté preventivni opatfen existo-
vat zbytkova rizika, kterd nejsou zjevna.

O Zbytkova rizika Ize minimalizovat, pokud budete dodrzovat ,bezpec-
nostni pokyny” a ,pouziti v souladu s uréenym Gcelem” a kompletni
névod k obsluze.

/\ VAROVAN{

Tento elektricky ndstroj vytvari béhem druhu provozniho rezimu elektro-
magnetické pole. Toto pole miize za urtitych podminek ovliviovat aktivni
nebo pasivni zdravotni implantéty. Pro snizeni rizika vaznych nebo smrtel-
nych urazi doporu¢ujeme osobam se zdravotnimi implantaty, aby se pred
obsluhou tohoto elektrického nastroje obrétily na svého Iékare nebo na vy-
robce zdravotniho implantatu.

Uvedené celkova hodnota vibraci a uvedena hodnota hlukovych emisi byly
méFeny normovanym zkusebnim postupem a mohou byt pouzity ke srovna-
ni elektrického néstroje s jinym.

Indikovanou hodnotu emisi hluku a indikovanou hodnotu celkovych vibraci
Ize rovnéz pouzit k pfedbéznému odhadu zatizeni.

/N UPOZORNENI:

¢ Emise vibraci a hlukové emise se mohou béhem realného pouziva-
ni elektrického ndstroje lisit od uvedenych hodnot v zavislosti na
zplisobu pouziti elektrického néstroje, predevsim podle toho, jaky
obrobek se bude obrabét.

O Je nezbytné stanovit bezpecnostni opatfeni pro ochranu pracovnika
obsluhy na zékladé posouzeni zatizeni vibracemi béhem skutecnych
podminek pouziti (pritom je tfeba zohlednit véechny ¢ésti provozniho
cyklu, napriklad doby, kdy je elektricky néstroj vypnuty, a doby, kdy je
sice zapnuty, avsak bézi bez zatizeni).

ROZBALEN{
O Otevrete obal a vyrobek opatrné vyjméte.
0 Odstrante balici material a obalové a prepravni pojistky (pokud je
jimi vyrobek opatfen).
0 Zkontrolujte, zda je rozsah dodévky tplny.

O Zkontrolujte vyrobek a dily pfislusenstvi, zda nevykazuji Skody
zplsobené prepravou. Pripadné Skody ihned nahlaste pfepravni
spolecnosti, ktera vdm vyrobek dodala. Pozdéjsi reklamace nebudou
uznany.

0 Uchovejte obal dle moznosti az do uplynuti zaruéni doby.

¢ Pred pouzitim se s vyrobkem seznamte podle navodu k obsluze.

0 Pouzivejte u pfislusenstvi a opotiebitelnych a ndhradnich dili pouze
origindlni dily. Nahradni dily obdrZite u specializovaného prodejce.

0 Uvedte pri objednavani nase Cisla vyrobku a rovnéz typ a rok vyroby.

/N VAROVANI
Vyrobek a balici materidly nejsou détska hracka!

S plastovymi sacky, féliemi a drobnym dily si nesméji hrat déti! Hrozi nebez-
peci spolknuti téchto véci a uduseni!

MONTAZ

Montaz brousiciho stolu (obr. 3-6)
1. Namontujte brousici stil (6) a zajistéte jej zajistovacim Sroubem (7)
a prilozkou (7a) (obr. 3+4).
2. Zajistéte brousici stiil (6) na protilehlé strané upinacim $roubem
(23) a podlozkou (24) (obr. 5+6).

VloZeni pficného dorazu (5) (obr. 4)
1. Zasuiite pricny doraz (5) do drazky brousiciho stolu (6).
2. Otacejte pficnym dorazem (5), az se nastavi pozadovany dhlovy roz-
mér (obr. 21, 22
Montaz dorazu (obr. 1, 7)
1. Pfipevnéte doraz (14) pomoci $roubi s vnitinim Sestihranem (15) a
piilozek (15a). K tomu pouzijte inbusovy Kli¢ (27).
2. Pozor! Brusny pas (13) musi bézet bez prekazek.

PRO-CRAFT
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Sefizeni polohy brusného pasu (obr. 8-10)
1. Pomoci inbusového klice (27) povolte $roub s vnitinim $estihra-
nem (11)

2. leﬁjed'te brusnym pasem (13) smérem nahoru do pozadované po-
ohy.

3. Utahnéte Sroub s vnitinim Sestihranem (11), abyste tuto polohu za-
fixovali.

4.V této poloze Ize jako ulozeni obrobkd pouzit brousici stil (6), k
tomu je tfeba vymontovat oba Srouby s vnitinim Sestihranem (15) a
poté vyjmout doraz (14).

5. Zasuiite brousici stil (6) do otvoru v trubce drzaku

6. (20) a zajistéte jej zajistovacim Sroubem pro brousici stdl (7).
Poutziti jako stacionarni stroj (obr. 1, 11)
Pro trvalé pouziti se doporucuje montaz na dilensky stdl.

1. Oznacte vyvrtané otvory.

. Umistéte vyrobek tak, jak ma byt pozdéji nainstalovan.

. Na dilenském stole si vyznacte polohy vrtanych otvord.

. Tyto jsou urCeny upeviiovacimi otvory (10) v zakladni desce (9).

. Doporucuje se montaz blizko okraje, aby se zajistilo, Ze brousici stdl
(6) mtize dosahnout polohy 45°.

. Vyvrtejte otvory (o priméru nejméné 9 mm) skrz dilensky stdl.

7. Umistéte vyrobek nad vyvrtané otvory shodné s upev fiovacimi ot-
\(/or{ (10) zakladni desky (9) a shora do otvorli vlozte Srouby (M8*)
25).

8. Na Srouby (M8x60*) (25) zespodu nasroubujte matice (26).
9. Utdhnéte matice (26) pomoci dvou vidlicovych klicd vel. SW13.
* = neni v rozsahu dodavky!
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Pouziti jako mobilni stroj
Pro mobilni pouziti vyrobku se doporucuje montaz na vhodnou zakladnu.

Zakladna by méla mit minimdlni tloustku 19 mm a byt vétsi, nez vyrobek,
aby na ni byl dostatek mista pro Sroubové svérky.

Pfipevnéte vyrobek k zakladni desce pomoci vhodnych vruti do dfeva. Z&-
kladni desku Ize k dilenskému stolu pfipevnit pomoci $roubovych svérek
(nejsou v rozsahu dodavky).

PRED UVEDENIM DO PROVOZU

Vseobecné pokyny
0 Pred jakymikoliv nastavenimi na vyrobku vzdy vytdhnéte sitovou
zéstrcku.

O Pred pfipojenim vyrobku se pfesvédCte, Ze jsou Udaje na typovém
Stitku shodné s udaji sité.

0 Pred uvedenim do provozu musi byt fadné namontovany vSechny
kryty a bezpecnostni zafizeni.

O Brusny pas a brusny talif musi bézet bez prekazek.

0 U jiz obrobeného dfeva davejte pozor na cizi télesa, napf. hfebiky
nebo Srouby atd.

O Pred stisknutim spinace pro zapnuti/vypnuti se ubezpecte, zda je
spravné namontovany brusny papir a pohyblivé dily se snadno po-
hybuiji.

UVEDENI DO PROVOZU

Zapina&/vypinac (4) (obr.12)
1. Stisknutim spinace ,|“ vyrobek zapnéte.
2. Stisknutim spinace ,0" vyrobek vypnéte.

Nastaveni brousiciho stolu (obr. 1, 13, 19, 20)
Brousici stil (6) Ize plynule prestavovat od 0° do 45°.
Prestavitelny pficny doraz (5) zarucuje bezpecné vedeni obrobku.

POZOR! Brusny talif (3) musi bézet bez prekazek. Vzdélenost mezi
brousicim stolem (6) a brusnym talifem (3) ma byt max. 2 mm.

Pro nastaveni mezery mezi brousicim stolem (6) a brusnym talifem (3) po-
stupujte nasledovné (obr. 19, 20):
1. Uvolnéte upinaci Sroub (23).

2. Povolte tfi matice (16), které se nachdazeji pod brousicim stolem (6).
K tomu pouzijte nastrcny klic vel. 10 (neni v rozsahu dodévky).

3. Mezi brousici stil (6) a brusny talif (3) upnéte plech nebo podobny
predmét o tloustce max. 2 mm.

4. Utdhnéte matice (16) a upinaci Sroub (23).
Nakonec odstranite plech.

PRO-CRAFT

Brouseni
0 Béhem brouseni vidy pevné drzte obrobek.
O Nevyvijejte velky tlak.

¢ Obrobkem by se mélo béhem brouseni pohybovat po brusném pésu,
resp. brusném talifi sem a tam. Tim se zabréni jednostrannému opo-
trebeni brusného papiru.

Pfipojeni odsévaciho hrdla (8) (obr. 1)
Vyrobek je vybaven odsévacim hrdlem.
Pfi obrabéni materidlli s prasnosti pfipojte odsavani prachu.

Vyména brusného papiru na brusném talifi (obr. 1, 14)
1. Vytdhnéte sitovou zéstréku.
2. Odstrarite upinaci $roub (23) a kovovou desku (24).
3. Odsroubuite zajistovaci $roub brousiciho stolu (7) s pfilozkou (7a) a
sejméte brousici stdil (6).
4. Demontujte ochranu kotouce (21) odstranénim dvou Sroubti (22) po-
moci kiizového $roubovaku (neni v rozsahu dodavky).
5. Stahnéte brusny papir (3a) z brusného talife (3) a namontujte novy
brusny papir (3a) (upevnéni suchym zipem) v opacéném poradi.
6. Znovu pfipevnéte ochranu kotouce (21).
7. Brousici stiil namontujte podle popisu v ¢asti 8.1.
Vyména brusného pasu (1, 8,)
1. Vytdhnéte sitovou zdstrcku.
2. Povolte $roub s vnitinim Sestihranem (11) inbusovym klicem (27).

3. Uvoln;:te srouby (17) kizovym Sroubovakem (neni v rozsahu do-
davky

4. Sejméte ochranny kryt brusného pasu (18) z drzaku brusného pasu
(19). Pro tento tcel nastavte drzak brusného pasu (19) mirné sik-
mo.

5. E/yt)a’hnéte napinac brusného pasu (2), abyste uvolnili brusny pas
13).

6. Brusny pas (13) vyjméte smérem dopredu.

7. Namontujte novy brusny pds, postupujte v opacném poradi.
Nastaveni brusného pasu (obr. 1)

1. Vytdhnéte sitovou zastrcku.

2. Rukou posunujte brusny pés (13) ve sméru chodu.

3. Brusny pas (13) musi bézet po stiedu brusné plochy, pokud tomu
tak rze;n’, Ize jej dodatecné nastavit pomoci Sroubu s ryhovanou hla-
vou (1).

PRACOVNIi POKYNY

Brouseni faset a hran (obr. 1, 19, 20)
Brousici stl (6) Ize plynule pfestavovat od 0° do 45°.
1. Uvz:l;]éte upinaci $roub (23) a zajistovaci sroub brousiciho sto-
lu (7).
2. Nastavte nyni pozadovany thel.

3. Upinaci $roub (23) a zajistovaci §roub brousiciho stolu (7) opét
utahnéte.

Brouseni Celnich stran s pfiénym dorazem (obr. 1, 21, 22)

/\ UPOZORNENI: Pohybuijte obrobkem vZdy zleva do stfedu brusného ko
touce, nikdy pfes néj! Nebezpeci zranéni vymrsténym obrobkem!

O Presné brouseni usnadiuje dodévany pficny doraz (5). Pomoci
pfitného dorazu (5) Ize dodatecné pro naklonéni brousiciho stolu (6)
nastavit brusny dhel.

0 Doporucujeme jeho pouziti pfi brouseni (kratkych) celnich stran.

O Pricny doraz (5) pfipevnéte podle popisu v casti Vlozeni pricného
dorazu (5) (obr. 4).

Horizontalni a vertikalni brouseni (obr. 23)

Vyrobek mizete pouzivat horizontalné i vertikalné. Brousici stil Ize smys-
lupIné pouzit pro oboji.

Postupujte podle popisu v ¢ésti Sefizeni polohy brus ného pésu (obr. 8-10).
/\ UPOZORNENi:

Dlouhé obrobky bruste ve vertikalni poloze tim, Ze budete obrobkem rovno-
mérné pohybovat po brusném pésu.

Brouseni povrchii na brusném pasu (obr. 24)
O Obrobek (A) vedte rovnomérné po brusném pésu (13) tak, ze jej pev-
né pritisknete k dorazu (14).




0 Aby mohl byt brouseny material prepravovan pry¢ z brusného pasu
(13), nesmi byt pritlak pfili§ silny.
Brouseni konkavnich zaobleni (obr. 25)
A\ VAROVANI
Nebruste Celni strany rovnych obrobki na vodicim kolecku!

0 Na pravé strané vodiciho kolecka (28) nebruste kon kavni zaobleni.
O Obrobek (A) vedte rovnomérné pres brusny pas (13).

Brouseni konvexnich zaobleni (obr. 26)
A\ pozor

Pohybmte obrobkem vzdy zleva do stfedu brusného ko touce, nikdy pres
néj!

Konvexni zaobleni je tfeba brousit na brusném kotouci tim, Ze obrobek (A)
povedete z levého okraje do stfedu brusného kotouce.

ELEKTRICKE PRIPOJENI
Instalovany elektromotor je pfipojen v pro vozuschop ném stavu. Pfipojka
musi odpovidat pfislusnym pred pisim VDE a DIN. Témto pfedpisdm musi
odpovidat sitova pfipojka zakaznika i pouzité prodluzovaci ka bely.

Poskozena elektricka pripojna vedeni
U elektrickych pfipojnych vedeni ¢asto dochdzi k posko zeni izolace.
Jeho pficinami mohou byt:
¢ Otlacend mista, jeli pfipojné vedeni vedeno oknem nebo Stérbinou
ve dvefich,

¢ Mista zlomu kvili nevhodnému upevnéni nebo vedeni pfipojného
vedeni,

0 Zlomeni kvli piejeti pres pfipojné vedeni,

0 Poskozeni izolace kvili vytrzeni z nasténné zasuvky,

O Praskliny v disledku starnuti izolace.
Takto vadnd pfipojnd vedeni nesmi byt pouzivana a kviili poskozeni izola-
ce jsou Zivotu nebezpecna.

Pravidelné kontrolujte, zda elektricka pfipojna vedeni ne jsou poskozend.
Dévejte pozor, aby nebyl pfivodni kabel pfi kontrole pfipojen do elektric-
ké sité.

Elektrické privodni kabely musi odpovidat pfislu$nym predpisim VDE a
DIN. Pouzivejte pouze pfipojna vedeni se stejnym oznacenim.

Potisk typového oznaceni na piivodnim kabelu je povin ny.

Bezpeénostni pokyny pro vyménu poSkozenych nebo vadnych vedeni pro
pripojeni na sit

Typ pripojeni Y

Pokud je zapotiebi vyména vedeni pro pfipojeni na sit, musi to provest VY-
robce nebo jeho zéstupce, aby se za branilo bezpecnostmm rizikdm.

Diilezita upozornéni
Pii pfetizeni se motor sdm vypne. Po urcité dobé na vy chladnuti (Cas se
li$i) je mozné motor znovu zapnout.

Motor na stfidavy proud
0 Sitové napéti musi byt 220V-240V~.
¢ Prodluzovaci vedeni do délky 25 m musi mit prifez 1,5 ¢tverecniho
milimetru.

PREPRAVA

1. Pro pfepravu vyrobku jej odpojte od elektrické sité a nainstalujte jej
na jiném k tomu uréeném misté.

2. Abyste zabranili poskozeni a zranéni, zajistéte vyro bek proti prevra-
ceni a posunuti béhem prepravy ve vozidlech.

3. Zvedejte vyrobek vzdy za drzadlo k pfenaseni (10) a nohu stroje.
4. Nenoste vyrobek za drzak brusného pésu (19), brusny talif (3), brou-
sici stdl (6) nebo jiné pohyblivé dily vy robku.
UDRZBA A CISTENI
/N vAROVANI

Pred kazdym nastavenim, technickou Gdrz bou nebo opravou vytahnéte si-
fovou zastre ku!

Vseobecnd opatfeni idrzby
0 Cistéte vyrobek pravidelné vihkym hadrem a trochou mazaciho my-
dla. Nepouzivejte Zadné Cistici prostfed ky ani rozpoustédla; mohly
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by poskodit plastové dily vyrobku. Dbejte na to, aby se dovnitf vyrob-
ku nemoh la dostat zadna voda.

0 Jednou za mésic naolejujte vSechny pohyblivé dily.
Cisténi
Udrzujte ochrannd zafizeni, vétraci $térbiny a plast motoru pokud mozno
bez prachu a necistot. Otfete vyrobek Cistou tkaninou nebo jej vyfoukej-

te stlacenym vzduchem s nizkym tlakem. Doporucujeme vyrobek vycistit
ihned po kazdém pouziti.

SKLADOVANi

UlozZte vyrobek a jeho pfisluSenstvi na tmavém, suchém misté chranéném
pfed mrazem a nedostupném pro déti. Optimalni skladovaci teplota se po-
hybuje mezi 5 C a 30°C.

Vyrobek uchovévejte v originalnim baleni.

Vyrobek zakryjte, aby byl chranén pred prachem nebo vlhkosti. Navod k ob-
sluze uchovavejte v blizkosti vyrobku.

ODSTRANOVANI PORUCH

Porucha Mozna pricina ReSeni
Poskozeny spina ' pted pouzitim brusky nahradte
pro zapnuti/vypnuti vsechny poskozené dily.

Kontaktujte své lokalni servisni

Poskozené vedeni "

Motor se PN centrum nebo auto rizovanou

nerozbéhne tsl,;;‘llna%it[;ro Z8pNU- - servisni stanici. Kazdy pokus o

vP opravu pred stavuje nebezpeti,

Poskozené relé pokud jej neprovadi kvalifikovany
spinace/vypinate = odbornik.

Produkt se ;

1) p Na obrobek je &

lzasgrenrghpra ce vyvijen velky tlak. Zmirnéte tlak na obrobek.

Brusny pas .

odbiha od Nebézi ve své Upravte stopu.

hnacich kotougdi, S°P¢:

Brusny kotouc nebo
pas je pokryt ma
zivem.

Vyméiite brusny pas nebo brusny
kotou¢.

Dfevo béhem
brouseni pali. Na obrobek je

vyvijen piilis velky =~ Zmirnéte tlak na obrobek.
tlak.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické naradi, prisluSenstvi a obaly by mély byt recyklovany
X zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazuijte elektrické
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

X V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich a prislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy musi byt vadné nebo vyrazené
elektronicka zafizeni shromazdovény za tcelem ekologicky bezpecné
recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka
zafizeni $kodlivé Gcinky na Zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku
mozné pfitomnosti nebezpeénych latek.

SK|SLOVENSKY
PASOVA A TANIEROVA BRUSKA

BDS380

MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACIE
Model BDS380
Motor na striedavy prad 220-240
Frekvencia (Hz) 50

" 300 (S1

Prikon (W) 380 (se(, 23%)

PRO-CRAFT
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Otéacky kotuca(min-?) n,: 1450
Priemer kotti¢a (mm) 150
Rozmery stola (mm) 188x 125
Sikmé poloha stola 0° - 45°
Rozmery brisneho pasu (mm) 914X100
Rychlost brisneho pasuu (m/min) 282
Sikma poloha 0°-90°
Regulacia rychlosti -
Hodnoty emisie hluku podla normy EN 62841-2-4:

Hladina zvukového tlaku (dB(A)) LpA=75
Hladina zvukovej energie (dB(A)) LwA=88
Chyba K (dB(A))) K=3
Trieda ochrany |
Kategdria ochrany IPX0
Hmotnost EPTA, kg 12

PRESKUMANIE (KRESLENIE 1-29)

1. Skrutka s ryhovanou hlavou pre  14. Doraz
nastavenie brds neho pasu 15. Imbusov4 skrutka

2. Napinac brdsneho pasu 15a.Podlozka
3. Brdsny tanier

16. Matice
3a. Briisny papier brisneho taniera e
P80 (predmonto vany) 17. ﬁlé;)uatg pre ochranu brdsne

4. Zapina¢/vypinac
5. Priecny doraz
6. Brisny stol

6a. Lestvica kotov

7. Fixaénd skrutka
pre brdsny stol

7a. Podlozka

8. Odsévacie hrdlo
9. Zakladna doska
10. Pripeviiovaci otvor
11. Imbusovd skrutka
12. Podporna noga

13. Brdsny pas P80
(predmontovany)

18. Ochrana brisneho pasu
19. Drziak brisneho pasu
20. Pridrzn4 rdrka

21. Ochrana kotti¢a

22. Skrutky pre ochranu kottica
23. Upinacia skrutka

24. Podlozka

25. Skrutky (M8)*

26. Matice (M8)*

27. Imbusovy klté

28. Vratna kladka

29. Gumijaste nogice

= nie je v rozsahu dodavky!

ROZSAH DODAVKY

Brusny papier brisneho kotica P80 (predmontovany)
Prie¢ny doraz

Brisny stol

Fixatna skrutka pre brasny stél
Podlozka

Brusny pas P80 (predmontovany)
Upinacia skrutka

Podporna noga

Pasova a tanierovd briska
Névod na obsluhu

S o o o o o o o o <

VYSVETLENIE SYMBOLOV NA VYROBKU

@ Noste ochranné okuliare.

PRO-CRAFT

Pred uvedenim do prevéadzky si precitajte navod na obsluhu a
bezpecnostné upozornenia a dodrziavajte ich!

Noste ochranu sluchu.

Pri tvorbe prachu noste ochranu dy chania!

VAROVANIE! Nebezpecenstvo poranenia! Nesia hajte do
beziace ho brisneho kot ¢a!

@

Smer chodu bris neho kotica
100915 mm)

Smér chodu/ Velikost brusného pasu

Uhlova stupnica prestavenia stola

[}

Vyrobok zodpovedd platnym eu répskym smerniciam.

q

uvop
Vazeny zakaznik,
Zelame Vam vel'a zabavy a Gspechov pri praci s Vasim novym vyrobkom.

Upozornenie:

Vyrobca tohto vyrobku neru¢i podla platného zakona o ruceni za vyrobok
za Skody, ktoré vzniknd na tomto vy robku alebo budd sposobené tymto vy-
robkom pri:

¢ neodbornom zaobchadzani,

nedodrZiavani ndvodu na obsluhu,

opravach tretimi stranami, nie autorizovanymi odbor nikmi,
montazi a vymene neoriginalnych néhradnych dielov,
pouzivani v rozpore s uréenim,

vypadkoch elektrického zariadenia pri nedodrziavani elektrickych
predpisov a ustanoveni VDE 0100, DIN 57113/VDE0113.

o o o o o

Dodrziavajte:
Névod na obsluhu je sicastou tohto vyrobku.

Obsahuje doleZité pokyny, ako méte s vyrobkom praco vat bezpecne, od-
borne a ekonomicky, ako méte predchd dzat nebezpecenstvam, usetrit nd-
klady na opravu, znizit doby vypadkov a zvysit spofahlivost a Zivotnost vy-
robku. Okrem bezpecnostnych ustanoveni tohto ndvodu na ob sluhu musite
bezplﬂ(dmmnecne dodrziavat predpisy svojej krajiny platné pre prevadzku
vyrobku

Pred pouzitim vyrobku sa obozndmte so vSetkymi pokyn mi na obsluhu a
bezpecnostnymi upozorneniami. Vyrobok prevadzkujte len tak, ako je popi-
sané, a v uvedenych ob lastiach pouzitia. Ndvod na obsluhu uchovévajte na
bez pecnom mieste a pri o

POUZITIE V SULADE S URCENIM

Pasova a tanierova briska slizi na brisenie dreva kazdé ho druhu v zavis-
losti od velkosti stroja.

Stroj zodpoveda platnej smernici ES o strojovych zariade niach.

Vyrobok sa smie pouzivat iba v silade so svojim urce nim. Kazdé iné pouzi-
tie presahujlce urcenie je povazova né za pouzivanie v rozpore s urcenim.
Za skody z neho vzniknute alebo poranenia akéhokolvek druhu ru¢i pouzi
vatel/obsluha, a nie vyrobca.

Stcastou pouzivania v stlade s uréenim je aj dodrziava nie bezpecnost-
nych upozorneni, ako aj ndvodu na mon taz a prevadzkovych pokynov v nd-
vode na obsluhu.

Osoby, ktoré pouzivaju vyrobok a zaistuji jeho idrzbu, musia byt obozng-
mené s vyrobkom a poucené o moz nych nebezpecenstvéach.

Zmeny na vyrobku Gplne vyluéujd rucenie vyrobcu za $ko dy, ktoré tym
vzniknu.

Majte na paméti, ze nase vyrobky neboli v stlade s urce nim skonstruované
na komercné, remeselné ani priemy selné pouzitie. Ak sa vyrobok pouziva
v komer¢nych, re meselnych alebo priemyselnych podnikoch, ako aj na po
dobné cinnosti, nepreberdme Ziadnu zéruku.




DODAT()(:NE BEZPECNOS'[NE UPOZORNENIA PRE
PASOVU A TANIEROVU BRUSKU

¢ /\ VAROVANIE! Nepouzivajte vas vyrobok skor, ako bude komplet-

ne zmontovany a nainstalovany podla prislusnych navo dov.

o /\ POZOR! Tento vyrobok bol vyvinuty iba na brisenie dreva alebo
drevu podobného materialu. Brisenie inych materidlov moze viest k
poziaru, zraneniam alebo inym poskode niam vyrobku.

Predtym, ako vyrobok pouZijete, precitajte si cely nd vod na obsluhu.
Vzdy noste ochranné okuliare.
Tento vyrobok sa smie pouzivat iba na prace v inte riéri.

A\ PozoR! Vyrobok montujte a pouzivajte iba na vodorovnej plo
che. Montéz na ploche, ktora nie je vodorovnd, moze viest k posko-
deniu motora.

O Ak hrozi tendencia toho, Ze by sa mohol vyrobok po suvat alebo pre-
vratit pocas prevadzky, predovsetkym pri braseni dlhych alebo taz-
kych obrobkov, tak vyro bok treba riadne spojit s nosnym povrchom.

O PresvedCte sa, ¢i brisny péds bezi spravnym smerom. Za tymto Gce-
lom dodrZiavajte Sipky na zadnej strane brisneho pasu.

0 PresvedCte sa, Ci je brisny pas spravne vedeny, aby sa nemohol
odvalovat z hnacich kotdcov.

O PresvedCte sa, Ci brisny pas nie je zamotany alebo uvolneny.
¢ Pri braseni obrobku ho pevne drzte.

O Pri pouzivani pasovej a tanierovej brisky v horizontal nej polohe vzdy
pouzivajte doraz.

0 Pri pouzivani pasovej a tanierovej brisky vzdy pevne drzte obrobok
na stole.

O Vzdy pridrziavajte obrobok na nadol beziacu stranu brisneho kotd-
Ca, aby obrobok dobre priliehal k stolu. Ak pouZijete nahor beziacu
stranu brisneho kotdca, obrobok by sa mohol vymrstit a tym ohrozit
vés alebo iné osoby.

¢ Vizdy udrziavajte minimélnu vzdialenost cca 2 mm alebo menej
medzi stolom alebo dorazom a brdsnym pasom alebo brisnym
kott¢om.

O Pri briseni obrobku nenoste ochranné rukavice a ne drzte ho ani
handrou.

0 Nikdy nebruste obrobky, ktoré su prilis malé na bez pecnu obsluhu.

0 Vyhybajte sa neSikovnym pohybom rdk, pri ktorych mozete ndhle
skiznut do brisneho pasu alebo bris neho kotica.

0 Priobrébani velkych obrobkov by sa mala pouzit do datocné podpera
vo vyske stola.

0 Nikdy nebriste nepodopreny obrobok. Obrobok pod kladajte stolom
alebo dorazom, s vynimkou zakrive nych obrobkov na vonkajsej stra-
ne brisneho kotica.

O Pred zapnutim vyrobku vzdy odstrante kusy odpadu a iné kusy zo
stola, dorazu alebo brisneho pasu.

0 Neplanujte na stole ani nemontujte ni¢ na stdl, ak je vyrobok v pre-
vadzke.

o o o o

O Pri instalacii alebo odstranovani prisluenstva vypnite vyrobok a
vytiahnite zastrcku zo zasuvky.

0 Nikdy neopustajte pracovnd oblast vyrobku, ked je vyrobok zapnuty
alebo ked' sa este uplne nezastavil.

O Obrobok vzdy polozte na brisny stdl, resp. ho upevni te na doraz
bridsenia. Pri briseni na brisnom tanieri bezpe¢ne polozte zakrivené
obrobky na stél.

0 Vzdy sa postarajte o stabilitu a zaistenie pasovej a ta nierovej brdsky
(napr. upevnenie na pracovnom sto le).

O Pred kazdym pouzitim skontrolujte brisny kotu¢ a brdsny pas, ci nie
st poskodené.

0 Opotrebované alebo poskodené brisne kottce a brisne pasy okam-
Zite vymerite.

0 Vzdy pouzivajte ochranny kryt a podlozku pod obro bok, ako sa to
vyzaduje pre nasadzovacie nastroje.

O Vidy pouZivajte elektrické néradie s nasadzovacimi néstrojmi na
oboch vretendch, aby sa obmedzilo riziko kontaktu s rotujicim
vretenom.

ZVYSKOVE RIZIKA

O Vyrobok je skonstruovany podla aktudlneho stavu techniky a uznava-
nych bezpecnostnotechnickych pravidiel. Napriek tomu sa mozu pri
praci vyskytnat jednotlivé zvyskové rizika.

O Nebezpecenstvo poranenia prstov a rdk rotujticim brisnym kotic¢om
pri neodbornom vedeni alebo kla deni obrobku uréeného na brisenie.
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O Nebezpecenstvo poranenia vymrstenymi obrobkami pri neodbornom
drzani alebo vedeni.

O Ohrozenie zdravia pradom pri pouziti elektrickych pri pojnych vedeni
v rozpore s uréenim.
Napriek vsetkym prijatym opatreniam mozu pretrvavat zvyskové
rizika, ktoré nie st oCividné.

0 Zvyskové rizika je mozné minimalizovat, ak sa spolu dodrziavaju
Jbezpecnostné upozornenia“ a ,pouzitie v sdlade s ur¢enim®, ako aj
navod na obsluhu.

/\ VAROVANIE

Toto elektrické néradie vytvara poas prevadzky elek tromagnetické pole.
Toto pole méZe za urcitych okol nosti ovplyvnit aktivne alebo pasivne im-
plantaty. Na zniZenie nebezpecenstva zavaznych alebo smrtel nych pora-
neni odpord¢ame osobdm s implantatmi pre konzultovat situaciu so svo-
jim lekarom a vyrobcom im plantatu este predtym, ako zaénd obsluhovat
elektrické néradie.

Uvedend celkova hodnota vibrécii a hodnota emisii hluku boli merané pod-
Ia normovanej skisobnej metddy a mozu sa pouzit na porovnanie elektric-
kého néradia s inym za riadenim.

Uvedend hodnota emisif hluku a uvedend celkovd hodno ta vibrécii sa mozu
pouzit aj na predbezné postdenie za tazenia.

/N UPOZORNENIE:

0 Emisie vibracii a hluku sa mozu pocas skutocného po uzivania
elektrického naradia odlisovat od uvedenych hodnét v zévislosti od
druhu a sposobu pouzitia elek trického néradia, predovsetkym, aky
druh obrobku sa obraba.

0 Je potrebné urcit bezpecnostné opatrenia na ochranu obsluhy na
zéklade odhadu vibracného zatazenia po Cas skutocnych podmienok
pouzivania (musia sa zohl'adnit vSetky Casti pracovného cyklu, napr.
casy, ked je elektrické naradie vypnuté a tie, ked je elektric ké naradie
zapnuté, ale beZi bez zat’aienia¥.

MONTAZ

Montaz brisneho stola (obr. 3 - 6)

1. Namontuijte brasny stdl (6) a zaistite ho fixacnou skrutkou (7) a pod-
lozkou (7a) (obr. 3 + 4).

2. Zaistite brusny stol (6) na protilahlej strane pomocou upinacej
skrutky (23) a podlozky (24) (obr. 5 + 6).
Nasadenie prieéneho dorazu (5) (obr. 4)
1. Zasuiite priecny doraz (5) do drazky brisneho stola (6).
2. Otacajte priecny doraz (5), kym nebude nastavena pozadovand uhlo-
véa miera (obr. 21, 22).
Montaz dorazu (obr. 1, 7)
1. Upevnite doraz (14) imbusovymi skrutkami (15) a pod lozkami
(15a). Pouzite na to imbusovy kI'¢ (27).
2. Pozor! Brusny pas (13) sa musi volne otacat.

Prestavenie polohy brisenia brisneho pasu (obr. 8 - 10)
1. Uvolnite imbusovd skrutku (11) pomocou imbusového klaca (27).

2. Pohybujte brisnym pasom (13) smerom nahor do po zadovanej po-
lohy.

3. Upevnite imbusovd skrutku (11) na zafixovanie polo hy.

4. Ako podlozka pod obrobok sa v tejto polohe moZe po uZit brisny
stol (6). Na to sa musia uvolnit obidve im busové skrutky (15) a od-
strénit doraz (14).

5. Zasuiite brusny stol (6) do otvoru pridrznej rirky (20) a upevnite ho
pomocou fixacne j skrutky pre brisny stol (7).
PoutZitie ako stacionarny stroj (obr. 1, 11)
Pri nepretrzitom nasadeni sa odporti¢a montaz pracovné ho stola.

1. Oznacte vyvitané otvory.
0 Umiestnite vyrobok tak, ako sa méa neskor instalo vat.

0 Oznatte polohy otvorov, ktoré sa majt vyvitat, na pracovnom stole
Tieto st urCené upeviiovacimi otvormi (10) v zak ladnej doske (9)
Odporica sa montaz v blizkosti spojov hran, aby bolo zaruené, ze
brusny stal (6) moze dosiahnut polohu 45°.

2. Vyvitajte otvory (min. priemer 9 mm) cez pracovny stol.

3. Umiestnite vyrobok nad vyvitané otvory tak, aby sa zhodovali s
upeviiovacimi otvormi (10) zékladnej dosky (9), a zasurite skrutky
(M8%*) (25) zhora cez otvory.

4. Naskrutkujte matice (26) zdola na skrutky (M8x60*) (25).
5. Utiahnite matice (26) pomocou dvoch vidlicovych kIt ¢ov vel. 13*.

* = nie je v rozsahu dodavky!
PRO-CRAFT
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Pouzitie ako mobilna briska

Pri mobilnom nasadeni vasho vyrobku sa odpordi¢a mon téz vhodnej z4-
kladovej dosky.

Zakladova doska by mala mat minimdlnu hrdbku 19 mm a mala by byt

radld.

Upevnite vyrobok na zdkladnd dosku pomocou vhodnych skrutiek do dreva.
Zakladnd dosku je mozné zovriet skrut kovymi zvieradlami (nie s v rozsa-
hu dodévky) na pracov ny stol.

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Vseobecné pokyny
0 Pred vykonanim nastaveni na vyrobku vzdy vytiah nite sietovii z4-
streku.

O Pred pripojenim vyrobku sa presvedcte, ¢i sa idaje na typovom §titku
zhoduju s parametrami elektrickej sie te.

0 Pred uvedenim do prevadzky je nutné namontovat vsetky kryty a
bezpecnostné zariadenia v sulade s predpismi.

O Brusny pas a brdsny tanier sa musia volne otacat.

¢V pripade uz obrobeného dreva dévajte pozor na cu dzie telesd, ako
napr. klince alebo skrutky atd".

¢ Predtym, ako zapnete zapina¢/vypinag, uistite sa, Ze je briisny papier
spravne namontovany a pohyblivé diely vykazujd l'ahky chod.

UVEDENIE DO PREVADZKY

Zapinac/vypinac (4) (obr. 1)
1. Stlacte spinac ,I” na zapnutie vyrobku.
2. Stlacte spina¢ ,0" na vypnutie vyrobku.

Nastavenie brisneho stola (obr. 1, 13, 19, 20)
Brusny stol (6) je mozné bezstupiiovo nastavit od 0° az na 45°.
Prestavitelny prie¢ny doraz (5) zaruCuje bezpecné vede nie obrobku.

POZOR! Brisny tanier (3) sa musi volne otacat. Vzdiale nost medzi
briisnym stolom (6, ga brisnym tanierom (3) by mala byt max. 2 mm.

Na nastavenie rozmeru medzery medzi brisnym stolom(6) a brisnym ta-
nierom (3) postupuijte takto (obr. 19, 20):
1. Uvolnite upinaciu skrutku (23).

2. Uvolnite tri matice (16) pod brisnym stolom (6). Pou Zite na to nd-
strckovy klac vel. 10 (nie je v rozsahu do davky).

3. Medzi brisny stdl (6) a brdsny tanier (3) upevnite plech alebo po-
dobny predmet s hrdbkou max. 2 mm.

4. Utiahnite matice (16) a upinaciu skrutku (23).
5. Nasledne odstrante plech.

Brisenie
0 Pocas brisenia vzdy pevne drzte obrobok.
0 Nevyvijajte velky tlak.
O Obrobok by sa mal pocas brisenia na brisnom pése, resp. brisnom

tanieri pohybovat sem a tam. Tym za brénite, aby sa brusny papier
opotreboval iba na jed nej strane.

Pripojenie odsavacieho hrdla (8) (obr. 1)
Vyrobok je vybaveny odsavacim hrdlom.
Zatvorte odsavanie prachu pri spracovani prasnych mate rialov.

Vymena brisneho papiera na brisnom tanieri (obr. 1, 14)
1. Vytiahnite sietovi zastreku.
2. Odstrénte upinaciu skrutku (23) a kovovi dosku (24).

3. Vyskrutkujte fixacnu skrutku pre brasny stol (7) a pod lozku (7a) a
odoberte brisny stdl (6).

4. Demontujte ochranu kottca (21) odstranenim dvoch skrutiek (22)
pomocou krizového skrutkovaca (nie je v rozsahu dodavky).

5. Stiahnite brasny papier (3a) z brisneho taniera (3) a namontujte
novy brasny papier (3a) (suchy zips) v opacnom poradi.
6. Namontujte opat ochranu kotica (21).
7. Namontujte brisny stol tak, ako je opisané v 8.1.
Vymena brisneho pasu (1, 8, 15 - 18)
1. Vytiahnite siefovi zastrcku.
2. Uvolnite imbusovu skrutku (11) imbusovym kiicom (27).

3. Uvolnite skrutky (17) pomocou krizového skrutkovaca (nie je v roz-
sahu dodavky).

Odnimte ochranu brdsneho pésu (18) z drziaka brds neho pasu
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(19). Umiestnite za tymto G¢elom drziak brisneho pasu (19) mier-
ne sikmo.

5. E/yti)ahnite napinac brdsneho pasu (2) na uvolnenie brisneho pasu
13).

6. Odnimte brdsny pas (13) smerom dopredu.
7. Namontujte novy brisny pas v opaénom poradi.

Nastavenie brisneho pasu (obr. 1)
1. Vytiahnite siefovi zastrcku.
2. Rukou pomaly potlacte brisny pés (13) v smere cho du.

3. Brisny pas (13) sa musi centricky otacat na brisnej ploche. Ak
tomu tak nleée tak sa moze dodatocne na stavit pomocou skrutky
s ryhovanou hlavou (1).

PRACOVNE POKYNY

Brisenie faziet a hran (obr. 1, 19, 20)
Brusny stol (6) je mozné bezstupfiovo nastavit od 0° az na 45°.
1. UVE)I’)nite upinaciu skrutku (23) a fixacn( skrutku na brisnom sto-
le (7).
2. Nastavte teraz pozadovany uhol.
3. Utiahnite opat upinaciu skrutku (23) a fixaénu skrutku na brisnom
stole (7).
Brisenie celnych pléch s prieénym dorazom (obr. 1, 21, 22)
/\ UPOZORNENIE:
Vzdy pristvajte obrobok z lavej strany do stredu brdsne ho kottca, nikdy nie
dalej! Nebezpecenstvo poranenia v dosledku vymrsteného obrobku!

0 Dodany priecny doraz (5) ulahéuje precizne brusenie. Pomocou
prie¢neho dorazu (5) je mozné dodatocne na stavit k sklonu brisne-
ho stola (6) brasny uhol.

¢ Odportcame ho pouzivat pri briseni (kratkych) éelnych ploch.

0 Namontujte priecny doraz (5) tak, ako je uvedené v Nasadenie priec-
neho dorazu (5) (obr. 4).

Horizontélne a vertikalne brisenie (obr. 23)

Vas vyrobok sa moze pouzivat horizontalne aj vertikélne. Brdsny stol sa da
zmysluplne pouzivat obomi sposobmi.

Postupujte tak, ako je uvedené v Prestavenie polohy brisenia brisneho
pasu (obr. 8 - 10).
/\ UPOZORNENIE:

DIhé obrobky briste vo vertikélnej polohe tym, Ze budete obrobok rovno-
merne posuvat po briisnom pése.

Povrchové brisenie na brisnom pése (obr. 24)

0 Vedte obrobok (A) rovnomerne po brisnom pése (13), pricom ho
budete tlait pevne proti dorazu (14).

0 Aby bolo mozné obriseny material dopravit z brdsne ho pasu (13),
nesmie byt pritlak prilis silny.

Briisenie vydutych zaobleni (obr. 25)

/\ VAROVANIE! Nebrste celné plochy rovnych obrobkov na vratnej kladke!
O Nebrdste vyduté zaoblenia na pravej strane vratnej kladky (28).
O Obrobok (A) vedte rovnomerne po briisnom pase (13).

Brisenie vypuklych zaobleni (obr. 26)

A\ pozor

Vzdy pristvajte obrobok z l'avej strany do stredu brids neho kotuica, nikdy
nie dalej!

Vypuklé zaoblenia sa musia brdsit na brasnom kotdci tym, Ze obrobok (A)
sa vedie z l'avého okraja k stredu brisneho kottca.

ELEKTRICKA PRIPOJKA

Nainstalovany elektromotor je pripojeny a pripraveny na prevadzku. Pripo-
jenie zodpoveda prislusnym usta noveniam VDE a DIN. Sietova pripojka na
strane za kaznika, ako aj predlzovacie vedenie, musia zodpove dat tym-
to predpisom.

Poskodené elektrické pripojné vedenia
Na elektrickych pripojnych vedeniach ¢asto vznikaju sko dy na izolacii.
Pri¢inami mozu byt:
O tlakové miesta, ked sa pripojné vedenia vedu cez ok no alebo me-
dzeru medzi dverami,




0 miesta zalomenia v désledku neodborného upevnenia alebo vedenia
pripojného vedenia,

O rozrezané miesta vzniknuté pri prejazde cez pripojné vedenie,

0 poskodenie izolacie pri vytrhnuti z nastennej zasuvky,

O trhliny v dosledku starnutia izoldcie.
Takéto poskodené elektrické pripojné vedenia sa nesmu pouzivat a z dovo-
du poskodenia izolacie su zivotunebez pecné.

Elektrické pripojné vedenia pravidelne kontrolujte ohla dom poskodeni. D&-
vajte pozor na to, aby pri kontrole pri pojného vedenia nebolo vedenie pri-
pojené k elektrickej sieti.

Elektrické pripojné vedenia musia zodpovedat prislusnym ustanoveniam
VDE a DIN. Pouzivajte iba pripojné vede nia s rovnakym oznacenim.

Vytlacenie oznacenia typu na pripojnom kabli je predpis.
Bezpecnostné upozornenia pre vymenu poskodenych alebo chybnych
sietovych privodov

Druh pripojenia Y

Ak je potrebnd vymena sietového privodu, tak ju musi vy konat vyrobca ale-
bo jeho zéstupca, aby sa zabranilo bez pe¢nostnym ohrozeniam.

Dolezité upozornenia

Pri pretaZeni motora sa tento samocinne vypne. Po vy chladeni (€asovo od-
lisné) je mozné motor znovu zapnut.

Motor na striedavy prid
0 Sietové napatie musi byt 220V-240V~.
0 Predlzovacie vedenia do dizky 25 m musia vykazovat prierez 1,5
mm2.

PREPRAVA

1. Na prepravu vyrobku ho odpojte od elektrickej siete a postavte ho na
iné, na to uréené miesto.

2. Aby ste zabranili poSkodeniam a poraneniam, musf sa vyrobok pri
preprave vo vozidlach zaistit proti preklo peniu a posunutiu.

3. Vyrobok zdvihajte len za nosnd rukovit (10) a nohu stroja.

4. Vyrobok neprepravujte za drziak brasneho pasu (19), brisny tanier
(3), brdsny stol (6) ani iné pohyblivé die ly vyrobku.

UDRZBA A CISTENIE

/N VAROVANIE

Pred kazdym nastavenim, drzbou alebo opravou vytiahnite siefovd zé-
stréku!

é idrzbové op
0 Vyrobok pravidelne Cistite iba vihkou handrickou a mydlom. Nepo-
uzivajte Cistiace prostriedky ani rozpus fadla, mohli by poskodit
plastové diely vyrobku. Dbaj te na to, aby sa do vnitra vyrobku ne-
dostala voda.

0 Raz za mesiac naolejujte vSetky pohyblivé diely.
Cistenie
Ochranné zariadenia, vzduchové $trbiny a teleso mo tora udrziavajte podla
moznosti bez prachu a necistdt. Vyrobok vydrhnite Cistou handrickou alebo

vyfikajte stlacenym vzduchom pri nizkom tlaku. Vyrobok odpo ric¢ame ¢is-
tit bezprostredne po kazdom pouziti.

SKLADOVANIE

Vyrobok a jeho prislusenstvo skladujte na tmavom, su chom a mieste bez
mrazu, ktoré nie je pristupné detom. Optimalna skladovacia teplota je 5 °C
az 30 "C. Uchovavajte vyrobok v origindlnom baleni.

Vyrobok zakryte na ochranu pred prachom alebo vihkos tou. Navod na ob-
sluhu uschovajte pri vyrobku.

ODSTRANOVANIE PORUCH

Porucha Mozna pricina Naprava
Poskodeny Pred pouzitim brisky vymeite
zapinat/vypinaé  vSetky poskodené diely.
. . . Kontaktujte vase miestne
Motor sa Eg;fh\%dée:/evﬁ?n%: servisné centrum alebo auto
nerozbieha rizovant servisnd stanicu. Kazdy

pokus o opravu moze viest k
Poskodené relé nebezpecenstvam, ak ju
zapinaca/vy pinaga nevykonéva kvalifiko vany
odbornik.
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Vyrobok sa Na obrobok sa

pocas prace vyvija prilis velky = Vyvijajte na obrobok mensi tlak.
spoma [uje. tlak.

Brasny pas

odbieha od Nebezi v stope. Nastavte stopu.

hnacich kottcov.

Bridsny kotd¢ alebo
brisny pés je
natrety mazivom.

Vymeiite brisny pés alebo
. L brisny kotté.
Pocas brisenia

hori drevo. Na obrobok sa

\I|Y\{(ija| prili§ velky ~ Redukuijte tlak na obrobok.
tlak.

VOCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, prislugenstvo a obaly by mali byt recyklované
spdsobom Setrnym k zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektric-
ké néradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych elek-
X trickych a elektronickych zariadeniach a prislusnymi vnitrostatny-

mi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo vyradené elektronic-
ké zariadenia zhromazdované za Gicelom ekologicky bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mdzu mat pouzité elektrické a elektronické zaria-
denia skodlivé cinky na zivotné prostredie a fudské zdravie v dosledku
moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PL|POLSKI
SZLIFIERKA TASMOWO-TALERZOWA STOLOWA
BDS380
INSTRUKCJA OBSLUGI

SPECYFIKACJE
Model BDS380
Napigcie znamionowe (V AC) 220-240
Czestotliwo$¢ (Hz) 50
Pobor mocy(W) 38%0(%3218% )
Obroty podktadki (min-") n,: 1450
Srednica podktadki (mm) 150
Wymiary stotu (mm) 188 x 125
Pozycja pochyta stotu 0° - 45°
Wymiary tasmy szlifierskiej (mm) 914X100
Predkos¢ tasmy szlifierskiej (m/min) 282
Pozycja pochyta 0°-90°
Regulacja predkosci -

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-4:

Poziom ci$nienia akustycznego (dB(A)) LpA=75
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) LwA=88
Btad K (dB(A‘g) K=3
Klasa ochrony |
Kategoria ochrony IPX0
Waga EPTA, kgs 12

OPIS PRODUKTU (RYS. 1-29)

1. Sruba radetkowa
do ustawiania tasmy

3a. 3a. Dysk szlifierski z papierem
Sciernym P80 (wstep nie

szlifierskiej zamontowany)
2. Napinacz tasmy szlifierskiej 4. Wiacznik / wytgcznik
3. Dysk szlifierski 5. Ogranicznik poprzeczny
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6. Stot szlifierski 16. Nakretki
6a. Skala katowa 17. $ruby dla ostony tasmy
szlifierskiej

7. Sruba ustalajaca dla stotu
szlifierskiego

7a. Podktadka

8. Krdciec odsysajacy
9. Plyta podstawowa
10. Otwor mocujgey

11. $ruba z them walcowym o
gniezdzie szesciokat nym

12. Noga podpierajaca

13. Tasma szlifierska P80
(wstepnie zamontowana)

14. Ogranicznik

15. $ruba z them walcowym o
gniezdzie szesciokat nym

15a. Podktadka
* = nie wchodzi w zakres dostawy!

ZAKRES DOSTAWY
0 Ta)rcza szlifierska z papierem $ciernym P80 (wstepnie zamontowa-
ny,
Ogranicznik poprzeczny
Stot szlifierski
Sruba ustalajaca dla stotu szlifierskiego
Podktadka
Tasma szlifierska P80 (wstepnie zamontowana)
Sruba zaciskowa
Noga podpierajaca
Szlifierka tasmowa i tarczowa
Instrukcja obstugi

OBJASNIENIE SYMBOLI NA PRODUKCIE

Przed urucho mieniem nale zy przeczyta¢ niniejsza in
strukcje obstugi i przestrzega¢ wskazéwek do tyczacych bez
pieczenstwa!

18. Ostona tasmy szlifierskiej
19. Uchwyt tasmy szlifierskiej
20. Rura nosna

21. Ostona tarczy

22. $ruby dla ostony
tarczy

23. Sruba zaciskowa
24. Podktadka

25. Sruby (M8)*

26. Nakretki (M8)*
27. Klucz imbusowy
28. Rolka odchylajaca
29. Gumowe ndzki

I

Stosowac okulary ochronne.

Nosi¢ nauszniki ochronne.

W przypadku emisji pytunosi¢ maske chronigca drogi
oddechowe!
OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen! Nie nalezy siegac¢
dopracujacej tarczy szlifierskiej!

Kierunek biegu tarczy szlifierskiej
00915 mn)

Kierunek biegu/rozmiar tasmy szlifierskiej

Skala katowa regulacji stotu

~ 1 ©00®J

Produkt jest zgodny z obowigzujgcymi europejskimi
dyrektywami.

Szanowny Kliencie

Zyczymy duzo satysfakcji i powodzenia podczas pracy z nowym produk-
tem.

Wskazéwka:

Zgodnie z obowigzujaca ustawg o odpowiedzialnosci cy wilnej za produkt,
producent nie odpowiada za szkody po wstate przy tym produkcie lub przez
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ten produkt w przy padku:

O Nieprawidtowej obrobki
0 Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi

0 Napraw przeprowadzanych przez osoby trzecie, nie autoryzowanych
specjalistow

0 montazu i wymiany na nieoryginalne czesci zamienne
O zastosowania niezgodnego z przeznaczeniem

O Awarie instalacji elektrycznej w przypadku nieprze strzegania
przepisow elektrycznych oraz postanowiert VDE 0100, DIN 57113 /
VDE0113.

Przestrzegac:
Instrukcja eksploatacji jest czescig niniejszego produktu.

Zawiera ona wazne wskazowki dotyczace bezpiecznej, fachowej i ekono-
micznej pracy z niniejszym produktem, sposobu unikania zagrozen, oszczed-
nosci kosztéw na praw, redukcji czaséw przestoju i zwigkszenia niezawod
nosci i zywotnosci produktu. Oprécz przepiséw bezpie czefistwa zawartych
w niniejszej instrukcji eksploataciji nalezy bezwzglednie przestrzegac prze-
piséw obowigzuja cych w danym kraju, ktore dotycza eksploatacji produktu.
Przed uzyciem produktu zapoznac sie ze wszystkimi wskazéwkami dotycza-
cymi obstugi i bezpieczeristwa. Eksploatowa¢ produkt tylko zgodnie z opi-
sem i dla poda nych obszaréw zastosowania. Instrukcje eksploatacji na lezy
przechowywac w bezpiecznym miejscu, a w przypad ku przekazywania pro-
duktu osobom trzecim nalezy prze kaza¢ wszystkie dokumenty.

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Szlifierka tasmowa i tarczowa stuzy do szlifowania wszystkich rodzajow
drewna, w zaleznosci od wielkosci maszyny.

Maszyna odpowiada obowigzujacej dyrektywie maszyno wej WE.

Produktu wolno uzytkowac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. Kaz-
de inne uzycie wykraczajace poza to jest niezgodne z przeznaczeniem. Za
wynikajace z te go szkody i obrazenia wszelkiego rodzaju odpowiada uzyt-
kownik/operator, a nie producent.

Do zgodnego z przeznaczeniem wykorzystywania zalicza sie réwniez prze-
strzeganie wskazéwek dotyczacych bez pieczeristwa, a takze instrukcji
montazu i wskazéwek dot. eksploatacji, zawartych w instrukcji obstugi.
Osoby, ktore stosujg i konserwujg produkt muszg dobrze zna¢ jej dziatanie
oraz zosta¢ poinformowane o ewentual nych zagrozeniach.

Samowolne modyfikacje produktu wykluczaja odpowie dzialno$¢ produ-
centa za spowodowane tym szkody.

Nalezy pamietac, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zosta-
ty skonstruowane do uzytku komercyj nego, rzemiesIniczego lub przemy-
stowego. Nie ponosimy odpowiedzialnosci w przypadku, gdy produkt jest
stoso wany w zaktadach komercyjnych, rzemiesIniczych i prze mystowych
oraz do podobnych dziatalnosci.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA DLA SZLIFIEREK TASMOWYCH I
TARCZOWYCH
¢ /\ OSTRZEZENIE! Nie uzywaé¢ produktu przed jego catkowitym
zmontowa niem i zainstalowaniem, zgodnym z instrukcjami.

o /\ UWAGA! Niniejszy produkt zostat zaprojektowany tylko szlifowa
nia drewna i materiatlow drewnopochodnych. Szlifowa nie innych
materiatéw moze wywotaé pozar, spowodo wac obrazenia lub uszko-
dzenia wyrobu.

Przed uzyciem produktu przeczyta¢ catg instrukcje obstugi.
Zawsze uzywac okularéw ochronnych.
Niniejszy produkt jest przeznaczony wytacznie do pra cy wewnatrz.

/\ UWAGA! Produkt montowa i uzywac tylko na poziomych po
wierzchniach. Montaz na powierzchni skosnej moze spowodowaé
uszkodzenie silnika.

0 Jedliistnieje obawa, ze produkt podczas pracy, szcze gélnie podczas
szlifowania dtugich lub ciezkich przed miotdw mégtby sie przewréci¢
lub przemiescic, nalezy go pewnie potaczy¢ z powierzchnig nosna.

0 Upewnic sig, ze tasma szlifierska pracuje we wtasci wym kierunku.
Prosze zwraci¢ uwage na strzatki z tytu tasmy szlifierskiej.

O Upewnic sig, ze tasma szlifierska jest prawidtowo pro wadzona, aby
nie mogta zwijac sie z kot pasowych napedu.

0 Upewnic sie, ze tasma szlifierska nie jest zaplgtana lub poluzowana.
0 Mocno przytrzymywac obrabiany przedmiot podczas szlifowania.

O Podczas pracy szlifierki tasmowej i tarczowej w pozy cji poziomej
nalezy zawsze uzywac ogranicznika.

0 Podczas uzywania szlifierki taSmowej i tarczowej nalezy zawsze
mocno trzymaé przedmiot obrabiany na stole.

o o o o




0 Przedmiot obrabiany nalezy zawsze trzymac przy dol nej stronie
tarczy szlifierskiej, aby dobrze lezal na sto le. Uzycie strony tarczy
szlifierskiej, ktéra biegnie do géry, moze spowodowaé wyrzucenie
przedmiotu ob rabianego, a tym samym stanowi¢ zagrozenie dla
uzytkownika lub innych oséb.

0 Zawsze nalezy zachowa¢ minimalng odlegtos¢ okoto 2 mm lub
mniejsza pomiedzy stotem lub ograniczni kiem a tasmga szlifierska
lub tarcza szlifierska.

0 Podczas szlifowania nie uzywac rekawic ochronnych i obrabianych
przedmiotéw nie trzymac przez szmate.

0 Ni? {)me szlifowa¢ przedmiotow, ktore sa zbyt mate, aby mozna je
ezpiecznie obstugiwac.

¢ Unikac nieodpowiednich ruchw rak, wskutek ktérych mogtoby dojs¢
do kontaktu z tasmg szlifierska lub tar czg szlifierska.

0 Przy obrabianiu wigkszych przedmiotéw uzywa¢ do datkowej pod-
pory o wysokosci stotu.

0 Nigdy nie szlifowa¢ niepodpartych przedmiotéw. Ob rabiany przed-
miot oprze¢ na stole lub o ogranicznik; wyjatkiem sa przedmioty
zakrzywione przy zewnetrz nej stronie tarczy szlifierskiej.

O Przed wiaczeniem produktu sprzatnaé ze stotu, ogra nicznika lub
tasmy szlifierskiej odpady i inne przed mioty.

0 Nie wyrdwnywac ani nie montowac nic na stole, jesli produkt pracuje.

0 g{qczyc produkt i wyja¢ wtyczke z gniazda podczas instalowania
lub demontazu akcesoriow.

0 Nigdy nie opuszczac obszaru roboczego produktu, je $li jest on wia-
czony lub jesli jeszcze catkowicie sig nie zatrzymat.

0 Nalezy zawsze umieszcza¢ przedmiot obrabiany na stole szlifier-
skim lub mocowa¢ go na ograniczniku szlifowania. Zakrzywione
narzedzia podczas szlifowa nia dyskiem szlifierskim pewnie utozy¢
na stole.

O Zawsze upewnic sig, ze szlifierka tasmowa i tarczowa jest stabilna i
zabezpieczona (np. przymocowana do stotu roboczego).

0 Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy tarcza szlifierska i
tasma szlifierska nie sg uszkodzone.

O Zuzyte lub uszkodzone tarcze i tasmy szlifierskie nale zy natych-
miast wymieni¢.

0 W przypadku narzedzi roboczych nalezy zawsze sto sowac pokrywe
ochronng i podpore przedmiotu obra bianego.

0 Aby ograniczy¢ ryzyko kontaktu z obracajacym sie wrzecionem, nale-
2y zawsze uzywac narzedzi elek trycznych z narzedziami roboczymi
na obu wrzecio nach.

RYZYKA SZCZATKOWE

¢ Produkt zostat skonstruowany zgodnie z najnowszym stanem tech-
niki i uznanymi zasadami bezpieczefistwa technicznego. Jednak
podczas pracy moga sie poja wi¢ poszczegélne ryzyka szczatkowe.

0 Niebezpieczenstwo obrazer palcow i dioni ze strony obracajacej sie
tarczy szlifierskiej w przypadku niepra widtowego prowadzenia lub
utozenia obrabianego na rzedzia.

0 Niebezpieczenstwo obrazen w wyniku wyrzuconych narzedzi w przy-
padku nieprawidtowego ich zamoco wania lub prowadzenia.

O Zagrozenie zdrowia spowodowane pradem w przy padku stosowania
nieprawidtowych elektrycznych przewoddéw przytaczeniowych.

¢ Ponadto, pomimo wszelkich podjetych krokéw, moga sie pojawi¢
ukryte ryzyka szczatkowe.

O Ryzyka szczatkowe mozna zminimalizowa¢ przestrze gajac roz-
dziatu ,Wskazéwki bezpieczerstwa” oraz ,Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem”, jak i catej instrukcji obstugi.

/N 0STRZEZENIE

Niniejsze narzedzie elektryczne wytwarza podczas pra cy pole elektroma-
gnetyczne. Pole to moze w pewnych okoliczno$ciach wptywaé negatyw-
nie na aktywne lub pasywne implanty medyczne. W celu zmniejszenia ry
zyka powaznych lub $miertelnych obrazen, osobom z implantami medycz-
nymi przed uzyciem narzedzia elek trycznego zalecamy konsultacje z leka-
rzem i producen tem.

Podana taczna warto$¢ emisji drgar i podana warto$¢ emisji hatasu zo-
staly zmierzone zgodnie ze znormalizo wang metoda badania i mogg by¢
wykorzystane do po réwnania jednego narzedzia elektrycznego z innym.
Okreslona warto$¢ emisji hatasu i okreslona catkowita warto$¢ drgan
moga by¢ réwniez wykorzystane do wstep nej oceny obcigzenia.

A\ WSKAZOWKA:

0 W trakcie rzeczywistego uzytkowania narzedzia elek trycznego war-
tosci emisji drgan i hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci, w
zaleznosci od rodzaju i sposobu zastosowania narzedzia elektrycz-
nego, a w szczegdlnosci rodzaju przedmiotu obrabianego.

PL | POLSKI (I

O Konieczne jest okreslenie srodkéw bezpieczenistwa dla ochrony ope-
ratora na podstawie oszacowania na razenia na drgania w rzeczywi-
stych warunkach uzyt kowania (z uwzglednieniem wszystkich czesci
cyklu pracy, na przyktad okresow, w ktorych narzedzie elek tryczne
jest wylgczone i okreséw, w ktdrych jest wig czone, ale pracuje bez
obcigzenia).

ROZPAKOWANIE

¢ Otworzy¢ opakowanie i wyja¢ ostroznie produkt.

0 Usuna¢ materiat opakowaniowy oraz zabezpieczenia opakowania/
transportowe (jesli wystepuja).

O Sprawdzi¢, czy zakres dostawy jest kompletny.

O Sprawdzi¢ produkt i elementy wyposazenia pod katem uszkodzen
w trakcie transportu. Wszelkie szkody zgtosi¢ niezwtocznie firmie

przewozowej, ktéra dostar czyta produkt. PéZniejsze reklamacje nie
beda uzna wane.

0 W miare mozliwosci zachowa¢ opakowanie do zakor czenia okresu
gwarancyjnego.

O Przed zastosowaniem produktu zapozna¢ sie z nim na podstawie
instrukcji obstugi.

O W przypadku akcesoriéw i czesci zuzywalnych i za miennych stoso-
wac wytgcznie oryginalne czesci. Cze $ci zamienne mozna naby¢ u
swojego dystrybutora.

O Przy zamowieniach podawac nasze numery artykutow oraz typ i rok
produkcji produktu.

/N OSTRZEZENIE

Produkt i materiaty opakowaniowe nie moga stuzy¢ jako zabawka dla dzie-
ci!

Dzieciom nie wolno bawi¢ sie workami z tworzywa sztucznego, foliami i
drobnymi elementami! Istnieje niebezpieczeristwo potkniecia i uduszenia!

MONTAZ

Montaz stolu szlifierskiego (rys. 3-6)
1. Zamontowa¢ stot szlifierski (6) i zabezpieczy¢ go $ru ba ustalajaca
(7) i podktadka (7a) (rys. 3+4).

2. Zabezpleczzc stét szlifierski (6) po przeciwnej stronie za pomocg
sruby zaciskowej (23) i podktadk |(24 (rys. 5+6).

Wktadanie ogranicznika popr. () (rys. 4)
1. Ws;m)qc ogranicznik poprzeczny (5) do wpustu stotu szlifierskie-
go (6
2. 0Obrdcic ogranicznik poprzeczny (5) do momentu, az ustawi sie za-
dany wymiar kata (rys. 21, 22).

Montaz ogranicznika (rys. 1,7)
1. Zabezpieczy¢ ogranicznik (14) $rubami z tbem walco wym o gniez-
dzie szesciokatnym (15) i podktadkami (15a). Uzy¢ w tym celu klu-
cza imbusowego (27).
2. Uwaga! Tasma szlifierska (13) musi byé w stanie swobodnie sig po-
ruszac.

Przestawienie pozycji szlifowania tasmy szlifierskiej (rys. 8-10)

1. Poluzowac kluczem imbusowym (27) $rube z them walcowym o
gniezdzie sze$ciokatnym (11)

2. Przesung¢ tasme szlifierskg (13) w gére do zadanej pozycji.

3. Dokreci¢ srube z them walcowym o gniezdzie szescio katnym (11),
aby ustali¢ te pozycje.

4. W tej pozycji mozna wykorzystac stot szlifierski (6) do podpory
przedmiotu obrabianego. W tym celu nalezy poluzowa¢ dwie Sruby
z them walcowym o gniezdzie szesciokgtnym (15), aby zdjac ogra-
nicznik (14).

5. Wsunac stot szlifierski (6) w otwor rury uchwytu (20) i zamocowac
go srubg ustalajaca dla stotu szlifierskie go (7).

Z ie jako y j (rys. 1,11)

Jesli maszyna ma by¢ uzywana przez diuzszy czas, zale ca si¢ jej
zamontowanie na stole roboczym.
1. Zaznaczy¢ otwory do wiercenia.
Ustawi¢ produkt w pozycji, w ktérej ma by¢ za montowany pézniej.
Na stole roboczym zaznaczy¢ pozycje otworéw do wywiercenia.Sa
one podane przez otwory mocujace (10) w ply cie bazowej (9). Zale-
ca sie montaz blisko krawedzi, aby zapewni¢ mozliwos¢ osiggniecia
przez stét szlifierski (6) po zycji 45°.
2. Wywierci¢ otwory (o $rednicy co najmniej 9 mm) przez stot robo-
czy.
3. Umiesci¢ produkt nad wywierconymi otworami przy stajagcymi do
otworéw mocujacych (10) w plycie bazo wej (9) i wlozy¢ sruby
(M8*) (25) przez otwory od g6 ry.
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4. Nakretki (26) przykreci¢ do $rub (M8x60*) (25) od do tu.

5. Dokreci¢ nakretki (26) za pomoca dwach kluczy pta skich SW13*.
= nie wchodzi w zakres dostawy!

L ie jako yna pr
Jesli produkt ma by¢ uzywany jako sprzet przenosny, ko rzystnie bedzie za-
montowac j3 na ptycie gtéwnej.

Plyta powinna mie¢ grubo$¢ co najmniej 19 mm i by¢ od powiednio wigk-
sza niz sam produkt, aby byto miejsce dla zaciskéw srubowych.

Przymocowac produkt do ptyty bazowej za pomoca odpo wiednich wkretéw
do drewna. Plyte bazowa mozna przy mocowac do stotu doboczego pomo-
cg zaciskow $rubo wych (nie sg objete zakresem dostawy).

PRZED URUCHOMIENIEM

Wskazowki ogélne
0 Przed przystapieniem do wykonywania ustawien w produkcie za-
wsze odfaczy¢ wtyczke sieciowa.

0 Przed podtaczeniem produktu upewni¢ sie, ze dane na tabliczce
znamionowej sg zgodne z parametrami sieci.

0 Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo zamontowa¢ wszystkie
ostony i zabezpieczenia.

0 Tasma szlifierska i dyski szlifierskie musza by¢ w sta nie swobodnie
sie poruszac.

O W przypadku obrobionego drewna zwraca¢ uwage na elementy obce,
jak np. gwozdzie lub Sruby, itp.

O Przed uruchomieniem wiacznika / wytgcznika upewnic sie, czy
papier $cierny jest zatozony w prawidtowy sposéb i czy elementy
ruchome swobodnie sig poru szaja.

URUCHAMIANIE
Wiacznik/wytacznik (4) (rys. 1)
1. Nacisna¢ przetacznik 1", aby wiaczy¢ produkt.
2. Nacisna¢ przetgcznik ,0”, aby wytaczy¢ produkt.
ie stotu szlifierskiego (rys. 1, 13, 19, 20)
Stét szlifierski (6) mozna przestawiac bezstopniowo w za kresie od 0 ° do
45°.

Regulowany ogranicznik poprzeczny (5) zapewnia bez pieczne prowadze-
nie przedmiotu obrabianego.

UWAGA! Dysk szlifierski (3) musi by¢ w stanie swobodnie sie poruszac.
Odstep miedzy stotem szlifierskim (6) a dyskiem szlifierskim (3) powinien
wynosi¢ maks. 2 mm.

Aby ustawi¢ szczeling miedzy stotem szlifierskim (6) a dyskiem szlifier-
skim (3), nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci (rys. 19, )
1. Poluzowa¢ srube zaciskowa (23).

2. Poluzowacé trzy nakretki (16), pod stotem szlifierskim (6). W tym
celu nalezy uzy¢ klucza nasadowego SW10 (nie wchodzi w zakres
dostawy).

3. Pomiedzy stotem szlifierskim (6) a dyskiem szlifier skim (3) nalezy
zamocowac blache lub podobny mate riat o grubosci maks. 2 mm.

4. Dokrecic¢ nakretki (16) i $rube mocujaca (23).
5. Na koniec nalezy usunac¢ blache.

Szlifowanie

0 Zawsze mocno przytrzymywac obrabiany przedmiot podczas szli-
fowania.

¢ Nie naciska¢ go mocno.

0 Podczas szlifowania przedmiot obrabiany powinien by¢ przesuwany
tam i z powrotem na tasmie szlifier skiej lub dysku szlifierskim. Dzig-
ki temu papier $cierny nie zuzywa sie z jednej strony.

Padl
P

ie krocca odsysajacego(8) (rys. 1)
Produkt jest wyposazony w kréciec odsysajacy.
Przy pracy z zapylonymi materiatami nalezy podtaczy¢ odsysanie pytu.

Wymienié papier $cierny na dysku szlifierskim (rys. 1, 14)

1. Wyciggna¢ wtyczke sieciowa.

2. Wyjac srube zaciskowa (23) i ptyte metalowa (24).

3. Odkrecic $rube ustalajaca dla stotu szlifierskiego (7) z podktadka
(7a) i zdja¢ stot szlifierski (6).

4. Zdemontowac ostone tarczy (21), odkrecajac dwie sruby (22) za po-
moca srubokreta do wkretéw z row kiem krzyzowym (nie jest obje-
ty zakresem dostawy).

. Zdja¢ papier $cierny (3a) z dysku szlifierskiego (3) i zatozy¢ nowy
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(3a) (rzep) w odwrotnej kolejnosci.

6. Zatozyc¢ z powrotem ostone tarczy (21).

7. Zamontowac stot szlifierski zgodnie z opisem w 8.1.

Wymiana tasmy szlifierskiej (1, 8,)

1. Wyciggna¢ wtyczke sieciowa.

2. Zapomoca klucza imbusowego (27) poluzowac $rube z tbem walco-
wym o gniezdzie szesciokatnym (17).

3. Poluzowaé $ruby (17) za pomoca Srubokreta do wkre téw z rowkiem
krzyzowym (nie jest objety zakresem dostawy).

4. Wyja¢ ostone tasmy szlifierskiej (18) z uchwytu tasmy szlifierskiej
(19). W tym celu ustawi¢ uchwyt tasmy szlifierskiej (19) pod nie-
wielkim katem.

5. Odkreci¢ napinacz tasmy szlifierskiej (2) w celu napre zenia tasmy
szlifierskiej (13).

6. Zdjac tasme szlifierska (13) do przodu.

7. Zamontowa¢ nowa tasme szlifierska w odwrotnej ko lejnosci.

Ustawianie tasmy szlifierskiej (rys. 1)
1. Wyciggna¢ wtyczke sieciowa.
2. Powoli rekg przesuna¢ tasme szlifierska (13) w kie runku jej dzia-
tania.

3. Tasma szlifierska (13) musi porusza¢ sie na srodku powierzch-
ni szlifujacej. Jesli tak nie jest, mozna to wy regulowac srubg ra-
detkowa (1).

WSKAZOWKI DOTYCZACE PRACY

Fazowanie i szlifowanie krawedzi (rys. 1, 19, 20)

1. Stot szlifierski (6) mozna przestawia¢ bezstopniowo w za kresie
od 0° do 45°.

2. Poluzowa¢ srube zaciskowg (23) i $rube ustalajgca stotu szlifier-
skiego (7).
3. Teraz ustawi¢ zadany kat.

4. Ponownie dociaggnac $rube zaciskowg (23) i $rube ustalajacg sto-
tu szlifierskiego (7).

Szlifowanie powierzchni czot h prz y ]
ogranicznika poprzecznego (rys 1,21 22)
/N WSKAZGOWKA:

Przedmiot obrabiany nalezy zawsze przesuwac od lewej strony do $rodka
tarczy szlifierskiej, nigdy poza nia! Nie bezpieczeristwo odniesienia obra-
zen ciata na skutek wy rzucenia przedmiotu obrabianego!

Dostarczony ogranicznik poprzeczny (5) utatwia precyzyj ne szlifowanie.
0 Ogranicznik poprzeczny (5) moze by¢ uzywany do usta wiania katow
szlifowania oprocz nachylenia stotu szlifier skiego (6).

0 Zaleca sie jego stosowanie przy szlifowaniu (krétkich) po wierzchni
czotowych.

O Zatozy¢ ogranicznik poprzeczny (5) w sposob opisany w Wktadanie
ogranicznika poprzecznego (5) (rys. 4).
Szlifowanie poziome i pionowe (rys. 23)

Paristwa produkt moze by¢ uzywana poziomo i pionowo. Stét szlifierski
moze by¢ uzywany do obu zastosowari.

Postepowac zgodnie z rozdziatem Przestawienie po zycji szlifowania ta-
smy szlifierskiej (rys. 8-10).

/N WSKAZGWKA:

Szlifowa¢ dtugie przedmioty obrabiane w pozycji piono wej, przesuwajac je
rownomiernie nad tasma szlifierska.

Szlifowanie powierzchni tasma szlifierska (rys. 24)

0 Prowadzi¢ przedmiot obrabiany (A) réwnomiernie na ta$mie szlifier-
skiej (13), dociskajac go mocno do ogra nicznika (14).

0 Aby zapewni¢ mozliwos¢ odtransportowania materiatu z tasmy szli-
fierskiej (13), sita nacisku nie moze by¢ zbyt duza.
Szlifowanie krzywych wklestych (rys. 25)
/N 0STRZEZENIE

Nie szlifowa¢ powierzchni czotowych pro stych elementéw na rolce odchy-
lajacej!

0 [\lle)szlifowaé wklestych tukéw po prawej stronie rolki odchylajacej
28).

0 Prowadzi¢ przedmiot obrabiany (A) réwnomiernie na tasmie szlifier-
skiej (13




Szlifowanie krzywych wypuklych (rys. 26)
A\ uwaca

Przedmiot obrabiany nalezy zawsze przesuwac od le wej strony do $rodka
tarczy szlifierskiej, nigdy poza nia!

Krzywe wypukte nalezy szlifowa¢ na tarczy szlifierskiej, prowadzac przed-
miot obrabiany (A) od lewej krawedzi do srodka tarczy.

PRZYLACZE ELEKTRYCZNE

Zainstalowany silnik elektryczny jest gotowy do eks ploatacji. Przytgcze
odpowiada odno$nym przepisom VDE (Zwigzek Elektrykéw Niemieckich)
oraz normom DIN. Przytacze sieciowe zapewniane przez klienta oraz zasto-
sowany przewdd przedtuzajgcy musza od powiadac tym przepisom.

Uszkodzony przewdd elektryczny
Na przewodach elektrycznych powstaja czesto uszkodze nia izolacji.
Przyczyng moze byc:
¢ miejsca docisku, w przypadku gdy przewody sa pro wadzone przez
szczeliny w oknach lub drzwiach,
0 miejsca zagiecia, w przypadku nieprawidtowego za mocowania lub
prowadzenia przewodow,
O przeciecia, w przypadku przejechania po przewodach przytaczenio-
wych,
0 uszkodzenia izolacji, w przypadku wyrywania z gniazdka nascien-
nego,
0 pekniecia, spowodowane starzeniem si¢ izolacji.
Uszkodzonych przewoddw elektrycznych nie wolno uzy wa¢ ze wzgledu na
uszkodzenie izolacji zagrazaja zyciu.
Przewody elektryczne nalezy regularnie kontrolowa¢ pod katem uszko-

dzen. Pamietac, by podczas sprawdzania przewodu przytaczeniowego, nie
byt on podtaczony do sieci pragdowej.

Przewody elektryczne musza odpowiada¢ wtasciwym przepisom VDE
(Zwigzek Elektrykow Niemieckich) oraz normom DIN. Stosowa¢ wytacznie
przewody przytacze niowe z takim samym oznaczeniem ,HO5VVF".

Z zasady nalezy umiesci¢ nadruk oznaczenia typu na przewodzie.
Wskazéwki dotyczace bezpi fi ace sie do wymiany
kodzonych pr 6 iowych do sieci

Rodzaj przytacza Y

Jezeli wymagana jest wymiana przewodu przytaczenio wego do sieci, na-
lezy zleci¢ jego wymiane przez produ centa lub jego przedstawiciela, aby
unikna¢ zagrozen dla bezpieczenstwa.

Wazne wskazowki

W przypadku przeciazenia silnika wylacza sie on samo czynnie. Po czasie
chtodzenia (zréznicowany) silnik moz na ponownie uruchomic.

Silnik pradu przemiennego
0 Napiecie sieciowe musi wynosi¢ 220V-240V~.

¢ Przedluzacze o diugosci 25 m muszg posiadac prze kréj wynoszacy
1,5 milimetra kwadratowego.

TRANSPORT

1. Aby przenies¢ produkt, nalezy wyja¢ wtyczke z sieci pradowej i
umiesci¢ je w innym wyznaczonym miejscu.

2. W celu zapobiegania uszkodzeniom i obrazeniom, urzadzenie nalezy
zabezpieczy¢ przed przechyleniem i przesunigciem podczas trans-
portu w pojazdach.

3. Podnies¢ produkt tylko za uchwyt transportowy (10) i ndzke ma-
szyny.

4. Nie nalezy przenosi¢ produktu za uchwyt tasmy szli fierskiej (19),
dysk szlifierski (3), stot szlifierski (6) lub inne ruchome czesci pro-
duktu.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE
/N OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem wszelkich prac zwigza nych z ustawianiem, obstuga
techniczng i na prawg wyciggnac wtyczke sieciowa!

0golne czynnosci konserwacyjne
0 Produkt nalezy czysci¢ regularnie przy pomocy wilgot nej szmatki
i szarego mydfa. Nie uzywac detergentéw ani rozpuszczalnikow;
mogg one spowodowac korozje plastikowych czesci produktu wy-
konanych. Zwraca¢ uwage, aby do wnetrza produktu nie dostata sie
woda.

0 Wszystkie ruchome czesci nalezy smarowac raz na miesigc.

PL | POLSKI [S¥¥2
Czyszczenie

W miare mozliwosci ostony, szczeliny wentylacyjne i obudowe silnika po-
winny by¢ wolne od pytu i zanie czyszczen. Produkt czysci¢ czysta Scie-
reczka lub przedmuchiwaé sprezonym powietrzem pod niskim ci Snieniem.
Zalecamy czyszczenie produktu bezposred nio po kazdym uzyciu.

PRZECHOWYWANIE
Produkt i jego akcesoria nalezy przechowywac w ciem nym, suchym i za-
bezpieczonym przed mrozem miejscu, niedostepnym dla dzieci.
Optymalna temperatura przechowywania wynosi od 5°C do 30°C.
Produkt nalezy przechowywa¢ w oryginalnym opakowa niu.

Przykry¢ produkt , by chroni¢ je przed pytem lub wilgocia. Przechowywac
instrukcje obstugi produktu.

POMOC DOTYCZACA USTEREK

Usterka Mozliwa przyczyna Srodek zaradczy
Uszkodzony
wiacznik/wytacz Przed uzyciem szlifierki
nik wymienic wszystkie uszkodzo ne
Sci. Skontaktowac sie z

Uszkodzony fzfs'c' .

Silnik nie przewdd wigcz okalnym centrum serwi sowym

wlacza sie nika/wytacznika lub stanowiskiem serwisowym.

Kazda préba naprawy moze

Uszkodzony powodowac zagrozenie, jesli nie
przekaznik jest wykonywana przez
wiacznika/ wykwalifikowanego specjaliste.
wy?qcznika

Za duzy nacisk na
obrabiany
przedmiot.

Produkt zwalnia . s
podczas pracy Nie naciska¢ go zbyt mocno.
Tasma szlifierska
zsuwa sie z kot
napedowych.

Nie porusza si¢

Wyregulowac tor poruszania sie
prosto. S

tasmy.

Tarcza lub tasma
szlifierska s3
pokryte smarem.

Wymieni¢ tasme szlifierskg lub
tarcze szlifierska.
Drewno przypala

Sie.}” trakcie Zbyt duzy nacisk

szlifowania. byl wywieranyna  Zmniejszyé nacisk na obrabiany
przedmiot przedmiot.
obrabiany.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
K odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowigzujgcymi
przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego
K sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacjg w

prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektrycz-
ny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych zgodnie
z przepisami o ochronie $rodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny i elektro-
niczny moze miec szkodliwe skutki dla Srodowiska i zdrowia ludzkiego, wy-
nikajace z potencjalnej obecnosci substancji niebezpiecznych.

PRO-CRAFT
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KOMBWHWPAH NIEHTOB U IUCKOB ARG
BDS380
PbKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHUYECKW XAPAKTEPUCTUKHU

Mopen BDS380
HomuHanHo HanpexeHue (B nocTosiHeH Tok) 220-240
YecToTa Toka (Iy) 50
HomuHanbHa MowyHocT (BT) 38%0(%8213%)
CkopocT Ha npaseH xo4 (MuH") n,: 1450
[nametbp Ha aucka (Mm) 150
Pasmep Ha Macara (Mm) 188 x 125
HaknoH Ha macaTa 0° - 45°
Pa3amep Ha waud. nenta (Mm) 914X100
CKOPOCT Ha ieHTaTa (M/MHH) 282
HaknoH Ha wnudoBbYHa Maca 0°-90°

PerynupaHe Ha ckopocTTa -

CTOIHOCTHTE Ha LWYMOBUTE eMUCUN Ca ONpefenexu cbraacHo EN
62841-2-4:

HuBO Ha 3ByKOBO HanAraHe (nb(A LpA=75
HuBo Ha 3ByKOBa MoLHOCT (AB(A; LwA=88
Ipewka K (ab(A)) K=3
Knac Ha enekTpo3sawuta |
Kateropus Ha 3awuta IPX0
Terno EPTA, kr 12

OMUCAHUE HA YCTPOMCTBOTO (U 1-29)

1. BUMHT € pbyHO 3aTAraHe 3a 15. LLlectorpameH BUHT
perynupaHe Ha WaMdoBbYHATa o
oo 15a. LWaii6a

2. 06Teray Ha WAMPOBBYHA NeHTa
3. lUnudosbYHO KONENO

3a. Llikypka P80 3a wnndoBbYHOTO
Koneno (npeABapuTeNnHo

16. Maiikn

17. BunToBe Ha npeanasuTens Ha
WwAnpoBbYHATA NIEHTa

18. MpeanasuTen Ha WAM(OBBY-
HaTa neHTa

MOHTUPaHa)
4. Koy 3a BKaIioNBaHe/Ma: 19. Ibpxay 3a wnnhoBbYHa NEHTa
K/oYBaHe 20. Tpbba Ha Abpxaya

5. HanpeueH orpaHuunten
6. WnudosbyHa Maca

21.Mpepnasuten

22. BuHTOBE 3a NpeAnasuTens

6a. brnosa ckana Ha aucka

7. 3aknioyBally BUHT 3a wando-  23. 3atarall BUHT
BbYHa Maca 24. ait6a

7a. lWai6a

25. BunToBe (M8)*

26. laviku (M8)*

27. WlecTorpam

28. OTKNOHsBALLa ponka
29.TymeHu KpayeTa

8. CmykaTteneH oTBop

9. OcHoBHa nnoya

10. MoHTaxeH oTBOp

11. BUHT C BbTPELLEH LWecTOCTeH
12. OnopHo kpaye

13. lWnudosbyHa nexta P8O (npes-
BapUTENIHO MOHTUPaHa)

14. 3awmrta

OBXBAT HA IOCTABKATA

[ LLIKyp)Ka P80 3a wnudoBbYHOTO KoNeno (MpeABapUTENHO MOHTH-
paHa

0 HanpeueH orpaHuynten
¢ LnuposbyHa Maca

PRO-CRAFT

0 3akntoyBaly BUHT 33 WnnhoBbYHA Maca

0 laiiba

O LWnudposbyta neHTa P80 (npeABapuTeNHO MOHTUpPaHa)
¢ 3araraw BUHT

¢ OnopHo Kpaye

O JeHTOB + AMCKOB LWnaid

¢ WHCTpyKuuu 3a ekcnnoatauus

OBACHEHUE HA CUMBOJIUTE BbPXY NPOAYKTA

@ Mpeaun fa 3anoyHeTe, npoyeTeTe U cnasgainTe
PBbKOBOACTBOTO 3a eKcnaoaraynsa u MHCTPyKUnUmuTe 3a
6esonacHocT!

&

HoceTe 3awura 3a cnyxa.
HoceTe 3awutHu oynna.

AKo ce HaTpyna npax, HoceTe AuxatenHa sawural

BHWUMAHWE! OnacHocT oT HapaHsBaHe! He ce fokocBaiite
10 WandoBayHUs AUCK, JOKATO Toi paboTu!

— lMocoka Ha BbpTeHe Ha WAMPOBBYHNSA JUCK

woxsismm)  [10COKA Ha BbPTEHE / pasmep Ha WAndOBbYHATA NeHTa

Ckana 3a perynupaHe Ha brbnia Ha MacaTa

MpoayKTbT 0TroBaps Ha CbOTBETHUTE €BPOMNERCcKM
AVNPEKTUBU.

€

MPENOPBKKU

[MpoyeTeTe LeNNUA TEKCT Ha UHCTPYKLMUTB 3a eKcnnoartayus npesu MoH-
TaXka 1 ekcnnoarauusTa Ha ypeaa.

Teau WHCTPYKLUMW UMaT 3a uen ga Bun YNEeCcHAT Npu 3an03HaBaHeTo C Bawwe-
T0 yCTpOﬁCTBO W N3N0N3BaAHETO Ha NpeABUAEHUTE Bb3MOXHU d)yHKL[VIVI.

WHCTPYKLMUTE 3@ eKcnnoaTaumus ChAbPXKaT BaXHU Genexku 3a ToBa Kak
Ala paboTuTe 6e30MacHo, MPaBUIHO U UKOHOMUYHO C BawaTa MawwnHa u
KaK fja h3berHeTe onacHoOCTH, fja CNeCTUTe Pa3xoAu 3a PEMOHT, Aia HaMa-
NIUTe BPEMETO Ha NPecToi U fja yBeNuynTe HafeXxAaHocTTa U ekcnioara-
LMOHHMSA XMUBOT Ha MallKHaTa.

B onbHEHNe KbM pa3nopefouTe 3a 6e30MacHOCT, ChAbPXKaLLM Ce TyK,
Bue TpabBa BbB BCEKM CMyyaii Aa Cia3BaTe NPUA0XMMUTE Pa3nopesdu Ha
Balwata cTpaHa no OTHOLWeHMe Ha paboTaTa Ha MalunHaTa.

MocTaBeTe MHCTPYKLMUTE 3a eKcrnoaTaLus B Npo3payHa nnacTMacosa
nanka, 3a Aia rv npeAnasute 0T MPbCOTUS ¥ BNIara, U MM CbXxpaHsBaiite
671130 A0 MawuHaTa. MHCTpyKLMUTE TPpsiGBA Aa GbAAT NPOYETEHM U BHU-
MaTefiHo CnasBaHi OT BCEKW OMepatop MPeau 3anoysaHe Ha pa6ota.
CaMo n1ua, KOUTO ca 06y4eHu Aia M3NON3BAT MaALLKHATA U Ca MHDOPMUpPa-
HM 33 CBbP3aHUTE ONACHOCTU W PUCKOBE, MAT NPaBO Aa M3NON3BAT Ma-
wWwuHata. MiaucksaHaTa MUHUManHa Bb3apacT Tpabea Aa ce cnasga.

B ponbiHeHNe KbM GenexkuTe 3a 6e30MacHOCT, CbAbPXALLN Ce B HACTO-
ALOTO PbKOBOACTBO 3@ €KCM/I0aTaLus v cneunanHuTe pasnopesbu Ha Ba-
wwarta cTpaHa, TpABa Aa ce cna3BaT 06L0NPUETUTE TEXHUYECKN NpaBuna
3a pa6oTa ¢ AbpBO06PABOTBALYM MALIMHN.

Hue He noemame OTrOBOPHOCT 3a 3/10MONYKWU UMW LWEeTH, Bb3HUKHANN no-
pajy HecrniasBaHe Ha TOBa PbKOBOACTBO 1 MHCTPYKLMUTE 32 630MacHOCT.

MPABUJTHA YNOTPEBA

Mawwunata oTroaps Ha felicTsallata B MOMeHTa AupekTusa Ha EC 3a
MaLUMHUTE.

0 Tpsi6Ba Aa ce cnassar MHCTPYKUuUTE 3a GesonacHocT, pa6oTa
NOAAPBKKA HA MPOU3BOANTENS, KAKTO U TEXHUYECKUTE AaHHM, Aa-
JAEHV B Kann6pUpaHeTo 1 pasmepuTe.

¢ CboTBeTHUTE paQI’IOpeﬂﬁM 3a npepoTBpatABaHe Ha 3Nn0MoNyKu U
Apyrn 06|.|J.0I'Ip|/|3HaTI/I npasuna 3a 6€30MacHOCT 1 TEXHUYECKM npa-
BUNa CblLo TPsIGBa f4a Ce cna3Bar.




0 MawwnHata MOXe fia ce W3NON3Ba, MOAABPXA WNN PEMOHTMpa
CaMo OT 0BYYeHU NuLa, KOUTO Ca 3ano3HaTH C MalunHaTa u ca
MHbOPMMUPaHN 3a onacHocTUTe. HepaspelueHnte MoguduKaLum Ha
MalluHaTa U3KNYBaT OTFrOBOPHOCTTA Ha NPOU3BOAMUTENS 3a LLeTH,
NpoM3TMYaLLy OT MOAUdUKaLMUTE.

¢ MawwuHata e npeHasHayeHa 3a U3NoN3BaHe camo C OPUrMHANHN
pesepBHM YacTW M OPUrMHANHN UHCTPYMEHTU OT NPOU3BOAUTENS.

0 Bcsika Apyra ynotpe6a ce cuuTa 3a HenpesupeHa. Mponssoau-
TENAT U3KNKYBA BCAKAKBA OTFOBOPHOCT 3a MPOM3TUYALLN LLETH,
PUCKDT Ce MoeMa U3KMIOYUTENIHO OT NOTpeGuTens.

06bpHETe BHUMaHWe, Ye HalleTo 06opyABaHe He e NPOeKTUPaHo 3a W3-
non3saHe B TbProBCKWU MU NPOMULLIEHU MPUNOXEHUA. Hawara rapax-
uuna we 6'bﬂe aHynupasa, ako OﬁOpy[J,BaHETO Ce U3nonsea B TbProBCKKU
W NPOMULLNIEHU NPEANPUATUA UIN 38 EKBUBANEHTHU LieNn.

/\ BHUMAHME!

MpoyeTeTe BCUYKM NpaBuna U UHCTPYKLMM 3a 6e3onacHocT. Beuuky rpetw-
KM, AOMYCHATV NPU CMia3BaHe Ha NpaBunaTa u MHCTPYKLMUTE 3a Gesonac-
HOCT, MOTaT Aia A0BEAAT A0 TOKOB yAap, NOXap W/uiu CEpUO3HO HapaHs-
BaHe. CbxpaHsiBaiiTe BCUYKW NpaBua 3a 6e30MacHOCT U MHCTPYKLUM Ha
CUrypHO MSACTO 3a 6bfelya ynoTpeda.

/\ BHUMAHME! 32 Jia ce npejnasuTe oT TOKOB yAap, HapaHaBaHe 1 no-
xap, TpAbBa A ce cnasBaT NOCOYEHUTE TYK OCHOBHYU NPeAnasHu MepKu
NpY 3MON3BAHE Ha eNEKTPUYECKN UHCTPYMEHTH.

lpoyeTeTe 1 cnefBaiiTe Te3an MHCTPYKLMN, NPEAM Aa U3non3sate 06opya-
BAHETO, 1 3anaseTe MHPOPMaLMATA 3 6E30MACHOCT HA CUTYPHO MACTO.

AOMbJIHUTENHN NPABUJIA 3A BE30MACHOCT
HA KOMBUHUPAHATA JIEHTOBA U AUCKOBA
WIMO®OBBYHA MALLMHA

0 /\ NPEAYNPEXEHWE: He n3nonsBaiiTe MaluHaTa, fOKaTO He
6bfle HaNb/HO CrN06EHA U MHCTANMPaHa CbrAaCHO UHCTPYKLMHUTE.

0 AKo He CTe 3ano3HaTil ¢ pa6oTata Ha WAU(OBbBYHATA MaLIMHa,
nonuTaiiTe PbKOBOAUTENS Ha OTAena, Bawws yyuten uau Apyro
KBaNUGULMPaHo nuLe.

0 /\ BHUMAHME: Tasn mawmxa e npoeKTMpaHa camo 3a Wnaiane
Ha AbpBO Uin I'IOAOSHI/I martepuanu. |.|]J'IVI¢OBaHETO Ha apyrv ma-
Tepuanu Moxe Aia NpUYNHK MoXap, HapaHABaHWA UK Nospefa Ha
npoaykTa.

O BuHaru HoceTe npefnasHu ounna.
¢ Tasu mMalwmHa MOXe Jja Ce M3M0N3Ba CaMO Ha 3aKpUTo.

o /\ BAXHO: MoHTupaiiTe 1 n3nonseaiite MalmHaTa BbpXy Xopu-
30HTaNHa NOBbHPXHOCT. HexopwaouranHaTa MOBBPXHOCT MOXe Aa
noBpeau Buratens.

0 AKO MalWWHaTa e CKIIOHHA Aa Ce HaKNaHs uau Aa ce MecTy (ocobe-
HO Npu wnaidaHe Ha AbArK 1 TEXKN AeTaiinu), T8 TpA6Ba Aa 6bae
3aKpeneHa KbM 34paBa NoBbPXHOCT C 0CTaTbYHA HOCELa Chna.

¢ YBepeTe ce, ye LIJﬂMd)OB'b‘-IHaTa JNleHTa ce ABWXW B nNpaBunHaTa no-
COKa — BWXTe CTpesnkuTe 0T3aj Ha neHTarta.

O YBepeTe ce, ye WMdOBbLYHATA JIEHTa PabOTH NPABUITHO, Taka Ye Aa
He MOXe [ U3/N1e3e OT 3afBIXKBALLUTE POSIKI.

0 YBeperte ce, Ye WANPOBBYHATA NIEHTA HE e YCyKaHa v pasxnate-
Ha.

0 [pbxTe 34paBo AeTaiina, korato Wwandosare.

O BuHaru u3nonspaiite orpaHnuuUTens, Korato uanonssarte wando-
BbYHATa MallKHA B XOPU3OHTA/THO NONOXEHUE.

O BuHaru 3akpensiiTe aeTaiina 3fpaBo 3a Macara, KoraTto 13nonaBa-
Te WAMPOBBYHMUA JUCK.

O BuHaru ApbXTe AeTaiina OT cTpaHaTa Ha WANGDOBBYHUA AUCK,
ABIXela ce Hajony, 3a a MoAAbPXKaTe AeTaiina NpuUTUCHaT KbM
macarta. [p1 u3non3BaHe Ha AABUXKeLLaTa Ce Harope CTPaHa Ha Lu-
(HOBBYHNA AUCK AETAlNBT MOXE fa Obie M3XBbPMIEH U fa MPUYNHN
HapaHsiBaHe Ha xopa.

¢ BuHaru noaabpxanTe MUHUMANHO pascTOsHWE OT okono 1,5 MM
WAM NOMAnKo MeXAy Macata Ui OrpaHuuuTens v WangoBbyHaTa
NIeHTa Unn gucka.

0 He HoceTe pbkaBuuu. He apbxTe AeTaitna ¢ kbpna no Bpeme Ha
wnaiidaHe.

0 WanonsBailTe WAMPOBBYHA NEHTA U AUCK C NpaBUAHATA 3bPHUC-
TOCT, CbOTBETCTBALLA Ha AbPBOTO.

O Hukora He WanGoBaiiTe TBbPAE ManKK A€Taiinu, KOUTO He MOXeTe
7la AbpXUTe 6e30MacHo.

O W36sreaiite HeyfoGHM MO3ULMM Ha pblLiETe, KbAETO BHE3amHo
NoAxMb3BaHe MOXe Aa Hakapa pbkaTa Bu fa JoKocHe WandoBbY-
HaTa NleHTa Uau AucKa.

¢ Korato wnaitate ronsm Aetaiin, ocurypete JOMbAHUTENHA ONopa
Ha BUCOYMHATA Ha MacaTa.
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O Hukora He wnaiidaiiTe He3akpenexH feTaiin. 3akpenete feTaina
Ha Macata unu orpaHuuuTens. MsknioyeHue npaeu wnaiidaHeto
Ha U3BUTK AETEVIFIVI OT BbHLUHATa CTpaHa Ha LUnMd)OB'b‘{HVIR JAUCK.

O BuHarm nouucTBaliTe MacaTa, orpaHuuuTens W wWnuposbYHaTa
JIeHTa OT OCTaTbUW MM ApYyru npeaMeTH, npeau Aa BKAKOUUTE
MalluHaTa.

O He nsBbpLuBaiiTe HUKAKBO CrNI06sIBaHE MW HAacTpOiiBaHe Ha Maca-
Ta, ,0KaTO WNhOBBYHATA MALLMHA PaBoTH.

O Wsknioyete MawmnHaTa u u3BajeTe uiencena OT KOHTaKTa, Korato
MOHTUpaTe unu JeMoHTupaTe akcecoapu.

0 Hukora He HanyckaiTe pa6oTHaTa 30Ha Ha WAMhOBBYHATA MaLUK-
Ha, AOKATO UHCTPYMEHTBT PaboTH UK FOKATO HE € CTIPSIN HaMbJIHO.

OCTATBYHU OMACHOCTH

¢ MawwuHata e nponssefeHa No CbBpeEMeHHa TEXHONOTUSA U B CbOT-
BETCTBUE C NPU3HATUTe NpaBkna 3a 6esonacHocT. Hakou onacHoc-
TV 06aye BCe OLLe MOXe Ja OCTaHaT.

O LUNUGOBBYHOTO KONENo Kpue OMacHOCT OT HapaHsBaHe Ha Mpb-
CTUTE W pblieTe MpU HenpaBUHO NOJAaBAHE WU MOCTaBSHE Ha
MHCTPYMEHTH.

¢ OnacHoct oT HapaHABaHe OT OTXBbPJIEeHW MHCTPYMEHTU nopaau
HenpaBWJIHO AbpXaHe uiu nofjasaHe.

¢ WsnonssaHeTo Ha HenpaBWIHW UK NOBPeAEHN 3axpaHBalyn Kabe-
N MOXe fa foBefe A0 eNIeKTPUYECKU HapaHABaHuA.

O Bbnpekn Ye ca B3eTU NPeABUA BCUYKM BaXXHW NPaBuna, Bce ole
MOXe fja 0CTaHaT HEOYEBUAHY OCTaABALLYM ONACHOCT.

0 MuWHUMU3MpaiiTe OCTaBALLMTE ONACHOCTH, KATO ClefBaTe MHCTPYK-
uwute B ,Mpasuna 3a 6esonacHocT”, ,/13non3BaiiTe camo KakTo e
paspeLueHo” 1 B LiSI0TO PbKOBOACTBO 3a EKCNJI0ATaLMS.

/N BHUMAHUE!

To3n enekTpUYeCKU WUHCTPYMEHT reHepupa enekTpoMarHUTHO nose no
BpeMe Ha pa6oTa. ToBa nosne Moxe Aa yBpean akTUBHU UAW NaCUBHU Me-
ANLMHCKA UMNNAHTU NpU onpefenenn ycnosus. 3a Aa npefoTspaTtute
pucKa OT CEpPUO3HU UM CMBPTOHOCHW HapaHsiBaHuMA, NpenopbyBame Ha
XopaTa ¢ MeAUUMHCKM UMNNAHTK Aa Ce KOHCYNTUPAT C TeXHUA Nekap u
NPOU3BOANTENS HA MEAULMHCKUS UMNNAHT npeau paboTta c enekTpuye-
CKUSA UHCTPYMEHT.

Mocoyenute 06IJ.[I/I CTOHOCTM Ha eMUCUUTE Ha BM6PBLWII/I W nocoyeHute
CTOWHOCTM Ha emMucumuTe Ha yCTpOﬁCTBOTO Ca U3MepeHn B CbOTBETCTBUE
CbC CTaH[japTU3npaHa TecToBa npoueaypa u MoraT ja ce U3nons3sar 3a
CpaBHEHWUe Ha eiH eNneKTPU4YeCckn UHCTPYMEHT C Apyr.

MocoyeHunTe 06K CTONHOCTI HAa EMUCUUTE Ha LYM WU NOCOYEHUTE CTOI-
HOCTU Ha 06LYMUTe eMUCUM Ha BUBPALIMK CbLLLO MOraT Aa ce U3non3.ar 3a
NbpBOHAYaNHa OLeHKa Ha HaToOBapBaHETO.

/N 3ABENEXKA:

O CToiiHOCTMTE Ha BMGPALMMTE W LIYMOBMTE EMUCUM MOTaT Jia Bapu-
paT 0T NoCOoYeHUTe CTONHOCTM NO BpPeme Ha AeHCTBUTENHOTO M3-
Nnofi3BaHe Ha eNeKTPUYECKMA UHCTPYMEHT, B 3aBUCUMOCT OT BUAA
W Ha4uHa, no KOTO ce u3nonsea €JIeKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT, U
nocnewuanHo ot BUAA Ha 06paboTBaHmus feTain.

0 Heo6xoauMo e Aa ce onpeAensiT Mepky 3a 6e30NacHOCT 3a 3alyuTa
Ha onepaTopa, KOUTO Ce OCHOBABAT Ha OLiEHKA Ha eKcno3uuusTa
Ha BUBPaLMK No BpeMe Ha AeNCTBUTENHUTE YCNOBUS Ha paboTa (3a
Tasu Len TpsiGBa Aa ce B3eMar npefBIA BCUYKM YacTu Ha paboTHUs
LMKbJI, Hanp. BPEMETO, Npe3 KOeTO eNeKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT
€ U3K/I0YEeH ¥ BPeMeHaTa, Npes KOUTO € BK/KYeH, HO paboTh Ha
npaseH xop).

PA30MAKOBAHE
0 OTBOpETe ONakoBKaTa M BHUMATESIHO U3BAAETE MPOAYKTA.

¢ OTCTpaHeTe ONAKOBBYHWS MaTepuas, Kakto U OMakoBBbYHUTE W
TPAHCMOPTHUTE NPeAna3Hu CPeACcTBa (ako MMa TakuBa).

O TposepeTe Aanu 06eMbT Ha JOCTABKATa € MbJEH.

0 TMpoBepeTe NPOAYKTa ¥ aKCECOAPUTE 3a NOBPEAN NPU TPAHCMOPTH-
paHe. He3a6aBHO 0kNajBaiiTe 3a BCAka NoBpe/a Ha TpaHCNopTHa-
Ta KOMNaHws, KOATO e AOCTaBUNA NPOAYKTA. MOKBCHM Xanéu HiMa
fa 6bAat npusHaTu.

¢ Tlo Bb3MOXHOCT C'bXpaHﬂBaVITE onakoBKaTa 10 U3Th4aHe Ha rapaH-
LMOHHUA CPOK.

¢ 3anosHaiite ce ¢ NpoAyKTa C NoMoLYTa Ha pbKOBOACTBOTO 3a eKC-
nnoarauus, npeu aa ro u3nosiseate 3a Nbpeu NbT.

0 Mpwu akcecoapuTe, KakTo U NPU U3HOCBALLMTE CE YacTH U PE3EPBHU-
Te YacTU WU3NON3BaiiTe CaMO OPUTMHANHKM YacTu. Pe3epBHU YacTu
MOXeTe Aia NoMyunTe oT Bawms cneuuanuaupan ACTpUOYTOp.

O Tpu nopbyKa, NOCOYETe HalMs apTUKYNEH HOMEP, KaKTo U BUAA U
roOAMHaTa Ha NPOM3BOACTBO Ha NPOAYKTA.

PRO-CRAFT
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/\ BHUMAHUE! MpoAyKTBLT U ONAKOBBYHUAT MaTepiuan He ca AeTCKU Ur-
payku!

He nosBonsBaiite Ha Aeuara Aia Ci UrpasT C HaiNOHOBN TOPEUYKK, UAMK
w1 Manku yactu! imMa onacHocT oT 3afaBsiHe Unu 3afylaBaHe!

CrJIOBAABAHE U MOHTAX

WncTanupane Ha wanosbYHaTa Maca (ur. 3-6)
1. MoctaseTe WanhoBbyHaTa Maca (6) v 1 3akpeneTe CbC 3aK/HOYBa-
wus BUHT (7) W waii6ata (7a) (dur. 3+4).
2. 3akpeneTe Macara 3a WwhnaiibaHe (6) 0T IPOTUBOMONOXHATA CTPa-
Ha CbC 3aTArawms BuHT (23) u wanoara (24) (¢ur. 5+6).

MocTaesiHe Ha HanpeuHus orpaHuyuten (5) (fur. 4)
1. Mnb3HeTe HanpeyHus orpanuuuTen (5) B xne6a Ha WAMOBBYHA-
Ta maca (6).
2. 3aBbpreTe HanpeyHus orpaHuynTen (5), AOKATO HACTPOUTE Xena-
HUs Brbn (dur. 21, 22).

MoHTupaHe Ha orpaHuuutens (dur. 1,7)
1. 3akpenete orpaHuyutens (14) c wectorpamuy BuHToBe (15) 1
wai6w (15a). N3nonssaiTe wectorpama (27) 3a Tosa.
2. /\ BHUMAHUE! Tps6Ba Aa e Bb3MOXHO WAMOBbYHATA NEHTA
(13) aa ce ABUXM CBOGOAHO.

Ta 3a ¢ Ha YHaTa NeHTa

MpemecTBaHe Ha
(ur. 8-10)

1. W3nonsgaiite wectorpama (27), 3a Aa pasxnabute wectorpam-
Hus BUHT (11).

2. Mpemectete wnudosbyHara nexHTa (13) Harope B Xenaxara no-
3uums.

3. 3aterHete wecTorpamHus BUHT (11), 3a Aa Gukcupate Tasu no-
3uums.

4. lWnudosbyHaTa Maca (6) Moxe Aia 6bjie NocTaBeHa B TOBA M0/0-
XeHWe, 3a fla NoAAbPXKa AeTaiina. 3a Aa HanpaBuTe TOBa, pasxna-
6GeTe ABaTa WecTorpamMHu BUHTa (15) 1 OTCTpaHeTe OrpaHnunTe-
na (14).

5. Mnb3HeTe winposbyHaTa Maca (6) B 0TBOPa Ha Abpkaya Ha Tpb-
6ara (20) 1 st huKcupaiiTe CbC 3aK/OYBALLNSA BUHT 33 WANPOBBY-
Hata maca (7).

W3non3eaHe npopyKTa KaTo cTayMoHapHa Mawnua (dur. 1, 11)
Ako BallaTa MallMHa TPAAGBa /la Ce U3M0NI3Ba Ha MOCTOAHHO MACTO, Npe-
nopbyBa ce fja A 3aKpenuTe KbM paboTHa Maca.
1. Mapkupaiite oTBOpUTE 3a Npo6uBaHe.
0 MocTaBeTe NPOAYKTA, KaKTO Lie 6/ UHCTANMPaH MOKLCHO.
0 MapkupaiiTe nosuLuUTe Ha OTBOPUTE 3a NPOBUBAHE Ha paBoTHaTa
maca.
Te ce nonyyasart oT dpukcupayute otBopy (10) B OCHOBHATA
nnova (9).

lpenopbyBamMe MOHTMPaHe 61130 A0 pb6a, 3a Aa CTe CUTYPHY, Ye
Macara 3a wnaiihaxe (6) Moxe Aa JOCTUTHE No3uLus oT 45°.

2. Mpobwuiite oTBOpUTE (HaiiManko 9 MM AuameTbp) npes paboTHa-
Ta mMaca.

3. [locTaBeTe MalMHaTa BbPXY NPOGUTUTE OTBOPH, CHOTBETCTBALLM
Ha pukcupatute otBopy (10) B ocHoBHaTa nova (9) v Bkapaiite
BUHTOBETe (M8*) (25) npe3 oTBOpUTE OTTOpE.

4. 3aBwitTe raiikute (26) oTzony Bbpxy BUHTOBETE (M8X60%) (25).
3aterHere raiikuTe (26) ¢ ;Ba OTBOPEHM raeyHu kitoya AF13*.
* He ca BK/IOYEHH B 06xBaTa Ha fjocTaBKara!

o

WU3nonsBane NPOAYKTa KaTo NpeHoCHMa MallMHa

AKO BawwmaT MPOAYKT LLe ce U3non3Bsa Kato NpeHoCUM UHCTPYMEHT, npe-
MOPBYUTENHO € [ia ro 3aKpenuTe KbM NOAXOAALLA MOHTaXHa naova.
MoHTaxHaTa nnoya Tpsb6Ba fa e ¢ aebennHa Haiimanko 19 MM u focTa-
TBYHO NMOroNsMa OT NPOAYKTA, 3a 2 UMa MSACTO 3a BUHTOBMTE CKOOM.

¢VIKCVIDBI7|TE NpofyKTa KbM OCHOBHaTa nJioya ¢ nomoLiTa Ha noaxoaaLun
BUHTOBE 3a AbpPBO. OcHoBHaTa nnoya Moxe Aa Ce 3aKpenu KbM pa60THa-
Ta Maca C BUHTOBH CKOGH (HE ca BK/IOYeHN B 06xBaTa Ha AOCTaBKaTa)A

NMPEAU BbBEXXAAHE B EKCIJIOATALUA

061w,a uHpopmauus
¢ Tpepn pa cBBPXKETE NPOAYKTA Ce YBEpeTe, Ye JaHHUTe Ha TUnoBaTa
Tabena CbBMAJaT C AaHHUTE 3a 3aXPaHBAHETO OT eNeKTpUyeckata
Mpexa.
[ anAM nycKaHe B ekcnnoartauusa, BCUYKKU Kanaun U npegnasHu yc-
TpoiicTBa TpsiI6Ba Aa 6bAaT MOHTUPAHW NPaBUIHO.

PRO-CRAFT

O LUnudosbyHaTa NeHTa M WANdOBBYHUAT AUCK TPAGBA Aa MoraT Aa
ce iBMKaT cBO60AHO.

O B cnyyait Ha npeABapuUTENHO 06paboTeHO AbPBO, BHUMaBaiiTe 3a
BCSAKAKBU YY)XAM NPeAMETH, KaTo MUPOHN UM BUHTOBE U AP.

O Tpepn na HaTucHeTe MpeBK/IOYBATENA 3a BK/IOYBaAHE/U3KIHOY-
BaHe, Ce yBepeTe AaJin WKypKaTa e nocTaBeHa NpaBuiHO U Aanu
ABWXKeLunTe ce YacTu ce ABWXKAT rajaKo.

BbBEXAHE B EKCNIJIOATALLMA

Mpeskniousaten BK/./U3KJL. (4) (dur. 1)
1. HatucHete 6yToHa |, 3a Aa BKIKOUMTE NPOAYKTA.
2. HatucHete 6yToHa “0”, 3a @ M3K/TI0UNTE NPOAYKTA.

Perynupane Ha wnudoebyHaTa maca (ur. 1, 13, 19, 20)
LnudosbyHaTa Maca (6) Moxe Aa ce perynupa 6esctenexHo ot 0° go 45°.

PerynupyemusT HanpeueH orpaHuunten (5) ocurypssa 6esonacHo Bope-
He Ha jeTaina.

& BHUMAHME! LinudoBbyHMAT Auck (3) TpsibBa Aa MOXe Aa ce ABUKM
cB060AHO. PascTosHNeTo Mexay wnndoBbYHaTa Maca (6) U WanhoBbY-
HUs Auck (3) TpsibBa Aa 6bAe MaKce. 2 MM. (6).

3a fla HacTpoWTe PascToAHUETO MeXAY WAnpoBbYHATa Maca (6) U wnu-
tboBbYHUA Auck (3), AelicTBaiiTe kakTo cnegsa (dur. 19, 20):
1. OcBo6ogeTe 3aTArawyms BUHT (23).

2. Pasxna6ete TpuTe raiiku (16) nog windosbyHata Maca (6). U3-
non3gaiiTe WwWecTorpaMeH kntoy AF10 3a ToBa (He e BK/KOYEH B 06-
XBaTa Ha l0CTaBKaTa).

3. Cera 3aterHerte nasen unv nogo6eH npeaMeT B NpoceeTa ¢ Aebe-
NIMHA MaKC. 2 MM MeX Ay WwandosbyHaTa Maca (6) 1 wandosby-
Hus guck (3).

4. 3aterHerte raiikuTe (16) v 3aTArawus BUHT (23).

5. Cnep ToBa OTCTpaHeTe nawena.

LWnaiidane
O BuHaru gpbxTe feTaiina 3ApaBo no Bpeme Ha WwhnaiihaHe.
¢ He npunaraiiTe npekoOMepeH HaTHUCK.

O TMpu wnaidaHe geTaiinbT Tpsi6Ba Aa ce ABWXM HanpefHasap no
wnupoBbYHATA NEHTa UK WANGOBBYHUS AucK. ToBa NpepfoTBpa-
TABa U3HOCBAHETO Ha LWKypKaTa.

CBbp3BaHe Ha KOMNNEKTa 3a npaxooTBexpaHe (8) (dur. 1)
MpoayKTHT € 060pyABaH C OTBOP 3a U3B/IMYAHE Ha MpaX.

CBbpXeTe MpaxoynoBuTes, Korato 06pa6oTBaTe MPaxooTAeNAlM Mate-
puanu.

CMsiHa Ha WKYPKaTa Ha AUCKa
CMeHTe WKypKaTa Ha WanpoBbYHUA auck (dur. 1, 14)
1. W3Baperte wencena ot enekTpuyeckata Mpexa.
2. CsaneTe 3aTArawys BUHT (23) U MeTanHata nnactuxa (24).

3. PasBuilTe 3aKN0yBaLLMs BUHT 3a WwndosbyHaTa Maca (7) ¢ waii-
6arta (7a) u oTcTpaHeTe WAMdoBbYHATA Maca.

4. PasrnoGeTe npeAnasutens Ha aucka (21), kato oTCTpaHuTe fiBa-
Ta BUHTa (22) c KpbCTaTa 0TBEpTKa (He e BK/loyeHa B 06xBaTa Ha
Jl0CTaBKaTa).

5. Wapbpnaiite wkypkara (3a) ot wamdosbyHUs AuckK (3) u nocTa-
BeTe HOBaTa LUKypKa (3a) (cucTema 3a 6bP30 3aKpenBaHe) B 06-
paTeH pe.

6. MocTaBeTe OTHOBO NpeAnasuTens Ha gucka (21).

7. TMocTaBete WnMdoBbYHATA MaCa, KAKTO € OMUCaHo B 8.1).

CmsHa Ha wnndosbYHaTa newta (1, 8,)
1. M3BapeTe Wencena oT enekTpuyeckata Mpexa.
2. Pasxna6ete wectorpamus BUHT (11) ¢ wecTocTorpama (27).

3. Pasxna6ete BuHTOBETe (17) C KpbCTaTa OTBEPTKA (HE € BK/toYeHa
B 06XBaTa Ha J0CTaBKaTa).

4. Ceanete npegnasutens Ha WwWaudoBbyHaTa nexta (18) ot Abpkaua
Ha wnudosbyHaTa NeHTa (19). 3a Aa HanpaswTe TOBa, NOCTaBeTe
Abpkaya Ha wanposbyHaTa nexTa (19) Nog neK broa.

5. Wapbpnaiite o6Teraya Ha wanosbyHaTa nexHTa (2), 3a Aa 0cBo6O-
AUTe HanNpexeHMeTo Ha WwandosbyHaTa nexTa (13).

6. OtcrtpaHere wanosbuHata newta (13) Hanpea.
7. MoHTupaiiTe HoBaTa WAM(OBHYHA NEHTa B 06paTeH pef.




Perynupane Ha wnudosbyHaTa neuta (¢ur. 1)
1. W3BajeTe Wwencena oT enekTpuyeckata Mpexa.

2. HatucHeTe 6aBHO WwindoBbYHaTa NeHTa (13) ¢ pbka B nocokara
Ha iBUXEHMWe.

3. lUnudosbyHarta nenta (13) TpAGBa 4a MUHABA LEHTPANHO BBPXY
WANGOBBYHATA NOBBLPXHOCT. AKO HE, MOXETE a U3NoN3BaTe Hasb-
6GeHus BUHT (1), 3 fja HanpaBwTe HAaCTPOIAKY.

WHCTPYKLIMK 3A PABOTA

LlnaiidaHe Ha packu u pb6ose (dur. 1, 19, 20)
LnudosbYHaTa Maca (6) MoXe Aa ce perynupa GeacTenenHo ot 0° fo 45°.
1. Pasxna6eTe 3aTarawus BUHT (23) ¥ 3aKN0YBALYNS BUHT 3a Wando-
BbyHaTa Maca (7).
2. Cera3apaiite XenaHus bron.
3. 3aTerHete OTHOBO 3aTAralys BUHT (23) 1 3aK/IOYBALYUS BUHT 33
wangosbyYHaTa maca (7).
umaﬁ?aue Ha Ye/HM NOBBPXHOCTH C HanpeyeH orpaHnyuTen (dur. 1,
21,22,

A 3ABENEXKKA: BuHaru pBuxeTe fetaiina omnsBo KbM LieHTbpa Ha
WAMdOBBYHMA AUCK, HUKOTa OTBBA Hero! OnacHoCT oT HapaHsiBaHe nopa-
I U3XBbPNSHE Ha AeTanna!

0 [locTaBeHnAT HanpeyeH orpaHuuuten (5) ynecHsBa NpeLusHOTO
wnaiidaHe.

0 HanpeunusT orpaHuunten (5) Moxe Aa ce U3non3sa 3a 3ajasae
Ha I Ha wWnaridaHe B OMbAHEHUE KbM HAK0HA Ha WANBOBBY-
HaTa Maca (6). MpenopbyBame U3noN3BaHETO My NpU WnaidaHe Ha
(KbCH) NOBBPXHOCTH.

O TMpukpeneTe HanpeyHus orpanuyuTen (5), KakTo e onucawo B ,Mo-
CcTaBsiHe Ha HanpeyHus orpaHnuuten” (5) (Qur. 4).

Xopu30oHTaNHO U BEPTUKaNHO Wwnaidane (pur. 23)

MalunHaTa MOXe fa ce U3n03Ba KakTo BEPTUKAIHO, Taka U XOPU3OHTan-
Ho. LnudosbyHaTa Maca MOXe fa Ce U3M0/13Ba U 3a ABETE NPUIOKEHHS.
[leiicTBaliTe, KakTo e onucaHo B ,llpeMecTBaHe Ha WAMPOBBLYHATA NO3N-
unsi Ha WindoBbYHaTa nexTa” (pur. 8-10).

N 3ABENEXKA:

LWnaiidaiite AbATUTE AETaNM BbB BEPTUKANHO NOMOXKEHME, KaTO ABUXKU-
Te AieTaiina paBHOMEPHO BbPXY WANPOBbYHATA IEHTa.

MoBbpXHOCTHO Whalidane BbPXY wWnKdoBbYHaTa NeHTa (dur. 24)
O MpekapaiiTe geTaiina (A) paBHOMepHO BbpXy WAN(GOBBYHATA NIEHTA
(13), kato ro HaTucHeTe cunHo Ao orpaHuyuTens (14).

0 KOHTaKTHUAT HAaTUCK He TPsi6BA Aa € MpeKaneHo CUAeH, 3a 4a MoXe
WAndOBaHUAT MaTepuan Aa ce TPAHCTOPTUPa Aaney oT WANGOBbY-
HaTa neuTa (13).

LWinudoeaHe Ha BANb6HATH KpUBH (dur. 25)
ﬂ MPEAYNPEXAEHUE! He wnudosaiite NOBBLPXHOCTUTE HA NpaBU fe-
Talinu BbpXy OTK/NOHABaLaTa ponka!
0 He wnudoBaiite BANBOHATU U3BUBKM OT AICHATa CTPaHa Ha OTKNO-
HsiBaLaTa ponka (28).
O lpekapaitTe feTaiina (A) paBHOMEPHO BbpXy WM(OBBLYHATA JIeHTa
(13).

LinugoeaHe Ha M3NbKHaNK KpUeH (ur. 26)

A NPEAYNPEXXAEHUE! Bunaru auxeTe fetaiina 0TNsBO KbM LEHTb-
pa Ha WAnhOBBYHUS AUCK, HUKOTA OTBBA Hero!

Butaru wnudosaiTe M3MbKHanW KpUBM C MOMOLYTA Ha WAUBOBBYHMS
AVCK, KaTo HacoysaTe AeTaiina (A) oT nsiBata cTpaHa KbM LiEHTbpa Ha
WARPOBBYHUA AUCK.

ENIEKTPUHECKA BPB3KA

MOHTUPaHUAT enekTPoABUraTeN e CBbP3aH U roToB 3a paboTa. Bpb3ka-
Ta OTrOBapsA Ha NPUNOXUMUTE pasnopea6n Ha ctanaaptute VDE u DIN.
CBbP3BAHETO Ha KNMEHTA KbM MPeXaTa, KakTo U U3MO0N3BaHus YAbIKUTE-
NeH kaben Chllo TpA6Ba Aa OTrOBAPAT Ha Te3n pasnopessu.

I'Ionpeneuu €e/IeKTPUYeCKHu CBbp3BalLu Kabenu

WN30naumsTa Ha enekTpUYecKinTe CBbP3BALLM KaBEN YECTO MOXeE Aa Obae
noBpe/ieHa no Bpeme Ha paboTa. ToBa MOXE fia UMa CNesHUTE NPUYKHM:

0 TouKM Ha HaTUCK, KbAETO CBbP3BaLLMTE Kabenu npemuHasar npes
Npo30pLY UK BPaTH,

26
O MperbBaHus, KbAETO CBBP3BALLMAT KABEN € 61N HENPaBUIHO 3aK-
peneH unu npekapax,

0 Mecra, KbAeTO CBbp3BaLLUTE Kabenu ca Gunu Cps3aHu nopasn
npeHacsHe,

0 MoBpepa Ha n3onaLuATa NOpaan M3TPbrBaHe OT KOHTAKTa,

O [yKHaTWHM NopajM CTapeeHe Ha U3onayusTa.
TakuBa NOBPeAEHM ENEKTPUYECKN CBbP3BaLLM Kabenn He Tpsibea Aa ce
13M0/3BaT U Ca XWUBOTO3aCTPaLLABALLM NOPaAN NOBPEAA HA U30NALNATA.

MpoBepsBaiiTe peOBHO €NEKTPUYECKUTE CBBP3BALLM Kabenu 3a nospe-
/. YBepeTe ce, Ye CBbP3BaLLUTE KAaGeNU Ca M3K/IOYEHN OT eneKkTpuye-
CKOTO 3aXpaHBaHe, KOraTo npoBepsBaTe 3a NOBpPeAa.

EnekTpuyeckuTe cBbp3BaLyM kabenu TpsbBa Aa OTroBapAT Ha NPUNIOXK-
MUTe pasnopes6u Ha ctangaptute VDE u DIN. 13nonsBaiite camo cBbp3-
BalLy Kabenu CbC ChLLOTO 0603HAYEHME .

0TneyaTBaHETo Ha TUNOBOTO 0603HaYeHNe BbpXy CBbp3BaLiua Kaben e
3aAb/DKUTENHO.

Unch

dop 3a T Npu Ha noBpefeHn Unu
AedeKTHN 3axpaHBalL K Kabenu

Tun Bpb3ka Y.

AKO e Heo6X0AMMO Jla CMeHUTe 3axpaHBallus Kaben, ToBa Tps6Ba Aa ce

Hanpasu OT NPOU3BOAUTENA UK HETOB NPEACTaBuUTeN, 3a ja ce u3berHar
puckose 3a 6e3onacHoCTTa.

Ba)xHa uH(popmauus

B cnyvaii Ha npeToBapBaHe, ABUraTeNAT LWe ce u3Kknioun cam. Cnep ne-
p1OA Ha oxnaxpaHe (BpemeTo Bapupa) ABUraTeNAT MOXe Aa ce BKNH-
41 OTHOBO.

AC pBuraten (pabotel, Ha NPOMEHNUB TOK)
O MpexoBoTo HanpexeHue TpsbBa Aa 6bae 220V-240V~.

O YpbnxuTenHuTe Kabenu ¢ AbMKUHA A0 25 M TpAGBA Aa UMaT Ha-
npeyHo ceyenue ot 1,5 MM2.

TPAHCNOPT

1. 3a pa TpaHcnopTMpaTe NPOAYKTa, U3KIIOYETe ro 0T 3axpaHBaHe-
TO 1 F0 NOCTaBEeTe Ha HOBOTO MSICTO, B KOETO UCKaTe a ro 13-
nonagare.

2. MpopyKTbT TPA6Ba fla 6bjje oCUrypeH cpelly NpeobpblyaHe 1
NoAXNb3BaHe N0 BpeMe Ha TpaHCMopTUpaHe B NPeBO3HU CPeACTBa,
3a /ja Ce NPe/joTBPATAT LETN U HapaHsABaHMA.

3. MospguraiiTe NpogyKTa camo 3a Apbxkara 3a Hocewe (10) u kpa-
Ka Ha MalunHaTa.

4. He HoceTe NpoyKTa 3a Abpxaya Ha WangosbyHaTa nexta (19),
wnndoBbYHMA Auck (3), wandosbyHaTa Maca (6) unm apyru ABu-
XKelLM ce YacTy Ha NPoayKTa.

NOAAPBXKA U NMOYUCTBAHE

A NMPEAYNPEXAEHUE! U3knioyeTe wWwencena oT enekTpuyeckara Mpe-
Xa, Npepy fia M3BbpLUBATe KaKBaTo U Aa e HACTPOiika, 06CnyKBaHe U
pemoHT!

0611 3a4a4M N0 NOAAPBIKKATA

¢ MouucTBaiiTe NpoAyKTa Ha PEAOBHI MHTEPBAN C BAAXHA Kbpna 1
Manko MeK canyH. He n3non3Baiite HUKaKBM NOYNCTBALLM NPOAY-
KTW A1 pa3TBOPUTENY, Te 61UXa MOIM Aa aTakyBaT N1acTMacoBuTe
4acTu Ha NpopyKTa. YBEpeTe Ce, Ye BOJATA HE MOXE Aa MPOHUKHE
BbB BbTPELIHOCTTA Ha NPOAYKTa.

¢ Cwma3sBaiiTe BCUYKM ABMXKELLM CE YACTU BEAHDBX MECEYHO.

Mouucreane

Ma3eTe NpeAnasHuTe yCTPOICTBA, BEHTUNALMOHHUTE OTBOPH U KOpMyca
Ha AiBUraTenst Bb3MOXHO HailuncTy OT Mpax 1 MpbCOTUSA. MouncTeTe npo-
JAyKTa C YuCTa KbPMa UK FO MPOAYXAiATe CbC CrbCTEH Bb3JYX NOA HUCKO
Hansrate. MpenopbyBaMe Ja NoYMcTBaTe NPOAYKTA AUPEKTHO CNes BCS-
Ka ynotpe6a.

CbXPAHEHME
CbxpaHsiBaiiTe NpoayKTa U HeroBUTe akcecoapi Ha TbMHO, CyX0 U 3aLyuTe-
HO OT 3aMpb3BaHe MACTO, HeJOCTBIHO 3a JeLia.
OnTumanHata Temnepatypa Ha cbxpaHenue e Mexay 5°C n 30°C.
CbxpaHsiBaiiTe NpojlykTa B OpUrMHanHaTa My onakoBKa.

[Mokpuiite NpopyKTa, 3a fja ro NpeAnasuTe oT npax uau Bnara. CbxpaHs-
BailTe PbKOBOACTBOTO 3a €KCMNoaTaLus ¢ NpoayKTa.

PRO-CRAFT
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OTCTPAHABAHE HA HEM3MPABHOCTHU
Mnoé B p

P

Pewehne

I'IpeBKmquaTenm
33 BK/toyBaHe/
WU3KNKYBaHe e

CMeHeTe BCUYKM nospeaeHun
4acTu, npeaun na usnonsearte

noBpeAeH. wnaiid MalwuHaTa 0THOBO.
CBbpXeTe Ce C BalMsi MecTeH
[iBuratenst He Esﬁgﬂg:il CepBU3EH LiEHTBP Uin
cTapTupa J3KII0UBAHE & oTOpU3MpaH cepeu3. Beekn
noBpeaen OMWUT 3a U3BBPLUBAHE HA PEMOHT
: MOXe fia Gbjie OnaceH, ako He
MoBpeaeHo pente | C€ U3BBPLWBA OT KBanNdULMpaH
3a BKNOYBaHe/ nepcoHan.
M3K/IloYBaHe.
MpoaykTsT Mpunoxex e
pa6oTi N0GaBHO TBBPAE CUNEH lMpunaraitte nomasnko HaTucK
no BpeMe Ha HaTUCK BbPXY BbpXy AeTaiina.
pa6ota. netaitna.
LUnudoBbYHaTA
neHTa u3nu3a oT KenTaTta He BbpBM = Harnacete neHTata jja BbpBU
3a/]BMKBalLUTE = HanpaBo. Hanpaso.
PONKM.
LnupoBbYHUAT
[MCK unn neHTa ca  CmeHeTe WandoBbYHaTa NeHTa
NOKPUTYN CbC MM WADOBBYHMSA ANCK.
Abpsorto ce cMaska.
13raps no speme
Ha wnaiipare. | [punoxet e
npekomepeH Hamanere HaTucka BbpXy
HaTUCK BbpXY netaiina.
netaina.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEIA

3a fja Ce 3aWNUTU OKONHATa CPefa, eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKce-

coapuTe U OnakoBKUTe TPAGBa Aa Ce PeLuKINpaT no eKonoruyeH

HauMH. He M3XBBPNATE ENEKTPOMHCTPYMEHTUTE B 6UTOBUTE OTNA-
nbum!

Camo 3a cTpahm ot EC:

B cvotBetcTBMe ¢ EBponeiickata gupektuea 2012/19/UE oTHoCHO
K 0TnagbLuTe OT €NEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 06OPYABaHE U CHOT-

BETHOTO HAaLMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, AEDEKTHUTE UK U3Ne3-
nn T ynoTpe6a eneKTPOHHO 060pyABaHe Tpsi6Ba fa ce CboUpaT 3a eko-
NIOTUYHO PELMKNNpaHE.

0TNaAbyYHOTO eNeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 0GopyABaHe Moxe fAa 6bae
BPeAHO 3a OKOJIHATa Cpeia 1 YOBELIKOTO 3/1paBe, ako Gbjie M3XBbPNEHO
HenpaBuIHO NoOpaju Bb3MOXHOTO Ha/inyne Ha onacHu BeliecTBa.
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RO|ROMANA
SLEFUITOR CU BANDA SI DISC
BDS380

INSTRUCTIUNI

SPECIFICATII TEHNICE
Model

Input voltage (V AC)
Frecventd nominald (Hz)

Putere nominala (W)

Frecventa de rotatie (min-")
Diametrul discului (mm)

Table size

Pozitionarea unghiului mesei
Dimensiunile benzii de slefuire (mm)

Gama de vitezd fara sarcina (m/min)

Pozitionarea unghiului mesei de slefuit

Controlul vitezei

DE OPERARE

BDS380
220-240
50

300 (S1)
380 (S6 20%)

n,: 1450
150
188x 125
0° - 45°
914X100
282
0°-90°

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN 62841-2-4:

Nivelul de presiune al sunetului (dB(A))

(
Nivelul de putere acustica (dB(A))
Eroare K (dB(A))

Clasa de protectie
Nivelul de protectie

Greutate EPTA, kg

LpA=75
LwA=88
K=3

|
IPX0
12

DESCRIEREA INSTRUMENTULUI (FIG. 1-29)

1. Surub zimtat pentru reglarea
benzii de slefuit

2. Tensionarea benzii de slefuit
3. Roata de slefuit

3a. Roata de slefuit cu hartie
abraziva P80 (preasamblatd)

4. Comutator On/Off
5. Limitator transversal
6. Masd de slefuit

6a. Scara unghiulara

7. Surub de blocare pentru masa
de slefuire

7a. Saibd

8. Orificiu de aspirare

9. Placa de baza

10. Orificiu pentru montare
11. Surub Allen

12. Picior de sprijin

13. Banda de slefuire P80
(preasamblata)

14. Stop/ Oprire
15. Surub Allen
15a. Saiba
16. Piulite

17. Suruburi pentru protectia benzii
de slefuire

18. Protectia benzii de slefuire
19. Suport banda de slefuit
20. Tub suport

21. Carcasa de protectie

22. Suruburi pentru protectia
discului

23. Surub de fixare

24. Saiba

25. Suruburi (M8)*

26. Piulite (M8)*
27.Cheie Allen

28. Scripete d deviere
29. Picioare de cauciuc

CONTINUTUL CUTIEI (AMBALAJULUI)

Limitator transversal
Masi de slefuire

o o o o <

Saiba

Disc pentru slefuit cu hartie abraziva P80 (preasamblat)

Surub de blocare pentru masa de slefuire



Banda de slefuire P80 (preasamblata)
Surub de fixare

Picior de sprijin

Masiné de slefuit cu banda si disc
Manual de utilizare

o o o o <

EXPLICATIA SIMBOLURILOR DE PE PRODUS

©

—

inainte de punere in functiune, cititi si respectati manualul de
operare si instructiunile de siguranta!

Purtati protectie auditiva.

Purtati ochelari de protectie.

Daca se acumuleaza praf, purtati protectie respiratorie!

ATENTIE! Pericol de ranire! Nu v introduceti mana in discul
de slefuit in timp ce acesta este in functiune!

Directia de rotatie a discului de slefuit

woxosmm)  Directia de rotatie / dimensiunea curelei de slefuire

I Scara de ajustare a unghiului mesei

c € Produsul respecta directivele europene aplicabile.

RECOMANDARI

Cititi cu atentie instructiunile de utilizarea inainte de asamblarea si lucrul
cu instrumentul.

Aceste instructiuni de utilizare vé vor ajuta sd vd familiarizati cu instrumen-
tul dumneavoastra si cu posibilitatile de utilizare a acestuia.

Instructiunile de utilizare contin informatii importante despre modul de lu-
cru in conditii de sigurantd, corect si economic, precum si informatii des-
pre evitarea situatiilor periculoase. Veti afla cum sd economisiti pentru re-
pararea lui, sa reduceti perioada de nefunctionare (downtime) si sa mariti
fiabilitatea si durata de viata a instrumentului.

Pe langd regulile de sigurantd expuse aici, trebuie sé respectati toate re-
glementdrile aplicabile ale tarii dumneavoastra cu privire la utilizarea in-
strumentului.

Puneti instructiunile de utilizare intro mapa de plastic transparenta pentru
a le proteja de murdarie si umiditate, si pastratile in apropierea instrumen-
tului. Instructiunile trebuie citite si urmate cu atentie de catre fiecare utili-
zator inainte de inceperea lucrului. Numai persoanele care au fost instrui-
te in utilizarea instrumentului si au fost informate cu privire la pericolele si
riscurile asociate, au voie sa utilizeze instrumentul. De asemenea, trebuie
prevazuta varsta minimd necesara.

Pe langa regulile de siguranta continute in prezentul manual si reglementarile
din tara dumneavoastra, trebuie respectate si reglementarile tehnice general
recunoscute pentru utilizarea instrumentelor/masinilor de prelucrat lemnul.

Nu ne asumam nicio rdspundere pentru accidentele sau daunele care pot
surveni ca urmare a nerespectdrii instructiunilor din acest manual si a re-
qulilor de siguranta.

SCOPUL UTILIZARII
Masina corespunde directivei in vigoare a UE privind utilajele.

O Este obligatoriu sa res#aectat,i instructiunile de sigurantd, de exploa-
tare si de intretinere oferite de producétor, precum si datele tehnice
indicate in calibréri si dimensiuni.

O Este obligatoriu s@ respectati regulamentele relevante privind pre-
venirea accidentelor si alte requli de siguranta si securitate tehnicd,
recunoscute la nivel global.

0 Masina poate fi utilizatd, intretinuta sau reparaté doar de persoane
instruite care sunt familiare cu functionarea ei si au fost informate
cu privire la eventualele riscuri. Modificarile neautorizate aduse ma-
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sinii exclud raspunderea producétorului pentru daunele rezultate din
aceste modificari.

0 Masina este destinatd utilizarii numai cu piese de schimb originale si
accesorii originale de la producétor.

¢ in cazul oricarei alte utilizéri, producdtorul este scutit de orice ras-
pundere pentru daunele rezultate, riscul fiind asumat exclusiv de
cdtre utilizator.

Vd rugam sd retineti ca acest instrument nu a fost conceput pentru utili-
zarea in aplicatii comerciale sau industriale. Garantia noastrd va fi anula-
ta daca instrumentul va fi utilizat in intreprinderi comerciale sau industria-
le sau in scopuri similare

/\ ATENTIE!

Cititi toate regulile de siguranta si instructiunile de utilizare. Orice eroare si
nerespectare a regulilor de siguranta si a instructiunilor poate duce la soc
electric, incendiu si/sau leziuni grave. Pastrati toate regulile de siguranta si
instructiunile intrun loc sigur pentru utilizare ulterioara.

A AVERTIZARE! Pentru a va proteja impotriva socului electric, leziuni-
lor si incendiilor, respectati urmdtoarele precautii de baza atunci cand uti-
lizati uneltele electrice.

Cititi si urmati aceste instructiuni inainte de a utiliza instrumentul si pés-
trati instructiunile intrun loc sigur.

REGULI SUPLIMENTARE DE SIGURAN',I'A PENTRU MASINA

DE SLEFUIT CU BANDA $I DISC

0 Rgg_uli suplimentare de siguranta pentru masina de slefuit cu bandé
si disc

0 /N AVERTIZARE: Nu folositi masina pand cand nu este complet
asamblatd si instalatd conform instructiunilor.

0 Dacéd nu sunteti familiarizat cu functionarea masinii de slefuit,

intrebati un profesionist, profesorul dvs. sau orice altd persoana
calificata.

o A ATENTIE: Aceastd masind a fost conceputa doar pentru slefu-
irea lemnului sau a materialelor similare. Slefuirea altor materiale
poate provoca incendii, raniri sau poate deteriora produsul.

O Purtati intotdeauna ochelari de protectie.
0 Aceastd masind poate fi utilizaté doar in interior.

0 /\ IMPORTANT: Montati si folositi masina pe o suprafatd orizonta-
1. O suprafata neorizontala poate deteriora motorul.

0 Dacd masina tinde sé se incline sau sd se deplaseze (in special
atunci cand slefuiti panouri lungi si grele), aceasta trebuie fixatd pe
o suprafatd solid, cu o fortd de sustinere suficienta.

0 Asigurativd cd banda de slefuit se deplaseaza in directia corectd -
vedeti sagetile din spatele benzii.

O Asigurativd ca banda de slefuit functioneaza corect astfel incat sa
nu poata sari de pe rolele de antrenare.

0 Asigurativd cé banda de slefuit nu este rdsucité sau prea liberd.
O Tineti ferm piesa de lucru atunci cand slefuiti.

0 Folositi intotdeauna ghidajul cand utilizati masina de slefuit in po-
zitie orizontald.

O Tineti intotdeauna ferm piesa de lucru pe masa atunci cand utilizati
discul de slefuit.

O Tineti intotdeauna piesa de lucru pe partea discului de slefuit care
se roteste in jos, pentru a mentine piesa de lucru bin fixata pe masa.
Utilizand partea discului de slefuit care se roteste in sus, piesa de
lucru ar putea fi ejectatd si ar putea provoca rani.

0 Mentineti intotdeauna o distantd minima de aproximativ 1,5 mm sau
mai putin intre masa sau ghidaj si banda sau discul de slefuit.

0 Nufpurtat,i manusi. Nu tineti piesa de lucru cu o carpd in timpul
slefuirii.

0 Utilizati banda sau discul de slefuit cu granulatia corectd corespun-
zdtoare lemnului.

0 Nu slefuiti piese de lucru prea mici pentru a fi tinute in siguranta.

O Evitati pozitiile incomode ale mainilor in care o alunecare brusca ar
putea cauza atingerea benzii sau discului de slefuit cu méana.

0 Cand slefuiti o piesd voluminoasd, asigurati un suport suplimentar
pentru masa.

O Nu slefuiti o piesa de lucru nesustinuta. Securizati piesa de lucru cu
masa sau cu ajutorul ghidajului. Exceptiile sunt slefuirea pieselor de
lucru in curbd, pe partea exterioara a discului de slefuit.

¢ Curétati intotdeauna masa, ghidajul sau banda de slefuit de resturi
sau alte obiecte, inainte de a porni masina.

O Nu efectuati lucrari de asamblare sau ajustare in timp ce masina de

slefuit este in functiune.
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¢ Opriti masina si scoateti stecherul din prizd atunci cand montati sau
indepdrtati accesoriile.

0 Nu pérasiti zona de lucru a masinii de slefuit in timp ce este in functi-
une sau atat timp cat timp aceasta nu sa oprit complet.

ALTE RISCURI

0 Masina a fost construitd cu utilizarea tehnologiilor moderne si in
conformitate cu regulile de siguranta recunoscute. Cu toate acestea,
mai pot exista riscuri.

0 Roata abraziva reprezintd un pericol real de ranire a degetelor si
mainilor, daca uneltele si accesoriile nu au fost montate in mod
corespunzator.

¢ Pericol de ranire din cauza partilor aruncate, daca uneltele si acceso-
riile nu au fost montate in mod corespunzator.

¢ Utilizarea cablurilor necorespunzatoare sau deteriorate poate duce
la raniri prin electrocutare.

¢ Desi sau luat in considerare toate regulile importante, pot incd exista
riscuri neprevazute.

¢ Minimizati eventualele pericole/riscuri urmand instructiunile din
“Reguli de Siguranta”, "Utilizati in conformitate cu instructiunile” si
din intregul manual de utilizare.

/\ AVERTIZARE!

Acest instrument electric genereaza un camp electromagnetic in timpul
functionarii. Acest camp, in anumite conditii, poate afecta implanturile me-
dicale active sau pasive. Pentru a preveni riscul de raniri grave sau fatale,
recomanddm persoanelor cu implanturi medicale s& consulte medicul si
producatorul implantului medical inainte de a utiliza instrumentul electric.

Valorile totale ale emisiilor de vibratii specificate si valorile emisiilor dis-
pozitivului specificate au fost masurate in conformitate cu o procedurd de
testare standardizata si pot fi utilizate pentru compararea unui instrument
electric cu altul.

Valorile totale ale emisiilor de zgomot specificate si valorile totale ale emi-
siilor de vibratii specificate pot fi, de asemenea, utilizate pentru o estima-
re initiald a sarcinii.

A\ NOTA:

¢ Valorile vibratiilor si valorile emisiilor de zgomot pot varia fatd de
valorile specificate in timpul utilizarii efective a instrumentului elec-
tric, in functie de tipul si modul in care este folosit instrumentul si, in
special, de tipul piesei de lucru.

O Este necesar sd se defineascd masuri de siguranta pentru protejarea
operatorului, care sunt bazate pe o estimare a expunerii la vibratii in
timpul conditiilor reale de functionare (pentru aceasta, trebuie luate
in considerare toate partile ciclului de operare, de exemplu, perioa-
dele in care instrumentul este oprit si perioadele in care este pornit,
dar functioneaza in relanti).

DESPACHETARE/ DESCHIDEREA AMBALAJULUI
0 Deschideti ambalajul si scoateti cu grija produsul.

0 Indepértati materialul de ambalare, precum si dispozitivele de sigu-
ranta pentru ambalare si transportare (daca exista).

0 Verificati dacd continutul pachetului este complet.

O Verificati daca produsul si accesoriile nu au fost deteriorate in
timpul transportatii. Raportati imediat orice daune companiei de
transportare care a livrat Produsul. Reclamatiile ulterioare nu vor fi
recunoscute.

¢ Daca este posibil, pastrati ambalajul pan la expirarea perioadei de
garantie.

0 Familiarizativd cu produsul prin intermediul manualului de utilizare
inainte de al folosi pentru prima data.

0 Ca accesorii, piese de uzurd si piese de schimb, folositi numai pie-
se originale. Piesele de schimb pot fi obtinute de la dealerul dvs.
specializat.

¢ La comandd, va rugdm s furnizati numarul articolului, precum si
tipul si anul de fabricatie al produsului.

/\ AVERTIZARE! Produsul si materialul de ambalare nu sunt jucarii pen-
tru copii!

Nu Idsati copiii s se joace cu pungile de plastic, cu foliile sau vu piesele/
accesoriile mici! Existd pericolul de sufocare sau inec!

PRO-CRAFT

ASAMBLARE

Instalarea mesei de slefuit (Fig. 3-6)
1. Montati masa de slefuit (6) si fixatio cu surubul de blocare (7) si sal
ba (7a) (Fig. 3+4).
2. Securizati masa abrazivé (6) pe partea opusa cu surubul de strange-
re (23) si saiba (24) (Fig. 5+65),

Inserarea limitatorului transversal (5) (Fig. 4)
1. Glisati limitatorul transversal (5) in canelura mesei de slefuit (6).
2. Rotiti limitatorul transversal (5) pana cand unghiul dorit a fost se-
tat (Fig. 21, 22).
Montarea limitatorului Stop/ Oprire (Fig. 1,7)

1. Securizatj limitatorul (14) cu suruburile Allen (15) si saibele (15a).
Folositi cheia Allen (27).

2. Atentie! Banda abraziva (13) trebuie s& se poatd misca liber.

Mutarea pozitiei de slefuire a benzii abrazive (Fig. 8-10)
1. Folositi cheia Allen (27) pentru a desface surubul Allen (11).
2. Mutati banda de abraziva (13) in sus, in pozitia doritd.
3. Strangeti surubul Allen (11) pentru a fixa aceasta pozitie.
4

. Masa de slefuit (6) poate fi inseratd in aceastd pozitie pentru a sus-
tine piesa de lucru. Pentru aceasta, desfaceti cele doua suruburi
Allen (15) si scoateti limitatorul (14).

5. Introduceti masa de slefuit (6) in orificiul tubului suport (20) si fixa-
tio cu surubul de blocare pentru masa de slefuit (7).
Utilizarea ca masin stationara (Fig. 1, 11)
Dacd masina dvs. urmeaza sa fie utilizatd intro locatie permanents, va re-
comandam s o fixati de un banc de lucru.
1. Marcati gdurile.
0 Plasati instrumentul asa cum urmeaza a fi instalat.
0 Marcati pozitiile gaurilor pe bancul de lucru.
Acestea corespund géurilor de fixare (10) de pe placa de baza (9).

Recomandam instalarea aproape de margine pentru a fi siguri ca
masa abraziva (6) poate atinge pozitia de 45°.

2. Faceti gaurile (cu un diametru de cel putin 9 mm) prin bancul de lu-
cru.

3. Plasati instrumentul peste gaurile facute congruent cu gaurile de fi-
xare (10) din placa de baza (9) si introduceti suruburile (M8%) (25)
prin gauri de sus.

4. insurubati piulitele (26) de jos pe suruburi (M8x60%) (25).

5. Strangeti piulitele (26) folosind doud chei fixe AF13*.

* = nu sunt incluse in continutul livrarii!

Utilizarea ca masina mobila
Dacé instrumentul dvs. urmeaza s fie utilizat ca unealtd portabil, vé reco-
mandam sl fixati pe o placé de montare adecvata.

Placa de montare ar trebui sa aiba cel putin 19 mm grosime si sd fie su-
ficient de mare fata de produs pentru a permite spatiu pentru clemele cu
surub.

Fixati produsul pe placa de bazd folosind suruburi de lemn potrivite. Pla-
ca de bazd poate fi fixatd de bancul de lucru cu cleme cu surub (nu sunt in-
cluse in ambalaj).

INAINTE DE PUNEREA iN FUNCTIUNE

Informatii generale
¢ Inainte de a porni instrumentul, asigurativa cd datele de pe placa de
identitate corespund cu datele retelei electrice.

¢ inainte de punerea in functiune, toate capacele si dispozitivele de
sigurantd trebuie montate corect.

0 Banda de slefuit si roata de slefuit trebuie s& se miste liber.

0 incazul lemnului prelucrat anterior, fiti atenti la orice obiecte stréine,
cum ar fi cuie sau suruburi, etc.

0 inainte de a apasa pe butonul de pornire/oprire, asigurativa cd hartia
abrazivd este montata corect si c3 partile in miscare functioneaza
fard probleme.

PUNEREA iN FUNCTIUNE

Comutatorul ON/OFF (4) (Fig. 1)
1. Apésati pe comutator ,|" pentru a porni instrumentul.
2. Apaésati pe comutator 0" pentru a opri instrumentul.




Reglarea mesei de slefuit (Fig. 1, 13, 19, 20)
Masa de slefuit (6) poate fi reglatd dupa cum doriti, de la 0° la 45°.

Limitatorul transversal reglabil (5) asigurd ghidarea sigura a piesei de lu-
cru.

A ATENTIE! Roata de slefuit (3) trebuie sd se poata misca liber. Distan-
ta dintre masa de slefuit (6) si roata de slefuit (3) ar trebui sé fie de ma-
xim 2 mm. (6).

Pentru a seta decalajul dintre masa de slefuit (6) si roata de slefuit (3), pro-
cedati dupa cum urmeaza (Fig. 19, 20):
1. Desfaceti surubul de fixare (23).

2. Desfaceti cele trei piulite (16), sub masa de slefuit (6). Folositi pen-
tru aceasta o cheie hexagonald AF10 (nu este inclusa in ambalaj).

3. Acum fixati un panou sau similar cu o grosime de maxim 2 mm intre
masa de slefuit (6) si roata de slefuit (3).

4. Strangeti piulitele (16) si surubul de fixare (23).
5. Apoi scoateti panoul.
Slefuire
O Tineti intotdeauna ferm piesa de lucru in timpul slefuirii.
0 Nu aplicati presiune excesiva.

0 Piesa de lucru trebuie miscata inainte si inapoi pe banda de slefuit
sau pe roata de slefuit. Acest lucru previne uzura hértiei abrazive pe
0 singurd parte.

c istemului de tie (8) (Fig. 1)

Produsul este echipat cu un conector pentru extractie.

Conectati un extractor atunci cand prelucrati materiale care genereazd
mult praf.

inlocuirea hartiei abrazive pe discul de slefuit (Fig. 1, 14)
1. Scoateti stecherul din priza.
2. indepartati surubul de fixare (23) si placa metalica (24).

3. Desfaceti surubul de blocare pentru masa de slefuit (7) cu saiba
(7a) si scoateti masa de slefuit.

4. Demontati protectia discului (21) indepartand cele doua suruburi
(22) cu un surubelnita Phillips (nu este inclusa in ambalaj).

5. Scoateti hartia (3a) de pe roata de slefuit (3) si atasati noua hértia
pentru slefuit (3a) (sistem de fixare rapid) in ordine inversa.

6. Montati din nou protectia discului (21).
7. Montati masa de slefuit asa cum este descris in punctul 8.1.

Tnlocuirea benzii abrazive (1, 8,)
1. Scoateti stecherul din priza.
2. Desfaceti surubul Allen (11) cu cheia Allen (27).

3. Desfaceti suruburile (17) cu un surubelnita Phillips (nu este inclu-
sé in ambalaj).

4. Scoateti protectia benzii abrazive (18) de pe suportul benzii (19).
Pentru aceasta, setati suportul benzii abrazive (19) la un unghi
mic.

5. Eliberatj tensionarea benzii (2) pentru a o elibera (13).

6. indreptati banda abraziva (13) inainte.

7. Montati noua band4 abraziva in ordine inversa.

Reglarea benzii de slefuit (Fig. 1)

1. Scoateti stecherul din priza.

2. impingeti banda abraziva (13) manual, incet, in directia de functi-
onare.

3. Banda abraziva (13) trebuie sd ruleze central pe suprafata de slefui-
re. Dacd nu, puteti folosi surubul zimtat (1) pentru reglare.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Slefuirea sanfrenelor si a marginilor (Fig. 1, 19, 20)
Masa de slefuit (6) poate fi reglatd dupa cum doriti, de la 0° la 45°.
1. Desfaceti surubul de fixare (23) si surubul de blocare pentru masa
de slefuit (7).
2. Acum setati unghiul dorit.
3. Strangeti din nou surubul de fixare (23) si surubul de blocare pentru
masa de slefuit (7).

Slefuirea cu un limi | (Fig. 1,21, 22)

/A NOTA: Mutati intotdeauna piesa de lucru de la stanga spre centrul dis-
cului de slefuit, niciodata dincolo! Exista risc de accidentare datorita pro-
iectarii piesei de lucru!

O Limitatorul transversal furnizat (5) faciliteaza slefuirea precisa.
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O Limitatorul transversal (5) poate fi utilizat pentru a seta unghiurile de
slefuire in plus faté de inclinarea mesei de slefuit (6). Recomandam
utilizarea acestuia atunci cand slefuiti la capete.

0 Porniti limitatorul transversal (5) precum este descris in capitolul
Instalarea limitatorului transversal (5) (Fig. 4).

Slefuirea pe orizontala si verticala (Fig. 23)

Instrumentul dvs. poate fi utilizat atét vertical, cét si orizontal. Masa de sle-
fuit poate fi utilizata pentru ambele optiuni.

Procedati asa cum este descris in capitolul Schimbarea pozitiei de slefui-
re a benzii (Fig. 8-10).

NOTA: Slefuiti piesele de lucru lungi in pozitie verticald, mutand piesa
de lucru uniform pe banda de slefuit.

Slefuirea suprafetei pe banda de slefuit (Fig. 24)

0 Ghidati piesa de lucru (A) uniform peste banda de slefuit (13) apa-
sando ferm impotriva limitatorului (14).

O Presiunea de contact nu trebuie sa fie prea puternica astfel incat
materialul slefuit sa poatd fi indepértat de pe banda de slefuit (13).

Slefuirea curbelor concave (Fig. 25)
A ATENTIE! Nu slefuiti fetele pieselor de lucru drepte pe scripetele (ru-
loul) de deviere!
O Nu slefuiti curbele concave pe partea dreapta a scripetelui de de-
viere (28).
¢ Ghidati piesa de lucru (A) uniform peste banda de slefuit (13).

Slefuirea curbelor convexe (Fig. 26)

A ATENTIE! Mutati intotdeauna piesa de lucru de la stanga spre centrul
discului de slefuit, niciodaté dincolo!

Slefuiti intotdeauna curbele convexe folosind discul de slefuit, ghidand pie-
sa de lucru (A) de la stanga spre centrul discului de slefuit.

CONEXIUNEA ELECTRICA

Motorul electric instalat este conectat si gata pentru functionare. Conexi-
unea respecta prevederile VDE si DIN aplicabile. Conexiunea la reteaua cli-
entului, precum si cablul prelungitor utilizat, trebuie s respecte, de aseme-
nea, aceste reglementari.

Cabluri electrice deteriorate
Izolatia cablurilor electrice de conexiune este adesea deteriorata.
Acest lucru se poate intampla din urmatoarele cauze:
O Punctele de presiune se referd la zonele unde cablurile sunt stranse

sau comprimate atunci cand sunt trecute prin spatii inguste, cum ar
fi deschizaturile din ferestre sau usi.

0 indoituri formate acolo unde cablul a fost fixat sau rootat necores-
punzator.

0 Locuri unde cablurile au fost deteriorate, deoarece cd au fost calcate
cu vehicule,

O Deteriorarea izolatiei din cauza smulgerii din priza de perete,

O Fisuri datorate uzurii izolatiei
Astfel de cabluri electrice nu trebuie utilizate si sunt periculoase pentru via-
td din cauza deteriordrii izolatiei.
Verificati cu regularitate cablurile electrice de conexiune. Asigurativa ca

cablurile sunt deconectate de la alimentarea electricd atunci cand le ve-
rificati.

Cablurile electrice de conexiune trebuie sd respecte prevederile VDE si
DIN aplicabile. Utilizati numai cabluri de conexiune cu aceeasi denumire
,HOSVVF"

Imprimarea tipului pe cablul de conexiune este obligatorie.

Informatii de siguranta cu privire la inlocuirea cablurilor deteriorate sau
defecte la reteaua principala .

Tipul de conexiune Y

Dacd este necesard inlocuirea cablului de conexiune la reteaua principa-
14, aceasta trebuie facuta de cétre producétor sau reprezentantul acestu-
ia pentru a evita riscurile.

Informatie importanta

in caz de suprasarcina, motorul se va opri automat. Dupi o perioada de ra-
cire (durata variaza), motorul poate fi repornit.

Motor AC
0 Tensiunea de alimentare trebuie sé fie de 220V-240V~.
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0 Cablurile prelungitoare, pand la 25 m lungime, trebuie sd aibd o sec-
tiune transversald de 1,5 mm2.

TRANSPORTARE

1. Pentru a transporta produsul, deconectatil de la sursa de alimentare
si plasatil in noua pozitie in care doriti sal utilizati.

2. Produsul trebuie sd stea sigur, sd nu sd se rdstoarne sau sd alu-
nece in timpul transportérii in vehicule, pentru a preveni daune-
le si ranirile.

3. Ridicati produsul numai de manerul pentru transportare (10) si de
piciorul masinii.

4. Nu transportati produsul tinandul de suportul benzii de slefuit (19),
de roata de slefuit (3), masa de slefuit (6) sau alte parti mobile ale
produsului.

MENTENANTA $I CURATARE

/\ WARNING! Pull out the mains plug before carrying out any setting, ser-
vicing or repair work!

Sarcini generale de intretinere

O Curatati produsul la intervale regulate folosind o carpd umeda si
putin sdpun delicat. Nu utilizati produse de curatare sau solventi;
acestea ar putea deteriora partile din plastic ale produsului. Asigu-
rativa cd apa nu poate patrunde in interiorul produsului.

O Lubrifiati toate partile mobile o data pe luna.

Curatare

Pastrati dispozitivele de protectie, gaurile de aerisire si carcasa motorului
in stare cat mai curatd, departe de praf. Curatati produsul cu o cérpa cura-
td sau suflatil cu aer comprimat la o presiune scézuta. Recomandam sa cu-
ratati produsul imediat dupa fiecare utilizare.

DEPOZITARE
Depozitati produsul si accesoriile acestuia intrun loc intunecat, uscat, ferit
de inghet si departe de copiilor.
Temperatura optima de depozitare este intre 5°C si 30°C.
Depozitati produsul in ambalajul sau original.

Acoperiti produsul pentru al proteja de praf sau umiditate. Depozitati manu-
alul de utilizare impreuna cu produsul.

REMEDIEREA DEFECTIUNILOR

- DT Remedierea problemei/
Problema Cauza posibila defectiunii
Comutatorul de inlocuiti toate piesele deteriorate
pornire/oprire este | inainte de a folosi din nou
deteriorat. masina. Contactati centrul local
Motorul nu Cablul pornire/ de dgservute S onizat. Ori
orneste oprire deteriorat, ~ SErvIcecentru autorizat. brice
P ; incercare de a efectua lucrari de
Releul de pornire/ | reparate poate fi periculoasa
oprire este daca nu e realizata de un
deteriorat. specialist calificat.
Instrumentul Se aplicd prea TR .
incetinestein  multa presiune pe Aﬂ;gaé'ew‘férﬂulma presiune pe
timpul lucrului | piesa de lucru. p .

Banda abraziva
sare de pe rolele
de antrenare

Nu functioneaza in . :
linie dreapta. Reajustati traseul.
Discul sau banda
de slefuit este
acoperita cu
grasime.

Inlocuiti banda abraziva sau

discul de slefuit.

Lemnul arde in !

timpul slefuirii. :
Sa aplicat o
presiune excesivad
pe piesa de lucru.

Reduceti presiunea aplicata pe
piesa de lucru.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurétor, unelte electrice, accesorii si
ambalaje ar trebui sd fie predate pentru reciclare ecologica. Nu eli-
minati unelte electrice impreuna cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre dispo-
K zitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala in vi-
goare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la sfarsi-
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tul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru reciclarea ecologica.
Daca sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si elec-
tronice pot avea un efect ddunétor asupra mediu inconjurator si sanatatea
umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase in ele.

HU|MAGYAR
SZALAG- ES TANYEROS CSISZOLOGEP
’BDS3!}0 i

HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Modell BDS380
Valtéaramd motor (V AC) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Felvett teljesitmény (W) 38%0((%6()3213% )
A tarcsa fordulatszama (min~") ny: 1450
A tércsa atméréje (mm) 150
Az asztal méretei (mm) 188x 125
Asztal ferde éllasa 0° - 45°
A csiszoldszalag méretei (mm) 914X100
A csiszoldszalag sebessége (m/min) 282
Ferde éllas 0°-90°

Sebességallitas -

A zajkibocsatasi értékek meghatarozasa az EN 6284124 szerint:

Hangerészint (dB(A)) LpA=75
Hangteljesitményszint (dB(A)) LwA=88
K hiba (dB(A)) K=3
Védelmi osztaly |
Védelmi kategoria IPX0
Tomeg EPTA szerint, kg 12

A TERMEK LEIRASA (ABRA 1-29)

1. Recézett fejd csavar a csiszol6- 14. Utkdz6
szalag bedllitasa hoz

2. Csiszol6szalag feszit6je
3. Csiszolétarcsa

3a. Csiszolépapir a csiszol6tar-
csan, P80 (elGszerelt)

4. Be/ kikapcsol6

5. Keresztiitkdzé

6. Csiszol6asztal

6a. Szogskala

7. Csiszoldasztal rogzitcsavarja
7a. Hézagolo alatét

8. Szivécsonk

9. Alaplap

10. R6gzitd furat

11. Imbuszcsavar

12. Témogaté ldb

13. Csiszoldszalag P80 (elGszerelt)

15. Imbuszcsavar
15a.Hézagolo alatét

16. Anydk

17. Csiszol6szalagvéd6 csavarjai
18. Csiszol6szalagvédo
19. Csiszolészalagtartd
20. Tart6cs6

21. Tércsavédo

22. Tarcsavéd6 csavarjai
23. Szoritocsavar

24. Hézagolo alatét

25. Csavarok (M8)*

26. Anyak (M8)*

27. Imbuszkulcs

28. Vezetdgorgd

29. Gumilabak

o

* = nem tartozik a szallitott elemek kozé!

SZALLITOTT ELEMEK
0 Csiszoldpapir a kdszorikorongon, P80 (elGszerelt)
0 Keresztiitkozé




Csiszoldasztal

Csiszoldasztal rogzitécsavarja

Hézagol6 alatét

P80 csiszoldszalag (eldszerelt)
Szoritécsavar

Tamogato lab

Szalag és tanyéros csiszologép
Kezelési itmutaté

A TERMEKEN TALALHATO SZIMBOLUMOK
MAGYARAZATA

o o o o o o o o

Uzembe helyezés el6tt olvassa el és vegye figyelembe a
kezelési itmutatét és a biztonségi utasitasokat!

Viseljen védé szemiiveget.

Viseljen hallasvédét.

Porképzddés esetén viseljen megfeleld 1ég zésvédot!

FIGYELMEZTE
TES! Sériilésve szély! Ne nydljon a forgé csiszol6 tarcséhoz!

A kdszorikorong futasiranya
00915 mn)

A csiszolészalag futésirdnya/mérete

Asztalbedlli tas szogska laja

~  ©00®J

c € A termék megfelel a hatélyos eu ropai iranyel veknek.

BEVEZETES

Tisztelt Ugyfeliink!
Sok oromet és sikert kivanunk Gj terméke hasznalatéhoz.

Megjegyzés:

A termék gyartéja a hatalyos termékfelelésségi torvény szerint nem fele-
16s a terméken esett vagy a termék éltal okozott karokért a kovetkezd ese-
tekben:

0 Szakszer(tlen kezelés

A kezelési Gtmutatd be nem tartdsa

llletéktelen szakember, harmadik fél altal végzett javi tas
Nem eredeti potalkatrészek beépitése és cseréje

Nem rendeltetésszerii hasznalat

Ha figyelmen kiviil hagyja az elektromos berendezé sekre vonatkozé
eldirasokat, valamint a VDE 0100, a DIN 57113 / VDE0113 el6irasait,
akkor az elektromos berendezés mikodésképtelenné valhat.

o o o o <

Vegye figyelembe a kovetkezdket:
Az lizemeltetési Gtmutatd a termék részét képezi.

Fontos megjegyzéseket tartalmaz arrdl, hogyan dolgozhat a termékkel biz-
tonsagosan, szakszeriien és gazdasago san, hogyan keriilheti el a veszé-
lyeket, csokkentheti a ja vitasi koltségeket és az idokieséseket, és ndvelheti
a ter mék megbizhatdsagat és élettartamat. A jelen lizemelte tési Gitmutatd
biztonsagi rendelkezésein tdl feltétleniil tart sa be az orszdgéban a termék
lizemeltetésével kapcsola tosan érvényes eldirdsokat is.

A termék hasznélata el6tt ismerkedjen meg az Gsszes ke zelési és bizton-
ségi utasitassal. A terméket csak a [eirtak nak megfeleléen, a megadott al-
kalmazaési teriileten iize meltesse. Orizze meg j6l az lizemeltetési Gtmuta-
16t, és ha a terméket tovabbadja harmadik személynek, adja at vele egyiitt
az 0sszes dokumentumot is.
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RENDELTETESSZER(U HASZNALAT

A szalag és tanyéros csiszol6gép mindenféle fa csiszold séra szolgdl, a
gép nagysaganak megfelelé méretben.

A gép megfelel a gépekrdl sz6l6 EK iranyelv hatdlyos ki addsanak.

Csak a rendeltetésének megfeleléen hasznalja a termé ket. Minden ettdl
eltéré hasznélat nem rendeltetésszerii nek minésiil. Az ebbél fakadé min-
den kérért és sériilésért nem a gyartd, hanem a felhasznalé/kezel6 vise-
li a felelés séget.

A rendeltetésszer(i hasznalat része a biztonsagi utasitd sok betartésa, va-
lamint a kezelési Gtmutatoban foglalt szerelési és lizemeltetési utasitasok
betartédsa is.

A terméket hasznal és karbantarté személyeknek ismer niiik kell a termé-
ket, és tajékozottnak kell lenniiik a lehet séges veszélyekrol.

Ha a terméken médositést végez, az ebbdl eredd kéro kért a gyarté nem
véllal feleldsséget.

Kérjiik, vegye figyelembe, hogy termékeinket rendelteté siik szerint nem
kisipari, keziipari vagy ipari hasznalatra tervezték. A termékre semmilyen
garanciat nem vallalunk, ha kisipari, kéziipari vagy ipari, valamint ezekkel
egyenér téki tevékenységekhez hasznélja.

A SZALAGOSTARCSAS CSISZOLOGEPRE VONATK0Z0
KIEGESZITO BIZTONSAGI UTASITASOK

0 A FIGYELMEZTETES! Ne hasznalja a terméket, amig nincs teljes
mertékben dsszeszerelve és telepitve az Gtmutatdsoknak megfele
I6en

0 /\ FIGYELEM! Ezt a terméket csak fa és fahoz hasonlé anyagok
csiszoldsara fejlesztették ki. Mas anyagok csiszoldsa kor tiiz, sérii-
|ések vagy a termék kérosodasa fordulhat eld.

A termék hasznalata el6tt olvassa el a teljes kezelési Gtmutatét.
Mindig viseljen védészemiiveget.
Ez a termék csak beltéri munkavégzéshez hasznalhaté.

/\ FIGYELEM! A terméket csak vizszintes feliiletre szabad felsze-
relni és (gy szabad hasznalni. Ha nem vizszintes feliiletre szerelik
fel, akkor karosodhat a motor.

O Amennyiben fennall a lehetdség, hogy a termék lize melés kozben,
elsGsorban a hosszl vagy nehéz mun kadarabok csiszoldsa soran
4tbillen vagy elmozdul, akkor a terméket hozzd kell erésiteni egy
teherbiré fe liilethez.

0 Gy6zddjon meg arrdl, hogy helyes a csiszolészalag forgésiranya.
Ehhez vegye figyelembe a csiszoldsza lag hétoldalan évé nyilakat.

0 Gy6z6djon meg arrdl, hogy helyes a csiszoldszalag vezetése, és nem
tud leforogni a hajtégorgokrol.

¢ Gy6zddjon meg arrél, hogy a csiszolészalag nincs meggy(irédve és
nem laza.

0 Csiszolas kozben tartsa erésen a munkadarabot.

0 Ha a szalag és tanyéros csiszoldgépet vizszintes helyzetben hasz-
nélja, mindig hasznalja az iitkoz6t.

O Amikor a szalag és tanyéros csiszoldgépet hasznalja, mindig erésen
fogja oda a munkadarabot az asztalhoz.

0 A munkadarabot mindig a koszor(ikorong lefelé hala dé oldalahoz
szoritsa, hogy az rendesen felfekiidjon az asztalra. Ha a koszor(iko-
rong felfelé haladé oldalat hasznalja, a munkadarab kiperdiilhet, és
veszélyt je lenthet dnre vagy masokra.

¢ Mindig tartson 2 mmes, vagy annal kisebb minimélis hézagot az
asztal, illetve az iitkdzd és a csiszoldsza lag vagy a koszorlikorong
kozott.

O Ne viseljen védékesztyit, és a munkadarabot ne tart sa ronggyal
csiszolds kdzben.

0 Soha ne csiszoljon olyan munkadarabot, amely tul ki csi a bizton-
sagos kezeléshez.

O Keriilje az olyan ligyetlen kézmozdulatokat, amelyek soran hirtelen a
csiszolészalaghoz vagy a koszor(iko rongra cstiszhat a keze.

0 Ha nagy munkadarabot munkal meg, akkor célszeri az asztal
magassagdval megegyezé magassagu kie gészité aldtamasztast
hasznélni.

¢ Soha ne csiszoljon aldtdmasztas nélkiili munkadara bot. Tdmassza
ald a munkadarabot az asztallal vagy az iitkozével, kivéve a gorbe
munkadarabokat a ko szorikorong kiilsé oldalan.

0 A termék bekapcsolésa el6tt mindig tvolitsa el a hul ladékot és a
tobbi targyat az asztalrdl, az iitkdzo6rol és a csiszoldszalagrol.

0 Ne tervezzen vagy szereljen semmit az asztalra, ha iizemel a termék.

0 Kapcsolja ki a terméket, és hdzza ki a dugés csatlako z6t a csatlako-
z6baljzatbdl, ha tartozékot szerel fel vagy tavolit el.
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0 Soha ne hagyja el a termék munkateriiletét, amig a termék be van
kapcsolva, vagy ha a termék még nem 4llt le teljesen.

0 A munkadarabot mindig helyezze fel a csiszol6asztal ra, illetve
szorosan illessze szorosan a csiszolé itk z6hoz. Amikor gorbe
munkadarabokat csiszol a csiszolotarcsén, mindig fektesse 6ket
biztonségosan az asztalra.

0 Mindig gondoskodjon a szalag és tanyéros csiszold gép megfeleld
stabilitasardl és biztositasardl (pl. rog zitse munkapadra).

0 Minden egyes haszndlat el6tt ellendrizze, hogy nem sériilte a kosz-
riikorong és a csiszolészalag.

0 Az elkopott vagy sériilt koszoriikorongot és csiszol6 szalagot hala-
déktalanul cserelje ki.

0 Mindig az adott betétszerszam kovetelményeinek megfeleléen hasz-
nélja a véddburkolatot és a mun kadarabtdmasztot.

O Az elektromos szerszamot mindig gy haszndlja, hogy mindkét orsé-
ra fel van szerelve a betétszerszam, mert ezzel korlatozhaté a forgd
ors6 megérintésének koc kazata.

FENNMARADO KOCKAZATOK

0 A termék korszer(i miiszaki szinvonalon, az elismert biztonsag-
technikai el§irdsok szerint késziilt. A mun kavégzés sordn azonban
ennek ellenére is felléphet nek fennmaradé kockazatok.

¢ Ha a csiszolandé munkadarabot szakszeritleniil ve zeti vagy fekteti
fel, akkor a forgd koszoriikorong sérii Iésveszélyt jelent az ujjakra
és kezekre nézve.

0 Sériilésveszély a szerszamok szakszer(itlen tartds vagy vezetés
kovetkeztében torténd kisodrodasa mi att.

0 Nem eldirdsszer( villamos csatlakozévezetékek hasz nélatakor ara-
miités veszélye all fenn.

0 Emellett fenndllhatnak olyan, nem nyilvanvalo fenn marad¢ kockéaza-
tok is, melyek minden elovigydzatos sag ellenére sem sziintethetok
meg.

O A fennmaradé kockazatok minimalisra csokkenthetok azonban a
,Biztonsdgi utasitasok”, a ,Rendeltetéssze ri hasznélat” és a kezelé-
si Utmutaté egyiittes betartd saval.

/\ FIGYELMEZTETES

Ez az elektromos szerszém iizem kozben elektromdg neses mez6t hoz |ét-
re. Ez a mezd bizonyos koriilmé nyek kozott negativ hatassal lehet az aktiv
vagy pasz sziv orvosi implantatumokra. A komoly és silyos sérii lések koc-
kézatanak elkeriilése érdekében javasoljuk, hogy az orvosi implantatum-
mal rendelkez6 személyek az elektromos szerszam hasznalata el6tt keres-
sék fel orvosukat és implantatumuk gyartojat.

A megadott teljes rezgési érték és zajkibocsatasi érték mérése szabvanyos
vizsgalati eljdrdssal tortént, és az adatok felhasznalhaték az elektromos
szerszdm masik szerszdmmal vald Gsszevetésére.

A megadott zajkibocsétési érték és teljes rezgési érték a terhelés elézetes
becsléséhez is felhasznalhato.
Megjegyzés:

O Az elektromos szerszam hasznélatdnak médjatol fiig géen a rezgési
és zajkibocsat zasdra van sziikség, amelyek a tényleges hasznalati
feltételek kozben fenndll6 rez gésterhelés becsiilt értékein alapul-
nak (ehhez az iize melési ciklus Gsszes részét figyelembe kell venni,
pél ddul azokat az id6ket, amikor ki van kapcsolva az elektromos
szerszam, valamint azokat is, amikor be van ugyan kapcsolva, de
terhelés nélkiil makadik).

KICSOMAGOLAS

0 Nyissa ki a csomagoldst, és dvatosan vegye ki a ter méket.

¢ Tavolitsa el a csomagoldanyagot, valamint a csoma golasi/szallitasi
biztositékokat (ha vannak).

0 Ellendrizze a szallitott elemek hidnytalansagat.

O Ellendrizze, nem szenvedette a termék és a tartozé kok szallitasi
sériiléseket. Az esetleges sériiléseket azonnal jelentse a terméket
kiszallité széllitmanyozo nak. Utdlagos reklaméciékat nem fogadunk
el.

O Lehetéleg a j6téllasi id6 lejartig 6rizze meg a csoma goldst.

O A hasznalatba vétel el6tt ismerkedjen meg a termék kel a kezelési
Utmutato alapjan.

O Tartozékként, valamint kopd és potalkatrészként csak eredeti
alkatrészeket hasznaljon. Pétalkatrészeket szakkereskeddjénél
vasdrolhat.

¢ Rendelésnél adja meg a cikkszamot, valamint a ter mék tipusat és
gyartasi évét.

PRO-CRAFT

/N FIGYELMEZTETES
A termék és a csomagoldanyag nem jatékszer!

Ne engedje, hogy a gyermekek a miianyag zacskok kal, foliakkal és apro ré-
szekkel jatsszanak! Lenyelés és fulladas veszélye &ll fenn!

OSSZESZERELES

Csiszoloasztal felszerelése (3 abra)
1. Szerelje dssze a csiszoldasztalt (6), és biztositsa a rogzitGcsavarral
(7) és a hézagol¢ alatéttel (7a). (3 +abra).
2. Rogzitse a csiszoldasztalt (6) az ellenkez oldalon a szoritocsavar-
ral (23) és az alatéttel (24) (5+abra).
Keresztiitkozé (5) behelyezése (abra)
1. Tolja be a keresztiitkoz6t (5) a csiszoléasztal (6) hor nyaba.

2. Forgassa el a keresztiitkdz6t (5), amig el nem éri a ki vant sz6gmé-
retet n(21, 2abra).

Az iitkdzo felszerelése (1, abra)
1. Rogzitse a keresztiitkoz6t (14) az imbuszcsavarokkal (15) és a
hézagolo alatétekkel (15a). Ehhez hasznalja az imbuszkulcsot

(27).
2. Figyelem! A csiszoldszalagnak (13) szabadon kell mozognia.
A csiszolészal iszolasi hely k allitasa (8 1abra)

. Oldjaki az‘imbuszcsavart (11) az imbuszkulccsal (27).
. Allitsa feljebb a csiszolészalagot (13) a kivant helyzet be.
. Ahelyzet rogzitéséhez hizza meg az imbuszcsavart (11).

. Ebben a helyzetben a csiszol6asztal (6) a munkada rab témaszté-
kaként hasznalhatd, ehhez el kell tavoli tani mindkét imbuszcsavart
(15) és az iitk6z6t (14).

N N

5. Tolja bele a csiszoldasztalt (6) a tartécsd (20) lyukd ba, és rogzitse
a csiszoldasztal rogzitéesavarjaval (7).
Hasznalat rogzitett gépként (1, 1abra)
A hossz( tava hasznélathoz célszer(i a terméket munka padra szerelni.
1. Jelolje meg a furatok helyét.
Ugy helyezze el a terméket, ahogy késébb telepi teni szeretné.
Rajzolja fel a kiftirandd lyukak helyét a munkapad ra.
Ezek helyét az alaplapon (9) kialakitott rogzito furatok (10) ad-
jak meg.
Ajanlott a gépet a szegély mellé szerelni, mert ez zel biztosithatd,
hogy a csiszoldasztal (6) el tudja éri a 45°0s alldsat.

2. Furja ki a furatokat a munkapadon (legalabb 9 mmes &tmérével).

3. Helyezze fel a terméket, hogy a kifurt lyukak pontosan fedésbe ke-
riilienek az alaplap (9? rogzit6furataival (10), és dugja 4t a csavaro-
kat (M8*) (25) feliilrél a lyu kakon.

4. Csavarozza az anydkat (26) alulrdl a csavarokra (M8x60*) (25).
5. Huzza meg az anyakat (26) két 13as* villaskulccsal.
* = nem tartozik a szallitott elemek kozé!

Hasznalat mobil gépként

A termék mobil hasznélatdhoz javasolt megfelel6 alaplap ra szerelni a gé-
pet.

Az alaplap legalabb 19 mm vastag kell legyen, és kell6 mértékben nagyobb
a terméknél, hogy maradjon hely pil lanatszoritok felhelyezéséhez.

Rogzitse a terméket megfelelé facsavarokkal az alaplap ra. Az alaplap
pillanatszoritokkal (nem tartoznak a szalli tott elemek kozé) rogzitheté a
munkapadra.

UZEMBE HELYEZES ELOTT

Altalanos megjegyzések.
O Mieldtt csatlakoztatna a terméket, gy6zodjon meg ar rol, hogy a
tipustabla és a halézat adatai megegyez nek.

O Az lizembe helyezés el6tt szerelje fel az osszes vé delmi és bizton-
sagi berendezést.

O Acsiszol6szalag és a csiszoldtarcsa szabadon kell tudjon mozogni.

0 Ha mér megmunkalt faanyaggal dolgozik, iigyeljen ra, hogy ne legye-
nek benne idegen targyak, pl. szogek vagy csavarok.

0 Mieldtt mikodteti a be/kikapcsoldt, gy6z6djon meg arrdl, hogy a
csiszolopapir helyesen van felszerelve, és hogy a mozgo alkatrészek
konnyen jarnak.

UZEMBE HELYEZES
Be/kikapcsolé (4) (1abra)




1. Atermék bekapcsoldsdhoz nyomja a kapcsolét ,I” al lasba.
2. Atermék kikapcsoldsahoz nyomja a kapcsolot ,0” &l lasba.

Csiszoldasztal beallitasa (1, 13, 19, 2abra)
A csiszoldasztal (6) fokozatmentesen éllithatd 0 ° és 45 ° kozott.
Az dllithatd keresztiitk6zo (5) biztositja a munkadarab biz tos vezetését.

/\ FIGYELEM! A csiszol6tércsa (3) szabadon kell tudjon mo zogni. A
csiszoldasztal (6) és a csiszoldtarcsa (3) kézotti tavolsagnak max. 2 mm-
nek kell lennie.

A csiszoldasztal (6) és a csiszolotarcsa (3) kozotti hézag méret bedllitaséd-
hoz a kovetkezéképpen jarjon el (19, 2dbra):
1. Oldja ki a szoritocsavart (23).

2. Oldja ki a csiszol6asztal (6) alatti harom anyat (16). Ehhez hasz-
ndljon 10es kulcsnyildst dugokulcsot (nem tartozik a szallitott ele-
mek kozé).

3. Szoritson be egy max. 2 mm vastag lemezt vagy ha sonlét a csiszo-
l6asztal (6) és a csiszolotarcsa (3) ko zé.

4. Huizza meg az anydkat (16) és a szoritocsavart (23).
5. Végiil tavolitsa el a lemezt.
Csiszolas

O Csiszolas kdzben mindig tartsa erésen a munkadara bot.

0 Ne fejtsen ki nagy nyomoerét.

0 Csiszolds kozben mozgassa ideoda a munkadarabot a csiszolésza-
lagon, illetve a csiszolotarcsan. Igy meg akadélyozhatja a csiszold-
papir egyoldalt kopésat.

Elszivécsonk (8) csatlakoztatasa (dbra)
A termék elszivocsonkkal van felszerelve.

Ha port képzd anyaggal dolgozik, csatlakoztasson a gép re porelszivé be-
rendezést.

Csiszolopapir cseréje a lotarcsan (1, 1abra)
1. Huzza ki a halozati csatlakozot.
2. Tavolitsa el a szoritdcsavart (23) és a fémlapot (24).

3. Csavarja ki a csiszol6asztal csavarjat (7) a hézagold alatéttel (7a)
egyiitt, és tavolitsa el a csiszoldasztalt (6).

4. Szerelje le a tarcsavédot (21) a két csavar (22) eltavo litdsaval ke-
reszthornyos csavarhizd segitségével (nem tartozik a szallitott ele-
mek kﬁzé¥

5. Hizza le a csiszolépapirt (3a) a csiszol6tarcsérdl (3), és szerelje fel
az j csiszolopapirt (3a) (tépozaras) for ditott sorrendben.

6. Szerelje vissza a tarcsavédét (21).
7. Szerelje fel a csiszoldasztalt a 8.1 szakaszban leirtak szerint.

Csiszoldszalag cseréje (1, 8, 15 1abra)
1. Huzza ki a halézati csatlakozot.
2. Oldja ki az imbuszcsavart (11) az imbuszkulccsal (27).

3. Oldja ki a csavarokat (17) kereszthornyos csavarhi zéval (nem tar-
tozik a széllitott elemek kozé).

4. Vegye le a csiszoloszalagvédot (18) a csiszoldsza lagtartordl (19).
Ehhez dllitsa kissé ferdére a csiszo |6szalagtartét (19).

5. A csiszoloszalag (13) meglazitaséhoz hizza ki a csiszoldszalag fe-
szitdjét (2).

6. Vegye le a csiszoldszalagot (13) el6refelé.

7. Szerelje fel az Uj csiszoldszalagot forditott sorrend ben.

Csiszoldszalag beallitasa (abra)
1. Huzza ki a halézati csatlakozot.
2. Kézzel lassan forgassa a futasiranyba a csiszolésza lagot (13).

3. Acsiszoldszalagnak (13) a csiszolofeliilet kozepén kell futnia, ha
nem igy van, akkor a helyzete a recé zett fejii csavarral (1) allitha-
16 be.

MUNKAVEGZESI UTASITASOK

Fozok és élek csiszolasa, (1, 19, 24bra)
A csiszoldasztal (6) fokozatmentesen allithatd 0° és 45° kozott.

1. Oldga)ki a szoritocsavart (23) és a csiszoloasztal rog zitécsavar-
jat (7

2. Ezutan allitsa be a kivant szoget.

3. Huzza meg ismét a szoritdcsavart (23) és a csiszold asztal rogzi-
t6esavarjat (7).

Homlokoldal csiszolasa keresztiitkozovel (1, 21, 2abra)

HU | MAGYAR B!
/\ MEGJEGYZES:

A munkadarabot mindig balrél mozgassa a kdszor(iko rong kdzepéig, és
sohase tovébb! A kirepiilé munkadarab sériilésveszélyes!

A tartozékként mellékelt keresztiitk6z6 (5) megkonnyiti a preciz csiszoldst.
0 Akeresztiitkozével (5) a csiszol6asztal (6) d6lését kiegé szitve lehet
beallitani a csiszolds szogét.
0 Hasznalatét (rovid) homlokoldalak csiszolasdhoz ajanljuk.

0 Szerelje fel a keresztiitkdz6t (5) a Keresztiitkzd (5) behelyezése
(abra) szakaszban leirtak szerint.

Vizszintes és fiiggéleges csiszolas (2abra)
A termék vizszintesen és filiggdlegesen is hasznalhaté. A csiszol6asztal
mindkét alkalmazasi irdnyban értelemsze rien felszerelhet6.

Jarjon el a A csiszoldszalag csiszoldsi helyzetének @l litasa (8 14bra) sza-
kaszban leirtak szerint.

/\ MEGJEGYZES:

Hosszabb munkadarabokat fliggdleges helyzetben csiszol jon, a munkada-
rabot egyenletesen mozgatva a csiszolé szalagon.

Feliileti csiszolasa a csiszoloszalagon (2abra)
0 A munkadarabot (A) egyenletes mozdulatokkal vezes se a csiszolé-
szalagon (13), szildrdan ranyomva az iit kézére (14).

0 Annak érdekében, hogy a csiszoldszalag (13) ki tudja hordani a
lecsiszolt anyagot, nem szabad tdl nagy ra nyomasi er6t kifejteni.

Homoru gorbiiletek csiszolasa (2abra)
/\ FIGYELMEZTETES! Az egyenes munkadarabok homlokoldalét ne a ve-
zet6gorgonél csiszolja!

0 Ahomord gorbiileteket ne a vezet6gorgd (28) jobb ol dalan csiszolja.

0 A munkadarabot (A) egyenletes mozdulatokkal vezes se a csiszo-
l6szalagon (13).

Dombori gorbiiletek csiszolasa (2abra)
/N FIGYELEM

A munkadarabot mindig balrél mozgassa a kdszor(iko rong kdzepéig, és
sohase tovabb!

A dombort gorbiileteket a kdszoriikorongon kell csiszolni, a munkadarabot
(A) a koszdrikorong bal szélétél a kéze pe felé vezetve.

ELEKTROMOS CSATLAKOZAS

A telepitett villanymotor iizemkész allapotban van csatlakoztatva. A csat-
lakozas megfelel a vonatkozé VDE és DIN el6irdsoknak. Az ligyfél altal biz-
tositott halozati csatlakozasnak, valamint az alkalmazott hosszabbité ve-
zetéknek meg kell felelnie ezen el6iré soknak.

Sériilt elektromos csatlakozévezetékek
Az elektromos csatlakozévezetékek szigetelései gyakran sériilnek.
Ennek okai a kdvetkezGk:
0 megnyomoddsok, ha a csatlakozovezetékeket ablak vagy ajtényila-
sokon vezeti 4t,

O torési helyek a csatlakozdvezeték szakszeritlen rog zitése vagy
elvezetése miatt,

O nyirédasi helyek a csatlakozévezetéken valé athajtas miatt,

0 a szigetelés sériilései, amikor a vezetéket kirantjék a fali csatlako-
z6aljzatbol,

0 repedések a szigetelés oregedése miatt.

llyen sériilt elektromos csatlakozévezetékeket nem sza bad hasznalni, mi-
vel a szigetelés sériilései miatt életve szélyesek.

Rendszeresen ellendrizze, nem sériilteke az elektromos csatlakozovezeté-
kek. Ugyeljen arra, hogy a csatlakozéve zeték az ellendrzéskor ne legyen a
villamos héldzatra csatlakoztatva.

Az elektromos csatlakozdvezetékeknek meg kell felelniiik a vonatkozd VDE
és DINel6irasoknak. Csak megegye z6, ,HO5VVF” jeldlésii csatlakozdveze-
tékeket hasznal jon.

A csatlakozokabelen kotelezd a nyomtatott tipusmegne vezés megléte.

hihicndntt halArati 1k P

A sériilt vagy i tha dvezeték j
Koz6 bi s

Y csatlakoztatési méd

Ha a halézati csatlakozovezeték cseréje sziikséges, a biztonsag veszé-
lyeztetésének kizdrdsa érdekében bizza ezt a gyartéra vagy annak képvi-

PRO-CRAFT
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Fontos megjegyzések

A motor tulterhelés esetén magatdl lekapcsol. Ha lehilt (ennek idGtartama
véltozd), a motor ismét bekapcsolhatd.

Valtoarami motor
0 A haldzati fesziiltség értéke 220V-240V~ kell le gyen.

0 Ahosszabbitd vezeték legfeljebb 25 m hosszu lehet, és legaldbb 1,5
négyzetmilliméter keresztmetszettel kell rendelkezzen.

SZALLITAS
1. Széllitashoz valassza le a terméket a villamos hald zatrdl, és tegye
egy mésik, arra szolgald helyre.
2. Hogy megakadalyozza a kdrosodéasokat és a sériilé seket, a ké-

sziiléket szallitds kozben biztositsa a jar miben felborulds és el-
csiszas ellen.

3. Aterméket csak a hordfogantyinal (10) és a géplab nél fogva emel-
je.

4. Aterméket ne tartsa a csiszoldszalagtartonal (19), a csiszol6tar-
csandl (3), a csiszoldasztalndl (6) vagy a termek mas, mozgathatd
alkatrészeinél fogva.

KARBANTARTAS ES TISZTITAS

/\ FIGYELMEZTETES

Minden beéllitas, karbantartas vagy javitas el6tt hizza ki a héldzati csat-
lakoz6t!

Altalanos karbantartési intézkedések
0 Rendszeresen tisztitsa meg a terméket nedves rongy gyal és némi
kendszappannal. Ne haszndljon tisztitd vagy olddszereket; ezek
kikezdhetik a termék mianyag alkatrészeit. Ugyeljen arra, hogy ne
juthas son viz a termék belsejébe.

¢ Havonta egyszer olajozza meg az 6sszes mozg9 al katrészt.

TISZTITAS

A védéberendezéseket, levegdnyilasokat és a motor hazat tartsa portdl és
szennyezddéstél mentesen, amennyire csak lehetséges. Dorzsdlje le a ter-
méket tiszta ronggyal, vagy flvassa ki alacsony nyomas s ritett levegé-
vel. Azt javasoljuk, hogy a terméket min den hasznalat utén rogton tisz-
titsa meg.

TAROLAS

A terméket és annak tartozékait sotét, szdraz és fagymen tes, valamint
gyermekek szamadra hozzaférhetetlen helyen tarolja.

Az optimélis tarolasi hémérséklet 5 °C és 30 °C kozott van. A terméket az
eredeti csomagoldsban tarolja.

Letakardssal védje a terméket a portdl és a nedvességtdl. A kezelési Gtmu-
tatot a termék mellett térolja.

HIBAELHARITAS

Uizemzavar Lehetséges ok Megoldas

Sériilt a be/kikapcsold | A csiszolégép
hasznélata el6tt
cserélje ki az osszes
sériilt alkatrészt. Vegye
fel a kapcsolatot a
helyi szer vizkozponttal
vagy egy illetékes
szervizallomassal.
Minden javitasi kisérlet
veszélyeket okozhat,
ha azt nem képzett
szakember végzi.

Sériilt be/kikapcsol6

A motor nem indul be Vezeték

Sériilt be/kikapcsold
relé

A termék munka

Tal nagy nyomast fejt
kdzben lelassul

Kisebb nyomést fejtsen
ki a munkadarabra.

ki a munkadarabra.

A csiszoldszalag
leszalad a meghajté

Allitsa utén a nyomot.
tércsakrol.

Nem a nyomban halad.

PRO-CRAFT

A kdszorikorong vagy

a csiszoldszalag be Cserelje kia

csiszolészalagot vagy

vanvonva by
Csiszolds kozben kenganyaggal. a koszorikorongot.
égafa.
9 Tal erés nyomast Csokkentse a
fejtett ki a munkadarabra kifejtett
munkadarabra. nyomast.
KORNYEZETVEDELEM

tozékokat és a csomagoldst kornyezetbarat médon kell Gjrahaszno-
sitani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a haztartasi hulladé-
kokkal egyiitt!

X A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a tar-

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairél sz6lo
K 2012/19/EU eurépai iranyelvnek és a vonatkozé nemzeti jogszabd-

lyoknak megfelelGen, a hibas vagy elhasznalddott elektronikus be-
rendezéseket 6ssze kell gydijteni kornyezetbarat Gjrahasznosités céljabol.
A nem megfelel6 drtalmatlanités esetén az elhasznalodott elektromos és
elektronikus berendezések kéros hatéssal lehetnek a kornyezetre és az em-
beri egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.,

RU | PYCCKU#A
}J,VICKOBO-JIEHTO‘-IHI:IVI WAUOOBAJIbHBIA CTAHOK

BDS380

WHCTPYKLIUA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb BDS380
HomuHanbHoe HanpsxeHue (B nocTosHHOMO 220-240
Toka)
Yacrora Toka () 50
HoMuHanbHas MolHocTb (BT) 38%0(%((75213%)
060pOTbI X0N10CTOr0 X0Aa (MUH™) ny: 1450
[nametp aucka (Mm) 150
Pasmep cTona (Mm) 188x 125
Haknou ctona 0° - 45°
Pasmep wnudosanbHoi NeHTbI (MM) 914X100
CKOPOCTb MPOTArMBaHUs AeHTbI(M/MIH) 282
HaknoH wnndosanbHoro crona 0°-90°

PerynupoBka 060poTos -

3HayeHus ypoBHs LWyMa onpefeneHbl B cootBeTcTBuM € EN 62841-2-4:

YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBNeHns (n6(A LpA=75
YpoBeHb 3BYKOBOW MOWHOCTH (AB(A, LwA=88
MorpewHocTb K (aB(A)) K=3
Knacc sawuTbl |
Kateropus sawmrbl IPX0
Bec EPTA, kr 12

ONMUCAHVE YCTPOWMCTBA (PUC. 1-29)

1. BWHT C HakaTKoi Ans 3a. LUnudoanbHbIi Kpyr ¢
PerynupoBKy WaudoBanb- HaXpAayHoii 6ymaroit P80
HOI NEHTBI. (npepBapuTenbHO COBpaH-

2. Hatsxutenb wnndoanbHo- Hbli)
T0 PeMHsi lMepeknioyatenb BKAKOYEHNS/

3. LUnudoBanbHbli Kpyr BEIKIIONCHMA

MonepeyHblii ynop




6. LUnudosanbHblil cTon 16.
6a. Yrnosas wkana 17.

7.  CTOMOPHbII BUHT Wwando-
BasIbHOro CTONa

finpa
Taiiku 3aWnTbl
WNNHOBaNbHOTO PEMHS.

18. 3awura wanhosanbHOro

7a. lWaii6a PEMHA. B
8. BcacsiBalowmii nopt 19. ﬁsﬁ;&:’?mnbmnmoaanbuom
9. OnopHas nnacTuHa 20. [lepxatens Tpy6ku
10. MoHTaXHOe o0TBepCTUe 21, awnTHblii WHTOK
11. BWHT C BHYTPEHHUM
WeCTUrPaHHIKOM 22. BWHTbI 3aWuThI AMCKaA.
12. OnopHas HoXKa 23. 3aXWUMHOI BUHT
13. JlenTa wanosanbHas 24. lWait6a
P80 (8 c60ope) 25. BuHTbI (M8)*
14. KHonka (Bblkniovatens) c1on 26, Taiiku (M8)*
15. BUHT C BHYTPEHHUM 27. lecTurpaHHbIi Koy
LeCTUrPaHHUKOM -
N 28. OTKNOHSIOWNIA PONNK
15a. Ulaii6a 29. Pe3nHOBbIE HOXKK
KOMMJIEKT MOCTABKH

0603HayeH1e KONMYecTBa NosuLuit

O wangoanbHbIit AUCK C HAXAAYHOIT Gymaroi P80 (mpesBapuTenb-
HO COGPaHHbIN)

nonepeyHblii ynop

wnudoBanbHbli cTon

CTOMOPHbIV BUHT ANs WANhOBaNbHOro cTona.

waiiba

wnudosanbHas nexTa P80 (MpeABapuUTENbHO YCTaHOBEHHASA)
3aXUMHOI BUHT

OnopHast HoXKa

NEeHTOYHas 1 AUCKOBas WAN(GoBabHas MallnHa
PYKOBOACTBO MO 3KCNNyaTaLumn

ObbACHEHME CUMBOJIOB HA U3AENTUN
(&)
—

100 x 915 mm)

o o o o o o o S o

Mepes BBEAEHMEM B 3KCTAYaTaLyIO MPOYTUTE U COBNIO-
[faiiTe pyKOBOACTBO M0 3KCM/yaTaLMu 1 UHCTPYKLMKU N0
6esonacHocTu!

WcnonbayiiTe 3awuty Ans cnyxa.

McnonbayiiTe 3alUTHbIE OYKU.
an Hanuyuu nbinun Mcnonhsyﬁre 3alinTHOE AbiXaTesnb-
HOe yCTpoiCTBO!

BHUMAHUE!

OnacHocTb TpaBMUpoBaHUs! He kacaitech wWanpoBanbHo-
ro AUCKa BO BpeMmsi ero paGoTbi!

Hanpaenexue BpaLiexus wandosanbHoro Kpyra
HanpasneHue BpaLyeHus/pasmep WnnboBasbHOrO pemHst

Llikana yrna perynuposku ctona

MEAEHME COOTBETCTBYET NPUMEHUMbIM EBDOI'IEVICKMM An-
pekTuBam.

PEKOMEHAAL WU
Mepes c60PKOI U BKCNyaTaLyeil CTaHKa (MaLMHbI) IPOYTUTE BECh TEKCT

MHCTPYKLMKM NO aKcnnyaTaumu. [laHHas WHCTPYKUMA MO aKcnnyaTauuu
npu3BaHa 061erynTb BaM 03HaKOMJIEHWE CO CTaHKOM W UCMONb30BaHUe
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npeanonaraembix BO3MOXHOCTEIi ero UCNonb30BaHus.

B MHCTPYKLMM MO 3KCMAyaTaLuu COAEpKaTCs BaxXHble yKasaHus O TOM,
KaK 6e30nacHo, NPaBUIbHO ¥ 3KOHOMUYHO PaBoTaTh C BaLUM CTAHKOM,
a TaKkKe Kak U3bexarb OnacHOCTel, COKPaTUTb PacXofbl Ha PEMOHT, CO-
KpaTuTb BpeMsi MPOCTOSA, @ TakKe MOBbICUTb HAZI@XHOCTb U CPOK CYXK-
6bl CTaHKa.

MoMUMO npaBun TeXHUKW 6E30MacHOCTH, COAEPXKALUMXCS B HACTOSLLEM
NIOKYMEHTe, Bbl B I060M C/y4ae JOMKHbI CO6MI0AaTh AeiiCTBYOW e Npa-
BUNa Balleil CTPaHbl B OTHOLIEHNN 3KCNyaTaLumu CTaHKa.

ToMecTUTe MHCTPYKLMIO MO IKCRNyaTaLuu B NPO3PaYHyIo NNaCcTUKOBYIO
narnky, 4To6bl 3alUTUTL e OT FPA3M U BNaru, U XpaHUTe ee PAAOM CO CTaH-
KOM. WHCTPYKUMM AOMKHbI 6bITb MPOYNTAHBI U TLATENBHO COGMIOACHDI
KaXAblM ONepaTopoM nepef HayanoM pa6oTbl. K MCnonb3oBaHmio CTaH-
Ka A0MyCKaloTCA TONbKO NN, NPoLIeALLne 06y4eHMe N0 UCTONb30BAHMIO
CTaHKa U NPOUH(POPMUPOBAHHbIE O CBA3AHHBIX C ATUM ONACHOCTAX U py-
cKkax. KpoMe 9T10ro y pa6oTHUKOB JOMKEH 6biTb AOCTUTHYT Tpebyembiit
MVHMManbHbIil BO3pacT.

MoMnUMO ykasaHuit No TexHuKe 6e30MacHOCTH, COAEPXKALYNXCA B HACTO-
Aleid MHCTPYKLUK NO 3KCnayaTauun M CneunanbHblX npaeBunax saein
CTPaHbl, HEOGXOAUMO CO6MI0AATb 06GLLENPU3HAHHBIE TEXHUYECKNE NpaBu-
Na 3KCnnyaTauum 4epeBoo6padaTbiBatLLMX CTAaHKOB.

MbI He HeceM OTBETCTBEHHOCTY 3@ HeCYacTHble cnyyau unmn ymepé, npoun-
3owenwmve n3sa HECOﬁﬂPOAEHVIH AAHHOr0 PyKOBOACTBA U MHCprKL{MI;I no
TeXHUKe 6e30MacHoCTH.

NMPABUJIbHOE UCNOJIb30BAHUE

CTaHoK (MaluuHa) COOTBETCTBYeT AeiicTBytoliei AupekTuse EC no ma-
LIMHHOMY 060PYA0BaHHUIO.

Heo6xoauMo co6atoaTh MHCTPYKLMM NPOM3BOAUTENS NO 6e30nacHoCTy,
aKcnayataumn U TEXHUYECKOMY 06Cny)KVIBaHVIIO, a TaKXe TexHuyeckue
[LaHHble, YKa3aHHble B KaubpoBKax U pa3mepax.

Takke Heo6X0AMMO CO6/II0AATL COOTBETCTBYIOWME NPaBUIa NpesoTBpa-
LieHna HecyacCTHbIX cryyaeB U apyrue 06IJ.LEI'IPM3H6HH|:|9 npasuna 6e30-
NacHOCTH U TeXHUYecKue npasuna.

CTaHOK paspeluaeTcs UCnoNb3oBaTh, 06CNYXMUBATb UMW PEMOHTUPOBATHL
TONbKO 06YYEHHbIM N1LLaM, KOTOPbIe 3HaKOMbI CO CTAHKOM U NpouHdop-
MUpOBaHbl 06 OMacHOCTsX. HecaHKLMOHUPOBaHHbIE MogubuKaLun Ma-
LWKHbI (CTaHKa) UCK/TIOYAKOT OTBETCTBEHHOCTb NPOU3BOANUTENS 3a YLiep6,
BO3HUKLLMIT B pe3ynbTaTe Takux MoguduKaLmii.

CTaHok npefHasHayeH Ana UCNonb30BaHUA TONbKO C OpPUTUHaJIbHbIMKU
3anyacTAMu U OpUrMHanbHbIM UHCTPYMEHTOM OT NpoU3BOAUTENA.

TNio6oe Apyroe UcnoJib3oBaHWe cYnTaeTCA HeJONyCTUMbIM. npOMSBOAM'
Tenb UCKNKOYaeT mo6y+o OTBETCTBEHHOCTb 3a BO3HUKLIUI yu.lepﬁ, PUCK He-
CeT UCKNTIYNTENbHO NONb30BaTeNb.

06paTMT€ BHUMaHue, 4YTO Hawe 060pyFLOBaHMe He npejHa3Ha4yeHo Ansa
UCNoNb30BaHNA B KOMMEPYECKNX,TOProBbIX WX NPOMbILWIEHHbIX LUenax.
Hawa rapaHTua aHHynupyetcs, ecnu 060pyFLOBaHV|eVICI'IOHb3yeTCH B KOM-
MEpPYeCKUX, TOProBbiX NN NPOMbILWIEHHbIX NPeANpUATUAX UNTW B aHano-
TMYHbIXUensax.

/\ BHUMAHME (BE30MACHOCTb) !

npOllTVITE BCe MpaBuia U MHCTPYKL MK MO TEXHUKe 6esonacHocTu. JTiobble
AONyUleHHble OLLINOKN MHECOsI’IPOF[eHME npasun un MHCprKLlVIﬁ no TexHun-
Ke 6930|'|aCHOCTVI, MOTYT NPUBECTU K NMOPaXKEHUOINEKTPUYECKUM TOKOM,
BO3ropaHuo VI/MJ'IVI CprE3HOI7I TpaBme. COXPEHMTE BCe npaBuna TeXHUKun-
6e30MacHOCTH 1 WHCTPYKUMUW B HafeXHOM MecTe Ansa p,aaneﬁLuero nec-
nonb30BaHUA.

/\ NPEYNPEX[IEHME!

ﬂﬂﬂ 3alnTbl OT NOPaXKeHMA 3N1eKTPUYeCKUM TOKOM, TpaBM U BO3ropaHna
NP1 NCNoNb30BaHUN3NEKTPOUHCTPYMEHTOB HEO6X0,EWIMO COﬁI’IPOAaTh cne-
AyroLue 0OCHOBHbIe Mepbl NPeA0CTOPOXHOCTH.

MpoyTuTe U CrieayiiTe STUM MHCTPYKLUAM NEPes UCMoNb30BaHNeM 060py-
AOBaHUA ucoxpaHute MH¢0DM3LLVHO 0 TeXHUKe 6e30MacHOCTU B Hapex-
HOM MecTe.

AONOJIHUTENbHBIE MPABUJIA BE3OMACHOCTU NPU
PABOTE C JIEHTOYHOANCKOBOMW LWJINDOBAJIbHOU
MALLUUHOW.

0o A NMPEAYNPEXAEHUE: He ucnonbayiiTe MaluHy, NoKka oHa He
GyAeT MoNHOCTbIO CoGpaHa W yCTaHOB/EHa B COOTBETCTBUM C UH-
CTPYKLUAMU.

O Ecnu Bbl He 3HaKOMbI C pa6oToii WNM(OBANbHON MaLLWHBI, Crpo-
CUTe Y HauasbHUKa Liexa, CBOEro Mactepa Wiu /ito6oro Apyroro
KBanMMLMPOBAHHOTO YenoBeKa.

[ ﬂ BHUMAHME: 3T1a MalinHa npeHa3HayeHa Tonbko Ans wando-
BaHNA ApeBECUHbI UM aHanOorMyHbIX Matepuanos. Lnuposaxue
ZpYrinX MaTepianoB MOXeET NPUBECTYU K BO3rOPaHMio, TPaBMaM uin
NOBPeXAEHMIO U3feNns.

{ Bceraa HapeBaiTe 3alWNUTHbIE OYKN.

O 9Ty MaLKHY MOXHO 3KCMNYaTUPOBATb TONbKO B MOMELLEHNH.

PRO-CRAFT
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0 BaxHo: YcTaHaBNWBaliTe 1 UCNONb3YiATE MALLMHY Ha FOPU3OHTANb-
HOVi NoBepXHOCTU. HeropnsoHTanbHasNoBEPXHOCTb MOXET NpuBe-
CTU K NOBPEXAEHUIO ABUraTens.

0 ECnM MalMHAa MUMeeT TEeHAEHLMIO HAKMOHATLCA WAM ABUraTbCs
(ocobeHHO Npu WANDOBKE ANMHHBIX U TAXENbIX NaHenei), ee
HEOoGXOAMMO 3aKPEnuTb Ha TBEPAOI NOBEPXHOCTH C AOCTAaTOYHON
HecyLeil cunoii.

O Y6eputech, YTo WAMDOBANbHAA NEHTA ABUXKETCA B NPaBUIbHOM
HanpaBieHUN — CM. CTPENKN Ha 3afiHeiCTOPOHE NEHTbI.

[ yﬁeAMTer, 4yTO0 I.I.IHMCIJOBaﬂbHaﬂ NeHTa ABWXETCA NpaBWSIbHO U He
MOXEeT COCKONIb3HYTb C NMPUBOJHbIX LUKNBOB.

0 Y6eauTecb, uTo WanoBanbHas NeHTa He nepekpyyeHa u He ocna-
6neHa.

0 Kpenko fepxuTe 3aroToBKY BO BPEMS! WNNDOBKM.

¢ Bcerpa ucnonb3yiite ynop npu Mcnonb3oBaHUW WANGDOBaNbHOI
MaLUMHbI B FOPU3OHTaNbHOM MONOXKEHUN.

0 Bcerga Kpenko npuxumaiite 3aroToBKy K CTONy Mpyu UCMO/b30Ba-
HUW WAKDOBANBHOTO Kpyra.

O Bcerga AepxuTe 3aroToBKy CGOKY OT WUhOBANbHOTO AMUCKa, Ha-
NpaB/IEHHOTO BHU3, YTO6bI 3aroTOBKabbINa Npuxata K crony. Mpu
MCMONb30BaHMN 06PALLEHHON BBEPX CTOPOHBI LAM(OBANbHOIO
KpyrasarotoBka MOXeT GbiTb BbIOpOLIEHa U MPUYNUHUTD TPaBMbI
NOAAM.

¢ Bcerga co6niofaiite MUHUMaNbHOE paccTosiHue okono 1,5 MM uu
MeHblLUE MeXJy CTOIOM MY YNIOPOM ULNM(OBabHON NEHTO U
LMCKOM.

0 He HapeBaiiTe nepyaTku. Bo Bpems WnndoBkM He NpuaepxuBaiite
3aroTOBKY TKaHbH0.

0 Wcnonbayiite WwWnudoBanbHyto NEHTY UM AUCK C 3EPHUCTOCTbH,
COOTBETCTBYIOLLEH NOPOAE APEBECHHbI.

O Hukorpa He wnndyiite 3aroToBKM, CIUILKOM ManeHbKue, YTobbl NX
MOXHO 6bI/10 6e30MaCHO YAEPXKUBATD.

0 MWaberaiite HeyﬂOGHOI'O MONIOXEHUA pyK, Koraa BHe3anHoe CKoMb-
)X€HMe MOXeT NPpUBEeCTU K TOMY, YTO Ballapyka KOCHeTcA LI.II'II/I¢0-
BaNbHOI NEHTbI UK Aucka.

O Mpu wnndoBaHun 6obLUOro Kycka MaTepuana obecneybTe Aonon-
HUTENbHYIO OMOPY Ha BbICOTE CTONA.

0 Hukorga He wnudyiite 3aroToBKY 6€3 onopbl. 3akpenuTe 3aro-
TOBKY CTOJIOM WK yriopoM. MckntoueHnemsBasieTcs Wwindosanne
M30THYTbIX 3arOTOBOK C BHELUHEl CTOPOHbI WAN(OBabHOIO Kpyra.

0 Bcerpa ounwaiTe cToN, OrpaxaeHne Uam WAnhoBanbHyH NeHTy oT
0CTaTKOB M Apyrux npeaMeToB nepeaBKtoYeHeM MallKHbI.

0 He BbINOAHANTE HUKAKMX PaGOT MO CHOPKeE UK HAacTPoliKe Ha cTone
BO BpeMsi paboThbl WAN(OBANLHONMALLNHDI.

0 Bblk/mounTe MalWWHY U BbiTalUTe BUIKY U3 PO3ETKM Nepej ycTa-
HOBKOW MM CHATUEM aKceccyapoB.

0 Hukorpa He mokupaiite paGouylo 30HY WANGOBANbHON MaLIMHbI
BO BpeMs PaboTbl MHCTPYMEHTa UAM [0TeX Nop, NoKa OH He non-
HOCTbIO OCTaHOBUACH.

OCTAIOLLUECA PUCKKN

0 MalmHa U3roToBNEHa C UCNONb30BAHNEM COBPEMEHHBIX TEXHONO-
TWil 1 B COOTBETCTBUM C NPU3HAHHBIMUNPABUIAMI 6E30MACHOCTH.
0/AHAKO HEKOTOPbIE PUCKM BCE €llje MOTYT COXPaHATHLCS.

0 LUnudoBanbHblit Kpyr NPeACTaBASET PUCK TPABMUPOBAHUA Nanb-
L4eB U PpyK U33a HENpaBUNbHOMNOAAYN MU PA3MELLeHUs UHCTPY-
MEHTOB.

O PUCK TPaBMMPOBaHMA GPOLIEHHBIMM UHCTPYMEHTaMM U33a Henpa-
BUNbHOTO YAGPKAHNA AN NOAAYN.

¢ Wcnonb3oBanne HenpaBWIbHbIX WX NOBPEXAEHHbIX CETEBbIX Ka-
6eneit MOXeT MNPUBECTU K TDABMaMINEKTPUYeCKUM TOKOM.

[ HECMOTDH Ha COsﬂPOAEHVIE BCeX CyLeCcTBYHOLWMNX npaBuna, BCe Xxe
MOTyT 0CTaTbCA HEOYEBUAHbIEOCTAOLWNECA PUCKK.

¢ CBeAuTe K MUHMMYMY OCTABLUMECS PUCKM, CNIEAYS MHCTPYKLMUAM B
pasgenax «Mpasuna 6esonacHocTh», «Mcnonb3osarb TOALKO M0
Ha3HaYeHWIo» 1 BO BCEM PYKOBOACTBE M0 3KCMAyaTaLuu.

A NPEAYNPEXAEHUE!

3T0 3NEKTPUYECKOE YCTPOICTBO BO BPEMS paGoTbl FeHEPUPYET NEKTPO-
MarHuTHoe none. 310 none MOXEeTnoBpeAnTb akTUBHbIE UK NAaCCUBHbIE
MeAULNHCKME UMNIaHTaTbl NPYU ONpPeAeneHHbIX yCoBUAX. L|T06I:0II1DEIZIOT-
BPaTUTb PUCK CEPbE3HbIX 1M CMEPTE/IbHbIX TPaBM, Mbl PEKOMEHAYEM SN~
uam ¢ MeJMUUHCKUMUUMNIaHTaTaMn NPOKOHCYNbTUPOBATbCA CO CBOUM
BpayoM 1 NpoM3BOAUTENIEM MELULMHCKOrO MMNJIaHTaTanepes ucnonb3o-
BaHWeM 3/1eKTPOyCTPOiCTBa.

YkasaHHble 06LI.[I/IE 3HaYeHusa usnyvyeHua BlllﬁpaLlllWI W yKa3aHHble 3Haye-
HuA MSHYHEHVIéCﬁMCTBa 6bIHMM3MepeHbI B COOTBETCTBUMU CO CTaHAap-

TU3MPOBAHHON NPOLeAyPON UCMbITAHUIA N MOFYT UCMONb30BATHCA ANS-
CpaBHEHUA OHOr0 3NEKTPOUHCTPYMEHTa C APYIUM.

YkasaHHble 3HaueHus 06LI.|€I'0 YPOBHA WyMa N yKa3aHHble 3Ha4eHusa 06-
Lero ypoBHa BMGDGLLMM TaKxe moryt 6bITb UCMONb30BaHbI ANnA nepBoHa-
YanbHoi OL|€HKW Harpysku.

/\ NPUMEYAHME:

0 3HaueHus BUGPaLMK M YPOBHS LIyMa MOTYT OTAINYATLCA OT yKa3aH-
HbIX 3HAauYeHMil BO BPeMs HaKTUYecKoro UCNoNb30BaHWUS SNEKTPo-
YCTPOiACTBA B 3aBMCMMOCTM OT TUNa W Cnocoba WCMob3oBaHus
9NIeKTPOYCTPOMCTBA W, B YAaCTHOCTH, TUNA 06pabaTbiBaemoil AeTa-
.

0 HeobxoanMo onpefenuTb Mepbl 6e30MacHOCTY ANs 3aLyUTbl Onepa-
TOpa, 0CHOBaHHbIE Ha OLieHKe BO3AENCTBIUS BUGPALMM B peasibHbIX
YCNOBUAX IKCTUTyaTaUmMu (AN 3TOTO HEOBXOAUMO YYUTHIBATL BCE
4acTu paboyero LKA, Hampumep, BpeMs, B TeYeHWe KOTOpOro
31eKTPOYCTPONCTBO BbIKJKOYEHO U BPEMS, B TEYEHINE KOTOPOrO OHO
BK/IIOYEH, HO PaBoTaeT B PeXMUME XONOCTOrO X0Aa).

PACMAKOBKA

¢ OTKpoiiTe yNakoBKy W OCTOPOXHO AOCTaHbTe 31eKTPOyCTPOIACTBO
(cTaHoK, MaWwmHy).

0 CHUMMUTE yNakoBOYHBII MaTepuan, a Takxe yNakoBOYHbIe U TPaHc-
NOPTMPOBOYHbIE CPEACTBA M MaTepuanbl 6esonacHocT (Npu ux
Hanuuum).

O TMpoBepbTe KOMMNEKTHOCTb MOCTaBKMU.

¢ TpoBepbTe YCTPOIHCTBO W akceccyapbl (AeTanv) Ha MpesMer no-
BPEeX/EHW NpW TpaHCMOPTMPOBKe. HeMmeArneHHo cooblyaiite o
no6blX MOBPEX/AEHUAX TPAHCMOPTHON KOMMaHWM, AOCTaBUBLUEN
cTaHok. bonee no3pHMe NpeTeH3nn He GyAyT NPU3HaHbI.

¢ Mo BO3MOXHOCTH COXpaHuTe ynakoBKYy A0 UCTeYeHusa rapaHTMﬁHO'
ro cpoka.

¢ Mepen nepsbiM WUCMONb30BaHWEM O3HAKOMbTECH CO CTaHKOM C
NOMOLLbI0 PYKOBOACTBA MO dKCnayaTayuu.

0 Mpu pa6ote C NPUHAANEKHOCTAMM, @ TakkKe BbICTPOUIHAWNBA-
IOLMMUCA U CMEHHbIMU AETansMU WUCMONb3yATE TONbKO OpUrk-
HaslbHble feTany. 3anacHble YacTu MOXHO NPUOBPECTH Y Ballero
CreLuanu3upoBaHHoro Aunepa.

0 MMpu 3akase, NOXaNyACTa, ykaxuTe HOMeP apTUKyna, a Takxe TUN u
TOA BbINyCKa CTaHKa.

A MPEAYNPEXAEHUE! CtaHoK 1 ynakoBOYHbI MaTepuan He ABNSIOT-
sl AeTCKUMM Urpylkamu!

He nosgonsiite feTaM urpath ¢ NONNITUNEHOBbIMI NakeTaMu, NaeHKamm
1 Menkumu aetansmu CyliectByeT onacHoCTb yaywbs!

CBOPKA

YcraHoBKa wnudosanbHoro crona (puc. 3-6)
1. YcraHosuTe WwnudoBanbHblit cTon (6) 1 3aKpenuTe ero CTONOpPHbIM
BUHTOM (7) 1 Wwaiboi (7a) (puc. 3+4).

2. 3akpenuTe WAndoBanbHbiil cToN (6) Ha NPOTUBONONOXHOI CTOPO-
He C MOMOLLbIO 33XUMHOTO0 BUHTA (23) 1 Wwaibbl (24) (puc. 5+6).

YcTaHoBKa nonepeyHoro ynopa (5) (puc. 4)
1. BcraBbTe nonepeyHblit ynop (5) B nas waudosansHoro ctona (6).
2. ToBopauuBaiite nonepeyHblit ynop (5) 40 yCTaHOBKM Xenaemoro
yrna (puc. 21, 22).
YcraHoeka ynopa (puc. 1,7)

1. 3akpenute ynop (14) ¢ NOMOLbIO BUHTOB C BHYTPEHHUM LUECTH-
rpaHHUKOM (15§’M waii6 (15a). Mcnonbayiite ANs 3TOrO WeCTUrPaH-
Hbli Kntou (27).

2. BHumanue! LnudosanbHas nexta (13) fomkHa cBO60AHO ABU-
raTbes.

n &
8

i no3nuuu # neHTbI (puc.

-10) N
1. WcnonbayiiTe WecTUrpaHHblii Koy (27), 4To6bl 0CNa6UTL WeCTy-
rpaHHblil BUHT (11).

2. MepemectuTe waudosanbHyto neuTy (13) BBEPX B XKenaemoe no-
TIOXEHMe.

3. 3aTAHUTE BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHUKOM (11), 4TO6bI 3a-
(BUKCMPOBATH 3TO NONOXEHHE.

4. WnudosanbHbiii cTon (6) MOXHO YCTAHOBUTD B 9TOM MOMOXKEHNE
INs NOAAEPXKM 3aroToBKK. [ns aToro ocnabbTe 06e. BeepHuTe
BUHTbI C BHYTPEHHUM LECTUrPaHHNKoM (15) u cHumuTe yrop (14).

5. BcrasbTe wandosanbHbli cTon (6) B 0TBEpPCTUE AepxaTens Tpy6-
Ku (20) u 3adMKcUpyiiTe ero CTONOPHBIM BUHTOM LWANGOBANbHO-
ro ctona (7).




Wcnonb3oBaHue B KaYecTBe CTaLMOHAPHOI MawmHbl (puc. 1, 11)
Ecnv BaLw CTaHOK GYA€T UCNONb30BATLCA B MOCTOAHHOM MECTE, PEKOMEH-
[yeTcsi 3aKpenuThb ero Ha BepcTake.

1. OTMeTbTe OTBEPCTHS.

0 PaaMecTuTe CTaHOK Tak, Kak OH GyAeT YCTaHOBAEH (yKpnene)
noaxe.

0 OTMeTbTe Ha BEpPCTaKe NONOXeEHUS OTBEPCTHIA, KOTOPbIE HEOBXO-
AMMO NPOCBEPATD.
OHu onpepensioTcs KpenexHbiMu oTBepcTUsMY (10) B onopHoit
nnactuue (9).
Mbl peKOMeHAyeM ycTaHaBNNBaTb 6IM3KO K KPato, YTOBbI Wngo-
BafbHbIil CTON (6) MOT JOCTUraTh NoNOXeHUs 45°.

2. TMpocBepnuTe 0TBEPCTUSA (ANAMETPOM He MeHee 9 MM) B BepCTa-
Ke.

3. TomecTuTe CTaHOK Ha NPOCBEP/IEHHbIE OTBEPCTHUS, COBNAAat0-
e ¢ KpenexHbimMu oteepcTusmMu (10) B onopHoi naacTute (9), u
BCTaBbTe BUHTbI (M8*) (25) uepe3 oTBepCTUs CBEPXY.

4. HaBuHTUTe raiiku (26) cHusy Ha BUHTBI (M8X60*) (25).

5. 3aTaHuTe raitku (26) c NOMOLLbIO ABYX POXKOBbIX FaeuHbIX KO-
Yeit AF13*.

* = He BXOJUT B KOMN/EKT nocTaBKu!

Wcnonb3oBakue B Ka4ecTBe MOGH/IbHOM MalMHbI

Ecnu Baw cTaHoK 6yaeT MCMonb3oBaTbCs B KayecTBe MOPTaTMBHOIO
YCTPOWCTBA, PEKOMEH/YeTCA 3aKPennTb ero Ha NoAXOAALLe MOHTaXHON
nnacTuHe.

MoHTaXHas nnactuHa AOMKHA UMETb TONLWMKHY HE MeHee 19 MM 1 6bITb
6onblue CTaHKa, 4T06bl OCTAaBaNOCh MECTO ANA BUHTOBbIX 3aXXKMMOB.

3aKpenuTe CTaHOK Ha OMOPHOIA NANUTE C NOMOLLbIO MOAXOASALLUX AEPEBAH-
HbIX WYpYnoB. ONOPHYIO MAUTY MOXHO 3aKPenuTb Ha BEpCTake C MOMO-
Libl0 BUHTOBbIX 3aXNMOB (HE BXOAAT B KOMMN/EKT NOCTaBKM).

NMEPEJ, BBOAOM B 3KCNNYATALIMIO

06was uidopmauus
O Mepes NOAKIIOYEHUEM CTaHKa YOeAUTECH, YTO AaHHbIE Ha PUPMEH-
HOM TabnMyKe COBNAAAOT C AaHHBIMMU O MUTAHUM OT CETH.

0 MMepes BBOAOM B 9KCMAyaTaLMio BCE KPbILIKM U 3aLUTHbIE YCTPOI-
CTBA JOMKHbI 6bITb NPAaBUIbHO YCTAHOBIEHbI.

O LnudpneHTa n WANHOBaNbHbIA KPYr AOMKHBI UMETb BO3MOXHOCTb
CBOGOAHO BpalLaThCs.

0 B cnydae paHee 06paboTaHHO ApeBECHHbI OCTEPeraiTech oGbix
NOCTOPOHHUX NMPEAMETOB, Tak1X Kak rBO3AM, WYpPYMbl U T. A.

0 TMpexpe YeM HaXaTb KHOMKY BKNKOUYEHNS/BbIKNIOYEHUS, YO AUTECD,
4TO HaXpaauHasa 6ymara YCTaHOBJIEHa NPaBUJIbHO U YTO ABUXYLLME-
€1 YacTu paboTatoT NNaBHo.

BBO/, B 3KCIJIYATALINIO

Boiknioyatens BKJ/BbIK (4) (puc. 1)
HaxmuTe nepekntoyatens «I», 4T06bl BKAKOYNTH CTAHOK.
HaxmuTe nepekntoyatenb «0», 4To6bl BbIKMIOYUTb CTAHOK.

Perynupoeka wnudosanbHoro ctona (puc. 1, 13, 19, 20)
LUnudoBanbHblit cTon (6) MOXHO NiaBHO perynuposarts ot 0° go 45°.

Perynupyemblii nonepeytblii ynop (5) o6ecneynsaeT GesonacHoe Beae-
HWe 3aroToBKU.

BHuMaHue! LLnudosanbHblit Kpyr (3) 4omkeH cBO60AHO BpawaTbes. Pac-
CTOsIHME MexAy WAndOBasbHbIM CTONOM (6) U WANGOBANbHBIM KPYroM
(3) monmxHo cocTaBnATb Makc. 2 M. (6).

[lnA yctaHoBKM 3a30pa Mexzy WandoBanbHbiM cTonom (6) v wando-
Ba/lbHbIM KpyroM (3) AeiicTByiiTe cnefytolyum o6pasom (puc. 19, 20):
1. Ocna6bTe 3aXUMHOII BUHT (23).

2. OcnabbTe Tpy raitku (16) noa wnndosanbHLIM ctonom (6). Uc-
nonbayiite ANs 3TOrO WeCTUrPaHHbIil Koy AF10 (He BXOAMT B
KOMMNEKT NOCTaBKM).

3. Tenepb 3aXMUTe NaHesb UK aHANOTNYHbIA MaTepuan TONLWMUHOI
MaKC. 2 MM MeXay WwiundosanbHbIM cTonoM (6) 1 wandosans-
HbIM Kpyrom (3).

4. 3atanuTe raiiku (16) 1 3aXUMHOM BUHT (23).
5. 3aTem CHUMMTE NaHesb.

LWinudoeanue
0 Bcerpa Kpenko AepXuTe 3aroToBKY BO Bpems WUdOBaHMS.

¢ He okasblBaiiTe Ype3MepHOro aBneHuns.

38

O Bo Bpems wWnndoBaHMs 3aroToBKY CNefyeT nepemellatb B3ajg U
BMepes Ha WAM(GoBanbHoON NeHTe UM WAnMhoBanbHOM Kpyre. 310
npefoTBpaLLaeT 0AHOCTOPOHHNI U3HOC WNNDOBaNbHOI ByMaru.

MoAKNioYeHHe KOMNEKTa BbITSKHbIX NopToB (8) (puc. 1)

CTaHok OCHallleH MOPTOM ANA U3BNEYEHUA.

lpw pa6oTe ¢ NbINbHLIMK MaTepuanamu NOAKMKYaIiTe NblneyaanatoWui
annapar.

3ameHa i 6ymaru Ha
1. BbiTawuTe BUKY n3 cetu.
2. CHUMMTE 3@XMMHOI BUHT (23) 1 METanNnyeckyto nnacTuxy (24).

3. OTBMHTMTE CTONOPHBIA BUHT WwiudoBanbHoro ctona (7) ¢ waiboi
(7a) v cHumuTe WAMdOBanbHbIA CTON.

4. Pas6epute KOXyX Ancka (21), 0TKpYTUB ABa BUHTA (22) ¢ NoMo-
Lbto KPECTOBOW OTBEPTKY (He BXOAUT B KOMM/EKT NOCTaBKHy).

5. CHuMUTe HaxpaauHyto Gymary (3a) ¢ windosanbHoro kpyra (3) v
NPUKPENuTe HOBYIO HAXAAYHYI0 6ymary (3a) (6bicTpocbemHast cu-
cTeMa KpenseHusi) B 06paTHOM NopsigKe.

6. CHOBa npukpenuTe 3awWwuTy Aucka (21).
7. YcTaHouTe WwWnndoBanbHbIit CTON, Kak onucaqo B pasgene 8.1).

i guck (puc. 1, 14)

3ameHa wnudosanbHoi neutoi (1, 8,)
1. BbiTawmTe BUAKY 13 ceTu.

2. OcnabbTe WeCTUrpaHHblit BUHT (11) ¢ NOMOLLbIO LIECTUIPAHHO-
ro kntoya (27).

3. OcnabbTe BUHTbI (17) KpeCTOBOW OTBEPTKOM (HE BXOAMT B KOM-
NEeKT NOCTaBKM).

4. CHUMMTE 3aWMTHBIN KOXYX WndoBanbHoil neHTol (18) ¢ sepxare-
nst wnnoBanbHoit neHTbl (19). [lns aT0r0 ycTaHOBHUTE Aepxatenb
WwAnGoBanbHoi NeHTbl (19) Noj HEGONbWIUM YrNOM.

5. BbITAHUTE HaTAXUTENb WAMDOBANbHOM NEHTbI (2), 4To6bl 0cna-
6UTb HaTsKeHue WandoBanbHoil neHTsbl (13).

6. CHumuTe wandosanbHyto neuty (13) Bnepes.
7. YcTaHOBMTE HOBYH LWN(OBANbHYIO NIEHTY B 06PaTHOM NOpsAAKe.

Perynuposka wnuoBanbHoi nenTb! (puc. 1)
1. BbiTawmTe BUAKY 13 ceTu.

2. MepneHHo NpoTonKHMUTe WnuhoBanbHyto nexTy (13) pykoii B Ha-
npaBeHNM BIKEHNS.

3. lUnudosanbHas nexta (13) ZOMKHA NPOXOANTD MO LEHTPY WK
(hoBanbHoi NoBEPXHOCTU. ECAN HET, ANS PEryMPOBKM MOXHO HC-
nonb30BaTh BUHT C HakaTkoi (1).

PABOYME UHCTPYKLIMK

Linudoaune dpacok u Kpomok (puc. 1, 19, 20)
LLnudoBanbHblit cTon (6) MOXHO NaBHO perynuposaTth o1 0° fo 45°.
1. OcnabbTe 3aXMMHOIT BUHT (23) M CTOMOPHBIA BUHT WAUhOBaNbHO-
ro ctona (7).
2. Tenepb yCTaHOBUTE HYXHbIi yron.

3. CHOBa 3aTAHUTE 3XUMHOI BUHT (23) M CTOMOPHbIA BUHT Wwindo-
BanbHoro ctona (7).

Wnnd TOpLOB C p ynopom (puc. 1,21, 22)

/\ IPUMEYAHME. Bcerpa nepemelyaiiTe 3aroToBky cneBa K LiEHTpY

LLIﬂMd)OBaJ'IbHOI'O Kpyra, HO He ﬂa}'lhI.LIe! OnacHocTb TpaBMUPOBaHUsA U3sa
BhlﬁpaCblBaHMH 3aroToBku!

O BxopsLuit B KOMMIEKT NOCTaBKM nonepeyHbii ynop (5) obneryaet
TOYHOE WAKudoBaHue.

O MonepeuHbiii ynop (5) MOXHO UCMONb30BATh 4NN PETYINPOBKM yrna
WANGOBAHMSA B IONOSHEHME K HAKNOHY WAN(OBanbHOro cTona (6).
Mbl peKOMEHAeM UCNONb30BATb ro Npu WAdoBaHUM (KOPOTKUX)
noBepxHoCTeil.

O TMpukpenuTe nonepeyHblii ynop (5), kak onucaHo B pasgene «Bcras-
Ka nonepeyHoro ynopa (5)» (Puc. 4).

Topu3oHTanbHoe U BepTUKanbHoe Wwangosaxue (puc. 23)

Balue ycTpoiCTBO MOXHO MCMOJIb30BaTb Kak BEPTUKaNbHO, Tak U ropu-
30HTaNbHO. LLnndoBanbHbIil CTON MOXHO UCMOSb30BATb B 06OMX CRyya-
fX.

[leiicTByiiTe, Kak onucaHo B pasgene «[lepemellenne WANPOBANbHOI
nenTb» (Puc. 8-10).

/\ NPUMEYAHME. LUnudyiiTe ANNHHBIE 3arOTOBKM B BEPTUKANBLHOM MO-
NOXEeHUM, paBHOMEPHO NepeMelL,ast 3aroToBKY No WanhoBanbHoil NeHTe.

PRO-CRAFT
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LWnud p TH Ha ] i neuTe (puc. 24)
0 PaBHOMepHO NpoBeguTe 3aroToBky (A) no wnudoBanbHoil neHTe

(13), nnotHo npuxumas ee K ynopy (14).

0 MpUXMMHOE AaBNEHUe He JOMKHO GbiTb CAUWKOM CUAbHBIM, YTO-
6bl OTWANDOBAHHDIA MaTEPUAn MOT OTXOAUTb OT WANDOBANbHOI
neuTbl (13).

LinudoBaHue BOTHYTbIX KPUBBIX (pHC. 25)
/\ BHUMAHUE! He wnudyiiTe TOpLbl NPAMbIX 3aroTOBOK Ha Hanpaens-
towem ponuke!
O He wnudyiite BOrHyTble U3rn6bl Ha NPaBOii CTOPOHE HanpaBnsio-
wero ponuka (28).
0 E’aB)HOMepHO nposeAuTe 3arotoBKy (A) no wnudoBanbHoil NeHTe
13).

Wnud (puc. 26)

® y
/\ BHUMAHUE! Bcerpa nepemeluaiiTe 3arotoBKy CneBa K LEHTpY Wan-
(HhoBanbHOro Kpyra v HU B KOEM CNyyae He 3a ee npegenb!

Bceraa wnudyiite BbINyKble KpUBbIE C NOMOLLbIO WAMGHOBANLHOTO AuC-
Ka, HanpaBnss 3aroToBKy (A) C NeBOV CTOPOHbI K LiEHTPY WU oBanbHoO-
ro AvcKa.

ANIEKTPUYECKOE NOAKNIOYEHUE

YCTaHOB/EHHbI 3NeKTPOABUraTeNb NOAKIKYEH U TOTOB K paGoTe. Coepu-
HeHue cooTBeTCTBYeT AeicTBYyoLW MM nonoxexuam VDE n DIN. Mogkntoye-
HUe K CETH KNUEHTA, a TaKXKe UCNONb3YeMblil YAMHUTENbHDI Kabenb Tak-
e JI0MKHBI COOTBETCTBOBATH STUM NpaBunaM.

nOBpE)KAEHHbIE ANeKTpuyeckKue coeuHUTENIbHbIe Kabenu

MSOJ’IﬂL[VIﬂ ANEKTPUYECKMX COeAUHUTENbHbIX Kabeneii yacTo nospexpa-
erca.

9TO MOXET NPOU30IATH N0 CEAYIOLWUM NPUYMHAM:
0 Touek AaBNeHMs, KOTAA COEAUHUTENbHBIE KAaBenn NPOXOAST yepes
OKHa Win ABepH,

0 MMepern6oB M33a HENPaBUILHOTO KPEMIEHUs AW NPOKNaAKN coe-
MHUTENbHOTO Kabens,

0 Mecr, rie coeiMHUTENbHbIE KaBeny Gbinv NepepesaHbl 133a Haes-
Aa,

0 TMoBpex/eHNs N30NALMN 1332 BblEPruBaHNs U3 PO3ETKM,

O TpewMH 33a CTapeHns U3oNALUM.

Takue MOBpPeXAEeHHbIE 3/IeKTPpUYeckue coeauHuTeNbHble Kabenu Henb-
34 MCNONb30BaTh, OHW OMACHbI 417 XXW3HU U33a NOBPEXAEHUA U30Naunn.
PerynapHo npoBepaiiTe 3NeKTPUYECKUe COeAMHUTENbHble Kabenu Ha
npeAMeT NoBpeXAeHuiA. Mpu NpoBepke Ha Hanuune NOBPEXAEHHil Y6e-
AMTECb, Y4TO COBANHUTENbHbIE KABENN OTKIIIOYEHbI OT 9NIEKTPOMMUTAHUS.
SneKprquKme COEeJIMHUTENbHbIE Kabenu AO0/KHbI COOTBETCTBOBATh
neiictaytowmm nonoxexuam VDE u DIN. Ucnonbayiite ToNbKO COeAnHU-
TeNbHble Kabenu ¢ 0anHaKoBbiM 0603HayeHnem «HO5VVF».

HaHeceHne 0603HayeHns Tuna Ha COEAMHMTEJ‘IbeIﬁ Kabenib aBnseTca
06s3aTeNbHbIM.

Unch

hop no TH NPYU 3aMeHe NOBPEKAEHHbIX
Wi P ceTeBbIX i

Tun nogknioyeHus Y

Ecnmn HEOsXOﬂVIMO 3aMeHUTb CeTeBoit Kaﬁel’lb, 9TO AOJKEH caenatb npo-
W3BOAUTESIb U €ro NpeAcTaBuUTeNb BO n36exanue yrpos 6e30MacHoCTH.

BaxHas uHdopMmauus

B cnyyae neperpysku aBuratenb oTKntouutcs cam. Mocne nepuoaa ox-
naxzenus (Bpemsi BapbupyeTcs) ABUraTe/lb MOXHO CHOBA BKITHOYUTb.

.ﬂaura‘renb nepeMeHHOro Toka
HanpsxxeHnue cet fomkHoO cocTaBnaTb 220B-240B~.

YANuUHUTENbHbIE Kabenu AAvHON A0 25 M AOMKHbI UMETb ceyenue 1,5
MMZ.

TPAHCNOPTUPOBKA

1. [Insi TPaHCMOPTUPOBKY CTaHKa OTK/IOYMTE €ro OT UCTOYHUKA NUTa-
HUS M YCTaHOBUTE B HOBOM MOMOXEHIUM, B KOTOPOM Bbl XOTUTE €ro
1CMONb30BaTh.

2. CraHok AOMKEH 6bITb 3aluuieH oT ONpoKMAbIBaHUA U CKONIbXXeHUsA
BO BPeMsi TPaHCMOPTUPOBKM B TPAHCMOPTHbIX CPEACTBAX BO M36e-
XaHue nOBpe)KAeHVIVI W TpaBM.

3. TogHWMaliTe CTAHOK TOMbKO 3a pyuKy Ans nepeHocku (10) v 3a
HOXKY CTaHKa.

PRO-CRAFT

4. He nepeHocwTe CTaHOK 3a Aepxatenb WwaudoBanbHoi nentol (19),
wnudoBanbHblil Kpyr (3), wandosanbHbii cTon (6) unu apyrue
ABUXYLLMECH YacTH CTaHKa.

TEXHUYECKOE OBCJTY)XMBAHUE N O4UCTKA

/\ BHUMAHMIE

Mepef BbINONHEHUEM io6biX PaboT Mo HACTPOIIKe, 06CTYKUBAHMIO UM
PEMOHTY BbIHbTE BUKY U3 CeTH!

06wue 3agaum no y y

PerynsipHo ounlLaiiTe CTaHOK BNAXHOI TPSNKO C HEGONbILMM KONUYe-
CTBOM MArKoro Mbina. He ucnonb3yire ynctswmue cpesctea unm pacTeo-
puTenn; OHW MOryT NOBPeAUTb NIACTUKOBbIE YaCcTU CTaHKa.

yﬁeﬂVITeChl YTO BOfl@a HE MOXET MPOHUKHYTb BHYTPb CTaHKa. CmasbiBaiite
BCe ABWXYLLMeca 4acTu pa3 B Mecall.

Ounctka

CopepXuTe 3alLUTHbIE MEXaHU3Mbl, BEHTUNSALMOHHbIE OTBEPCTUSA U KOp-
nyc ABUraTens Kak MOXHO Goniee YACTbIMM OT Nblau U rpasu. MpoTpute
u3aenune YUCTON TPAMKON NN NPOAYIATE CaTbiM BO3AYXOM HU3KOrO AaB-
neHns. Mbl peKOMeHzyeM ouunlaTb U3fenne HenocpefiCcTBEHHO nocne
KaX[0ro ucnosib3oBaHus.

XPAHEHUE

[ XpaHVITe CTaHOK M aKceccyapbl K HEMY B TEMHOM, CYXOM, 3all1LLeH-
HOM OT MOpO3a MecCTe, He40CTYNHOM Ansa ﬂETeVI.

¢ OnTtumanbHas TemnepaTtypa xpaHenus cocTaenset ot 5°C go 30°C.
¢ XpaHuTe CTaHOK B OPUriHaNbHON yNakoBKe.
O HakpoiiTe ero, 4To6bl 3aLUTUTL €0 OT NbIAK U BAArY.
¢ XpaHuTe pyKoBOACTBO MO 3KCM/TyaTaLun BMECTE C CTAHOKOM
YCTPAHEHUE HENOJTIAAOK
H b YcTpaHeHue
L npU4MHa
Mepeknioyarenn Mpexpe yem cHoBa
BK/IIOYEHMSI/ 1Cnonb30BaTh WMdoBaNbHyo
BbIKNOYEHUA MaLUMHKY, 3aMeHNTe BCe
noBpexneH NOBPeXJEHHble AeTanu.
CBSXMTECH C MECTHBIM
Ka6enb
[puratens He BKIOYEHHS/ CepPBUCHBIM LIEHTPOM Unn
3anyckaetcs BHIKIOYEHUS: aBTOPU30BAHHOI CEPBUCHOI
NoBDEXaeH cTaHumeii. Jlio6as nonbiTka
PEXACH. BbINONHUTb PEMOHT MOXET
Pene BKk/toueHns/  OblTb ONAcHON, ecu ero He
BbIK/IOYEHNS BbINONHAET KBaNN(pULMPOBAH-
MoBPeXieH0 Hblii NepcoHan.
Ha 3aroToBky
f;(a)nge;;memn oKasblBaeTcs YMeHblUUTe faBneHue,
paﬁoprl CNULIKOM CUbHOE = OKa3blBaeMOe Ha 3aroToBKy.

AaBJieHne.

LnudoBanbHblit

PpemMeHb CXOAUT C

OH ugeT Henpamo.  C6pocbTe Tpek.

NPUBOAHBIX

LIKMBOB.
LnupoBanbHbll  3ameHuTe WANHOBaNbHYO
AMCK UNW NEHTA  NEHTY UK WAndOBanbHbI

[lepeso npu NOKPbITbI CMa3KOM. AMCK.

LI1611M¢OBKE K 3arotoske 6b110

OOXuraercs. NPUNOXEHO YMeHbLUNTE aBNeHne,
136bITOYHOE OKasblBaeMoe Ha 3aroToBKy.
LlaBneHue.

3ALMTA OKPY)XXAIOLLEN CPE/bI

3a60TACb O NPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTDI, NPUHAANEXHOCTU U
K YNaKoBKY HY)XHO CAlaBaTb Ha 3KONOTMYECKN YUCTYIO NepepasoTky.
He BbibpacbiBaiiTe 31eKTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

Tonbko ans cTpaH EC:

B cootBetcTBUM C eBponeiickoii AupekTusoit 2012/19/EU 06 oT-
K paboTaHHbIX ANEKTPUYECKMX U INEKTPOHHBIX MPUGOPax 1 COOTBET-

CTBYHOLEMY HaLMOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, AeheKTHbIe Unu

OTC/YXMBIUME CBOW CPOK aKKYMYNSTOPHble 6aTapen W 3NeKTPOH-
Hbl€ MPUBOPbI NOANEXAT COOPY C LIENIbIO UX MOCNEAYIOLLEN KONOTUYECKM
6e3onacHol nepepaboTku.

anI HeI'IpaBVII'IbHOﬁ ytunusayumun OTpaﬁoTaHHble 3NneKTpuyeckue u anek-




TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPefHOE BO3AENCTBUE HA OKPYKato-
LYo CPefly U 3[0POBbE YENOBEKA 333 BO3MOXHOIO NPUCYTCTBUS B HUX

0OnacHbIX BeLlecTs.

UA|YKPATHCbKA
AMCKOBO-CTPNKOBMFI WNIGYBAJIbHUN BEPCTAT
BDS380
IHCTPYKL,IA

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

Mopenb

HomitanbHa Hanpyra (B nocTiiiHoro cTpymy)

Yacrora Toky (')
HomitanbHa noTyxHicTb (BT)

06epty xonocToro xogy (MiH™")
[iametp auncky (Mm)

Poawmip cTony (Mm)

Haxun cTony

Poamip whiyBanbHoi cTpiuku (Mm)

LLIBUAKICTb NPOTAraHHsA CTPIYKM (M/MiH)

Haxun wnidysanbHoro ctony

PeryntoBaHHs 06epTis

BDS380
220-240
50

300 (S1)
380 (S6 20%)

ny: 1450
150
188x 125
0° - 45°
914X100
282
0°-90°

3HayeHHs piBHA WyMy BU3HaYeHi BignosiaHo AOEN 62841-2-4:

PiBeHb 3BykoBOro TMCKY (AB(A)

)
PiBeHb 3ByK0BOI NOTYXHOCTi (AB(A))

Moxuéka K (86(A))
Knac 3axucty
Kareropis 3axucty

Bara EPTA, kr

LpA=75
LwA=88
K=3

|
IPX0
12

OMUC NPUCTPOIO (PUC. 1-29)

1. TBWHT i3 HakaTKo Ans
perynoBaHHs WiigysansbHoT
CTPIYKM

2. Harsrysay wnidyBanbHoro
peMeHs

3. lUnidyBanbHe Kono

LLinipyBanbHmit kpyr 3
Haxa4Hnm nanepom P80
(nonepeAHbO 3i6paHuii)

4. TepemuKay yBiMKHEHHSA/
BUMKHEHHS

5. Tonepeynuii ynop
6. LWnipyBanbHuii cTin
6a. KytoBa wkana

7. CTONOPHWil FBUHT WwhidyBanb-
HOro cTONy

7a llaii6a

8. BcMoKTytoumii nopt
9. OnopHa nnacTuHa

10. MoHTaXHwUii 0TBIp

11. TBUHT i3 BHYTPILLHIM LecTu-
rPaHHUKOM

12. OnopHa Hixka

13. Ctpiuka wnidyBanbHa
P80 (y 360pi)

w
o

14. KHonka (BumMuKau) cron

15. TBUHT i3 BHYTPILLHIM WecTn-
rpaHHUKoOM

15a Lllaiiba
16. Aapa

17. Taitkn 3axucty whnidyBanbHOro
pemeHs

18. 3axuct wnidyBanbHoro
pemeHs

19. YTpumyBau wnipysanbHol
CTPiYKM

20. YTpumyBay Tpy6Kn
21. 3aXMCHWI WMTOK

22. [BMHTYM 3aX1CTy AncKa
23. 3aTUCKHWIA TBUHT

24. Wllait6a

25. TBUHTH (M8)*

26. laiiku (M8)*

27. WecTurpanHuii Knroy
28. Bipxunsitouuii ponuk
29.TyMOBI HiXKK

KOMMJIEKT NMOCTAYAHHSA
[o3HayYeHHs KinbKOCTi no3uuiii

O wnidyBanbHNii AuCK i3 HaXAayHum nanepom P80 (monepeAHbo
3i6paHuit)

¢ monepeyHwuii ynop

O wnidyBanbHuit cTin

O CTOMOPHWIA BUHT ANS WAipyBanbHOro cTony.

0 waiiba

O wnidysanbHa cTpiuka P80 (nonepesHbo BCTaHOBMEHA)
O 3aTUCKHWIi TBUHT

{ onopHa Hixka

O cTpiukoBa Ta AuUCKOBA LWNidyBanbHa MalwnHa

¢ iHCTpyKuiA 3 ekcnnyaTauii

NOACHEHHA CUMBOJIIB HA BUPOBI

lMepes nyckom, npoynTaiite Ta fOTPUMYIATECS IHCTPYKLIT 3
ekcnnyarauii Ta npasun Gesneku!

BukopucToByiiTe 3axucT Ans cnyxy.
BukopucToByiiTe 3aXUCHi OKYNsipy.

AKILO € Nun, BUKOPUCTOBYIATE 3axucHuii pecnipatop!

YBATA! He6e3neka TpaBMyBaHHs! He foTopkaiitecs 0
wnidyBanbHOro AnCKa, KOnu BiH npatjoe!

HanpsiMok 06epTaHHs WigysanbHOro Aucka
00 x 915 mn)

Hanpsmok o6epTaHHs/poamip WwaigyBanbHoro pemMeHs

LLikana KyTOBOro HanawTyBaHHs CToNa

~ 1 ©00®J

Bupi6 Bignosiaae BiaNOBIAHAM €BPONECbKUM ANPEK-
TUBaM.

€

PEKOMEH ALYl

Mepes 36upaHHsM Ta ekcnnyaTalielo BepcTaTa (MallnHK) NpouyuTaiite
BECb TEKCT iHCTPYKLLT 3 excnnyaTauii. [laHa iHCTpYKLif 3 ekcnayaTalii no-
KWKaHa MonerinTin Bam 03HalioMNIeHHs 3i BEPCTAaTOM Ta BUKOPUCTAHHS
nepepA6auyBaHNX MOXIMBOCTEI HOrO BUKOPUCTAHHS.

IHCTpyKUii 3 ekcnnyaTauii MiCTATb BaXnuBi BKasiBKN Npo Te, ik 6e3neyHo,
npaBubHO Ta EKOHOMIYHO npautoBaTtu 3 BallM BEPCTATOM, @ TaKOX AK
YHUKHYTU He6e3nek, CKOpOTUTU BUTPATH HA PEMOHT, CKOPOTUTU Yac npo-
CTOH0, @ TaKOX NiABULUTY HARIMHICTb Ta TEDPMIH CyX6M BepcTaTa.

KpiM npaBun TexHiki 6e3neku, Wo MiCTATbCS B LibOMY JOKYMEHTI, BU B
GyAbsiKOMY BUMaZiKy MOBUHHI JOTPUMYBATUCh YNHHUX MPABUN BaLLO Kpa-
HV WoAo ekcnnyaTauii BepcTaTa.

TMoMicTiTb iHCTPYKUito 3 ekcnnyaTauii y Npo3opy NNacTUKoBY Nanky, o6
3axucTuTL 1i Bif 6pyAy Ta BONOry, Ta 3bepiraiTe ii nopyy i3 BepcTaToM. IH-
CTPYKLii NOBUHHI BYTW NPOYMTaHi Ta PeTeNbHO JOTPUMAHI KOXHUM One-
paTopoM nepep, noyaTkoM po6oTy. [lo BUKOPUCTaHHS BepcTaTa onycka-
10TbCA NMLLE 0CO6M, SIKi MPOIALLAN HABYAHHSA 3 BUKOPUCTaHHs BepcTaTa Ta
noiHbopMoBaHi Npo NoB'A3aHi 3 UMM Hebeaneku Ta puanku. Kpim Lboro,
Y NpaLiBHUKIB NOBUHEH 6YTI OCATHYTHI HEOBXIAHNI MiHIManbHWiA BiK.

KpiM BKa3iBOK 3 TeXHiki 6e3neku, 1o MICTATbCS B Ll IHCTPYKLT 3 eKc-
nnyatauii Ta creuianbHUX NpaBui Bawoi KpaiHu, Heo6XifHO AOTPUMYBa-
TUCS 3aranbHOBU3HAHUX TEXHIYHUX MpaBUN eKcriyaTalil AepeBoo6po6-
HWUX BEpCTaTiB.

My He HeceMo BiZNOBIAaNbHOCTI 3a HewacHi BUNagku abo 36MTKH, WO
CTanucs Yepes HeZlOTPUMaHHS LibOro MOCIBHUKa Ta IHCTPYKLH 3 TeXHIKN
Gesneku.

PRO-CRAFT
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NMPABUJIbHE BUKOPUCTAHHA

Bepcrat (MalwwuHa) Bignosigae Aitouiit AupekTuBi EC 3 MawuHHOrO 06-
najiHaHHs.

Heo6xigHo AOTpUMYBaATUCH IHCTPYKLil BUPOGHMKa 3 Ge3neku, ekcrinyata-
Ljii Ta TEXHIYHOrO 0OCIYrOBYBAHHS, @ TAKOX TEXHIYHi AaHi, 3a3HaueHi y Ka-
NiGpyBaHHsAX Ta po3Mipax.

TakoX HeobXiiHO AOTPMMYBATUCH BifMOBIAHUX NpaBUA 3anoGiraHHsa He-
LacHUM BUNAAKaM Ta iHLi 3aranbHOBM3HaHI NpaBuna 6esneku Ta TexHiy-
Hi npasuna.

BepcTaT A03BONSETLCA BUKOPUCTOBYBATH, OGCNYroByBaTM abo PeMOoH-
TyBaTU NMILE HaBYEHUM OcobaM, siKi 3HailoMi 3i BepcTaToM Ta NoiHGop-
MOBaHi Npo Hebe3nekn. HecaHkuioHoBaHi MoANiKaLil MalmHK (BepcTa-
Ta) BUK/IOYAIOTb BiAMNOBIAANbHICTb BUPOGHMKA 3a WKOAY, WO BUHUKNA B
BHACNiAoK Takux Mopndikavjii.

Bepcrar npusHauenuit Ans BUKOPUCTaHHA TiNbKM 3 OpUriHanbHUMK 3an-
4acTUHAMM Ta OPUTiHANbHUM IHCTPYMEHT Bifi BUPOGHUKA.

Byzbsike iHWe BUKOPUCTAHHS BBAXAETbC HEMPUMYCTUMUM. BUpOBHUMK
BUK/ItOYaE 6YAbAKY BifNOBIAaNbHICTb 3a WKOAY, WO PU3NK, HECE BUKNIOY-
HO KOpUCTYBau.

3BEpHITb YBary, o Halle 061aHaHHA He NPU3HAYEHe A4S BUKOPUCTaHHA
B KOMEpL|iiiHNX, TOPrOBMX Y4 NPOMUCNOBMX LiinsAX. Halwa rapaHTis aHynio-
€TbCS, AKUO 06NafHAHHS BUKOPUCTOBYETHCS B KOMEPLiHNX, TOProBUX
260 NPOMMCNOBUX NiANPUEMCTBAX a0 B aHANOMIYHMX LiiNsiX.

/\ YBATA (BE3MEKA)!

MpouuTaiite BCi NpaBuna Ta iHCTPYKUii 3 TexHiku 6eaneku. byabsiki fo-
NyLeHi MOMUIKKM Ta HeOTPUMAHHS NpaBUA Ta IHCTPYKLl 3 TEXHIKN 6€3-
neKi MOXYTb NPU3BECTU 0 NOPa3Ku €NeKTPUYHUM CTPYMOM, 3ailMaHHI0
Ta/a6o cepiioaHiii TpaBMi. 36epexiTb yci paBuna TeXHIKM 6e3nekn Ta iH-
CTPYKLUT' y HaAiitHOMY MiCLi NS NOAANbLIOr0 BUKOPUCTAHHS.

/N NONEPERKEHHS!

[ins 3axucTy Bifi ypakeHHs eNeKTPUYHNAM CTPYMOM, TPaBM Ta 3aitMaHHs
Mifj Yac BUKOPUCTAHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTIB HeObXiAHO AOTPUMYBATUCS
TaKUX OCHOBHMUX 3aM0GKHMX 3aX0piB.

lMpoyunTaiiTe Ta JOTPUMYIATECH LUX IHCTPYKL|ii Nepes BUKOPUCTAHHAM 06-
NajiHaHHA Ta 30epexiTb iHhopmaLito 3 6e3nekn B HagiiiHOMY MicLyi.

OOOATKOBI MPABWJIA BE3NEKK NIJ YAC POBOTH 31
CTPIYKOBOAMCKOBOIO LWJI®YBAJIbHOIO MALLWHOIO.

0 ? MONEPEAEHHSA: He BUkopuUCTOBYiiTe MaLIMHY, JOKK BOHA He
YAe MOBHICTIO 3i6paHa Ta BCTaHOB/IEHa BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLiil.

O AKWO BY He 3HaifoMi 3 PoGOTOHO WNidyBaNbHON MalLWHK, 3anuTaiiTe
Yy HayanbH1Ka Liexy, CBOro MaiicTpa un GyAbsikoi iHwwoi kBanidiko-
BaHOI IIOANHN.

+

o /\YBATA: Ls npu nnwe ans wnidy nepe-
BUHM a6o aHanoriyHux matepianis. LLnibysaHHs iHWMUX MaTepianis
MOXe NpU3BECTH A0 3aiiMaHHs, TpaBM abo NOLKOKEHHS BUPOGY.

O 3aBxpau oasraiTe 3aXUCHI OKYNApK.
¢ Lito MalwmnHy MOXHa ekcrnyaTyBaTit INLLE Y NPUMILLEHHI.

O Baxnugo: BcTaHoBAIOiATE Ta BUKOPUCTOBYITE MalLNHY Ha FOPU30H-
TanbHili NoBepxHi. HeropusoHTanbHa

[ NOBEPXHA MOXe NPU3BECTN [0 NOLKOAKEHHA AABUTYHA.

0 fKWO MalmMHa Ma€e TEHAEHLiI0 HaxunsaTucs a6o pyxatucs (ocobnu-
BO Npw WAipyBaHHi JOBIUX i

0 BaXKux naHene), il HEOBXiAHO 3aKpiNUTK Ha TBEpAiN NOBEPXH 3
[I0CTaTHbOIO HECYYOI0 CUIIOK.

O MepekoHaittecs, Wo WwnidyBanbHa CTPivKa pyxaeTbCs B NPaBUIbHO-
My HarnpAMKY — iUB. CTOPOHI CTPIYKM.

0 MepekoHaiiTecs, Wo WAipyBanbHa CTPiYKa PyXxaeTbCA NPAaBUALHO i
He MOXe 3iCKOB3HYTH 3 PUBO/HNX LWKIBIB.

O MMepekoHaiiTecs, Wo wnidyBanbHa cTpiuka He nepekpyyeHa Ta He
ocnabnewa.

0 MiuHo TpuMaiiTe 3aroToBKY Mif Yac WiipyBaHHs.

0 3aBXAN BUKOPUCTOBYIATE ynop Npu BMKOPUCTaHHI wWwnidyBanbHol
MalLUWHW Y FOPU3OHTANbHOMY NONOXKEHH.

0 3aBXAn MiLHO NpuUTUCKaiTe 3aroTOBKY A0 CTONY Nif Yac BUKOPU-
CTaHHS WhidyBanbHOro Kpyra.

O 3aBXAu TpuMaiiTe 3aroToBKY 360Ky Bif wWwnidyBanbHOro Aucka,
CMIPAMOBAHOTO BHYS, W06 3aroToBka Gyna npuTUCHyTa Ao cToNy.
Tpy BUKOpYCTaHHi 3BepHeHOro Aoropu 6oky WwidysanbHoro kona
3aroTiB/s MOXe 6YTW BUKWHYTa Ta 3aBAATH TPABM JIIOAAM.

O 3aBXAM AOTPUMYITECh MiHIManbHOI BifiCTaHi 61M3bko 1,5 MM a6o
MEHLIe MiX CTONOM abo ynopoMm i wwniyBanbHOIO CTPIYKOK M
LIMCKOM.

PRO-CRAFT

O He Hapsaraiite pykaBuuku. Mig yac wnipyBaHHa He TpUMaiiTe 3aro-
TOBKY TKAHUHOHK).

O BukopucToByiiTe wnidyBanbHy CTPiuKy abo AUCK i3 3ePHUCTICTH,
1140 BIANOBIAAE NOPOAI iePeBUHN.

O Hikonn He wnidyiiTe 3aroToBKM, HAATO ManeHbKi, W6 X MOXHa
6yno 6e3neyHo yTpuMyBaTH.

O YHuKaiiTe He3pyyHoro CTaHOBULA PyK, KOMW PanToBe KOB3aHHs
MOXe NPU3BECTU A0 TOTO, L0 Balla pyka TOPKHETbCS WhidyBanbHOT
CTpiuKM abo aucka.

O Mpw wnidyBaHHi BeNMKOro WwWmaTtka Matepiany 3abeaneyte fopar-
KOBY OMOPY Ha BUCOTi CTONY.

O Hikonu He wnidyiite 3aroToBKy 6e3 onopu. 3aKpiniTb 3aroToBKy
CTONIOM YM YNIOPOM. BUHATKOM € WnidyBaHHs BUrHYTUX 3ar0TOBOK
i3 30BHiLIHBOrO 6OKY WNibyBanbHOro Kona.

0 3aBxau ouuwanTe cTin, oropoxy a6o wnidyBanbHy CTPiuKy Bif
3a/ULLKIB Ta iHWKX NpPeAMETiB. YBIMKHEHHAM MaLUUHN.

0 He BUKOHYiiTE XOAHMX POGIT 3i 36UpaHHs ab0 HanawWTyBaHHs Ha
cToni NiA yac po6oTu WwnidyBanbHOI MaLWKUHN.

0 BWUMKHITH MalunHy Ta BUTATHITH BUWJIKY 3 pPO3eTKU nepef BCTaHOB-
NEHHAM a60 3HATTAM aKCECyapiB.

O Hikonu He 3anuwaiite po6ouy 30HY WipyBanbHOT MalWMHK Mij Yac
PO6OTH IHCTPYMEHTY a60 10 AOKM BiH HE MOBHICTIO 3yNUHNBCS.

PU3UKWU, L0 3AJIULIAIOTBCA

¢ MawuHa BUroTOB/IEHa 3 BUKOPUCTAHHAM CY4YaCHUX TEXHONOril Ta
BiAANOBIAHO A0 BM3HAHMX npaeun Gesnekn. OfHaK, AesKi pUsNKK
BCe LLie MOXYTb 36epiraTucs.

¢ WnidysanbHe KoNO CTAHOBUTL PU3MK TPABMYBAHHS NasbLyiB Ta pyk
yepes HenpaBubHY NOAAHHA YN POIMIlLLEHHS IHCTPYMEHTIB.

O Puauk TpaBMyBaHHA KUHYTUMU iHCprMeHTaMVI 4yepes HenpaBusb-
He yTpUMaHHA 4u nofauy.

O BUKOPUCTaHHS HenpaBubHUX a60 MOLIKOAXKEHUX MEPEXHUX Ka-
6eniB MOXe NPU3BECTH A0 TPABMYBaHHS €N1EKTPUYHIAM CTPYMOM.

¢ HesBaxaloun Ha JOTPUMAHHS BCIiX ICHYIOUMX NPaBUA, BCE X Takn
MOXYTb 3anuULWMNTUCA HeO‘IEBMﬂHi PU3KKMK, WO 3anUWaKTbCA.

¢ 3BeAiTb 0 MiHIMYMY PU3NKMU, WO 3aNULWIKUANCS, AOTPUMYIOYUCH iH-
CTPyKLiit y pospinax «[lpaBuna besneku», «Bukopuctosysatu nuiwe
3a NPU3HAYEHHAAM» Ta Y BCbOMY MOCIGHUKY 3 ekcrnyaTalyii.

/N NONEPEKEHHA!

Lled npucTpiit nig yac poboTu reHepye enekTpomarHitHe none. Lie none
MOXE MOWKOANTM aKTUBHI YU NACUBHI MEAWYHI iMNNaHTaTh 3a NeBHUX
yMmoB. LL{o6 3ano6irTv pusnky cepito3Hux abo CMepTeNbHUX TPaBM, MU pe-
KOMEHAYEMO 0co6aM 3 MeAUYHUMU iIMNNAHTaTaMu NPOKOHCYNbTYBATH-
A 3i CBOIM NlikapeM Ta BUPOBHUKOM MeAMYHOr0 iMNaHTaTy nepefs BUKO-
PUCTaHHAM ENEKTPONPUCTPOK.

BkasaHi 3aranbHi 3HaYeHHs BUNPOMIHIOBaHHA Bibpauil Ta BKasaHi 3Ha-
YeHHs BUNPOMiHIOBaHHs MPUCTPOLO Gynu BUMIPsHI BIANOBIAHO A0 CTaH-
7lapTU30BaHOI NpoLeAypy BUMPOGYBaHb i MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCA
ANS MOPIBHAHHA OJHOTO eNEKTPOIHCTPYMEHTY 3 IHLIUM.

BKasaHi 3HaYeHHs 3arafbHOro PiBHSA LWYMy Ta 3a3HayeHi 3HaYeHHs 3a-
ranbHoOro piBHs BiGpaLyii Takox MOXYTb 6YTU BUKOPUCTaHI ANs NOYATKO-
BOI OL{iHKM HaBaHTaXeHHSA.

/\ NPUMITKA:

O 3HauyeHHs BibpaLyii Ta piBHS WyMy MOXYTb Bifpi3HATUCS Bif 3a3Ha-
YEeHUX 3HayeHb Mif Yac GaKkTUYHOrO BUKOPUCTAHHS €NeKTpomnpu-
CTPOKO 3aNEXHO Bifi TUNY Ta CNOCOBY BUKOPUCTAHHS €NeKTponpu-
CTPOHO Ta, 30KpeMa, TUMy 06po6toBaHoT AeTani.

0 HeoGXiHO BM3HAuNTK 3aXOAM Gesneku ANs 3axuCTy onepaTopa,
3aCHOBaHI Ha OLiHLi BNAMBY BiGpaLyii B peanbHUX yMOBaX eKcry-
aTauii (A Uboro Heo6XiAHO BPaxoByBaTU BCi YaCTUHU PoBOYOro
LMKy, HANPUKNag, Yac, NPOTArOM SIKOro eNeKTPONPUCTPIit BUMKHE-
HO i Yac, NpOTArOM AKOro BiH YBIMKHEHWN, ane npaue B pexuMi
XOJIOCTOrO XOAY).

PO3MAKYBAHHA
O BiakpuiiTe ynakoBKy Ta 0GepexHO AiCTaHbTe eneKTpOnpucTpiit
(BepcTar, MalumHy).
¢ 3HiMiTb NaKyBanbHWit MaTepian, a TakoX NakyBasbHi Ta TpaHcnop-
TyBasbHi 3aC06V Ta MaTepianu 6e3neky (3a HasBHOCTI).
¢ TepeBipTe KOMNNEKTHICTb NOCTAYaHHA.

O TMepe.ipTe NpucTpil Ta akcecyapy (feTani) WoA0 NOWKOAXKEHb Mif,
yac TpaHcnopTyBaHHs. HeraiiHo nosigomnaiite npo 6yAbsKi NOWKO-
JDKEHHsl TPaHCMOPTHOI KOMNaHii, ika 3aBfjana sepcrata. MMisHiwi
npeTeHsii He 6yAyTb BU3HAHI.




0 Mo MoXNMBOCTI 36epeXxiTb yNakoBKy A0 3aKiHYEHHS rapaHTiiiHoro
TEPMiHy.

¢ Tepep nepwnM BUKOPUCTAHHAM 03HANOMTECA 3i CTAHKOM 3a /10M0-
MOrot0 NocibHMKa 3 ekcnnyatauyii.

0 Mpn po6oTi 3 NpUNaAAsM, @ TaKOX LIBMAKO3HOLLYBAH Ta 3MiHHI Ae-
Tani BUKOPUCTOBYIATe TiNbky opuriHanbHi AeTani. 3anacki yacTuHu
MOXHa NpUAGaTH Y creljianisoBaHoro Aunepa.

O Tpu 3amMoBneHHi, GyAb nacka, BKaXiTb HOMEp apTUKyna, a Takox
TVN Ta pik BUNYCKy BepcTaTa.

A MONEPEAXKEHHSA! BepcTat Ta nakyBanbHuii MaTepian He € AuUTAYN-
MU irpawkamm!

He AOSBOnRﬁTe AiTﬂM rpatm 3 nonieTuNeHoBUMU naketamu, nniskamu Ta
ApiBHUMK feTansamu

IcHye HeGe3neka sayxu!

CKNAJAHHA

BcTaHoBneHHs wnidyBanbHoro ctony (puc. 3-6)
1. BcTaHoiTh whidyBanbHuii cTin (6) i 3akpiniTb CTONOPHUM TBUHTOM
(7) Ta wanboto (7a) (man. 3+4).

2. 3akpiniTb widyBanbHuii cTin (6) Ha NpoTUNEXHOMY 6oLl 3a Aono-
Moroto rBUHTa (23) Ta waiibu (24) (Man. 5+6).

BcTaHoBneHHs nonepeyxoro ynopy (5) (puc. 4)
1. Bcraste nonepeyHuii ynop (5) y nas wnidysansHoro crony (6).

2. MosepraiiTe nonepeyHuit ynop (5) 40 BCTAaHOB/EHHS 6axaHoro
KkyTa (puc. 21, 22).

BcTaHoBneHHs ynopy (puc. 1,7)
1. 3akpiniTb ynop (14) 3a 4ONOMOr0I0 TBUHTIB i3 BHYTPILUHIM WeCTH-
rpanHukom (15) Ta waii6 (15a). BukopucToByiiTe A5 UbOTO WeCTH-
rpaHHuii Kntoy (27).

2. /\ yBATA! LLnidysanbHa cTpiuka (13) Mae BinbHO pyxaTucs.

Mepewmi idy i no3uLil i cTpiuku (puc. 8-10)

1. 3a ONOMOroH0 WECTUrPaHHOro Ktoya (27) nocnabTe WwecTurpax-
HulA rBUHT (11).

2. MepewmicTitb wigysanbHy cTpiuky (13) Bropy y 6axane nosno-
KEHHS.

3. 3aKpiniTb rBUHT i3 BHYTpILWHiIM WwecTurpaHHukom (11), wob sadik-
CyBaTH Lje NONOXEHHS.

4. WnidyBanbHuii cTin (6) MOXHA BCTAHOBUTH B LibOMY MOJIOKEHH
ANs NiATPUMKY 3aroTieni. [1ns uboro nocna6te o6uagi. MoBepHiTh
TBUHTY i3 BHYTPILUHIM WecTUrpaHHMKoM (15) Ta 3HiMITb yniop (14).

5. BcraBTe wnidysanbHuii ctin (6) y oTeip Tpumaya Tpy6ku (20) Ta 3a-
iKcyiTe HOro CTONOPHUM rBUHTOM WAidyBanbHoro ctony (7).

‘aHHA AK CT

p ioHap (puc. 1,11)

AKLL0 Bal BepcTaT 6ye BUKOPUCTOBYBATUCH Y MOCTIHHOMY MicLli, peko-
MEeHAYETbCA 3aKpiNuTK HOro Ha BepcTari.

e

1. MosHayTe oTBOPU.
0 PosMicTiTb BepcTaT Tak, sik BiH 6y/ie BCTaHOBNEHMU Ni3HilLe.

0 TosHauTe Ha BepcTaTi NONOXEHHSA OTBOPIB, IKi NOTPIGHO
NpoOCBEPANUTH.
BoHu BU3HaualoTbCs 0TBOPaMy KpinnexHs (10) B onopHii
nnactuxi (9).
Mu pekomeHAYEMO BCTaHOBNOBATM 6113bKO A0 KPato, W06 Lwidy-
BasNbHUiA CTIN Mir fOCAraTM NONOXEHHS 45°.

2. lpocBepaniTb 0TBOPM (AiaMeTPOM He MeHLe 9 MM) y BepcTaTi.

3. ToMicTiTb BEpCTAT Ha NPOCBEpPAJIEHI OTBOPM, LU0 36iratoTbes 3
oTBopamu KpinnexHs (10) B onopHiii niacTuHi (9), i BcTasTe reuH-
T (M8*) (25) yepes oTBOpY 3BEPXY.

4. HakpyTiTb raiiku (26) 3Hu3y Ha rBuHTi (M8x60%) (25).

5. 3aTArHiTh raiku (26) 3a JONOMOroK BOX PKKOBHUX KIHOUIB
AF13*,

* = He BXOAUTb 10 KOMNNEKTY nocrayaHHs!

BHKOpUCTaHHS AIK MO6iNbHa MalMHa

fIKuio Baw BepcTaT by/je BUKOPUCTOBYBATUCA IK NOPTATUBHWIA NPUCTPIM,
PeKOMeH/YyeTbCA 3aKpPinuTK 110ro Ha BIANOBIAHIA MOHTaXHIA NNACTHUHI.
MoHTaXHa nnacTuHa MoBMHHA MaTu TOBLUMHY He MeHwwe 19 MM i 6yTu
6inbLuoto 3a BepCTaT, W06 3anuILanocs MicLe AN rBUHTOBUX 3aTUCKAYIB.
3aKpiniTb BepCTaT Ha OMOPHiil NNUTI 3a ;ONOMOrOk0 BiANOBIAHUX AepeB's-
HUX Wypynis. ONOpHY NANTY MOXHa 3aKPiNUTK Ha BepPCTaTi 3a J0NOMOrok
BUHTOBMX 3aTUCKaYiB (He BXOAATb A0 KOMMNEKTY NOCTaYaHHs).

UA | YKPATHCbKA [¥:Y)

NMEPE[, BBEAEHHAM B EKCNTYATALLIIO

3aranbHa iHpopmallis
0 Meped nigkntoyeHHsIM BepcTaTa NepekoHaiTecs, Wo AaHi Ha ip-
MOBI/ TabnNyLi 36iraloTbCA 3 JaHUMM NPO XKUBNEHHS Bif, Mepexi.

O Mepep BBEAEHHAM B eKCM/yaTallito BCi KPULWKN Ta 3aXMCHi npu-
CTPOT NOBUHHI 6YTH NPaBUIBHO BCTAHOBEHI.

O LWnidcTpivka Ta wnidyBanbHe KONO MOBUHHI MaT MOXIUBICTb
BiNlbHO 06epTaTucs.

O Y Bunagky o6po6neHol paHille fepeBUHN ocTepiraiiTecs 6yAbAKNUX
CTOPOHHIX NPeAMETIB, TaKuUX fK LBAXH, WYPYNK i T.4.

O Tlepw HiX HaTUCHYTN KHOMKY YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS, NepeKoHai-
Tecs, WO HaXAayHWii nanip BCTaHOBNEHWA NPaBUbHO i WO PyXoMi
4aCTMHM NPaLooTb NNaBHO.

BBEJEHHS B EKCNIYATALIII0

Bumukay BKJI/BUMK (4) (puc. 1)
1. HaTucHiTb nepemukau |, o6 yBiMKHYTM BepcTar.
2. HatucHiTb nepemmkay "0", 406 BUMKHYTH BepcTart.

Peryniosanus wnidysanbHoro ctony(Puc. 1, 13, 19, 20)
LUnipyBanbHmii cTin (6) MoXHa nnaeHo peryniosatu Big 0 ° go 45 °.
PerynboBaHuii nonepeunuii ynop (5) 3abesnedye 6e3neyte 3aroTisns.

YBATA! LnidyBanbHe kono (3) Mae BinbHO o6epTaTucs. BiactaHb Mix
wnidyBanbHum cTonom (6) Ta wiihysanbHUM Kpyrom (3) Mae cTaHoBu-
T MaKc. 2Mm. (6).

[1nq BCTaHOBNEHHS 3a30py MiX WiipyBanbHUM cTonoMm (6) Ta whidysans-
HUM KpyroM (3) AiitTe HacTynHUM ynHoM (puc. 19, 20):
1. Mocna6Te rBuHT (23).

2. Ocna6re Tpu raitkv (16) nig wnidysansium ctonom (6). Buko-
PUCTOBYIATE A71A1 UbOTO WeCTUrpaHHuii kntoy AF10 (He BXOUTb A0
KOMINEKTY MOCTaBKM).

3. Tenep 3aTuCHITb NaHesb a6o aHanoriuHmii MaTepian 3aBTOBLU-
KM MaKc, 2 MM Mix wnidysanbHum ctonoM (6) Ta wiidysanbHuMm
Kpyrom (3).

4. 3aTArHiTb raiiku (16) Ta rBuHT (23).

5. 3HiMiTb naHenb.

LWinipyBaHHs
O 3aBXAu MiLHO TpUMaiiTe 3aroTOBKY Nif 4ac WwAipyBaHHs.
O He YnHITb HaAMIPHOTO TUCKY.
O Mig yac wnipyBaHHs 3aroTOBKY CRif nepemiliatin TYAUCIOAM Ha

wnigyBanbHiii cTpivui abo wnipysanbHomy koni. Lle 3ano6irae
0AHOCTOPOHHBLOMY 3HOCY WAiyBaNbLHOTO Nanepy.

TMigKnioYeHHs KOMNNEKTY BUTSKHUX nopris (8) (puc. 1)

BepcTar oCHaLLeHuil OPTOM ANA BUNYYEHHS.

Mig yac po60TH 3 3aNMNeHUMN MaTepianamu nigkntoyaiite NMNOBUAANIO-
104nit anapar.

e

3amina wnidy 0 nanepy Ha wnigy

1. BUTArHITL BUMKY 3 Mepexi.

2. 3HiMiTb rBUHT (23) Ta MeTanesy niacTuHy (24).

3. BukpyTiTb rBUHT WwhigyBansHoro ctony (7) 3 waiiboto (7a) i 3HiMiTh
wnidyBanbHuii cTin.

4. Po36epiTb KOXYX Aucka (21), BigKpyTMBLLUK ABa MBUHTH (22) 3a
ZI0MOMOrOK XPeCTOBOT BUKPYTKM (He BXOAUTb 10 KOMMEKTY No-
CTaBKM).

5. 3HiMiTb HaXAauHWit nanip (3a) 3i wnidysanbHoro kpyra (3) Ta npu-
KpiniTb HOBUI HaXXAaYHMIA nanip (3a) (WBMAKO3HIMANbHa cucTeMa
KpinfeHHs) y 3BOPOTHOMY MOPAAKY.

6. 3HOBY NPUKPINiTb 3axucT Aucka (21).

7. BcTaHoBITb WwhidyBanbHuii CTif, K onucaHo B po3aini 8.1).

i puck (puc. 1, 14)

3amina wnigpysanbHoi cTpiukm (1, 8,)
1. BuTArHITb BUMKY 3 Mepexi.

2. Mocna6Te wecTurpaxHuii rBuHT (11) 3a AONOMOrOHO WECTUTPaHHO-
ro knoya (27).

3. Mocna6Te reuHTH (17) XPECTOBOIO BUKPYTKOK (HE BXOAUTD Y KOMM-
TeKT).

4. 3HiMIiTb 3aXMCHUIl KOXYX WAipyBanbHoi cTpiukm (18) 3 Tpumaya
wnipysanbHoi cTpiuky (19). [N Uboro BCTaHOBITb YyTpUMyBaY Li-
tyBanbHoi cTpiuky (19) Nig HEBEIUKUM KyTOM.

PRO-CRAFT
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5. BUTArHITL HaTArysay wnidysanbHoi CTPiuKM (2), o6 nocnabutu
HaTar wnidysanbHoi cTpiuky (13).

6. 3HiMiTb WnidyBanbHy cTpiuky (13) ynepea.

7. BcTaHOBITb HOBY WiyBanbHY CTPIUKY y 3BOPOTHOMY NOPSAKY.

PerynioBaHHs wnidyBanbHoi cTpiukm (puc. 1)
1. BUTArHITb BUNKY 3 Mepexi.
2. TMoBiNbHO NPOWTOBXHITL WAidYBanbHy cTPiuKy (13) pykoio y Ha-
PAMKY pyXy.
3. UnidysanbHa cTpiuka (13) NOBMHHA NPOXOAUTY LEEHTPOM Whidy-
BaNbHOT NOBEPXHI. FKILO Hi, ANS perynioBaHHA MOXHa BUKOPUCTO-
BYBATM IBUHT i3 HaKaTKoto (1).

1POBOYI IHCTPYKLITT

LinidysaHHs pacok Ta KpoMok (puc. 1, 19, 20)
LLnidyBanbHuii cTin (6) MoxHa nnasHo peryntosati Bip 0 ° o 45 °.
1. Mocna6Te rBUHT 3aTMCKaya (23) Ta CTONOPHUI TBUHT WAidyBanb-
Horo ctony (7).
2. BcTaHOBITb NOTPIBHUIA KYT.
3. 3HOBY 3aTArHITb FBUHT 3aTucKaya (23) Ta CTONOPHUIA FBUHT Wwhidy-
BanbHoro ctony (7).
LWinidy TopuiB i3 p ynopowm (puc. 1, 21, 22)

/\ NPUMITKA. 3aBx/Au nepemilLyiiTe 3aroToBKY NiBOPYY A0 LEHTPY Li-
(yBanbHoro Kona, ane He aani! Hebesneka TpaBMyBaHHs Yepe3 BUKUAAH-
HA 3aroToBku!

0 MonepeyHuit ynop (5), o BXOAUTL Yy KOMMEKT MOCTaBKM, noner-
Luye TOYHE WhipyBaHHA.

O Monepeynuii ynop (5) MOXHa BUKOPUCTOBYBATH AN PETYNIOBAHHS
KyTa WniyBaHHA Ha JOAATOK A0 Haxuny WhidysanbHoro ctony (6).
Mu peKoMeHAyeMO BUKOPUCTOBYBATU HOro ANs WAidyBaHHsS (KO-
POTKMUX) NOBEPXOHb.

O 3akpiniTb monepeynnii ynop (5), Ak onucaHo B po3Aini «BctaBka
nonepeytoro ynopy (5)» (Man. 4).

Fopu3oHTanbHe Ta BepTHKanbHe whidysauxs (puc. 23)

Baw npucTpiit MOXHa BUKOPUCTOBYBATU AIK BEPTUKANbHO, TaK i FOPU3OH-
TanbHo. LLnigysanbHuii CTiN MOXHA BUKOPUCTOBYBATH B 060X BUNAJKaX.

[lifite, siK onucaHo B po3pini «[lepeMillieHHs WAipyBanbHOi CTPiuKN»
(Man. 8-10).

/\ NPUMITKA.

LLni¢pyitTe AOBri 3aroTOBKYM Y BEPTUKANbHOMY MONOXEHH], PIBHOMIPHO ne-
peMilLlytouin 3aroToBKy WiGyBanbHOK CTPIYKOI0.

LWinidy PXHi Ha whidy il cTpiuwi (puc. 24)
O MocTynoBo npoBegiTb 3aroTosky (A) no wnidysanbHiii cTpiyui (13),
WinbHO MpuTUCKaroun ii 4o ynopy (14).
O TIPUTUCKHUA TUCK He MOBUHEH BYTU HAATO CUbHUM, o6 BiAwi-
(hoBaHuit MaTepian Mir BiAXOAUTY Bif WhidyBanbHol cTpivky (13).
LWinidyBaHus yBirHyTMX Kpueux (puc. 25)
/N YBATA! He wnidyiTe TOpLi NPAMMX 3aroTOBOK Ha HampsiMHOMY po-
nnky!
O He wnidyiiTe yBirHyTi BUTMHN Ha NpaBiii CTOPOHI HanpaBnAOYOro
ponuka (28).
¢ MocTynoBo NpoBepiTb 3aroToBKy (A) no WwniyBanbHil cTpiuli (13).

LnidyBaHHs onyknux KpuBmX (puc. 26)

/A yBArA! 3aBXAyn NepemMillyiTe 3aroToBKy NiBOpYY A0 LEHTPY Wwhidy-
Ba/IbHOTO KPyra i B XXOAHOMY pa3i He 3a il Mexi!

3apxau wnidyite onykni KpUBI 3a fonoMoro wWhidyBanbHOrO Aucka,
CrIPAAMOBYIOYN 3aroTOBKY (Ag 3 niBOro 6oKy A0 LEHTpy WhigyBanbHOro
zmcka.

ENEKTPUYHE NIAKNIOYEHHA

BcTaHoB/EHHiT eNeKTPOABHUTYH NiAKIIOYEHNI Ta TOTOBMIA A0 po6oTH. 3'ef-
HaHHA BiAnoBiaae YnHHUM nonoxeHHaM VDE Ta DIN. TMigknioyeHHs Ao
Mepexi KieHTa, a Takox Kabenb, Lo BUKOPUCTOBYETLCS, TaKOX MOBUH-
Hi BiANoBiAaTH UM NpaBunam.

PRO-CRAFT

MowkKopKeHi enekTpuYHi kabeni
130N19L4i8 @neKTPUYHUX 3'€HYBaANbHUX KaGeNiB YacTo YIKOAKYETbCS.
¢ Lle MOXe CTaTUCA 3 TaKUX NPUYHH:
[ Toqu TUCKY, KOnu 3'efHyBarbHi Kabeni NPOXoAATb Yepes BikHa abo
Agepi,

O TeperuHiB Yyepe3 HenpaBu/bHE KPiNneHHs a6o NPoKNafaHHs 3'ef-
HyBaJIbHOrO KaGento,

0 Micupb, e cnonyyHi kabeni 6ynu nepepisaHi yepes Haizg,
[MoWKOAKEHHA i30M1ALiT Yepe3 BUCMUKYBAHHA 3 PO3ETKH,
TpilwmHK Yepes cTapiHHs i3onsuii.
Taki nowKoKeHi eNeKTPUYHi Kabeni He MoXHa BUKOPUCTOBYBATH, BOHU
He6e3neyHi Ans XUTTs Yepes NOLWKOAXEHHs i3onsauii.

PerynapHo nepesipsite enekTpuuHi Kabeni Ha npeameT MOLWKOAXeHb. Me-
PeBIPAKYM HafABHICTb NOWKOAKEHb, NePeKOHaNTecs, Wo 3'eAHyBaNbHI Ka-
Geni Bip'eAHaHi Bifl €NEKTPOXMBNEHHS.

EnexTpuyHi 3'eHyBanbHi Kabeni NOBMHHI BiANOBIAATH YUHHUM MONOXKEH-
Ham VDE Ta DIN. BukopucToByiiTe nuiwe 3'efjHyBanbHi kabeni 3 ogHako-
BUM no3HayeHHam HO5VVF.

HaHeceHHs no3HayeHHA TANYy Ha Kabenb € 060B'A3KOBUM.

IHbopMaLis woao 6e3nekn Npu 3aMiHi NOWKOAXEHUX aBo HecnpaBHUX
MepexeBux Kabenis.

Tun nigkntoyeHHs Y

AKWLO HeObXiAHO 3aMIHUTU MepeXHUit Kabenb, Lie NOBUHEH 3pOBUTH BU-
POGHUK a6o i0ro NpeACTaBHUK, 06 YHUKHYTK 3arpo3 6eaneku.

BaxnuBa inpopmauis

Y pasi nepeBaHTaXeHHs ABUIYH BifKNtoUMTbCA caMm. Micns nepiogy oxono-
AXKEHHs (4ac BapiloeTbCs) ABUTYH MOXHA 3HOBY BBIMKHYTH.

JIBUTYH 3MiHHOrO CTPYMY
¢ Hanpyra Mepexi Mmae cTaHoBUTH 220B-240B~.

O TMopoBxyBanbHi Ka6eni JOBXWHOI A0 25 M MOBUHHI MaTy nepepia
1,5 Mm.

TPAHCNOPTYBAHHA

1. [lns TpaHCNOpTYBaHHA BepcTaTa BifKNIOYiTh 10ro Bif AXepena
UBNEHHS Ta BCTAHOBITb Yy HOBOMY I'IOHO)KEHHi, B AKOMY BU X0ueTe
1i0ro BUKOpPUCTOBYBATU.

2. BepcTaT NoBUHEH GYTU 3axVLLeHuii Bifi NepekuaHHs Ta KOB3aHHs
Mifj Yac TPaHCMOPTYBaHHs y TPAHCMOPTHUX 3aC06aX, W06 YHUKHYTU
NOLIKO/KEHb Ta TPaBM.

3. TigHimaiiTe BepcTaT NULLe 3a pyuky Ans nepeHecenHs (10) Ta 3a
HIXKY BepcTaTa.

4. He nepeHociTb BepcTaT 3a TpuMay wiiysanbHoi cTpiukm (19),
widyanbHUit Kpyr (3), wiidysanbHuit cTin (6) a6o iHLWi pyxoMi
4acTMHM BepcTaTa.

TEXHIYHE O6CJIYTOBYBAHHA TA OYMLLEHHSA

/A yBAra!

Mepes BUKOHAHHAM GyAbsKMX POGIT 3 HanalWTyBaHHS, 06CNYroByBaHHS
260 PEMOHTY BUAMITb BUJIKY 3 Mepexi!

3aranbHi 3aB,aHHA 3 TEXHIYHOTO 06C/NYroBYBaHHSA

O PerynspHo ouniaiiTe BepCTaT BONOTOK0 FaHYipKoK 3 HEBENMKOID
KiNbKICTIO M'AIKOr0 Muna. He BUKOPUCTOBYIATE 3aCOGK YN PO3UMHHU-
Ki; BOHW MOXYTb 3alUKOAMTU NNACTUKOBI YaCTUHN BepcTaTa.

O MMepeKoHaiiTecs, L0 BOAA HEe MOXe MPOHUKHYTH BCEPeANHY BepCTa-
Ta. 3MaLyiiTe BCi PyXOMi YacTWHM pa3iB Ha MicALb.

OymLLEHHA

YTpumMyiiTe 3aXMCHI MeXaHi3Mu, BEHTUNAL|iiHI 0TBOPY Ta KOPNYC ABUTYHA
AKOMOra YUCTIlNMY Bif nuny Ta 6pyzy. BUTPiTb BUPI6 YMCTOK raHuipKolo
a60 NpoAy/Te CTUCHEHUM NOBITPAM HU3LKOTO TUCKY. PEKOMEHZYEMO 04M-
watu BUpi6 6eanocepeHbO MiCNA KOXKHOTO BUKOPUCTAHHS.

3BEPITAHHA
36epiraiiTe BepcTaT Ta akcecyapu A0 HbOrO B TEMHOMY, CYXOMY, 3axulije-
HOMY Bif} MOPO3Y MiCL{i, He;OCTYNHOMY ANA AiTeil.
OnTumanbHa Temnepatypa 36epiraHHsi cTaHoBUTb Bif 5 40 30°C.
36epiraiiTe BepcTaT B OpUriHanbHii ynakosui.
HakpwiiTe i1oro, W06 3axucTUTi HOro BiZ NUNY Ta BONOTY.
36epiraiiTe NocibHMK 3 ekcnnyaTauii pa3om i3 BepcTaToM
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YCYHEHHS HECMPABHOCTEM

Hecnpaghicte M p YeyHeHus
Mepemukay
YBIMKHEHHS/ Mepen BUKOPUCTAHHAM
BUMKHEHHS wniyBanbHOT MALIMHKN
NOWKOAKEHO 3aMIHITb yCi NOWKOAXKeEH

AeTani. 3BepHiTbCA 40

[uryH He Ka_ﬁenb MiCLBOro CepBICHOr0 LEeHTpy

3anyckaeTben YBIMKHEHHs/ a60 aBTOPU30BAHOI CepBICHOI
BUMKHEHHs! cTaHuji. byAbsaka cnpo6a
NOLIKOAXKEHO. PEMOHTY MOXe 6yTu

h He6eaneyHoto, AKILO 0o He
Pene yBIMKHERHS/ | gykomHye KanidikoBaHuii
BUMKHEHHA nepcoHan.

MOLWKOAXEHO

Ha sarortiBnio
YMHUTBCA 3aHAATO
CUNbHNIA TUCK.

3MEHLITb TUCK, WO YUHUTLCS
Ha 3aroTiB/lio.

YnoBinbHIETbCA
nig yac po6oTu

LUnipyBanbHmit
PEeMiHb CX0ANTH

i3 MpUBORHIX BiH ine Henpsimo.  CKuHbTe Tpek.

WKiBiB.
LLnidyBanbHuit
AUCK abo CTpiyka | 3aMiHiTb WwnidyBanbHy cTPiuky
. nokpuTa a6o whnidyBanbHuit AUCK.
[Llepeso nig yac  macTunom.
wnidyBaHHs
o6nantoetbes. | Lo 3aroTieni 6yno
LofaHo 3MEHLITb TUCK, L0 YUHUTLCS
HaANNWKOBWNIA Ha 3aroTiBfio.
THUCK.

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI O CEPEJOBULLA

[16atoum Npo NpUPOAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, NpUNaaas Ta ynakos-
X Ky MOTPIGHO 3/1aBaTi Ha €KONOTIYHO YMCTY Nepepodky. He BUKKM-
[NaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHTH B N06YTOBE CMITTS!

Tinbku gnsa kpain €C:

BignoBsigHo fo eBponeiicbkoi AupekTusu 2012/19/UE npo Bignpa-
K LibOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI NpUNaam Ta BifNOBIAHUX HALi-

OHaNbHNX NPaBOBMX aKTiB, fedeKTHI a6o Taki, AKi BifCNyXunm cBiit
TepMiH eNeKTPOHHI NpUNagn nignaratoTb 360py 3 LN Nofanblwoi eko-
NOTiYHO 6e3MNeyHoT NepepooKu.
lMpn HenpaBunbHIN yTUNi3aLii BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHi Ta enekTpo-
HHI NpUNagn MOXyTb MaTW WKIANMBKIA BNUB Ha HaBKOMUWHE Cepefo-
BULLE Ta 3,0POB'S NIOANHY Yepes MOXAUBY NPUCYTHICTb y HUX HeGeaney-
HUX PEYOBUH.

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Belt and Disc Sander

TM Procraft: BDS380

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

# Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Pésova a talifova bruska

TM Procraft: BDS380

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534  E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Pésova a tanierova briska

TM Procraft: BDS380

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

? Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Szlifierka tasmowo-talerzowa
stofowa

TM Procraft: BDS380

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOS INYHA OTFOBOPHOCT, Ye KOMGUHUpaH NeHToB W
[JMCKOB Wnaid

TM Procraft: BDS380

CbrnacHo AA3LEHOTO TEXHNMYECKO onucaHue oTroBapsA Ha BCUYKU NMPUIOXKUMU U3UCKBAHUA Ha
CnefHuTe AUPEKTUBU U XapMOHWU3NPaHU CTaHAapTyH, I'IpOAyKTa‘ 0TroBaps Ha CTaHaapTuTe: 2

TexHuuecka pokymentauus: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KWUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: EnedanT Tync O0[. Aapec no peructpauus: bonrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepus: [p. boxypuuwe, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NPaH NpeACcTaBUTEN, KOHTO MOXE fla CbCTaBA TEXHUYECKATa AOKYMEHTALUS

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Com]yany Limited, in calitate de
producator, declardm Slefuitor cu banda si disc

TM Procraft: BDS380

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés
gyarto, ezennel kijelentjiik, hogy az Szalag- és tanyéros
csiszolégép

TM Procraft: BDS380

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

Miiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

Mel, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIi
NPOU3BOAUTENb 3asiBNSIEM, 4TO [IUCKOBO-NEHTOYHbIN
WANGOBaNbHbIi CTaHOK

TM Procraft: BDS380

pou3BoAATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CIEAYIOLUM eBPONEACKUM AUPEKTUBAM, U U3rO0-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CNEAYIOWUMU CTaHAapTaMu1 UK CTaHAapTU3NPOBAHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckan JokyMeHTauus npegocTasnsetcs komnaxueii: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-ihatax, 34.11,N2898, Jiunrwan Poag, LLawxait, KHP.MPOW3BELEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPMC‘IOB&HHI}IVI npeacTaBuTeNb, cnoco6Hbii NpeaocTaB1Tb TEXHUYECKYIO AOKYMEHTALNIO

UA CE AEEKNTAPALLIA BIAMOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiganbHuit
BUPOGHMK 3asBNSEMO, WO [IMCKOBO-CTPIYKOBHIA Whidy-
Ba/bHuUii BepcTat

TM Procraft: BDS380

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTynHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiAMOBIAHO [0 TakuX CTaHAapTiB abo CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiuHa pAoKymeHTauis Hapaetbcs Komnanieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0¢. 212, 2-i nosepx, 6yA. 11,N2 898, JinHrwaH Poag, LLiaHxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpU30BaHWii NPeACTaBHUK, AKUA 3[aTHNI HAfaTH TEXHIYHY JOKYMEHTaLLi0

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

% Jan Paluchnik 2014/30/EU
VEGATOOLS s.r.0.,

Krizovnicka 86/6,

Stare Mesto,

110 00 Prague,

Czech Republic

PRO-CRAFT

2011/65/EU

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 62841-1:2015
EN IS0 12100:2010

EN 55014-1:2017/A11:2020
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

ENIEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013

EN 61000-3-3:2013/A1:2019

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

Bro T

Shanghai, 31.01.2024
ENIEC 63000:2018




