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EN | Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovadéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Gdrzbou a obsluhou produktu pre¢itali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazéwki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

M3KNoYNTENHO BaXHO e Aa npoyeTeTe UHCTPYKLUWUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, Npeau Aa NnpeMuHeTe KbM
crnobsBaHe, NOAAPbXKKA UK paboTa ¢ NPOAYKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU I Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikonyvben taldlhatd
utasitdsokat.

RU | Buumanue!

Heo6X04MMO NpoYMTaTh MHCTPYKLMM B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60PKON, 06CNYXUBAHUEM U aKCNTyaTaLmeil
AaHHOTO M3aenvs.

UA | YBara!

[lyxe BaXnuBo, 06 BM NPOYMUTANM IHCTPYKLT B LibOMY KEPIBHULTBI Nepej CKNafjaHHsAM, 06CayroByBaHHAM Ta
eKcnnyataujieto Liei MaLnHK.
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EN | ENGLISH
CORDLESS RECIPROCATING SAW
RS20A
MANUAL

Technical specifications
Model RS20A
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20
No-load stroke rate (min-1) 2200/2500/3100
Stroke length (mm) 25.4
Max cutting depth (mm)
- Wood 255
- PVC pipes 130
- Metal 40
Speed control Yes

Noise emission values determined according to EN62841-2-11:
Sound pressure level (dB(A)) LpA=83.4
Measured sound power level (dB(A)) LWA=94.4
Uncertainty K (dB(A)) K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN62841-2-11:

Vibration level (m/s2) 7.53
Uncertainty K (m/s2) 15
Protection level IP20

Protection class 1]
Weight EPTA (with 4 Ah battery) (kg) 2.4

Bare tool weight (kg) 1.8

Weight (incl. accessories) (kg) 4.4

Battery (not included)

Rated voltage (V DC) 20

Battery type Li-ion

Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0

Charger (not included)

Model 20/1 C20/4  C20/6.5
Input voltage (V AC) / Frequency (Hz) 220-240/50
Rated power (W) 45 95 135
Output Voltage (V DC) 20 20 20
Output current (A) 2 4 6.5

Protection class ] ] Il

/\ WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary
depending on how the power tool is used and may exceed the levels given
in this information sheet. These emission levels may be used to compare
one tool with another and for a preliminary assessment of exposure. An
accurate estimate of the load should also take into account times when
the tool is shut down or running without use, which can significantly
reduce the total load over the working period. Identify additional
safety measures to protect the operator, such as maintaining the tool
and accessories, keeping hands warm, using hearing protection, and
organizing work patterns..

Description (*Pic. 1)
1. Saw blade

2. Shoe (base plate)
3. Blade clamp

4. Power trigger
5. Handle
6. Battery

7. Battery release button
8. Shoe release button

9. Safety lock-off button
10. Speed selection button

PACKAGE CONTENTS*
RS20A-1B-C RS20A-BB
Manual 1 1
cordless reciprocating saw 1 1
Battery 20 V, 4 Ah 1
Charger 20 V 1
Carrying case 1

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.
The Procraft RS20A cordless reciprocating saw is a mobile and reliable tool
designed for cutting wood, plastic, and non-ferrous metals. Powered by a
battery, it's perfect for use in areas without access to mains electricity — on
construction sites, in the garden, during repairs or demolition.

Combining convenience, compactness, and high performance, the RS20A
is lightweight and maneuverable, allowing for cuts in confined spaces
and from various working angles. Choosing a Procraft reciprocating saw
means getting a versatile solution for a wide range of tasks — from DIY to
professional use.

SAFETY WARNINGS
/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.
Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

OEAPISDO

SPECIFIC SAFETY RULES FOR RECIPROCATING SAWS

1. Hold the power tool only by the insulated gripping surfaces when
performing operations where the blade may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a live wire may make exposed metal parts
of the tool live and result in electric shock.

2. Use clamps or other suitable means to secure the workpiece to a
stable surface. Holding the workpiece by hand may lead to loss of

control and injury.
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3. Always hold the tool firmly with both hands and maintain a stable
bo?y position during operation. Two-handed control enhances
safety.

4. Before starting the cut, make sure the work area is free from hidden
wires, pipes, or other utilities. Cutting into a live wire may cause
electric shock; cutting into a pipe may cause leaks.

5. Do not force the tool — let the blade cut under its own weight. Excess
pressure may cause blade breakage or loss of control.

6. Never touch the blade until it has come to a complete stop. Residual
movement can cause cuts.

7. Do not attempt to free a jammed blade without first disconnecting
the battery. Trying to remove a stuck blade while powered may cause
sudden movement and injury.

8. Do not use bent or worn blades. This may cause excessive vibration,
inaccurate cuts, or blade breakage.

9. Do not use the reciprocating saw to cut materials not intended for
this tool. Doing so may result in tool damage or personal injury.

10. Always ensure that the shoe is pressed firmly against the workpiece
during cutting. Failure to do so may lead to heavy vibrations, loss of
control, and uneven cuts.

11. Do not cut materials that are poorly secured or likely to shift. This
may cause the blade to jam and the saw to be thrown back.

12. Avoid overhead cutting. Working in awkward positions reduces
control and increases the risk of injury.

13. Keep your body and hands away from the blade line. If the tool slips
or breaks through the material, you may be injured.

14. Use only blades recommended by the manufacturer. Using incorrect
or low-quality blades may lead to breakage and injury.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

1. Always wear personal protective equipment — safety glasses,
gloves, and hearing protection. Failure to do so may result in eye
injury, cuts, or hearing damage.

2. Do not operate the tool in rain, high humidity, or on wet surfaces.
Moisture may penetrate the housing and cause electric shock.

3. Do not touch the blade immediately after operation. It may be hot
and cause burns upon contact.

4. Disconnect the battery before changing the blade, cleaning,
adjusting, or servicing the tool. Failure to do so may result in
accidental start-up and serious injury.

5. Work in a well-lit area and maintain proper body balance. Poor
visibility and imbalance increase the risk of mistakes and injury.

6. Do not allow untrained persons, especially children, to operate the
tool. Failure to comply may lead to hazardous situations.

7. Do not leave the tool running unattended. Even short periods without
supervision can result in accidents.

8. Before inserting the battery, ensure that the power switch is in the
"OFF" position. Otherwise, the tool may start unexpectedly when
power is applied.

9. Do not use the tool if there are signs of malfunction (sparking,
unstable operation, abnormal noise, burning smell). Continued use
may result in serious damage or fire.

10. After use, disconnect the battery and allow the blade to cool before
storing. This helps prevent accidental burns and extends tool life.

11. Store the tool in a dry, dust-free place and avoid direct sunlight.
Improper storage may damage the housing, insulation, or
performance of the tool.

POWER SUPPLY
Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to operate

with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent
and reliable power.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

pn CRAFT
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The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, while the green indicator indicates that charging
is complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs to
show the charge level. To check the charge level, press the charge check
button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and
slide it in.

3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.
Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

SHOE ADJUSTMENT

To change the position of the shoe, press and hold the release button (8),
then slide the shoe forward or backward to the desired position. Once the
button is released, the shoe will automatically lock in place.

i\ Adjusting the shoe position allows you to better control the cutting
depth and choose the most stable point of contact during operation. Make
sure the shoe is securely locked before switching the tool on.

INSTALLING AND REMOVING THE SAW BLADE

Before performing any operations with accessories, make sure the battery
is disconnected.

Installing the blade:

1. Ensure the tool is powered off and has cooled down.

2. Turn the blade clamp mechanism (3) counterclockwise until it stops
(see Fig. 2).

3. Insert the blade shank fully into the clamp.

4. Release the clamp — it will automatically lock the blade in place.

5. Pull the blade gently to confirm it is securely fixed.

Removing the blade:

1. Disconnect the battery from the tool.

2. Allow the blade to cool completely. Even the dull side of a hot blade
may cause burns.

3. Turn the blade clamp mechanism (3) counterclockwise.
4. Carefully remove the blade, avoiding contact with the sharp edge.

5. Place the removed blade on a heat-resistant surface or in a
protective sleeve if provided.

A\ Do not start work without ensuring the blade is correctly installed and
securely locked in place. A loose blade may come off during operation and
cause injury.

CHOOSING THE RIGHT SAW BLADE

For effective and safe operation, it is important to select the correct saw
blade according to the type of material and the nature of the task.

For cutting wood and plastic, use blades with large teeth, which provide
fast and aggressive cutting. For cleaner cuts in wood or laminate, choose
blades with finer tooth spacing. When working with metal workpieces,
especially steel, use fine-tooth blades made of durable alloys — they
provide smoother cuts and resist overheating.

Blade length is also critical: the blade must be long enough to cut through
the entire thickness of the workpiece and still allow for adequate stroke
travel. Using a blade that is too short may cause binding and premature
wear.

Always check that the blade shank is compatible with the tool's blade
clamp. Use only high-quality accessories recommended for reciprocating
saws — this helps extend the life of the tool and reduces the risk of damage
or injury.




LIST OF SUITABLE MATERIALS

Material R ded Blade  Operating Speed
Type

Softwood Coarse-tooth, general-  High speed
purpose

Hardwood Fine-tooth Medium speed

Plastic, PVC Thin-tooth High or medium

speed

Aluminum, Copper Fine-tooth for metal Low speed

Steel Bi-metal, TPI 218 Low speed

Brick (with Carbide-tipped or Low speed, with

appropriate blade) diamond-coated stable support

SWITCHING ON AND OFF

Before switching on, make sure a charged battery is properly installed.

To start the tool, simultaneously press the safety lock-off button (2) and the
power trigger (1). The stroke speed is adjusted using the speed selection
button (10?: each press cycles through one of three fixed values — 2200,
2500, or 3100 strokes per minute.

To stop the tool, simply release the power trigger (1).

A\ The safety lock-off button (2) must be pressed each time before
starting the tool — this prevents accidental activation.

PROPER USE OF THE RECIPROCATING SAW

Before starting work, ensure that the blade is correctly installed (see
section “Installing and Removing the Saw Blade”), the proper accessory is
selected (see “Choosing the Right Saw Blade”), and all safety precautions
are observed (see relevant sections).

The reciprocating saw is suitable for straight, curved, and deep cuts in
various materials such as wood, plastic, pipes, metal profiles, sheet metal,
soft metals, and brick (with the appropriate blade). This makes the tool
especially useful for demolition, utility installation, rough cutting, and work
in confined or awkward spaces.

When cutting wood or other soft materials, guide the blade smoothly
without applying excessive pressure. For metal, it is recommended to use
fine-tooth blades at a reduced speed to minimize heat buildup and prolong
blade life. Always press the shoe firmly against the workpiece — this helps
reduce vibration and increases cutting precision.

For demolition work and cutting in tight areas (e.g., near a wall or at the
base of a structure), flexible blades are convenient, as they allow flush cuts
by naturally bending during use. Do not attempt to bend the blade manually
— this may cause it to break.

During operation, hold the saw with both hands — by the main handle and
the insulated front gripping area, if needed. Maintain a stable stance and
never align the cutting path with your body. If necessary, mark the material
beforehand and follow the line slowly and carefully.

After completing the cut, wait for the blade to come to a complete stop,
then disconnect the tool from the power supply. Do not touch the blade until
it has fully cooled down. Clean the tool from dust and debris before storing.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed.

Regularly clean the housing and ventilation openings from dust and
debris using a soft dry cloth or brush. If necessary, use a gentle stream of
compressed air. Do not allow dirt to accumulate around the blade clamp, as
this may interfere with blade installation and affect secure locking.

Do not use solvents, aggressive cleaning agents, or penetrating oils — they
may damage plastic and rubber parts of the housing. Prevent moisture
from entering the tool.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

TRANSPORTATION AND STORAGE

Carry the tool only by the handle, making sure it is switched off and the
battery is removed.

Store the tool in a dry, clean environment at a temperature between +5 °C
and +40 °C. Avoid drops and mechanical impacts during transport. If stored
for an extended period, recharge the batteries every 3 months.

POSSIBLE MALFUNCTIONS AND TROUBLESHOOTING

Problem

Tool does not start

Tool operates
intermittently

Reduced power,
overheating

Excessive vibration

Blade falls out of
clamp

Unusual noises during

EIEEE] -

Possible cause

Battery not installed
or discharged

Battery or contacts
are faulty

Switch or electronics
failure

Loose battery
connection

Overheating or
protection triggered

Ventilation openings
are clogged

Worn or damaged
blade

Blade not secured or
clamp worn

Internal mechanical
damage

Solution

Install a charged
battery

Clean the contacts,
replace the battery if
needed

Contact an authorized
service center

Remove and reinstall
the battery

Let the tool cool
down, check
ventilation

Clean the openings
(e.g., air intakes) from
dust and debris

Replace the saw blade

Reinstall the blade;
if the clamp is worn,
contact service

Stop using the tool
immediately and

operation contact service

Blade does not cut,
slips

Incorrect or heavily Install a suitable new
worn accessory blade

Choose the correct
blade and reduce
the load

Improper mode or

Rapid blade wear excessive load

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regu¥alions. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

ﬁ <7 In accordance with the European Directive 2012/19/

LHen 1y on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

¢, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

CRAFT
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€z | CESKY
AKUMULACNI SABLOVA PILA
RS20A
MANUAL
Technické specifikace
Model RS20A
Typ motoru Bezkartacovy
Napéti (V, trvaly ) 20
Volnobézné otacky (zdvih/ min) 2200/2500/3100
Délka zdvihu (mm) 254
Maximalni hloubka fezu (mm)
- Strom 255
- PVC trubky 130
- Kov 40

Nastaveni rychlosti Stisknutim tlacitka

Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny v souladu s normou EN 62841-
2-11:

Hladina akustického tlaku (dB( A )) LpA=83.4
Naméfend hladina akustického vykonu LWA=94-4
(dB(A)) '

Nejistota K (dB( A )) K3

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K se stanovi dle normy EN 62841-
-11:

Hladina vibraci (m/s?) 7.53
Chyba K (m/s?) 1.5
Urovei ochrany 1P20

Tida ochrany 1]

baterii 4 Ah') (kg) 2.4
Hmotnost nafadi bez baterie (kg) 18
arg)otnost (vEetné veskeré dodané sady) 44

Baterie (volitelné)

Napéti (V, trvaly ) 20

Typ baterie Li-ion

Kapacita ( Ah) 2.0/4.0/8.0

Nabijecka (volitelné)

Model 20/1 C20/4  C20/6.5
e
Vykon (W) 45 95 135
Vystupni napéti (V, DC) 20 20 20
Vystupni proud (A) 2 4 6.5

Tida ochrany Il I Il

/\ VAROVANI: Uvedené hladiny vibraci a hluku odpovidaji hlavnim Gcelim
pouziti naradi. Pokud se v$ak nafadi pouziva k jingm ucellim, s jinym
pfislusenstvim nebo je ve $patném technickém stavu, mohou se hladiny
hluku a vibraci liit. To mdze vyrazné zvysit hladinu expozice po celou dobu
provozu. Hladiny hluku a vibraci se budou lisit v zavislosti na zplsobu
pouzivani elektrického naradi a mohou prekrocit hladiny uvedené v tomto
informacnim listu. Tyto hladiny hluku a vibraci Ize pouzit k porovnani
jednotlivych néaradi a k predbéznému posouzeni expozice. Presné
posouzeni zatizeni by mélo zohlednit i dobu, kdy je néfadi vypnuté nebo
bézi, ale nepouzivé se. To mlze vyrazné snizit celkové zatizeni po celou
dobu provozu. Stanovte dal$i bezpecnostni opatfeni k ochrané obsluhy,
jako napfiklad: udrzba nafadi a prisluSenstvi, ohfivaCe rukou, pouzivani
ochrany sluchu a organizace pracovniho postupu.

Popis (*Vykres 1)

1. Pilovy list 2. Podesev

PR EDLRAFT
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3. Kazeta 7. Tlacitko pro uvolnéni baterie
4. Tlacitko napajeni 8. Tlacitko pro uvolnéni podrazky
5. Zachdzets 9. Tlacitko zabrafiujici ndhodnému
6. Baterie SR

10. Tlacitko pro vybér rychlosti
OBSAH DODAVKY *

RS20A-1B-C RS20A-BB
Instrukce 1 1
Sablova pila 1 1
Baterie 20 V, 4 Ah 1 -
20V nabijecka 1 -
Véc 1 -

* Upozorriujeme, Ze obsah baleni se mize lisit v zdvislosti na zemi ndkupu.
Konkrétni informace o obsahu va$i zdsilky vdm poskytne vds mistni
distributor.

Akumuldtorova pfimocara pila Procraft RS20A je mobilni a spolehlivy
néstroj urceny pro fezani dieva, plastu a mékkych kovu. Diky bateriovému
napajeni je idedlni pro praci v mistech bez pristupu k elektrické siti: na
stavenisti, na zahradé, pri opravach a demontazi.

Tento néstroj kombinuje pohodli, kompaktnost a vysokou produktivitu.
Lehkd a obratnd RS20A vam umoziuje fezat v omezeném prostoru a v
jakeékoli pracovnl poloze. Vybérem vratné pily Procraft ziskate univerzalni

reseni pro nejriznéjsi ukoly - od domécich az po profesionalni.
BEZPECNOSTN{ PRAVIDLA

/N VAROVANI! Prectéte si viechna bezpet i, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrlckym strojem. Nedodrzeni
vsech nize uvedenych pokyni mize vést k trazu elektrickym proudem a/
nebo vaznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické néaradi“ nebo ,elektricky stroj* v téchto varovanich
oznaCuje elektrické naradi s kabelem nebo akumuldtorové elektrické
néradi.

SYMBOLY A SYMBOLY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle - chrani oci pred césticemi a
pilinami.

Noste protiprachovou masku - zabraruje vdechnuti ¢astic
dfeva.

Noste chranice sluchu - chréni vas sluch pred nadmérnym
hlukem.

Prectéte si navod k pouziti

Obecné upozornéni na nebezpeci

Dodrzovéni zakladnich bezpeénostnich norem platnych
evropskych smérnic.

Euroasijska znacka shody.

Ukrajinska znacka shody

OE~P>ICO

ZVLASTNi BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO PILY S RIZKYM VRATNYM
POHYBEM

1. Pi préci, pfi které by se nastroj mohl dostat do kontaktu se skrytym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem, drzte jej pouze za
izolované Gchopné plochy. Kontakt s vodicem pod napétim mize




zplsobit, Ze se pristupné kovové Casti stanou Zivymi a zplsobi Graz
elektrickym proudem.

2. Pouzijte svorky nebo jiné vhodné prostfedky k upevnéni obrobku na
stabilni povrch. Drzeni obrobku rukou miZe zpiisobit ztratu kontroly
a zranéni.

3. Pii praci drzte elektrické ndfadi pevné obéma rukama a udrzujte
stabilni polohu. Pouzivani néfadi obéma rukama zvysuje bezpecnost.

4. Nez zacnete fezat, ujistéte se, ze v pracovni oblasti nejsou skryté
dréty, potrubi a dalsi inzenyrské sité. Zasazeni elektrického kabelu
mize zpisobit traz elektrickym proudem a do potrubi - inik kapaliny
nebo plynu.

5. Netlacte na nastroj silou - nechte kotou¢ fezat vlastni vahou.
Nadmérny tlak mize zpisobit zlomeni kotouce nebo ztratu kontroly
nad pilou.

6. Nikdy se nedotykejte c¢epele, dokud se GpIné nezastavi. Jakykoli
zbyvajici pohyb mize zplsobit fezné rany.

7. Nepokousejte se vyjmout zaseknuty pilovy list bez odpojeni baterie
od pily. Pokus o uvolnéni zaseknutého néstroje s pripojenou baterif
mize vést k nahlému pohybu a zranéni.

8. Nepouzivejte ohnuté nebo opotiebované noze. Mohlo by to zplsobit
vibrace, snizenou pfesnost fezani a zlomeni béhem provozu.

9. Nepouzivejte vratnou pilu k fezani materidld, které nejsou pro tento
typ nastroje urCeny. Nedodrzeni pokynli miize vést k poskozeni pily
a zranéni osob.

10. Béhem fezani se ujistéte, Ze je opérny talif vzdy pevné pritisknuty
k obrobku. Pokud tak neutinite, mize dojit k nadmérnym vibracim,
ztraté kontroly a nerovnomérnym feziim.

. Nefezte, pokud je materidl uvolnény nebo se mize posouvat. Mohlo
by dojit k zaseknuti kotouce a vymrsténi pily.

12. Nefezejte nad Urovni ramen. Prace v nepfijemné poloze snizuje
pfesnost a zvysuje riziko ztraty kontroly nad naradim.

13. Sledujte polohu téla a rukou - nedavejte je do jedné linie s platnem.
Pokud material sklouzne nebo se zlomi, mize vas zaséhnout do ruky.

14. Pouzivejte pouze pilové kotouce doporuéené vyrobcem. Instalace
nevhodného nebo nekvalitniho kotouce mize vést k jeho selhéni a
zraneni.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO VSECHNY PROVOZY

1. Vidy pouzivejte osobni ochranné prostiedky - ochranné bryle,
rukavice a chranice sluchu. Pokud tak neucinite, mize dojit k
poskozeni oci, rukou nebo sluchu.

2. Nepouzivejte nafadi v desti, vihkém nebo mokrém prostredi. Vlhkost
muze proniknout do krytu a zpiisobit traz elektrickym proudem.

3. Nedotgkejte se pilového kotouce ihned po dokonceni prace. Zafizeni
mize byt velmi horké a pfi kontaktu s kiizi mize zpGsobit popéleniny.

4. Pred vyménou cepele, Cisténim, sefizovanim nebo servisem odpojte
baterii od nafadi. Jinak miZze néhodnd aktivace vést k vaznému
zranéni.

5. Pracujte v dobfe osvétleném prostoru a zajistéte stabilni polohu téla.
Spatna viditelnost a ztrata rovnovahy zvysuiji riziko chyby a zranéni.

6. Nedovolte, aby s nastrojem pracovaly neproskolené osoby, zejména
déti. Nedodrzeni tohoto pokynu mize vést k nebezpecnym situacim.

7. Nenechévejte zapnuty ndstroj bez dozoru. | kratkodoba ztrata
kontroly muze vést k nouzové situaci.

8. Pred pfipojenim baterie se ujistéte, Ze je vypinaC v poloze vypnuto.
Jinak se naradi miize po zapnuti napajeni neocekavané spustit.

9. Nepouzivejte néaradi, pokud se objevi jakékoli zndmky poruchy
(jiskfeni, nestabilni provoz, hluk, zapach spéleniny). Pokracovéni v
pouzivani mize zplsobit vazné poskozeni nebo pozar.

10. Po dokonceni prace odpojte baterii a nechte ¢epel pfed uskladnénim
zcela vychladnout. Tim zabranite nahodnému popaleni a prodlouzite
Zivotnost néfadi.

. Pistroj skladujte na suchém a bezprasném misté a nevystavujte jej
pfimému slunecnimu zafeni. Nespravné skladovani mize zpusobit
poskozeni krytu, izolace a vykonu.

NAPAJECI ZDROJ
Ujistéte se, ze je naradi napajeno bateriemi Procraft 20V (2Ah , 4Ah nebo
8Ah ). Pouziti jinych baterii mize naradi poskodit a zhorsit jeho vykon.
Naradi je navrzeno pro praci s dobijecimi lithium-iontovymi bateriemi
Procraft 20V , které poskytuiji stabilni a spolehlivy vykon.

POUZIVANI

A\ Pozor!
Pred instalaci nebo demontazi pfislusenstvi se lg’istéte, ze je naradi
vypnuté, a vyjméte baterii, abyste zabranili jeho nahodnému zapnuti.

1
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| cz cesky

Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte tlaCitko na pfedni strané akumulatoru a
soucasné baterii vytdhnéte z néstroje.

Vyjmuti baterie

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabije¢ka mé dva indikatory: Gerveny a zeleny. Cerveny indikator ukazuje,
Ze probiha nabijeni, a zeleny indikator ukazuje, Ze je nabijeni dokonceno.
Samotna baterie muze mit indikator nabijeni's LED diodami zobrazujicimi
Groven nabiti. Chcete-li zkontrolovat troven nabiti, stisknéte tlacitko testu
nabijeni na baterii.

1 LED: 25% nabiti

2 LED diody: nabito na 50 %.
3 LED diody: nabito na 75 %.
4 LED diody: PIné nabito
Pokyny krok za krokem:

1. Zapojte nabije¢ku do elektrické zasuvky.

2. U nabijecek do zasuvky zasunte zastrcku do portu baterie. U
posuvnych nabijeek zarovnejte zafezy a zatlacte baterii, dokud se
nezastavi.

3. Indikétor se rozsviti ¢ervené, coz znamend, Ze nabijeni zacalo.
4. Po dokonceni nabijeni se indikator rozsviti zelené.
5. Odpojte nabijecku od baterie a elektrické zasuvky nebo vyjméte
baterii z nabijecky.
6. Volitelné: Stisknéte tlacitko kontroly nabiti na baterii a zkontrolujte
troven nabiti pomoci LED kontrolek.
Instalace baterie

Zarovnejte baterii se slotem v néstroji a poté ji zatlacte na misto, dokud
nezapadne a nezacvakne.

NASTAVENi PODPERNE PODESVE

Chcete-li zménit polohu podpérné podrazky, stisknéte tlacitko uvolnéni
(8), podrzte ho a posunite podrazku dopfedu nebo dozadu do pozadované
polohy. Po uvolnéni tlacitka se podrazka automaticky zajisti.

Nastavena poloha podrazky umoziuje lepsi kontrolu hloubky fezu a
nejstabilnéjsi opérny bod pfi praci. Pfed zapnutim nastroje se ujistéte, Ze je
podrazka bezpecné upevnéna.

INSTALACE A DEMONTAZ PILOVEHO KOTOUCE

Pred provedenim jakychkoli operaci na zafizeni se ujistéte, ze je odpojena
baterie.

Instalace platna:

1. Ujistéte se, ze je nastroj odpojeny od napajeni a vychladly.

2. Otacejte aretacnim mechanismem skli¢idla (3) proti sméru
hodinovych ru¢icek, dokud se nezastavi. (Obr. 2)

3. Zasunte stopku pilového kotouce do skli¢idla, dokud se nezastavi.

4. Uvolnéte zémek - platno se automaticky zafixuje.

5. Pritahnéte platno k sobé, abyste se ujistili, Ze je bezpe¢né upevnéno.

Odstranéni platna:

1. Odpojte baterii od nastroje .

2. Nechte pilovy kotou¢ zcela vychladnout. | tupad strana horkého
kotouce miize pfi dotyku zplsobit popaleniny.

3. Otgétekaretaénim mechanismem sklicidla (3) proti sméru hodinovych
rucicek.

4. Opatrné vyjméte Cepel a vyhnéte se kontaktu s jejim ostrym
povrchem.

5. Odstranéné platno umistéte na tepelné odolny povrch nebo do
ochranného krytu, je-li k dispozici.

A NezaCinejte préci, aniz byste se ujistili, Ze je niz spravné nainstalovan
a bezpecné upevnén. Volné pfislusenstvi muze béhem préce vyletét a
zplisobit zranéni.

VYBER PILOVEHO KOTOUCE

Pro efektivni a bezpetnou praci je dilezité vybrat spravny pilovy kotou¢ v
zdvislosti na druhu materialu a povaze provadénych tkold.

Pro fezani dfeva a plastu pouzivejte kotouce s velkymi zuby, které zajistuji
rychly a hruby fez. Pro Cistsi zpracovani dfeva nebo laminétu volte kotouce
s jemnéjsi rozte¢i zubl. Pfi praci s kovovymi obrobky, zejména oceli,
pouzivejte kotoute s jemnymi zuby vyrobenymi z odolnych slitin - zajistuji
hladky fez a jsou odolné vuci prehrati.
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Je také dilezité zvazit délku cepele: musi byt dostatecné dlouhd, aby
prosla celou tlougtkou obrobku a méla urcity zdvih. PouZiti Cepele, ktera
nemd spravnou délku, mize zplsobit zaseknuti a rychlé opotiebeni.

Pfi vybéru pilového listu vénujte pozornost kompatibilité stopky s upinacim
sklicidlem nastroje. Pouzivejte pouze kvalitni vybaveni doporucené pro
ocasni pily - prodluZuje se tim Zivotnost néstroje a snizuje se riziko
zlomeni nebo zranéni.

Seznam prijatelnych materialu

Material Doporucené platno Pracovni doba

Mékké dievo S velkymi zuby , Vysoka rychlost
univerzalni

Tvrdé dfevo Maly zub Primérné rychlost

Plast, PVC S tenkym zubem Vysoka nebo stredni
rychlost
Hlinik, méd' Jemné zuby pro kov | Nizkd rychlost
Ocel Bimetalicky, TPI 218 Nizkd rychlost
Cihla (s dodatecnym  Povlak z karbidu nebo = Nizka rychlost, se
vybavenim) diamantu zastavenim
ZAPNUTO A VYPNUTO

Pred zapnutim se ujistéte, Ze je vloZena nabita baterie.

Chcete-li néstroj spustit, stisknéte sou¢asné bezpecnostni tladitko (2) a
tlatitko napdjeni (1). Rychlost se ovlada tlacitkem pro volbu rychlosti (10):
kazdé stisknuti zvoli jednu ze tfi pevnych hodnot - 2200, 2500 nebo 3100
zdvih{ za minutu.

Chcete-li naradi vypnout, jednoduse uvolnéte tlacitko napéjeni (1).

Bezpecnostni tlacitko (2) musi byt stisknuto pfed kazdym spusténim
naradi - tim se zabrani nahodnému zapnuti.

SPRAVNA OBSLUHA PILY S RIZKEM

Pred zahdjenim préce se ujistéte, Ze je kotou¢ spravné nainstalovan (viz
¢ast ,Instalace a demontaz pilového kotouce"), Ze je vybrdno vhodné
vybaveni (viz ,Jak vybrat pilovy kotoug”) a ze jsou dodrZena vSechna
bezpe€nostni opatien (viz pfislusné casti).

Savlovd pila je vhodnd pro rovné, zakfivené a hluboké fezéni riznjch
materidll: dreva, plastd, trubek, kovovych profild, plech a mékkych kovd,
cihel (pokud je k dispozici odpovidajici kotouc). Diky tomu je néstroj
obzvlasté uzitecny pro demontdz, pokladku komunikaci, hrubé fezani,
fezani v nepfistupnych thlech nebo v omezeném prostoru.

Pfi fezéni dfeva a jinych mékkych materialli by se pilovy kotou¢ mél
pohybovat plynule, bez nadmérného tlaku. Pfi praci s kovem se doporucuje
pouzivat kotouce s jemnymi zuby a snizenymi otdckami - tim se snizuje
zahfivani a prodluZuje se Zivotnost zafizeni. Nezapomerite opfit podpéru o
obrobek - tim se sniZi vibrace a zvySi se pfesnost fezu.

Pro demontazni prace a fezani na tézko dostupnych mistech (napfiklad u
zdi nebo u zékladny konstrukce) je vhodné pouzit flexibilni ¢epele, které
umoziiuji fezat blizko povrchu a béhem pracovniho procesu se pfirozené
ohybaji. Nepokousejte se cepel ohybat ru¢né - mohlo by to vést k jejimu
zlomeni.

Pri préci drzte pilu obéma rukama: hlavni rukojeti a v pfipadé potfeby i
chranénou ¢ésti téla. Ujistéte se, Ze mate stabilni postoj a nesmerujte linii
fezu smérem k télu. V pfipadé potieby si material pfedem oznacte a bez
spéchu sleduite linii fezu.

Po dokonceni prace pockejte, az se kotouc Uplné zastavi, a poté naradi
odpojte ze zésuvky. Nedotykejte se kotouce, dokud nevychladne. Pred
uskladnénim nafadi ocistéte od prachu a zbytkt materialu.

PECE A UDRZBA

Pred provadénim jakékoli Udrzby se vzdy ujistéte, Ze je naradi vypnuté a ze
je z néj vyjmuta baterie.

Pravidelné Cistéte kryt a vétraci otvory od prachu a pilin suchym mékkym
hadfikem nebo kartacem. V pfipadé poteby pouzijte slaby proud stlaceného
vzduchu. Nedovolte, aby se v oblasti skli¢idla hromadily necistoty, mohlo by
to zkomplikovat instalaci pilového pasu a ovlivnit spolehlivost upevnéni.
Nepouzivejte rozpoustédla, agresivni Cistici prostredky ani penetracni oleje
- mohou poskodit plastové a pryzové casti krytu. Nedovolte, aby se dovnitf
piistroje dostala vlhkost.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz néfadi nezapomerite, Ze opravy, idrzbu a
sefizovani musi provadét autorizovana servisni stiediska s pouzitim pouze
origindInich ndhradnich dil a spotfebniho materidlu.

DOPRAVA A SKLADOVANI

Néradi prendsejte pouze za rukojef a ujistéte se, Ze je vypnuté a baterie
odpojena.
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Naradi skladujte v suché a Cisté mistnosti pfi teploté +5 °C az +40
°C. Béhem prepravy se vyvarujte padi a mechanickych nérazi. Pfi

dlouhodobém skladovani nabijejte baterie jednou za 3 mésice.

MOZNE PORUCHY A ZPUSOBY JEJICH ODSTRANENI

Problém

Ndstroj se nezapne

Nastroj pracuje
prerusované

Vypadek energie,
prehrati

Zvysené vibrace

Cepel vylétd ze
sklicidla

Objevily se zvuky,
které nejsou typické
pro bézny provoz

Cepel nefeze, klouze

Rychlé opotiebeni
platna

Mozny divod

Baterie neni
nainstalovana nebo
je vybita

Baterie nebo kontakty
jsou vadné

Spinac nebo
elektronika jsou vadné

Kontakt baterie je
uvolnény

Prehrati nebo aktivace
ochrany

Vétraci otvory jsou
ucpané

Opotiebované nebo
poskozené platno

Cepel neni pevna
nebo je nabojnice
opotiebovana

Vnitini poskozeni
mechanismu

Nevhodné néstroje
nebo nadmérmé
opotebeni

Nespravny provozni
rezim, prilis vysoké
zatizeni

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTRED{

ReSeni
Nainstalujte nabitou
baterii

Vycistéte kontakty,
v piipadé potfeby
vymerte baterii.

Kontaktujte
autorizované servisni
stredisko

Vyjméte a znovu
nainstalujte baterii

Nechte nastroj
vychladnout,
zkontrolujte ventilaci

Vycistéte otvory (napf.
privody vzduchu) od
prachu a pilin

Vyméite pilovy
kotou¢

Znovu nainstalujte
cepel; pokud je
kazeta opotfebovana,
obrafte se na servisni
stredisko.

Okamzité prestarte
pracovat a kontaktujte
servis.

Nainstalujte vhodné
nové platno

Vyberte si spravné
platno a snizte zatéz

Elektrické néfadi, baterie, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
rechlovany zpusobem Setrnym k zivotnimu prostredi. Nevyhazujte

ele

trické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany zivotniho prostfedi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spréavné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotrebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou paskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu ureném.

'\\ Pouze pro zemé EU:
‘ -V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

elektnckych a_elektronickych zafizenich a pfislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi pfedpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovény za ucelem ekologicky bezpeéné recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zarizeni
$kodlivé acinky na zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pritomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovéni. V takovém pripadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumulétor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzujte také pripadné dalsi narodni predpisy.
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AKUMULACNA CHYBALOVA PILA

RS20A

NAVOD
Technické Specifikacie
Model RS20A
Typ motora Bezkartacovy
Hodnotené napétie (V DC) 20
Frekvencia zdvihov bez zatazenia (min™) = 2200/2500/3100
Mitvica dizka (mm) 254
Maximélna hibka rezu (mm)
- Drevo 255
- PVC riry 130
- Kov 40
Ovl4danie rychlosti Ano

Hodnoty emisii hluku uréené podla normy EN62841-2-11:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=83.4
Namerand hladina akustického vykonu Car
(dB(. LWA=94.4

Neistota K (dB(A)) 3

Celkové hodnoty vibrécii a neistota K uréené podla normy EN62841-2-11:

Hladina vibracii (m/s?) 7.53
Neistota K (m/s?) 1.5
Uroven ochrany 1P20

Trieda ochrany 1l

Hmotnost EPTA (s batériou 4 Ah) (kg) 2.4
Hmotnost holého néstroja (kg) 1.8
Hmotnost (vratane prislusenstva) (kg) 4.4

Batéria (volitelna)

Menovité napétie (V DC) 20

Typ batérie Li-ion

Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0

Nabijacka (volitelna)

Model 20/1 C20/4 C20/6.5
a0
Hodnotené vykon (W) 45 95 135
Vystup Napitie (V DC) 20 20 20
Vystup prad (A) 2 4 6.5

Trieda ochrany Il ] ]

/\ UPOZORNENIE: Deklarované trovne vibréci a hluku predstavujd hlavné
aplikdcie naradia. Ak sa vSak naradie pouziva na rozne ucely, s roznym
prislusenstvom alebo je zle udrziavane, Grovne emisii sa mozu lisit. To
moze vjrazne zvysit Uroveli expozicie pocas celkovej pracovnej doby.
Urovne emisii sa budu |iit v zavislosti od sposobu pouzivania elektrického
néradia a mozu prekrogit Grovne uvedené v tomto informacnom liste. Tieto
Grovne emisii sa mdzu pouzit na porovnanie jedného néradia s druhym
a na predbezné postdenie expozicie. Presny odhad zataZenia by mal
zohladfiovat aj Casy, kedy je naradie vypnuté alebo bezi bez pouzivania, ¢o
mbze vyrazne znizit celkové zataZenie pocas pracovnej doby. Identifikujte
dalSie bezpe€nostné opatrenia na ochranu obsluhy, ako je udrzba néradia
a prisluSenstva, udrziavanie tepla rik, pouzivanie ochrany sluchu a
organizécia pracovnych postupov.

Popis zariadenia (*Kreslenie 1)

1. Pilovy list 4. Spast
2. Topénka (zékladna doska) 5. Rukovit
3. Svorka cepele 6. Batéria

Csx o[B8

9. Bezpecnostné tlacidlo odistenia
10. Vyber rychlosti tlacidlo

7. Tlacidlo na uvolnenie batérie
8. Tlacidlo na uvolnenie topanky

OBSAH DODAVKY*

RS20A-1B-C RS20A-BB
Pouzivatel'skd prirucka 1 1
Chybalova pila 1 1
20V batéria, 4 Ah 1
20V nabijacka 1
Prenosné puzdro 1

* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa méZe lisit v zdvislosti od krajiny
nakupu. Konkrétne podrobnosti tykajice sa vasho balenia ndjdete v
zozname dodanom s produktom alebo sa obrdtte na miestneho distribitora.

Akumuldtorova chvostova pila Procraft RS20A je mobilny a spolahlivy
nastroj ur¢eny na rezanie dreva, plastov a nezeleznych kovov. Vdaka
batériovému pohonu je idedlna na pouzitie v oblastiach bez pristupu k
elektrickej sieti - na stavbach, v zéhrade, pocas oprav alebo demolécii.
RS20A kombinuje pohodlie, kompaktnost a vysoky vykon, je lahkd a
obratnd, ¢o umoziuje rezanie v stiesnenych priestoroch a z roznych
pracovnych uhlov. Vyberom chvostovej pily Procraft ziskate vSestranné
rieSenie pre Sirokl $kalu dloh - od domécich prac az po profesionalne
pouzitie.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

/\ UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpecnostne upozornenia,
pokyny, ilustrcie a Specifikicie dodané s tymto elektrickym naradim.
Nedodrzanie vSetkych nizSie uvedenych pokynov moze mat za nasledok
traz elektrickym pridom, poziar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” v upozorneniach sa vztahuje na elektrické
naradie napajané zo siete (s kablom) alebo na elektrické néradie napajané
z batérie (bez kabla).

KONVENCNE ZNACKY A SYMBOLY

VZzdy noste ochranné okuliare - chrénia vase oci pred
necistotami.

Noste protiprachovi masku - Zabrafuje vdychnutiu

Skodlivych castic.

Noste chranice sluchu - Chrania vas sluch pred nadmernym
hlukom.

Precitajte si ndvod na pouZzitie.

Vseobecné bezpeénostné upozornenie na nebezpecenstvo.

V stlade so zakladnymi platnymi bezpecnostnymi normami
eurdpskych smernic

Eurodzijska znacka zhody.

Ukrajinska znacka zhody.

@§2>@@®

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE CHYBALOVE PiLY

1. Pri vykonavani prac, pri ktorych by sa ¢epel mohla dostat do
kontaktu so skrytym vedenim alebo s vlastnym kablom, drzte
elektrické naradié iba za izolované rukovate. Kontakt s vodidom pod
napatim moze sposobit, ze odkryté kovové casti néradia budd pod
napétim a dojde k Urazu elektrickym pradom.

2. Na upevnenie obrobku na stabilny povrch pouzite svorky alebo
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iné vhodné prostriedky. Drzanie obrobku rukou méze viest k strate
kontroly a zraneniu.

3. Naradie vzdy drzte pevne oboma rukami a pocas prace udrziavajte
stabilnd polohu tela. Ovladanie oboma rukami zvySuje bezpeénost.

4. Pred zadatim rezania sa uistite, Ze v pracovnom priestore nie st

ryté kdble, potrubia alebo iné inzinierske siete. Rezanie do Zivého

J enia moze sposobit raz elektrickym pridom; rezanie do potrubia
moze sposobit netesnosti.

5. Netlacte na naradie silou - nechajte epel rezat vlastnou vahou.
Nadmerny tlak moze sposobit zlomenie cepele alebo stratu kontroly.

6. Nikdy sa nedotykajte Cepele, kym sa Uplne nezastavi. Zvyskovy
pohyb méze sposobit porezanie.

7. Nepokisajte sa uvolnit zaseknuty néz bez toho, aby ste najpry
odpojili batériu. Pokus o odstranenie zaseknutého n6zu, ked' je n6z
zapnuty, moze sposobit néhly pohyb a zranenie.

8. Nepouzivajte ohnuté alebo opotrebované cepele. MoZe to sposobit
nadmerné vibracie, nepresné rezy alebo zlomenie cepele.

9. Nepouzivajte pilu s vratnym pohybom na rezanie materidlov, ktoré
nie st urené pre toto naradie. Moze to viest k poskodeniu néradia
alebo zraneniu osob.

10. Pocas rezania vzdy dbajte na to, aby bola pétka pily pevne pritlacend
k obrobku. Ak tak neurobite, moze to viest k silnym vibraciam, strate
kontroly a nerovnomernym rezom.

11. Nerezte materidly, ktoré sd zle upevnené alebo sa mozu posundt.
Moze to sposobit zaseknutie kottica a vymrstenie pily dozadu.

12. Vyhnite sa rezaniu nad hlavou. Praca v nepraktickych polohach
znizuje kontrolu a zvySuije riziko zranenia.

13. Nepriblizujte sa telom ani rukami k Cepeli. Ak nastroj prejde
materidlom alebo sa cezii prerazi, mdzete sa zranit.

14. Pouzivajte iba Cepele odporucané vyrobcom. PouZitie nespravnych
alebo nekvalitnych epeli moze viest k zlomeniu a zraneniu.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PREVADZKY

1. Vzdy noste osobné ochranné prostriedky - ochranné okuliare,
rukavice a ochranu sluchu. V opatnom pripade méze dojst k
poraneniu o¢i, porezaniu alebo poskodeniu sluchu.

2. Nepouzivajte néradie v dazdi, pri vysokej vihkosti alebo na mokrych
povrchoch. Vihkost méze prenlknut do krytu a sposobit draz
elektrickym prddom.

3. Nedotykajte sa cepele ihned po pouziti. Moze byt hordca a pri
kontakte moze spdsobit popéleniny.

4. Pred vymenou Cepele, Cistenim, nastavovanim alebo servisom
néradia odpojte batériu. V opaénom pripade méze dojst k
nahodnému spusteniu a vaznemu zraneniu.

5. Pracujte v dobre osvetlenom priestore a udrziavajte spréavnu
rovnovéhu tela. Slaba viditelnost a nerovnovéha zvysuiju riziko chyb
a zraneni.

6. Nedovolte, aby s ndradim pracovali neskolené osoby, najmé deti.
Nedodrzanie pokynov mdze viest k nebezpecnym situaciam.

7. Nenechévajte néradie bezat bez dozoru. Aj krétke Casy bez dozoru
mozu viest k nehoddm.

8. Pred viozenim batérie sa uistite, Ze je hlavny vypinac v polohe
JVYPNUTE". V opacnom pripade sa naradie moze po zapnuti
napéjania neocakavane spustit.

9. Nepouzivajte naradie, ak sa vyskYtnu znamky poruchy (iskry,
nestabilnd prevédzka, abnormalny hluk, zapach spalemny{ Dalsie
pouzivanie moze viest k vaznemu poskodenlu alebo poziaru.

10.Po pouziti odpojte batériu a nechajte Cepel vychladndt pred

uskladnenim. Tym sa predide nahodnému popaleniu a predizi sa
Zivotnost néradia.

.Néradie skladujte na suchom a bezprasnom mieste a vyhybajte
sa_priamemu sinenému Ziareniu. Nesprévne skladovanie méze
poskodit kryt, izol4ciu alebo vykon naradia.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze pristroj je napdjany batériami Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah alebo
8 Ah) podla Gdajov na Stitku s oznacenim. Pouzitie ake]kolvek inej batérie
moze poskodit pristroj a ovplyvnit jeho vykon. Pristroj je navrhnuty na
prevadzku s nabijatelnymi litium-ionovymi batériami Procraft 20V, ktoré
poskytuju konzistentny a spolahlivy vykon.

POUZIVANIE NASTROJA
/\ POZOR!

Pred instalaciou alebo demontazou prislusenstva sa uistite, Ze je naradie
VYPNUTE, a vyberte batériu, aby ste predisli ndhodnému spusteniu.
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Vybratie batérie

Ak chcete vybrat batériu, stlacte tlacidlo zdmku batérie a vytiahnite batériu
z naradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijatka md dva indikdtory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikdtor
signalizuje, Ze prebieha nabijanie, zatial Co zeleny indikator signalizuje,
Ze nabijanie je dokoncené. Samotna batéria moze mat indikétor nabitia s
LED diédami, ktoré zobrazuij Groven nabitia. Ak chcete skontrolovat Grovef
nabitia, stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii.

1 LED di6da: nabita na 25 %
2 LED diédy: nabité na 50 %
3 LED diddy: 75 % nabité

4 LED diédy: Plne nabité
Podrobné pokyny:

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2.V pripade nabijaciek so zasuvkou zasurite nabijaciu zéstrcku do
portu pre batériu. V pripade nabijaciek s posuvnym konektorom
zarovnajte batériu s nabijacimi otvormi a zasurite ju.

3. Rozsvieti sa cerveny indikétor, ktory signalizuje, Ze sa batéria nabija.
4. Po Gplnom nabiti sa rozsvieti zeleny indikator.
5. Odpojte nabijacku od batérie a zasuvky alebo vysuite batériu z
nabijacky.
6. Volitelné: Stlacte tlaCidlo kontroly nabitia na batérii a zobrazte
Groven nabitia pomocou LED diéd batérie.
InStalacia batérie

Zarovnajte batériovy blok s drdzkou na néradi a potom ho zasuite na
miesto, kym nezapadne a nezacvakne.

NASTAVENIE TOPANKY

Ak chcete zmenit polohu topanky, stlacte a podrzte uvolfiovacie tlacidlo (8)
a potom posunte topanku dopredu alebo dozadu do pozadovanej polohy.
Po uvolneni tlacidla sa topanka automaticky zaisti na mieste.

ﬂ Nastavenie polohy pétky nastroja vam umoziuje lepsie kontrolovat
hibku rezu a zvolit si najstabilnejsi bod kontaktu pocas prevadzky. Pred
zapnutim ndstroja sa uistite, Ze je patka nastroja bezpecne zaistena.

INSTALACIA A DEMONTAZ PiLOVEHO KOTUCA
Pred vykonanim akejkolvek operacie s prislusenstvom sa uistite, ze je
batéria odpojena.
Instaldcia cepele:
1. Uistite sa, ze nastroj je vypnuty a vychladol.

2. Ototte mechanizmus upnutia Cepele (3) proti smeru hodinovych
ruciciek, kym sa nezastavi (pozri obr. 2

3. Uplne zasuiite stopku Eepele do svorky.
4. Uvolnite svorku - ¢epel sa automaticky zaisti na mieste.
5. Jemne potiahnite ¢epel, aby ste sa uistili, Ze je bezpetne upevnena.

Odstranenie cepele:

1. Odpojte batériu od naradia.

2. Nechajte cepel GpIne vychladnit. Aj tupé strana horicej cepele moze
sposobit popéleniny.

3. Otocte mechanizmus upnutia Cepele (3) proti smeru hodinovych
ruciciek.
4. Opatrne vyberte cepel a vyhnite sa kontaktu s ostrou hranou.

5. Vybraty n6z umiestnite na tepelne odolny povrch alebo do
ochranného puzdra, ak je k dispozicii.

N Nezatinajte pracovat bez toho, aby ste sa_uistili, Ze je néz spravne
nainStalovany a bezpecne zaisteny. Uvolneny ndz sa moze pocas prevadzky
uvolnit a sposobit zranenie.

VYBER SPRAVNEHO PILOVEHO KOTUCA

Pre efektivnu a bezpeénu prevadzku je dolezité vybrat spravny pilovy koti¢
podla typu materialu a povahy dlohy.

Na rezanie dreva a plastu pouzivajte kotice s velkymi zubami, ktoré
umoznuju rychle a agresivne rezanie. Pre CistejSie rezy v dreve alebo
laminate zvolte kottce s jemnejsim rozstupom zubov. Pri praci s kovovymi
obrobkami, najma s ocelou, pouzivajte kotice s jemnymi zubami vyrobené
z odolnych zliatin - poskytuju hladsie rezy a odolavaju prehriatiu.

Dolezita je aj dizka Gepele: cepel musi byt dostatocne diha, aby prerezala




celt hribku obrobku a zaroveri umoznila dostatocny zdvih. Pouzitie prili§
krétkej Cepele moze sposobit zaseknutie a predéasné opotrebenie.

Vzdy skontrolujte, ¢i je stopka pilového listu kompatibilnd s upinacim
mechanizmom néradia. Pouzivajte iba kvalitné prislusenstvo odporicané
pre chvostové pily - poméha to predizit zivotnost naradia a znizuje riziko
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Néradie prenasajte iba za rukovit a uistite sa, Ze je vypnuté a batéria je
vybrata.

Naradie skladujte v suchom a Cistom prostredi pri teplote +5 °C az +40
°C. Pocas prepravy zabrante padom a mechanickym narazom. Pri dlh§om
skladovani nabijajte batérie kazdé 3 mesiace.

poskodenia alebo zranenia.

ZOZNAM VHODNYCH MATERIALOV

Material
Makké drevo

Tvrdé drevo

Plast, PVC

Hlinik, med'
Ocel

Tehla (s vhodnou
cepelou)

ZAPNUTIE A VYPNUTIE

Odporicany typ
cepele

Hrubozubé,
univerzalne

Jemny zub

Tenky zub

Jemny zub na kov
Bimetal, TPI 218

S karbidovymi hrotmi
alebo diamantovym
povlakom

Prevadzkova rychlost

Vysoka rychlost

Stredna rychlost

Vysoka alebo strednd
rychlost

Nizka rychlost
Nizka rychlost

Nizka rychlost so
stabilnou podporou

Pred zapnutim sa uistite, Ze je spravne vlozend nabita batéria.

Na spustenie naradia sucasne stlacte tlacidlo bezpecnostného blokovania
Rychlost zdvihu sa nastavuje pomocou tlacidla vyberu
kazdé stlacenie prepina medzi jednou z troch pevnych

(2) a spast () ).
rychlosti (10

hodnét - 2200, 2500 alebo 3100 zdvihov za mindtu.
Na zastavenie naradia jednoducho uvolnite spast (1).

Pred kazdym spustenim naradia je potrebné stlacit bezpecnostné

tlacidlo (2) - zabrani sa tym ndhodnému spusteniu.

SPRAVNE POUZIVANIE CHYBALOVEJ PiLY

MOZNE PORUCHY A ICH RIESENIE

Problém

Nastroj sa nespusti

Nastroj pracuje
prerusovane

Znizeny vykon,
prehrievanie

Nadmerné vibracie

Cepel vypadava zo
svorky

Nezvycajné zvuky

Mozna pricina

Batéria nie je
nainstalovand alebo
je vybita

Batéria alebo kontakty
st chybné

Porucha spinaca
alebo elektroniky

Uvolnené pripojenie
batérie

Prehriatie alebo
spustenie ochrany

Vetracie otvory si
upchaté

Opotrebovand alebo
poskodend cepel
Cepel nie je zaistend
alebo je opotrebovana
svorka

Vnutorné mechanické
poskodenie

Riesenie
Nainstalujte nabitu
batériu

Vycistite kontakty,
v pripade potreby
vymerte batériu

Kontaktujte
autorizované servisné
stredisko

Vyberte a znova
nainstalujte batériu

Nechajte néstroj
vychladnit,
skontrolujte vetranie

Ocistite otvory (napr.
privod vzduchu) od
prachu a necistot

Vymeiite pilovy list

Znovu nainstalujte
cepel; ak je svorka
opotrebovan,

kontaktujte servis.

Okamzite prestarite
pouzivat néstroj a

Pred zacatim prace sa uistite, Ze je kotU¢ spravne nainstalovany (pozri ¢ast
JInstaldcia a demontaz pilového kotdca“), je vybrané spravne prislusenstvo
(pozri ¢ast ,Vyber spravneho pilového kotuca“) a st dodrzané vsetky
bezpecnostné opatrenia (pozri prislusné casti).

Chvostova pila je vhodnd na rovné, zakrivené a hlboké rezy v roznych
materidloch, ako je drevo, plast, riry, kovové profily, plech, makké kovy
a tehla (s vhodnym kotucom) Vdaka tomu je nastroj obzvlast uZitocny
na demolacie, instaldcie inzinierskych sieti, hrubé rezanie a pracu v
stiesnenych alebo tazko dostupnych pnestoroch

Pri rezani dreva alebo inych makkych materidlov vedte kotd¢ plynulo bez
nadmerného tlaku. Pri rezani kovu sa odportica pouzivat kotuce s jemnymi
zubami pri znizenej rychlosti, aby sa minimalizovalo hromadenie tepla a
predlzila sa Zivotnost kotdca. Vzdy pevne pritlacte pétku kottca k obrobku
- to pomdha znizovat vibracie a zvySuje presnost rezania.

Na demolacné prace a rezanie v stiesnenjch priestoroch (napr. v blizkosti
steny alebo na zékladni konstrukcie) si vhodné flexibilné Cepele, pretoze
umoznulu zarovnané rezy pnrodzenym ohyhanlm pocas pouzwanla
Nepokusajte sa ¢epel ohybat ruéne - mohlo by sa zlomit.

Pocas prevadzky drzte pilu oboma rukami - za hlavni rukovat a v pripade
potreby aj za izolovanu prednd rukovat. UdrZiavajte stabilny postoj a nikdy
nezarovnavajte dréhu rezu s telom. V pripade potreby si vopred oznacte
materidl a pomaly a opatrne sleduijte ¢iaru.

Po dokonceni rezu pockajte, kym sa koti¢ Uplne nezastavi, a potom
odpojte néradie od zdrcga napdjania. Nedotykajte sa kotdca, kym Uplne
nevychladne. Pred uskladnenim néradie ocistite od prachu a necistot.
UDRZBA

Pred vykonanim preventivnej Gdrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté
a batéria je vybrata.

Pravidelne Cistite kryt a vetracie otvory od prachu a necistét pomocou
makkej suchej handricky alebo kefy. V pripade potreby pouzite jemny prid
stlaceného vzduchu. Nedovolte, aby sa okolo svorky cepele hromadili
necistoty, pretoze by to mohlo prekazat pri instaldcii Cepele a ovplyvnit jej
bezpecné uzamknutie.

NepouZivajte rozplstadla, agresivne Cistiace prostriedky ani penetracné
oleje - mozu poskodit plastové a gumené Casti krytu. Zabrante vniknutiu
vlhkosti do néradia.

Pre bezpecnl a spolahlivi prevadzku pristroja majte na pamati, Ze
opravy, idrzba a nastavovanie pristroja by sa mali vykonavat v servisnych
strediskdch s pouzitim iba origindlnych nahradnych dielov a spotrebneho
materialu.

DOPRAVA A SKLADOVANIE

potas prevédzky kontaktujte servis
Nainstalujte vhodnu

Nespravne alebo
novi cepel

silne opotrebované
prislusenstvo

Cepel nereze,
Smyka sa

Nespravn reZ|m
alebo nadmerné
zatazenie

Vyberte sprévny ndz a

Rychle opotrebovanie znizte zatazenie

Cepele

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt
recyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzujte elektrické ndradie a batérie do domového odpadu!

V zdujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najmé
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotreb|ca definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.
ﬁ =<’V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o
odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach
a prislu$nymi vnatrostatnymi pravnymi predpismi av stlade s eurdpskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybne alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gcelom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likviddcii mézu mat pouzité elektrické a elektronické

zariadenia $kodlivé Ucinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpe¢nych latok.

¢, Len pre krajiny EU:
@

PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahuji poziadavky tykajlce sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatefom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strén (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vniitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalsie narodné predpisy.
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PL | POLSKI
AKUMULATOROWA PILA SZABLASTA
RS20A
INSTRUKCJA OBSLUGI
Dane techniczne
Model RS20A
Typ silnika Bezszczotkowy
Napiecie znamionowe (V DC) 20

Predko$¢ oscylacji bez obcigzenia

(oscylacji/min) 2200/2500/3100
Skok brzeszczotu (mm) 254
Maksymalna gtebokosc¢ ciecia (mm)

- drewno 255

- rury PCW 130

- metal 40

Regulacja predkosci Jest

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN62841-2-11:
Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) = LpA=83.4
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) LWA=94.4

Blad K (dB(A)) K=3

Wartosci chzne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN62841-2

Poziom wibracji (m/s?) 7.53
Btad K (m/s?) 1.5
Kategoria ochrony 1P20

Klasa ochrony 1]
Waga EPTA (z akumulatorem 4.0 Ah) 24

(kg

Waga EPTA (z akumulatorem 4.0 Ah) 18
(kg) ’
Waga (wraz z akcesoriami) (kg) 4.4

Akumulator (brak w zestawie)

Napigcie znamionowe (V DC) 20
Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 2.0/4.0/8.0

tadowarka (brak w zestawie)

Model 20/1 C20/4  C20/6.5
Napiecie znamionowe (V AC)/ y

Czestotliwo$¢ (Hz) 220-240/50

Moc znamionowa (W) 45 95 135
Napiecie wyjsciowe (V DC) 20 20 20

Prad znamionowy (A) 2 4 6.5

Klasa ochrony Il I Il

/\ OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgar i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedura
pomiarowa i moga zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie ocenic poziom
drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wylgczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie
jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowaé
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposdb taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majgce na celu ochrone osoby obstugujacej
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przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

Opis (*Obrazek 1)

1. Brzeszczot 7. Przycisk zwalniania

2. Stopa prowadzaca akum.ulatora o

3. Uchwyt mocujacy brzeszczot S E:éﬁj‘;;:e?lmama Sy

4. Przycisk wiaczenia 9. Przycisk zabezpieczenia przed
5. Uchwyt przypadkowym uruchomieniem
6. Akumulator 10. Przycisk wyboru predkosci

WYPOSAZENIE*

RS20A-1B-C RS20A-BB
Instrukcja obstugi 1 1
Pita szablasta 1 1
Akumulator 20 V, 4 Ah 1
tadowarka 20 V 1
Walizka 1

* Pragniemy zwrdcic¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze roznic¢ sie w
zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegdtowe informacje dotyczace
zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Akumulatorowa pita szablasta Procraft RS20A to mobilne i niezawodne
narzedzie przeznaczone do cigcia drewna, tworzyw sztucznych oraz
miekkich metali. Dzigki zasilaniu akumulatorowemu idealnie sprawdza sie
w miejscach bez dostepu do sieci elektrycznej: na budowie, w ogrodzie,
podczas prac remontowych i demontazowych.

Narzedzie faczy w sobie wygode, kompaktowe rozmiary i wysoka
wydajno$¢. Lekka i kompaktowa pita szablasta RS20A umozliwia
wykonywanie cie¢ w ograniczonej przestrzeni oraz w dowolnym potozeniu
roboczym.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

A OSTRZEZENIE! Nalezy

¢ sie ze imi ostr
a T

Y

oraz
|Iuslrac]am| i danymi techmcznyml dostarczonyml wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Nalezy ¢ ornych drég oddechowych -
chronig przed wdychamem pylu

Stosowac ochrone stuchu - chronia przed nadmiernym

hatasem.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazdwki bezpieczeristwa.

9@@@@




Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyrdb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PIL
SZABLASTYCH

1. Trzymac narzedzie wytacznie za izolowane powierzchnie chwytowe
w przypadku wykonywania pracy, podczas ktdrej moze dojs¢ do
kontaktu narzedzia roboczego z ukrytg instalacjg elektryczng lub
wtasnym przewodem zasilajgcym. W razie dotkniecia przewodu
znajdujacego sie pod napieciem, dostepne metalowe czesci mogg
rowniez znalez¢ sie pod napieciem i spowodowac porazenie pradem.

2. Stosowac zaciski lub inne odpowiednie narzedzia mocujace w celu
unieruchomienia obrabianego materialu na stabilnym podtozu.
Trzymanie obrabianego elementu rekag moze skutkowac utratg
kontroli nad narzedziem i doprowadzi¢ do urazu.

3. Podczas pracy nalezy pewnie trzymac elektronarzedzie obiema
rekami i zachowa¢ stabilng pozycje podczas pracy. Uzytkowanie
narzedzia oburacz zwieksza bezpieczenstwo.

4. Przed rozpoczeciem ciecia nalezy upewni¢ sig, ze w obszarze
roboczym nie znajdujg sie ukryte przewody elektryczne, rury ani
inne instalacje. Przeciecie kabla pod napigciem moze skutkowaé
porazeniem pradem, a uszkodzenie rury - wyciekiem cieczy lub
gazu.

5. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na narzedzie - pozwoli¢
brzeszczotowi cigé pod wtasnym ciezarem. Zbyt duza sita moze
doprowadzi¢ do ztamania brzeszczotu lub utraty kontroli nad pitg.

6. Nie dotykac brzeszczotu przed jego catkowitym zatrzymaniem. Ruch
resztkowy moze spowodowac skaleczenie.

7. Nie podejmowac proby wyjecia zaklinowanego brzeszczotu bez
wezesniejszego odtgczenia pity od zasilania. Uwalnianie narzedzia
pod napieciem moze skutkowac nagtym ruchem i urazem.

8. Nie stosowa¢ wygietych ani zuzytych brzeszczotéw. Moze to
powodowac wibracje, obnizong precyzje ciecia oraz uszkodzenie
narzedzia podczas pracy.

9. Nie uzywac pity szablastej do ciecia materiatow, ktére nie sa
przeznaczone do obrébki tego typu narzedziem. Takie dziatanie
moze prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia i obrazen.

10. Nalezy zapewnic¢, aby stopa oporowa zawsze $cisle przylegata do
obrabianego materiatu podczas cigcia. Zaniedbanie tego moze
powodowac silne wibracje, utrate kontroli i nieréwne ciecie.

11.Nie wykonywaé cigcia, jesli obrabiany materiat jest niestabilnie
zamocowany lub moze si¢ przesungé. Moze to prowadzi¢ do
zaklinowania brzeszczotu i gwattownego odrzutu narzedzia.

12. Nalezy unikac ciecia powyzej poziomu barkow. Praca w niewygodnej
pozycji zmniejsza precyzje i zwieksza ryzyko utraty kontroli nad
narzedziem.

13.Zwraca¢ uwage na potozenie korpusu i rak - nie ustawia¢ ich
w jednej linii z brzeszczotem. W przypadku zeslizgniecia sie lub
przebicia materiatu istnieje ryzyko skaleczenia.

14. Stosowa¢ wylacznie brzeszczoty zalecane przez producenta.
Montaz nieodpowiedniego lub niskiej jakosci brzeszczotu moze
doprowadzi¢ do jego zniszczenia i urazu.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC

1. Zawsze stosowac $rodki ochrony indywidualnej - okulary ochronne,
rekawice oraz ochronniki stuchu. Niestosowanie sie do tego
zalecenia moze skutkowa¢ urazami oczu, rak lub uszkodzeniem
stuchu.

2. Nie uzywac narzedzia w czasie deszczu, przy wysokiej wilgotnosci
ani na mokrej powierzchni. Wilgo¢ moze przedostac sie do wnetrza
obudowy i doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

3. Nie dotyka¢ brzeszczotu bezposrednio po zakorczeniu pracy.
Osprzet moze by¢ mocno nagrzany i spowodowaé oparzenia przy
kontakcie ze skora.

4. Odtaczaé akumulator od urzadzenia przed wymiang brzeszczotu,
czyszczeniem, regulacjg lub konserwacjg. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do przypadkowego uruchomienia i powaznego urazu.
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5. Pracowa¢ w dobrze oswietlonym miejscu, zapewniajac stabilng
pozycje ciata. Staba widocznos¢ i utrata réwnowagi zwiekszaja
ryzyko popetnienia btedu i doznania obrazen.

6. Nie dopuszcza¢ do pracy z narzedziem oséb nieprzeszkolonych,
w szczegdlnosci dzieci. Nieprzestrzeganie tego wymogu moze
prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

7. Nie pozostawia¢ wiaczonego narzedzia bez nadzoru. Nawet
krétkotrwaty brak kontroli moze doprowadzi¢ do sytuacji awaryjnej.

8. Przed podtaczeniem do sieci upewnic¢ sie, ze wytgcznik znajduje
sie w pozycji ,wytaczone”. W przeciwnym razie narzedzie moze
niespodziewanie sie uruchomic po doptywie zasilania.

9. Nie uzywaé narzedzia w przypadku objawdw awarii (iskrzenie,
niestabilna praca, hatas, zapach spalenizny). Kontynuowanie pracy
moze prowadzi¢ do powaznego uszkodzenia lub pozaru.

10.Po zakoriczeniu pracy odfaczy¢é akumulator od urzadzenia
i pozostawi¢ brzeszczot do catkowitego ostygniecia przed
schowaniem. Zapobiega to przypadkowym oparzeniom i wydtuza
Zywotnos¢ urzadzenia.

. Przechowywac¢ narzedzie w suchym, wolnym od kurzu miejscu, z dala
od bezposredniego dziatania promieni stonecznych. Niewtasciwe
przechowywanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia obudowy, izolacji
oraz pogorszenia parametréw pracy.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatorow moze spowodowaé
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspdtpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktére zapewniajg stabilng i niezawodna prace.

PRACA
A\ uwacar
Przed instalacja lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sie, ze

urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtgczony, w ten sposob
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

0dtaczenie akumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, wcisnaé przycisk zwalniajacy znajdujacy
sie na przodzie akumulatora i pociggna¢ akumulator w kierunku
przeciwnym od uchwytu gtéwnego.
Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskaZniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze fadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostato zakoriczone. W zaleznosci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

¢ 1 dioda: 25% tadunku

0 2 diody: 50% tadunku

0 3diody: 75% tadunku

O 4 diody: w petni natadowana
Instrukcja tadowania krok po kroku:

1. Podtaczenie tadowarki
Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.

2. Wkiadanie akumulatora
Wsunaé akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do
oporu). W przypadku tadowarek wtykowych nalezy whozyé wtyk do portu
akumulatora.

3. Wskaznik procesu tadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
diodg LED ($wiatto ciagte).

4. Zakon ie p tad,

Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona dioda
LED.

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu fadowania odtgczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

[
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Wcisna¢ przycisk kontroli poziomu fadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

Montaz akumulatora

Dopasowa¢ akumulator do rowkéw na narzedziu, a nastepnie wsunaé go na
miejsce az do zablokowania i styszalnego klikniecia.

REGULACJA STOPY PROWADZACEJ

Aby zmieni¢ potozenie stopy prowadzacej, nalezy nacisng¢ przycisk
zwalniania (8), przytrzymac go i przesuna¢ stope do przodu lub do tytu
w zadane potozenie. Po zwolnieniu przycisku stopa automatycznie sie
zablokuje.

A Wyregulowane potozenie stopy umozliwia lepsza kontrole gtebokosci
ciecia oraz wybor najbardziej stabilnego punktu podparcia podczas pracy.
Przed wiaczeniem narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze stopa zostata pewnie
zablokowana.

MONTAZ | DEMONTAZ BRZESZCZOTU

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z osprzetem
nalezy odtaczy¢ akumulator.

Montaz brzeszczotu:

1. Upewnic sie, ze narzedzie jest odtaczone od zasilania i wystarczajaco
ostudzone.

2. Obrdci¢ mechanizm blokujacy uchwytu (3) w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara do oporu (rys. 2).

3. Wsunac trzpien brzeszczotu do oporu w uchwyt.
4. Zwolni¢ blokade - brzeszczot zostanie automatycznie zablokowany.

5. Pociggna¢ brzeszczot w swoja strone, aby sprawdzi¢ jego pewne
zamocowanie.

Demontaz brzeszczotu:

1. Odtaczy¢ akumulator od narzedzia.

2. Odczekac, az brzeszczot catkowicie ostygnie. Nawet tepa krawedz
rozgrzanego brzeszczotu moze spowodowac oparzenie przy
dotknieciu.

3. Obrdci¢ mechanizm blokujgcy uchwytu (3) w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara.

4. Ostroznie wyja¢ brzeszczot, unikajac kontaktu z ostrg powierzchnia.

5. Odiozy¢ zdjety brzeszczot na powierzchnie odporng na wysoka
temperature lub umiesci¢ w ostonie ochronnej, jesli jest dotaczona.

A\ Nie nalezy rozpoczyna¢ pracy bez sprawdzenia prawidtowego
zamocowania i pewnego zablokowania brzeszczotu. Niewtasciwie
zamocowany osprzet moze wypas¢ podczas pracy i spowodowac
obrazenia.

WYBOR BRZESZCZOTU

Dla efektywnej i bezpiecznej pracy istotne jest prawidtowe dobranie
brzeszczotu w zaleznosci od rodzaju materialu oraz charakteru
wykonywanych zadan.

Do ciecia drewna i tworzyw sztucznych nalezy stosowac brzeszczoty o
duzych zebach, ktdre zapewniajg szybkie i zgrubne cigcie. Do czystszej
obrobki drewna lub laminatu nalezy wybiera¢ brzeszczoty o drobniejszym
skoku zebéw. Do pracy z elementami metalowymi, zwtaszcza stalowymi,
nalezy stosowa¢ brzeszczoty z drobnymi zebami wykonanymi z
wytrzymatych stopéw - zapewniajg one ptynne ciecie i odpornosé¢ na
przegrzewanie.

Nalezy réwniez uwzglednia¢ diugo$¢ brzeszczotu: powinna ona byé
wystarczajaca, aby przechodzi¢ przez catg grubos¢ obrabianego materiatu,
z zapasem na skok roboczy. Zastosowanie brzeszczotu o niewtasciwej
dtugosci moze prowadzi¢ do zakleszczenia i szybkiego zuzycia.

Przy doborze brzeszczotu nalezy zwraca¢ uwage na zgodnos$c¢ trzpienia z
uchwytem narzedzia. Zaleca sie stosowanie wylgcznie osprzetu wysokiej
jakosci, przeznaczonego do pit szablastych - wydluza to zywotnosc
narzedzia oraz zmniejsza ryzyko awarii lub urazu.

Wykaz dopuszczalnych materiatéw

Materiat Rekomendowane Tryb pracy
brzeszczoty
Miekkie drewno Grubozebne, Wysoka predkosé
uniwersalne
Twarde drewno Drobnozebne Srednia predkos¢
PROEAT
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Z cienkim uzebieniem  Wysoka lub $rednia

Tworzywa sztuczne,
PCW predkosé

Aluminium, miedz Drobnozebne do Niska predkos¢

metalu
Stal Bimetaliczne, TPI 218  Niska predko$¢
Cegta (z dodatkowym = Weglikowe Niska predkos¢, z

osprzetem) lub z nasypem

diamentowym
WLACZANIE | WYLACZANIE

Przed wtaczeniem nalezy upewni¢ sig, ze zamontowany jest natadowany
akumulator.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy jednoczesnie nacisnaé¢ przycisk
zabezpieczenia przed przypadkowym uruchomieniem (2) oraz przycisk
wiaczenia (1). Predkos$¢ skoku jest regulowana przyciskiem wyboru
predkosci (10): kazde nacisnigcie przefacza jedno z trzech stalych
ustawien — 2200, 2500 lub 3100 skokow na minute.

Aby wytaczy¢ narzedzie, nalezy zwolni¢ przycisk wiaczenia (1).

Przycisk zabezpieczenia (2) musi by¢ naciskany kazdorazowo przed
uruchomieniem narzedzia - zapobiega to przypadkowemu wiaczeniu.

PRAWIDLOWA PRACA Z PILA SZABLASTA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie
brzeszczotu (zob. rozdziat ,Montaz i demontaz brzeszczotu”), dobér
odpowiedniego osprzetu (zob. ,Wybdr brzeszczotu”) oraz przestrzeganie
wszystkich zasad bezpieczeristwa (zob. odpowiednie rozdziaty).

Pita szablasta nadaje sie do cigcia prostego, krzywoliniowego i wgtebnego
réinzch materiatow: drewna, tworzyw sztucznych, rur, profili metalowych,
blach i metali migkkich, a takze cegty (przy zastosowaniu odpowiedniego
brzeszczotu). Dzigki temu narzedzie jest szczegdlnie przydatne przy
pracach demontazowych, uktadaniu instalacji, cigciu zgrubnym oraz pod
trudnym katem lub w ograniczonej przestrzeni.

Podczas ciecia drewna i innych miekkich materiatéw brzeszczot nalezy
prowadzi¢ ptynnie, bez nadmiernego nacisku. Przy pracy z metalem zaleca
sie stosowanie brzeszczotéw drobnozebnych oraz zmniejszonej predkosci
- ogranicza to nagrzewanie i wydiuza zywotno$¢ osprzetu. Podczas
ciecia konieczne jest oparcie stopy prowadzacej o obrabiany materiat -
zmniejsza to wibracje i zwigksza precyzje pracy.

Do prac demontazowych oraz ciecia w trudno dostepnych miejscach
(np. przy Scianie lub u podstawy konstrukcji) wygodne jest uzywanie
elastycznych brzeszczotéw, ktére umozliwiajg cigcie bezposrednio przy
powierzchni, naturalnie wyginajac sie w trakcie pracy. Nie nalezy zgina¢
brzeszczotu recznie - grozi to jego uszkodzeniem.

Podczas pracy pite nalezy trzymac oburacz: za giéwny uchwyt oraz, w razie
potrzeby, za ostonieta czes¢ obudowy. Nalezy dbac o stabilng pozycje ciata
i unikac kierowania linii cigcia w strone siebie. W razie potrzeby warto
wczesniej zaznaczy¢ linig ciecia i prowadzi¢ narzedzie bez pospiechu.

Po zakoriczeniu pracy nalezy odczeka¢ do catkowitego zatrzymania
brzeszczotu, a nastepnie odtgczy¢ narzedzie od akumulatora. Nie dotykaé
brzeszczotu, dopdki nie ostygnie. Przed odtozeniem do przechowywania
nalezy oczyscic narzedzie z pytu i pozostatosci materiatu.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewni¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Regularnie oczyszcza¢ obudowe i otwory wentylacyjne z pytu oraz widréw
przy uzyciu suchej, miekkiej Sciereczki lub pedzla. W razie potrzeby
stosowac¢ delikatny strumien sprezonego powietrza. Nie dopuszczac
do gromadzenia sie zanieczyszczen w strefie uchwytu mocujacego
brzeszczot, poniewaz moze to utrudnia¢ jego montaz i wptywa¢ na
pewnos$¢é mocowania.

Nie stosowa¢ rozpuszczalnikéw, agresywnych srodkéw czyszczacych
ani olejow penetrujagcych - moga one uszkodzi¢ elementy plastikowe i
gumowe obudowy. Nie dopuszczac do przedostania sie wilgoci do wnetrza
narzedzia.

Dla zapewnienia bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia wszelkie
naprawy, czynnosci serwisowe oraz regulacje powinny by¢ wykonywane
w autoryzowanych serwisach, z wykorzystaniem wytacznie oryginalnych
czesci zamiennych i materiatow eksploatacyjnych.

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Podczas przenoszenia narzedzie nalezy trzymac wytacznie za uchwyt,
sprawdzajac wczesniej, czy jest wytaczone i czy akumulator zostat
odtaczony.

Przechowywa¢ narzedzie w suchym i czystym pomieszczeniu, w
temperaturze od +5 °C do +40 °C. Nalezy unika¢ upadkéw i uderzer
mechanicznych podczas transportu. W przypadku diugotrwatego
przechowywania akumulatory nalezy dotadowywac co 3 miesiace.

podparciem




Mozliwe usterki i sposoby ich usuniecia
MOZLIWE USTERKI | SPOSOBY ICH USUNIECIA

Usterka Mozliwa przyczyna Sposob usuniecia
Akumulator nie zostat = Zamontowac
zamontowany lub jest | natadowany
roztadowany akumulator
Uszkodzony Oczysci¢ styki, w razie

ls\liarzedzie nie wiacza akumulator lub styki  potrzeby wymieni¢
& akumulator

Uszkodzony wtgcznik
lub elektronika

Skontaktowac sie
Z autoryzowanym
serwisem

Poluzowany styk

Wyja¢ i ponownie
akumulatora

zamontowac

Narzedzie pracuje z akumulator

przerwami Przegrzanie Odczekaé, az
lub zadziatanie narzedzie ostygnie,
zabezpieczenia sprawdzi¢ wentylacje
Spadek mocy, Zabrudzone otwory Oczysci¢ otwory (np.

wentylacyjne wloty powietrza) z

przegrzewanie pytu'i widrow

Zuzyty lub Wymieni¢ brzeszczot
Nadmierne wibracje uszkodzony
brzeszczot
Brzeszczot nie zostat = Zamontowaé
zablokowany lub brzeszczot ponownie;
Brzeszczot wypadaz  zuzyty uchwyt w przypadku
uchwytu zuzycia uchwytu -
skontaktowac sie z
serwisem
Pojawiaja sie Wewnetrzne Natychmiast przerwac
nietypowe odgtosy uszkodzenie prace i skontaktowac
podczas pracy mechanizmu sie z serwisem

s Niewtasciwy osprzet ~ Zamontowac
Elziezzscizm nie tnie, lub nadmierne zuzycie ~odpowiedni nowy
gasie brzeszczot

Nieprawidtowy tryb
pracy, zbyt duze
obcigzenie

Dobra¢ wtasciwy
brzeszczot i
zmniejszy¢
obcigzenie

Szybkie zuzycie
brzeszczotu

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterie
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjng, aby unikng¢ zwar¢.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

& Tylko panistwa UE:

E L._;% Zgodnie z europejska dyrektywg 2012/19/UE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacja w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcéw wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepisow dotyczgcych
towarow niebezpiecznych. Akumulatory mogg by¢ transportowane droga
ladowg przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedyc{(i) nalezy
dostosowac si¢ do szczegolnych wymogéw dotyczacych opakowania i
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znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w
taki sposdb, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzigé tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.
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AKYMYJIATOPEH CABJIEH TPUOH
RS20A
PbKOBO/CTBO 3A EKCMJIOATALMA

TexHUYEeCKHN XapaKTepuCTUKH

Mopen RS20A

Tun Ha gBuratens besyetkos
Hanpexenue (B, npas ToK) 20

Xopose 6e3 HaToBapBaHe (X04/MuH) 2200/2500/3100
[bmkuHa Ha xofa (Mm) 25.4
MakcumanHa gpnbounHa Ha psisa-

He (Mm) 255

- [ibpBO 130

- MNBL, Tpb6M 40

- Meran

HatuckaHe (ycunue) Ha 6y-

Perynupane Ha ckopocTTa ToHa

HuBarta Ha wym ca onpegenexu B cboTBeTcTBne ¢ EN62841-2-11:

HuBo Ha 3ByKOBO Hansraxe (dB(A)) LpA=83.4
V13MepeHo HUBO Ha 3ByKoBa MowHocT  LWA=94.4
(dB(Agl) HecurypHoct K (dB(A)) K=3

CToiiHocTUTe Ha BUGpauuuTe W HecurypHocTTa K ca onpepenexn B
cvoteetcTBMe ¢ EN62841-2-11:

HuBo Ha BuGpauus (M/c?) 7.53
HecurypHoct K (m/c?) 1.5
HuBo Ha 3awuTa 1P20

Knac Ha 3awuTa 1]}

Terno EPTA (c 6atepus 4 Av) (kr) 2.4
Terno Ha MHCTpyMeHTa 6e3 6atepus (kr) 1.8
Terno (BkntounTenHo akcecoapw) (kr) 4.4

Barepus (onwuoHanHo)

Hanpexehue (B, NOCTOSIHHO) 20

Tun Ha GaTepusita Li-ion

Kanauuret (Au) 2.0/4.0/8.0

3apspHO YCTPOHCTBO (ONLMOHANHO)

Mogen 20/1 C20/4  C20/6.5
Bxopso HanpexeHue (B, npoMeH-

nueo) 220-240/50
YecTora (Hz)

MouyHocT (BT) 45 95 135
W3xopsAwo HanpexeHue (B, nocTosiHHO) 20 20 20
Naxopsawy Tok (A) 2 4 6.5

Knac Ha 3awuta Il Il Il

N MPEAYMPEXOEHWE: MocoyeHnTe HUBa Ha BUOPALMM U LYM Ce OCHO-
BaBaT Ha 06L4OTO MPUNOXEHNE HA MHCTPYMeHTa. Bbnpeku ToBa, ako MH-
CTPYMEHTBT Ce M3M0N3Ba 3a APYril Leu, C PasNnyH1 NpUHaAeXHOCTH

pn CRAFT
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WK B SIOWO CbCTOSIHUE, HUBATA HA WYM U BUBPALMM MOXE Aa Bapupar.
ToBa MOXe 3HAUMTESHO Aa YBENMYM HUBOTO HA EKCNO3ULMA NPes Lenus
nepuoa Ha pa6ota. HuBara Ha WyM U BUGPALMK Lye BapupaT B 3aBUCK-
MOCT OT TOBa KaK Ce W3M0on3Ba eNeKkTPOUHCTPYMEHTBT U MOXe Aa Haj-
XBBPASAT HUBATA, NOCOYEHM B TO3W MHPOPMALIMOHEH NuCT. Tean HUBa Ha
LYM 1 BUBPALMM MOTaT fja Ce U3NON3BAT 38 CPABHABAHE HA EANH UHCTPY-
MEHT C AAPYT ¥ 33 M3BbPLUBAHE Ha NPeABAPUTESHM OLEHKM Ha Bb3AEACTBI-
eT0. ToyHaTa OLeHKa Ha HaToBapBaHETo TPAAGBA Ja B3eMe NPeABHA 1 Bpe-

ToBa MOXe 3HaYMTENHO @ HaManK 06LLOTO HaToBapBaHe Npe3 paboTHUs
nepuoa. NaeHTuduLmMpaiiTe fONBAHUTENHU MEPKY 3a 6e30MaCHOCT 3a 3a-
LMTa Ha onepaTopa, KaTo HanpumMep: NOAAPBXKA Ha UHCTPYMEHTU U aK-
cecoapu, 3aTonfisiHe Ha pbleTe, 3aluUTa Ha C/yxa U ynpaBfieHne Ha pa-

METO, KOraTo MHCTPYMEHTBT € U3KMIOYEH UK paboTy, HO He Ce U3non3Ba. E H [

Mpeaynpexaenue 3a o6Lua onacHocT.

CbOTBETCTBME C OCHOBHUTE CTaHfjapTtu 3a 6e30nacHoCT Ha
npunoxumnTe eBPOI’IeﬁCKVI AVNPEKTUBK.

EBpasuniicki 3Hak 3a CbOTBETCTBHE.

60THUsA npoLiec.
YKpauHCKM 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.
Onucanme Ha yacTute (*Puc. 1) % P
1. Hox Ha cabneHus TpUoH 7. byToH 3a ocBo60oXAaBaHe Ha
Gatepusita
2. OnopHa ocHosa 8 EyToE A QR EEE R e CMELWANTHU NPABUJA 3A BE3OMACHOCT 3A CABJIEHU
3. MaTpoHHWK oflopHaTa ocHOBA TPUOHHU
4. ByToH 3a saxpatisae 9. byToH 3a npegnasBaHe oT 1. [IpbXTe MalmHaTa camo 3a U30/MpaHUTe 1 MOBBLPXHOCTK 3a XBa-
5. [lpbxka CNyyaitHo cTapTupaHe LjaHe, KOrato M3BbpwiBaTe paboTa, KOATO MOXE Aa BKNKOYBA KOH-
6. BaTepvm 10. ByTOH 3a M360p Ha CKopoCT TaKT CbC CKpPUTH Kabenu unu cobecTBeHNs i 3axpaHBaly Ka6en. Kox-

OKOMIJIEKTOBKA HA MPOAYKTA*

2.
RS20A-1B-C RS20A-BB
WHCcTpyKumMm 3a nonseaxe 1 1 3.
CabneH TpuoH 1 1
Batepus 20 V, 4 Ah 1 - 4.
3apspHo ycTpoiicTeo 20 B 1 -
K -
ybap 1 5
* Wmaiite npesBuz, Ye ChAbPKaHNETO Ha KOMM/IEKTa MOXe /ja Bapupa B 3a-
BUCMMOCT OT AbpXaBaTa Ha 3akynyBaHe. 3a KOHKpPeTHa MHGopMayus or- 6
HOCHO CbJbpXaHMeTO Ha BalaTa MpaTka, MO/, CBbPXeTe ce C BaluTe .
MECTHU AUCTPHBYTOPH.
7.

AkymynaTopHusT cabne TpuoH Procraft RS20A e npeHocuM 1 HagexzeH
VHCTPYMEHT, MPefiHa3HayeH 3a psidaHe Ha bPBO, IacTMaca 1 Meku Me-
Tanu. bnarogapeHue Ha 6atepusita cu, Toi e MjeaneH 3a pabota Ha MecTa
6e3 4OCTbN [0 enekTpuyeckaTa Mpexa: Ha CTPOUTeNHa NIOLWaaKa, B rpa-
[MHaTa, Mo BPeMe Ha PEMOHTM 1 iEMOHTaX. 8.

WNHCTPYMEHTBT ChyeTaBa yA06CTBO, KOMMNAKTHOCT U BUCOKA NPOU3BOAM-
TenHocT. Jlek  maHespeH, RS20A B1 N03B0ONABA fla PEXETe B OrPaHNYeHo
NPOCTPAHCTBO U BbB BCAKA paboTHa no3uums. M36upaiiku peumnpoyeH 9.
TpoH Procraft, Bue nonyyasate yHUBepCanHo pelueHme 3a Hail-pasnuyHi

3a/lauy - 0T JOMALLHM A0 NPOGECUOHANHY..

MPABWUJIA 3A BE3OMACHOCT 10.

/\' BHUMAHME! MpoueTete ECHuKU NpefynpexaeHUs 3a :
MHCTPYKLUM, UIOCTPALUM U crieudnKaLui, NPefOCTaBeHN C Ta3u enek-
TpUYEeCKa MawmHa. HecrnasBaHeTo Ha BCUUKM UHCTPYKLUM MO-[0NY MOXeE 1
7Aa A0Befe A0 TOKOB yAAp U/UNN CEPUO3HO HapaHsBaHe.

3anasete BCUYKN npegynpexaeHusa n UHCTpyKLUumM 3a 6'b[I|ELLLM CnpaBsku.

TepMUHBT "eneKTpUYeckn UHCTPYMEHT" unK "enekTpuyecka MawmHa' B 12.

Te3n npefynpexneHns ce oTHacs 3a Balus efeKTPUYECcKU UHCTPYMEHT
C Kaben unm 6e3xnyeH enekTpUYeckn MHCTPYMEHT.

YCJIOBHU 0603HAYEHUA U CUMBOJIN

13.

BuHaru HoceTe npeAnasHu 04nna, 3a Aa npeanasunte o4yuTe
CW OT YacTuumM U OTIOMKK.

HoceTe macka 3a npax - npeAOTBpaTHBa BAVLIBAHETO Ha

npaxoBun YyacTuuu. 1.
Hocere sawura 3a cnyxa 2.
3.

MpoyeTeTe MHCTPYKLUUTE.

JODO

' o (1 A

14.

TaKTbT C NPOBOAHMK NOA HanpexeHue MoXxe Aa AoBeAe A0 TOKOB
yAap Ha AOCTbMNHU METaNHN YacTu.

W3non3Baiite cTArM unu Apyru NOAXOAALLM CPeACTBA 3a 3aKpenBa-
He Ha JeTaiina KbM cTabunHa NoBbPXHOCT. 3abPXKaHETO Ha AeTail-
na ¢ pbKa MOXe Aa f0BefAe A0 3ary6a Ha KOHTPON U HapaHsABaHe.

BuHaru ApbxTe 3[paBo eNeKTPUYECKUs NHCTPYMEHT C ABE pblie 1
noAAbpXaliTe CTabunHa NosuLns no Bpeme Ha pabota. M3nonsea-
HETO Ha MHCTPYMEeHTa C /iBe pbLie NoBUIaBa 6e30macHoCTTa.

Mpeau Aa 3anouHeTe psidaHe, yBepeTe ce, Ye paboTHaTa 30Ha e CBO-
604Ha OT CKPUTM Kabenu, Tpb6u 1 ApYru KOMyHanHu ycayru. Kow-
TaKTT C eNEKTPUYECKM Kaben MOXe fia MPUYMHU TOKOB YAap
U3TUYaHe Ha TEYHOCT UK ras B Tpb6a.

He HatuckaiTe WHCTPYMEHTa CbC CuJia - OCTaBeTe HOXa fAa pexe
noa CO6CTBEHOTO CH Terno. I'IpeKomepHmn HaTUCK MOXe Aa aoseae
A0 CYynBaHe Ha HOXa unun 3ary6a Ha KOHTPON Haj TpUOHa.

Hukora He okoCBailTe HOXa, ,0KaTO He cnpe HanbHo. OcTaBalyo-
TO ABWXEHME MOXE [la NPUYNHM NOPSA3BAHMS.

He ce onutBaiite Aa OTCTpaHUTe 3acefHan HoX, 6e3 Aa U3KN4u-
Te TPUOHA OT KOHTaKTa. OnuTbT Aa OCBOGOAVITE 3acefiHan MHCTpy-
MEHT, [OKaTO 3aXxpaHBaHeTO € BK/IKYEeHO, MOXe Aa NPUYMHUA BHE-
3anHo ABWXEHWe U HapaHaBaHe.

He u3nonapaiite orbHaTh UK U3HOCEHN HOXoBE. ToBa MOXe ja
NPUYMHY BUBPALIMK, HAMaNeHa TOYHOCT Ha PA3aHe U cyynBaHe no
BpeMe Ha paboTa.

He nsnonssaiite T031 TN TPWOH 3a psA3aHe Ha MaTepuanu, KOUTo He
Ca npegHasHa4yeHu 3a TO3M TUM UHCTPYMEHT. HapyLuaBaHeTo MoXxe
Aa NpU4MHK NoBpeja Ha TPUOHa U HapaHABaHe.

YBepeTe ce, Ye ONopHaTa OCHOBA € BUHArW 3APaBO B KOHTAKT C fe-
Taitna no Bpeme Ha psizaHe. HecnassaHeTo Ha TOBa MOXe Aa A0Be-
/e 0 CUIHM BUGPaLyK, 3ary6a Ha KOHTPON U HEPaBHOMEPHU pas-
pesu.

.He pexere, ako MarepuanbT e xnabas UM MOXe Aa Ce U3MECTH.

ToBa MOXe Aa A0BE/E [0 3aKNMHBAHE HA HOXA U PA3KO M3XBBP-
NSIHE Ha TPUOHA.

W3barsaiiTe pA3aHe Haj, HUBOTO Ha pameHeTe. Pa6oTaTa B Heyao06-
Ha nosuuua Hamansaea TOYHOCTTa M yBennyaea pucka ot 3ary63 Ha
KOHTPOJ1 HaA MHCTPYMeHTa.

Cnepete NO3uLMATA Ha TANOTO U PBLETE CYU - He T NOCTaBsiiTe B
e/lHa IMHMSA C HOXA. AKO MaTepUabT Ce NPUMTb3HE UK CYYNK, Pb-
KaTa Bi MOXe jja Ce B ONacHoCT.

W3nonsBaiite camo HOXOBE, IPenopbYaHm OT NPou3BoANTeNs. MoH-
TMPAHETO Ha HeMOAXOAALY UM HeKayecTBEH PaGoTeH UHCTPYMEHT
MOXe /1a ;0Be/ie [I0 HErOBOTO pa3pyluaBaHe 1 HapaHsBaHe.

WHCTPYKLIM 3A BE3OMACHOCT 3A BCMYKM ONEPALMA

BuHaru HoceTe nuYHK NpeAnasHu CPeACTBa - NPeANasHi 04nna, pb-
KaBULYM M aHTU(DOHN. Hecna3BaHeTo Ha TOBa MOXe Aa AOBefe A0
HapaHABaHWA Ha O4YUTE, pbLieTe UK cryxa.

He pa6oTete ¢ MHCTPYMEHTa MPU AbXA, BUCOKA BAAXHOCT UM C
BOAA N0 MOBbPXHOCTTA. Bnarata MOXe Aa NpoOHUKHE B Kopryca
7A@ NPUYMHI TOKOB YAaP.

He flokoCBaiiTe pexeLLs TPUOH BeAiHara cnes NpuknYBaxe Ha pa-
6oTa. AKCecoapbT MOXe /1a @ MHOTO FOpeLy U Aia NPUYUHN U3raps-
HUS NPU KOHTAKT C KoXaTa.

Otaenete 6atepusiTa OT MHCTPYMEHTa, NPeAy ja CMEHATE HOXa, Aa
ro NnoyncTBaTe, perynupate uau o6cnyxearte. B npotuseH cnyyait
TO MOXe fja ce CTapTupa CnyyaiHO W i@ NPUYMHU CEPUO3HU Ha-




paHsBaHuA.

5. Pa6otete B noﬁpe OCBETEHa 30Ha u ocurypete cTabunHa nosuumna
Ha Tanoto. Jlowara BMAMMOCT U aaryGaTa Ha paBHOBecKe yBenunya-
BaT pUCKa OT rpeLkun U HapaHAaBaHua.

6. He nossonsgaiite Ha HeoGy4YeHu nuLa, 0co6EHO Aela, Aa paboTaT
C MHCTPyMeHTa. HecnassaHeTo Ha ToBa MOXe Aa AoBeje 0 onac-
HU CUTYaLUM.

7. He ocraBsiiTe MHCTPYMeHTa 6€3 Haf30p, KoraTo e BKMtoueH. [opu
KpaTKoTpaiiHa nunca Ha HaA30p MoXe Ja JoBefe [0 aBapuitHa cu-
Tyaums.

8. MMpepv pa cBbpxeTe 6aTepuaTa KbM UHCTPYMEHTa, yBEpETe Cce, Ye
NPeBK/OYBATENAT € B NONOXKEHUe "3KNtoyeHo". B npoTuBeH cny-
Yaii MHCTPYMEHTBLT MOXe /ja Ce BK/II0YM HeouakBaHo, Korato e no-
[NlajleHo 3axpaHBaHe.

9. He u3nonspaiiTe WHCTPyMEHTa, aKko MoKa3Ba NpU3HaLM Ha He-
M3NpaBHOCT (MCKpW, HecTabunHa pa6oTa, WyM, MMpU3Ma Ha U3ro-
psino). Mpogbnkasalarta My ynotpe6a MoXe Aa MPUYMHN CEepuos-
HU NOBPeau namn noxap.

10. Cnep, npukntoyBaHe Ha pabota cBanete 6atepusita OT UHCTPYMeEH-
Ta 1 oCTaBeTe HOXa Aa ce Ox/NlaAu Hanb/HO, NPeaun Aa ro CbxpaHu-
Te. ToBa npeaoTepataBa cnyqaﬁHM n3rapaHua U yabnxasa XWBo-
Ta Ha UHCTPYMeHTa.

. CbxpaHsiBaiiTe MHCTPYMEHTA Ha CYXO 1 HEMPALUHO MSACTO U He T0 13-
naraTe Ha Npsika CbHYEBA CBETMHA. HenpaBuUiHOTO CbxpaHeHue
MOXe Aia NOBPeAM Kopnyca, U30nauusTa U 4a Hamanu Npoussopu-
TEeNHOCTTA.

3AXPAHBAHE

YBepeTe Ce, Ye MHCTPYMEHTLT Cce 3axpaHBa oT 6atepum Procraft 20V (2Ah,
4Ah wau 8Ah). 3nonssaHeTo Ha Apyru 6aTepun MoXe Aa MOBPEAN UH-
CTpPyMeHTa U Ja BNowm paGoTara My. MHCTPYMEHTBT e npefHa3HauyeH 3a
paboTa c akyMynaTopHu MTUEBO-iOHHY 6aTepuu Procraft 20V, kouto ocu-
rypsiBaT CTabuiHa n HajexpaHa paboTa.

WU3MNO0JI3BBAHE
A\ BHUMAHME!

ﬂpenw Aa UHCTanuparte uin AeMOoHTUpaTe akcecoapu, yBepeTe ce, 4e UH-
CTPYMEHTBT € U3K/IOYEH 1 n3BajeTe 6aTepvaa, 3aja n36erHete cnyual?l-
HO BK/NKOYBaHe.

WU3BaxpaHe Ha 6aTepusiTa

3a fja u3BaauTe 6atepuaTa, HaTUCHETe BYTOHA OTNpe/ Ha baTepusTa 1 ef-
HOBPEMEHHO C TOBa U3Abpnaiite 6aTepusita oT MHCTPyMEHTa.

WHCTpYKuuK 3a 3apexaHe Ha 6aTepusTa

3apafHOTO UMa [iBa WHANKATOPA: YepBeH U 3eneH. YepBeHUAT UHANKa-
TOp NOKa3Ba, Ye 3aPeXAAHETO € B X0, a 3eNIEHUAT MHANKATOP NOKa3Bea,
Ye 3apex/iaHeTo e nNpukntounno. Camara 6atepust MoXe Aa UMa UHAMKa-
TOp 33 3apeXAaHe CbC CBETOAMOAM, MOKA3BALLM HUBOTO Ha 3apexAaHe.
3a fja NpoBepUTE HUBOTO Ha 3apsj, HaTUCHETe GYTOHA 3a NPOBepKa Ha 3a-
paja Ha 6atepusTa.

1 cBeToANOA: 3apefieHa Ha 25 %

2 csetopMona: 3apesieHa Ha 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apefieHa Ha 75 %.

4 cBETOANOAA: HAMBIHO 3apefieHa baTepus.

MHCTPYKI.WH CTbNKa Nno CTbNKa:

1. Bkniouete 3apAAHoTo yCTpOﬁCTBO B €NeKTPUYECKU KOHTaKT.

2. 3a3apafHu ycTpoiicTBa C LWencen, nocTaBeTe Lencena B nopra Ha
6atepusiTa. 3a Nab3raliyM 3apsagHu YCTPOCTBA NOAPABHETE CNOTO-
BeTe 1 nocTaBeTe 6aTepuATa, 4OKaTo Crpe.

3. VHAMKATOp®T We CBEeTHe B YepBEHO, KOBTO NOKa3Ba, Ye 3apexpja-
HETO e 3anoy4yHano.

4. KoraTo 3apeXAaHeTo NpUKIIoYH, MHAMKATOPDT Le CBETHE B 3ene-
Ho.

5. Usknioyete 3apsAAHOTO YCTPOICTBO OT GaTepusita M OT KOHTaKTa
wnu nsBapete 6aTepI/|ﬂTa 0T 3apafHOTO yCTpOﬁCTBO.

6. Mo u3bop: HaTucHete GyToHa 3a MpoBepka Ha GaTepusiTa, 3a Aa
BUAUTE HUBOTO Ha 6aTepusiTa npe3 LED cBeTnnHuTe.

WHcTanupaue Ha 6atepusta

MNoppaBHeTe 6aTepusTa C rHe3A0TO Ha MHCTPYMEHTA, Clef, KOeTO sl HaTUC-
HeTe Ha MACTO, J0KaTO OMpe Ha MACTO W LpakHe.

PETYJIMPAHE HA OMOPHATA MJI0YA

3a /ja NpOMeHNTE NO3MLMSTA HA ONOPHATa NoYa, HaTUCHETe ByTOHa 3a
ocBo6oxaaBaHe (8), 3aApbXTe ro U NIb3HETe NoYaTa Hanpej UNu Hasag
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[0 XenaHara nosuums. Cneg 0cBo60XAaBaHe Ha 6yToHa, naovarta Le ce
3aK/II04M aBTOMATUYHO.

A PerynwpaHaTa nosuyuA Ha nnovata no3BonsBa no-p,oﬁbp KOHTpOn Ha
A'bﬂ60‘WIHaTa Ha psasaHe u VI360p Ha Haii-cTabunHarta Touka Ha onopa no
BpemMme Ha paGo‘ra. YBEDETE Ce, 4ye nnovara e 34paBo 3aK/0YeHa, npegn ga
BK/IHOYNTE UHCTPYMEHTa.

MOHTAX U AEMOTAX HA PEXXELLIUAl HOXK

Mpean Aa u3BbPLWIMTE KAKBUTO U Aia € onepaLuu C UHCTPYMEHTa, yBepeTe
ce, ye 6aTepusTa e U3KMoYeHa.

MoHTupaHe Ha Hoxa:

1. YBeperTe Ce, Ye UHCTPYMEHTDBT e U3K/KYEH U e OXNafieH.

2. 3aBbpTeTe 3aK/0YBALNA MEXaHU3bM Ha NMaTpoHHUKa (3) o6paTHo
Ha YacoBHUKOBaTa CTPesKa, Aokarto cnpe. (dur. 2)

3. MocTaBeTe OnaluKaTa Ha HOXa B NaTPOHHMKA, A0KATO Crpe.

4. OcBo6ogeTe 3aK/HOYBALLMA MEXAHU3BM - TO aBTOMATUYHO Lie 3a-
KNHO4K HOXa.

5. Wapbpnaiite HoXa KbM cebe cu, 3a Aa Ce yBepuTe, Ye e 3paBo 3a-
KpereH.

JleMoHTHpaHe Ha HOXa:

1. U3kntoyeTe 6atepusita OT UHCTPYMEHTa.

2. OctaBeTe HOXa Ha TPUOHa fa ce Oxnlagu HanbjaHO. ﬂ,OpVI Tbnata
CTpaHa Ha HOXa MOXe a NPUYUHK n3rapsHe npu gonup.

3. 3aBbpreTe 3aKNOYBALLUA MEXaHU3bM Ha NaTPOHHMKA (3) 06paTHO
Ha YacOBHMKOBATa CTPENKa.

4. BHMMATENHO U3BAJETE HOXA, KaTO U3BArBaTe KOHTAKT C OCTpaTa My
NOBBPXHOCT.

5. TMocTaBeTe CBaNEHUA HOX BbPXY TOMNOYCTOAYNBA NOBLPXHOCT MAK
B 3allUTEH Kanak, ako e npeaBufeH.

A\ He sanousaiire pa6oTa, 6e3 fja ce yBepuTe, Ye OCTPUETO € NPaBUIHO
MOHTUpaHO 1 34paBo 3aKpeneHo. PasxnabeH akcecoap MoXe fia U3XBbp-
4u no BpeMe Ha paboTa 1 fia NPUYMHU HapaHsiBaHe.

WU3B0P HA PEXELL, UHCTPYMEHT (HOX)

3a edekTuBHa 1 6e3onacHa paboTa e BaXHO a U36epeTe NPaBUITHUS HOX
Ha TPpUOHa B 3aBUCMMOCT OT BUJa Ha Matepuana n eCTeCTBOTO Ha 3ajayun-
Te, KOUTO L e ce n3nbaHABaT.

3a psizaHe Ha AbPBO M NacTMaca ca NoAXoAsLYM HOXOBE C rofemm 3b6-
LM, ocurypsBalLm 6bp3o U rpy6o psisaHe. 3a no-yucta o6paboTka Ha Abp-
BO WM NAaMUHAT U36epeTe HOXOBE C No-huHa CTbNKa Ha 3b6uuTe. Korato
paboTuTe C MeTaNHM AeTaiinu, 0Co6eHO CbC CTOMaHa, U3M0N3BaiTe HOXO-
Be C GUHM 3b6LYK, N3PaBOTEHN OT U3APLXINBYM CNNABM - Te OCUrypsiBaT
rNafKo pAaHe 1 ca YCTONYMBM Ha nperpsiBaHe.

BaxxHo e CblL0 a ce B3eMe NPeABUA AbMKIUHATA Ha HOXa: Toil TpsGBa Aa
€ [OCTaTbYHO AbNIbT, 3@ 4a MPEMUHE Npes LsinaTa AebenvHa Ha AeTaina
M fia Ma pe3epB 3a XOf. N3MoN3BaHeTo Ha HOX C HeMpaBUIHa Ab/DKMHA
MOXe Aia JoBefe A0 3aK/IMHBaHe 1 Gbp30 U3HOCBaHE.

Korato n36upate HoX, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha CbBMECTUMOCTTA Ha
onalwkara ¢ NaTPOHHUKA Ha UHCTPYMeHTa. M3non3eaiite camo BUCOKO-
KayecTBEHO 060pYABaHe, MPEenopbyaHo 3a CabNeHn TPUOHM - TOBA YAb-
JXXaBa eKcnaoaTalMOHHUA XXMBOT HAa MHCTPYMEHTA U Hamanaea pucka ot
CuynBaHe UM HapaHsaBaHe.

Cnucbk ¢ AONYyCTUMMU MaTepuanu

Marepuan MpenopbyaH HOX Pexum Ha pabota
C eppu 3b6LM, YHU-

Meka gbpBecuHa BepCanHo Bucoka ckopocT

TebpAa AbpBECUHA C duHm 3b6uM CpefHa ckopocT

Bucoka unu cpeaHa

Mnactmaca, PVC cKkopocT

C TbHKM 3b6LM

C duHm 3b6UM, 33

AnyMuHUA, Me Hucka ckopocT

meTan
CtomaHa bumetanuu, TP1 218 Hucka ckopoct
Tyxna C Kap6upHo uim gua-  Hucka ckopocT, Cbe

MaHTEHO NOKpUTHE ctonep (onopa)
BK/IIOYBAHE U U3K/NIOYBAHE

Mpeau Aa BKOUMTE MHCTPYMEHTA, YBEPETE Ce, Ye 6atepusTa e 3apefeHa.

3a fa cTapTupate MHCTPYMEHTa, HaTUCHETe efHOBPEMEHHO GyTOHa 3a
6esonacHocT (2) v 6yToHa 3a 3axpaHBaHe (1). CkopocTTa ce KOHTponu-
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pa oT 6yToHa 3a U360p Ha ckopocT (10): BCAKO HaTUCKaHe U36upa eaHa oT
Tpu puKcupaHu cToitHocTy - 2200, 2500 unvn 3100 xoaa B MUHYTA.

3a ja M3KNIOYUTE MHCTPYMEHTA, MPOCTO OTMYCHeTe 6yTOHa 3a 3axpaHBa-
He (1)
A\ ByrowwT 3a 6esonacHocT (2) TpABBa Aa e HaTUCKa BCEKM BT Mpe-
/M CTapTUpaHe Ha MHCTPYMEHTa - TOBA NPEAOTBPATABA CIYYaiiHO BKIIO-
YBaHe.

MPABWJTHO U3MON3BAHE HA CABJIEHWA TPUOH

Mpean fa 3anoyHeTe pa6oTa, yBepeTe Ce, Ye HOXBT € NPaBUIHO MOHTUPaH
(BuTe pasgena ,MOHTaX 1 JEMOHTAX Ha HOXA Ha TPUOHA"), ue e n3bpa-
HO NOAX0ASALL0TO 060pyABaHe (BUXKTe ,Kak Aa M36epem HOX Ha TpUoHa") u
ye ca CNaseHu BCUYKY NPefnasHu Mepku (BUXKTE CbOTBETHUTE pasgent).

CabneHnsT TPUOH e MOAXOAALL 33 NPaBo, KPUBO U AbNGOKO psi3aHe Ha pas-
TIMYHN MaTepuany: AbPBO, niacTMaca, Tpb6H, MeTanHu npogunm, NMCToB
M MeK MeTas, Tyxna (ako uma noaxoAsil Hox). ToBa NpaBu UHCTPYMEHTa
0COGEHO MONe3eH 3a IeMOHTaX, NoNaraHe Ha KOMyHUKaLuy, rpy6o psaa-
He, pA3aHe Nog, HeyA00H! I UK B OTPaHNYEHO NPOCTPAHCTBO.

lpy psizaHe Ha AbPBO W APYr MEKM MaTepUany, HOXbT Ha TpUOHa TPAG-
Ba la Ce AABWXM NNaBHO, 6e3 npekoMepeH HaTuck. Mpu paboTa ¢ MeTan ce
npenopbyBa U3NoN3BaHETO Ha HOXOBE C (MHN 3bOLM U HaManeHa cKo-
pOCT - TOBa HaMansBa HarpsiBaHEeTO M Yb/XXaBa XUBOTa Ha 060pyaBaHe-
T0. He 3a6paBsiiTe fja onupaTte onopHaTa 0CHOBa BbpXy fieTaiina - Tosa
HamansBea Eu6pauume W yBenuyaBa TOMHOCTTA Ha pA3aHe.

3a ;leMOHTaXHN paboTy 1 psisaHe Ha TPYAHOAOCTBIHM MecTa (Hanpumep
6711130 10 CTEHa UMK B OCHOBATA Ha KOHCTPYKLWS) e YA06HO Aa ce nanon-
3BaT IbBKaBM HOXOBE, KOUTO MO3BONABAT Aa pexeTe 6130 A0 MOBbHPX-
HOCTTa, KaTo Ce OrbBaT eCTECTBEHO N0 BpeMe Ha paboTa. He ce onuTBaii-
Te /1a OrbBaTe HOXa PbYHO - TOBA MOXeE /la 0BE/ie 10 CUYNBaHe.

Mo BpeMe Ha paboTa APbXTe TPUOHA C ABE Pblie: 3a OCHOBHATa APbXKa
(4) v 3a 3awmTeHaTa yacT Ha kopnyca (5), ako e Heo6xoguMo. YBeperTe ce,
Ye No3nuMsTa BY € CTabUIHa U He HAacouBaiiTe IMHUATA HA PA3aHe KbM
TANOTO CU. AKO € He06X0AVMO, MapKUpaiiTe MaTepuana NpeaBapuUTENHO 1
crneaBaiiTe IMHUATA Ha pA3aHe 6e3 Gbpaate.

CHEA npuKnYBaHe Ha pa601a MSHaKaﬁTE, A0KATO HOXbT CMpe HanbJlHo,
Cnep KOeto M3KNYyeTe NHCTPYMEHTa OT 3axpaHBaHeTo. He AOKOCBEVITG
HOXa, [0KaTO He Ce oxnaau. I'IpepM CbXpaHeHue noyncTeTe MHCTpPyMeHTa
0T npax u ocTaTbUM OT MaTepuan.

TPVXXU U NMOAAPDBIKKA

Mpean Aa usBbpweare npodunakTMyHa NOAAPBXKKA, BUHArK ce yBe-
pAiBaiiTe, Ye MHCTPYMEHTBT e U3KNIOYeH 1 6aTepusTa e U3BajeHa.

PefoBHO noyncTBaiiTe Kopnyca 1 BEHTUNALMOHHNTE OTBOPU OT Npax U Aib-
PBEHM CTHPrOTUHM CbC CyXxa MeKa Kbpra U YeTka. AKo e HeOGXOAUMO,
u3nonsBaiTe cnaba CTpys CrbCTeH Bb3AyX. He no3BonsBaiite HaTpynea-
HETO Ha MpbCOoTUs B o6nacTta Ha naTpoHHUKa, Tbil KaTo TOBa MOXe ha
nonpeyn Ha MOHTaXa Ha OCTPUETO W Aa NOBJIUSIE HA HAAEXAHOCTTA Ha
3aKpenBaHeTo.

He nsnonssaiite pasTBopuUTeNK, arpeCUBHU MOYMCTBALLM NpenapaTn uiu
NPOHUKBALLKM Macna - Te MoraT fia noBpeaAT nnacTtMacoBuTe U ryMeHu-
Te e/leMeHTH Ha Kopnyca. He nossonsBaiite Ha Bnara Aa nonajHe BbTpe
B UHCTPYMeHTa.

3a Ge3onacHa W HafiexaHa paboTa Ha MHCTPYMEHTa, He 3abpaBsiiTe, ye
PEMOHTHUTE, NOAAPbBXKKATA U HACTPOIKUTE TPSIOBA Aja Ce M3BBPLLIBAT B OTO-
PU3NUpaHV CepBIU3HU LIEHTPOBE, KaTo Ce U3M0N3BaT CaMo OPUTMHATIHY pe-
3EepBHM 4acTW U KOHCYMaTuBK.

TPAHCMOPT U CbXPAHEHUE

Hocete WHCTPYMEHTa, KaTo ro AAibpXxuTe caMo 3a ApbXKaTa, KaTo ce yBe-
puTe, Ye e U3KIYEH U 6aTepm|Ta € OTKauyeHa.

CbXpaHsiBaiiTe UHCTPYMEHTA B CYXO 1 YUCTO MOMELLEHe MU TeMnepary-
pa ot +5°C fo +40°C. U36srBaiiTe nafaHus 1 MexaHU4HU yaapy no Bpeme
Ha TpaHcnopTupaHe. Mpu CbxpaHeHue 3a AbATO BpeMe 3apexpaaiTe 6ate-
pUNTE BEJHBX Ha BCeKM 3 Mecelja.

Bb3MOXHU HEU3MPABHOCTU U METOU 3A OTCTPAHAAIBAHETO UM

Mpo6nem B p P

BaTEpVIﬂTa nuncea
WK He e 3apefeHa.

MoHTupaiite 3apepe-
Ha 6aTepus.

MoyncTere KOHTaK-

batepuata unu Kox-
THUTE, NpU HeobX0au-

VIHCTDYMEHTET He ce  |GKTWTE Ca MOBpe-

DeHn. MOCT 3aMeHeTe 6aTe-
BKOYBa pusTa.
MpeBkntoyBaTenat CBbpXxeTe ce CbC

UK eneKTpoHukaTa
ca noBpeaeHu.

CepBU3EH LiEHTBP.
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Hecra6unHa pa6o-
Ta, NPEKbCBAHMS Ha
3axpaHBaHeTo

3ary6a Ha MOLLHOCT,
nperpsBaHe

MosuweHa BU6paLms

HoxbT n3xsbpyasa
OT NaTPOHHUKA

MosBuau ca ce wy-
MOBE, HETUNNYHK 33
HopManHa pa6ota

HoXbT He pexe, nib-
3race

B'bp30 W3HOCBaHe
Ha HOXa

Cna6 KOHTaKT Ha ba-
TepusTa.

lperpasaxe unu 3a-
JieficTBaHe Ha 3a-
wurara.

3aMbpceHu ca BeHTH-
NalynOHHUTE OTBOPU.

N3HoceH unv nospe-
AEeH HOX

HoXbT He e 3akpeneH
WAN NATPOHHUKDBT e
WU3HOCeH

BbTpelwHa nospesa
Ha MexaHu3Mma

Henopxopswo o6opy-
ABaHe unu npekomep-
HO U3HOCBaHE

Henpasunex pe-
XUM, TBBP/E BUCOKA
cKopocT

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPEIA

N3Bneyete 1 0THO-
BO MOHTMpaiiTe 6a-
TepusTa.

[Naitte Ha MHCTPY-
MeHTa Ala ce oxnaau,
npoBepeTe BeHTUNa-
yuaTa.

MouucTete 6atepus-
Ta. 0TBOPUTE (Hanpu-
Mep, Bb3fyx03a6op-
HULMTE) OT Npax u
CTPYXKY.

CMeHeTe HOXa Ha
TpUOHa.

lMocTasete HaHo-

BO HOXa; ako na-
TPOHHUKDBT € U3HO-
CEH, CBbPXeETe ce Cbe
cepBu3.

CnpeTe He3a6aBHO
pa6oTara u ce CBbp-
ETe CbC CEpBU3.

MocTaBeTe noaxoasiy
HOB HOX.

N36epete npasunHus
HOX U Hamanere CKo-
pocrra.

punTe, akcecoapuTe U ONakoBKUTE TpﬂﬁBa Aa ce peyuknunpart no

E% /a Ce 3aluTV OKOJIHATA CPeAa, eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE, GaTe-

€KOJNOrNyeH HaunH. He U3XBbprAiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE ¢
GaTepuuTe B GUTOBUTE OTNAABLM!

3a Aia cnacum npupoaaTa, e Heo6XoAMMO Aa U3XBBPIUM NPABUMHO U3~
nosi3BaHata 6atepus, no-Crieynanto NMTMeBara. 3a NPaBUIHO U3XBbP-
nsiHe, paspefieTe HambHO 6aTepusiTa, Korato paboTuTe ¢ YCTPOICTBOTO,
13BafjeTe s, CNef, TOBa YBUITE KOHTAKTUTE C eNIeKTPUYEcKa eHTa, 3a Aa
n36erHete Kbco CbeAuHeHue. He oTBapsiiTe 6atepusita u He si U3XBbD-
NsiiATe Ha YacTu. M3XBbpAETe Ha ONpejeneHn MecTa.

7"\} Camo 3a cTpanm ot EC:
,f’B cvoTBetcTBMe ¢ EBponeiickata aupektusa 2012/19/
UE oTHOCHO OTnaabLuTe OT eNeKTPUYECKO U eNeKTPOH-
HO 060PYABaHe 1 CbOTBETHOTO HaLMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KakTo U B
cboTBeTCTBUe ¢ EBponeiickaTa aupekTusa 2006/66/EC, nedekTHuTe unmn
u3nesnu ot ynotpe6a 6atepun 1 enekTPOHHO 06opyaBaHe TpsbBa Aa Aa
Ce CbOMpaT 3a eKONOrNYHO peLnKaupaHe.

OTNagbyHOTO €NeKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 060PYABaHe MoXe Aa 6bae
BPEAHO 3a OKOJIHaTa CPeAa M YOBELIKOTO 3APaBE, ako 6bAe U3XBbPIEHO
HenpaBWIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Hasnyue Ha ornacHu BellecTBa.

TPAHCNOPT

JIUTHeBO-AOHHUTE BaTepun NOANEXAT Ha U3UCKBAHWS 3a NPEBO3 Ha onac-
U ToBapu. batepuute Morar Aa ce TpaHCMopTUpaT OT NOTpe6uTens no
woce, 6e3 aa e HEO6XOAUMO Aa Ce CnasBar JOMbAHUTENHU Pa3nopessn.
Korato ce TpaHCNOpTUPa C Y4acTUeTo Ha TPETH CTPaHM (Hanp. no Bb3ayx
WK cneguTop), Tpsi6Ba Aia Ce cnassar Crieuuanti M3CKBaH!A 3a 0nNaKo-
BaHe W eTUKeTMpaHe. B 1031 cnyyail Npu NoAroToBKaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HEOBXOAAMMO Y4aCTHETO Ha EKCMEPT N0 0nacHu ToBapy.

W3npauyaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpeAeHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKpH-
TUTE KOHTAKTV 1 OnakoBaiTe 6atepusita, Taka ye Aa He ce ABUXM B ona-
KoBKaTa. Mossi, cnassaiite U eBEHTYalHu AOMbAHUTENHU HALMOHAHM
pasnopeaéu.
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FIERASTRAU SABIE CU ACUMULATOR
RS20A
INSTRUCTIUNI DE OPERARE
Specificatii tehnice
Model RS20A
Tip motor Fara perii
Tensiune nominald (V DC) 20
Turatie la mers in gol (curse/min) 2200/2500/3100
Lungimea cursei tijei (mm) 254
Adancimea maxima de taiere (mm) 255
- Lemn 130
- Tevi PVC
- Metal 40
Reglarea vitezei Da

Valorile nivelului de zgomot sunt determinate conform EN62841-2-11:

Nivelul presiunii acustice (dB(A LpA=83.4
Nivelulmasuratal puteriiacustice (dB(A)) LWA=94.4
Eroare K (dB(A)) K=3

Valorile generale ale vibratiilor si eroarea K sunt determinate conform
EN62841-2-11:

Nivelul vibratiilor (m/s?) 7.53
Eroare K (m/s?) 15
Nivel protectie 1P20

Clasa protectie ]
Greutate EPTA (cu baterie 4 Ah) (kg) 2.4

Greutate fara baterie (kg) 1.8

Greutate (cu accesorii) (kg) 4.4

Baterie (nu este inclusa)

Tensiune nominald (V DC) 20

Tip baterie Li-ion

Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
incircitor (nu este inclus)

Model 20/1 C20/4  C20/6.5
Tensiune intrare (V AC) / Frecventd (Hz) 220-240/50
Putere nominald (W) 45 95 135
Tensiune iesire (V DC) 20 20 20
Curent iesire (A) 2 4 6.5

Clasa protectie Il Il Il

/N AVERTISMENT: Nivelurile declarate de vibratii si zgomot corespund
principalelor domenii de utilizare ale sculei. Totusi, dacé scula este folositd
pentru alte scopuri, cu alte accesorii sau in stare tehnica precara, nivelurile
de zgomot si vibratii pot diferi. Acest lucru poate creste semnificativ
expunerea totald pe parcursul intregii perioade de lucru. Nivelurile de
zgomot si vibratii vor varia in functie de modul de utilizare al sculei
electrice si pot depdsi valorile indicate in aceasta fisa tehnica. Aceste
valori pot fi utilizate pentru compararea unui instrument cu altul si pentru
o evaluare preliminara a expunerii. Evaluarea exacta a sarcinii trebuie s@ ia
in considerare si timpul cand scula este opritd sau functioneaza fard a fi
utilizatd. Acest lucru poate reduce semnificativ nivelul total de expunere
pe durata unei zile de lucru. Stabiliti masuri suplimentare de sigurantd
pentru protectia operatorului, cum ar fi: intretinerea sculei si accesoriilor,
incélzirea mainilor, utilizarea protectiei auditive si organizarea corectd a
fluxului de lucru.

Descriere (Des. 1)*

1. Lamd de ferdstrau
2. Talpad de sprijin
3. Mandrind

4. Buton de pornire
5. Maner
6. Acumulator

20

7. Buton de deblocare acumulator 9. Buton de sigurantd impotriva
8. Buton de deblocare talpa de pornirii accidentale

sprijin 10. Selector de vitezd
CONTINUT AMBALAJ*
RS20A-1B-C RS20A-BB

Manual de instructiuni 1 1
Fierdstrau sabie 1 1
Acumulator 20 V, 4 Ah 1

incdrcator 20 V 1

Geanta/cutie transport 1

* V& rugdm sa retineti ca continutul pachetului poate varia in functie de
tara de achizitie. Pentru informatii exacte privind livrarea, contactati
distribuitorii locali.

Fierastraul sabie cu acumulator Procraft RS20A este o unealta mobild si
fiabild, conceputd pentru tdierea lemnului, plasticului si metalelor moi.
Datoritd alimentarii pe acumulator, ferdstraul este ideal pentru utilizare in
locuri fara acces la reteaua electrica: pe santier, in gradina, la renovari sau
lucréri de demontare.

Scula imbind comoditatea, compactitatea si performanta ridicatd. Usor si
manevrabil, RS20A permite efectuarea tierilor in locuri greu accesibile si
in orice pozitie de lucru. Alegand un fierdstrdu sabie Procraft, obtineti o
solutie universald pentru o gamad variata de aplicatii - atat casnice, cat
si profesionale..

NORME DE SECURITATE

AN ATENTIE! Citifi toate avertismentele de sigurantd, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile tehnice furnizate impreuna cu aceasta unealta
electrici. Nerespectarea instructiunilor poate provoca electrocutare si/sau
vatamari corporale grave

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultari ulterioare.

Termenul ,unealtd electrica” din aceste avertismente se referd la uneltele
electrice alimentate de la retea si la cele pe acumulator (fara fir).

SIMBOLURI $I PICTOGRAME

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
de resturile aruncate.

Purtati o masca de praf - Previne inhalarea particulelor
nocive.

Purtati protectie auditiva - va protejeazd auzul de zgomotul
excesiv.

Cititi manualul de utilizare.

Avertizare generala de siguranta.

in conformitate cu standardele de sigurant aplicabile
directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatica.

Marcaj de conformitate din Ucraina.

@ER%@@@@

REGULI SPECIALE DE SIGURANTA PENTRU FIERASTRAIE
SABIE

1. Tineti scula numai de manerele izolate atunci cand existd
posibilitatea ca lama s intre in contact cu cabluri electrice ascunse
sau cu propriul cablu. Contactul cu un conductor sub tensiune

' [ {
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poate transmite curentul prin partile metalice ale sculei si provoca
electrocutare.

2. Fixati piesa de prelucrat cu ajutorul menghinelor sau altor dispozitive
de prindere sigure pe o bazd stabila. Tinerea piesei cu mana poate
duce la pierderea controlului si la accidentare.

3. In timpul lucrului, tineti ferm scula cu ambele maini si mentineti o
pozitie stabild. Acest lucru mareste considerabil siguranta.

4. inainte de a incepe taierea, asigurati-va ca in zona de lucru nu existd
cabluri, tevi sau conducte ascunse. Tdierea unui cablu poate provoca
electrocutare, iar taierea unei tevi poate provoca scurgeri de lichid
sau gaz.

5. Nu apdsati excesiv pe sculd — ldsati lama sa taie prin propria
greutate. Presiunea excesiva poate duce la ruperea lamei sau la
pierderea controlului asupra ferdstraului.

6. Nu atingeti lama pana nu s-a oprit complet. Miscarea reziduala poate
provoca taieturi.

7. Nuincercati sd scoateti lama blocat férd a deconecta acumulatorul.
Acest lucru poate provoca o miscare bruscé a sculei i accidentare.

8. Nu utilizati lame indoite sau uzate. Acestea pot provoca vibratii
excesive, taieturi imprecise si defectarea sculei.

9. Nu folositi fierdstraul sabie pentru prelucrarea materialelor pentru
care nu este conceput. Acest lucru poate duce la avarii sau
accidentari.

10. Asigurati-va intotdeauna ca talpa de sprijin este bine lipitd de piesa
de prelucrat in timpul tdierii. In caz contrar, pot aparea vibratii
puternice, pierderea controlului si téieturi inegale.

11.Nu efectuati tdieri dacad materialul este prost fixat sau se poate
misca. Acest lucru poate duce la blocarea lamei si smucirea sculei.

12. Evitati tdierea deasupra nivelului umerilor. Lucrul in pozitii incomode
reduce precizia si creste riscul pierderii controlului.

13. Acordati atentie pozitiei corpului si a mainilor — nu le aliniati pe
aceeasi linie cu lama. In caz de alunecare sau patrundere brusc,
lama poate provoca rani la mana.

14. Folositi numai lame recomandate de producétor. Montarea unor
lame nepotrivite sau de calitate slaba poate duce la ruperea acestora
si accidentari.

INDICATII GENERALE DE SIGURANTA PENTRU ORICE OPERATIUNI

1. Utilizati intotdeauna echipament individual de protectie — ochelari
de protectie, manusi si cdsti antifonice. Nerespectarea acestei reguli
poate provoca rani la ochi, méini sau deteriorarea auzului.

2. Nu lucrati cu scula pe ploaie, in mediu umed sau pe suprafete ude.
Umiditatea poate patrunde in carcasa si provoca electrocutare.

3. Nu atingeti lama imediat dupa utilizare — poate fi fierbinte si poate
provoca arsuri.

4. Deconectati acumulatorul inainte de schimbarea lamei, curétare,
reglaje sau intretinere. In caz contrar, poate aparea pornirea
accidentald si vatamari grave.

5. Lucrati intr-un loc bine luminat si mentineti o pozitie stabila.
Vizibilitatea redus3 si pierderea echilibrului cresc riscul de erori si
accidente.

6. Nu permiteti utilizarea sculei de cdtre persoane nepregatite, in
special copii. Nerespectarea acestei reguli poate genera situatii
periculoase.

7. Nu lasati scula in functiune nesupravegheatd. Chiar si o scurtd lipsd
de control poate provoca accidente.

8. Tnain}e de conectarea acumulatorului, asigurati-va ca intrerupatorul
este in pozitia ,oprit”. In caz contrar, scula se poate porni brusc.

9. Nu utilizati scula dacd observati semne de defectare (scéntei,
functionare instabild, zgomote neobisnuite, miros de ars).
Continuarea utilizarii poate duce la defecte grave sau incendiu.

10.Dupa terminarea lucrului, deconectati acumulatorul si asteptati
racirea completa a lamei inainte de depozitare. Acest lucru previne
arsurile accidentale si prelungeste durata de viata a sculei.

. Depozitati scula intr-un loc uscat, ferit de praf si de razele solare
directe. Depozitarea necorespunzatoare poate deteriora carcasa,
izolatia sau caracteristicile tehnice.

SURSA DE ALIMENTARE
Asigurati-va ca scula este alimentatd cu acumulatori Procraft 20 V (2 Ah,
4 Ah sau 8 Ah). Utilizarea altor acumulatori poate deteriora scula si afecta
performanta. Scula este proiectatd pentru a functiona cu acumulatori litiu-
ion Procraft 20 V reincarcabili, care asigura o functionare stabil si fiabila.

UTILIZARE
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A\ ATENTIE!

inainte de montarea sau demontarea accesoriilor, asigurati-vd cd scula
este opritd si acumulatorul scos, pentru a evita pornirea accidentald.
Scoaterea acumulatorului

Apésati butonul de blocare a acumulatorului si trageti acumulatorul din
sculd.

Instructiuni pentru incédrcarea acumulatorului
incarcatorul are doi indicatori: rosu si verde.

0 Indicatorul rosu aratd ca incércarea este in curs
¢ Indicatorul verde arata ca incarcarea este completa.
Acumulatorul poate avea un indicator cu LED-uri care afiseazé nivelul de
incdrcare. Pentru verificare, apasati butonul de verificare pe acumulator:
1 LED: 25% incércat
2 LED-uri: 50% incércat
3 LED-uri: 75% incarcat
4 LED-uri: complet incarcat

Pasi pentru incarcare:
1. Conectati incarcdtorul la priza.

2. Pentru incércédtoarele cu mufd, introduceti mufa in portul
acumulatorului. Pentru incércétoarele tip slider, aliniati sinele si
introduceti acumulatorul pana la capat.

3. Indicatorul rosu se aprinde, semnaland inceputul incarcarii.
4. La finalizarea incarcdrii, indicatorul se aprinde verde.

5. Deconectati incarcatorul de la acumulator si de la prizé sau scoateti
acumulatorul din incarcator.

6. Optional: Apdsati butonul de verificare a nivelului de incarcare pentru
a vedea procentajul cu ajutorul LED-urilor.
Montarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu locasul de pe scula si introduceti-| pand se fixeaza
cu un clic.

REGLAREA TALPII DE SPRIJIN

Pentru a schimba pozitia talpii, apasati butonul de deblocare (8),
mentineti-l apasat si glisati talpa inainte sau inapoi pana la pozitia dorita.
Dupa eliberare, talpa se blocheaza automat.

Pozitia corectd a talpii permite un control mai bun al adancimii de
téiere si asigurd o stabilitate crescutd. Verificati fixarea talpii inainte de
pornirea sculei.

MONTAREA $| DEMONTAREA LAMEI

inainte de orice operatiune asupra accesoriilor, deconectati acumulatorul.
Montarea lamei:

1. Asigurati-va cd scula este deconectatd si

2. Rotiti mecanismul de blocare al mandrinei (3) in sens invers acelor
de ceas pand la capat (vezi fig. 2).

3. Introduceti tija lamei in mandrind pana la capat.
4. Eliberati mecanismul de blocare — lama se fixeaza automat.
5. Trageti usor lama pentru a verifica fixarea sigura.

Demontarea lamei:

1. Scoateti acumulatorul din scula.

2. Asteptati racirea completd a lamei. Chiar si partea tocitd, daca e
fierbinte, poate provoca arsuri.

3. Rotiti mecanismul de blocare al mandrinei (3) in sens invers acelor
de ceas.

4. Scoateti lama cu grija, evitand contactul cu partea tdietoare.
5. Asezati lama pe o suprafatd rezistenta la temperaturd sau intr-o
hus3 de protectie.

.ﬂ Nu incepeti lucrul férd a verifica fixarea corecté a lamei. O lamd slab
fixatd poate sari in timpul lucrului si provoca accidentari.

ALEGEREA LAMEI

Pentru o utilizare eficienta si sigurd este esential sa selectati lama potrivitd
pentru tipul de material si tipul de taiere.

O Pentru lemn si plastic: lame cu dinti mari pentru taieri rapide si
grosiere.




0 Pentru finisaje fine in lemn sau laminat: lame cu dinti mai mici.

0 Pentru metale, mai ales otel: lame cu dinti fini din aliaje rezistente,
pentru taieri line si rezistenta la supraincilzire.

Lungimea lamei trebuie sa fie suficienta pentru a traversa intreaga grosime
a piesei si sa permita cursa completd. Lamele prea scurte pot duce la
blocaj si uzurd rapida.

De asemenea, verificati compatibilitatea tijei cu mandrina sculei. Folositi
doar lame de calitate, recomandate pentru fierdstraie sabie — acest
lucru prelungeste durata de viata a sculei si reduce riscul de avarii sau

(o o [0

si reglajele trebuie efectuate in centre de service autorizate, utilizand
numai piese de schimb si consumabile originale.

TRANSPORT $1 DEPOZITARE

Transportati scula numai de méner, asigurandu-va cd este oprita si bateria
este scoasa.

Depozitat,i scula intr-un mediu uscat, curat, la o temperaturd intre +5 °C
si +40 °C. Evitati caderile si socurile mecanice in timpul transportului.
Daci este depozitata pentru o perioada indelungatd, reincarcati bateriile
la fiecare 3 luni.

accidentari.

LISTA MATERIALILOR ADMISE
Material Panze recomandate
Lemn moale Cu dinti mari,
universale
Lemn tare Cu dinti fini

Materiale plastice,
PVC
Aluminiu, cupru

Otel

Cérdmidd (cu
accesorii speciale)

Cu dinti fini (subtiri)
Cu dinti fini pentru
metal

Bimetalice, TPl 218

Cu carburd sau cu
strat diamantat

Mod de lucru

Viteza mare

Vitezd medie

Viteza mare sau
medie

Vitezd mica
Viteza mica

Viteza micd, cu sprijin

PORNIRE $I OPRIRE

inainte de pornire, asigurati-va cé o baterie incércata este instalata corect.

Pentru a porni scula, apasati simultan butonul de blocare de siguranta (2)
si trdgaciul de pornire (1). Viteza de cursd se regleaza utilizand butonul de
selectare a vitezei (10): fiecare apasare trece prin una dintre cele trei valori
fixe — 2200, 2500 sau 3100 curse pe minut.

Pentru a opri scula, eliberati pur si simplu trdgaciul de pornire (1).

Butonul de blocare de siguranté (2) trebuie apasat de fiecare data inainte
de pornire — aceasta previne activarea accidentala.

UTILIZAREA CORESPUNZATOARE A FERASTRAULUI PENDULAR

inainte de a incepe lucrul, asigurati-vd ci lama este instalata corect
(consultati sectiunea ,Instalarea si demontarea lamei”), accesoriul adecvat
este selectat (consultati ,Alegerea lamei potrivite”) si toate masurile de
sigurantd sunt respectate (consultati sectiunile corespunzatoare).

Ferastraul pendular este adecvat pentru taieturi drepte, curbe si adanci in
diverse materiale precum lemn, plastic, tevi, profile metalice, tabla, metale
moi si caramida (cu lama corespunzatoare) Acest lucru face ca scula s&
fie deosebit de utila pentru lucrari de demolare, instalare utilitét, téieturi
grosiere si lucrdri in spatii inguste sau greu accesibile.

La tédierea lemnului sau a altor materiale moi, ghidati lama lin, fard a aplica
presiune excesiva. Pentru metal, se recomandd utilizarea unor lame cu
dinti fini la o viteza redusa pentru a minimiza acumularea de caldura si a
prelungi durata de viata a lamei. Apasati intotdeauna talpa ferm pe piesa de
lucru — aceasta reduce vibratiile si creste precizia téierii.

Pentru lucrdri de demolare si téiere in zone inguste (de ex. langa un perete
sau la baza unei structuri), lamele flexibile sunt convenabile, deoarece
permit tdieturi la nivel prin curbarea naturala in timpul utilizarii. Nu incercati
sd indoiti manual lama — aceasta se poate rupe.

in timpul functiondrii, tineti ferdstrdul cu ambele maini — de ménerul
principal si de zona izolata de prindere frontald, dacd este necesar.
Mentineti o pozitie stabild si nu aliniati niciodatd traseul de téiere cu corpul
dumneavoastra. Dacd este necesar, marcati materialul in prealabil si urmati
linia incet si cu atentie.

Dupa finalizarea tdieturii, asteptati pand cand lama se opreste complet,
apoi deconectati scula de la sursa de alimentare. Nu atingeti lama pana
cand nu s-a racit complet. Curétati scula de praf si reziduuri inainte de
depozitare.

INTRETINERE

intotdeauna inainte de efectuarea lucrérilor de intretinere preventiva,
asigurati-vd cd scula este oprita si bateria este scoasd.

Curatati regulat carcasa si orificiile de ventilatie de praf si reziduuri folosind
o0 carpd uscatd moale sau o perie. Dacd este necesar, utilizati un jet slab
de aer comprimat. Nu permiteti acumularea murdariei in zona de prindere a
lamei, deoarece aceasta poate afecta instalarea si blocarea sigurd a lamei.

Nu utilizati solventi, agenti de curdtare agresivi sau uleiuri penetrante —
acestea pot deteriora piesele din plastic si cauciuc ale carcasei. Evitati
patrunderea umezelii in scula.

Pentru o functionare sigura si de incredere a sculei, reparatiile, intretinerea

DEFECTIUNI POSIBILE $1 DEPANARE

Problema

Scula nu porneste

Scula functioneaza
intermitent

Putere redusd,
supraincalzire

Vibratii excesive

Lama cade din
mandrind

Zgomote neobisnuite
in timpul functiondrii

Lama nu taie, aluneca

Uzura rapida a lamei

Cauza posibila

Bateria nu este
instalata sau este
descércatd

Bateria sau contactele
sunt defecte

Defectiune la
intrerupator sau la
electronicd

Conexiune slabd a
bateriei

Suprainclzire sau
protectia a fost
declansata

Orificiile de ventilatie
sunt infundate

Lama este uzatd sau
deteriorata

Lama nu este fixatd
sau mandrina este
uzatd

Defectiune mecanica
interna

Accesoriu incorect
sau uzurd excesiva

Regim incorect,
sarcina excesiva

Solutie

Instalati o baterie
incarcata

Curatati contactele,
inlocuiti bateria dacd
este necesar

Contactati un centru
de service autorizat

Scoateti si reinstalati
bateria

Lésati scula sd se
riceasca, verificati
ventilatia

Curatati orificiile (ex.
prizele de aer) de praf
si resturi

inlocuiti lama
ferastraului

Reinstalati lama; dacd
mandrina este uzatd,
contactati service-ul

Opriti imediat
utilizarea si contactati
service-ul

Montati o lama noud
adecvatd

Selectati lama corecta
si reduceti sarcina

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcatl baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

7"\\ Numai pentru tarile UE:
"~ In conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,

despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dlspozmvele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.”

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sé fie respectate cerinte speciale pentru
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ambalare si marcare. in acest caz, la pregtirea mérfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

HU | MAGYAR
AKKUMULATOROS SZABLYAFURESZ
RS20A
HASZNALATI UTMUTATO

Miiszaki adatok

Modell RS20A

Motor tipusa Kefe nélkiili
Fesziiltség (V, allandd) 20

Loketszam iiresjaratban (Ioket/perc) 2200/2500/3100
Lokethossz (mm) 25.4

Maximalis vagasi mélység (mm)

-Fa 255

- PVC csdvek 130

- Fém 40

Sebességszabalyozas Gomb megnyomasaval

Az EN 62841-2-11 szabvany szerint meghatarozott zajkibocsatasi
paraméterek:

Hangnyomésszint (dB (A)) LpA=83.4

Mért hangteljesitményszint (dB (A)) LWA=94.4

Mérési bizonytalansag K (dB (A)) K=3

Az EN 62841-2-11 szabvény szerint meghatarozott éltaldnos rezgésszint
és K mérési bizonytalansag:

Rezgésszint (m/s?) 7.53
Mérési bizonytalanséag K (m/s?) 1.5
Védelmi szint 1P20

Erintésvédelmi osztaly n

?kug:; EPTA (4Ah akkumuldtorral egyiitt) 24
Szerszam stlya akkumuldtor nélkiil (kg) 1.8

Suly (tartozékokkal egyiitt) (kg) 4.4
Akkumulator (opcionalisan)

Fesziiltség (V, allandd) 20
Akkumulator tipusa Li-ion
Kapacités (Ah) 2.0/4.0/8.0

Tolté (opcionalisan)

Modell 20/1 C20/4 | C20/6.5
E;T:::;zse(zzzi;hség (V, valtakozo) 220-240/50
Teljesitmény (W) 45 95 135
Kimeneti fesziiltség (V, 4lland6) 20 20 20
Kimeneti aram (A) 2 4 6.5

Erintésvédelmi osztaly I I I

amikor a szerszam le van allitva vagy mikadik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaid alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,

mint példdul a szerszdm és a tartozékok karbantartésa, kézmelegités, a
halldsvédelem hasznélata és a munkafolyamatok megszervezése.

Az alkatrészek leirasa (*Kép 1)

1. Firészlap 7. Akkumulator reteszelé gomb
2. Tamasztétalp 8. Tamasztotalp reteszelé gomb
3. Tokmany 9. Biztonsagi reteszelé gomb
4. Bekapcsolé gomb 10. Sebességvalaszté gomb

5. Fogantyd

6. Akkumulator

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *

RS20A-1B-C RS20A-BB
Hasznélati itmutat6 1 1
Szablyaf(irész 1 1
Akkumuldtor 20V, 4 Ah 1
Tolt6 20 V 1
Taska 1

* Kérjiik, figyelien arra, hogy a szallitdsi készlet tartalma a vésarlds
orszagatol figgden valtozhat. A széllitdsi készlet tartalmaval kapcsolatos
konkrét informacickeért forduljon a helyi forgalmazdkhoz.

A Procraft RS20A akkumulatoros szablyafiirész egy mobil és megbizhatd
szerszam, amely fa, mianyag és lagyfémek vagasara szolgal.
Akkumuldtoros tdpellatasanak kdszonhetoen idealis olyan helyeken
végzett munkakhoz, ahol nincs hozzéférés az elektromos halézathoz:
épitkezéseken, kertekben, javitdsok és bontdsok soran.

A szerszam 0otvozi a kényelmet, a kompakt méretet és a magas
termelékenységet. Konnyi és konnyen mandverezhetd, az RS20A lehetové
teszi a vagast szdk helyen és barmilyen munkapoziciéban. A Procraft
szablyaf(irész vélasztdsaval univerzalis megolddst kap a legkiilonboz6bb
feladatokhoz - otthoni hasznélattdl a professzionalis hasznalatig.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

A\ vigYAzZAT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes bi: gi figyel etéssel, itdssal, dbraval és miiszaki
adattal. Az Gsszes alabbi utasitds be nem tartdsa aramiitéshez és (vagy)
stlyos testi sériiléshez vezethet.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitast a késébbi hivatkozas
céljabol.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szerepld ,elektromos gép” vagy
Lelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen véd6szemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktdl és a flirészportol.

Viseljen porvédé maszkot - Ez megakadalyozza a
farészecskék belélegzését

Viseljen fiilvéd6t - ez védia hallast a tdlzott zajtol.

Olvassa el a hasznalati Gtmutatét

Altalanos veszélyjelzés

/N FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek

a szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot mas
célokra, mds tartozékokkal vagy rossz miiszaki allapotban hasznaljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatasszintet
a munka teljes idétartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznalati médjatdl fiiggden véltozhatnak, és meghaladhatjék
a jelen haszndlati Gtmutatoban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhasznélhatok az egyik szerszam masikkal torténd
Osszehasonlitdsdra és a hatésszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az id6tartamokat is,
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A vonatkoz6 Eurdpai iranyelvek alapvet6 biztonsagi
el6irdsainak valé megfelelés.

~> OO

Eurdzsiai megfeleldségi jel.

EAL




@ Ukrdn megfeleldségi jel

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK A
SZABLYAFURESZEKHEZ

1. Agépet csak a szigetelt fogéfeliileteinél fogja meg, ha olyan munkét
végez, amelynek sordn a munkaszerszam rejtett vezetékekkel vagy
a sajat tapkabelével érintkezhet. A fesziiltség alatt all6 vezetékkel
vald érintkezés esetén a hozzaférhet fém alkatrészek fesziiltség ald
keriilhetnek és aramiitést okozhatnak.

2. Rogzitse a munkadarabot stabil feliilethez szoritokkal vagy
més megfelelé eszkdzzel. A munkadarab kézzel torténd tartdsa
a szerszam feletti irdnyithatosdg elvesztéséhez és személyi
sériiléshez vezethet.

3. Munka kdzben mindkét kezével szorosan fogja meg az elektromos
szerszamot, és tartsa meg a stabil testhelyzetet. A szerszam két
kézzel torténd haszndlata noveli a biztonségot.

4. A végds megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a
munkateriileten nincsenek rejtett vezetékek, csovek és egyéb
kommunikécids eszkozok. Az elektromos kabel eltalaldsa aramiitést,
a cs eltalalasa pedig folyadék- vagy gézszivargést okozhat.

5. Ne nyomja meg erével a szerszamot - hagyja, hogy a fiirészlap sajat
sulya alatt flirészeljen. A tilzott nyomds a fiirészlap toréséhez vagy
a flrész feletti irdnyithatosag elvesztéséhez vezethet.

6. Soha ne érjen hozza a flirészlaphoz, amig az teljesen meg nem 4llt.
A maradék mozgés végasokhoz vezethet.

7. Ne prébalja meg eltavolitani a beszorult fiirészlapot anélkiil, hogy
el6bb levalasztand a flirészt az aramellatasrol. A beszorult szerszam
felszabaditasdra bekapcsolt éllapotban tett kisérlet hirtelen
mozgéshoz és személyi sériiléshez vezethet.

8. Ne haszndljon hajlitott vagy kopott fiirészlapokat. Ez rezgést, a
vigéﬁ pontossaganak romlasat és a munka kozbeni meghibasodast
okozhat.

9. Ne haszndlja a szablyafiirészt olyan anyagok vagasara, amelyek
nem alkalmasak ilyen tipust szerszammal torténé megmunkaldsra.
Ennek a szabalynak a be nem tartdsa a fiirész megrongalédasahoz
és személyi sértilésekhez vezethet.

10. Gydz6djon meg arrél, hogy a témasztétalp vagas kozben mindig
szorosan illeszkedik a munkadarabhoz. Ennek elmulasztasa er6s
rezgéshez, az irdnyithatéség elvesztéséhez és egyenetlen vagashoz
vezethet.

11.Ne végezzen védgdst, ha az anyag lazdn van rogzitve vagy
elmozdulhat. Ez a firészlap beszoruldsdhoz és a fiirész hirtelen
kilokédéséhez vezethet.

12. Keriilje a vallmagassag feletti vagast. A kényelmetlen testhelyzetben
végzett munka csokkenti a pontossagot és noveli a szerszam feletti
iranyithat6sédg elvesztésének kockazatat.

13. Figyeljen a teste és a keze helyzetére - ne helyezze Sket egy vonalba
a flrészlappal. A cslszas vagy az anyag éttorése esetén a keze
megsériilhet.

14.Csak a gyartd altal ajanlott fiirészlapokat hasznalja. Nem

megrongalédaséhoz és személyi sériiléshez vezethet.

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ

1. Mindig viselien egyéni védGeszkozoket - védészemiiveget,
védokesztyiit és fiilvédot. Ennek elmulasztésa szem-, kéz- vagy
hallaskdrosodéshoz vezethet.

2. Ne dolgozzon a szerszdmmal esSben, magas pdratartalom
mellett vagy vizzel boritott feliileten. A nedvesség behatolhat a
szerszamhazba és aramiitéshez vezethet.

3. Ne érintse meg a fiirészlapot kozvetleniil a munka befejezése utan.
A tartozék nagyon forré lehet, és égési sériiléseket okozhat, ha a
bérrel érintkezik.

4. Vélassza le az akkumuldtort a szerszamrol, miel6tt cserélné a
flirészlapot, tisztitand, bedllitand vagy karbantartand. Ellenkezé
esetben véletlen bekapcsolds és sllyos személyi sériilés
kovetkezhet be.

5. Jol megvildgitott helyen dolgozzon, és iigyeljen stabil testhelyzetre.
A rossz latasi viszonyok és az egyenstlyvesztés novelik a hibak és
a sériilések kockazatat.

6. Ne engedje, hogy képzetlen személyek, kiilondsen gyermekek, a
szerszammal dolgozzanak. Ennek a kovetelménynek a be nem
tartasa veszélyes helyzetekhez vezethet.
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7. Ne hagyja feliigyelet nélkiil a bekapcsolt szerszamot. Még a rovid
ideig tart6 feliigyelet hidnya is balesethez vezethet.

8. Az akkumuldtor csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy
a kapcsolé ,KI” dllasban van. Ellenkezé esetben a késziilék a
tapelldtas bekapcsoldsakor vératlanul elindulhat.

9. Ne haszndlja a szerszdmot, ha meghibdsodds jeleit észleli
(szikrazas, instabil mikodés, zaj, égett szag). A munka folytatasa
esetén silyos meghibdsodas vagy tiiz keletkezhet.

10. A munka befejezése utdn vélassza le az akkumultort, és hagyja
a flirészlapot teljesen kihdlni tarolas el6tt. Ez megakadalyozza
a véletlen égési sériiléseket és meghosszabbitja a szerszam
élettartamat.

11.A szerszamot széraz, pormentes helyen tarolja, és ne tegye ki
kozvetlen napfénynek. A nem megfeleld tarolds kérosithatja a hazat,
a szigetelést és a teljesitmény romlasét okozhatja.

TAPEGYSEG

GyG6z4djon meg arrdl, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumuldtorok
(4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Mas akkumulatorok hasznalata kérosithatja
a szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszamot arra szantak,
hogy Procraft 20 V-os Ujratdlthetd litium-ion akkumuldtorokkal mikadjon,
amelyek stabil és megbizhaté m(ikddést biztositanak.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltévolitdsa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolds elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitasa
Az akkumulator eltévolitdsdhoz nyomja meg az akkumuldtor egység elején
talalhaté gombot, és egyidejlileg htizza ki az akkumulatort a szerszambol.

Az akk

Atoltének két visszajelz6je van: piros és zold. A piros visszajelzo azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a toltés befejez6dott.
Magén az akkumulatoron is lehet toltGttségjelzo LED-ekkel, amelyek a
toltottségi szintet mutatjak. A toltottségi szint ellendrzéséhez nyomja meg
az akkumulétoron |évé toltésellenérzé gombot.

1 LED: 25%-0s toltottség.

2 LED: 50%-0s toltottség.

3 LED: 75%-0s toltottség.

4 LED: teljes toltottség

Lépésrol Iépésre torténd Utmutatas:

toltésére

1. Csatlakoztassa a toltGt a konnektorhoz.

2. Adugaszolhatd tolték esetén dugja be a tolt6 dugéjat az akkumulator
toltocsatlakozojaba. A slide-in tipust toltok esetén igazitsa a
hornyokat, és iitkozésig helyezze be az akkumulatort.

3. Apiros visszajelzd kigyullad, jelezve, hogy a téltés folyamatban van.
4. Amikor a toltés befejezéddtt, a zold visszajelz6 kigyullad.

5. Valassza le a toltét az akkumuldtorrdl és hizza ki a konnektorbdl,
vagy vegye ki az akkumulétort a tolt6bél.

6. Opcionalisan: Nyomja meg az akkumulator toltésellendrzé gombjat,
hogy LED-ek segitsegével lathassa a toltottségi szintet.
Az akkumulator behelyezése

lgazitsa az akkumuldtort a szerszamon Iévé horonyhoz, majd csisztassa a
helyére, amig be nem reteszel6dik és be nem kattan.

A TAMASZTOTALP BEALLITASA

A tamasztétalp helyzetének megvaltoztatdsahoz nyomja meg a reteszeld
gombot (8), tartsa lenyomva, és cslsztassa a talpat elére vagy hatra a
kivant helyzetbe. A gomb elengedése utén a talp automatikusan régziil.
A A tadmasztotalp bedllitott helyzete lehetévé teszi a vagasi mélység jobb
szabalyozasat és a legstabilabb tdmaszpont kivalasztasat munka kozben.
A szerszam bekapcsolasa el6tt gy6zédjon meg arrél, hogy a tdmasztétalp
biztonsagosan régzitve van.

A FURESZLAP FELSZERELESE ES ELTAVOLITASA

Miel6tt barmilyen miiveletet végezne a tartozékokkal, gy6zddjon meg arrél,
hogy az akkumulator le van vélasztva.

A flirészlap felszerelése:

1. Gydz6djon meg arrél, hogy a szerszam fesziiltségmentes és leh(ilt.

' o [ {
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2. Forgassa el a tokmény (3) rogzit6 mechanizmusat az dramutaté
jarasaval ellentétes irdnyba itkozésig (2. dbra)

3. Helyezze be a fiirészlap szérat a tokmanyba iitkdzésig.
4. Engedje el a rogzit6t - az automatikusan rogziti a firészlapot.

5. Huzza a fiirészlapot maga felé, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy
az biztonsagosan rogzitve van.

A flirészlap eltdvolitasa:

1. Vélassza le az akkumulatort a szerszamrol.

2. Hagyja a fiirészlapot teljesen lehlni. Még a forré flirészlap tompa
oldala is égési sériilést okozhat, ha hozzéer.

3. Forgassa el a tokmany (3) rogzité mechanizmusat az dramutatd
jarasaval ellentétes irdnyba.

4. Ovatosan vegye ki a fiirészlapot, keriilve az éles feliiletével valé
érintkezést.

5. Helyezze az eltdvolitott flirészlapot h6dll6 feliiletre vagy védétokba,
ha vanilyen.

A Ne kezdjen el munkat anélkiil, hogy meggyézddne arrél, hogy a
flirészlap megfelelden van felszerelve és biztonsagosan van rogzitve. A
laza tartozék munka kdzben kirepiilhet és sériilést okozhat.

A FURESZLAP KIVALASZTASA

A hatékony és biztonsdgos munkavégzéshez fontos, hogy az anyag
tipusatél es a végzendo feladatok jellegétdl fiiggéen a megfeleld
flirészlapot vélasszuk.

Fa és mianyag vagasahoz valasszon nagy fogazatu fiirészlapokat,
amelyek gyors és durva vagast biztositanak. Fa vagy laminalt anyag
tisztabb vagdsahoz vélasszon finomabb fogosztast flrészlapokat. Fém
munkadarabokkal, kiilondsen acéllal végzett munka soran haszndljon
kemény otvozetekbdl késziilt finom fogazdsu flirészlapokat - ezek sima
végast biztositanak és ellenallnak a tdlmelegedésnek.

Fontos figyelembe venni a fiirészlap hosszat is: elég hossztnak kell lennie
ahhoz, hogy éathaladjon a munkadarab teljes vastagsagan, és legyen
tartaléka a mozgashoz. A nem megfeleld hosszisagu flirészlap hasznalata
beszoruldshoz és gyors kopashoz vezethet.

A flirészlap kivélasztasakor figyeljen a szar és a szerszam tokmanyanak
kompatibilitasdra. Csak a szablyaflirészekhez ajanlott, j6 minoségi
tartozékot hasznéljon - ez meghosszabbitja a szerszam élettartamat és
csokkenti a meghibasodds vagy sériilés kockazatat.

Az elfogadhato anyagok listaja

Anyag Ajanlott fiirészlap Uzemméd

Puhafa Nagy fogazatd, Magas sebesség
univerzalis

Keményfa Finom fogazatt Kdzepes sebesség

Mianyag, PVC Vékony fogazatd Magas vagy kozepes

sebesség

Aluminium, réz Fémhez valé finom Alacsony sebesség
fogazatu

Acél Bimetdl, TPI 218 Alacsony sebesség

Tégla (kiegészité
felszereléssel)

BEKAPCSOLAS ES KIKAPCSOLAS
Bekapcsolds el6tt gy6zddjon meg arrdl, hogy feltdltott akkumulator be van
helyezve.

A szerszam elinditasdhoz nyomja meg egyszerre a biztonsagi reteszelo
gombot (2) és a bekapcsold gombot (1). A sebességet a sebességvalasztd
gombbal (10) lehet szabélyozni: minden egyes megnyomassal harom fix
érték egyikét valaszthatja ki: 2200, 2500 vagy 3100 Ioket percenként.

/(-\)szerszém kikapcsoldsahoz egyszeriien engedje el a bekapcsolé gombot
1).

Keményfém vagy

Alacsony sebesség,
gyémantbevonatu

iitkdzovel

A A biztonségi reteszel6 gombot (2) minden alkalommal meg kell
nyomni a szerszam beinditdsa elGtt - ez megakadélyozza a véletlen
bekapcsolast.

A SZABLYAFURESZ HELYES HASZNALATA

A munka megkezdése el6tt gy6zodjon meg arrél, hogy a firészlap
megfelelden van felszerelve (lasd ,A fl’irészlap?elszerelése es eltavolitasa”
cimd részt), a megfelelé tartozék van kivélasztva (lasd ,A firészlap
kivalasztdsa” cimi részt), és hogy minden biztonsdgi intézkedés be van
tartva (ldsd a vonatkozé részeketg.

A szablyafirész alkalmas kiilonboz6 anyagok egyenes, ives és mély
végédséra: fa, midanyag, csovek, fémprofilok, lemez és lagyfém, tégla
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(megfelel6 flrészlap haszndlata esetén). Ezéltal a szerszam kiilongsen
hasznos bontasi munkéknal, kommunikaciés vezetékek fektetésénél,
durva vagasoknal, kényelmetlen szogekben vagy sziik helyeken végzett
flirészelésnél.

Fa és mas puha anyagok flirészelésekor a flirészlapot siman, tulzott
nyomas nélkiil kell vezetni. Fém megmunkaldsakor ajanlott finom fogazatu
és alacsonyabb sebességi fiirészlapokat haszndlni - ez csokkenti a
felmelegedest és meghosszabbitja a tartozékok élettartamat. U?(yeljen
arra, hogy a tdémasztétalpat a munkadarabhoz tdmasztja - ez csokkenti a
rezgést es noveli a vagasi pontossagot.

A bontdsi munkékhoz és nehezen hozzaférhetd helyeken (példaul a fal
kozelében vagy a szerkezet alapjainal) végzett vagasokhoz célszerii
rugalmas flirészlapokat hasznalni, amelyek lehetdvé teszik a feliilethez
kozeli végést, mivel a munkafolyamat sordn természetesen meghajlanak.
Ne probalja meg a fiirészlapot kézzel hajlitani, mert ez a fiirészlap
toréséhez vezethet.

Munkavégzés kozben mindkét kezével fogja meg a fiirészt: a f6 fogantydnal
és sziikség esetén a haz védett részénél. Gy6zddjon meg arrdl, hogy stabil
a testhelyzete, és ne irdnyitsa a végasi vonalat a teste felé. Sziikség esetén
elézeltesen jeldlie meg az anyagot, és sietség nélkiil kvesse a vagasi
vonalat.

A munka befejezése utan varja meg, amig a flirészlap teljesen ledll, majd
vélassza le a szerszamot az aramellatasrol. Ne érintse meg a fiirészlapot,
amig az le nem hilt. Tarolds el6tt tisztitsa meg a szerszamot a portél és
az anyagmaradvanyoktol.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

A karbantartds elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator le van valasztva.

Rendszeresen tisztitsa meg a szerszdmhdzat és a szell6z6nyilasokat a
portdl és a fiirészportdl egy széraz, puha ruhaval vagy kefével. Sziikség
esetén hasznaljon gyenge sritett levegé dramlasat. Ne hagyja, hogy a
tokmany teriiletén szennyezddés halmozédjon fel, mert ez megnehezitheti
a fiirészlap felszerelését és befolydsolhatja a rogzités meghizhatésagat.

Ne hasznéljon olddszereket, agressziv tisztitdszereket vagy behatold
olajokat, mert azok karosithatjék a szerszamhaz miianyag és gumi
alkatrészeit. Ne engedje, hogy nedvesség keriiljon a szerszam belsejébe.

A szerszam biztonsdgos és megbizhatd mikodése érdekében ne
feledje, hogy a javitast, karbantartdst és bedllitast csak hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni, kizarélag eredeti pétalkatrészek és
fogydeszkozok felhasznalasaval.

SZALLITAS ES TAROLAS
A szerszamot csak a fogantydjandl fogva hordozza, igyelve arra, hogy a
szerszam ki legyen kapcsolva és az akkumulator le legyen vélasztva.

A szerszamot szaraz, tiszta helyiséghen, +5°C és +40°C kozotti
hémérsékletnél tarolja. Szallitds kozben keriilie az eséseket és a
mechanikai iitéseket. Hosszd tarolds esetén 3 havonta toltse fel az
akkumuldtorokat.

LEHETSEGES MEGHIBASODASOK ES MEGOLDASUK MODJAI

Probléma Lehetséges ok Megoldas médja
Az akkumuldtor nincs  Helyezze be
behelyezve vagy a feltoltott
lemeriilt akkumuldtort

A szerszam nem
kapcsol be

A szerszam
szakadozottan
miikodik

Teljesitménycsokkenés,

tllmelegedés

Fokozott rezgés

Az akkumuldtor vagy
az érintkezok hibdsak

A kapcsol6 vagy
az elektronika
meghibasodott

Az akkumulétor
csatlakozdsa
meglazult

Tilmelegedés vagy
védelem leoldasa

A szell6z6nyilasok
eltémddtek

Kopott vagy sériilt
flirészlap

Tisztitsa meg az
érintkezoket, szikség
esetén cserélje ki az
akkumuldtort

Forduljon a hivatalos
szervizkdzponthoz

Vegye ki és
helyezze vissza az
akkumulétort

Hagyja a szerszamot
lehdilni, ellenérizze a
szellozényilasokat

Tisztitsa meg a
nyildsokat (példaul,
léghedomldket)
aportél és a
flirészporrol

Cserélje kia
flirészlapot




A flirészlap nincs
rogzitve, vagy a
tokmény elkopott

Szerelje Gjbdl a
fiirészlapot; ha a
tokmany elkopott,
forduljon a
szervizkdzponthoz

A fiirészlap kirepil a
tokmanybol

A mechanizmus belsé
sériilése

A normél mikodéshez
nem jellemz6 zajok
jelentkeztek

Azonnal hagyja abba
a munkat, és forduljon
a szervizkdzponthoz

P Nem megfelel§ Szereljen fel
M:gisefli';dg& tartozék vagy tilzott  megfeleld dj

g kopas flirészlapot
Helytelen iizemmad, Valasszakia

A fiirészlap gyors
kopasa

tdl magas terhelés megfeleld flrészlapot
és csokkentse a

terhelést

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreund cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sé eliminati
baterie utilizatd, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

¢ Numai pentru tarile UE:

{

ﬁ ug'” conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
despre dispozitivele electrice si electronice utilizate

si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva

Europeana 2006/66/EC, baterii si dlspozmvele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentru

reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes aruk szallitdsara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité eldirasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondséval torténd szallitaskor (pl.:
repiilével vagy szallitmanyozdval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozé
specidlis eloirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany

szallitdsra valo elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértot
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumuldtort Ggy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészité nemzeti
eléirasokat is.

(o B2
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AKKYMYNATOPHAS CABEJIbHAA NMUNA
RS20A
WHCTPYKLIMA

TexHUYecKue xapaKTepuCcTUKN
Mopenb RS20A
Tun asuratens Brushless
HanpsieHue (B, nocTosiHHOE) 20
CKOpOCTb X0N10CTOr0 X0Aa (XOA/MUH)  2200/2500/3100
[nvHa xoga wroka (Mm) 25.4
MakcumanbHasi rny6uHa pesku (Mm)
- [lepeBo 255
- MBX Tpy6bl 130
- MeTan 40

Haxatunem KHomkn Haxatunem kHonkun
3HayeHus ypoBHA WyMa onpefeneHbl B cooTBeTcTBumn ¢ EN62841-2-11:

YpoBeHb 3BYKOBOTO aBnexus (45(A))

. ¥ u LpA=83.4
3MepeHHblii ypoBeHb 3BYKOBOW MOLL- -
HocTv (BB (A :;W: 94.4

MorpewHocTb K (aB(A))

06Le 3HayeHWst BUGpaLMm i norpewwHocTs K onpefieneHbl B COOTBET-
cTBum ¢ EN62841-2-11:

YpoBeHb BuGpaLum (m/c?) 7.53
MorpewnocTs K (M/c?) 15
YpoBeHb 3aWuTbl P20

Knacc sawutbi I

Bec EPTA (c 6arapeeit 4 Ay) (kr) 2.4
Bec WHCTpyMenTa 6es akkymynaTo- 4 o
pa (kr) i
Bec (Bkniouas Becb KOMNNEKT NOCTaB: 4 4
Ku) (kr) ‘

AKKyMynsTop (OnyuoHanbHo)

HanpsieHue (B, nocTosiHHOE) 20
Tun 6atapen Li-ion
EMKoCTb (Av) 2.0/4.0/8.0

3apsHoe YcTPOiCTBO (ONLMOHANbHO)

Mogenb 20/1 C20/4  C20/6.5
BxoaHoe HanpsieHue (B, nepeMeHHoe) 220-240/50
Yacrora ()

MouyHocTb (BT) 45 95 135
BbixogHoe Hanpsbkenue (B, mocTosH-

Hoe 20 20 20
BbixopHOW TOK (A) 2 4 6.5

Knacc 3awuTbl Il Il Il

A MPEAYMPEXOEHWE: 3asBneHHble YPoBHU BUGPaLMK U WWyMa COOT-
BETCTBYIOT OCHOBHbIM 06N1acTsiM MPUMEHeHWst MHCTpyMeHTa. OfHako,
€CNN WHCTPYMEHT UCnonb3ayeTcs ANs ApYrux Lenei, ¢ ApYyruMn npuHag-
JIEXXHOCTAMMU USIN B NJIOXOM TEXHUYECKOM COCTOSHWUM, YPOBHMU LWyMa U BU-
6paLuit MOryT OTANYATLCA. ITO MOXET 3HAUUTENBHO YBENUUYUTb YPOBEHD
BO3/1E/CTBUSA B TEYEHME BCEro paboyero nepuoga. YpoBHM yma 1 BuGpa-
LK GyayT BapbMpoBaThCS B 3aBUCMMOCTM OT CMOCOBOB MCMONb30BaHUS
3N1IEKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT MPEBbILLATh YPOBHY, yKasaHHble B 9TOM UH-
(HopMaLMOHHOM NUCTe. ITU YPOBHM LWymMa W BUGPALMM MOTYT UCMONb30-
BaTbCA AN CPaBHEHWA O[LHOrO UHCTPYMEHTa C ApYrM U ANs npefBapu-
TeNbHOI OLEHKU BO3LEeNCTBIUA. TOYHAsA OLeHKa Harpy3ku Takxe foMKHa
YYNTbIBATb BPEMS, KOTA MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH UM PabOTaET, HO He 1c-
nosb3yeTcs. ITO MOXKET 3HAYUTENHO CHU3UTb O6LLYI0 Harpy3Ky B Teye-
Hue pa6oyero nepuoaa. OnpegenuTe JONONHUTENbHbIE MEPbI 6e30MacHO-
CTW ANs 3alLUTbl ONepaTopa, Takue Kak: 06CNyXuUBaHUe UHCTPYMEHTa U
NpUHaANEXHOCTElA, CorpeBaHue pyK, UICNONb30BaHNe 3aluTbl Ciyxa 1 op-
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raHM3aLws padouero npouecca.

OnucaHue yacTeil pucyHok (*Puc. 1)

1. MunbHoe NonoTHO 7. KHorka pa36nokupoBku
2. OnopHas nofolwBa SRKYMYZAI0DA

8. KHonka pa36nokupoBKu
3. MatpoH OMOPHOIA MOAOLLBbI
4 [Gmile CalmEsLE 9. KHonka npegoxpaHutens ot
5. Pykoatb cnyyaiiHoro sanycka
6. AkkymynaTtop 10. KHonka BblGopa cKoOpocTH
COJJEPXXUMOE NOCTABKU*

RS20A-1B-C RS20A-BB
WneTpykuma 1 1
CabenbHas nuna 1 1
Axkymynstop 20 V, 4 Ah 1 -
3apspHoe ycTpoiicTeo 20 B 1 -
Keiic 1 -

* [Moxanysicta, 06paTuTe BHUMAHMe, 4TO COZEPKUMOE yakoBKM MOXKET OT-
JIM4aTbCA B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbl MOKYMKM. [IIS MOMTy4eHNs KOHKPETHOM
MHGHOPMALMK O COREPKMMOM BalLeii OCTAaBKM 06PATUTECH K BALIUM MECT-
HbIM AUCTPUGLIOTOPAM.

AKKymynsTopHas cabenbHast nuna Procraft RS20A — 310 MOGUAbHBIN 1
HaEXHbI MHCTPYMEHT, NpefHasHayeHHbli ANs pacnuna Aepesa, nna-
CTMKa, MATKMX MeTannoB. bnarogaps nUTaHWK OT aKKyMynsTopa, oHa
1AeanbHO NOAXOANT ANA paboTbl B MecTax 6e3 AOCTyNa K 3NeKTPOCeTH:
Ha CTpoiiKe, B Cajy, NP1 PEMOHTE U ;EMOHTaXeE.

WNHCTpyMeHT coyeTaeT B cebe yA06CTBO, KOMMNAKTHOCTb 1 BbICOKYIO Npo-
U3BOAUTENbHOCTD. JIErkas 1 MaHeBpeHHas, RS20A N03BoNAET BbINOMHATD
pacnun B OrpaHu4eHHOM NPOCTPAHCTBE U B JI0BbIX PaBOUMX MOSNOKEHHUSAX.
Bbi6upas cabenbHyto nuny Procraft, Bbl nonyyaete yHuBepcasbHoe peLue-
HWe ANS caMblX pasHbiX 3aflay — OT JOMALLHUX A0 NPOGeCCHOHANbHBIX.

NMPABUNA TEXHUKW BE3OMACHOCTH
/\ ocTOPOXHO! O co BCemu npepynp no

e M, yKa: UNNIOCTY " Xapak-
TepuCTUKaMH, npepocTaB/ieHHbIMU BMecTe C AaHHOW 3ﬂeKTPM‘IECKOﬁ
MalmnHO|. HeBbinonHeHne Bcex NPUBEAEHHDBIX HIXKe Ka3aHUin MoXeT
NPUBECTU K MOPAXEHUIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM U (MJ‘IM{ K TAXenomy Te-
JIeCHOMY MOBPeXAEHUt0.

CoxpaHuTe BCe NPEAYNPEXAEHNS U MHCTPYKLUM ANSt CMIPABKIA.

TepMuH «3neKTpuyeckasn MalnHa» UK «3NeKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexAeHnax OTHOCUTCA K Balleid paboTaloweil 0T CeTH aneKkTpu-
4ecKoii MallMHe UNK K akKKyMynATOpHON (6eCnpoBOAHOIA) aneKTpUYecKoil
MallunHe.

YCNOBHbIE 0603HAYEHWUA U CUMBOJIbI

Bcerpa HafieBaiiTe 3alUTHbIE OYKM — 3aLLWLLAIOT rnasa oT
yacTtuu.

Hocute nbinesawuthyto macky — NpepoTepalyaer
BblXaHue yacTu,.

HocuTe 3awuTHbIe HayWHUKKM — 3alLMLLAIOT CITYX OT
4YpesMepHoro LyMma.

MpoyTnTe MHCTPYKLUM

06Luee npefynpexzeHue 06 onacHocT

COOTBETCTBUE C OCHOBHbIMU CTaHAApTaMu No 6e3onacHo-
CTU NPUMEHUMbIX EBPONEICKMX AUPEKTHB.

"> IODO

' o {1 e

E H [ EBpasuiickuil 3HaK COOTBETCTBUA.

% YKpanHCKUiA 3HaK COOTBETCTBMA

0COBEHHbIE MPABWJIA BE3OMACHOCTU )11 CABE/IbHBIX MK

1.

14.

YAepxuBaiiTe MalMHy TOMbKO 3a M30NMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU
3axBaTa B C/lyyae, eC/il BbINONHAETCA paboTa, Npu KOTOPOi BO3-
MOXHO KacaHue paboyum WHCTPYMEHTOM CKPbITOW 37eKTponpo-
BOAKM MM COBCTBEHHOTO LWHYPa NUTaHUA. MPU KOHTAKTe C HaXOAs-
LMMCA MOA HanpsKeHWem NPOBOAOM AOCTYMHbIE MeTanauyeckue
4acTU MOrYT 0Ka3aTbCst MOA HanpsKEeHUEM | BbI3BaTb yAap TOKOM.

MonbayiiTecb CTPYGLMHAMM UAK APYTUMU MOAXOAALLMMU CPEACTBA-
MW KPernnieHusi 3aroTOBKYM Ha yCTONYMBOM OCHOBAHMUN. YaepkaHue
3aroTOBKY PYKOV MOXET NPUBECTM K NOTEPE YpaBneHns 1 TpaBme.

Bo Bpemsi pa6oTbl HEO6XOAUMO MPOYHO YAEPKMBATH INEKTPOUH-
CTPYMEHT 06eNMU pyKamu 1 COXPaHATb YCTOWYMBOE MOMOXKEHME.
Mcrnonb3oBanne MHCTPYMeHTa AABYMS pyKamu noBblwwaeT 6esonac-
HOCTb.

Mepes Hauyanom pesa y6eauTech, YTo paboyas 30Ha CBOGOAHA OT
CKPbITbIX MPOBOAOB, TPY6 W APYIMX KOMMYHWKauMii. Monagaue
B 9NIEKTPUYECKMIA KaBE/b MOXET BbI3BaTb MOPAXEHUe TOKOM, @ B
TPY6Y — yTeuKy XMAKOCTH AK rasa.

He HaxuMaiiTe Ha MHCTPYMEHT C ycunueM — AaiiTe NONOTHY NUAUTb
noJ COBCTBEHHbIM BECOM. V36bITOYHOE [aBNeHNe MOXET NnpuBe-
CTU K MOSIOMKE NONIOTHa UM NOTepe KOHTPONA Haj nuno.

Hukorpa He poTparusaiiTecb 40 NONOTHA A0 €ro NOAHON 0CTaHOB-
Ku. OcTaBLUeecs BUXEHNE MOXET NPUBECTU K Nope3am.

He nbiTaiiTecb U3BNeYb 3acTpsBLIEE NONOTHO, HE OTK/IOUNB aKKY-
MYNATOP OT NUAbI. MoMbITKa 0CBOGOANTb 3aCTPABLUNIA UHCTPYMEHT
NPY NOAK/IOYEHHOM aKKyMyNsTOPe MOXET MPUBECTH K Pe3KoMy
ABWXEHMIO U TPaBMe.

He MCHOHbSyﬁTE W30rHYTbie UMM U3HOLLEHHbIE NOJIOTHA. 3T0 MOXET
BbI3BaTb Bm6paumo, CHWXeHne TOYHOCTH pe3a U NONOMKY B Mpo-
Lecce paboTbl.

He npumeHsiiTe ca6esbHyto nuay AN pe3ku MaTepuanos, He Npes-
Ha3HaueHHbIX AN 06paboTKM 3TUM TUMOM MHCTPYMeHTa. Hapye-
HWE MOXET NMPUBECTY K MOBPEXAEHMIO NUMbI U TPABMAM.

. Y6eauTech, 4TO ONOpHasi MOAOLWBA BCErfa MAOTHO MpUAeEraeT K

3aroToBKe BO BpeMs pe3a. Heco6mofeHue MOXET MpUBECTU K
CUNbHBIM BUBPALMSM, OTEPE KOHTPOS ¥ HEPaBHOMEPHOMY peay.

. He BbinonHsiiTe pes, ecnu Matepuan cna6o 3akpennéH unm Moxet

CABMHYTbCA. ITO MOXET MPUBECTU K 3aKAUHUBAHWIO NMONOTHA U
peskoMy BbI6poCy Nubl.

. U3beraiite pesku Bbille ypoBHa Ney. Pa6oTa B HeyAo06HOI no3e

CHWXAET TOYHOCTb M YBENUYMBAET PUCK MOTEPU KOHTPOAS Haj
MHCTPYMEHTOM.

N CHEAMTE 3a NOoN0oXeHWeM Koprnyca u pyk — He pacnonaraﬁ're WX Ha

0AHOI7I JIMHUW C MONOTHOM. I'Ipm COCKasb3blBaHUU unu npopbise
MaTepuana BO3MOXHO nonajaHue B pyky.

MCI'IOJ'Ib3yI7ITE TOJIbKO peKOMeHAO0BaHHble NMPOU3BOAUTENEM MWUJb-
Hble MONOTHA. YcTaHOBKa HenoaxoAsuiero UanM HekayeCTBeHHOro
MONOTHA MOXET NPUBECTU K ero pa3pyLeHunto u TpaesmMe.

YKA3AHUA MEP BE3OMACHOCTH MNP BbiNOJHEHUU BCEX
ONEPALIMU

1.

Bcerpa HajeBaiiTe CpeficTBa MHAMBUAYANbHON 3alUTbl — 3alLUT-
Hble 0YKM, MepyaTKi W HaylWwHWUKK. Hecobntopenune aToro npasuna
MOXEeT NPMBECTU K TpaBMaM rn1as, pyK unu noBpexaeHuto cnyxa.

He pa6oTaiiTe ¢ WHCTPYMEHTOM B YCNOBUSX AOXAS, BbICOKOW
BAAXHOCTU WIW NPY HAaZMYUK BOAbI HA MOBEPXHOCTU. Bnara MoxeT
NPOHUKHYTb B KOPMYC U MPUBECTH K MOPAKEHNIO 3NEKTPUYECKUM
TOKOM.

He npukacaiTech K nuabHOMY MONOTHY CPa3y Moc/e 3aBepLUeHus
pa6oTbl. OCHAacTKa MOXET BbITb CUIIbHO HAarpeTa U BbI3BaTb OXOrY
NPY KOHTAKTE C KOXEil.

OTKNtoYaiiTe aKKyMynATOP OT MHCTPYMEHTa Nnepes CMeHoi nonot-
Ha, OYNCTKOIA, PEryNUPOBKON UM TEXHUYECKUM 06CYXKUBaHNEM. B
NPOTUBHOM C/lyyae BO3MOXHO CNyyaiiHOe BK/IOYEHWe U CepbE3Hast
Tpaema.

Pab6oTaiiTe B XOpowo ocBeLEHHOM MecTe U o6ecneybTe YCTOYM-
BOE NosoXeHue Tena. Mnoxas BUAMMOCTb U NOTEps PaBHOBECHS
YBE/MYUBAIOT PUCK OLINGKY U TPaBMbI.




6. He gonyckaiite K pa6ote C MHCTPYMEHTOM Nl 6€3 MOATOTOBKM,
0co6eHHo AeTeil. HecobtofeHne 3Toro Tpe6oBaHmsi MOXET npuse-
CTU K ONACHbIM CUTYaLUAM.

7. He ocTaBnaiite BKMIOYEHHbIA MHCTPYMEHT Ge3 npucMoTpa. [laxe
KpaTKOBPEMEHHOE OTCYTCTBUE KOHTPONS MOXET NPUBECTU K aBa-
PUIHOI CUTyaLmu.

8. I'Iepe,u, NOAKIIIOYEHNEM akKymynatopa yﬁeAMTer, YTO BbIKNOYA-
Te/lb HaXxoAUTCA B MOJIOXKEHUN «BbIKN.». B NPOTUBHOM Ccny4ae npu
nojave nuTaHWA MHCTPYMEHT MOXET HEOXXUAaHHO 3anyCTUTbCA.

9. He 1Ccnonb3yiiTe MHCTPYMEHT MpU NPU3HaKax HeMcnpaBHoCTH (Uc-
KpeHue, HecTabunbHas paboTa, Wwym, 3anax rapv). MPoAomKeHNe
paBoTbl MOXET NPUBECTH K CEPbE3HOI MONOMKE MM BO3TOPaHUIO.

10. Mocne okoHYaHus pa6oTbl OTKNOYalTe aKKyMynaTop U faiTe no-
NOTHY NONIHOCTbIO OCTbITb NEPef, XpaHeHneM. 310 npefoTBpaLyaeT
CnyyaiHble 0XO0ru 1 NPOANEBaET CPOK CYKObl MHCTPYMEHTA.

. XpaHUTe UHCTPYMEHT B CYXOM, 3alLULYEHHOM OT MbINK MECTe U He
noasepraiiTe ero BO3/ENCTBUMIO MPAMbIX COMHEYHbIX Nyyed. He-
NpaBUNbHOE XPaHEHNE MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO KOpNyCa,
M30NALMN 1 YXYALIEHNIO PaBOUMX XapaKTepUCTUK.

UCTOYHUK NUTAHUA

Y6epnTech, YTO MHCTPYMEHT nUTaeTcs oT akkymynstopos Procraft 20 B
(2 A4, 4 Ay unm 8 Au). VicnonbaoBaHue Apyrix akKyMyNsTOPOB MOXET Mo-
BPEANTb UHCTPYMEHT M YXYALWMTb ero paGoTy. MHCTPYMeHT npeaHasHa-
YeH ANs pa6oTbl C Nepe3apsaXXaeMbIMU IUTUI-MOHHBIMU aKKyMyNaTOpamu
Procraft 20V, koTopble 06ecrieunBatoT CTabUNbHYIO U HABEXHYIO paboTy.

UCNOJIb30BAHUE
A\ BHUMAHME!
ﬂepen yCTaHOBKOﬁ WU CHATUEM akceccyapoB yﬁeﬂMTer, YTO WUHCTPY-

MEHT BbIK/OYEH, N U3BIEKNTE aKKyMynaTop, YTO6bI U36EXKATD CﬂyqaﬁHO'
0 BKJTKOYEHUA.

CHATHe aKKymynsTopa

YT06bl #3BNEYL AKKYMYNSTOP, HAXMUTE KHONKY Ha NepeaHei CTOPOHE ak-
KyMYAATOPHOTO 6/10Ka ¥ OAHOBPEMEHHO W3BNEKUTE aKKyMYAATOP U3 UH-
CTpyMeHTa.

WHCTpYKLuK no 3apsfiKe aKKyMynsiTopa

3apsafHoe ycTPOIICTBO MMeeT ABa WHAWKATOpa: KPacHblii W 3eneHblii.
KpacHblit 1HAMKATOP NOKa3blBAET, YTO MAET 3apAAKa, a 3e/1eHbll NHANKa-
TOp yKas3bIBaeT, 4To 3apsafKa 3aBeplueHa. CaM akKyMynsTop MOXeT UMEeTb
MHANKATop 3apsafa Co CBETOAMOLAaMM, NOKa3blBalOWUMKN YPOBEHDb 3aps-
Aa. Ytobbl NPOBEPUTL YPOBEHD 3apsifia, HAXMUTE KHOMKY NPOBEPKM 3a-
psAAa Ha akKymynsTope.

1 ceeToanop; 3apsxeHo 25 %

2 ceetopmMoaa: 3apsxeHo 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apsij 3apsxeH 75 %.

4 CBETOANOAA: NONHOCTbIO 3aPSXKEH

Mowarosble WHCTPYKLUK:

1. MoakntounTe 3apafHOe YyCTPONCTBO K PO3eTKe.

2. [lna wTekepHbIX 3apsiAHbIX YCTPOWMCTB BCTaBbTE LWTEKep B NOpT
akkymynatopa. [insa cnaiaepHbix 3apsigHbIX COBMECTUTE Nasbl U
BCTaBbTe akKyMynsTop A0 ynopa.

3. MHﬂMKaTOp 3aropuTca KpacHbIM, NnokasbiBas, 4To 3apajAka Haya-
nacob.

4. KOFHB 3apaaka 3aBeplunTcA, UHAUKATOP 3aropuTcA 3eseHbIM.

OTK/It04MTE 3apsAHOE YCTPOICTBO OT aKKyMYNATOPa U PO3ETKM UK
W3BNIEKUTE aKKYMYNATOP U3 3apsiAHONO YCTPOCTBA.

6. OnumMoHanbHO: HaXMuUTe KHOMKY NPOBEpKW 3apsafa Ha akKymyns-
TOPE, YTO6bI YBUAETb YPOBEHD 3apsifia C NOMOLLbO CBETOAMOAOB.

YcTaHoBKa aKKyMmynsiTtopa

CoBmecTuTe AKKyMynaTopHyHo 6aTape|o C MasoM Ha UHCTPyMeHTe, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MeCcTo A0 ¢MKCaLLVII/I W uenyka.

PETY/IMPOBKA OMOPHOW MO/OLLBbI

[Insi M3MeHEeHUs NONOXEHWUs OMOPHOI MOAOLIBbI HAXMUTE KHOMKY pas-
6nokupoBkM (8), yAepxuBaiiTe e 1 CABUHbTE MOAOLWBY BNEPES UM Ha-
3a/l B HY)XHOE NonoxeHue. Nocne oTnyckaHus KHOMKN NOAOLBA aBTOMa-
TUYecku 3aduKcupyeTcs.

OTperynupoBaHHOe NONOXEHNe NOAOLBbI NO3BONAET /yyLue KOHTPO-
NIMPOBaTh [yOMHY pesa U BbIGpaTb HaMbONee YCTOUMBYIO TOUKY OMOPbI
npyu pa6ote. YbeauTech, 4To NOfOLWBa HafEXHO 3aduUKCMpoBaHa nepes
BK/IOYEHMEM UHCTPYMEHTA.

[ o B2
YCTAHOBKA U YOANEHUE NMUJIbHOI O NMOJIOTHA

Mepes BbINONHEHMEM NKOBLIX ONepaLnii C 0CHACTKoI y6eAuTeCh, 4To aK-
KYMYNSTOP OTK/TIOYEH.

YcTaHoBKa nosoTHa:

1. Y6epuTeCh, YTO UHCTPYMEHT 0BECTOYEH U OXNAKAEH.

2. MoBepHUTE GUKCUPYIOLLMIA MEXaHWU3M NATPOHa (3) IPOTUB YacoBoI
CcTpenku Ao ynopa. (puc 2

BcTaBbTe XBOCTOBUK MUALHOO NOMOTHA A0 YNOPa B NAaTPOH.
4. 0TnycTUTe GUKCATOP — OH aBTOMATUYECKM 3adUKCUPYET NONOTHO.

MoTsHUTE NONOTHO Ha ce6si, 4To6bl YE6eANTLC B €ro HapExHOM
dukcaumu.

Ypanenne nonotxa:

1. OTKAOYNTE aKKyMyNATOP OT MHCTPYMeEHTa.

2. [laiiTe nUAbHOMY NONOTHY NONHOCTbIO OCTbITh. [laxe Tynas cTopo-
Ha ropsYero NooTHa MOXET BbI3BATb OXOF NPU KaCaHUH.

3. MoBepHuTe GUKCUpYIOLLMil MEXaHU3M NaTpoHa (3) NPOTMB YacoBOI
cTpenku.

4. AKKypaTHO W3BNeKUTe MOJNOTHO, U36eras KOHTaKTa C ero ocTpoii
NOBEPXHOCTbHO.

5. Ynoxute CHATOE MONOTHO Ha TEpMOCTOﬁKyD MOBEPXHOCTb Uu B
33LL[I/ITHbII7I Yexon, ecnun OH NpefycMOTPEeH.

A\ He naunwaiire pab6oty, He y6eAMBILMCL B NPABUNbHON YCTaHOBKE U
HaaéxHow dukcaummu nonotHa. OcnabneHHas 0CHacTKa MOXET BbleTETb
BO BpeMsi paGoTbl U NPUBECTM K TPaBMe.

BbIGOP MUJIbHOI0 MOJIOTHA

[Ons apdekTuBHOI 1 6ezonacHoi pa6oTbl BaXHO MPaBUIbHO Nofo6paTh
NUNbHOE MONOTHO B 3aBUCMMOCTY OT TUMa MaTepuana 1 xapakTepa Bbl-
NONHAEMbIX 3aAau.

[lns pacnuna fiepeBa 1 NNacTka NoAXoAAT NONOTHA C KPYNHbIMU 3y6bsi-
MU, 06ecneynBaroLMn GbICTPbIA U TPyobIii pe3. [ins Gonee YucToil 06-
paboTku AepeBa UM NamuHaTa BbiGUpaiiTe NONOTHA C Gonee Menkum
Wwarom 3y6beB. lpu pa6oTe ¢ METaNNUYECKUMU 3ar0TOBKAMM, OCOBEH-
HO CTa/IbHbIMM, UCNONb3YiiTe NONOTHA C MENKMMM 3YGbAMMU U3 NPOYHbIX
CMNaBOB — OHW 06ECMEYMBAIOT NNABHBIN PE3 U YCTONYMBDI K Neperpesy.

Takxe BaXxHO Y4uTbIBaTb AJIMHY NONIOTHA: OHO A0/KHO 6bITb A0CTaTO4YHO
ANNHHbBIM, 4TO6bI MPOXOAUTb Yepes BCHO TOMLMHY 3ar0TOBKN U UMETb 3a-
nac ansaxopa. WcnonbaoBaxue HEenoAXxoAALLero no AnnHe nonoTHa MOXeT
MPUBECTU K 3aK/IMHUBAHUIO U 6bICTp0My WU3HOCY.

Mpu BbIGOPE NoNoTHa 06GpalyaiTe BHUMaHNWe Ha COBMECTUMOCTb XBOCTO-
BUKa C NaTPOHOM MHCTpyMeHTa. Vicnonb3yiite TONbKO KayecTBEHHYI OC-
HacTKy, PeKOMEHZ0BaHHYI0 A4S CaGenbHbIX MU, — 3TO NPOANeBaeT CPOK
CNYXObl UHCTPYMEHTA U CHWUXXAEeT PUCK NOSIOMKU UNU TPaBMbl.

"equEHb AONYyCTUMbBIX MaTep1anos

Marepuan Pekomenpi0BaHHOE Pexum pa6otbi
nonoTHo

Msrkas apeBecuHa KpynHo3y6oe, yHu- Bbicokas ckopocTb
BepcasbHoe

TBéppas ppesecuHa  Menkosy6oe CpefHss cKopocTb

Mnactuk, MBX C TOHKUM 3y60M Bbicokas unu cpea-

HAA CKOPOCTb

AnioMuHWiA, Mefb Menkosy6oe no me-

Tanny

Hu3kas ckopocTb

Cranb Bumetannnyeckoe,

TPI 218

Kap6ugHoe unu ¢

Hu3kas ckopocTb

Kupnuy (c gon. oc- Hu3kas ckopocTb, ¢

HacTKoW) anMasHbIM Harbl- ynopom
neHnem
BKJTIOYEHME U BbIK/IOYEHUE

Mepes BKNOYEHNEM Y6eAUTECD, YTO YCTAHOBIEH 3apSKEHHbIN aKKyMy-
nsTop.

[lns 3anycka MHCTPYMeHTa OAHOBPEMEHHO HaXXMUTE KHOMKY NpefloXpaHm-
TeNns oT CNyyaitHoro BKIoYeHUs (2) u KHomKy BKatoyeHus (1). CkopocTb
X0fia perynupyetcs KHONKoi BbiGopa ckopocTy (10): NPy KaXAOM Haxa-
TUM BbIOMPAETCA OAHO U3 TPEX PUKCMPOBaHHDBIX 3HauyeHuit — 2200, 2500
nnu 3100 X0A0B B MUHYTY.

YTo6bl BbIKIIOYUTD WHCTPYMEHT, NPOCTO OTNYCTUTE KHOMKY BKIOYEHUA
1).

A\ Konka npepoxpaHmuTens (2) omkHa 6biTh HaxaTa Kaxabiii pas ne-
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pep 3anyckoM MHCTpPYMeHTa — 3TO NpejoTepalyaeT cnyyaiiHoe BKNoYe-
Hue.

MPABUJIbHAS PABOTA CABE/IbHOW NUNON

Mepes Hayanom pa6oTbl y6eauTech B MpaBUAbHOM YCTaHOBKE MOAOTHA
(cM. pa3gen «YcTaHOBKa W yAaneHue NUIbHOTO NONOTHa), BbIGOPE MOA-
XOAALLEN OCHACTKM (CM. «KaK BbIBpaTb MUbHOE MOMOTHO») U COBMIOAE-
HUM BCEX Mep 6e30NacHOCTH (CM. COOTBETCTBYHOLLME PasAensl).

Ca6enbHas nuna NOAXOAUT ANS NPAMOTO, GUIYPHOTO U FYBUHHOTO pac-
nuna pasnuyHbIX MaTepuancs: Aepesa, NNacTuka, Tpy6, MeTanInyeckmux
npodunei, TMCTOBOrO M MATKOro MeTanna, Kupnuya (Mpu Hanuymm coot-
BETCTBYIOLLEro NonoTHa). T0 AeNaeT MHCTPYMEHT OCOGEHHO MOE3HbIM
npy AEMOHTaXe, NPOKNaAKe KOMMYHUKALNIA, TPy6OM peae, pacnune noa
HeYA0GHBIMM YrNaM1 UM B OTPaHUYEHHOM NPOCTPAHCTBE.

[Mpu pacnune apeBecUHbI 1 APYrUX MATKMX MaTepuanos NiabHOE NonoT-
HO CNefyeT BECTU NNaBHO, 6e3 u3nuwHero aasnenus. Mpu pa6ote ¢ Me-
TannoM pekoOMeHAyeTca UCnosib3oBaThb MOMOTHA C MENKUMU 3y6b5|MVI n
CHIKEHHO! CKOPOCTbKO — 3TO YMEHbLIAET HArpeB W MPOANEBAET CPOK
cnyx6bl 0CHAacTKN. 0653aTeNbHO yNUpanTeCh B 3ar0TOBKY OMOPHON N0A0-
LWBOI — 3TO CHWXAET BUOPALMIO 1 MOBbILIAET TOYHOCTb Pesa.

[Insi AeMOHTaXHbIX PaboT M Pesku B TPYAHOROCTYMHbIX MecTax (Hanpu-
Mep, BO3/1e CTEHbI WM Y OCHOBaHUs KOHCTPYKLMM) YAO0BHO UCMONb30BaTh
TMOKME NOMOTHA, KOTOPbIE MO3BONSOT BbINONHATL PE3 BIIOTHYIO K MO-
BEPXHOCTH, M3rnbasnch eCTeCTBEHHbIM 06pa3oM B npoviecce pabotel. He
NbITANTeCh THYTb MONIOTHO BPYYHYO — 3TO MOXET MPUBECTH K €ro Nonom-
Ke.

Bo BpeMmsi pa6oTbl yAepxuBaiiTe nuny 06enMn pyKamu: 3a 0CHOBHYIO py-
KOSITKY ¥ 3a 3aLMLLEHHYIO YaCTb KOPNYCa, ecni HeobxoanMo. Cnepute 3a
YCTOYUBOCTBIO CBOETO MONOXEHUA U HE HANpaBnATe NMHAUIO pesa B CTO-
POHy Tena. Mpyu HEOBXOAUMOCTH NPeABaPUTENbHO Pa3MeTbTe MaTepuan 1
CnegyiTe No IMHUM pesa 6e3 cnewwku.

Mocne 3aBeplieHus paGOTbI AoXautecb MOJTHOIA OCTAHOBKMN MOJNOTHa, 3a-
TeM OTKNHOYNTE UHCTPYMEHT OT CeTu. He I'IpMKaCaVITer K NMONOTHY, Noka
OHO He OCTbIHET. I'Iepe,q XpaHeHUeM 04YUCTUTE WHCTPYMEHT OT MbiAu 1
0CTaTKOB MaTepuana.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

Mepep npoBeAeHueM NPohUNaKTUYECKOro 06CNYKUBaHUS BCeraa yoeau-
TECb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/KOYEH 1 aKKYMYNATOP U3BNEYEH.

Perynnpuo O‘WILLLaI;ITE KOpnyc 1M BEHTUNIALMOHHbIE OTBEPCTUA OT Mblin U
OMWUIIOK C MOMOLLbK CyXOﬁ MSATKO TKaH! U1 KUCTU. an HEOGXOAMMOCTM
MCHOHbSyﬁTE CNabblii NOTOK CXaToro BO3ayxa. He AOHyCKaﬁTE cKonnexnnsa
rpaA3n B 30HE NaTPOHa, TakK Kak 370 MOXEeT 3aTPyAHUTb YCTAHOBKY NONOT-
Ha U NOBJIUATb Ha Haﬂé)KHOCTb ¢MKCGLU‘WI.

He ncnonb3yiite pacTBOPUTENM, arpeccuBHbIe YACTALNE CPeACTBA UK
NPOHMKaloWe Macna — OHM MOTYT NOBPeANTb NNACTUKOBbIE U Pe3NHO-
Bble 3/1eMeHTbl kopryca. He gonyckaiiTe nonajaHus Bnaru BHYTPb MH-
CTpyMeHTa.

[ns 6e30nacHoii U HaaEXHONW paboTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYecKoe OOCNYXMBAaHWE W PerynupoBKa AOMKHbI NPON3BO-
LMTbCS B aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPaX C MCMONb30BaHMEM TONb-
KO OPUrMHasbHBIX 3aMacHbIX YacTeil U PaCXOAHbIX MaTepuanos.

TPAHCNOPTUPOBKA U XPAHEHUE

I'IepeHocmre WHCTPYMEHT, yAepXunBas ero TobKo 3a PYKOATKY, y6eAMB-
LINCb, YTO OH BbIK/NIFOYEH W aKKYMYyNATOP OTK/HOYEH.

XpaHuTe MHCTPYMEHT B CYXOM, YACTOM NOMELLEeHUM Npyu Temnepatype ot
+5°C po +40°C. He ponyckaiite najeHuit 1 MexaHUyeckux yAapos npu
TpaHcnopTupoBke. Mpu ANUTENbHOM XpaHeHWW 3apsxaiite akKyMynsaTo-
pbl pa3 B 3 Mecaua.

BO3MOXXHbIE HEUCNPABHOCTU U CMOCOBbI YCTPAHEHUA

Mpo6nema p

Cnoco6 ycTpaHeHus

AkKkymynsaTop He
YCTaHOB/EH MNK pas-
psKeH

YcTaHOBUTe 3apsiXeH-
Hblil aKKyMynsTop

0yMCTUTE KOHTaK-
Tbl, IPU HEOBXOAUMO-
CTU 3aMeHUTe aKKy-
mynaTop

HeucnpaseH akkymy-
WHCTpYMEHT He NATOP UIN KOHTAKTBI

BK/t0OYaetca

Bbiwen us CTpOA Bbl-
Kntoyatenb Unu anek-
TPOHUKa

06patutech B aBTo-
P130BaHHbIi CepBuC
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WHCTpyMeHT paboTa-
€T C nepebosMn

CHWXeHNe MOLLHO-
CTH, Neperpes

loBbllWweHHasA BU-
6Gpauus

MonoTHo BbineTaet
U3 naTpoHa

BO3HUKAM LWyMblI, He-
XapaKTepHble Ans
HOpManbHoi paboTbl

MonoTHO He NuauT,
npockKanb3blBaeT

BbICTpbIii M3HOC MO~
noTHa

Ocna6neH KOHTaKT
aKkymynatopa

Meperpes unu cpata-
TbiBaHWe 3alWnTbI

3acopeHbl BeHTUNA-
LMOHHbIE OTBEPCTUSA

N3HoweHHoe unn
noBpexAEHHOe Mo-
JI0THO

MonoTHo He 3adukcu-
POBAHO UM U3HOLLEH
naTpoH

BHyTpeHHee no-
BpexjeHue mexa-
HU3Ma

Henoaxopsuias oc-
HacTKa unu ypesmep-
Hbll U3HOC

HenpasunbHblit pe-
XUM paboTbl, canw-
KOM BbICOKas Ha-

W3BnekuTe u 3aHo-
BO yCTaHOBMUTE aKKy-
mynsiTop

[Naitte MHCTpyMeH-
Ty OCTbITb, NPOBEpbTE
BEHTUNALNIO

OyucTuTe 0TBEPCTUR
(Hanpumep, Bo3pyxo-
3a60PHMKH) OT MbiAKM
1 ONUIoK

3ameHuTe NubHOE
nonoTHO

YCTaHoBWTE MONOTHO
3aHOBO; NPU M3HOCE
naTpoHa — o6patu-
Tech B CEPBUC

HemepanexHo npekpa-
TuTe pa6oty, obpatu-
Tech B CEPBUC

YcTaHoBUTE NOAX0AS-
Liee HOBOE MOJOTHO

Mon6epute npa-
BUNbHOE MOMOTHO U
YMeHbLUUTE HarpyaKy

rpyska

3ALMTA OKPY)XAIOLLEN CPE/bI

3aboTacb 0 npupoAae, 3/N1eKTPOUHCTPYMEHTDI, akKKyMYNnATOpHbie

GaTapeM, MPUHAANEXHOCTH N YNaKOBKY HYXXHO CAaBaTb Ha 3K0/0-

TMYecKn 4uctyto I'IepepaﬁOTKy. He Bbl paCbIBaﬁTe 3NIeKTPOUH-
CTPYMEHTbI U aKKyMyNnATOPHblIE 68Tape|/| B 6bITOBOI MyCOp!

Y106bl c6epeub NpUPOAY, HEOBXOAUMO NPaBUIbHO YTUAU3UPOBATH MC-
N0/1b30BaHHYI0 6aTapeto, B YaCTHOCTH, TUTUEBYI0. [LNA NPaBUbHOM yTH-
NN3aLMM OKOHYATENbHO paspsauTe Gatapeto nNpu paboTe ¢ NpUGOPOM,
W3BNEKUTE, NMOTOM 3aMOTAWTe KOHTaKTbl W30JEHTON, YTO6bI U36exaTh
KOPOTKOTO 3aMblKaHusi. Henb3si BCKpbIBaTb 6aTapeio v yTUAu3nuposarb
10 YacTAM. YTUNU3NPYiATE B NPEAHA3HAYEHHbIX A5 3TOTO MECTax.

v, Tonbko pns cTpaH EC:

ﬁ Lien B COOTBETCTBUM C eBpOMeiicKoil AupekTusoi 2012/19/
EU 06 oTpaGoTaHHbIX 3MEeKTPUYECKUX U 3NEKTPOHHBIX
npu6opax U COOTBETCTBYIOLLEMY HaLMOHaNbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TakxKe B COOTBETCTBUY C eBponeiickoii AupekTusoi 2006/66/EC, nedek-
THblE WK OTCNYXMBLLME CBO CPOK aKKyMYnsiTOpHble 6aTapeu W anek-
TPOHHble NPUBOPbI NOANEXAT COOpY C LeNbio UX NOCNEAYIOLLER 3KONOr-
Yecku 6e30nacHoii nepepa6oTku.
I'Ipm Henpanthoﬁ ytunusayuun OTpaﬁoTaHHble ANneKTpuyeckue u anek-
TPOHHbIE MPUGOPbI MOTYT OKa3aTb BPeAHOE BO3AENHCTBUE HA OKpYXKato-
LYo Cpefy U 3710pOBbe YeNoBeKa 13-3a BOIMOXKHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OnacHbIX BeLecTB.

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTHit-MoHHbIE aKKYMYNATOPHbIE 6aTapen pacnpocTpasioTes Tpe6o-
BaHUS B OTHOLIEHWN TPAHCMOPTUPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKYMynsTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBo3NTbCA CaMUM NONb30BaTENEM aBTOMOGUIb-
HbIM TPaHCMOPTOM 6e3 HEeOBXOAMMOCTU COBNMIOAEHMS AONONHUTENbHbIX
HOpM. Mpy NepeBo3Ke C NpUBNEYEHUEM TPETBUX L} (Hanp.: caMoneTom
WK TPaHCMOPTHbIM 3KCMEAUTOPOM) Heo6XOAUMO CO6Mt0AaTh 0coBble
Tpe6oBaHMs K ynakoBKe U MapkupoBKe. B aTOM cnyyae npy NoAroToBke
rpy3a K oTnpaBKe HEOBXOANUMO yyacTe IKCMepTa nNo ONacHbIM rpy3am.

0TnpaBnsiTe akKyMyNATOPHYID 6aTapeio TOMbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOPMYCOM. 3aK/eiTe OTKPbITbIE KOHTAKTbI U ynaKyiiTe akkyMynsiTopHyto
6aTapeto TaK, YTOBbl OHa He NepeMellanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyi-
CTa, CO6MI0AaITE TakKe BO3MOXHBIE JOMOMHUTENbHBIE HALMOHANbHbIE
npeanucanms.




UA | YKPATHCbKA
AKYMYJIITOPHA LWABE/IbHA NMUNTKA

RS20A

IHCTPYKLLIA
TexHiuHi XapaKTepUCTUKH
Mopgenb RS20A
Tun aBuryHa Be3wiTkoBunit
Hanpyra (B, nocriitHa) 20
LLIBUAKICTb XONOCTOrO X0AY (Xif/XB) 2200/2500/3100
[loBxuHa xogy WwToKa (MM) 25.4
MakcumanbHa ruéuHa pisaHHs (M)
- [lepeBo 255
- MNBX Tpy6u 130
- Meran 40
PerynioBaHHs WBUAKOCTI €

3HayeHHA piBHA WyMy BU3HaueHi BignoBiaHo Ao EN62841-2-11:
PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (AB(A))

Buni T K LpA=83.4
UMIpSIHUIA  iBEHb  3BYKOBOI MOTYX- -
Hocri (aB(A) I};W:'MA

Noxuéka K (ab(A))

3aranbHi 3HayeHHs Bibpauii Ta noxubka K BU3HayeHi BiANOBIAHO A0
EN62841-2-11:

PiseHb Bi6pauii (M/c?) 7.53
Moxu6ka K (m/c?) 1.5
PiBeHb 3axucty 1P20

Knac 3axucty 1l
Bara EPTA (3 6atapeeio 4 Ar) (kr) 2.4
Bara iHCTpyMeHTy 6e3 akymynaTopa (kr) 1.8

Bara (BKnioualount BECh KOMNIEKT M0~ 4 4
CcTaBKM) (KT, -

AKymynsTop (onuioHanbHo)

Hanpyra (B, nocriitHa) 20

Tun Gatapel Li-ion

EMHicTb (Ar) 2.0/4.0/80

3apapHuii npucTpii (onuioHanbHo)

Mogenb 20/1 C20/4  C20/6.5
I?:i(gma; Hanpyra (B, 3MmiHHa) / Yacto- 220-240/50
NoTyxHicTs (BT) 45 95 135
BuxigHa Hanpyra (B, nocriiHa) 20 20 20
BuxigHuii cTpym (A) 2 4 6.5

Knac 3axucty 1] 1] ]

A NOMEPEAXXEHHSA: 3asiBneHi pieHi Bi6paLji Ta Wwymy BifnosiaatoTb oc-
HOBHUM rany3siM 3acToCyBaHHS iHCTPYMeHTY. OAHaK, AKWWO IHCTPYMEHT
BUKOPUCTOBYETCA ANS iHWWX Linei, 3 iHWWMK npunagasmu a6o B no-
raHOMy TeXHIYHOMY CTaHi, piBHI WyMy Ta BibpaLiil MOXYTb BiAPI3HATH-
csi. Lie MoXe 3HayHo 36inbluMTH PiBEHb BNINBY NPOTArOM YCbOro po6o-
yoro nepiogy. PiBHi Wwymy Ta BibpaLiii 6yayTb BapioBaTUCS 3aNEXHO Bif
Cnoco6iB BUKOPUCTAHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTH
piBHi, BKa3aHi B LboMy iHpopMaLjiiiHomy apkyLui. Lli piBHi 3ByKy Ta Bi6pa-
Ll MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCA AN NOPIBHAHHA OJHOrO IHCTPYMEHTY 3
iHWKM i AN nonepeaHbOl OLHKK BNAMBY. TOYHA OLHKA HaBaHTaXEHHS
TaKOX MOBMHHA BPaxoBYBATH Yac, KON IHCTPYMEHT BUMKHEHHIT a6o npa-
Litoe, ane He BUKOPUCTOBYETLCA. Lie MOXe 3HaYHO 3HU3UTY 3aranbHe Ha-
BaHTaXeHHS NPOTAroM po6oyoro nepiopy. BusHauTe aopaTkoBi 3axoau
6Geanekun ANS 3aXMCTy onepaTopa, Taki siK: 06CAYroByBaHHS IHCTPYMEHTY
Ta NpUNapas, 3irpiBaHHA PyK, BUKOPUCTAHHS 3aXUCTY CyXy Ta OpraHiaa-
Ljist po6oyoro npovecy.

Onuc yacTuH (*Man. 1)

1. TMunsnbHe NONOTHO 2. OnopHa nigowsa
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3. MatpoH 8. Korka po36nokyBsaHHs
4. KHonka BBIMKHEHHA CIIELIE ] BT

9. KHonka 3ano6ixHuKa Big
& e BUNaZKOBOTrO 3anycKy
6. AKyMynATOp 10. KHonka BU6OpY WBMAKOCTI
7. KHonka po36nokyBaHHs

akymynsitopa

KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*

RS20A-1B-C RS20A-BB
IHCTpyKUisa 1 1
LllabenbHa nuna 1 1
Axymynsitop 20 V, 4 Ah 1
3apsapHuit npuctpiii 20 B 1
Keiic 1

* byAb Nnacka, 3BePHITb yBary, Lo BMICT yakoBKN MOXe BifiDi3HATUCSA 3a-
NIeXHO Bifi KpaiHu MOKYMKku. [ins OTPUMaHHS KOHKPETHOI iHpopmawil npo
BMICT BaLLIOI MOCTaBKM 3BEPHITbCA IO MiCLieBUX AUCTPUG IOTOPIB.
AkymynsTopHa wabenbHa nuna Procraft RS20A — e Mo6inbHWi i Hagilt-
HWIA IHCTPYMEHT, NPU3HAYEHNI AN pi3aHHA [epeBa, NNacTUKy Ta M'AKUX
MeTaniB. 3aBAAKM XWUBNEHHIO Bifj akyMynaTopa, nuna ifeanbHo nifxo-
IUTb ANs poboTU B Micusx 6e3 fOCTyny A0 eneKTpoMepexi: Ha 6yaiBHM-
UTBI, y cagy, nif yac PEMOHTY YN JEMOHTaXY.

IHCTPYMEHT NOE/HYE 3PYYHICTb, KOMNAKTHICTb i BUCOKY MPOAYKTUBHICTb.
Jlerka Ta maHeBpeHa, RS20A f03BoNsE 3AiiCHIOBATU Pi3aHHA Y BaXKO-
JOCTYNHUX MicCLisX | B 6yAb-AKOMY POGOYOMY MONOXeHHi. 06upatoum lwa-
6enbHy nuny Procraft, B 0TpuMyeTe yHiBepcanbHe pilleHHs Ans HalipiaHo-
MaHITHiLMX 3aBAaHb — K MOGYTOBMX, TaK | IPOPECIAHMX.

MPABUJIA TEXHIKK BE3MEKKU

ﬂ OBEPE)KHO' Oauauomecn 3 ycima nonepesKeHHAMY 1,040 6e3ne-
KH, BKa Illlul.l Ta xapanepucmxamu Ha-
AaHNUMK pa3om i3 I.UGIO €NeKTPUYHOI0 MALLUHOI0. HeBMKOHaHHSA BCiX Ha-
BEEHUX HUXYe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU 0 YpaXeHHS ENEeKTPUYHUM
CTpyMoM Ta (a60) BaXKOr0 TiNECHOTO YLIKOFKEHHS.

36epexiTb yci monepeKeHHs Ta iHCTPYKLT ANst AOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmHa" abo "eneKTpoiHCTPYMEHT" y X nonepes-
XEHHAX CTOCYETbCA BALIOI eNeKTPUYHOT MALUUHW, WO NPaLIoE Bif Mepexi,
a60 10 akyMynATOpHOI (6e34POTOBOI) €1EKTPUYHOI MALLMHY.

YMOBHI 3HAKW TA CUMBOJIU

3aBxX/An HajAraiiTe 3aXMCHi OKYNAPU — 3aXMLaKTb OYi Bif
4acToK.

HociTb nuno3axucHy mMacky - 3ano6irae BAuxaHHO
YaCTMHOK.

HociTb 3aXUCHI HaBYLIHWKK - 3aXMLLaI0Tb CAYX Bif,
HaAMIpHOro LyMmy.

MpounTaiite iHCTPYKLT

3aranbHe nonepenXeHHa npo HeﬁeSI’IEKy

BignoBifHiCTb OCHOBHUM CTaHAapTaM Ge3neku,
3aCTOCOBHUM E€BpONEiCbKUM AUPEKTUBAM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BifNOBIZHOCTI.

YkpaiHCbKMii 3HaK BiANOBIAHOCTI.

OEAPISDO

0COB/IMBI MPABWJIA BE3MNEKW ANA WABE/IbHUX NN
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1. TpumaiiTe iHCTPYMEHT TiNbKM 3a i30/1b0BaHI PYKOATKM, AKILO iCHye
IMOBIPHICTb KOHTAKTY PiXy40ro N0f0THa i3 NPUXOBAHOIO €NeKTPO-
NPOBOAKOK abo BNacHUM Kabenem. [loTUK [0 XXUBOTO APOTY MOXeE
NPU3BECTU [0 YPaXeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM Yepes MeTanesi
YaCTUHM IHCTpyMeHTa.

2. 3akpinntoiiTe 3aroToBKy 3a J0NOMOrOK CTPYBLMH a60 iHWKUX Hagil-
HUX 3aco6iB dikcauil Ha CTiiiKil OCHOBI. YTpPUMaHHSA 3aroToBKu
PYKOKO MOXe CPUYMHUTY BTPaTy KOHTPONIO Ta TpaBMy.

3. Tlig yac po6oTH MiLjHO TPUMaiiTe IHCTPYMEHT 060Ma pyKam it yTpu-
My#iTe cTabinbHy po6ouy nosy. Lie sHayHo niaBuLLye eaneky.

4. Tepep noyaTKoM pi3y MepekoHaiTech, WO B PoGoviit 30Hi Hemae
NpUXOBaHUX kabenis, Tpy6 abo KOMyHiKaLjiii. [oTpannsHHs B enek-
TPUYHMIA Kabenb MOXE CMIPUYMHUTU YPAXKEHHS CTPYMOM, a B TPy6y
— BUTIK PifiUHN un rasy.

5. He TUCHITb Ha iHCTPYMEHT i3 HaAAMIPHUM 3ycunnaM — AaiiTe NonoT-
HY NUASTY Nifi BNaCHOKO Baroio. HapnMwKoBuii TUCK MOXe npuaBe-
CTW A0 MONOMKM NOIOTHA a6o BTPATH KOHTPOJIO Haj, MUNKOK.

6. Hikonu He TopKaiiTecb NONOTHA, ;OKM BOHO NOBHICTIO HE 3YNMUHUTb-
1. 3aN1LWKOBUIA pyX MOXe CNPUYMHUTY NOPI3N.

7. He HamaraiiTecb BUTArHYTU 3acCTpArfie NONOTHO, HEe Bif'€AHaBLIMN
akymynaTop. Lle Moxe CnpUuYMHUTM panToBWA pyX iHCTPYMeHTa i
TpaBMmy.

8. He BMKOpUCTOBYiiTe NOTHYTI a60 3HOwWeHi nonoTHa. Lie moxe cnpu-
YMHWTYM HAJMIpHY BiOpaLito, HETOYHMWIA Pi3 | NONOMKY IHCTPYMEHTa.

9. He BuKOpHMCTOBYiiTe WabesnbHy Nuy Ans 06poGkK MaTepianis, Ak
He MpU3HayeHi ANs Uboro TUMy iHCTPYMeHTa. Lle Moxe npussecTu
10 MOLIKOZKEHHS! IHCTPYMeHTa a6o TpaBMyBaHHS.

10. 3aBX/Au CTeXTe, 106 ONOPHA MifOWBa WiNnbHO Npunsrana Ao 3a-
TOTOBKM Mifj Yac pisaHHs. [HaKwe MOXIuBI cunbHi Bi6palii, BTpata
KOHTPOJIIO Ta HepiBHUIA pi3.

11. He BUKOHY#TE pi3, AKWO MaTepian noraHo 3akpinneHnit abo Moxe
3cyHyTuCA. Lle MOXe Npu3BecTu A0 3aKMHIOBAHHS NONOTHA i puB-
Ka iHCTpyMeHTa.

12. YHuKaiTe pi3aHHs BULLe piBHS Nneyeil. Po6oTa B HE3PYYHOMY NMONO-
EHHI 3HUXKYeE TOUHICTb i 36iNblUye PU3UK BTPATH KOHTPOSHO.

13. CniakyiiTe 3a NONOXEHHSM Kopnyca il pyK — He po3TalloByiiTe iX Ha
Of{HiiA NiHiT 3 NonoTHOM. Mpu 3ickoB3yBaHHi a60 panToBOMY NPOPUBI
{HCTPYMEHTY NONOTHO MOXE NOPaHNTH PyKy.

14. BUKOpUCTOBY#iTe NUWe MONOTHA, PEKOMEHA0BAHI BUPOGHUKOM.
YcTaHoBKa HeBiinoBiAHOro a6o HesKiCHOro NONOTHA MOXe NpU3Be-
CTV 10 OO PYiiHYBaHHS il TPaBMU.

3ArAJIbHI BKA3IBKU 3 BE3MEKKU MPU BUKOHAHHI BYib-AKUX
ONEPALLIN

1. 3aBx[AW BUKOPUCTOBYIiTe 3aCO6W iHAMBIAYaNbHOMO 3aXUCTy — 3a-
XUCHI OKYNSIPU, PYKaBUYKW Ta HaBYLIHUKK. HefOTPUMAHHSA LbOro
npaBsuna Moxe MPU3BECTH [0 TPAaBM 0Yeil, pyK abo MOWKOAKEHHS
ChyXy.

2. He npauoiiTe 3 iHCTPYMEHTOM Nif A0LEM, Y BONOrOMY CepeAoBuLLL
4n Ha MOKPpIit NOBEPXHi. Bonora Moxe noTpanuTin BcepeAnHy Kop-
nycy i CNPUYMHUTY YPaXEHHS CTPYMOM.

3. He TopKaiiTecb MoNoTHa 0Apasy nicns 3aBeplUeHHsi PO6OTH — BOHO
MOXe 6YTI CUIbHO HarpiTUM | BUKAIMKATH OMiK.

4. Bip'eAHyiiTe akymynaTop nepef 3aMmiHOK MONOTHA, OYMLLEHHAM,
HanawWTyBaHHAM abo 0OCNYroByBaHHsAM. |HaKlle MOXNMBE BUMAj-
KOBE BMUKAHHA iHCTPYMeHTa il Cepiio3Ha TpaBMa.

5. MpautoiiTe B 06pe OCBITNEHOMY MiCLli, yTPUMYIOUN CTabinbHe no-
NOXeHHs Tina. MoraHa BUAUMICTb | BTpaTa piBHOBaru 36inbLUyoTh
PU3MK NOMUNKM il TPaBMYBaHHS.

6. He ponyckaiite 0 po60TH 3 IHCTPYMEHTOM HEMiArOTOBNEHMX OCIB,
0C06NMBO AiTell. HefoTPUMaHHA LbOro MOXe CMpUYMHUTY Hebes-
neyHi cutyauii.

7. He 3anuwaiite yBiMKHEHMIi iHCTPyMEHT 6e3 Harnsgy. HagiTb kopoT-
Ka BIifJCYTHICTb KOHTPOJIIO MOXE NPU3BECTU A0 aBapitHOI cuTYyaLil.

8. I'Iepeu ﬂiﬂKl’IIOHE!HHﬂM akymynatopa I'IepeKOHaﬁTer, o BUMUKaAY
3HaxoauTbca B NONOXEHHI «BUMK.». |HaKLe iHCprMeHT MOXe He-
cropiBaHo 3anycTuTmcs.

9. He BMKOpPUCTOBYiiTe iHCTPYMEHT, AKLLO NOMITUN 03HAKN Hecnpas-
HocTi (ickpu, HecTa6inbHy po6oTy, CTOPOHHI 3BYKM, 3anax rapi).
Moaanblue BUKOPUCTAHHS MOXE MPU3BECTY A0 CePii03HOI NONOMKM
a60 3aliMaHHs.

10. Micns 3aBeplueHHs poboTH Bif'efHaliTe akyMynaTop i 3ayekaite,
[lOKM MOJNIOTHO MOBHICTIO OXONOHE, nepep 3bepiraHHsm. Lle gono-
MOXe YHUKHYTU BUNaZKOBMUX OMiKiB i MPOAOBXUTL TEPMIH CAYX6U
iHCTpyMeHTa.

. 36epiraiiTe iHCTPYMEHT Y CYXOMY, 3aXULLEHOMY Bifj NUAY MicLyi, YHU-
KaiiTe BNAMBY NPSAMUX COHAYHUX NpPOMeHiB. HenpaBuibHe 36epi-
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TraHHs MOXe NOLWKOAUTU KOpNyc, i30/1ALito @60 NOripLWUTU TEXHIYHI
XapaKTepucTuku.

D)KEPEJIO XXMBJIEHHSA

MepekoHaiiTecs, Lo iHCTPYMEHT XMBUTbCS Bifi akymynsTopis Procraft
20 B (2 Ar, 4 Ar a60 8 Ar). BukopucTaHHs iHLIMX akyMynsTOpiB MOXe
NOLKOAUTY iHCTPYMEHT Ta NOTipWwMTM #Oro po6oTy. IHCTPYMeHT
npu3HayeHuit Ans po6oTH 3 NiTii-ioHHUMK akymynsTopamu Procraft 20V,
Lo nepe3apsAXatTbes, ski 3abeaneyyloTb CTabinbHy i HapiliHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHSA

A\ yarar

Mepe/ BCTAaHOBNEHHAM a0 3HATTAM akcecyapis nepekoHaiTecs,
L0 IHCTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIMITb aKyMyNsITOp, W06 YHUKHYTH
BUNaAKOBOTO yBIMKHEHHS.

Bupanexus aKymynatopa

LLlo6 BUAanUTH akyMynaTop, HaTUCHITb KHOMKY GNI0KYBaHHS akymynsaTopa
i BUTATHITb aKyMYNATOP 3 IHCTPYMEHTY.

IHCTPYKUi 3 3apAAKKM aKymynsTopa

3apagHNUin NPUCTPI Mae ABa iIHAMKATOPK: YepPBOHNIA Ta 3eNeHMUil.
YepBOHMUIl iHANKATOP NOKa3ye, LU0 Bif0YBaeTbCA 3apsaAKa, a 3eNeHuit
iHAVKaTOp BKasye Ha Te, W0 3apsaKa 3aBeplueHa. Cam akyMynaTop Moxe
MaTu iHAnKaTop 3apsay 3i CBITI0AIOfAMM, AIKi NOKa3yl0Tb piBeHb 3apaay.
LLlo6 nepeBipuTH piBeHb 3apsAy, HATUCHITb KHOMKY NEpeBipKy 3apady Ha
aKymynaTopi.

1 cBiTnopion: 3apafxeHo 25 %
2 citnogiopu: 3apsgxeHo 50 %
3 cBiTNOAioAM: 3apsaxXeHo 75 %
4 CBITNOAIOAN: MOBHICTIO 3apAAXEHO
oKpOKOBI IHCTPYKLi:
1. MigKNtoYiTh 3apAfHUA NPUCTPI A0 PO3ETKN.

2. [Ina wTekepHux 3apafHUX NPUCTPOIB BCTaBTe LTEKeP y MOPT aky-
mynatopa. [Ina cnaifiepHux 3apsfHuX NpUCTPOIB CyMICTiTh nasu i
BCTaBTe aKyMynaTop /|0 ynopy.

3. |HAMKATOp 3aropUTHCS YEPBOHUM, MOKa3YOUM, Lo 3apsifKa poamno-
yanacs.

4. Konn 3apaaKa 3aBepwnTbea, iH[J,VIKaTOp 3aropuTbCs 3e/1IeHUM.

BMMKHITb 3apsiiHWiA NpUCTpiit Bif akymynstopa Ta po3eTku a6o
BUIAMITb aKyMynaTop i3 3apsaAHOro NpucTpoto.

6. OnuiiiHo: HaTUCHITL KHOMKY NnepeBipku 3apsfly Ha akymynsTopi,
1406 N06aunTH piBeHb 3apszy 3a AOMNOMOTO CBITNOAIOAIB.

BcTaHoBneHHs aKymynsTopa
CyMiCTiTb aKyMynsiTOp 3 Na30M Ha iHCTPYMEHTI, @ MOTiM BCTaBTe iOro Ha
Micue Ao dikcallii i xapakTepHOro KnaLaHHs.
PETYJIIOBAHHS OMOPHOI NMIOLIBY
LLl06 3MiHWTI NONOXKEHHS OMOPHOT MiAOLWBY, HATUCHITb KHOMKY
po36nokyBaHHsi (8), yrpumyiiTe 1i Ta 3cyHbTe nifowBy Bnepes a6o

Ha3ap A0 NoTPIGHOro MonoXeHHs. Micns BiANycKaHHs KHOMKM MifowwBa
aBTOMATUYHO 3adiKcyeTbes.

A BiaperynboBaHe MonoXeHHs NiAoWBKM J03BONSAE Kpalle
KOHTPOII0BATY INNGHMHY Pi3y Ta BUOPATH Hai6inbLL CTiliky TOYKy onopu
nig yac po6oTu. MepekoHaiiTech, WO Nigowsa HagiiiHo 3adikcoBaHa
nepep yBiMKHEHHAM iHCTPyMeHTa.

BCTAHOBJIEHHS TA 3HATTA MUIANIBHOIO NOIOTHA
lMepes BUKOHAHHAM 6yfib-AKNX onepaLiil 3 OCHaLLeHHsIM nepeKoHaiiTech,
L0 aKyMynATOP Bif'eiHaHO.
BcTaHOB/EHHS! OIOTHA:
1. MepekoHanTech, WO IHCTPYMEHT 3HECTPYMIIEHUIA | OXONOHYB.

2. MoBepHiTb hikcyBanbHMiA MexaHiam naTpoHa (3) NpoTH rofuUHHNKO-
BOI CTPiNKu o ynopy (ame. puc. 2).

BcTaBTe XBOCTOBUK NUAANBHOIO NONOTHA /10 YNOPY B NaTPOH.

4. BignycTiTb (ikcaTop — BiH aBTOMaTU4YHO 3a(ikcye NONOTHO.
[MOTATHITL NONOTHO Ha cebe, W06 NepeKoHaTUCA B HOro HagilHii
dikcauir.

3HATTA NoN0THa:
1. Bin'enHaiiTe akyMynaTop Bif iHCTPyMeHTa.

2. [loyekaliTech NOBHOTO OXONOMKEHHS NUNANLHOTO NONOTHa. HasiTh
Tyna YacTUHA rapsyoro NoOTHA MOXe CMIPUYUHUTM OMiK MpU Jo-
TUKY.




3. ToBepHiTb hikcyBanbHuii MexaHiam nNaTpoHa (3) MpoTH rofuHHNKO-
BOI CTPINKM.

4. 06epexHo BUTATHITb NONOTHO, YHUKAKUN KOHTAKTY 3 10ro rocTpoto
4acTUHOH.

5. MoknagiTb 3HsATe MONOTHO Ha TEPMOCTIiiKy MOBEPXHIO abo B 3axuc-
HWUii YOXON, AKLLO BiH NepepbayeHmii.

A\ He nounnaiire po60TY, He NEePEKOHABLUMCH Y NPaBUIbHOMY
BCTaHOB/EHHI Ta HagiiiHii dikcauii nonoTHa. MocnabneHe ocHalieHHs
MOXe BUNETITH Mif yac po6OTH Ta CNPUYUHUTI TPABMY.

BUBIP NMUNANIbHOIO NOJIOTHA

[ins edeKTUBHOI Ta 6e3NeYHOT poGOTU BaXIMBO NPABUbHO MifibpaTh
NUnsANbHE NONOTHO BiANOBIAHO A0 TUMY MaTepiaiy Ta xapakTepy
BUKOHYBaHWX 3aBJaHb.

[ins po3nunioBaHHA ePeBMHM Ta NNACTUKY NiAXOAATb NONOTHA 3
BENMKMMU 3y6LsMM, IKi 3a6e3neyytoTb WBUAKWIA | rpy6uit pis. ins
6inbLu yncTol 06po6KM ALepeBMHN abo NamiHaTy 06upaiiTe NONOTHa

3 ipi6HinMK 3y6Lamu. Npu po6oTi 3 METaneBUMI 3aroTOBKaMu,
0C06/1MBO 3i CTaNio, BAKOPUCTOBYIATE NONOTHA 3 APIOHUMM 3y6LAMM
3 MiL{HUX CINaBiB — BOHYW 3a6e3neyyioTb NNaBHuU i3 i cTiliki 4o
neperpisy.

TaKox BaXMBO BPaxoByBaTH JOBXMHY NONOTHA: BOHO MOBUHHO 6YTH
[l0CTaTHbO JOBIUM, 1406 NPOXOANTH KPi3b YCIO TOBLLMHY 3ar0TOBKM Ta
MaTu 3anac Ans xogy. BUKopucTaHHs 3aHaATo KOPOTKOrO MOIOTHA MOXeE
NPU3BECTY 10 3aK/MHIOBAHHS Ta LWIBUAKOTO 3HOCY.

Mig yac BuGOpy NONOTHa 3BepTaliTe yBary Ha CYMICHICTb XBOCTOBMKA

3 NaTPOHOM iHCTPYMeHTa. BukopucToByiTe ninLue KiCHY 0CHACTKY,
PeKoMeH/0BaHY ANsi CaBenbHUX MUNOK — Lie NPOAOBXYE TEPMIH CNyX6u
{HCTPYMEHTa Ta 3HUXKYE PU3UK NOJOMKM 60 TPaBMYBAHHS.

MEPENIK AONYCTUMUX MATEPIANIB

Marepian PekomeHpioBaHe no-  Pexxum po6oTu
NOTHO

M'sika fepeBuHa KpynHosy6e, yHiBep-  Bucoka WBHAKICTb
canbHe

Tseppa AepeBuHa [ipibHo3y6e CepepHa WBNAKICTb

MnacTuk, NBX 3 TOHKUM 3y6oM Bucoka a6o cepeps

LWBUAKICTD
ANOMIHIi, Migb [ipibHo3ybe ans Me-
Tany

Hu3bka WweKAKiCTb

Cranb bimeranese, TPl 218 Husbka WeKaKicTb

Hu3bKa WBMAKICTD, 3
ynopom

Llerna (3 Bignosia-
HOK OCHACTKO0)

BBIMKHEHHA TA BAMKHEHHA

Kap6iaHe a6o 3 an-
Ma3HUM HanUNeHHAM

lepen yBIMKHEHHAM NepeKoHaiTeCh, 10 BCTAHOB/IEHO 3apAAXeHNI
aKymynarop.

LLlo6 3amycTUTM IHCTPYMEHT, OIHOYACHO HATUCHITb KHOMKY 3anoGixHNKa
Bifl BUNafKOBOrO YBIMKHEHHs (2) Ta kHonky nycky (1). LBuakicTb

XOAY PEryNoeTbCS KHOMKOK BUBOPY WwBMAKOCT (10): npu KOXHOMY
HaTUCKaHHi BUBMPAETbCS OfHE 3 TPbOX (ikcoBaHMX 3HaueHb — 2200,
2500 a6o 3100 X0AiB 3a XBUNMHY.

L1106 BUMKHYTY IHCTPYMEHT, NPOCTO BiANYCTiTb KHOMKY nycky (1).

/\ Kronka sanoGixHuka (2) NOBUHHa HaTUCKATHCA Wopasy nepes
3aNyCKOM {HCTPyMeHTa — Lie 3anobirae BUNaAKoBOMY BMUKaHHIO.

MPABWJIbHA POBOTA LUABEJIbHOIO MUJIKOIO

Mepepn noyaTkoM poGoTK NepeKoHaiiTech y NpaBUIbHOMY BCTaHOB/EHHI
NoNoTHa (AMB. PO3Ain «BcTaHOBNEHHS Ta 3HATTA NMUNSNBHOMO NONOTHAY),
BU6OPI BiANOBIAHOI OCHACTKY (AMB. «BUGIp NUAANLHOMO MOMOTHAY) Ta
AOTPUMaHHI BCiX BUMOT 6e3neKu (AUB. BiANOBIAHI Po3ainu).

LLla6enbHa nunka nigxopuTb ANs NpsMoro, GirypHoro Ta rnGUHHOro
pi3aHHs pisHUX MaTepianis: AePeBUHM, NNACTUKY, TPY6, MeTanesux
npodinis, NMCTOBOrO Ta M'AKOTO MeTany, Lernu (3a HasBHOCTI
BIfMOBIZHOMO NONOTHA). Lie po6uTb IHCTPYMEHT 0COBAMBO 3PYUHNM Mg
yac fleMOHTaXy, NPOK/afaHHs KOMYHiKaLii, rpy6oro pisaHHs, po6oTy nig
CKNaHUMM KyTamu a6o B 06MeXeHOMy NpocTopi.

Mig yac pisaHHA iepeBnHM Ta IHWKMX M'AKMX MaTepianis BeAiTb NUAsIbHE
NONOTHO NNaBHO, 63 3aiiBOro HaTUCKY. [ins po6oTH 3 MeTanom
PeKOMEH/YETHCA BUKOPUCTOBYBATM NONOTHA 3 APIGHUMM 3y6LAMM Ha
3HVWKEHIN WBUAKOCTI — Lie 3MEHLUYE HarpiB i NOJOBXYE CTPOK CNYX6K
OcHacTKu. 060B'S3K0BO NPUTUCKaliTe OMOPHY MiOLIBY A0 3aroTOBKN —
Lie 3HWXYE BibpaLlito Ta NiBuLLYye TOYHICTb pi3y.

[Ina [eMOHTaXHMX PoGiT i pisaHHs Y BaXKOJOCTYMHUX MicLAX

UA | YKPAIHCbKA [B72

(Hanpuknag, 6ins cTiHW a6o 6ins OCHOBYM KOHCTPYKLT) 3pyyHO
BUKOPUCTOBYBATH FHYYKi MONOTHA, AIKi AO3BONAKOTL BUKOHYBATH Pi3
BNPUTYN 0 NOBEPXHI, NPUPOAHO 3rUHAKOYMCh Y npoLieci poboTi. He
HamaraiiTecs 3ruHaTi NONOTHO BPYYHY — Lie MOXe NPU3BECTH A0 10ro
NONOMKM.

Nig yac po6oTi TpUMaiiTe NUNKY 060Ma pyKamu: 3a OCHOBHY PYKOSITKY Ta
32 i30/1bOBaHY NepejHI0 YacTUHY Koprycy, AKLLo NoTpi6Ho. ChiakyiTe 3a
CTIWKICTIO MONIOXEHHA Tina Ta He CpsIMOBYIATe MiHito i3y B 6ik cebe. 3a
Heo6XifHOCTi MonepeAHbo Po3MiTbTe MaTepian i BeAiTb i3 6e3 nocnixy.

Micnsi 3aBepLIeHHst poGoTH 3a4eKaliTe, NOKM MONOTHO MOBHICTIO
3YNUHUTLCSA, NOTIM BiAKMIOYITb iIHCTPYMEHT Bif, Mepexi. He Topkaiitech
NONOTHa, NOKM BOHO He 0X0MoHe. epes] 36epiraHHAM o4nucTbTe
iHCTPYMEHT Bijl MUy Ta 3anuWKIiB MaTepiany.

Aornan 1 06CnyroByBAHHA

Mepes, npoBeaeHHsM NPOdINAKTUYHOTO 06CNYroBYBAHHS 3aBX/AM
nepeKoHaiTecs, Wo iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BUMKHEHO aKyMyNAToOp.

PerynsipHo ouuLyiiTe KOpNyc i BEHTUAALiAHI OTBOPY Bif Nuny Ta
TUPCK 3a ;ONOMOTOK M'AKOT CyX0i TKaHWHM abo LiTku. 3a NoTpedu
BUKOPUCTOBYWTE CNAabKUiA CTPYMiHb CTUCHEHOTO NoBiTpsi. He
JAOnycKaiiTe HaKOMMYeHHs 3a6PyAHEHb Y 30Hi NaTPOHA, OCKiNbKM Lie
MOJXe yCKNaAHUTU BCTAHOBNEHHS NONOTHA Ta BIIMHYTHU Ha HaAiHICTb

dikcauir.

He BUKOPUCTOBYIATE PO3UMHHUKM, arPeCHBHI MUiTHi 3aC06M a60
NPOHMKaI0Yi OINBY — BOHN MOXYTb MOWKOAUTU NNACTUKOBI Ta ryMOBI
enemeHTH Koprycy. He fonyckaiite noTpanisiHHa BONOrY BCepefuHy

iHCTpymeHTa.

[ins 6e3neyHoi Ta HaAiiHOT pOGOTH IHCTPYMEHTY Nam'ATaiiTe, L0 PEMOHT,
TeXHiuHe 06CNyroByBaHHS Ta PeryntoBaHHs NOBUHHI MPOBOAUTUCH

Yy aBTOPU30BAHMX CEPBICHUX LiEHTPaX 3 BAKOPUCTAHHAM TiNlbKu
OpuriHanbHNX 3aMNacHNX YacTWH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

TPAHCMOPTYBAHHSA TA 3BEPITAHHSA

MepeHocbTe IHCTPYMEHT, TPUMAalOUM 1AOTO TiNbKK 3a PYKOATKY,
NepeKoHaBLIMC, O BiH BUMKHEHWIA | akyMynATop BiA'eAHaHMiA.
36epiraiiTe iHCTPYMEHT Y CYXOMY, YUCTOMY NPUMILLEHHI Npu TeMnepaTypi
Big, +5 °C po +40 °C. YHuKaiiTe napiHb i MexaHiyHuX yAapis Mig,

yac TpaHCnopTyBaHHS. Y pasi TpuBanoro 36epiraHHs 3apspxaiTe
aKyMynATopu LOHaiMeHLIe pa3 Ha 3 micaui.

MOXX/IUBI HECMIPABHOCTI TA CMIOCOBU YCYHEHHSA

Mpo6nema

IHCTPYMEHT He BMU-
KaeTbes

IHCTPYMeHT npauoe 3
nepe6osmu

SBHUKEHHS NOTYX-
HOCTI, neperpis

HapgmipHa Bibpalis

MonoTHo BUNapae 3
naTpoHa

3'ABUNNCS CTOPOH-
Hi Wwymn

MonoTHo He pixe,
npocnusae

P!

AkyMynaTop He BCTa-
HOBJIEHO ab0 BiH po-
3pAAKEHUI

AKyMynaTop a6o KOH-
Taktn HeCI'IpaBHi

Buiiwwos 3 nagy Bumu-
Kay a6o eneKkTpoHika

OcnabneHnit KOHTaKT
akymynatopa

Neperpis a6o cnpa-
LIOBaHHA 3aXuUCTy

3abpyaHeHi BeHTUNS-
LiiiHi oTBOPYM

3HolueHe a6o
MOLIKOAXEHE MO-
JI0THO

MonoTHo He 3adikco-
BaHe a60 3HOWEHW
naTpoH

BHyTpilLHE nowkop-
KEHHA MexaHi3my

HesignosigHa a6o
HaATO 3HOLLEHa OC-
HacTka

' o [ {

Cnoci6 ycy

BcTaHoBiTb 3apagxe-
HWit akymynsTop

OYnCTiTb KOHTAKTH,
33 NoTpe6u 3aMiHiTh
aKymynatop

3BepHiTbCA /10 aBTO-
p130BaHOro cepBic-
HOTO LIeHTpY

BuiimiTb i 3HOBY
BCTaBTe aKyMynsATOp

[Naitte iHCTpyMeHTy
OXOMOHYTH, NepesipTe
BEHTUNALiI0

0uncTiTh OTBOPYU (Ha-
npuKnag, noeitposa-
6ipHuUKM) Big nuny Ta
CTPYXKM

3aMiHiTb nunAnbHe
nonoTHO

MoBTOPHO BCTaHOBITH
NONOTHO; AIKILO Na-
TPOH 3HOLIEHO —
3BEPHITbCA B CEPBIC

HeraiiHo npunuHiTh
po60oTy, 3BEPHITLCA
B CepBic

BcTaHoBiTbL HOBE Bift-
NOBifHE NONOTHO
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HenpasunbHuii pe- Mig6epiTb NpaBUNbHE
UM po6oTH abo Had-  MOMNOTHO i 3MEHLITh
MipHe HaBaHTAXEHHA = HaBaHTaXEHHS

LLiBMAKMiA 3HOC Mo~
noTHa

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI 0 CEPEJOBULLA

[l6atoum Npo NpUpoAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, aKyMyNATOPHI 6aTa-

pei, npunapAs Ta ynakoBky NoTpiGHO 3aBaTh Ha eKONOMYHO YK-

CTy NepepodKy. He BUKMAAITE ENEKTPOIHCTPYMEHTN Ta akyMyns-
TOpY B NobyTOBE CMITTS!

LLlo6 36eperT mpupoAy, HEOGXiAHO MPaBMMBHO YTURI3yBaTU BUKOPHU-
CTaHy 6aTapeto, 30KpeMa, NiTieBy. [l npaBuUnbHOI yTumisauii ocTaToy-
HO pO3psAAITL GaTapeto nif yac poboTH 3 NpUNagoM, BUIAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/IEHTO0, LG YHUKHYTU KOPOTKOrO 3aMUKaHHs. He
MOXHa po3Kp1BaTH GaTapeio Ta yTUi3yBaT YacTUHaMu. YTuniayiTe y
cneLianbHO BU3HAYEHNX MiCLsX.

4> Tinbkn ana Kkpaiu €C:

BignoBigHo Ao eBponeiicbkoi aupekTusn 2012/19/UE
Npo BiANpaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNneKTPOHHI Npunagmn
Ta BiANOBIAHUX HALiOHANbHUX NPaBOBUX aKTiB, @ TaKOX BiAMNOBIAHO A0
eBponeiicbkol aupekTueyu 2006/66/EC, AedeTHi abo Taki, siki BiACTyXK-
T CBiil TePMiH aKyMynaTOpHi 6aTapel Ta eNneKTPOHHi MpUnagn nignsra-
10Tb 360PY 3 LN NOAANbLIOT €KONOriYHO Ge3neyHoi nepeposKy.

Mpu HenpaBuAbHii yTUNi3aLil BiANPaLboBaHi eNeKTPUYHi Ta eneKkTpoH-
Hi Npunagn MOXyTb MaTW WKiAANBHIA BNIMB HA HABKONUILHE CepefoBU-
le Ta 3/10pOB'A NIOAMHM Yepes MOXIUBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebeaney-
HUX PEYOBUH.

Li-ion

TPAHCINOPTYBAHHA

Ha niTiii-ioHHi akyMynsTopu NOWMPIOOTHCA BUMOTM LWOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA HEGE3NeYHUX BaHTAXiB. AKYMyNATOpHi 6aTapei MOXyTb NepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGINbHUM TPaHCMOPTOM 6e3 AoTpu-
MaHHs 0AaTKOBUX HOPM. [pyu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakoM a6o TPaHCMOPTHUM EKCMIEAUTOPOM) HEOBXIZHO JOTPUMY-
BaTUCb 0COGNMBUX BUMOT [0 YNaKOBKW Ta MapKyBaHHs. Y LbOMy BUNaj-
Ky Npu NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANpaBKM NOTpi6Ha yyacTb ekcnepTa 3 He-
6Ge3neyHnx BaHTaxiB.

BignpaBnsiite akyMynsTop nuile 3 HeyWKOMKEHUM KOprnycoM. 3akneiite
Bi\KPUTi KOHTaKTW Ta 3anakyiTe akyMynaTopHy 6aTapeto Tak, o6 BOHa
He nepeMimanacn BCepeAMHi ynakoBKu. Byﬂb nacka, AOTpMMyﬁTer Ta-
KOX MOXNUBUX AOAATKOBUX HaLliOHam:HMX I1pVII'II/ICiB.

' (] A
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless reciprocating saw

TM Procraft Industrial: RS20A

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Akumulacni $ablova pila

TM Procraft Industrial: RS20A

Jsou ze sériové vyroby™ a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumulacna chybalova pila

TM Procraft Industrial: RS20A

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Akumulatorowa pita szablasta

TM Procraft Industrial: RS20A

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujgcymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha cBos
NMYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKYMynaTopeH cabneH TpUoH

TM Procraft Industrial: RS20A

CbrnacHo AALEHOTO TEXHNMYECKO onucaHne 0TroBapsa Ha BCUYKU MPUIOXKUMU U3UCKBAHUA Ha
cnefHuTe AMPEKTUBU U XapMOHU3UPaHU CTaHAapTy, npo,quTa‘ 0TroBaps Ha CTaHgapTuTe: 2

Texuuuecka pokymentaumsa: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KWUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpauus: bonrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepu3: [p. boxypue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NpaH NpeACcTaBUTEN, KOHTO MOXE Ala CbCTAaBA TeXHUYeCKaTa AOKYMeHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Fierastrdu sabie cu acumulator

TM Procraft Industrial: RS20A

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkumulatoros szablyaftirész

TM Procraft Industrial: RS20A

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezo szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentéacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

#Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

Mel, Vega Trade Company Limited, kak 0TBeTCTBEHHbIi
NPOM3BOAUTENb 3asiBAISEM, YTO AKKYMyNATOpHas ca-
6enbHas nuna

TM Procraft Industrial: RS20A

pou3BoAATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CIEAYIOLUM eBPONECKUM AUPEKTUBAM, U U3rO0-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CEAYIOWUMU CTaHAapTaMu UK CTaHAapTU3NPOBaHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckan JOKyMeHTaLus npefocTaBnseTcs komnanneit: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-ihatax, 34.11,N2898, Jiunrwan Poag, Lawxait, KHP.MPON3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPVIEOBGHHI)IVI npeacraBuTenb, CMOCO6HbIi NpeAoCTaBUTb TEXHUYECKYHO AOKYMEHTaL o

UA CE AEEKNTAPALLIA BIAMOBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company Limited, sik BignoBigansHuii Bu-
POGHMK 3asBASEMO, L0 AKyMyNATOpHa LabesibHa nuna

TM Procraft Industrial: RS20A

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTyNnHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiANOBIAHO A0 TakuX CTaHAapTiB abo CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiuHa JoKyMeHTalif HapjaeTbcsi komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0¢. 212, 2-ii nosepx, 6yA. 11,N2 898, JinHrwaH Poag, LLiawxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpPU30BaHWii NPeACTaBHUK, AIKUA 3aTHUI HAfATU TEXHIYHY AOKYMEHTaL|i0
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Mr Bao Junhua
Production Line Manager

Bro T

Shanghai, 30.09.2025
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