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(c2) NAVOD K OBSLUZE

MONOPRICE
3D tiskarna Select Mini 3D V2

Obj. ¢.: 219 75 68

Vazeni zakaznici,

dékujeme vam za vasi divéru a za nakup 3D tiskarny MONOPRICE Select Mini 3D V2.
Tento navod k obsluze je souc¢asti vyrobku. Obsahuje duleZité pokyny k uvedeni vyrobku
do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek pfedate jinym osobam, dbejte na to, abyste
jim odevzdali i tento navod.

Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv pfecist!

Tiskarna je vybavena jednim extrudérem, ktery dokaze tisknout PLA, ABS, komp02|tn| drevény,
médény, bronzovy a jiny tiskovy material. K tisku mlzete pouzit pocita¢ s OS Windows® nebo Mac®,

ke kterému se tiskarna pfipoji USB kabelem, nebo Ize tisknout i bez pfipojeni k pocitaci, a to ze

souboru s 3D modelem, ktery je ulozen na mikro SD karté.

Rozsah dodavky

1 x 3D tiskarna

1 x Drzak civky tiskové struny

1 x Plastova Skrabka

1 x USB kabel

1 x Mikro SD karta

1 x Sestihranny kli¢

1 x Napajeci adaptér

1 x Napajeci kabel (AC, NEMA 5-15 podle IEC 60320 C13)
1 x Navod k obsluze

Vlastnosti a funkce

Jedna tiskova hlava

Moznost tisku PLA, ABS, kompozitniho dfevéného, médéného, bronzového a jiného tiskového
materialu.

Oteviena ramova konstrukce kvuli jednodu$$imu pouziti a Gdrzbé.

Mikro SD karta 256 MB se softwarem Cura, Repetier-Host a ukazkovym 3D modelem

Popis a ovladaci prvky
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1. Plnici mechanizmus 4. LCD displej
2. Drzak civky 5. Porty pro mikro USB a MicroSD™
3. Extrudér 6. Vstup napajeciho kabelu a pfepinaé zap./vyp.

Priace se systémovym menu

Menu se zobrazuje na podsviceném LCD displeiji.

Zvyraznéni polozek menu nebo pohyb kurzorem se provadi stiskem horniho a dolniho tlagitka
vpravo od displeje (horni nebo spodni ¢ast ovladaciho kolecka).

Stiskem horniho tlacitka se zvyraznéni/kurzor pohybuje doleva a nahoru.

Stiskem spodniho tla¢itka se zvyraznéni/kurzor pohybuje doprava a dol(.

Béhem editace hodnot se stiskem horniho tla¢itka snizuje hodnota.

Béhem editace hodnot se stiskem spodniho tlagitka zvySuje hodnota.

Stiskem uprostfed tlacitka se aktivuje vybrana polozka menu nebo se ulozi upravena hodnota.

Uvedeni do provozu

Varovani! Davejte pozor, abyste neodstranili nebo neposkodili Zlutou pasku na tiskové zakladné.
Tato paska je dulezitd pro zajisténi dobré pfilnavosti 3D modelu béhem tisku na tiskovou desku
Pokud se tato paska poskodi nebo opotfebuje, vymérite ji za malifskou pasku, pasku Kapton
nebo obycejnou kryci pasku.

Tiskarnu pfipravite k uvedeni do provozu podle nasledujicich krokud:
1.

2.

Vyberte tiskarnu z obalu a poloZte ji na rovny a pevny povrch, kde
bude mit dostateéné vétrani a kde je v dosahu elektricka zasuvka.
Otevrete krabici s pfisluSsenstvim a vytahnéte drzak civky tiskové
struny. Zasurite zoubek na plochém konci do otvoru na levé strané
ramu tiskarny.
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10.

1.

12.

13.

14,

Presvédcte se, Ze prfepina¢ zap./vyp. na zadni strané je v poloze OFF (strana pfepinace

se symbolem ,0" je zamacknuta). Jeden konec (C13) pfilozeného
napajeciho kabelu zastréte so zdifky napajeni (C14) a napajeci
adaptér poté zastréte do sitové zasuvky. Zamacknéte stranu
prepinace zap./vyp. se symbolem ,I*, abyste tiskarnu zapnuli.
Otacejte ovladaci kole¢ko po sméru hodinovych ruci¢ek, aby se
zvyraznila polozka Move a poté stisknéte kolecko uprostied,
aby se menu ,Move* otevrelo.

Otacejte ovladaci kole¢ko po sméru hodinovych ruci¢ek, aby se
zvyraznila polozka Home Axis a poté stisknéte kolecko
uprostfed, aby se aktivovala funkce ,Home Axis“. Hlava tiskarny
se presune do vychozi polohy (,home®).

Zamacknéte stranu prepinace zap./vyp. se symbolem , 0%, abyste
tiskarnu vypnuli.

Zastrcte mezi tiskovou zakladnu a trysku extrudéru papiru velikosti
A4. Vyska extrudéru nad tiskovou zakladnou by méla byt 0,05 mm
a tato vzdalenost odpovida pravé tloustce papiru A4.
Extrudér je vspravné vysce, kdyZz muzete papirem A4 mezi
tryskou a zakladnou pohybovat, aniz by se =zachytaval.
Pokud pohybujete papirem pod extrudérem, muzete citit slaby
odpor, ale hlava extrudéru se nesmi pohybovat.

V pfipadé, Ze je vySka nespravna, pouzijte prilozeny Sestihranny
kli¢ a otacenim Sroubu v kazdém, rohu zékladny provedte jemnou
Upravu nastaveni vysky. Kdyz chcete zakladnu snizit, otacejte
Srouby ve sméru hodinovych ruci¢ek. Chcete-li zakladnu zvysit,
otacejte Srouby proti sméru hodinovych rucicek.
Klic¢em neotacejte vic nez vzdy o . otaCky a hned zkontrolujte
nastaveni vysky. Pokracujte v Upravé a kontrole, dokud nebude
vyska ve v8ech bodech zakladny spravna.

Vlozte pfilozenou MicroSD kartu do slotu na pravé strané tiskarny.
Zamacknéte stranu pfepinace zap./vyp. se symbolem I, abyste
tiskarnu zapnuli.

Otacejte ovladaci kole¢ko po sméru hodinovych rugi¢ek, aby se
zvyraznila polozka Temperature a poté stisknéte kolecko
uprostfed, aby se otevielo menu teploty.

Ovladacim koleCkem zvyraznéte polozku Extruder a stisknéte
ovladaci kole¢ko pro zménu hodnoty. Ota¢enim ovladaciho
kolecka nastavte cilovou teplotu podle typu tiskové struny, kterou
hodlate pouzit.

Stejnym postupem nastavte teplotu tiskové zakladny (Platform)
podle cilové teploty pouzivané tiskové struny.

Kdyz se pod polozkou Extruder a Platform objevi tladitko Start
Preheat, zvyraznéte ho ovladacim koleckem a poté kolecko
stisknéte, aby se zahdjil ohfev extrudéru a tiskové podlozky.
Oznaceni tladitka se zméni na Stop Preheat a na tlaCitkach
Extruder a Platform se bude ukazovat aktualni teplota.

-

V prubéhu zahfivani tiskarny oteviete tiskovou strunu. Pomoci niZek nebo Stipacich klesti
zastfihnéte uhlopfiéné konec struny, aby se vytvofil koncovy bod, jak ukazuje nize uvedeny
obrazek.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Ovladacim koleCkem prejdéte do menu Move, poté vyberte
moznost Z Axis (osa Z) a stisknéte ovladaci kolecko.
Otacenim ovladaciho kole¢ka proti sméru hodinovych rugicek
zvednéte extrudér z tiskové podlozky.

VlozZte civku s tiskovou strunou na drzak, ktery je na levé strané
tiskarny.

Zmacknéte packu podavaciho mechanizmu a prilozte tiskovou
strunu a zatlacte ji do otvoru. Tlacéte strunu dovnitf, dokud
neucitite odpor, kdyz narazi na extrudér.
Poté packu podavaciho mechanizmu uvolnéte.

Ovladacim koleckem zvyraznéte polozku Extruder v menu
Move. Stisknéte ovladaci kole¢ko a poté ho otacejte proti sméru
hodinovych  rucicek, abyste tiskovou strunu zavedli
do extrudéru. Pokradujte, az dokud se struna nevysune z trysky.
Pockejte, az struna prestane vychazet z trysky.

Pomoci plastové Skrabky odstrante strunu, ktera vysla z trysky,
a vycistéte tiskovou podlozku.

Ovladacim koleckem vyberte v hlavnim menu polozku Print
(tisk). Tiskarna nacte obsah z karty MicroSD a zobrazi ho na
displeji. Zvyraznéte soubor snazvem cat.code a stisknutim

ovladaciho kole¢ka zaénéte tisknout 3D model.

Po polozeni prvni vrstvy pouzijte ovladaci kolec¢ko a tisk
pozastavte (Pause), nebo zruste (Cancel). Zkontrolujte vrstvu
a porovnejte vytiStény materidl s obrazky v nize uvedené
tabulce. Pokud vysledek neni dobry, vypnéte tiskarnu a znovu
nastavte vysku zakladny, jak popisujeme vyse.

Pomoci pfilozené plastové Skrabky vycCistéte zakladnu
od vytisténého materidlu a zacnéte model tisknout znovu.
Opakujte tento postup, dokud nebudete s vysledkem spokojeni.

Nespravné

Tryska je pfili$ daleko od tiskové zakladny.
MuzZe to mit za nasledek, Ze vytlateny material
nepfilne na tiskovou zakladnu.

Spravné

Tryska je v spravné vySce nad zakladnou.

Nespravné

Tryska je pfili$ blizko u tiskové zakladny. Maze
to mit za nasledek poskozeni trysky a tiskové
podlozky.

Blahopfejeme, vase 3D tiskarna je pfipravena k pouziti!



Nastaveni bezdratové sité

Tiskarnu muzete bezdratové pripoijit k siti WiFi 2,4 GHz a tisknout 3D modely ze svého telefonu nebo
tabletu s opera¢nim systémem Android, nebo iOS®. P¥i nastaveni bezdratového pfipojeni své tiskarny
postupujte podle nize uvedenych kroku.

-

V zavislosti na typu svého mobilniho zafizeni si stahnéte z Google Play Store nebo ziTunes
aplikaci MP 3D Printer WiFi Connect.

Odpojte USB kabel od tiskarny. Nelze pouzivat sou€asné pfipojeni USB a WiFi.

Zapnéte tiskarnu.

Otevrete aplikaci MP 3D Printer WiFi Connect.

Na displeji by se mél objevit nazev vasi WiFi sité (SSID). Pokud se ukaze nazev jiné sité, oteviete
na zafizeni nastaveni WiFi a vyberte pfisluSnou sit’ WiFi.

Vlozte pfistupové heslo k bezdratové siti.

Pouzijte tlacitka na tiskarné a prejdéte k menu Move.

Stisknéte a asi 3 sekundy podrzte tlagitko uprostied ovladaciho kole¢ka. Pokud se na displeji
zobrazi ,Smart config started, kolecko uvolnéte.

9. Na svém mobilnim zafizeni stisknéte tlacitko pro pfipojeni k WiFi. Pfipojeni se navaze béhem
10 az 60 sekund a na displeji mobilniho zafizeni se objevi zprava MP Select Mini is now
connected to WiFi. Soucasné se v horni ¢asti displeje na tiskarné ukaze IP adresa.

akrwn
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Pokud se béhem pfipojovani k WiFi siti objevi problémy zpusobené pfitomnosti dvou siti 2,4 GHz
a 5 GHz s jednim nazvem (SSID), zkuste zménit SSID sité 5 GHz. Pro leps$i pfipojeni presurite
tiskarnu blize k WiFi routeru nebo k pfistupovému bodu.

Instalace a nastaveni softwaru

Jak jsme uz uvedli, 3D model mlzete tisknout pfimo z MicroSD karty a tento zpusob se povazuje za
preferovanou metodu, protoZe nevyZaduje nepretrzité pfipojeni k pocitaci. Soubory gcode muzete
stahnout na MicroSD kartu a vytisknout je, aniz byste museli pracovat se soubory modelu.

Nicméné pomoci otevieného zdrojového programu, jako je napf. Cura, nebo Repetier-Host,
ktery najdete na pfilozené MicroSD karté, mizete vytvaret i viastni soubory gcode.

Tyto programy pouzivaji modely M200 (obvykle soubory .STL nebo .OBJ) a na zakladé specifickych
strojovych informaci vygeneruji soubor gcode s detailnimi pokyny pro tiskarnu, jak vytvofit vybrany
model. Doporucujeme, abyste zacali s programem Cura, ktery obsahuje také Slicing Engine.

Instalace programu Cura ve Windows

1. Pouzijte ¢tecku karet a nactéte obsah pfilozené MicroSD
karty. Najdéte a dvakrat kliknéte na  soubor | mtswrssiom soisn e e Tl e b
Cura_15.04.2exe, aby se zahdjila instalace programu.

2. Pro ulozeni programovych souborG mulzete zvolit nové
umisténi, nebo pfijmout vychozi umisténi (doporuéeno).

Pro pokracovani kliknéte na Next. it
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3. Zkontrolujte, zda jste zaSkrtli vSechna pole a kliknéte na Install.
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4. Po dokonceni instalace se spusti priivodce instalaci ovladac¢l. Kliknéte na Next a pokracuijte.

Welcome to the Davice Driver
Installation Wizand!
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5. Pro dokonceni instalace ovladacl kliknéte na Finish.

Completing the Device Driver
Installation Wizard
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6. Kliknéte na Next a pokracujte.
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7. Zkontrolujte, zda jste zaskrtli policko vedle polozky Start Cura 15.04.2 a poté kliknéte na Finish,
aby se instalace dokongila a program se oteviel.

Compiaeling e Cura 15.045
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8. Pockejte, dokud se program Cura nenacte. Pokud program Cura pouzivate na této tiskarné
poprvé, automaticky se spusti privodce prvnim pouzitim. V opaéném pfipadé bude potfeba vybrat
Machine > Add new machine.



First time run wizard
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Add new machine...

Machine settings...

9. Kliknéte na tlacitko vedle moznosti Other a poté na tlacitko Next.

Select your machine

10. Vyberte moznost Custom... a poté znovu na Next.

Other machine information
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11. Kliknéte na tlagitko vlevo od polozky Other a pokradujte kliknutim na Next.

Salect your machine
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Custom RepRap information
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Machine name

12. Zménte nastaveni, aby odpovidalo nize uvedenému obrazku a pokracujte kliknutim na Next.

achirm dept ¥ I 1 Monc
o T Machine width X {mm) 120
s:;.:-H 1 Bk i
Machine depth ¥ (mm) 120
Machine height Z {mm}) 120
Mozzle size {mm) 0.4

13. Program nyni zdstane na hlavni obrazovce. Vyberte zalozku Basic a zménte nastaveni,
aby odpovidalo pfilozenému obrazku pro tiskovou strunu PLA.

Poli¢ka Fill Density, Support type a Platform adhesion
type se musi nastavit podle modelu, ktery se ma
tisknout.

Polozka Fill Density (hustota tisku) ur¢i celkovou
pevnost dokonceného objektu. Pokud tisknete
dekorativni predmét, bude vhodna nizka hustota.
Pokud v8ak tisknete objekt, ktery se ma pouzivat jako
nastroj nebo soucéast (napf. pfevodovka), maximalni
strukturalni pevnost se dosahne nastavenim vysoké
hustoty.

Pokud se tiskne objekt bez pfecnivajicich prvkd
(pfevisy, pfesahy), jako napf. kostku, miZete nastavit
polozku Support type (typ podpéry) na None.
Pokud tisknete model, ktery ma presahy pfes tiskovou
desku, ale nepfesahuje spodni ¢ast, mizete pouZit
moznost Touching buildplate. Moznost Everywhere
se obvykle pouziva pro velmi komplexni modely, ktery
obsahuje mnoho ¢asti pfesahujici jiné ¢asti.

Bast | Advanced | Pugins | Stert/End-6Cods

Quality

Layer height {imm) 0.1

Shel thidkness (mm) 0.8

Enable retraction Edl] E
Fill

BottamyTop thickness (mm) 0.6

Fil Dersity (%) m &
Spead and Temperature

Print epeed (mm/fE) 50

Printimg temperature (C) 210

Bed temparature {C) 1}

Support

Suppaort typs |Tou|:hng buldolate =
Dlaifmrm sdlmrine b SR -



14.

15.

V ¢asti Platform adhesion type (typ pocate¢ni podlozky) obvykle postacuje volit moZnost Brim,

Bomc | Advanced | Plugins | Start/End-Glode

ktera se snadnéji Cisti a odstranuje.

Brim pfida jednovrstvou plochou oblast okolo zakladu
modelu k jeho stabilizovani. Raft vytvofi silnéjsi mfizku
pod objektem a vytvofi silnou zakladnu pro model.
Nebojte se experimentovat srlznymi moznostmi
pro dosazeni nejlepsich vysledku.

Kliknéte na zalozku Advanced a zmérite nastaveni,
aby odpovidalo vedle uvedenému obrazku. Pokud jste
v pfedchozi ¢asti zvolili velmi vysokou hustotu, bude
potfeba zvysit ¢as ochlazeni Cool (Minimal layer
time) na 10 sekund.

Nakonec zapojte jeden konec pfilozeného Mikro USB
kabelu do USB portu na tiskarné a druhy konec kabelu
do USB portu na PC. Sledujte pravy spodni roh
obrazovky. Objevi se tam bublina, ktera vam
signalizuje, Ze Windows instaluje potfebné tiskové
ovladace. Kliknéte na bublinu a ovérte si, Ze ovladace
se fadné nainstalovaly.

Blahopfejeme, nainstalovali jste program Cura a pfipojili

3D

tiskarnu k PC. Podrobnéjsi informace k obsluze

programu najdete v dokumentaci k programu.

Program Repetier-Host

Ze souboru na pfilozené MicroSD karté nebo z internetu muzete nainstalovat také program Repetier-
Host. Nize uvedené obrazky obrazovky ukazuji spravna nastaveni programu pro pouziti na této

tiskarne.

Haching

Mozzie size {nm) 0.4

Ratraction

Speed (mmis) 0.0
Distance [mm) 4,5

Quality

Inibal leyer thidmess (mm) 0.3

Inttal layer ne width (3%) 200
Cut off object bottom {mm) 0.0

Dwal extrusion cverlzp {mm)

Speed

Trawel speed (mmfs)
Battam lzyer spesd (mm/s)
Infil goead {inm je)

Top battom speed fmm s)
Quter shell speed {mmjs)
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Bezpecnostni predpisy, udrzba a ¢iSténi

= Dejte pozor, abyste neposkodili Zlutou pasku na tiskové podloZce.

= Neodstranujte izola¢ni pasku na trysce tiskové hlavy.

= Dejte pozor, abyste se nedotykali horkych ¢asti v€etné zahfivanych blokd, trysky tiskové hlavy,
vytlacené tiskové struny a zahfivané tiskové podlozky.

= Aby se zabranilo zachyceni, nepouzivejte béhem provozu a oprav rukavice.

= Tiskarnu a vesSkeré jeji pfisluSenstvi uchovavejte mimo dosah déti.

=V prubéhu tisku z PC neodstranujte nebo neodpojujte USB kabel od pocitace.

= Nikdy netahejte nebo netocte ¢ernym kabelem.

= Bé&hem rozbalovani a uvedeni do provozu nepouZzivejte silu a nic netrhejte.
Mohlo by dojit k poskozeni tiskarny a/nebo jejiho pfislusenstvi.

= Bé&hem provozu nesahejte rukou dovnitf tiskarny.

= Pfedtim nez sahnete dovnitf, nechte tiskarnu a vytlacenou tiskovou strunu vychladnout.



= Prfed provedenim opravy nebo udrzby se musi tiskarna vypnout a odpojit od napajeni.

= Neinstalujte tiskarnu na nepevny povrch, z kterého by mohla spadnout a zpusobit bud traz,
nebo se poskodit, resp. poskodit jiné vybaveni.

= Nevystavujte vyrobek extrémnimu tlaku, narazim nebo kolisani teploty a vihkosti.

= Vyrobek je uréen jen pro pouziti uvnitf mistnosti.

= Pokud by se na vyrobek nebo do vyrobku dostala kapalina, okamzité ho odpojte od sitové
zasuvky a pred opétovnym pfipojenim k napajeni ho nechte Uplné vyschnout.

= Nedotykejte se vyrobku, napajeciho kabelu nebo jinych pfipojenych kabelli, pokud mate
mokré ruce.

= Vyrobek pouzivejte jen v dobfe vétrané mistnosti. Nepouzivejte ho v uzavieném stisnéném
prostoru.

= Pfe pouzitim zkontrolujte, zda nedoslo k fyzickému poSkozeni vyrobku nebo napajeciho kabelu.
Pokud zjistite néjaka poskozeni, vyrobek nepouzivejte.

= PrFedtim nez vyrobek zapojite do sitové zasuvky, se presvédcte, ze napéti v siti odpovida
pozadavkim vyrobku.

= Pokud se vyrobek nepouzivd, odpojte ho od napajeni.

= Dejte pozor, aby nedoslo k poskozeni napajeciho kabelu. Nedovolte, aby se po ném $lapalo,
aby se skfipnul nebo zamotal s jinymi kabely a davejte pozor, aby o néj nemohl nikdo zakopnout.

= Vyrobek nikdy neodpojujte od napajeni tahanim za napajeci kabel. Zastr¢ku vzdy vytahujte jen
uchopenim za télo zastréky nebo adaptéru.

Z bezpecnostnich divodu a z divodu registrace (CE) neprovadéjte Zadné zasahy do 3D tiskarny.
PFipadné opravy svéfte odbornému servisu. Nevystavuijte tento vyrobek pfilisné vihkosti, nenamacejte
jej do vody, nevystavuijte jej vibracim, otfestim a pfimému slune¢nimu zareni. Tento vyrobek a jeho
prisluSenstvi nejsou zadné détské hracky a nepatfi do rukou malych déti! Nenechavejte volné lezet
obalovy material. Félie z umélych hmot pfedstavuji nebezpeci pro déti, nebot’ by je mohly spolknout.

Pokud si nebudete védét rady, jak tento vyrobek pouzivat a v navodu

nenajdete potfebné informace, spojte se s nasi technickou poradnou
nebo pozadejte o radu kvalifikovaného odbornika.

K &isténi pouzivejte pouze mékky, mirné vodou navihéeny hadfik. Nepouzivejte zadné prostfedky
na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla (fedidla barev a laku), nebot by tyto prostfedky mohly
poskodit povrch a soucasti vyrobku.

Recyklace

. Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu.
Likviduje odpad na konci doby Zivotnosti vyrobku pfiméfené podle platnych
zakonnych ustanoveni.

Setrete zivotni prostiedi! Pfispéjte k jeho ochrané!

ProhlasSeni o shodé c €

Vyrobce, Monoprice, Inc, timto prohlaSuje, Ze vyrobek popisovany vtomto navodu k obsluze,
je ve shodé s nize uvedenymi smérnicemi, které se vztahuji k vyrobku. Plny text prohlaseni o shodé
najdete na webové adrese:
https://www.monoprice.com/product?c_id=107&cp_id=10724&cs_id=1072403&p_id=15365&seq=1
&format=2

Natizeni EMC 2004/108/EC

Nafizeni k nizkonapétovym zafizenim 2014/35/EU
Natizeni RoHS2 2011/65/EU

Natizeni WEEE 2012/19/EC

Nafizeni k likvidaci obalového materialu 94/62/EC
Natizeni REACH 1907/2006/EC

Zaruka

Na 3D tiskarnu Monoprice MP Select Mini V2 poskytujeme zaruku 24 mésicu.
Zaruka se nevztahuje na $kody, které vyplyvaji z neodborného zachazeni, nehody, opotrebeni,
nedodrzeni navodu k obsluze nebo zmén na vyrobku, provedenych tfeti osobou.

Preklad tohoto navodu zajistila spoleénost Conrad Electronic Ceska republika, s. r. o.

V3echna prava vyhrazena. Jakékoliv druhy kopii tohoto navodu, jako napr. fotokopie, jsou pfedmé souhlasu
Conrad Electronic Ceska republika, s. r. 0. Navod k pouZiti odpovida technickému stavu pfi tisku! Zmény vyhrazeny!
© Copyright Conrad Electronic Ceska republika, s. r. 0. VAL/4/2020




